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Der Energielauf von Welle W, die von der Webmaschine
ausgehend (vorliegend iiber Prizisionsgliederkette) ange-
trieben wird (s. Abb. 18 by), bis zu den Messerrahmen ist,
wie dargestellt, in der Doppelhub-Offenfach-Jacquardma-
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Abb. 21 Schema der Offenfachbildung bei der Jacquardmaschine
nach Abb. 20; a = Tieffachstellung; b = Offenfachstellung
as auf d); ¢ = Abdruckstellung bei Offenfach; d = Mittel-
stellung, die Messer begegnen sich

schine Typ 344 der Fa. Carl Zangs AG in Funktion. Den
Innenausbau dieser Maschine, mit 896 bzw. 1344 Platinen
ausgebaut, zeigen Abb.20 und 21. Die bereits vorher er-
wihnten dreiarmigen Hebel (18) sind in f, und f, gelagert.
Jede Platine weist 3 Nasen auf: Nase a, arbeitet zusammen

mit Messerkasten (Fingerrechen) c, a, wird bei Loch'ln
der Karte von Messerkasten b ausgehoben, a; setzt SIC
auf Offenfachrahmen d auf, wenn bei gehobener Platiné
fiir den nichsten SchuB wieder ein Loch in der Karte ge
schlagen ist.

Der Rahmen d wird gleichzeitig mit dem hinteren Jac
quardnadelrechen g durch Hebel h nach hinten gezoge®
(Pfeil I), wenn sich bei ausgehobener Platine und eine®
Loch in der endlosen Papierkarte (i) die Nase ag der Pl&°
tine iiber ein Messer des Offenfachrahmens setzen S0%
damit die Platine und damit die entsprechenden Ketten
fiden im Offenfach verbleiben, Diese Stellung ist im Teil
der Abb. 21 festgehalten. Die Ausgangsstellung a zeigt, ab
Loch in der Karte: Nase a, iiber Hochgangmesser A
Ausheben fiihrt.

Teil ¢ der Abb. 21 veranschaulicht, wie durch eine volle
Stelle in der Jacquardkarte die Platine jeweils von e
bei diesem SchufB tiefgehenden Messer mit nach uf er:
genommen wird. Die Begegnung der beiden Messer Zelg_
Bildteil d; durch den Rechen g wird iiber die Jacquah ’
nadel k die nicht aufgehiingte Nase, im vorliegenden F'all
a,, von dem hochgehenden Messer zuriickgezogen (pfeil D
Andernfalls wiirde der Halboffeneffekt, wie bei ander®®
Maschinen, eintreten. Die Zahl der Schiisse, wihrend dere?
Durchgang der Kettenfaden in der ausgehobenen stelluflg
gehalten wird, kann gerad- oder ungeradzahlig sein. Be .
Tiefgang ist es gleichgiiltig, von welchem Messerkasteﬁ
die Platine ausgehoben wurde. (Fortsetzung folé
Nachdruck mit freundlicher Bewilligung aus «Melliand Text:é

berichte», erschienen in den Heften 1 und 2/1966, Seiten 30—
139—143.

Wirkerei, Strickerei

Einfiihrung in die Wirkerei und Strickerei
Hans Keller, Direktor der Textilfachschule Zurich

Die Maschinen der Wirkerei und Strickerei
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1. Fortsetzu?®

Flachstrickmaschinen (Maschenbildung)

Die erste brauchbare Flachstrickmaschine wurde, HE
Jahre 1863 durch den Amerikaner J. W. Lamb konstrii®’
auch die heutigen Flachstrickmaschinen und Strickapga,
rate zeigen dieselben prinzipiellen Kennzeichen der ed
maligen Konstruktion. In Europa baute Edouard Dub;ne
im Jahre 1869 in Couvet NE eine Flachstricl«:;'t’t‘lasch b
nach Patenten und dem Vorbild der Lambschen Flac
strickmaschine.

Aufbau der Flachstrickmaschine

Ein markantes Kennzeichen der Flachstrickmaschl{&?
sind die dachférmigen, einander gegeniiberstehenden nd
delbetten, in welchen sich Zungennadeln einzeln au up
ab bewegen konnen (Abb. 4, Fig. 37). Die Nadelanord? 7’
in zwei schrig zueinander gerichteten Reihen ist die erlol’
bar giinstigste zur Erzeugung aller Strickarten, auc 4led
cher in abgepaBter Form. Die Nadeln sind in n g5
gefiihrt und erhalten durch eine sinnreiche Steueru?
einrichtung (SchloB) an ihren Fiien eine Langsvers™
bung, bei der jede Nadel in der Reihe einzeln be“{iel-
werden kann. Die Nadelsteuervorrichtung, das N@ 2
schloB, bewegt sich zu diesem Zwecke iiber samtliche des
deln hinweg; es wird folglich liber die ganze Breit€
Nadelbettes Masche um Masche gebildet.

Die Maschenbildung erfolgt nmach folgendem prinz¥
(Abb. 4, Fig. 31—36)

A. Einschlufstellung (Abb. 4, Fig. 31) hloﬁ
Die Nadeln werden durch einen Nadelheber (im.scvor
eingebaut) einzeln nacheinander hochgestoflen; die in

her gebildete Masche gelangt hinter die Nadelzung®

die Einschlufistellung.
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B. Fadenlegen (Abb. 4, Fig. 32)

Die Nadeln gelangen weiter nach oben und werden
Bach ihrer hochsten Stellung wieder nach unten gefiihrt;

g elichzeitig wird in den gedffneten Haken ein Faden ein-
Clegt,

C. Nadelsenken (Abb. 4, Fig. 33)

Die Nadeln werden durch einen im Schlof eingebauten
adelsenker zuriickgezogen.

D. Schiiefien der Nadelhaken (Abb. 4, Fig. 34)

Durch den Abschlagkamm (oberster Teil des Nadelbet-

tes) und die vorher gebildete Masche wird der Nadelhaken
8eschlossen,

E. Auftragen der Maschen (Abb. 4, Fig. 35)

Die Nadel wird weiter abgezogen; die Masche gleitet
den geschlossenen Nadelhaken, das heiBt, sie wird
aufgetl‘agen‘

F. Das Abschlagen der Maschen (Abb. 4, Fig. 36)

Es wird der vorher eingelegte Faden durch das weitere
?nkeh der Nadel als Schleife durch die Masche gezogen,
Sciﬁe gleitet {iber den Nadelkopf und wird hierbei abge-
der agen. Die Tiefe des Nadelabzuges bestimmt die Linge
Masche und damit auch die Festigkeit der Ware. Der
*gang A—F wiederholt sich bei jeder weiteren Nadel

JA—

Nadelsenker

Nadelheber

—_—

Fig.2

Abb. 5

In

derger Nadelreihe auf beiden Seiten, d.h. auf dem vor-

Vergey, Pd dem hinteren Nadelbett, welche zueinander

I\’Iascth sind. Es wird folglich abwechslungsweise eine

lag,,.S Vorne, dann eine Masche hinten gebildet usw.,

Suypg ¢h entsteht eine doppelflichige Ware (Abb. 5, Fi-
11 ung ),

A, :
Sehtlis Nadelschloﬁ als Steuerungselement besteht im we-
Chen ayg dreieckférmigen Stahlteilen, welche ein

Kanalsystem bilden (Abb. 6). Die Nadelheber a (vor-
derer) und b (hinterer) sind von den Nadelsenkern A—C
umgeben, die senkrechten Striche zeigen die NadelfiiBe
im vorderen und hinteren Nadelkanal. Bewegt sich das
Schlof (im Schlitten montiert) von links nach rechts, so
werden die NadelfiiBe zundchst durch die Nadelheber a
und b hochgestoBen, die Nadelsenker C und D fiihren die
Nadeln wieder zuriick. Beim Schlittengang von rechts
nach links erfolgt der Nadelriickzug durch die beiden Na-
delsenker A und B. Moderne Flachstrickmaschinen sind
mit zwei nebeneinanderliegenden SchlOssern ausgeriistet,
so daB in einer Schlittenbewegung zwei Reihen gestrickt
werden konnen; damit wird die Produktion um ca. 90 %

NN

Abb. 6

erhoht. Theoretisch konnte eine groBere Anzahl von
Schléssern nebeneinander angeordnet sein; der Verlustweg
auf beiden Seiten der Nadelbetten wére aber zu grof3, ein
wirtschaftliches Arbeiten damit in Frage gestellt.

Die Abb. 6 vermittelt nochmals eine Darstellung des
Maschenbildungsvorganges bei Rechts-Rechts-Ware. Die
Nadel N1 gelangt in die EinschluBstellung (Masche a liegt
hinter der Zunge) — bei N2 erfolgt die Fadeneinlage durch
den Fadenfiihrer F — die Nadel bewegt sich bereits wie-
der nach unten — es wird bei N3 die Masche c¢ auf die
Zunge aufgetragen — das vollstindige SchlieBen des Na-
delkopfes zeigt die Nadel N4. In Nadelstellung N5 wird
die Masche e vollstindig aufgeworfen bzw. abgeschlagen,
und N6 zieht die Schleife in ihre endgiiltige Stellung. Je
tiefer die Nadel bei N6 abgezogen wird, desto léngere Ma-
schen entstehen und desto lockerer wird auch die Ware
und Festigkeit. Abwechslungsweise entsteht ein rechtes
und ein linkes Maschenstidbchen; eine vordere Nadel bildet
ein rechtes, die hinteren Nadeln hingegen linke Maschen-
stdbchen. Es ist selbstverstindlich auch moglich, nur auf
einem Nadelbett Maschen zu bilden; man erhélt so eine
gewdhnliche glatte Rechts-Links-Ware.
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Der Einsatz der Flachstrickmaschinen

Die Flachstrickmaschinen stellen den Prototyp aller
Strickmaschinen dar und sind heute noch von sehr grofler
Bedeutung fiir die Strickerei. Dieser Maschinentyp ist
universal einsetzbar, und zwar weit mehr wie andere
Strickmaschinen. Man kann sie nicht nur fiir ein Teilge-
biet der Strickwarenerzeugung verwenden, sondern prak-
tisch zur Anfertigung sdmtlicher Strickwaren, angefangen
von der Ober- und Unterbekleidung bis zu den Strumpf-,
Handschuh- und Babywaren.

Es ist hierbei mdglich, die genannten Artikel je nach
Erfordernis auf Form gestrickt (Fully fashioned) oder als
Schnittware herzustellen. Die Arbeitsbreite 146t sich &n-
dern, d.h. durch in und auBler Arbeitsetzen von Nadeln
an jeder Seite kann die gewlinschte, dem Korper ange-
paBlte Form erzeugt werden; es entstehen jeweils feste
Randmaschen und praktisch keine Abfélle, wie dies bei

Fig.1
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Abb. 7

geschnittener Ware der Fall ist. Schwere Skipullover von
guter Qualitdt werden meist auf Handmaschinen gestrickt.
Mit den seitlichen Minderungen (Verschmélern) entstehen
gleichzeitig zusédtzliche Effekte. Moderne vollautomati-
sche Flachstrickmaschinen erzeugen Pullover- und We-
stenteile mit angestricktem Rand in groBer Mustervielfalt.
Die Abb. 7, Figuren 1 und 2 zeigen die Herstellung von
Aermeln auf einer automatischen Flachstrickmaschine,
wobei zur Verbreiterung des Aermeloberteiles allméhlich
Nadeln zugestoBen werden.

Die Vielseitigkeit der Flachstrickmaschinen einerseits
und die Mannigfaltigkeit der Konstruktionen anderseits
sind die Griinde, die dieser Maschinengattung innerhalb
der Strickerei ihre beherrschende Stellung einrdumen.

Schmale Maschinen mit einer Arbeitsbreite bis zu 30 cm
verwendet die Handschuhstrickerei (Norwegerhandschuhe).
Sie sind mit Musterungseinrichtungen ausgeriistet. Hand-
flachstrickmaschinen zur Herstellung von Pullovern, We-
sten usw. werden in Breiten von 60—120 cm hergestellt;
groBere Arbeitsbreiten von 150—160 cm zeigen die voll-
automatischen Flachstrickmaschinen. Die Feinheit der Ma-
schinen wird durch die Anzahl der Nadeln auf ein engl.
Zoll ausgedriickt: sehr grobe Maschinen 2—4 Nadeln per

engl. Zoll, grobe 6 Nadeln, mittlere 8—10 Nadeln und feine
12—14 Nadeln; hierbei gilt die Nadelzahl in einem Nadel
bett. Die Garnstéirke richtet sich nach der Feinheit; der
Strickwarenfabrikant ist also an bestimmte Garntiter 8¢
bunden.

Nachteile der Flachstrickmaschinen sind die gering®
Produktion. Es werden deshalb sdmtliche modernen au
tomatischen Flachstrickmaschinen mit zwei Arbeitssyste”
men ausgeriistet, das heifit, bei einer Schlittenbeweglmg
werden gleichzeitig zwei Maschenreihen hergestellt. I'n
vielen Féllen sind die automatischen Flachstrickmasc?“‘
nen mit Musterungseinrichtungen versehen; es lassen sich
durch Jacquardeinrichtungen, Maschenﬁberhéngvorrich'
tungen usw. die vielféltigsten Struktur- und Farbmu:?te"
rungen erzeugen. Hauptartikel der Flachstrickerei sin¢
Pullover, Westen, Sweater, Norwegerhandschuhe, gro e
Skisocken, Damen- und Herrenwische, Damenwische M
Spickelverstiarkung, Gummistriimpfe (Krampfadem'
striimpfe), Schals usw. Zur Herstellung von feinen Da-
menkleiderstoffen (Jersey) eignet sich die Flachstrickma”
schine wegen geringerer Produktion weniger.

Rippnadeln
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Abb. 8

Links-Links-Flachstrickmaschinen (Abb. 8, Fig. 40)
Hauptmerkmale der Links-Links-Strickmaschine Slnd,
ebene Nadelbetten und Doppelzungennadeln mit e i
portschiebern P. Letztere befinden sich im vordere? "
hinteren Nadelbett, wihrend sich die Nadeln nach Fig: e
abwechselnd von einem in das andere Nadelbett P %
gen, dabei bald Links-, bald Rechtsmaschen bilden-'eser
ist also im Prinzip nur eine Nadelreihe vorhanden- e
Maschinentyp darf als die komplizierteste und auch € 11
findlichste Maschine angesprochen werden. Moderné *_
automatische DoppelschloB-Links-Links-Maschinet o1
Jacquard und Ueberhéngeeinrichtungen gestatten dlf’: die
stellung von &uBerst interessanten Warentypen U7 18t
verschiedensten Zwecke. (Fortsetzung 10
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