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“hiedensten Abwandlungen unterworfen wurden, hat zur
Onstruktion einer neuartigen FertigungsstraBe gefiihrt,
ile, unter der Bezeichnung Vlies- und Nadelfilzanlage N 6
W Handel, bereits in gréBerer Zahl im Einsatz steht. Die
chine ist sowohl fiir Hart- als auch fiir Weichfasern
ge‘ﬂgnet, bildet reine Wirrvliese und erlaubt Arbeitsbrei-
® bis zu 5,4 Metern. Als besonderes Merkmal fillt auf,
c}?ﬂ der Beschickungsteil im rechten Winkel zur eigentli-
N Vliesanlage angeordnet ist. Das Textilgut wird zu-
dchst — durch einen Mengenregler genau portioniert
~2um schmalen Vorvlies aufgeblasen, dann der Vliesma-

schine V 6 zugeflihrt, wobei die Lénge des Vorvlieses der
Breite des Endvlieses entspricht. Nachdem der breite Zu-
stand hergestellt ist, durchlduft das Material den Fein-
vliesbildner. Auf einer zusétzlichen Saugtrommel lassen
sich sehr feine Gebilde herstellen. Eine Nadelfilzmaschine
dient der mechanischen Verfestigung.

Der Vortrag von Ing. J.Jlingling war eine wertvolle Er-
gdnzung der beiden vorausgegangenen und vermochte die
interessante Entwicklung auf dem Maschinensektor klar
aufzuzeigen.

Spinnerei, Weberei

Neuere Forschungsergebnisse auf dem Gebiet der Weberei

Prof. Dr.-Ing. K. Weigl VDI

de‘;“ls einer Reihe von Forschungsergebnissen verschie-
typ €r Institute sei Wissenswertes — jetzt im engeren Sinn
iy den Weber — aus dem Bericht des Forschungsinstitutes
U Bastfasern e. V., Bielefeld, herausgegriffen. Das Thema
sﬁff Berichtes lautet «Untersuchungen an Harnisch-
Uren und Chorbrettern zur Ermittlung ihres optimalen
Sammenwirkens» (1964).
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%b' 12 Versuchsstand fiir Harnischschniire und Chorbretter (ent-
Wickelt im Rahmen eines Forschungsauftrages von Dipl.-
Ing. W. Rohs, Text.-Ing. H. Griese und Text.-Ing. H. Heim)
mé‘l]‘(m Aufbau des Versuchsstandes (Abb. 12) ist zu be-
“ischen’ daB er dem tatsdchlichen Arbeitsraum der Har-
ko, Schniire und Chorbretter in der Praxis sehr nahe
Sin Mt, d, h, die Arbeitsbedingungen und Anforderungen
Ygg Analog, Es sind 72 Schniire zur Untersuchung einge-
Mo, " Bei einfachem Aufbau — a ist der Antrieb vom
ey or, ausgehend iiber Vorgelege und Kurbelstange, b ist
H _tandort der Jacquardmaschine, ¢ = Chorbrett, d =
. schgewichte — kdnnen leicht verstellt werden:
z;e Motoriibersetzung (es wurde mit 145 U/min = Hub-
8l der Jacquardmaschine gearbeitet)

& le HubgrﬁBe durch Verdnderung der Hebelarmlédngen

der Winkel « (= Abbiegungswinkel der Leistenschniire)
. ch Verschieben des Chorbrettes in Pfeilrichtung (e)

\:r Zug an den Schniiren durch Verinderung der Ge-
Ichte,

oy, e Versuchsdauer, um zu den in grofer Zahl erarbei-

e
500n Diagrammen zu kommen (Abb. 13 und 14), betrdgt
I sturlden.

l .Wesentlichen wurden untersucht die Schnursorten:
2 “Men roh, gezwirnt, gefirniBt
¢ efnen hell, gezwirnt, gefirniB3t
5 Sinen hell, geflochten, gefirniBt
g, Mie hell, gezwirnt, gefirniBt
'®Vira ron, geflochten, impriigniert

s T
Eenai Dlagl‘amm nach Abb. 13 zeigt das Verhalten der vor-
Qhorb ten Schnursorten in Zusammenarbeit mit einem

Tett aus Birnbaum, 11 mm stark. Die Auswertung

1. Fortsetzung
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Abb. 13 Schnurbriiche (Schnurenvergleich), eingezogen in einem
Chorbrett aus Birnbaumholz, 11 mm stark

besagt, daB nach 300 Betriebsstunden alle 72 Schniire
(= 100%) der Sorte 1 zerrissen sind; der Ausfall von 1,4%
bei Trevira (6) (einsetzend nach etwa 150 Std.) bleibt dann
ohne weitere Verluste bis 500 Betriebsstunden, dem Ende
des Versuches. Trevira-Harnischmaterial erweist sich als
am wenigsten scheuerempfindlich. Danach folgt die ge-
zwirnte Ramieschnur (5), die 11 % Fadenbriiche verzeich-
net. Die drei Leinenschniire fallen stark ab.

X
X
Yo — /‘—/ 1
N 5
$ tA i
g i { 1
Y vk
i / ﬂ/
- 6
/
o = o
100 koo 800 Yoo So00
Belriebssltumalers

Abb. 14 Schnurbriiche bei einem Chorbrett; Birnbaum mit Por-
zellandsen als Einsatz

In weiteren Versuchen sind nun die Laufeigenschaften
der Harnische mit verschiedenen Aufbauten und Materia-
lien der Chorbretter untersucht. Abb. 14 zeigt das Verhal-
ten, wenn mit Birnbaumbrettern und 10 mm hohen Por-
zellaneinséitzen gearbeitet wird. Auch in diesem Fall
schneidet im Wettbewerb mit den anderen Schniiren die
Trevira-Harnischschnur (6) am besten ab. Es brachen nur
6,9%. Der Abstand zu den anderen gepriiften Harnisch-
materialien ist recht groS.

Die Untersuchungen an Chorbrettern wurden hauptséch-
lich an solchen durchgefiihrt, die schon seit langem in der
Praxis verwendet werden. Bohrungsabmessungen, Brett-
dicken, Materialien wurden so belassen, wie sie an den
Webmaschinen vorliegen. Auch einige neuere Konstruk-
tionen, wie nachfolgende Aufzéhlung zeigt, wurden heran-
gezogen:
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a) Birnbaum, 11 mm, 8 Reihen mit 16 Bohrungen von
2,5 mm & "' )

b) Birnbaum, wie unter a), jedoch m‘it Porzellaneinsédtzen
10 mm hoch, 2,5 mm Innen-2 (s. Diagramm Abb. 14)

¢) Lignostone, 6 mm, 8 Reihen mit 1§ Bohrungen 2,5 mm &
d) Lignostone, 10 mm, 8 Reihen mit 1§ Bohrungen 2,5 mm &

e) Vulkanfiber, 6 mm, 8 Reihen mit 16 Bohrungen
2,5 mm &

f) Vulkanfiber, 11 mm, 8 Reihen mit 16 Bohrungen

2,5 mm & i

Kunststoff, schwarz, 16 mm und wie f)

g
h) Kunststoff, griin, wie g) {
i) Metallstdbe, 2 mm &, diagonal gekreuzt, in Kunststoff-

bettung mit 2 X 2 Thm Oeffnungen

u. a. (Samtliche Angaben tiber die Anzahl Reihen beziehen
sich auf eine Chorbreite von 70 mm)

Aus den weiteren Darstellungen der Harnischbrettaus-
wechselung zeigt sich, dal 1 mit anderen Chorbrettern viel
besser abschneidet. Trevira (6) bleibt immer gut; diese
Schnur zeigt bei mehreren Chorbrettern tiberhaupt keine
Briiche.

Die genannten 6 Fadensorten sjnd nur ein Teil der in
der Praxis verwendeten. Wenn jedoch diese 6 mit den 16
in Material und Aufbau verschiedenen Chorbrettern bei
500 Std. je Versuch untersucht werden, gibt das 6 X 16 =
96 Versuche je 500 Std. Je Materia}‘wurden jeweils in ver-
schiedenen Stirken je 72 Fédden in die Untersuchung ein-
bezogen.

Weiter wurde im Bericht Stellung genommen zur Lén-
gung der Schnursorten und zur Abnutzung der Chorbretter
(Einségen). — Durch das Firnissen konnte ein Riickgang
der Schnurbruchzahlen um 25 bis 30 % erzielt werden.

Prof. Koch faBt im Bericht deg Forschungskuratoriums
Gesamttextil wie folgt zusammen: «Die Beurteilung des
Harnischschnurmaterials erwies sich als unabhéngig von
der Wahl des Chotrbrettes und umgekehrt. Einer Harnisch-
schnur aus Polyestergarn ist, verglichen mit den Bastfaser-
schniiren, sowohl in bezug auf ihre Widerstandsfihigkeit
gegenliber der Beanspruchung der Schnur als auch hin-
sichtlich ihrer Lé&ngung wihrend des Betriebes des Har-
nischs der Vorzug zu geben. Ramieschniire erwiesen sich
widerstandsfidhiger gegen Scheuerung als Flachsschniire.
Ein beachtenswérter Unterschied im Verhalten geflochte-
ner Schniire zu gezwirnten Sc¢hniiren konnte nicht fest-
gestellt werden. — Chorbretter aus Vulkanfiber und aus
Kunststoffen zeigten das vergleichsweise schonendste Ver-
halten gegeniiber Harnischschniiren. Chorbretter aus Holz
und solche mit Porzellaneins@tzen in den Bohrungen nah-
men eine Mittelstellung ein, wihrend Bretter aus Ligno-
stone, Glas- und Metallstdben sich am wenigsten vorteil-
haft erwiesen. Allgemein ‘wirken stidrkere Chorbretter
schonender als schwichere.x
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Abb. 15 Beispiele der Harnisch- bzw. Kettfadenbewegung bei
einem 8bindigen Kettsatin

Obgleich im Harnischbereich, wie vorstehender Auszué
aus dem Forschungsbericht erkennen 14Bt, vieles ub
griindlich untersucht wurde, blieben noch verschieden®
EinfluBfaktoren unberticksichtigt, um auf die Lebensdaue!
eines Harnischs schlieBen zu kénnen. Das ist z. B. die A!
des Faches. Bekanntlich kennen wir nicht nur Hochfach”
bildung (s. Abb. 15, Teil a) bei Schaft- und Jacquardmd”
schinen. So ist fiir gleiche Fachoffnung bei einer Hoc"
Tieffach-Maschine (b in Abb. 15) der Hubweg kleiner, Wel
die Oeffnung sich aufteilt in % heben und Y% senken. —
Bei achtbindigem Kettatlas sind (s. Teil ¢ der Abb. 15) fI!
einen Rapport bei Halboffenfach nur 2 ganze und 12 halP
Wege = Scheuerlingen des Fadens am Chorbrett e'nt‘
halten. Das ist nur bei der Doppelhubmaschine moglic
bei der der eine Messerrahmen aushebt, wiihrend der @
dere senkt. — Bei der Offenfach- (= Ga‘nzoffenfach-)Ma'
schine bleibt der einmal gehobene Kettfaden fiir 7 Schiiss®
oben; es sind nur 2 Scheuerwege zu verzeichnen. Au_ 3
der geringeren Abnutzung ist auch das ruhigere Arbelten
eines solchen Harnisches lobend hervorzuheben.

Die neue Grosse-Jacquardmaschine (Abb. 16 und 17) €
moglicht noch ein weiteres Kriterium, das sich schone?
auf Harnisch, Chorbrett und Kettfaden auswirkt, das 1Sr
das Schrigfach. — Die nacheinander im Doppelhubverkehv
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Abb. 16 Jacquardmaschine Typ IEDHS-3, Schemaschnitt. I suef

lung bi fiir Schiisse 1, 3, 5 und b: fir 2, 4, 6. Herst®
Fa. Grosse, Neu-Ulm
. der
arbeitenden Rahmen, der obere Messerrahmen (a) und

Fingerrechenrahmen (b), sind in verschiedener I—Iebelarm B
ldnge an den Balancehebeln (c und d) angekoppelt; dad P
kommt das Schrigfach zustande (s. MaB e). Weil die -oen
pelstébe (f) nun noch in den Lochern der zweiarm I
Hebel verstellbar sind, ist die GroSe des Schragfaches ¥ sef
stellbar. Die Koppellingen sind durch Gewindeschl®® of
verstellbar. Wenn jetzt die vorderen Kettfiden V‘/'en‘g

Abb. 17 Photo der Jacquardmaschine nach Abb. 16
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hoch ausgehoben werden, verringert sich fiir sie der
cheuerweg und auBerdem werden, durch Spannungsmin-
frung, die Kettfiden geschont. Auf die Umsatzstelle:
Dl'ehbewegung in Hubbewegung wird hingewiesen. Der
Nergieweg vom Kettenantrieb (g) {iber Zentralwelle (h),
Urvenscheibe (i), Doppelrollen (k;, k,) am Vertikalschie-
er (1), Koppelstangen (f) ist auch in Abb. 17 gut zu ver-
fglgen_ Die Geradfiihrungsstellen des Schiebers sind fiir
lie Pflege gut zuginglich. — Bei der Schriigfachmaschine
5t Kartenfall links, vorn oder rechts moglich — voraus-
Sesetzt, daB fiir Musterlécher und Platinen nach DIN 64860
Verfahren wird.

X In Abb. 18 mit den Teilen a, by, by, und ¢ sind 3 Antriebs-
Tten zusammengestellt, die die Umlaufbewegung (zentral
€T seitlich zugeleitet) in eine Hub- und Senkbewegung

20 18 22 2520 18 2422 16

i N hever
rtbrigs b
Wbty serrher

b, 18 Jacquardmaschinenantriebe, speziell: Getriebe fiir den Um-
satz der Drehbewegung in die Hub- und Senkbewegung;
a = Kurbeltrieb, Pleuel; be = Nutscheibe, Kurve mit Still-
stinden; b1 = AuBlen- und Innenkurvenscheiben; ¢ = zwei
versetzte Kurvenscheiben wirken iiber Rollen auf Winkel-
hebel (12)

g";setzen. Der Kurbeltrieb (a) in so kurzer Form tber
kn‘-lel und Hebelarm ohne weitere Koppelglieder einwir-
S 9, entzieht sich der Ausfiihrung des Wunsches, fiir die
rich"t‘tmndurchgangszeit einen absoluten Stillstand einzp—
tyy N. Die Sinusform der Kurve ist zwingend (s. Abt?xl—
tPittgwlg A). Wenn bei a die fiir den Schiitzen nétige Ein-
Ogg S0ffnung (h) in das Fach vorliegt, so daB er bei dieser
\Veitnung die Kettfdden der Leiste nicht verletzt, muB} die
fop er_e Fachoffnung (h+) wegen der zwingenden Kurven-
Ry 5 In Kauf genommen werden, Dieses h+ ist beiden
iy Ngruppen von Nachteil: Die Harnischfiden erhalten
Ung Ten Scheuerweg, dazu bei zunehmender Spannung,
d, die Kettenfiden werden mehr als notig ausgehoben,
"Mehr zugheansprucht und damit bruchgefihrdet.

Ku 15 Ve1“meidung dieser Nachteile brachte der Einbau der
Sigg fhscheibe, die zuerst ausschlieBlich als kraftschliis-
magli Getriebe eingebaut wurde und noch wird. Sie er-
[ ¢ht die Hubkurve nach Abb. 19 B, d. h. Fachstillstand
Sofg, Ub nur bis zur nétigen Hohe. Die Kettfiiden tragen,
ayg n,das das Material erlaubt, zur Fiihrung des Schiitzen
Ay elflem Flugweg bei. Aus kinematischen Griinden —
&ing die Steigerung der Tourenzahl gab Veranlassung —

Man vom KraftschluB zum FormschluB uber, d.h.
ahtierc:rbe_itet mit Nutkurvenscheiben. Damit muBite man
Rigq artige Nachteile in Kauf nehmen: herstellungstech-
afheite und solche, die sich im Betrieb herausstellen, Aus-
f\uch Ur}g an den Kurventotpunkten, Rollenabnutzung.
lega die Abnutzung des Rollenzapfens ist groB, weil an
laufr. UmkEhrstelle‘ oben und unten, die Rolle ihre Um-
ley otung dndern muB (s. Abb.18by). Die jeweils fiir
sinqdub und die Senkung treibenden Nutinnenfldchen
sQh‘eibur.ch Punkt angezeichnet. Beim Weiterlauf der Nut-

€ in Pfeilrichtung I treibt zunichst Pfeil 1, d. h. die

Rolle am Hebel um Festpunkt F wird gesenkt und dreht
sich entgegen Uhrzeigersinn. Die Pleuelstange zieht in
Pfeilrichtung II. Ab Punkt a hebt sich die Rolle wieder,
Pfeil 2 treibt sie im Uhrzeigersinn.

100 * 180°

7 by
=5 i ——

\‘4'_.
a ) ® “a %

B Fochstillstand Fachhub ___ _Fachslilistand

|

‘ o'/ 180° / \o 180° \b
' / 15 o \ \
Abb. 19 Gegeniiberstellung der Fachbewegung A durch Kurbel und

Pleuel, und B durch eine Kurvenscheibe, die einen oberen
Fachstillstand von 75° herbeifiihrt

Dieser Nachteil, der in der dauernden Umkehr der Dreh-
richtung zu sehen ist, wird in der Lésung nach b,/b, der
Abb. 18 behoben. Es sind zwei Rollen (7 und 8) vorgesehen,
die auf dem Bolzen 6 gelagert sind. Rolle 7 wird von der
Innenfldche der Kurvenscheibe 2 zur Senkung veranlaBt,
Rolle 8 von der AuBenfliche der Kurvenscheibe 3. Ueber
Pleuel 9, den Winkelhebel 16, das Gestiinge 17, die drei-
armigen Hebel 18 und die Koppelstangen 20 werden der
obere Messerrahmen 19 und iiber 22 der untere Messer-
rahmen 21 der Doppelhub-Jacquardmaschine bewegt. Die
beiden Rollen laufen in verschiedenen Laufrichtungen um;
die eine intermittierend immer im Uhrzeigersinn, die an-
dere entgegen.
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Abb. 20 Doppelhub-Offenfach-Jacquardmaschine Typ 344, Schema-
schnitt. Hersteller: Fa. Carl Zangs AG, Krefeld

Im Teil ¢ der Abb. 18 bewegen offene Kurvenscheiben,
10 und 11, Rollen 13 und 14. Obgleich man zuerst infolge
der offenen Scheiben annehmen mochte, das Getriebe sei
kraftschliissig, ist es durch den Winkelhebel (12), der bei F
gelagert ist, und an dem die Bolzen fiir die Rollen 13 und
14 sitzen, unter die formschliissigen, also zwangsldufigen,
einzuordnen, Die Kurvenscheibe 10 sitzt zuvorderst und
arbeitet mit 13 zusammen; dahinter macht der Winkel-
hebel (12) seine Schwenkbewegung, die tiber Pleuel 9 {iber-
tragen wird; ein weiteres kleines Stiick weiter hinten wirkt
die Kurvenscheibe 11 auf Rolle 14 ein; sie sorgt fiir Zug
in 9, Scheibe 10 fiir Schub.
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Der Energielauf von Welle W, die von der Webmaschine
ausgehend (vorliegend iiber Prizisionsgliederkette) ange-
trieben wird (s. Abb. 18 by), bis zu den Messerrahmen ist,
wie dargestellt, in der Doppelhub-Offenfach-Jacquardma-

/
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= ep
- .,T, I
!

Abb. 21 Schema der Offenfachbildung bei der Jacquardmaschine
nach Abb. 20; a = Tieffachstellung; b = Offenfachstellung
as auf d); ¢ = Abdruckstellung bei Offenfach; d = Mittel-
stellung, die Messer begegnen sich

schine Typ 344 der Fa. Carl Zangs AG in Funktion. Den
Innenausbau dieser Maschine, mit 896 bzw. 1344 Platinen
ausgebaut, zeigen Abb.20 und 21. Die bereits vorher er-
wihnten dreiarmigen Hebel (18) sind in f, und f, gelagert.
Jede Platine weist 3 Nasen auf: Nase a, arbeitet zusammen

mit Messerkasten (Fingerrechen) c, a, wird bei Loch'ln
der Karte von Messerkasten b ausgehoben, a; setzt SIC
auf Offenfachrahmen d auf, wenn bei gehobener Platiné
fiir den nichsten SchuB wieder ein Loch in der Karte ge
schlagen ist.

Der Rahmen d wird gleichzeitig mit dem hinteren Jac
quardnadelrechen g durch Hebel h nach hinten gezoge®
(Pfeil I), wenn sich bei ausgehobener Platine und eine®
Loch in der endlosen Papierkarte (i) die Nase ag der Pl&°
tine iiber ein Messer des Offenfachrahmens setzen S0%
damit die Platine und damit die entsprechenden Ketten
fiden im Offenfach verbleiben, Diese Stellung ist im Teil
der Abb. 21 festgehalten. Die Ausgangsstellung a zeigt, ab
Loch in der Karte: Nase a, iiber Hochgangmesser A
Ausheben fiihrt.

Teil ¢ der Abb. 21 veranschaulicht, wie durch eine volle
Stelle in der Jacquardkarte die Platine jeweils von e
bei diesem SchufB tiefgehenden Messer mit nach uf er:
genommen wird. Die Begegnung der beiden Messer Zelg_
Bildteil d; durch den Rechen g wird iiber die Jacquah ’
nadel k die nicht aufgehiingte Nase, im vorliegenden F'all
a,, von dem hochgehenden Messer zuriickgezogen (pfeil D
Andernfalls wiirde der Halboffeneffekt, wie bei ander®®
Maschinen, eintreten. Die Zahl der Schiisse, wihrend dere?
Durchgang der Kettenfaden in der ausgehobenen stelluflg
gehalten wird, kann gerad- oder ungeradzahlig sein. Be .
Tiefgang ist es gleichgiiltig, von welchem Messerkasteﬁ
die Platine ausgehoben wurde. (Fortsetzung folé
Nachdruck mit freundlicher Bewilligung aus «Melliand Text:é

berichte», erschienen in den Heften 1 und 2/1966, Seiten 30—
139—143.

Wirkerei, Strickerei

Einfiihrung in die Wirkerei und Strickerei
Hans Keller, Direktor der Textilfachschule Zurich

Die Maschinen der Wirkerei und Strickerei

Fig.31 Fig.32 Fig.33
-
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1. Fortsetzu?®

Flachstrickmaschinen (Maschenbildung)

Die erste brauchbare Flachstrickmaschine wurde, HE
Jahre 1863 durch den Amerikaner J. W. Lamb konstrii®’
auch die heutigen Flachstrickmaschinen und Strickapga,
rate zeigen dieselben prinzipiellen Kennzeichen der ed
maligen Konstruktion. In Europa baute Edouard Dub;ne
im Jahre 1869 in Couvet NE eine Flachstricl«:;'t’t‘lasch b
nach Patenten und dem Vorbild der Lambschen Flac
strickmaschine.

Aufbau der Flachstrickmaschine

Ein markantes Kennzeichen der Flachstrickmaschl{&?
sind die dachférmigen, einander gegeniiberstehenden nd
delbetten, in welchen sich Zungennadeln einzeln au up
ab bewegen konnen (Abb. 4, Fig. 37). Die Nadelanord? 7’
in zwei schrig zueinander gerichteten Reihen ist die erlol’
bar giinstigste zur Erzeugung aller Strickarten, auc 4led
cher in abgepaBter Form. Die Nadeln sind in n g5
gefiihrt und erhalten durch eine sinnreiche Steueru?
einrichtung (SchloB) an ihren Fiien eine Langsvers™
bung, bei der jede Nadel in der Reihe einzeln be“{iel-
werden kann. Die Nadelsteuervorrichtung, das N@ 2
schloB, bewegt sich zu diesem Zwecke iiber samtliche des
deln hinweg; es wird folglich liber die ganze Breit€
Nadelbettes Masche um Masche gebildet.

Die Maschenbildung erfolgt nmach folgendem prinz¥
(Abb. 4, Fig. 31—36)

A. Einschlufstellung (Abb. 4, Fig. 31) hloﬁ
Die Nadeln werden durch einen Nadelheber (im.scvor
eingebaut) einzeln nacheinander hochgestoflen; die in

her gebildete Masche gelangt hinter die Nadelzung®

die Einschlufistellung.
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