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Spinnerei, Weberei

Grundsaitzliches tiber die Fachbildung

Mitgeteilt von der Firma Gebr. Staubli & Co., Horgen

(SchluB)

Charakteristisch fiir jede Schaftmaschine ist das Vor-
handensein eines Mechanismus, welcher ihre kraftiiber-
tragenden Organe in dem gewiinschten Rhythmus steuert,
d.h. zum Funktionieren oder zur Ruhe bringt. Der Stand
der Technik wiirde es gestatten, diese Steuerung z. B. mit
Hilfe der Elektronik unmittelbar von der Patrone des
Dessinateurs zu iibertragen. In absehbarer Zeit kommen
aber fiir die Praxis aus verschiedenen Griinden solche
Ausfithrungen noch nicht in Betracht. Die Uebertragung
erfolgt auf rein mechanischem Wege. Dabei kommen so-
8enannte Musterkarten zur Anwendung, welche ein Ab-
bild der Patrone sind. Pro Schuf (oder 2 SchuB) sind die
gewiinschten Bewegungen der Schifte auf einer Einheit
registriert, wobei diese Einheiten in beliebiger Liange, nur
beschrankt durch praktische Anwendbarkeit, endlos an-
einandergereiht werden. Schon zur Zeit Jacquards wa-
ren zwei grundsétzlich verschiedene Typen dieser Karten
bekannt.

L Positiv (direkt) wirkende Karten

Bei diesen sind die steuernden, der Patrone entspre-
thenden Einheiten so ausgebildet, daB sie, in oszillierende
oder drehende Bewegung gesetzt, weitere Maschinenele-
Mente unmittelbar und gleichzeitig bewegen kénnen. Wie in
Abb. 23 als Beispiel einer Hattersley-Schaftmaschine dar-
8estellt, heben die Nigel N der Karte K bei der Drehung
des Kartenprismas die als zweiarmigen Hebel ausgebil-
deten Platinen P und bringen damit gleichzeitig den

aken H in Eingriff mit dem Zugmesser M.

(4———0

Abb. 23

Positiv wirkende Musterkarten ermdoglichen eine ein-
Achere Konstruktion des Einlesemechanismus. Sie kén-
Nen wieder demontiert und einer andern Bindung ent-
sI’I‘Et:hend wieder verwendet werden. In der Rapportldnge
Sind sie aber beschrénkt, und die Handhabung wird mit
“ﬂehmender Lénge unhandlich. Dies gilt ganz besonders
ir gie bei Schemel-Schaftmaschinen und Knowles-
etrieben oft verwendeten Stahlrollenkarten. Bei Holz-
arten spielt die Zuverlissigkeit der Verbindung zwischen
agel und Karte eine grofie Rolle. Ausfall oder Bruch von
dgeln sind hidufige Fehlerquellen. Diesen unliebsamen
rSChemungen versuchte man durch verbesserte Mate-
lallen in letzter Zeit auch durch Kunststoff, zu be-
gegnen Die dadurch bedingte Verteuerung macht aber

deren Verwendung immer mehr unwirtschaftlich, wie auch
die zunehmende Verteuerung der Arbeit fiir die Herstel-
lung und Aenderung der Karten.

2. Negativ (indirekt) wirkende Karten

Sie weisen keine zusétzlichen Einsédtze auf. Das Bild
der Patrone wird aus den Karten herausgestanzt. Zur
Steuerung werden sie mit sogenannten Nadeln abgetastet.

Zu diesem Zweck werden die horizontalen Nadeln A in
Abb. 24, wiederum am Beispiel einer Hattersley-Schaft-
maschine dargestellt, zusammen mit den Suchnadeln S
periodisch gehoben und zwar dann, wenn sich der Kar-
tenzylinder um einen oder zwei Schiisse dreht. Die Such-
nadel S tastet beim Senken der Nadel A die Karte K ab.
Fillt sie in eines der gestanzten Locher, so gerdt das Ende
der Horizontalnadel A in den Bereich der Druckschiene D,
welche ihre Bewegung tiber die Horizontalnadel A der
Platine P iibermittelt und damit den Haken H zum Ein-
griff mit dem Messer M bringt. Kommt aber die Such-
nadel S auf eine ungelochte Stelle der Karte, so gleitet
die Druckschiene D unter der Horizontalnadel A hinweg,
ohne ihr eine Bewegung zu verleihen und damit ohne den
Haken in Eingriff mit dem Messer zu bringen. Die im
Gegensatz zu den positiv arbeitenden Karten notwendigen
Zwischenelemente, die Nadeln A, haben diesem Einlese-
mechanismus auch den Namen Vornadelsystem eingetra-
gen. b

Abb. 24

Bis zur Jahrhundertwende wurden als Kartenmaterial
steife Kartonstreifen, sogenannte Pappkarten, verwen-
det, welche nach der Lochung durch Schniirung mitein-
ander verbunden wurden. Mit der Anno 1900 patentierten
Ausfithrung brachte Stdubli erstmals eine brauchbare
Maschine auf den Markt, die statt der Pappkarten Pa-
pierstreifen aufwies. Diese Papierkarten haben sich haupt-
séchlich bei Hattersley-Maschinen durchgesetzt und sind
in ihrer Dimensionierung heute auch von den Normen-
ausschiissen tibernommen worden (z. B. DIN 64 805). Bei
Schemel-Schaftmaschinen und Knowles-Getrieben sind
dagegen auch heute noch Pappkarten anzutreffen.

Negativ wirkende Karten sind nur fiir die erstmalig
geschlagene Bindung verwendbar, wenn auch kleine Kor-
rekturen moglich sind. Wihrend die Herstellung der Papp-
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Selbstkosten pro Karte in Franken bei Fr.6.— Platzkostenanteil

KOSTENVERGLEICH

fur Schaftmaschinenkarten

nach Patrone:

karten infolge des groBen Zeitaufwandes immer unwirt-
schaftlicher wird, kénnen die Papierkarten in sehr kur-
zer Zeit hergestellt werden.

Dies gilt besonders fiir Herstellung mehrerer Karten fiir
die gleiche Bindung oder den Ersatz vorhandener Karten.
Ein Kostenvergleich nach Abb. 25 zeigt deutlich die mit
zunehmender Kartenldnge rapid ansteigenden Kosten fiir
positiv arbeitende Karten. Einen weiteren Vergleich fiir
eine Karte von 100 Schul3 bietet Abb. 26. Dabei ist ange-
nommen, dafl flir die Herstellung der Papierkarten eine
Stdubli-Schlag- und Kopiermaschine zur Verfiigung steht.

Bei der Anschaffung von Papierkarten miissen in er-
ster Linie zwei Qualitdtseigenschaften ausschlaggebend
sein:

a) Die Durchstechfestigkeit, d. h. die Anzahl Abtastun-
gen durch die Suchnadeln bis zum Durchstechen des Pa-
piers. Diese Grenze ist entsprechend der Struktur des
Papiers sehr verschieden. Der Wert ist relativ und hingt
stark von der Konstruktion des Einlesemechanismus ab.

b) Die Dimensionsstabilitit. Papier ist hygroskopisch.
Weil die Ablesenadeln metallisch, also feuchtigkeitsun-
empfindlich gelagert sind, konnen bei ungiinstigen Ver-
héltnissen und ungeeignetem Papier Ablese- und da-
durch Bindungsfehler auftreten. Unglinstige Verhiltnisse
sind sehr oft vorhanden, wenn der Vorrat an ungeschla-
genem Kartenpapier nicht im Websaal selbst, sondern in
einem andern Raum mit verschiedener Luftfeuchtigkeif
gelagert ist.

Vorweg ist zu sagen, daB in den weitaus meisten Fil-
len auch bei den heute vorkommenden Tourenzahlen das
von guten Lieferanten (z.B. Miiller, Neuhausen a.Rhf)
auf den Markt gebrachte Normalpapier durchaus geniigt.
Fir Sonderwiinsche wurden aber noch weitere Versuche
unternommen (siehe Abb. 27).

Metallkaschiertes Papier

Damit konnte die Dimensionsstabilitdt betrdchtlich er-
hoht werden. Dafiir zeigte es sich, daB die Durchstech-
festigkeit in unertréglicher Weise herabgesetzt wurde.

Negativ arbeitende Karten
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HABASIT  in der Schweiz entwickelt

In 35 Landern
im
taglichen Einsatz

HABASIY Vollsynthetische Treibriemen
und Foérderbander

HABASIT AG 4153 Reinach-Basel 061/827782 Telex 62859

S——

Drawag Palettansteckwinde
Spezialmodelle fiir die Textilindustrie

Drawag Palettansteckwinde schaffen
Ordnung, Platz und Ubersicht,
schadenfreie Transporte und saubere
Lager. Fiir besonders gefihrdete
Giiter sind Drawag Spezialmodelle
mit Blech- oder Pavatexverkleidung
die idealen Transport- und Lager-
gerate.

Verlangen Sie unsere Offerte und den
Katalag mit vielen Anwendungs-
beispielen aus der Praxis.

DRAWAG

8105 Regensdorf Tel. 94 40 44
IFM 66 - Halle 6 - Stand 615
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Vorbildlich eingerichtete
Fabrikationsrdume mit
modernen Forderanlagen

Die internen Transporte spielen auch
in der Textilindustrie eine entschei-
dende Rolle. Sie stehen deshalb bei
den RationalisierungsmaBnahmen an
vorderster Stelle.

aEzEN B2ERE
RENEE

Forderanlagen OEHLER werden aus serienmaBig
hergestellten Bauteilen zusammengestellt und
Ihren Bedurfnissen angepaBt oder sogar fiir Ihren
konkreten Fall neu entworfen.

OEHLERAARAU

Ob Behadlter, Stoffrollen oder andere Guter be-
fordert werden missen, in den meisten Fallen
kénnen zweckmaBige Transportanlagen der Eisen-
und Stahlwerke Oehler & Co. AG |hr Personal
entlasten, Unfélle verhiiten und wesentlich Geld
sparen.

Unsere Unterlagen und
die Erfahrung unserer
Fachleute stehen lhnen
unverbindlich zur Verfi-
gung. — Bitte berichten
Sie uns!

Eisen- und Stahlwerke
Oehler & Co. AG, Aarau
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Dimensions- Stabilitat :
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Mit Polyester behandeltes Papier

Auch dieser Versuch fiihrte nicht zum gewiinschten
Resultat. Die Durchstechfestigkeit war gut, aber die Di-
mensionsstabilitdt enttduschte.

Polyesterkarten

Nach verschiedenen unbefriedigend verlaufenen Ver-
suchen gelang es, ein Produkt der Firma DuPont zu er-
halten, welches die gewiinschten Resultate ergab. Es wird
unter dem Namen Mylar in den Handel gebracht.

Abb. 27 zeigt die Ergebnisse der Versuchsreihe. Alle
Materialien wurden unter genau gleichen Bedingungen
gepriift. Die Werte fiir die Durchstechfestigkeit entspre-
chen dem arithmetischen Mittel von je ca. 100 Messungen.
Fur die Feststellung der Dimensionsstabilitdit blieben die
Priifstiicke jeweils bis zur Stabilisierung in Kammern mit
65, 90, 65, 10 und 65 % Luftfeuchtigkeit, in dieser Reihen-
folge. Um MiBverstindnissen vorzubeugen sei erwihnt,
daB die Gebr. Stdubli & Co. den Verkauf von Karten-
papier aufgegeben, d.h. ganz der Firma Miiller in Neu-
hausen tiiberlassen haben.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB sich im
Schaftmaschinenbau die negative Papierkarte zweifellos
durchsetzen und auch bei Neuentwicklungen zur Anwen-
dung gelangen wird. Ueber den prozentualen Anteil der
Papierkarten-Schaftmaschinen an den Lieferungen gibt
Abb. 28 Aufschluf3. Dabei ist vorauszusehen, daf mit zu-
nehmenden Anspriichen auch mit negativen Kunststoff-
karten zu rechnen ist, besonders dann, wenn es den Her-
stellern gelingt, die Qualitdt mit den erwéhnten Bedin-
gungen zu stabilisieren.

Anmerkung der Redaktion: Unter der Bezeichnung Des-
sinfolie «Z 100» hat die Firma AG Miiller & Cie.,, Neu-
hausen am Rheinfall, ein duBerst widerstandsfihiges Ma-
terial auf den Markt gebracht, das kaum mehr Wiinsche
offenldBt. Neben beinahe absoluter Dimensionsstabilitdt
bei unterschiedlicher Luftfeuchtigkeit und Temperatur
besitzt die Folie eine fast unbegrenzte DurchstoB3festig-
keit. Ein Spezialleim ermoglicht das dauerhafte Zusam-
menkleben der Dessins.

Internationale Fordermittelmesse

Anmerkung der Redaktion: Im Hinblick auf die vom

8. bis 17. Februar 1966 in Basel stattfindende Internationale
Fordermittelmesse, IFM 66, veroffentlichen wir nachste-
hend folgende Artikel: Pressefahrt der Intermationalen
Fordermittelmesse — Ein modernes Lager in der Textil-
industrie — Kontinuierliche Fordertechnik — Pevolon-

Kunststoffrdader.

Pressefahrt der Internationalen Fordermittelmesse

(UCP) Auf einer Fliache von rund 35000 Quadratmetern
wird in der Zeit vom 8. bis 17. Februar 1966 in den Hallen
der Schweizer Mustermesse die Internationale Férdermit-
telmesse IFM 66 durchgefiihrt. An ihr beteiligen sich mehr
als 130 Aussteller, die rund 250 Firmen aus 11 Lindern
vertreten.

Der rationelle Giiterumschlag hat bereits einen hohen
Stand erreicht, und es zeigt sich, daB3 eine groBe Teilneh-
merzahl zu verzeichnen ist, wenn Tagungen oder Messen
sich mit diesem Gegenstand beschéftigen. Dies deutet
darauf hin, daB im Moment alles noch im FluB} ist und
daB man nach besseren Wegen sucht. Um der Presse Ge-
legenheit zu geben, sich mit den Fragen des Foérderwesens
auseinanderzusetzen, wurden deren Vertreter zu einer In-
formationsfahrt eingeladen, die gemeinsam von der Messe-
leitung der IFM 66 und den SBB organisiert wurde. Rund
flinf Dutzend Fachjournalisten hatten Gelegenheit, den
Giiterumschlag im Giiterbahnhof Ziirich zu studieren und
sich iiber die verschiedenen Giiterwagentypen der SBB
unterrichten zu lassen. In Solothurn wurde bei der Firma
Gebriider Sulzer das innerbetriebliche Transportsystem
ihrer Textilmaschinenfabrik besichtigt und schlielich die
Verteilerorganisation des VSK in Wangen bei Olten.

Einige Gedanken zur Rationalisierung des
Forder- und Lagerwesens

Das Rationalisierungsprinzip liegt jedem fortschrittli-
chen Produktionssystems zugrunde. Es bildet die tégliche
Sorge jedes wirtschaftenden Menschen, des Grofunterneh-
mers wie des Handwerkers. Je zweckdienlicher die Ratio-
nalisierung, desto giinstiger die Chancen des Wettbewerbs.

Das gilt auch fiir die gesamte Volkswirtschaft. Wo die
Lohne und der Lebensstandard hoch sind, wie in unserem
Lande, muf} jede einzelne wirtschaftliche Verrichtung op-
timal rationalisiert sein, wenn wir bei gleichbleibendem
Realeinkommen konkurrenzfihig bleiben wollen.

Rationalisierung ist abgeleitet vom lateinischen Wort
«ratio» = Vernunft. Und von der Vernunft sollen wir uns
leiten lassen — nicht nur von der rechnerischen, sondern
auch von der psychologischen Seite, geht es letztlich doch
um den Menschen. Thn sollen wir von unwiirdigen Arbeits-
verrichtungen entlasten — dafiir ist er zu wertvoll, im
Skonomischen wie im ethischen Sinne des Wortes. Er so!
nicht mehr schwerfillig Kiste um Kiste herumschleppem
wo er mit kleinen Fahrzeugen miihelos das Vielfache be~
wiltigen kann. Andererseits soll aber auch nicht kosten-
vermehrender Raum beansprucht werden, wo durch ra*
tionelle Organisation Lager- und Arbeitsraum eingeé”
schrinkt werden konnen.

Aber eben «wo»? Wo kann noch Aufwand vermindert
werden, teure Energie, wie sie z. B. die menschliche AI”
beitskraft darstellt, durch die billigere mechanische er”
setzt werden, wo soll diese der elektrischen oder de’
thermischen Energie weichen; wo kann Raum gespart wel”
den? Zur Losung all dieser Fragen wird heute die kost”
barste Energie eingesetzt, die es iiberhaupt gibt: der schopP”
ferische Geist. Wohl weht dieser wo er will — wo siC
aber griindlich geschulte Fachleute unabléssig und inten”
siv mit einem einzigen Fragenkomplex auseinandersetze™
da werden neue Antworten gefunden.

Beim Textilmaschinenwerk der Gebriider Sulzer AG
iiberraschte die Losung des Férder- und Transportpro”
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blems. Hier sind total 203 Krane installiert, und zwar
170 mit Tragkriften von 0,25 bis 0,5 t, 23 mit 0,75 bis 5 t
und 10 mit 10 bis 15 t. Krane von 10 bis 15 t sind Lauf-
krane, eingesetzt im Wareneingang, Rohmateriallager, in
der Fertigmontage und Spedition. Im GuBlager sind Sta-
Pelkrane zur Bedienung von Gestellen bis zu 5,7 m ein-
8esetzt. Zur Montage sind Montagebidnder mit 16 bzw. 8
Arbeitsplidtzen eingesetzt. Das Hauptmontageband ist
81,3 m lang, und seine Geschwindigkeit kann stufenlos
Zwischen 0,043 bis 0,173 m/min eingestellt werden. Ein
Doppelmontageband von 34,6 m Linge verfiigt iiber 8 Sta-
tionen und dient der Ausriistmontage. Das ganze Werk-
gelinde wird mit Hebe- und Férdermittel bestrichen, so
fiaB schwere korperliche Arbeit kaum noch zu bewéltigen
1st,

Beim VSK in Wangen bei Olten sind der ganze Giiter-
flug, die Lagerung und der Versand z. B. bei Textilien auf
die SSRG-Normen ausgerichtet, d. h. die Detailverkaufs-
Packung ist auf das Maf3 der Paletten von 800X1200 mm
abgestimmt und beruht auf dem Dezimalsystem der Mini-
Mmalstandardmengen. Fiir die Auftragszusammenstellung
sind Unterflur-Schleppkettférderer installiert, die aus
2wei Forderlinien von zusammen 1,5 km Léinge bestehen
und das ganze Lager mit 24 m/h bestreichen. 400 Wagen
kénnen in die Schleppkettférderer eingesetzt werden. Die
Wagen sind mit je 1 t belastbar. Durch ein Codesystem
konnen die Wagen automatisch an eine bestimmte Lager-
Stelle dirigiert werden. Der VSK spediert den gréBten Teil
Seiner Auslieferungen mit den SBB. Zu diesem Zweck
fahren die Giliterwagen direkt in die Lagerhalle, wo sie
hach den SBB-Leitnummern beladen werden. Die SBB

haben mit der Beladung nichts zu tun. Beide Organisatio-
nen haben sich zusammengesetzt und die Belange aufein-
ander abgestimmt — und wie den Pressevertretern ver-
sichert wurde, funktioniert die Organisation klaglos. Im-
merhin hat der VSK in Wangen einen jéhrlichen Giiter-
umschlag von rund 10 000 Wagen. Dieser Umschlag wird
von den SBB ohne bauliche MaBnahmen im Bahnhof
Olten bewiltigt.

Nicht so eindeutig funktioniere die Zusammenarbeit
mit der Post. Jene Sendungen, die vom VSK mit der Post
betérdert werden miissen, werden in posteigene Wagen
verladen, gelangen dann in die Post Olten, werden dort
ausgeladen und nach postalischen Gesichtspunkten sor-
tiert. (Wegen des groBen Paketanfalls muf die Post in
Olten vergroBern.) Mit der Post konnte keine Einigung
erzielt werden (wohl weil Monopolbetrieb). An den Post-
leitzahlen wurde Kritik gelibt. Es handle sich dabei nicht
um eigentliche Leitzahlen, sondern lediglich um eine
mehr oder weniger brauchbare Numerierung der Gemein-
den. Man hitte sich bei der Post an die bereits bestehen-
den Eisenbahnleitzahlen halten sollen. Dadurch wéren
auch die Geschidftsversender in der Lage gewesen, der
Post Arbeit und unnotige Umtriebe abzunehmen.

An der IFM 66 werden Aufziige, Gabelstapler, Paletten-
fahrzeuge, Industriestapler, Stapelkrane, Auto- und Mo-
bilkrane, Stiickgutforderer aller Art usw. gezeigt.

Vom 9. bis 11. Februar 1966 wird zugleich eine Fach-
tagung «Rationell fordern — Produktivitat steigern» durch-
gefiihrt, an der namhafte Fachleute referieren und dis-
kutieren werden.

Ein modernes Lager in der Textilindustrie
Mitgeteilt von der Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co. AG, Aarau

Griindlich durchdachte Konzeption

Als die Habis Textil AG, Flawil, sich mit einer Neuge-
Staltung ihres Kistenlagers befaBte, priifte sie griindlich
Verschiedene Losungsmoglichkeiten, die fiir ihre Bedurf-
Nisse in Frage kommen konnten:

L. Einsatz eines Schubmaststaplers in den drei vorhan-
denen Lagerrdumen.

2. Einsatz eines Stapelkranes, wobei es sich zeigte, daf3
die Anpassung der Dachkonstruktion von drei ver-
schiedenen Schuppen ziemlich groBe Kosten verur-
sacht hétte.

3, Erstellung eines neuen Kistenlagers. Zum vornherein
wurden die ungefdhren Mafle festgelegt: Lange ca. 32 m,
Breite ca. 21 m, Hohe 13,1 m (oberkant); die oberste
Kiste richtete sich nach dem zur Bedienung vorgesehe-
nen Stapelkran.

_Ein allfilliges neues Lager sollte wenn mdglich auch
®ine ganze Reihe von fiir den Betrieb wichtigen Bedin-
8ungen erfiillen, wie zum Beispiel:

— Moglichkeit des Einlagerns von Kisten und Paletten,
um dem sich auch in der Textilindustrie immer stérker
abzeichnenden Trend zur Verwendung dieses einheit-
lichen Ladehilfsmittels Rechnung zu tragen.

~ Freier Zugriff zu jeder einzelnen Kiste oder Palette
mit moglichst guter Uebersicht. '

= Einsatz von so wenig Personal wie irgend moglich.
~ Niedrige Betriebskosten.

Nach Erhalt eines ersten Angebotes besichtigten die
n,‘_aBgebenden Herren von der Habis Textil AG ausge-
Uhrte Anlagen mit Gestellbedienungsgerdten und Stapel-
tanen. Dabei wurde die Mdoglichkeit ebenfalls ins Auge
gefaﬁt, die Gestelle gebdudetragend auszubilden und das

Dach darauf abzustiitzen. Auf Grund von mehreren Be-
sprechungen zwischen dem Kunden und dem in Frage
kommenden Lieferanten wurde schliefllich einer Losung
mit folgenden technischen Daten der Vorzug gegeben:

— Gebdudetragende Gestellkonstruktion nach den Plédnen
der Firma Scheer & Co. in Herisau, mit 7 Doppelgestel-
len und 2 Einfachgestellen zu total 4480 Ablegeplédtzen.
LichtmafBie Ablegeplatz (BXLXH): 1280 X815 X 840,
Hubhohe ab Boden: 11500 mm.

Leistung der Stapelkrananlage: 20 Transportspiele pro
Stunde.

Stapelkran mit drehbaren Vorschubgabeln.

Nutzlast: 500 kg.

Einwandfreier Materialfluf

Ebenso wichtig wie das Stapeln im Lager ist der An-
und Wegtransport des Lagergutes. Diesen beiden Punkten
wurde von der Habis Textil AG von Anfang an grofle
Bedeutung geschenkt. Die Anlieferung der Kisten bezie-
hungsweise Paletten erfolgt in Eisenbahnwagen, wobei
nicht mehr als zwei Wagen auf einmal ankommen. Da
kein werkeigener Anschlufl3 besteht, wird die ankommende
Ware per Camion vom Bahnhof zum Lager iibergefiihrt, wo
der Ablad an der Rampe mittels Sackkarren oder Palett-
wagen erfolgt. Hochkant werden die Kisten auf die ste-
hende Kippvorrichtung gestellt und von dieser in die fiir
den Weitertransport erforderliche Lage (quer zur Rollen-
bahn) gebracht. Paletten werden direkt auf die liegende
Kippvorrichtung gefahren. Als Bedingung wurde verlangt,
da auf der Eingangsrollenbahn 20 Kisten (= eine Camion-
ladung) gespeichert werden konnen. Demzufolge wurde
die Rollenbahn als Stapelstrecke vorgesehen. Die angetrie-
benen Zwischenstiicke wirken bremsend, da sie jedoch
mit einem Freilauf ausgeriistet sind, verhindern sie das
Stapeln der Einheiten nicht.
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Die gebdudetragenden Gestelle sind auflen mit Eternit
verkleidet, das lichtdurchldssige Dach besteht aus
Tettovinyl

Die zwei hintereinanderliegenden angetriebenen Zwi-
schenstiicke am Ende der Rollenbahn haben keinen Frei-
lauf und wirken als Aufgabevorrichtung. Sie iibergeben
die Einheiten an den Wagen des Quertransportes. Dieser
fiihrt sie bis in die Querfahrachse der AusstoBvorrichtung
des Krans. Die Uebergabe von der Rollenbahn bis zur
Uebergabestelle fiir den Kran erfolgt automatisch; sobald
der Stapelkran eine Kiste beziehungsweise eine Palette
iibernommen hat, fihrt der Wagen des Quertransportes
selbsttatig zur Rollenbahn, holt die ndchste Einheit ab und
bringt sie zur Uebergabe. Aufgabevorrichtung und Quer-
transport sind mit Photozellen so gesteuert, dal ein sto-
rungsfreier Betrieb gewéhrleistet ist.

Beim Wegtransport aus dem Lager ist keine Stapelung
vorgesehen, weil die Lagereinheiten nach Bedarf von der
Fabrikation abgerufen und gleich abtransportiert werden.
Die Uebergabe erfolgt vom Stapelkran auf eine Hebe-
biihne, die im Querfahrgang in der Néhe des Ausganges
angeordnet ist. Nach erfolgtem Absetzen der Last durch
den Stapelkran wird die Hebebiihne abgesenkt und die
Ladung von einem Palettrolli {ibernommen.

Einige technische Einzelheiten

Laut GrundriB8 werden durch den Stapelkran vom Quer-
fahrgang aus insgesamt acht Lingsgénge bedient, wo in
der Langsrichtung in einer Reihe je 20 Kisten oder Palet-
ten hintereinander und 14 iibereinander gelagert werden
kénnen. Im Querfahrgang kann die Last um 90° bis 270°
gedreht werden. Die einzelnen Bewegungen, wie Querfah-
ren, Liangsfahren, Drehen der Gabel, Gabelausschub und
Hub, erfolgen verhéltnisméBig rasch. Die Erfahrung zeigte,
daB die urspriinglich festgelegten Normwerte nicht voll
beanprucht wurden und zum Teil herabgesetzt werden
muBten. Trotzdem zeigte es sich, daB die als stiindliche
Leistung angenommenen 20 kompletten Transportspiele
nach einiger Praxis nicht nur erreicht, sondern bis auf
25 Spiele pro Stunde gesteigert werden konnten.

Die elektrische Kransteuerung ist verhaltnismafBig um-
fangreich. AuBBerdem wurden einzelne Bewegungen auto-
matisiert. So kann beispielsweise der Lingsgang durch
Driicken eines Knopfes vorgewihlt werden, worauf das
Anhalten vor dem gewihlten Gang und die Verriegelung
des Querfahrwagens selbsttitig erfolgen. Einzelne Be-
wegungen sind aus Sicherheitsgriinden gegeneinander ver-
riegelt, wihrend andere im Interesse einer hohen Lei-
stung (Lings- und Querfahren kombiniert mit Hub) gleich-
zeitig erfolgen koénnen.

Obwohl die schlieBlich gefundene Losung zu einem rei-
nen Zweckbau mit einfachen Elementen fiihrte, sind doch
die &sthetischen Momente nicht vernachldssigt worden.
Die Gestelle wurden in einem hellgrauen, fast weilen Ton
gestrichen. Zusammen mit dem voll lichtdurchlassigen
Dach aus Kunststoff und den auf der Siidseite vorge-
sehenen Kunststoffplatten bei den Lidngsgidngen ergibt sich
eine fiir ein so hohes Lager iiberraschende Lichtfiille.

Abschliefifende Bemerkungen

Nach griindlichem Studium ihres Lagerproblemes, den
vorhandenen Losungen und den bestehenden Moglichkei-
ten hat die Habis Textil AG ein Lager erstellt, das hin-
sichtlich Konzeption, Ausfithrung und Wirtschaftlichkeit
ein Optimum darstellt. In mehr als einer Hinsicht wurde
Neuland beschritten. Die gefundene Loésung bietet auf
einer sehr kleinen Grundflidche ein iiberraschend grofBes
Fassungsvermdogen, eine klare, iibersichtliche Organisa-
tion, einen rationellen Materialfluf3, so dal das Ganze von
einer Person bedient werden kann.

Die Betriebszeit zwischen der Inbetriebnahme des La-
gers und der Niederschrift dieser Zeilen erlaubt natiirlich
noch kein abschlieBendes Urteil {iber die gemachten Er-
fahrungen. Immerhin darf darauf hingewiesen werden,
daf3 die durch das Ausrdumen des alten Lagers entstan-
denen StoBzeiten die mechanischen Einrichtungen einer
starken Beanspruchung aussetzen.

Anmerkung der Redaktion: Das hier beschriebene Lager
ist in seiner Art fiir die Textilindustrie absolut meu, und
auch im Ausland besteht unseres Wissens nichts Aehnliches.

Beim Auslagern werden die Paletten am
Ausgang zur Fabrikationshalle an eine
Hebebiihne iibergeben
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Der Stapelkran beim Einlagern einer Palette Stapelrollenbahn mit gestapelten Kisten. Paletten
vor der Einfahrt in den Ldngsgang werden mit dem Hubwagen am Anfang der
Rollenbahn einfach hingestellt
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Kippvorrichtung mit Kiste vor dem Kippvorgang
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. vor einem Endanschlag stehen bleibt

Kontinuierliche Fordertechnik

(UCP) Auf Einladung der Lansing Bagnall AG, Dietli-
kon, wurde kiirzlich eine Tagung tiber Fordertechnik
durchgefiihrt. Ueber 500 Fachleute aus der ganzen Schweiz
und allen Branchen folgten den instruktiven und ganz
auf die Praxis abgestellten Ausfiihrungen der Referenten
Clausen, Lewun, Jerzewski und Doll, die auf Grund ihrer
Erfahrungen als «Fordertechniker» und mit Hilfe von 250
Dias und 9 Filmen die Moéglichkeiten des heutigen inner-
betrieblichen Transportes und der Lagerhaltung aufzeig-
ten.

Im ersten Vortrag «Schwerkraft — der billigste An-
trieb der Fordertechnik» wurden einige Betrachtungen
tiber den innerbetrieblichen Transport vorgebracht.

In vielen Betrieben sind heute noch Sackkarren im
Gebrauch. Fir den Ankaufswert einer Sackkarre kann
man aber zwei bis drei Meter Foérderweg mechanisieren,
und fiir den Jahrespreis des dazugehorigen Arbeiters
kann man etwa 150 Meter Rollchenbahnen installieren.
Man spart also nicht nur einen Mann, mechanisiert den
Forderweg, sondern beschleunigt jeden Transport, fordert
den Transport und fordert den Materialfluf und senkt
oft betrdchtliche Unkosten, die fiir die Kalkulation und
die Wettbewerbsfihigkeit eine nicht zu unterschétzende
Rolle spielen.

Fiir den Versand wird die Auftragszusammenstellung
auf der Rollchenbahn vorgenommen; das Verpacken, Wie-
gen, Verschniiren und die Bereitstellung der Auftrige
sowie die Verladung der Fahrzeuge lauft kontinuierlich
ab. Diese Beispiele zeigen eine universelle Einsatzmog-
lichkeit der Rollchenbahnen. Der Vorteil aber liegt auler-
dem darin, daB3 bei jeder betrieblichen Aenderung, raum-
méBigen Neugestaltung, ein Abbau, Umstellung und der
an die neuen Bedingungen angepafite Neuaufbau schnell
und ohne groBe Kosten moglich ist und somit auch auf
ldngere Sicht gesehen eine Fehlplanung oder falsche
Disposition nicht erfolgen kann. Das moderne Lager ist
oft ohne Réllchenbahn undenkbar. Fiir kurze Strecken und
viele verschiedenartige Abschnitte innerhalb des Lagers
wird man aus Kostengriinden entweder ausschlieBlich oder
im Zusammenhang mit anderen Forderern die Réllchen-
bahn einsetzen. Besonders dann, wenn grofle Stlickzahlen
in der Ein- und Auslagerung bewegt werden, schaffen die
Réllchenbahnen einen iiberraschenden und mefibaren Zeit-
gewinn. Die Standzeiten von Fahrzeugen oder Wagen
werden kostensparend gesenkt und der Aufwand von Ar-
beitskriaften radikal reduziert.

Fiir Speditionsunternehmen mit industrieller Lagerhal-
tung sind die Réllchenbahnen genau so eine Selbstver-
stdndlichkeit geworden wie fiir viele Produktionsbetriebe.

Anwendungsmoéglichkeiten gibt es in fast allen Branchen:
metallverarbeitende Industrie, Druckereien, Nahrungsmit-
telindustrie, Uhrenindustrie, Textilindustrie usw. Es lau-
fen auf der Rollchenbahn Giiter aller Art, wie z. B. Tex-
tilien, Schuhe, Konserven usw., um nur einige zu nennen.

Ein weiteres Fordermittel sind die Rollchenleisten. Die
Rollchenleisten sind ein ebenso billiges und in ihrem Auf-
bau einfach gehaltenes Fordermittel, das sich zum Trans-
port von Stilickgiitern bis etwa 300 kg, unter Ausnutzung
der Schwerkraft anbietet. Andere Schwerkraftforderer
sind Rollenbahnen als Ergénzung zu den Rollchenbahnen.
Statt der Rollchen sind Rollen eingesetzt, auf denen Giiter
befordert werden, die auf den ersteren nicht bewegt wer-
den konnen, z.B. wenn Kisten und Behdlter am Boden
mit Quer- oder Léngsleisten versehen sind.

In Ergénzung der Rollenbahnen gibt es die Teleskop-
Rollenbahn, die sich stufenlos ausziehen 1dBt. Davon gibt
es drei Typen, die serienmédfBig hergestellt werden. Diese
Bahnen werden im Normalfall mit Rollenldngen von 450
Millimetern gebaut und mit 8 Rollen pro Meter ausge-
riistet. Die Teleskop-Rollenbahn hat ausgezogen eine Ge-
samtldnge von 5,5 m, wobei der freitragende Ausleger
2,5 m lang ist. Die Einzellast am Bahnende liegt bei der
kleinsten Ausfiihrung bei 200 kg, und die gleichmaBig ver-
teilte Last auf dem freitragenden Ausleger kann bis maxi-
mal 400 kg betragen. Die Teleskop-Rollenbahn wird u. a.
zum Ueberbriicken verschiedener Hohen und zum Beladen
von Lastwagen eingesetzt. Bei letzterem Einsatz kann die
Ware bis auf die Lastwagenbriicke, d. h. den Ort der Ver-
ladung, herangebracht werden.

Die richtige Wahl fiir den Senkrechttransport war das
néchste Thema. Zusammen mit den baulichen Gegeben-
heiten bestimmt in erster Linie das Férdergut durch seine
Dimensionen und sein Gewicht das fiir den Senkrecht-
transport zu wéhlende Fordermittel. Weitere EinfluBfak-
toren fiir die Bestimmung des richtigen Senkrechtfor-
derers sind die Betriebsbedingungen, wie die Forderlei-
stung und die Arbeitsweise. Zum Senkrechttransport gibt
es eine ganze Reihe von Systemen wie Etagenforderer, Ein-
kettenforderer, Schaukelférderer, Umlaufférderer (Pater-
noster), Wendelférderer und Gerade- und Wendelrutsche.

Betrachten wir einmal den Schaukel- und Umlauffor-
derer. Schaukel- und Umlaufforderer werden vorzugs-
weise fiir senkrechte Forderung eingesetzt, jedoch ist eine
waagrechte oder schridge Fiihrung dieser Forderer ge-
nauso moglich wie beim Einkettenforderer. Beim Schau-
kelférderer werden zwischen zwei Kettenstringen, die als
Zugorgane dienen, die Schaukeln pendelnd aufgehiingt und
in senkrechter Ebene gefiihrt, wihrend beim Umlauf-
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ZANGS

FEINSTICH-JACQUARD-MASCHINE, GANZOFFENFACH
fur endlose Papierkarten — Doppelhub-Konstruktion

NEUESTE KONSTRUKTION
SPITZENGESCHWINDIGKEIT 240 U.p. M.

1Steuernadel, 1Platine mit 2 Nasen proHarnischgehinge

VERLANGEN SIE BITTE SONDERPROSPEKT Nr. 118

MASCHINENFABRIK CARL ZANGS AKTIENGESELLSCHAFT

415 KREFELD, OBERDIESSEMER STR. 15 - TEL.: 33636 - TELEGR.: LOOMS KREFELD - TELEX: 0853729
S
N

174!

Ernst Benz, 8153 Riimlang-Ziirich, Telefon (051) 837393, Fernschreiber 53585
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GC-Scheren- -

i it Prizisi
HebebUhnen nglilk(a)ner Industriep:gfilﬁ;((:g
weltweit geschatzt

Vorzlige unserer neuen Typenreihe H
Elastisches Baukastensystem
Robuste Konstruktion

Zuverldssiger Unfallschutz

Kleine Einbaukosten

Typ H Hubwerk: Grundelement flir die verschieden-
sten Ausfilhrungsformen; kann mit beliebigen
Spezialaufbauten versehen werden
Tragkraft 1500 bis 5000 kg
Hubh8he 140 cm max.

Typ HT Hebetisch versetzbar mit Hubwagen
oder mit Rollen versehen
Tragkraft 1500 bis 2200 kg
Hubhdhe 140 cm max.

Typ HB Hebebiihne fiir ortsfeste Montage
Tragkraft 1500 bis 5000 kg

e men R SRO Kugellagerwerke
ontage ne, fest montiert, versetzpar =

P oder n?it Rollen ausgeriistet J. Schmid-Roost AG
Tragkraft 1000 kg Ziirich-Oerlikon

Hubhéhe 250 cm max.

mgm
G el I I n g e r & COI Schweizerpapiere und -Folien fiir die Schaftweberei
" IVETT ELEEE2 N |3 Spezialpapier
WI nte rth u r IVETT EE-EER «X» mit Metall

Telefon 052/2 28 22 IVIETT EXaE2ER «Z 100~ aus Plastik

sind erstklassige Schweizerqualitaten

Hersteller:
AG. MULLER & CIE. Neuhausen a/Rhf. SCHWEIZ
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DURAFLEX

mit elastischem
Kunststoff-Bund

erhohen lhre
Gewebequalitit,
verhindern
Streifenbildung
und
Blattzahnbriiche

RUHTTTHHTR L

Alleinhersteller
fiir die Schweiz:

Schwanden GI.
Tel. (068) 7.11.77

LICHTPAUSPAPIERE

Zeichenpapiere Pauspapiere Millimeterpapiere

A.MESSERLI AG

Lavaterstrasse 61
8027 Ziirich
Tel. 051 271233

s Zelt sparen
auch |hr Hobby?

dann werden Sie unsere Vorschldge interessieren, denn
wir sind seit Jahren damit beschiftigt, in Textilbetrie-
ben Transportprobleme zu I6sen und unproduktive Zei-
ten auf ein Minimum zu reduzieren.

Dabei helfen uns die vielen Ausfiihrungen von rationel-
len GMOHLING Transportgeridten, vom Behilter mit
stranggepreBten Stapelprofilen bis zum Hub-Kippgerit,
vom Kastentrdger bis zum Kontrolltisch neuester Kon-
struktion und

vom Federbodenwagen bis zur Verpackungsmaschine
fiir Copse, fiir Stranggarn oder fiir Gewebe wie Frotté,
Leintiicher etc.

Spinnereien

Vollautomatische
Gmohling-Sortiermaschine  WILD AG ZUG
fiir Spinnhiilsen Tel. (042) 458 58
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Qetwil an der Limmat

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Maschinenfabrik Schérer, Erlenbach

S S
! Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen
Bruno Wettstein AG, Seidenzwirnerei
i

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahre
entbieten Ihnen

Wild & Co., Richterswil

Technische Bedarfsartikel fiir die Textilindustric
Textilmaschinen und Apparate

8052 Ziirich Hohenring 14 Tel. 051/46 86 55
Allen unseren Geschiftsfreunden entbieten wir die
besten Gliickwiinsche zum Jahreswechsel

Hﬁ
E. Froehlich AG

Apparate und Utensilien fiir die Textilindustrie
Miihlehorn/GL

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbieten Ihnen

Walter Aebli & Co., 8056 Ziirich

Garne Webereizubehér Textilmaschinen

Allen unseren Geschiiftsfreunden danken

wir fiir das geschenkte Vertrauen im

vergangenen Jahr und wiinschen herzlich
alles Gute in der Zukunft

SR n Kugellager Verkaufsbureau Ziirich

Niischelerstrafe 31

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen
Max Meierhofer, Textilmaschinenvertretung

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellscha!

Sekretariat

Meinen Geschiftsfreunden entbiete ich die
besten Gliickwiinsche zum Jahreswechsel

Ernst Benz, Textilmaschinen
IfangstraBe 93, 8153 Riimlang-Ziirich

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
allen ihren Freunden und Gionnern die

Textilfachschule Zarich

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbieten Ihnen

ZAMA AG, Talacker 50, Ziirich

Zarnpuffer

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

DRYTESTER GmbH

Maschinen und Apparate Lungern/Ziirich

—

. W—M/

W_WAMWWMA_
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Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr 1 §
entbieten Ihnen

Webeblitterfabrik
Heh. Stauffacher -+ Sohn. Schwanden Defensor Aktiengesellschaft Ziirich
(Glarus) , Luftbefeuchtungsanlagen {
S——
Zum neuen Jahre die besten Wiinsche
Im Rennen des Jahres entbietet Thnen

nach vorne streben

ng,',qggg%rgigg‘gﬁg Erfolg Webeblitterfabrik Walter Bickel, Thalwil
" @ "rell I:iissli-,nnnoncen AG
R

o
2 <9

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Buchdruckerei Lienberger AG

Obere Zdune 22 Ziirich 1

S—

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
entbietet seinen Geschiftsfreunden

Walter Arm, Biglen BE

Webereiartikel-Fabrik
Tel. (031) 68 64 62

Die besten Wiinsche zum neuen Jahr
entbieten Ihnen

aIGE

Kuogellager AG
Ziirich, Falkenstralle 28
¥

All unseren Gesch#fts- ' Y

freunden wiinschen wir .
im neuen Jahr

Gllick und Wohlergehen

WILD AG ZUG

Unseren Geschiiftsfreunden
entbieten wir die besten Gliickwiinsche
zum Jahreswechsel

Aladin A.G., Diicich

Tel. (051) 23 66 42, Claridenstrale 36
Glissa I T e
&

Aktiengesellschaft

FR.METTLER’S SOHNE, Arth a. S.

wiinscht allen ihren Freunden und Bekannten

ein gutes 1966

WMMMM A A A AN A AN A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A )



XVIII Mitteilungen tber Textilindustrie

¥ 7
§ Unseren Geschiftsfreunden entbieten wir die besten Die besten Wiinsche zum neuen Jahre

% Gliickwiinsche zum Jahreswechsel entbieten Ihnen

g Henry Baer & Co. AG, 8004 Ziirich k. Guth & Co., Basel

g Textilpriifgerite A. Jametti & Cie., Somma Lombardo/Italien s

Fir die Textilindustrie liefern wir seit Jahrzehnten

Jacquardkarten in bewéhrter Qualitat
Wickelkarton zugeschnitten, auch mit abgerundeten Ecken
Packkarton in zaher Handpappequalitat

TSCHUDI & CIE. Aktiengesellschaft

8755 Ennetbiihls GL Telephon 058 527 35
8775 Luchsingen GL Telephon 058 724 19

Bezugsquellennachweis

In- und ausléndischen Interessenten, die Seiden-
und Kunstfasergewebe verschiedenster Art zu kau-
fen wiinschen, vermitteln wir die Adressen von
schweizerischen Fabrikanten, welche die gewiinsch-
ten Qualitdten herstellen. Zu weiteren Auskiinften
sind wir gerne bereit.

Sekretariat
Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten
Gotthardstr. 61, Postfach 8027 Ziirich

Textilien und
Bekleidung aller Art

} . Diese groBe traditionelle Frankfurter Messebranche
Bestbewdéhrte nimmt wiederum einen breiten Raum ein. Sie zeigt
| \ ‘ marktgangige Artikel und verkaufsstarke Neuheiten.
|

Die Frankfurter Messe verhilft zu aktueller Marktiiber-

o sicht und zu wertvollen Geschaftskontakten; daher lohnt
WGbeblﬂ“er fur die gesamte sleh gl BESUGH,

! \ | ' | Textilindustrie Alle weiteren Auskiinfte, Prospekte, Messeausweise,

X . Zimmerreservationen usw. durch lhr Reisebiiro oder
in ZinnguB fabriziert durch die Generalvertretung fiir die Schweiz

WALTER BICKEL I"I=hl_ll'=|

Webeblattfabrik
8800 THALWIL Natural AG, Messe-Abt., 4002 Basel
Telephon 051/92 10 11 Tel. (061) 347070
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Transportzeiten kirzen helsst
Kosten senken

Die zweckméssigen EMAG-Roll-
geréte beschleunigen und
erleichtern den Arbeitsablauf,
Verlangen Sie bitte

unsere Broschiire TK 64,

erismann ag
8213 Neunkirch SH
Tel. 053/61481

-l.ager

Einige Dimensionen
aus unserem reich-
haltigen Vorrat.
Nach Méglichkeit
genormte Grissen
verwenden, da kur-
ze Lieferfristen und
vorteilhafte Preise.

E}Iarldens!r. 36 Tel.(051) 236642

Aladin 4G. Diicich |7

Breithalter

fur alle Gewebe und alle Webstuhlsysteme

NN

G. HUNZIKER AG, 8630 RUTI ZH

N
N

Breithalterfabrik Gegr. 1872 Tel. 055 43551

PAUL SCHENK
ITTIGEN-BERN

AG KLIMA-KANALE
KLIMA-GERATE

TEL. 031-5801 28 KLIMA-SCHRANKE

ERWIN MEYER, HOLZSPULENFABRIK, BAAR (ZUG)

Gegriindet 1869
Telephon 042/4 12 05

Seit mehr als 90 Jahren
ausschlieBlich
Holzspulenfabrikation

Automatenspulen in WeiBbuchen- oder Rotbuchenholz
Aufsteckspindeln mit HartholzfuBspitzen
Anfangskonen fiir Superkopsautomat mit Reflexband
SchuBspulen aus WeiBbuchen- oder Rotbuchenholz

Fabrik-Reinigungen

mit Spezialgerusten und Fachpersonal

F. Gort, 8866 Ziegelbriicke

GroBraumreinigung Telephon (058) 4 19 82

Alfred Leu, Zirich 4
Kernstr. 57

flir Webereien

Seidentrocknungs-Anstalt

Ziirich

Condition des Soies et Textiles Stagionatura Sete
Silk Conditioning and Testing House

Gegriindet 1846

8027 Ziirich GotthardstraBe 61 Telephon (051) 2313 33

Priifung und Lagerung aller Textilien
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SIEMENS

Einbau-
Deckenleuchten

Siemens-Einbau-Deckenleuchten
sind flir alle gebrauchlichen
Zwischendecken geeignet.

lhre Abmessungen entsprechen
den Ublichen Grossen

der Deckenplatten.

Die flache Konstruktion
gewabhrleistet die Montage

auch bei geringer Einbautiefe.
Unterschiedliche Abdeckwannen
und Formen, die sich auch

zu Lichtbédndern und Feldern
zusammensetzen lassen,
ermoglichen eine variable
Gestaltung.

Die Lampen sind mit Wannen
aus Kunststoffglas abgedeckt.
Dieses Material sichert

eine gute Lichtstreuung und —
da das Auge nicht geblendet wird —
angenehmes Licht.

Siemens

Elektrizitatserzeugnisse AG

Zirich 1, Lowenstr. 35

Tel. 2536 00 71
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férderer die Trageinrichtung waagrecht, pendelfrei und
mit den beiden Kettenstringen verbunden wird. Diese
beiden Forderaggregate eignen sich zum Transport von
Stiickgiitern aller Art mit den verschiedensten Abmes-
Sungen und Gewichten. Thr Einsatzgebiet finden sie zur
Beschickung und Entleerung von Lagern, zur Verbindung
einzelner Stockwerke und Produktionsstitten, wie auch
fils wanderndes Lager. Hierbei konnen die Forderer auller
ihrer eigenen Aufgabe, nimlich der Forderung, noch wei-
tere Aufgaben, sei es als Abkiihl-, Anwdrm- oder Trock-
Nungsstrecke, Vorratslager, Sammelforderer u. dergl. iiber-
nehmen. Die Auf- und Abgabe des Fordergutes kann hier-
bei von Hand oder auch mechanisch erfolgen. Aufgabe-
roste kénnen in beliebiger Anzahl und an jeder gewiinsch-
ten Stelle der aufwirtsgehenden Vertikalstrédnge vorge-
Sehen werden. Das gleiche gilt auch fiir die Abgaberoste
In den abwirtsgehenden Stridngen, jedoch erlaubt die Ar-
b'(éitsweise dieser Forderer die Benutzung jeweils nur
€iner Auf- und Abgabestelle. Alle iibrigen Roste miissen
aus der Transportbahn herausgeklappt werden. Dieser
VOI‘gang kann von Hand, aber auch mechanisch erfolgen
upd wird bei groBeren Anlagen elektrisch verriegelt, um
fine betriebs- und unfallsichere Férderung zu erreichen.
Bei gleichférmigem Transportgut kénnen die Ein- und
AUStragroste auch vollautomatisch betétigt werden, jedoch
Sinkt dann bei diesen Forderern wiederum die Férder-
1Eis’cung, die in Grenzféllen sonst bis zu 900 und 1000 Ein-
heiten/h reicht.
Ein weiteres Thema hieB: «First in — first out, das
Mmoderne FlieBlager». Das Lager ist ein #uBerst wichtiger
omplex wirtschaftlicher und férdertechnischer Probleme,
Mit denen man sich gerade in diesen Jahren in allen In-
d}ls'crieléindern der Welt intensiv beschéftigt. Erkennt-
Nisse zu diesen Problemen lassen sich nur gewinnen, wenn
Mman alle einwirkenden Faktoren in direktem Zusammen-
hang sieht. Das Lager ist ein unentbehrlicher Raum un-
.tel‘Schiedlicher GroBe, welcher der Produktion entzogen
It und dazu dient, voriibergehend Halb- oder Fertig-
Produkte ohne werterhthenden EinfluB in iibersichtlicher
Oorm wohlgeordnet aufzunehmen und die Giiter vor gro-
Beren schédigenden Einfliissen zu bewahren. In der Ver-
8angenheit war man der festen Ueberzeugung, auf diese
eise das Lager in seiner zur Verfiigung stehenden Fli-
che optimal ausgenutzt und durch Einsatz von Staplern,
waagen oder sonstigen Geridten die Mechanisierung
bej gleichzeitiger Senkung der Unkosten maximal erreicht
Zu haben.

Die Art der bisher geschilderten Blockstapelung nennen
die Amerikaner das «dead storage» oder das tote Lager.
Totes Lager deswegen, weil die einmal auf den vorbe-
stimmten Platz eingelagerten Einheiten dort unbeweglich
verharren, bis sie zur weiteren Verwendung abgeholt
werden. Mit dem «life storage» oder dem lebenden bzw.
beweglichen Lager ergeben sich ganz neue Erkenntnisse
und Moglichkeiten, die besonders durch das Durchlauf-
system «first in — first out» beeinfluBt werden. Mit die-
sem System kommt nunmehr Bewegung in das Lager, und
die Zwangsldufigkeit, was zuerst eingelagert wurde, muf
auch zuerst hinaus. ergibt sich automatisch, was bei ver-
derblichen und modischen Giitern bedeutungsvoll ist.

Beim alten Lager brauchen wir gentigend seitlich tren-
nende Abstdnde und ausreichende Bewegungsfreiheit fiir
die Fahrzeuge. Der gesamte offene Raum rundherum um
diese Blocke ist verlorengegangene Grundfldche. Schie-
ben wir die Blocke bzw. Regale zusammen und lassen die
Zwischenrdume wegfallen, dann ist die eingelagerte
Menge die gleiche, die dazu benétigte Grundfldche auch
unverdndert, aber der Gesamtflachenbedarf hat sich so
wesentlich reduziert, da wir nun auf dem eingesparten
Platz weitere Blocks bzw. Regale aufstellen kénnen.

Ein- und Auslagerung koénnen nun voneinander un-
abhingig und zur gleichen Zeit stérungsfrei vorgenommen
werden. Bei richtiger Wahl des Gefédlles der Rollchen-
Bodenleisten laufen auch gestapelte kleinere Einheiten
ohne Schwierigkeiten durch das FlieBlager.

Mit dem Durchlauflager lassen sich groBvolumige Kar-
tons, Behilter, Paletten oder auf Paletten gestapelte Sécke
und Ballen transportieren. Auch in den Werkstétten mit
Zwischenlagern erfiillt das Durchlaufregal eine wichtige
Aufgabe. Auch hier ist nicht die GréBe des Betriebes ent-
scheidend, sondern sie bestimmt nur die Art und den
Umfang der Umstellung.

AbschlieBend sei noch bemerkt, da man nicht immer
neue Regale bauen muB, oder eine riesige Investition
notwendig wire. Alte Regale lassen sich manchmal ideal
umbauen und mit Roéllchenleisten versehen — und schon
ist ein «first in — first out» geschaffen. Aus Kostengriin-
den kann die Umstellung auch nach und nach erfolgen
oder die Regalkonstruktion durch einen eigenen Betriebs-
schlosser angefertigt werden. Dann beschafft man sich
eben nur die genormten Roéllchenleisten.

Pevolon-Kunststoffrader

Die Fahrzeugtechnik AG, Aarau, zeigt im Rahmen der
Nternationalen Fordermittelmesse in Basel einen Quer-
Sthnitt jhres Konstruktions- und Verkaufsprogrammes,
Welches moderne Artikel auf dem Sektor der Fahrzeug-
Ung Fordertechnik, des innerbetrieblichen Transports und
€r Lagertechnik umfaft.

PEinen Schwerpunkt innerhalb der Ausstellung nehmen
‘evolon-Kunststoffrider ein, die sich im innerbetrieb-
Ichen Transport gut bewihren. Diese Kunststoffrider sind
a]E?I‘itébfest, bruchsicher und chemisch bestédndig. Sie be-
Urfen keiner Wartung und zeichnen sich unter schwie-
Tigen Betriebsbedingungen durch lange Lebensdauer aus.

Serienm#Big hergestellte Pevolon-Kunststoffrider sind
Qahezu flir alle handelsiiblichen Transportgeridte erhilt-
flch_ Das Angebot der Fahrzeugtechnik AG, Aarau, um-
J_‘Gt Réder von 50 bis 400 mm Durchmesser. Die Tragkraft
r_‘_“ZEIner Serienréder reicht bis 2000 kg pro Rad, Spezial-
agr(:ir mit Pevolon-Bandage diirfen bis zu 3500 kg belastet

en,

. AuBer Laufradern zeigt die Fahrzeugtechnik AG, Aarau,
:rSChiedene Lenk- und Bockrollen (Abb. 1) sowie Hand-
?nsportgerﬁte und Paletthubwagen, die mit Pevolon-
ddern ausgeriistet sind.

Abb. 1

Lenkrolle mit wartungsfreiem Pevolon-Kunststoffrad.
Das Pevolon-Rad ist abriebfest, bruchsicher und
chemisch bestindig. (Fahrzeugtechnik AG, Aarau)
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In das Programm der Serienprodukte gehoren neben
den erwidhnten Artikeln auch Spurkranzrider, Tirrollen,
Seilrollen (Abb. 2), Keilriemenscheiben, Reifen und Pevo-
lon-Bandagen mit Stahlband und Flachprofil zum Auf-
pressen auf Eisenrdder. Anhand verschiedener Beispiele
wird demonstriert, dal Pevolon-Rollen mit Erfolg auf vie-
len Gebieten der Technik verwendbar sind. Die Fahrzeug-
technik AG, Aarau, fertigt Spezialartikel aus Pevolon ent-
sprechend dem jeweiligen Projekt in verschiedenen Aus-
fliihrungsarten. Rundstangen, Rohre und Platten aus Pe-
volon stehen dem Kunden aber auch fiir Eigenkonstruk-
tionen zur Verfiigung. Das Material 148t sich auf einfache
Weise spanabhebend bearbeiten, so dal jede normal ein-
gerichtete Werkstdtte in der Lage ist, beispielsweise La-
gerbiichsen, Rollen und Spezialartikel aus Pevolon selbst
herzustellen. ‘

Abb. 2

Fiihrungsrolle aus Pevolon mit selbstschmierender,

wartungsfreier Gleitlagerung. Seil- und Tiirrollen aus

Pevolon sind gerdusch- und schwingungsddmpfend.
(Fahrzeugtechnik AG, Aarauw)

Berichtigung

Bei der Publikation des Vortrages von Generaldirektor
M. Steiner, Winterthur, iiber «Aufgaben und Aussichten
in Bau und Entwicklung von garnverarbeitenden Textil-
maschinen» in Nr. 12/1965 fehlt bei der Abbildung «Maxi-
male Investitionen fiir kapitalintensive Arbeitsplidtze» auf
Seite 392 die Bezeichnung «Meister — Arbeiter»; sie be-
findet sich irrtiimlicherweise auf Seite 395. Nachstehend
ist die erwihnte Abbildung mit dem Schliissel «Meister
— Arbeiter» nochmals aufgefiihrt.
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Ausstellungen und Messen

Neuer Start in Dornbirn

In der Zeit vom 1. bis 3. Juni 1966 wird in Dornbirn die
«I. Oetex» — Oesterreichische Textilmesse fiir Meterwa-
ren — durchgefiihrt. Der Prédsident der Export- und Mu-
stermesse Dornbirn, Kommerzialrat O. Rhomberg, erkléirte
auf einer Pressekonferenz, daBl folgende Sparten vertre-
ten sein werden: Seide, Spitzen und Stickereien, Wolle,
Baumwolle, Jersey und Trikot.

Als Termin wurde der Junianfang gewdihlt, weil die
Messeleitung iiberzeugt ist, daB es sich um einen sehr
glinstigen Zeitpunkt fiir die Musterung von Meterware
handelt. Es sind Kojen fiir rund 150 Aussteller vorberei-
tet, die zum Preis von 1600 sFr. vermietet werden, wobei
alle Kosten gedeckt sind. Die ersten Anmeldungen sind
bei der Messeleitung bereits eingegangen. Man rechnet
vor allem mit der Osterreichischen Textilindustrie, stellt
sie doch eine der bedeutendsten Industriegruppen des
Landes dar und beschéftigt etwa 73 000 Arbeitnehmer.

Man rechnet in Dornbirn damit, dal — neben vielen
Osterreichischen Einkdufern — auch aus der benachbarten
Schweiz und aus der Bundesrepublik Deutschland Fach-
besucher kommen werden. Aber auch aus anderen euro-
péischen und Ueberseestaaten erwartet man Interessenten.
Im weiteren wies Kommerzialrat Rhomberg auf das
Fortschreiten der Integration im EFTA-Raum hin. Mit
dem 1. Januar 1967 werden die letzten Zoélle im Han-
del der EFTA-Léinder untereinander beseitigt sein. SO
konnte sich in Dornbirn ein zentraler Markt fiir die Staa-
ten der Freihandelszone entwickeln.

AuBer der eigentlichen Textilindustrie werden nur noch
einzelne Sparten der Zulieferungsindustrie zugelassen
werden; z. B. werden fiihrende Chemiefaserunternehmun-
gen Stdnde auf der «I. Oetex» beziehen.

Dr. W. H. Schwar?
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