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Nach erfolgtem Durchziehen der Kett-
faden werden die GROBEXTRA-Web-
litzen automatisch auf die an die Ein-
ziehmaschine USTER angeschlosse-
nen reiterlosen GROBEXTRA-Web-
schafte aufgereiht.

Reiterlose GROBEXTRA-Webgeschirre
bewéahren sich seit Jahren in flihren-
den Webereien. Unterziehen Sie lhre
Vorbereitung der Webgeschirre einer
kritischen Prufung; wir beraten Sie
gerne.

von Horgen

Grob & Co.AG Horgen
Schweiter AG Horgen
Gebr. Staubli & Co. Horgen

Sam. Vollenweider AG Horgen

o ——————————————————————————————————————————————————————————————




Fiir die Fadenbremsung in Webschiitzen:
Felle, Pliische, selbstklebende Fadenbremsen in Streifen bzw. Band-Aufmachung

Kettbdume und Kettbaumscheiben aus Leichtmetall oder Stahl (Scheibenbefestigung
durch Gewinde, Klemmkonus oder Backen); Zettelbdume aus Metall oder Holz

HCH. KUNDIG+CIE 8620 WETZIKON/ZH Fabrikation von Textilmaschinen-ZubehO'
Handel — Vertretungen
Telephon 051 77 09 34/35
Telex 54124
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geradeverzahnt und schragverzahnt Stirnrader Zahnkranze
aus Vergutungsstahl, Gusseisen, Messing Roues

Roues a denture
und Hartgewebe cylindriques intérieure
a denture droite et a denture oblique

en acier a améliorer, en fonte de fer, en laiton,
en tissu stratifié Modul 0,3-6,0 Modul 0,3-6,0

[

geradeverzahnt, mit balligtragenden Flanken Kegelrader Zahnstangen

aus Vergutungsstahl, Messing Roues coniques l% “ Crémailléres

a denture droite, a flancs bombés
en acier a améliorer, en laiton Modul 0,5-8,0 Modul 0,5-8,0

a un filet, a droite Vis sans fin Roues a vis sans fin
Modul 0,5-6,0 EEEEENIlINEEEEE /.4 05-6,0

nach DIN-Normen Ketten Kettenréader
: P00, s
selon DIN-normes Chaines @ mﬁ Roues a chaines
le o)

Teilung/Pas 6+8 %s"-1'."

eingéngig rechts Schnecken 9 Schneckenrader
I

eingéangig, rechts, nach DIN 103 Trapezgewinde- Trapezgewinde-

. A 5 Spindeln ‘l‘ Muttern
a un filet, a droite, selon DIN 103
Broches filetées “‘““ “‘. Ecrous filetées
Tr10x3 - Tr50x8 trapézoidales trapézoidales
Kegelrader, geradeverzahnt, Kegelradgetriebe

balligtragende Flanken Engrenages
angulaires

Drehmoment
Couple

roues coniques, a denture droite,
a flancs bombés

60 cmkg-600 cmkg

R —

Zahnriader

Laggp

Roues
dentees
de stock

=

Verlangen Sie unsern ausfihrlichen Katalog
der lagerhaltigen Norm-Réader.

Flr Sonderanfertigungen nach Zeichnung
fragen Sie uns bitte an.

ADER
Demandez notre catalogue de roues ZAHNRA

dentées de stock, et notre offre A 8047 Ziirich Fliielastrasse 47

‘\pour fabrications spéciales selon dessin. Tel. 051 527005




Die Rollenkette

garantiert:

O

*

dreimal langere Betriebsdauer
wie bei normalen Rollenketten

grosste Betriebssicherheit

keine Verschmutzung durch
Oel- oder Fettspritzer

perfekte Laufeigenschaften
auch bei grosser Luftfeuchtigkeit

Senkung lhrer Betriebskosten

Patent No. 1294-264
Brevet no. 1294-264

von der franz. Textilindustrie bevorzugte Rollenkette

(PO 7 e

La chaine a roulaux

record

apporte:

O une durée de service 3 fois
supérieure aux chaines normales

O une plus grande sécurité

de fonctionnement

o la suppression de projections
d’huile ou de graisse

O un comportement parfait dans

une atmospheére hu

mide

o I’abaissement de vos prix de revient

N
ZAH
A

GENERALVERTRETUNG
FUR DIE SCHWEIZ

NRADER

8047 ZURICH
mm FLUELASTRASSE 47
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Grosser
als Sie glauben,

ist der Einfluss der Spule

auf das Gewebe.

Darum auf SCHARER spulen
vollautomatisch

mit 12 000 Spindeltouren
hohe Leistung
niedrige Kosten

MASCHINENFABRIK
SCHARER
Erlenbach-Zurich (Schweiz)
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Wartungsfreie
Rollenkette
durch
Kunststoff-
Gleitlager

Diese unsere Entwicklung im Kettenbau macht
es moglich, nunmehr viele Antriebs- und Férder-
probleme ideal zu l16sen: die d.zluy-RoNenkeue
mit Kunststoff-Gleitlager. In der herkdmmlichen
Bauweise bilden Bolzen und Hilse aus Stahl
das Kettengelenk.Bei mangelnder oder schiech-
ter Schmierung, bei starken Schmutz- und
Witterungseinflissen war das Kettengelenk
immer schnellem VerschleiB ausgesetzt. Dem
begegnet die von uns entwickelte Kette, indem
Hiilse und Bolzen durch eine Biichse aus Kunst-
stoff einfach voneinander getrennt werden. Und
damit hat die Rollenkette eine Weiterentwick-
lung erfahren, die es erlaubt, jetzt auch jene
Forderungen der Industrie zu erflllen, fir die es
bisher nochkeine ausreichenden Ldsungen gab.

Fiir Textilmaschinen besonders geeignet!

Keine durch Fett- v. Oel-
spritzer verunreinigten
Gewebe mehr

Arbeitet ohne Schmiermittel
Ist gegen VerschleiB weniger
anféllig

Schmutz, Fasern, Sand und
Witterungseinfliisse sind
nahezu wirkungslos

Kein Zusammenrosten &er
Kettengelenke

Wasser und Feuchtigkeit
wirken als Schmierstoff

Mehrfach langere Lebens-
dauer

Bitte, fordern Sie das Informationsblatt VB -2 {iber
(Riberg - Rollenketten mit Kunststoff-Gleitlagern
an.

Fir Ihre Antriebs- und Forderprobleme steht Ihnen
auBerdem unser technischer Beratungsdienst zur
Verfiigung

Qu&:y dQenner

KETTENWERKE - HAGEN IN WESTFALEN

Fernsprecher-Sa.-Nr. 25055 Fernschreiber: 0823849
ALLEINVERKAUF FUR DIE SCHWE|Z
Willy Gutmann - Interlaken

Postfach Telefon 036/24121

Nach Koln
lhrer Kunden wegen!

Die

Kinder- u. Babymesse

zeigt lThnen vom

14. — 16. Oktober 1966

das ganze internationale Sortiment, das Sie Ihre"
Kunden verkaufen werden:

® Modische Kinder- und Babykleidung
® Textilien flir das Kinderzimmer

® Kinderwagen, Kindermébel, Korbwaren,
Hygieneartikel

Vertretung fiir die SchweiZ:

Handelskammer
Deutschland-Schweiz
8001 Ziirich, Talacker 41
Telephon 051/ 25 37 02 |

Reiseauskiinfte durch:

DANZAS AG, Reisebiiro
Bahnhofplatz, Ziirich
sowie die andern ReiseP

{iro’
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ZweckmaBig ausgeristete Elektro-Stapler bieten in der Textilindustrie vielfaltige Einsatz-
moglichkeiten und entlasten das Personal von beschwerlicher und gefahrlicher Arbeit.
Paletten, Ballen oder Kisten werden auf rationelle Weise transportiert und gelagert.

In vielen Betrieben versehen zuverlaBige Oehler-Stapler seit Jahren ihre Dienste zur
Zufriedenheit der Kunden.

Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co. AG, Aarau, Telefon 064/22 25 22

OEHLERAARAU
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20.

INTERNATIONALER
STOFF-SALON

FOR
BEKLEIDUNGSTEXTILIEN

1.

INTERNATIONALER
SALON FUR HEIM-
& HAUSTEXTILIEN

FUHREND IN DEN
ORIGINELLEN NEUEN
MODISCHEN GEWEBEN

DIE BESTE ITALIENISCHE
PRODUKTION

Vorlage der neuen
Stoffkollektionen fiir
Herbst/Winter 1967/68. 8.-11. November 1966
Deko-Heimtextilien- |
Gardinenstoffe.

Uber 250 fithrende
Kollektionen italienischer
und ausldndischer Hersteller.

Milano - Piazza 6 Febbraio
PALAZZO DEL TESSILE

Fir Messeausweise und weitere Auskiinfte: MITAM: 4/D Galleria S. Babila -
MAILAND (ltalien) - Telegramme: Centromoda Milano - Tel. 792.154/792.155
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Sie

tragen

die
Verantwortung

far ein Anschaffungsprojgkt. Sie wissen, Ihre Produktionsanlage muss fiir den
jetzigen und den zukiinftigen Markt ausgerichtet sein.

Priifen Sie die Investitionskosten und den Platzbedarf, die Leistung, den
Nutzeffekt und die Unterhaltskosten der RUTI-Maschinen. Informieren Sie
sich Uber deren Betriebssicherheit, Vielseitigkeit und Anpassungsféahigkeit
und entscheiden Sie sich schon heute fiir morgen — fur RUTI.

lhre gute Wahl gibt Ihnen die Gewanr fir eine optimale Produktion in wirt-
schaftlicher, in quantitativer und qualitativer Hinsicht.

Maschinenfabrik Ruti AG

Webmaschinen, Schaftmaschinen, Jacquardmaschinen

CH-8630 Riiti (Ziirich) Schweiz




’&.\

TERSUISSE
91,‘”, — 2\

(€ contt

. S
/usammen mit der schweizerischen Textilindustrie lanciertdie VISCOSE SUISSE, Emmenbriicke, TERSUISSE slere é of

, -Blusen, -Kostiime und -Ensembles sowie -Gardinen. Bitte verlangen Sie den Bezugsquellunndchwel‘% bel
VISCOSE SUISSE, Abteilung Marketing, 6020 Emmenbriicke, Tel. 041/52121.
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Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

F““’t!kllon: Letzigraben 195, 8047 Ziirich

Organ und Verlag des Vereins ehemalige#
Textilfachschiiler Ziirich und Angehériger
der Textilindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft und des Verbandes Schweiz.
Seidenstoff-Fabrikanten

I"“"atenannahme: Orell Filssli-Annoncen AG, Limmatquai 4, Postfach, 8022 Ziirich

Adreminderungen an Herrn R. Schiittel, Allmendhdlzli 12, 8810 Horgen

Druck und Versand: Buchdruckerei Lienberger AG, Obere Zéune 22, 8001 Ziirich

r.g September 1966 73. Jahrgang
—

Organ der Vereinigung Schweizerischer
Textilfachleute und Absolventen der Textil-
fachschule Wattwil

Chemiefaserindustrie

Von Monat zu Monat

Die Textilindustrie steigert ihre Exporte

S_Eit 1960 vermochte die schweizerische Textil- und Be-
l“!ldUngsindustrie ihre Exporte Jahr fiir Jahr zu erhoéhen.
:t?ug der Exportwert im Jahre 1960 985 Mio Franken, so
narflchte er im Jahre 1965 1289 Millionen, was einer Zu-
Ste'me um 30 % entspricht. Erfreulicherweise hat dieser
'8ende Trend auch im ersten Semester des laufenden
Tes angehalten. Der Exportwert der Textilindustrie be-
lioung In diesem Zeitabschnitt 673 Millionen gegen 625 Mil-
™ €0 im ersten Halbjahr 1965 und 664 Mlllion.en im zwei-
einZSemester des Vorjahres. Zu diesem Ergebnis haben die
B elnen Sparten in unterschiedlichem MaBle beigetragen.
dere besonders starke Zunahme verzeichneten die Exporte
5 Cl;lemiefasern und -garne. Ihr Ausfuhrwert stieg von
i 10 Franken im ersten Halbjahr 1965 auf 161 Millionen
% el_‘ Berichtsperiode. Auch die Gewebe aus Wolle wei-
q flne starke Exportsteigerung auf, ebenso die Gruppe
¢kleidungswaren. Eine erfreuliche Zunahme des Ex-

B, Vertes ist auch bei den Garnen und Geweben aus
8 Mwolle festzustellen, wihrend bei den Stickereien als
qenlgel‘ Sparte ein Riickgang in Kauf genommen wer-
\vonmuﬁte‘ In der Gruppe der Gewebe stehen die Baum-
ey stO‘ffe mit einem Ausfuhrwert von 87 Mio Franken an
o Pitze, gefolgt von den Geweben aus Seide und Che-
3sern mit 71 Millionen und den Wollgeweben mit
Wionen,

R

Iy, 4 St’éig-erung der Exporte der schweizerischen Textil-
lgh ekleidungsindustrie in der heutigen Zeit der zu-
iy W_enden zollméBigen Diskriminierung unserer Exporte
iy 0tigen Absatzgebiet der EWG ist keine Selbstver-
dau Ichkeit. Sie ist vielmehr das Resultat groBer und
Pr()drnder Anstrengungen der ganzen Industrie sowohl im

Uktions- als auch im Verkaufssektor.

i gk
.e Sthweizerische Seidenindustrie ist konkurrenzfihig

1an§ 'Ijatsache, daB3 heute in der schweizerischen Seiden-
kin,, 1€ weniger Personen beschéftigt sind als friiher,
beﬁne Zu der Annahme verleiten, diese Industriesparte
W 19€ sich im Niedergang und ihre Konkurrenzfihigkeit
IEllgch Schwinden begriffen. Eine solche Annahme ist
g, > Und es muB ihr mit Entschiedenheit entgegenge-
Vehq Werden. Richtig ist zwar, daB die Zahl der Seiden-
Vi, S1en zuriickgegangen und die Arbeiterzahl beispiels-
Sy V(_)l'l 3784 im Jahre 1958 auf 2961 im Jahre 1965 ge-
Nist. In der gleichen Zeit ist jedoch die Produktion
84 auf 20,5 Mio Meter gestiegen, was einer beacht-
s_teigerung der Produktivitit gleichkommt. In der
artigen Entwicklung der Seidenindustrie ist ein
der Konzentration und Konsolidierung zu erblik-
€ zu einer Stirkung ihrer Konkurrenzfihigkeit,
M auch auf internationalem Gebiet, fithrt. Da der
Teil jhrer Produktion exportiert wird, ist die

i

E

Seidenindustrie in ganz besonderem MaBe auf eine hohe
Leistungsfihigkeit auf den Exportmirkten angewiesen. Die
Entwicklung der Ausfuhren bestitigt, daB schweizerische
Seidenstoffe nach wie vor auf der ganzen Welt ihre Ab-
nehmer finden, trotz zahlreicher Exporthindernisse, ins-
besondere der zollmédBigen Diskriminierung im wirtschaft-
lich geteilten Europa. So bevorzugt die Pariser Haute Cou-

AUS DEM INHALT

Von Monat zu Monat

Die Textilindustrie steigert ihre Exporte
Die schweizerische Seidenindustrie ist konkurrenzfahig
Kritisches zur Fremdarbeiterpolitik

Industrielle Nachrichten
Marketing
Kritisch beobachtet — kritisch kommentiert
Priigelknabe Fremdarbeiter
Rohstoffe

Chemiefaserindustrie vor neuen Aufgaben
Chlorerzeugung

Spinnerei, Weberei
Entwicklungstendenzen in der Textiltechnik
Greiferschiitzen-Webmaschine Typ 203
Moderne Antriebstechnik

Wirkerei, Strickerei
Einfilhrung in die Wirkerei und Strickerei

Messen
2. Fachmesse fiir Antriebstechnik

Tagungen
Ausbildungskurs iiber Arbeits- und Zeitstudien
Gemeinsames Arbeitssymposium SVF, VET, VST
Textiltechnische Herbsttagung

Jubilden
125 Jahre Seidenstoffwebereien Gessner & Co. AG

Vereinsnachrichten

Wattwil: 5. VST-Studienreise
Josef Meier t
Kurs tiber textile Rohmaterialien und Stoffe
Kurs tiber Schwachstromtechnik und Elektronik
in der Weberei

Zirich:

Der heutigen Ausgabe liegt ein Prospekt der NORM-Zahnréader AG,
Zirich, bei
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ture gerade in letzter Zeit wieder in sehr beachtlichem Um-
fange schweizerische Seidenstoffe. Auch die Tatsache, dal3
Japan, das klassische Land der Seide, in steigendem MaGe
schweizerische Seidenstoffe importiert, spricht fiir die
Konkurrenzfahigkeit unserer Seidenindustrie. Sie ist be-
strebt, diese Position auch in Zukunft aufrechtzuerhalten
und auszubauen.

Kritisches zur Fremdarbeiterpolitik

An der kiirzlich durchgefiihrten Delegiertenversamm-
lung des Zentralverbandes Schweizerischer Arbeitgeber-
Organisationen dufBlerte sich Prédsident A.Dubois auch zur
behordlichen Fremdarbeiterpolitik und forderte mit Recht
eine realistischere Konzeption dieser Politik. Die Arbeit-
geber waren von Anfang an grundsidtzlich positiv zu ei-
nem verniinftigen Abbau des Fremdarbeiterbestandes ein-
gestellt und unterbreiteten zahlreiche konkrete Vorschldge
zu den einzelnen MaBnahmen. Dabei forderten sie jedoch,
daB man behutsam vorgehe und der Wirtschaft Zeit lasse,
sich so gut wie moglich den neuen Verhéltnissen anzupassen.
Sie machten geltend, daBl es nicht méglich sei, die bereits
bestehende extreme Anspannung auf dem Arbeitsmarkt

riicksichtslos noch zu erhdhen und gleichzeitig eine St&"
bilisierung der Produktionskosten und der Dienstleistungs”
preise zu erreichen. Leider ist der Bundesrat bei seine?
letzten Fremdarbeiterbeschliissen dieser Argumentatio?
nicht gefolgt und hat AusmaB und Tempo des Abbaues
noch erhéht. Eine solche Politik ist bedenklich und kan?
zu ernsthaften, von niemandem gewiinschten Stdrunge“
in unserer Wirtschaft fithren. Die Erfahrungen, die wa®
rend des laufenden und zu Beginn des kommenden Jab-
res gemacht werden, diirften zeigen, bis zu welcher
Punkte es trotz der Reduktion des Arbeitskriftebestandes
méglich sein wird, das hohe Produktionsniveau zu wa%’
ren und die Handelsbilanz, die nach Jahren nun wied®’
einen einigermaBen befriedigenden Zustand erreicht hat,
in Ordnung zu halten. Auch wird sich das AusmaB d¢
Teuerung zeigen. Auf jeden Fall ist zu hoffen, daB 4
behérdlichen Verfiigungen zur Reduktion der ausland”
schen Arbeitskrifte ein Ende nehmen und eine Polil
zum Durchbruch kommt, welche unserer Hauptsorgé i
der heutigen Situation, ndmlich der totalen Austrocknu?
des Arbeitsmarktes, Rechnung trigt.

Handelsnachrichten
Die Lage der schweizerischen Baumwollindustrie

Das 2. Quartal 1966 brachte der Baumwollindustrie eine
merkliche Belebung. Vor allem in den Feinsparten setzte
eine kriftige Nachfrage ein. Das Verkaufsvolumen der
Spinnerei ubertraf dasjenige des Vorquartals und des
entsprechenden Vorjahreszeitraums. Teilweise konnten
auch die Preise leicht gehoben werden. Die Produktion
blieb noch unter dem Niveau des 2.Quartals 1965, was
einen wesentlichen Lagerabbau ermdglichte. Die Arbeits-
vorrdte diirften im Durchschnitt die Beschiftigung bis
Jahresende sicherstellen.

Auch in der Zwirnerei hat sich die Beschidftigungslage
allgemein gebessert, und die Zukunftsaussichten werden
wieder glinstiger beurteilt. Der bevorstehende neue Fremd-
arbeiterabbau erschwert zahlreichen Betrieben die volle
Ausniitzung der Produktionskapazitét.

In der Weberei war namentlich die Nachfrage nach
Feingeweben tiiberaus groB. Der Ordereingang erreichte
einen Umfang, wie er seit einer Reihe von Jahren nicht
erzielt wurde. Damit haben sich die Lieferzeiten bis ins
nidchste Jahr ausgedehnt. Diese freundlichere Stimmung
diirfte sich in den néchsten Monaten giinstig auf die Grob-
und Mittelfeinweberei auswirken. Die Absatzmoglichkei-
ten dieser Sparte haben sich bisher im allgemeinen nur
leicht erhoht; allerdings bestehen je nach Artikelprogramm
von Betrieb zu Betrieb groBe Unterschiede. Immer noch
macht sich ein starker Preisdruck bemerkbar. Die Ver-
kdufe der Buntweberei hielten sich im bisherigen Rahmen.

In der Baumwoll-Univeredlung war die Beschiftigung
im Berichtsquartal gegeniiber dem 1. Quartal 1966 durch-
wegs riickldufig, was nur zum Teil auf den Saisonablauf

zuriickzufiihren ist. Wihrend sich bei den Feingewe'ben
der Wertumsatz praktisch auf der Hohe des vorjﬁhrlgerj
Vergleichsquartals halten konnte, ergab sich bei der \'le;‘
edlung von mittelfeinen und groben Geweben ein empfin

licher Ausfall. Auch auf dem Gebiete der Veredlung Vo,
Stickereien war eine erhebliche Umsatzeinbufle zu vf;_
zeichnen. Zu befriedigen vermochte lediglich die BesCh.?he
tigung im Druck. Sie hielt sich annihernd auf der .Ho .
des Vorquartals und lag damit — vor allem im Maschmer.)e
druck — deutlich iiber jener des 2.Quartals 1965 ©
Umsatzverbesserung im Druck vermoche aber den A‘{Sf?te
auf dem Unisektor nicht wettzumachen. Gesamthaft di” '
im Berichtsquartal der Produktionsriickgang gegen¥ o
dem Vorjahr rund 5% betragen. Dieser Ausfall fallt die
so mehr ins Gewicht, als die Kosten — insbesonder€ o
Personalkosten — weiterhin steigende Tendenz aufWe’Se

Die Einfuhr von Baumwollgarnen, -zwirnen und _geW:h
ben hat sich sowohl im Vergleich zum Vorquartal a1§ au or
gegeniiber der vorjadhrigen Vergleichsperiode ZUI""‘C](g
bildet. 5

Umgekehrt ist die Ausfuhr auf der ganzen Linie im V;ei
gleich zum 2. Quartal 1965 bei Garnen von 6,3 auf 9,0, uf
Zwirnen von 7,9 auf 9,1 und bei Geweben von 342 ?
37,5 Mio Franken gestiegen. Mio

Der Stickerei-Export erreichte im 2. Quartal 1966 34 65-
Franken gegeniiber 35,1 Mio im Vergleichsquartal =
Der Durchschnittswert je Kilo betrug Fr. 82.60 gegenuach
Fr. 87— im 2. Quartal 1965. Stickereien erfreuen Sic I}an‘
wie vor groBer Beliebtheit, doch machen sich die au
dischen Stickereizentren immer stirker bemerkbar-

Industrielle Nachrichten

Marketing
Dr. H. Rudin

Mit der iiblichen Verspdtung hat die europdische und
die schweizerische Wirtschaft von den Vereinigten Staa-
ten die Idee des Marketing iibernommen. Als fiir uns
neues Gebiet wird es nun an Hochschulen, Kursen, Vor-
trdgen, Tagungen und in den Betrieben eifrig bearbeitet.
Marketing ist vielfach bereits zum Schlagwort, ja zu einer
Modeerscheinung geworden. Man mufBl auch auf diesem
Gebiete die Scharlatane von den Fachleuten zu unter-
scheiden wissen. In seiner seridsen Anwendung ist das

hf
Marketing aber ein sehr wichtiges Mittel der Unterr}l]:if'
mungsfiihrung geworden. Auch im Textilsektor b€ uné
tigen sich nun viele Firmen mit seiner Verwirkl pul®
Das zeigt u. a. die groBe Veranstaltung an der HOC?” ™ o
St. Gallen vom 1.September 1966 iiber Marketing lgkto’
Textilindustrie. (Die «Mitteilungen» werden in der - .-
ber-Nummer ausfiihrlich dariiber berichten) Der ° . gie
titel dieser Tagung lautet gar: «Welche Chancen ketiﬂg
Textilwirtschaft heute?» Man macht also das d
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Seradezu zu einer entscheidenden Zukunftsfrage. Beildu-
18 sei erwihnt, daB schon an einer Unternehmertagung
des VATI im Jahre 1963 das einleitende Referat von Herrn
. H. Gross den Titel «Zukunftsprobleme des Textil-
Marketing» trug.

.Was aber heifit Marketing eigentlich? Wohl die meisten
Wiren bei dieser Frage um eine prizise Antwort verlegen.
Weck der folgenden Ausfithrungen soll sein, einen kurzen

i iiber die Erscheinung des Marketing zu geben.

M‘lTketing — ein schillernder Begriff

Das englische Wort «<marketing» kommt vom englischen
AUptwort «market». Dieses entspricht dem deutschen
ort «Markt», wihrend «marketing» wortlich iibersetzt
‘Marktend» heiBt, oder, mit anderen Worten, eine Titig-
¢t im Bereiche des Marktes ausdriickt.

kN.un aber zum wissenschaftlichen Begriff des «mar-
iset’ng»: In der umfangreichen Literatur tiber Marketing
dieses Gebiet je nach Autor auf sehr verschiedene
taﬁt und Weise dargestellt, und den Marketing-Fachleuten
,lt es oft schwer, ihr Fach gegeniiber anderen betriebs-
Virtschaftlichen Gebieten klar abzugrenzen. Diese Un-
rheiten {iber den Begriff des Marketing sind ein Zei-
h"en dafiir, daB es sich vor allem in Europa um ein ver-
altnlsmt’iﬁig junges Wissensgebiet handelt. Marketing
o Begriff und Methode stammt eindeutig aus den Ver-
igten Staaten, wo es schon seit den dreiBiger Jahren
€r Wirtschaft und der Wissenschaft immer weiter ent-
‘ckelt worden ist. Die Uebernahme dieser Entwicklung
Urch Europa erfolgte mit groBem zeitlichen  Abstand,
riis Vielleicht darauf zuriickzufiihren ist, daB die ame-
“anische Wirtschaft das Stadium der Reife und der Sit-
egllng viel frither erreicht hat als die européische. Trotz-
n M der Begriff Marketing aber noch nicht absolut eindeu-
festgelegt ist, ist es heute méglich, den wichtigsten In-

i

h

2311:_ des betrieblichen Marketings in grolen Ziigen klar-
gen,

Map.. ..
Wketing ist nicht Marktforschung

ﬁ}lerst muB ein weitverbreitetes MiBverstindnis be-
a;gt werden: Marketing ist micht Marktforschung. Die
bildktforschung gehort zwar in das Gebiet des Marketing,
Wluet aber nur einen ganz kleinen Teil davon. Marktfor-
toy "g bedeutet Erforschung der Konsumenten von Gii-
Qhunund Dienstleistungen. Sie beginnt bei der Untersu-
ihneg der Verbraucher eines Produktes, der Ermittlung
S“Chrt Zahl und ihres Wohn- oder Standortes; sie unter-
Ko deren Bediirfnisse und Kaufkraft; sie durchleuchtet
analsu{nWandlungen und Einkaufsgewohnheiten, und sie
seheyslert Verhaltensweisen und Motive. Wie wir gleich
(;ebi“ Werden, ist Marketing hingegen ein viel groBeres
ity ®, in welchem die Marktforschung nur eine Hilfs-
g einnimmt.
D

8

i
8 Grundidee des Marketing

de?ie Grundidee des Marketing ist die Erkenntnis, daf
i ok arkt langfristig gesehen fiir die Unternehmung
ly, Salshafte Bedeutung hat. Es ist die Einsicht, daB
& att, Usgangspunkt alles unternehmungsweisen Wirt-
betri €ns die Bezogenheit auf den Markt sein muB. Jede
log fbliche MaBnahme innerbetrieblicher Art ist sinn-
Wiy Wenn sie nicht schlieBlich durch den Absatz realisiert
aufk' Man hat frither, bevor der Begriff des Marketing
B, dm, schon vom Primat des Absatzes gesprochen. Der
Oenlf Marketing bekommt so den Inhalt einer markt-
Mar eten und marktgerechten Unternehmungspolitik.
Beschetmg heiBt alle Teilgebiete des Betriebes, von der
ws ‘Yfung der Produktionsfaktoren bis zum Verkauf,
e Markt auszurichten.

ana Tketing stellt somit eine neue Konzeption der Fiih-
Verk ®ines Betriebes dar. Davon werden nicht nur der
thi Uf und die Werbung betroffen, sondern das Mar-

8 greift ebenso in die betriebswirtschaftlichen, tech-

Kritisch beobachtet — Kritisch kommentiert

Priigelknabe Fremdarbeiter

Die «Nationale Aktion gegen Ueberfremdung von Volk
und Heimat» ist eine der Bliiten des Fremdenhasses, der
in letzter Zeit eruptiv zum Ausbruch kam. Die «Aktion»
gibt eine eigene Zeitung heraus und entwickelt eine rege
Vortragstitigkeit. In diesen Referaten wird ein diisteres,
verzerrtes und erschreckend hafigeladenes Bild des
Fremdarbeiterproblems gemalt: Unser Land sei hoffnungs-
los iiberfremdet und der Finanzhaushalt unserer Gemein-
den gestort; unsere Landschaft werde durch wilde Ueber-
bauung geschindet; die Gewdsser wiirden wegen der
Ueberbauung und Industrialisierung zur Beschiftigung der
Auslinder wverschmutzt; die Volksgesundheit sei durch
Einschleppung von Krankheiten bedroht usw. Die Indu-
strie sei die bose Macht, die all dieses Unheil iiber unser
Land gebracht habe; in der Anwesenheit der Fremdarbei-
ter liege der Grund allen Uebels.

Wer denkt, daf solche extremen Bewegungen in der fiir
ihre Toleranz und ihre Kunst des Zusammenlebens be-
rithmten Schweiz keine Chancen hitten, der tduscht sich
leider. Hunderte von Schweizern dringen sich jeweils zu
diesen Veranstaltungen. Merkwiirdigerweise sind es micht
etwa noch wunausgereifte Jugendliche, sondern in der
Mehrzahl bestandene 50—70jdhrige Minner, etwa vom
Typ des Stammtischpolitikers. Sie melden sich auch zum
Wort. In einer kiirzlichen Veranstaltung in Ziirich wurde
vom Feind Nummer Eins gesprochen, den man besiegen
miisse. Es wurden Stimmen laut, die sogar die physische
und psychische Vernichtung (!) dieser Gegner forderten.
Ein Zwischenruf «Maschinenpistolen» erténte. I'm Natio-
nalrat sifen Verrdter, wurde erklirt. Je fanatischer Haf
gepredigt wurde, desto lauter ertonte der Beifall.

Man sollte sich hiiten, die Kraft dieser und dhnlicher
Bewegungen zu unterschitzen. Sie sind ein Sammelbek-
ken fir alle jene, die sonst in ihrem Fandatismus nicht zur
Geltung kommen. Politischer Extremismus vergangener
Jahrzehnte taucht wieder auf. Die Verbitterten, Ressen-
timentgeladenen, vermeintlich Zukurzgekommenen ver-
einigen sich hier: Sie sind gegen Regierung und Parla-
ment, gegen die Industrie, gegen die Parteien, die Jour-
nalisten, die Jungen und vor allem gegen die Fremden.

Die «Aktion» ist in einem iiberparteilichen Arbeitsaus-
schuf fiir die von der Demokratischen Partei des Kan-
tons Ziirich lancierte Volksinitiative gegen die Ueber-
fremdung vertreten. Diese Initiative, welche in der ni-
heren Zukunft dem Volk vorgelegt werden muf, schligt
nicht nur eine Rofkur beim Fremdarbeiterproblem vor,
die unsern hart erarbeiteten Wohlstand in hdchste Ge-
fahr bringen wiirde; sie wird vielmehr auch noch zum
Kristallisationspunkt fiilr Gruppen und <«Aktionen», die
den grundlegenden Werten der Schweizerischen Eidge-
nossenschaft Hohn sprechen: der Toleranz, der Achtung
andersgearteter Minderheiten, des Mafhaltens, des Aus-
gleichs und der Weltoffenheit. Hiiten wir uns davor, daf
das Fremdarbeiterproblem — ein solches gibt es — zum
Tummelplatz und Exerzierfeld von Extremisten, Queru-
lanten, ja Psychopathen und zum Priigelknaben fir alle
Unzufriedenen wird. Noch arbeiten diese Kreise haupt-
siichlich im Verborgenen, aber mehr als anderswo gilt es,
hier den Anfingen zu wehren. Spectator

nischen und administrativen Bereiche der Geschéftsfiih-
rung ein. Aus diesem Grund ist das Marketing nicht nur
den Verkaufs- und Reklamechefs und den Marktfor-
schern vorbehalten, sondern es werden davon alle Fiih-
rungs- und Fachkrifte einer Firma betroffen.
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Bereiche und Aufgaben des Marketing

Konkret umfaBt das Marketing folgende Gebiete und

Aufgaben:

1.

Die Beschaffung von Unterlagen (Marktforschung im
engeren Sinne; Marktkapazitdten; Marktpotentiale; Un-
ternehmungsdaten, wie z. B. KapazitdtsgroBe der eige-
nen Firma, Kostenverldufe usw.). Das ganze nennt der
Amerikaner Marketingresearch, d. h. Marketingfor-
schung (nicht Marktforschung).

. Gestaltung der Produkte wund Dienstleistungen. Die

Grundlage der Produktgestaltung mufl von den Mar-
ketingleuten erarbeitet werden. Dazu gehort auch die
Gestaltung ganzer Produktionsprogramme bzw. Sorti-
mente, die Schaffung neuer Produkte usf.

. Gestaltung der Preise. Hier sind folgende Fragen zu

behandeln: Preisniveau, Preisdifferenzierung, Preis-

psychologie, Margen und Konditionen.

. Marktbearbeitung. Diese umfalit die Werbung und den

Verkauf. Hier wiren u.a. die Festlegung von Werbe-
budgets und -methoden, die Wahl der Verkaufsstellen,
die Oeffnung neuer Absatzwege usf. zu nennen.

. Vertrieb. Darunter versteht man die Auslieferung der

Ware, die Spedition, die Verpackung usw.

Alle diese Bereiche und Aufgaben arbeiten, wie noch

zu zeigen ist, nach einer einheitlichen, marktgerichteten
Gesamtkonzeption bzw. Marktpolitik.

Das Marketing in der Geschdftsleitung

(Marketingmanagement, Marketingpolitik,
Marketingplanung)

Die Arbeit auf all den genannten Gebieten muf3 von der

Stufe der Geschiftsleitung aus gefiihrt und gelenkt wer-
den. Das Marketing ist auch — und vor allem! — eine
Aufgabe der Unternehmensleitung. Diese muB fiir das
Marketing die Ziele setzen, die grundsétzlichen Entscheide
fillen, eine Marketingkonzeption bzw. -politik ausarbei-
ten, die nétigen Dispositionen treffen und die Zielerrei-
chung iiberwachen. Diese gesamte Marketingaufgabe der
Geschiftsleitung nennt man auch das Marketingmanage-
ment. }

Auf der Stufe der Geschéftsleitung sind somit vorerst

die konkreten Ziele fiir das ganze Marketing festzulegen:
u. a. Art der Produkte (z. B. Gardinen- oder Skiblusen-
stoffe); Mérkte, auf denen diese Produkte abgesetzt wer-
den (z.B. im Inland oder Export); Umfang des zu erstre-
benden Absatzes (Umsatzziele) usf. Das hat Folgen fiir
andere unternehmungspolitische Entscheide wie fiir In-
vestitionen, Personalpolitik usf. Sodann sind die Ent-
scheide iiber diejenigen grundsdtzlichen Mafinahmen zu
treffen, mit denen diese Ziele verwirklicht werden sol-
len. Es sind Normen fiir das Marketing in der ganzen
Unternehmung aufzustellen, d. h. Richtlinien, an welche
sich alle Stellen (z. B. Produktion, Werbung, Verkauf usf.)
zu halten haben. Die Gesamtheit dieser Normen ist die
Marketingpolitik. Diese legt das grundsétzliche Verhal-
ten gegeniiber den Absatzpartnern, den Absatzmittlern,
den Konkurrenten usf. fest. Sie besteht sodann aus der
Produktgestaltungspolitik, der Preispolitik, der Werbe-
und Verkaufspolitik. Alle diese langfristigen Zielsetzun-
gen und Richtlinien konnen auch unter dem Begriff der
Marketingplanung zusammengefa3t werden.

An diese allgemeine Phase schlieBen sich die kiirzer-

fristigeren Dispositionen zur Erreichung der Ziele an; es
sind die Ausfiihrungsbefehle zu erteilen, Aktionspro-
gramme auszuarbeiten und Budgets aufzustellen. Schlie3-
lich folgt die Ueberwachung der Ergebnisse, wo festge-
stellt wird, inwieweit die Marketinganstrengungen ihr
Ziel erreicht haben.

Ist Marketing in der Schweiz moglich?

Unter diesem Titel veroffentlichte kiirzlich der oberste

Chef eines Betriebes der Nahrungsmittelindustrie einen

Aufsatz, worin er das Marketing in der Schweiz an eirl‘.em
praktischen Beispiel darlegte. Im folgenden seien einig®
Ausfiihrungen in freier Folge wiedergegeben. Dabei ha”
delt es sich um die Lancierung eines neuen Produkies
(Schokolade!) nach den Grundsétzen des Marketings.

Am Anfang des Werdens jeder Neuheit steht immer die
Idee, der bahnbrechende Gedankenblitz, so fiihrte d¢
Verfasser dieses Artikels aus. Die richtige Auslegung vor
Marketingforschungsergebnissen fiihrt zwangsldufig 2!
Planungsabteilung, welche priift und weiter entwickelt
Im konkreten Fall ist der leitende Mann der Planund
gleichzeitig auch der Chef des Sektors Ma‘rketingforschu“”:
Er bearbeitet den Werdegang des neuen Produktes bis zu!
Vorschlagsreife. Er bereitet fiir die Geschéftsleitung Zu_
endgiiltigen BeschluBfassung alle absatzgerichteten
terlagen vor, kliart die technischen Moglichkeiten de
genen Betriebes ab und sammelt alle Argumente, welC )
fiir und wider die Einfiihrung des neuen Produktes spre
chen.

Die Marketingleitung entscheidet sodann {iber die Wah}
des Absatzweges. Die Art der Grossisten und V‘erk?‘uf.s
stellen richtet sich nach den fiir das neue Produkt l]
Frage kommenden Verbrauchern. Beim Verkauf hab®’
der Marketingmann und seine Helfer zunichst in der eln
genen Firma zu beginnen und die Neuheit den Leut,e’
vom AuBendienst zu «verkaufen». Die vorgesehenen ¥ .
derverkaufsstellen miissen dafiir gewonnen werden ;
Einkdufer sind zu uberzeugen, das VerkaufSperson«"ll de’
Kunden ist zu informieren und sollte zur Mitarbeitg
geregt werden. Der Werbung fillt die Aufgabe zW -
Konsumenten vom neuen Produkt zu tiiberzeugend:
Marketing wird die Werbung zu einem integrierten die
standteil der gesamten Absatzpolitik: Standen friither b
WerbemalBinahmen oft isoliert von Produktion, Vertrln,
und Verkauf, sind sie heute in einem engen Zusammeg‘
hang mit der Produktgestaltung und VerkaufsabwiCklunf
Bei einer konsequent angewendeten Marketingpolitik ”
ferner das neue Produkt im vornherein nur zum kons
mentengerechten Preis auf dem Markte erscheinen-

Alles in allem ergibt das Marketing im U‘ntcrn?hmeer:
ein inniges IneinanderflieBen aller Marketingfunktlontel'
Ware, Preis, moglicher Verbrauch, richtige Verkaufss
len und angepaBte Werbung miissen von Anfang an

ein gutes Orchester aufeinander abgestimmt sein.

s e

Grenzen des Marketing

Auch von den eifrigsten Verfechtern der Marketl.rclit
idee wird zugeben, daB der Absatz und der Markt r]lteﬂ
eine absolute Vormachtstellung im Rahmen der gesam uf
Unternehmung einnehmen koénnen. Die Ausrichtung pe’
den Markt hat immer allen anderen Unternehmu? ine
langen Rechnung zu tragen. Das Marketing findet o
Grenzen in der Finanzlage des Betriebes, in seinen b
sonellen Mitteln, seiner Produktionskapazitéit und 1ge
Beschaffungsmaglichkeiten. Zudem gibt es in der a
meinen Wirtschaftsentwicklung und in d‘erjenige‘éenen
Branchen und in einzelnen Betrieben Phasen, it "
2.B. das Finanzielle oder die Personalfragen 04 L
Rohstoffbeschaffung an die zentrale Stelle riile.en' B
Marketing erhilt anderseits immer dann seine gr0 neuf
deutung, wenn in einer wachsenden Wirtsch3. e’
Strukturen im Verbrauch, in der Produktion und i "
trieb auftreten, wenn die Produktion von Nachfrage’upt'
Umwandlung von Kaufkraft in Kaufwilligkeit, das extil’
thema der Betriebe ist. Dies gilt besonders fiir di€ T ot
und Bekleidungsindustrie. Dr. Herbert Gross sagte 4es
im erwdhnten Vortrag iiber die Zukunftsproblem
Textilmarketing: L de

«Auch die Textilindustrie wird sich primar mit jei’
Produktion der Nachfrage beschéftigen miissen. Das e
che gilt von der Textilmaschinenindustrie. Je meh{ \qifd
seitig einsetzbar die Textiltechnik wird, desto M€l i’
ihre\Beschiftigung davon abhiingen, daf man am
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Markt neue Problemlésungen bietet — in Stil und Mode,
In der Differenzierung der Garderobe, in erhéhter Pflege-
Upd Tragbequemlichkeit —, die sich vom ,wash and wear’-
bis zum Stretch-Geewebe erstrecken und voéllig neue Kon-
Sumgewohnheiten erdffnen.»

Das Marketing ist — abschlieBend gesagt — weder eine
®volutionsir neue Technik (die Wichtigkeit des Absatzes
Stand schon immer fest), noch soll es eine absolute Vor-

machtstellung im Betrieb einnehmen (wir haben seine
Grenzen aufgezeigt). Es gehort aber in einer hochentwik-
kelten Marktwirtschaft zu den unerldf3lichen Fiihrungs-
instrumenten der Unternehmung, die sich erfolgreich im
Konkurrenzkampf behaupten will. Um es noch in der
Sprache der Mathematiker auszudriicken: Es ist eine not-
wendige, aber nicht ausreichende Bedingung, dafl die
Gleichung des Erfolges aufgeht.

Divergierende Aspekte der britischen Textilwirtschaft
B. Locher

‘Ein gegenwairtig in britischen Textilindustriekreisen viel
dlSkutierter Plan betrifft die Schaffung einer neuen Kor-
berschaft der textilen Belange, die den alten «Cotton

%ard» (Baumwollbehorde) ersetzen soll. Allem Anschein
"ach diirfte die Bildung der neuen Zentralfachstelle in
N nichsten Monaten eine vollendete Tatsache sein. Der
dme des neuen Amtes wird als «Textile Council» (Tex-
Irat) angegeben. GemiB dem Prisidenten der «Cotton

Rayon Merchants’ Association» (Vereinigung der

AUumwoll- und Rayonhindler) soll der «Textile Council»
,1t 8roflen Vollmachten ausgestattet werden und u. a. auch
1? Interessen der Chemiefaserproduzenten, der Verar-
vzlter von endlosem Garn und der Kettenstrickbranche
Wrtreten. Wie im jetzigen «Cotton Board» werden im Ver-

altungsrat des «Textile Council» auch Vertreter der in
thage kommenden Gewerkschaften sitzen. Auch die er-

dhnte Vereinigung soll in den kommenden Monaten einen

?ueﬂ Namen erhalten, der mehr im Einklang mit der
‘elfalt neuer Fasern stehen soll, die nunmehr in das In-
ereSSEngbiet dieser Vereinigung fallen. Vorschlagsweise
Urde alg mogliche Neubezeichnung «Textile Converters’
S‘S‘)Ciation» (Vereinigung der Textilverarbeiter) genannt.
g{l der heutigen Durchdringung der traditionellen Faser-
y toren durch die neuartigen Chemiefaserarten ist, wie
Errvorgehoben wird, eine Kklare, auf einen einzigen Fa-
OSektor abgestellte Bezeichnung kaum mehr zu veran?—
tisgten' So hob Mr. Stuart Douglas, der Direktor der «B}“}—
St Man-Made Fibres Federation» (Verband der briti-
alleen Chemiefaserproduzenten) kiirzlich hervor, daB3 40 %
Zeur Gewebe, die durch die britische Wollindustrie er-
kngt Werden, Chemiefasern enthalten; bei den Wolldek-

i Sei der Anteil an Chemiefasern mindestens 50'%,

SEFEHd 13 % der erzeugten Bettdecken vo6llig aus Chemie-
a sm_bestﬁnden. Dem genannten Gewidhrsmann zufolge
W_rol‘blerten die britische Kettenstrickbranche und die
T Warenbranche im ersten Quartal des laufenden Jah-

ZUsammen 34,7 % des erzeugten endlosen Chemiefaser-
glgéi, wihrend der Anteil der Webereibranche in den
en Monaten 27,3 % betrug.

ti

§

§

Stillstehende und erweiterte Produktionskapazitdt

Ja};rntz der Produktionszunahme bei Chemiefasern im
'® 1965 war keineswegs die gesamte Produktionskapa-

zitdt dieser Branche in Anspruch genommen, obwohl neue
Installationen (teilweise durch Erweiterungen) in Betrieb
genommen wurden. AulBlerdem standen 1965 neue Werke
im Bau, die im laufenden Jahre betriebsbereit werden, so
daB man fiir Ende 1966 mit einer Produktionskapazitat
von 1265 Mio Gewichtspfund (& 453 Gramm) rechnet. Wei-
tere Neu- und Zusatzinstallationen, deren Fertigstellung
erst fir 1968 anberaumt ist, werden die Kapazitdt bis
Ende 1968 um 110 Mio 1b auf 1375 Mio lb erhohen. Diese
Steigerung deutet klar darauf hin, da man in Industrie-
kreisen von der Notwendigkeit einer kommenden grofie-
ren Produktionsleistung iiberzeugt ist. Nur nebenbei sei
erwidhnt, dafl in den Vereinigten Staaten die Produktions-
kapazitdt hinsichtlich Chemiefasern fiir Ende 1968 mit
4500 Mio 1b pro Jahr vorgesehen ist — die Spitzenposi-
tion in der Welt —, wiahrend jene Japans mit 2600 Mio 1b
nro Jahr veranschlagt wird.

Tendenz optimistisch in Wolltextilien

Trotz diesem offenbar unaufhaltsamen Vordringen der
Chemiefaser ist man gegenwirtig in der britischen Woll-
textilbranche zuversichtlich eingestellt. Den letzten offi-
ziellen Statistiken zufolge hat die in der zweiten Jahres-
hilfte 1965 betridchtlich gestiegene Ausfuhrkurve, was
Wolltextilien anbelangt, auch im laufenden Jahre eine
willkommene Fortsetzung erfahren. Allein in den ersten
7wei Monaten 1966 bezifferten sich die Erldse der Woll-
textilexnorte auf 25 Mio £, das sind 4 % mehr als in den-
selben Monaten 1965. Die Zunahme der Nachfrage nach
Kammzug in den Lindern des Gemeinsamen Marktes so-
wie der EFTA. sodann in den Lindern des Ostblocks und
schlieBlich in Ostasien macht bei weitem die Schmaéle-
rung wett, welche die Nachfrage seitens der Vereinigten
Staaten und TIsraels erfahren hat. Die Lieferungen von
Wollstoffen nach dem Gemeinsamen Markt nahmen in
den beiden ersten Monaten 1966 gegeniiber der gleichen
Zeitspanne 1965 wertmiBig um 5% zu. Andererseits ging
der Absatz von Wollgarn in Westdeutschland, das frither
der beste Abnehmer in dieser Sparte gewesen war, er-
heblich zuriick.

Rohstoffe

Chemiefaserindustrie vor neuen Aufgaben

Rekordbesuch bei der V. Internationalen Chemiefasertagung in Dornbirn

na‘t’izﬁl 14. bis 16. Juni 1966 fand in Dornbirn die V. Inter-
Yahg, ale Chemiefasertagung statt. Mit einem Besuch von
Nog, -2 500 Teilnehmern aus 21 Staaten ist diesmal ein
dep Nie erreichter Hochststand zu verzeichnen gewesen,
Ty u? das weltweite Interesse kennzeichnend ist, da}s
Sthq dieser Tagung entgegenbringt. Als das Oesterreichi-

emiefaser-Institut vor fiinf Jahren zum erstenmal

alle interessierten Kreise des In- und Auslandes nach
Dornbirn als dem Zentrum des Textillandes Vorarlberg
zu einem Gedankenaustausch iiber die neuesten Entwick-
lungen auf dem Gebiet der Chemiefasern einlud, hatte
niemand erwartet, daf diese Tagung ein so lebhaftes Echo
finden wiirde. Vertreter von Wissenschaft und Forschung
und Ménner der Praxis, der Textilindustrie in allen ihren
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Verarbeitungsstufen und auch der Wirtschaft vereinigen
sich seither in einem von Jahr zu Jahr grofer werden-
den Kreis, um in offener Aussprache die Probleme zu er-
ortern, die der starke Aufschwung der Chemiefasern mit
sich bringt. Das Thema der diesjdhrigen Tagung «Neueste
Entwicklungen auf dem Gebiete der Chemiefasern und
der Technologie der Textilmaschinen» bot auch heuer
Anla zu lebhaften und freimiitigen Diskussionen der in
den einzelnen Referaten umrissenen Themen. Das Ergeb-
nis der Tagung lieB8 deutlich erkennen, wie wichtig heute
die Grundlagenforschung geworden ist, wenn es darum
geht, Erzeugnisse zu schaffen, die den Wiinschen und In-
teressen der Verbraucher gerecht werden sollen.

Aktuelle Probleme der Chemiefasern im Spiegel
der Referate

Als erster Vortragender berichtete der Forschungsdi-
rektor der Chemiefaserabteilung von E.I.Du Pont, Dr.
E. A. Tippetts, USA, tiber die in den USA heute durchge-

Vortragssaal der Bundestextilschule Dornbirn

fiihrten Methoden eines Faser-«Engineering» zum Errei-
chen bestimmter Eigenschaften der Textilprodukte. Die
jeweiligen Einsatzgebiete der an sich bekannten Chemie-
fasertypen stellen zusétzliche Anspriiche und erdffnen
aber auch neue Verbesserungsmoglichkeiten, wenn man
die Bediirfnisse der Kéufer sorgfiltig analysiert und hier-
fiir besonders geeignete Fasertypen entwickelt.

Prof. Dr. Paul Schlack, Stuttgart, der Erfinder von Ny-
lon 6, behandelte in seinem Vortrag den neuesten Stand
der Polyamidchemie und stellte heraus, daf diese Roh-
stoffgruppe heute noch aus technologischen und wirt-
schaftlichen Griinden von groBter Bedeutung ist. Wéh-
rend diese Ausfiihrungen insbesondere fiir die Chemiker
von Interesse waren, konnte das folgende Referat von
Dr. rer. nat. H.J. Studt, Wuppertal, tiber das Texturieren
von Chemiefasern den Vertretern der Textilindustrie eine
Uebersicht des gegenwirtigen Standes dieser schnell an
Bedeutung gewinnenden Technik vermitteln. In der Dis-
kussion wurden die verschiedenen Verfahren eingehend
erortert und insbesondere die Frage aufgeworfen, ob es
eines Tages moglich sein werde, einen solchen Charakter
der Chemiefdden direkt beim SpinnprozeB zu erzielen.

Dr. E. Heim, Freiburg, berichtete eingehend iiber die
Lage auf dem Gebiet der Azetat- und Triazetatfasern
vom Rohstoffeinsatz iiber die Technik der Herstellung bis
zur Veredlung und den gegenwirtigen Einsatzgebieten
entsprechender Stoffe. Nicht uninteressant war hiezu die

Feststellung, daB neben dem textilen Einsatz etwa ein
Viertel der Weltproduktion, d.h. 100000 kg Azetatfaser’
jahrlich als Filter fiir Zigaretten verbraucht werden. Die
Copolyédtheresterfasern stellen eine leichter férbbare Ab
wandlung der bekannten Polyestertype dar, und Dir. Dr.
W. Griehl, Domat/Ems, stellte deren Chemie und Eige®
schaften dar. Erstmals wurde dabei nachgewiesen, da
sich das Makromolekiil dieses Typs aus mehreren Kompo~
nenten zusammensetzt.

Die Vortréige des zweiten Tages befaBten sich haupl’
séchlich mit dem Stand der Entwicklung in der Textil”
industrie selbst. Am Beispiel der Automation in der Sta
pelfaserspinnerei zeigte Dir. Dr. H. Keller, Winterthu"
wie schnell der Mangel an Arbeitskriften und die NO?’
wendigkeit zu wirtschaftlicher Produktion den Masch”
nenpark der klassischen Spinnerei verindert hat. Es W?r
sehr wertvoll, daB der Vortragende nicht nur die techt”
schen Losungen darstellte, sondern eingehend auf die da-
mit verbundenen wirtschaftlichen Probleme zu spreChen
kam. Text.-Ing. H. Kox, Leverkusen, gab einen umfas”
senden Ueberblick der engeren Beziehungen zwischen denm
Wachsen der Chemiefasererzeugung und der fast reVo!“'
tionér zunehmenden Entwicklung der Wirkerei und Stri¥”
kerei.

Prof. Dr. Ing. E.Schenkel, Reutlingen, entwickelte
einem groBangelegten Vortrag von Grund auf die Vef‘
schiedenen Technologien zur Herstellung textiler Fla-
chengebilde, wobei insbesondere auch die ganz moderne”
Herstellungsverfahren des Nihwirkens und der FlieBStOﬁ,'
herstellung kritisch betrachtet wurden. Die in letzter Z€¢
besonders diskutierte neue Ausriistungsmoglichkeit VO
Textilien, welche insbesondere deren valegeleichtigke.1
erh6ht, wurde von Text.-Ing. W. Kausch, Frankfurt, in 5¢
nem Vortrag «Permanent Press — Begriffsbestimmun

und technische Moglichkeiten» eingehend erértert.

Den SchluBvortrag der Tagung hielt das Préisidialml,t'
glied des Gesamtverbandes der Deutschen Textilindusti®
Dr. H.W.Staratzke, zum Thema «Aktuelle wirtschaft®’
und handelspolitische Probleme der Textilindustrie»
filhrte insbesondere aus, daB die Handelspolitik der
dustrieldnder leider immer noch die Gemeinsamkeit Ver:
missen 14B8t, welche notwendig ist, wenn die Textilin .u‘
strie gegeniiber der weltweiten Konkurrenz aus den Nie
drigpreislindern bestehen will. Er vertrat die Auffasﬁun,g’
daB eine Verlagerung der europdischen Textilindustrié lte
diese Gebiete keineswegs eine Losung darstellen kél}f{k
und forderte daher eine Angleichung der Steuel‘POh,t’t,'
um durch moderne Produktionsmethoden in grofien wir
schaftsrdumen den notwendigen Absatz zu erschliefien

Lebhaftes Interesse fiir die ndchste
Dornbirner Tagung 1967

In seinem SchluBwort gab Président Generaldifek.t(z
Seidl der Hoffnung Ausdruck, dal bald eine engere wi en
schaftliche Zusammenarbeit in Europa jenen grof€
Markt schaffen mége, welcher als Voraussetzung fir e:jef
rationelle und damit wettbewerbsfihige Produktion * .
duBerst kapitalintensiven Chemiefaserindustrie un
gesamten verarbeitenden Textilindustrie unerldBlic 10
Er dankte den zahlreich erschienenen Gisten aus dem ped
und Ausland und verwies darauf, daB die alljahrlic®’ o
Tagungen des Oesterreichischen Chemiefaser-Instituts o
der internationalen Diskussion nicht mehr wegzude™
sind. Er sprach sich auch fiir die Beibehaltung ein®’ .
grenzten Teilnehmerzahl aus, um den Seminarchard o
der Tagung zu bewahren und wie bisher einen rege? 70
dankenaustausch und die freie Diskussionsmaglichkelung
gewihrleisten. Auch im nichsten Jahr wird die Tag ot
wieder in Dornbirn abgehalten werden. Der genau€, "
punkt und das Thema der Konferenz werden der mhres
nationalen Oeffentlichkeit noch im Herbst dieses Ja.n}{a
bekanntgegeben werden. Dr. R. Katsch!
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pfangen wird? Auch unsere
N Plakate werden an iiber 3000 An-
agstellen zu sehen sein. Die Schein-
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daslhnen heute ins Haus flattert, solllhﬂe;
ankiindigen, dass wir Sie mit unserer
bungauchim Herbstund im Winteru®
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stiitzen. il auefffer der Werbung sind von allen Seiten
Millionen Inserate werden im BIAttery giltWIN']‘ER—'I‘REVIRA gerichtet. Jetzt

der Illustrierten, Frauenzeitsch™™ es, ein wirkungsvolles TREVIRA-
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Fachzeitschriften und 'l‘ageszmtung.enem aha‘lfenster zu gestalten, um voll im
diesem Herbst und Winter ersche! if’sn[]np(?nlmht der modischen Aufmerk-
Und kénnen Sie sich vorstellen, VO™ ey €1t zu stehen!
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vielen Leuten diese weitgestreute CImmerstehen Ihnen von unserer Seite

.
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ausreichhaltiges Schaufenstermaterial und
interessant gestaltete Prospekte fiir Da-
men- und Herrenoberkleidung und auch
fiir Damenwische gratis zur Verfiigung.

Mit TREVIRA in den Winter!

Auskunft durch
den TREVIRA-Dienst

Pluss-Staufer AG

4665 Oftringen
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Neu-Einrichtungen, modernisieren und rationalisieren mit

Max Meierhofer, 8052 Ziirich

Hohenring 14 Tel. 051/46 86 55

Maschinen und Zubehor fiir die gesamte Textilindustrie

INTERNATIONALER
WASCHE- UND MIEDERSALON
KOLN

15. bis 18. September 1966

Auf dem Stand der internationalen Fachpresse in
Halle 13 liegen auch die «Mitteilungen Uber
Textilindustrie» auf

VARIKON

der Gleichstromantrieb der
Maschinenfabrik Oerlikon

Direktspeisung mittels Thyristoren
Einsatzfahig auch bei hochsten
Anspriichen

Leistungen abgestuft im Bereich von
1 —400 kW

. lighe
Verlangen Sie Prospekte und ausfuhr“ch
technische Angaben

Maschinenfabrik Oerlikon
8050 Ziirich, Tel. 051 /48 18 10
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Die unUbertroffene
Lebensdauer
der GKF Lager

trégt zum guten Ruf |hrer Produkte bei. Die Freiheit des Stahles von Unreinigkeiten, ganz
besonders von nichtmetallischen Einschliissen, ist von ausschlaggebender Wichtigkeit fur
die Lebensdauer von Walzlagern. Vergleichende Laboratoriums-Untersuchungen zeigen,
dass sKF-Stahl in besonders hohem Masse frei von Unreinigkeiten ist. SKF-Lager aus
SKF-Stahl, in eigenen Gruben gewonnen und eigenen Stahlwerken erschmolzen, bieten
hnen Gewabhr fiir héchste Qualitét.

BIKF «ugellager AG - 8021 Zirich 051/470 370 . 3001 Bern 031/255 822
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SIEMENS

Einbau-
Deckenleuchten

Siemens-Einbau-Deckenleuchten
sind fiur alle gebrduchlichen
Zwischendecken geeignet.

Ihre Abmessungen entsprechen
den Gblichen Grossen

der Deckenplatten.

Die flache Konstruktion
gewahrleistet die Montage

auch bei geringer Einbautiefe.
Unterschiedliche Abdeckwannen
und Formen, die sich auch

zu Lichtbéandern und Feldern
zusammensetzen lassen,
ermoglichen eine variable
Gestaltung.

Die Lampen sind mit Wannen
aus Kunststoffglas abgedeckt.
Dieses Material sichert

eine gute Lichtstreuung und —
da das Auge nicht geblendet wird —
angenehmes Licht.

Siemens

Elektrizitatserzeugnisse AG

Zirich 1, LOwenstr. 35

Tel. 253600 71
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Chlorerzeugung

Entwicklung und Bedeutung in der chemischen Industrie

Dr. Alfred Schmidt

Zu Beginn der Entwicklung der chemischen Industrie
Segen Ende des vergangenen Jahrhunderts war die Schwe-
tlsiure der wichtigste Grundstoff fiir die Herstellung der
d"‘mals im wesentlichen anorganischen Erzeugnisse dieses
Industriezweiges und damit lange Zeit MaBstab fir die
Mtwicklung der chemischen Industrie eines Landes. Die
Chwefelsiure war Ausgangsstoff bzw. Hilfsstoff bei der
fWinnung von Soda, Sulfat, Salzsiure, Diingemitteln,
Prengstoffen, Phosphorsdure, beim Aufschluf3 vieler Erze
% Mineralien und bei der Metallverarbeitung. Mit dem
sta'Chsen des organischen Sektors der chemischen Indu-
n“e zu Beginn dieses Jahrhunderts kamen auch hier einige
fUe Einsatzgebiete hinzu, wie z. B. die Herstellung von
‘Unstfasern auf Zellulosebasis, von Waschrohstoffen und
Mer grofen Anzahl organischer Produkte.

CDie.Se Stellung der Schwefelsédure als Gradmesser der
. fmischen industriellen Entwicklung hat heute das Chlor
lurtlgenommen, wenn auch die Chlorproduktion, der abso-
i e{l Hohe nach, die Schwefelsiureproduktion noch nicht
eicht hat. Die Voraussetzungen, zu einem wichtigen
SQ,IUSSelprodukt chemischer Industrieerzeugnisse aufzu-
Clgen, waren beim Chlor in fast idealer Weise erfiillt.
Elas Chlor gehért zu den reaktionsfiihigsten chemischen
fMenten, Es ist in der Natur in Form seiner Salze, ins-
“Sondere der Alkalisalze, als Steinsalz, Salzsole, Meer-
XS?QSEEI‘ weit verbreitet. Diese Rohstoffe stehen in relativ
t gewinnbarer und reiner Form weit iiber den ganzen
b_élll verstreut zur Verfiigung.
“tides waren die Voraussetzungen fiir ein steiles An-
relger{ der Chlorproduktion in den vergangenen 30 Jah-
eic’the es kaum ein anderes chemisches Produkt zu ver-
" Nen hat. Wahrend in den vergangenen 30 Jahren die
erhﬁ";’lefﬂséureerzeugung der Welt sich auf etwa das 5fache
tay t hat, nahm die Chlorproduktion im gleichen Zeit-
0 M auf etwa das 20fache zu. Umgekehrt lag die Chlor-
quUguﬂg 1930 nur bei etwa 5% der Schwefelsdureerzeu-
§ wihrend sie heute bereits 20 % erreicht hat.

lDle te.chnischen Produktionsverfahren der Chlorerzeu-
stellg bringen es mit sich, daf3 die Entwicklung der Her-
Ung von Chlor und der Herstellung der Alkalien (Soda,
derzrla‘cron, Aetzkali) in enger Wechselbeziehung zueinan-
ergsteht, da beide Produkte aus dem gleichen Rohstoff
o eeStellt werden. Ausgangsprodukt fiir die erste techni-
St@llu erstellung war die Salzsdure, die bei der Sulfather-
Ng aus Steinsalz fiir das Le-Blanc-Soda-Verfahren
“ach ebeﬂproc.h.xkt anfiel. Diese Salzsdure wurde anfangs
fal, dem Weldon-Verfahren, das spiater vom Deacon-Ver-
lig N verdriingt wurde, zum Chlor oxydiert. Mit der Ab-
thaftg]- des Le-Blanc-Soda-Verfahrens durch das wirt-
Roh Icher arbeitende Solvay-Verfahren entfiel diese
stoffgrundlage.
8ely € der achtziger Jahre des vergangenen Jahrhunderts
Griesg es dann, dank der Initiative der Chemischen Fabrik
N €lm, ein technisches Verfahren zur elektrolytischen
bayy gung. der Alkalichloride in Chlor und Natronlauge
Clo alilauge zu entwickeln. Noch heute wird nach
tig 1Poly‘EISChen Verfahren fast die gesamte Weltproduk-
Qriesin_Chlor hergestellt. Das Jahr 1890, in welchem in
Betri €lm die erste technische Chloralkali-Elektrolyse in
dop e genommen wurde, ist damit die Geburtsstunde
ToBtechnischen Chlorerzeugung geworden.

“at;lognen diesen Jahren waren die Alkalien (Soda, Aetz-
gy A_e'CZkali) das Hauptprodukt, das Chlor ein mehr
Ing g Chiger listiges Nebenprodukt, fiir das die chemische
‘\nfénn-e erst Verwendungsmoglichkeiten suchen mufBte.
thoritghch diente das Chlor zur Herstellung von Hypo-
thnSm?n' Chlor und Hypochlorite wurden als Desinfek-

el und als Bleichmittel in der Textil- und Zell-

stoffindustrie eingesetzt, wie {iberhaupt im Anfang der
technischen Chlorverwendung hauptsidchlich nur die oxy-
dierende Wirkung des Chlors genutzt wurde.

Der Zwang, das bei der Herstellung von Alkalien anfal-
lende Chlor technisch zu verwenden, lieB die Industrie
nach neuen Einsatzmoglichkeiten suchen. Hier war es die
Ende des vergangenen Jahrhunderts einsetzende Entwick-
lung der organischen Chemieproduktion, die diese Mog-
lichkeit bot. Trotzdem blieb das Chlor in seiner Verwen-
dung immer hinter der Alkaliproduktion zuriick, so daf3
bis in die dreiBiger Jahre, zeitweise auch in der Zeit nach
dem zweiten Weltkrieg, anfallende UeberschuBBmengen an
Chlor vernichtet werden mufBiten. Erst die sprunghafte
Entwicklung der organischen Chemie, insbesondere der
Chemie der Kunststoffe, brachte in den letzten 30 Jahren
die Voraussetzung, daB das Chlor zu einem Schliisselpro-
dukt von liberragender Bedeutung aufriicken konnte.

Heute hat sich das Bild gewandelt. Aus dem ldstigen
Nebenprodukt ist ein begehrtes Mangelprodukt geworden,
dessen steigender Bedarf nur mit Miithe von dem Produk-
tionszuwachs gedeckt werden kann.

Die wachsende Bedeutung des Chlors fiir die Hiilser
Chemieproduktion spiegelt sich auch in den Produktions-
zahlen der Chlorerzeugung der Bundesrepublik wider.

Von dem Chlorbedarf der Bundesrepublik, der im ver-
gangenen Jahr 1100000 t erreichte, wurden tiber 75 % im
organischen Sektor der chemischen Industrie verbraucht.
Wie nachstehende Zusammenstellung der Aufgliederung
des Chlorverbrauchs filir das Jahr 1964 zeigt, stehen die
Chlorkohlenwasserstoffe, gefolgt von den Kunststoff-Vor-
produkten (Vinylchlorid, Phenol), weit an der Spitze:

Verbrauch an Chlor in der BRD fiir das Jahr 1964

Chlorkohlenwasserstoffe 36 %
Kunststoff-Vorprodukte 20 %
Organische Zwischenprodukte und Farbstoffe 16 %
Waschrohstoffe 2%
Zellstoff und Papier 2%
Salzsédure 8%
Metallchloride %
Chlorkalk und Bleichlauge 3%
Diverses 6%

Auch fiir die Produkte der Chemischen Werke Hiils AG
ist das Chlor zu einem der wichtigsten Grundstoffe gewor-
den. Heute steht Hiils unter den Chlorerzeugern der Bun-
desrepublik an 4. Stelle.

Hauptchlorverbraucher sind die Kunststoff-Vorprodukte
(Vinylchlorid) und die chlorierten Kohlenwasserstoffe:
Methylchlorid, Methylenchlorid, Chloroform, Tetrachlor-
kohlenstoff, Perchlorithylen, Dichlordthan, Trichlordthy-'
len, Chlorédthyl und das Propylenoxid.

Der Einsatz von Chlor bei der Herstellung organischer
Produkte fiihrt in vielen Fillen zu einem Zwangsanfall an
Salzséure, die zum Teil wegen des Fehlens ausreichender
Verwendungsmoglichkeiten vernichtet werden mufite. Die-
ser steigende Salzsiureanfall stellt die chemische Industrie
vor ein neues Problem, und zwar den Salzsdureanfall wirt-
schaftlich zu verwenden. Die Chemischen Werke Hiils AG
haben die Méglichkeit, den Zwangsanfall an Salzsdure bei
der Herstellung des Polyvinylchlorids nutzbringend einzu-
setzen. Der auch bei Hiils immer mehr ansteigende Anfall
an Salzsdure wird das Unternehmen aber eines Tages vor
die Notwendigkeit stellen, diesen Mehranfall anderweitig
zu verwenden. Hier bietet sich die Regenerierung von
Chlor aus Salzsdure an, fiir die technisch brauchbare Ver-
tahren vorliegen.

Nachdruck aus der Werkzeitschrift «Der Lichtbogen» der Che-
mischen Werke Hiils AG, Marl
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Spinnerei, Weberei

Entwicklungstendenzen in der Textiltechnik

Dr. Fritjof Maag
stellvertretender Leiter der Anwendungstechnischen Abteilung Textil der Farbwerke Hoechst AG
Frankfurt/M-Hoechst

Wenn man Tendenzen richtig erkennen will, ist es not-
wendig, auch einen Blick in die Vergangenheit zu werfen.
Deshalb sei kurz die Situation der Textilindustrie nach
dem Kriege vor Augen gefiihrt. Es war damals ein unge-
heurer textiler Nachholbedarf vorhanden. Demgegeniiber
stand ein weitgehend veralteter Produktionsapparat. Die
Aufgabe war also, mit den vorhandenen Mitteln mdéglichst
viel zu produzieren. Naturgemdfl konnte dabei auf beson-
ders rationelle, d. h. kostengiinstige und personalsparende
Arbeitsweise kein allzu groBer Wert gelegt werden. Im
Laufe weniger Jahre wurde der erste groBe Nachholbedarf
gedeckt. Es entwickelte sich ein unerhoérter Konkurrenz-
kampf. Konkurrenzfihig war nur der, der technisch ein-
wandfreie und modische Artikel zu giinstigen Preisen an-
bieten konnte.

Diese Situation leitete eine bisher nicht fiir modglich
gehaltene Entwicklung in der Textiltechnik ein. Die Lei-
stung pro Maschineneinheit wurde durch Erhéhung der
Verarbeitungsgeschwindigkeiten laufend gesteigert. Durch
VergroBerung der Einheitsgewichte wurde die Ausnutzung
der Maschinen und der Arbeitskrdfte erheblich verbessert.
Durch eine intensive Produktionsiiberwachung konnten
Fehlleistungen der Maschinen frither erkannt und dadurch
ebenfalls die Maschinenausnutzung verbessert werden. Mit
Hilfe der besseren Ueberwachung und auch daraus resul-
tierenden, besser geeigneten Maschinenkonstruktionen und
Einstellungen konnten z.B. in der Spinnerei bisher fiir
unumgéinglich gehaltene Arbeitsgidnge eingespart werden.
Alle diese MaBnahmen fiihrten zu einer erstaunlichen
Zunahme des Umsatzes/Beschiftigten in der Textilindu-

strie.

Der Produktivitdtszuwachs gibt aber nicht nur die Ent-
wicklung der Rationalisierung von Produktionsverfahren
wieder. Durch die zunehmende Verwendung von synthe-
tischen Fasern in allen textilen Bereichen konnten Pro-
duktivitdtssteigerungen erzielt werden, einmal schon durch
den hoheren Preis der synthetischen Fasern gegeniiber
den Naturfasern, zum andern konnten aber auch die Eigen-
schaften der synthetischen Fasern selbst fiir eine ratio-
nellere Fertigung ausgenutzt werden. Es wurden spezielle
Verfahren fiir die Verarbeitung von solchen Fasern ent-
wickelt. Ein typisches Beispiel dafiir stellen die sogenann-
ten Convertoren in der Kammgarnspinnerei dar. Mit de-
ren Hilfe kann aus einem endlosen Kabel ein Faserband
erzeugt werden, ohne den umstédndlichen Weg {ber die
Flocke mit Krempel und Kdmmaschine zu gehen. Ebenso
konnten — wieder am Beispiel der Kammgarnspinnerei
sezeigt — die Fadenbruchzahlen bei erhohten Lieferge-
schwindigkeiten erheblich gesenkt werden.

Bedingt durch die Entwicklung auf dem Arbeitsmarkt
mit den stetig steigenden Lohnen ist es jetzt auch fiir die
Textilindustrie aktuell geworden, durch relativ teure Ma-
schinen bzw. Vorrichtungen Téatigkeiten ausfiihren zu las-
sen, die frither der menschlichen Arbeitskraft vorbehalten
waren. Alle diese MaBnahmen sind mit dem heute so stark
strapazierten Ausdruck «Automation» gemeint. In der
Spinnerei versucht man zunichst, verschiedene Verarbei-
tungsstufen in einer Maschine oder Maschinengruppe zu-
sammenzufassen. Man spart dadurch einmal Arbeitskréfte
fiir den Transport von Maschine zu Maschine, zum ande-
ren wird die Maschineniiberwachung selbst auch wesent-
lich vereinfacht. Die Automation in der Spulerei ist schon
seit einigen Jahren bekannt und gebrauchlich.

In der Weberei ist das, was man heute unter Automation
versteht, schon sehr viel frither eingefiihrt worden. spul-
automaten und automatischer SchuBspulenwechsel ware’
dort schon vor dem Kriege bekannt. Durch die Einfiihrung
der Webmaschinen, die direkt von der Kreuzspule d?"
Schufifaden eintragen, wurde eigentlich wieder ein Sch“t?
weg von der Automation gemacht. Allerdings wird el
dieser Arbeitsweise das SchuBspulen véllig eingespart.

Bei der Konfektion von Textilien war es bisher {iblich
dal3 eine Néherin nur eine Ndhmaschine bedienen konf{te‘
Eine Leistungssteigerung durch erhéhte Nihgeschwindié”
keiten ist hier durch das ungiinstige Verhiltnis der Han¢
zeiten zu den Maschinenzeiten nur noch in sehr beschrénk'
tem Umfange méglich. Es wird auch in diesem Sektor d€%
halb heute wieder sehr viel von Automation geredet. D8
unter ist allgemein die Herabsetzung der Handzeiten u”
damit die Moglichkeit der Mehrmaschinenbedienung z
verstehen. Ausgehend von der Konfektion von Bettwés¢
mit langen, geraden Néhten gibt es heute auch schon Fer”
tigungsstraBlen fiir spezielle Teile, wie z. B. Hemdenk?a'
gen, Knopfleisten und dergleichen, Gerade hier ergibt sic
fiir den Maschinenbau noch ein weites Betitigungsfeld:

Die zuletzt besprochenen MaBnahmen sind praktisCh
nur bei entsprechender Produktionsgréfle rationell Z‘
verwirklichen. Auch ist die Entwicklung solcher o
lagen und damit die Anschaffung so teuer, daB di
Kosten praktisch nur von einem GroBbetrieb getrae”™
werden koénnen. Dies gibt zwangsldufig den Konzel ra
tionsbestrebungen der Textilindustrie wieder neue Impuls®

Auf eine weitere Moglichkeit der Kosteneinsparung solé
hier noch hingewiesen werden. Durch die Rationalisiert”
in allen Verarbeitungsstufen bedingt, stéren Fehlf?r leI'
Vorprodukt sehr viel stdrker, als dies friither bel \ge
weitgehend manuellen Arbeit der Fall war. Del‘aff‘lg
Fehler konnen bei automatisierten Arbeitsgingen P! on
mehr oder doch nur mit groBem Aufwand ausges(‘ﬂl‘“"”d]eS
werden. Deshalb muB in jeder Produktionsstufe _al s
getan werden, um Fehler von vorneherein zu vermelde.
Dies rechtfertigt unter anderem sogar MaBnahmen rel
z.B. Einsatz héherwertigen Rohstoffes in der Spinn® i
oder auch Herabsetzen der Produktionsgeschwindigkelt.i j
wenn dadurch die Fehlerzahl giinstig beeinfluft W' e
Chemiefasern bieten hier durch die nahezu vollige Fehleit
freiheit erhebliche Vorteile gegeniiber den immer 16t
Verunreinigungen versehenen Naturfasern. Insgesam jete
sich absehen, daB in Zukunft die Qualitit der Vorpro ui
beziiglich Fehlerfreiheit auch bei textilen Erzeugnisse? ar.
Preis stdrker bewertet wird, als dies bisher der Fall W }

In letzter Zeit wurde sehr viel diskutiert {ibe
duktionsvorteile der Wirkerei gegeniiber der W un
Ausgangspunkt dieser Diskussion war wohl die Steige’ %
des Marktanteils der gewirkten Hemden auf iiber eile
Dieser Wandel ist aber nicht nur auf Produktionsvo™"” .
der Wirkerei gegeniiber der Weberei zuriickzufithrer e
dern vielmehr auf die guten Pflegeeigenschaften B er ich
wirkten Hemden aus synthetischen Fiden. Dies 14 oo
auch an der neuerlichen Zunahme der gewebten, 'Pﬂeun,
leichten Hemden aus Baumwolle und BaumwollmlSCh- e
gen erkennen. Man hat versucht, auf der Raschelmasc sich
gewebte Stoffe flir Oberbekleidung zu imitieren un pie
davon eine kostengiinstigere Produktion versprOChen'i K-
Versuche haben jedoch eindeutig gezeigt, daB die gevéua,
ten Stoffe wegen der enormen Anforderungen an 1e

ge?
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litit des Rohstoffes keine Konkurrenz der Webware dar-
stellen kénnen.

Rundgestrickte Jerseyware hat sich am Markt einen
8roBeren Anteil sichern kénnen. Dies liegt vermutlich wie-
derum am besseren Komfort der daraus hergestellten Klei-
dung, Es hat sich aber gezeigt, daBl bei der Konfektion

erartiger Gestricke so viele Dinge beriicksichtigt werden
Miissen, auf die der Konfektiondr von Webware nicht ein-
gestellt ist, daB ein Verdringen der Webware nicht zu
frwarten ist.

_Eine Ausschau auf die Entwicklungstendenzen der Tex-
tllteChnil«: wire unvollstdndig, wenn die neuen Verarbei-
tungstechnologien hierbei nicht beriicksichtigt werden
Wiirden,

An erster Stelle muB bei diesen neuen Verfahren das
€xturieren von endlosen synthetischen Fiden erwihnt
“_’EI‘den. Von der Kostenseite her kénnen sdmtliche Textu-
Nlerverfahren nicht mit gesponnenen Garnen konkurrieren.
1es liegt an den wesentlich hoheren Herstellkosten von
ndlosen Fiden gegeniiber Stapelfasern und gilt generell
duch fiiy die Verfahren der Spinntexturierung, d.h. der
eXturierung beim Chemiefasererzeuger selbst. Die Vor-
tlle der Artikel aus texturierten Garnen liegen mehr auf
er Seite der Pflegeleichtigkeit und des besonderen Effek-
I;S durch die extrem hohe GleichmiBigkeit solcher Garne.
¢ Pflegeleichtigkeit kann durch klassisch gesponnene
e aus synthetischen Fasern und deren Mischungen
n}‘t Naturfasern auf billigerem Wege erreicht werden. Auf
Eingere Sicht bleiben also fiir texturierte Garne nur solche
Usatzgebiete offen, bei denen fiir den besonderen modi-
‘ten Effekt auch mehr bezahlt wird. AuBerdem wird si-
2 ein groBer Teil der heute aus glatten synthetischen
g:}?:n hergestellten Artikel auf texturierte Fiden iiber-
n,

Viel diskutiert wird iiber «non-wovens», das sind weder
*Webte noch gewirkte textile Flidchengebilde.

nBEi.den Nihwirkprozessen — bekannt sind die Mali-
Iich die Arachne-Technik — werden noch zu einem erheb-
Tecen.Tell gesponnene Garne bzw. Fdden verwendet. Dies.e
fuy Nik erscheint besonders interessant fiir die Verfesti-
ieg vop Faservliesen und fiir technische Einsatzgebiete.
rauhMahpol-TeChnik konnte umwilzend werden fiir ge-
1te Artikel wie Schlafdecken usw. Bestechend ist auch
gnfden. frottéartigen Artikeln die ausgezeichnete Schlin-
stigkeit. Inwieweit sich das Verfahren gegen Raschel-
Tuftingware durchsetzen kann, mufBl der weiteren
Wicklung iiberlassen bleiben.

Zur Imitation der aufgeschnittenen Polgewebe wurden
in den letzten Jahren viele Versuche mit der elektrostati-
schen Beflockung durchgefiihrt. Die hohen Produktions-
geschwindigkeiten sowie Einsparungen an hochwertigem
Polmaterial lassen das Verfahren interessant erscheinen.
Technische Schwierigkeiten in der GleichmaBigkeit der
Beflockung lassen aber heute eine GroBproduktion noch
nicht zu.

Faservliese sind, gleichgiiltig ob es sich um chemisch
verfestigte Vliese handelt oder um genadelte Vliese, haupt-
sdchlich in technischen Einsatzgebieten von Interesse. Tex-
tile Bedeutung haben sie bisher nur als allerdings guter
Ersatz fiir Einlagegewebe erreicht. Auch hier ist noch ein
langer Weg zurlickzulegen, bis einmal derartige Fldchen-
gebilde, z. B. als Oberbekleidung, eingesetzt werden kon-
nen. Aus Faden bzw. Garnen hergestellte Flachengebilde
haben eben physikalisch doch véllig andere Eigenschaften,
die sich im Aussehen, Griff und Fall der Ware auswirken.

Aehnliches muf3 auch fiir das in den USA neuentwik-
kelte sog. «spunbonded»-Verfahren angenommen werden.
Dabei wird ein vliesihnliches Gebilde direkt unter der
Spinndiise durch Verblasen der noch nicht verfestigten
Einzelkapillaren gebildet. Auch dieses Verfahren ist zu-
néchst nur im technischen Sektor anwendbar.

AbschlieBend seien noch die neuen Moglichkeiten, die
fir die Konfektionsindustrie geboten werden, erw#hnt. Es
werden dort schon seit einer Reihe von Jahren intensive
Versuche durchgefiihrt, wie man von der klassischen Tex-
tilnaht abgehen kénnte. Zur Diskussion stehen Klebever-
fahren und SchweiBverfahren. Bei den Klebeverfahren
liegt die Schwierigkeit darin, einen Klebestoff zu finden,
der in sehr kurzer Zeit abbindet und dabei eine ausrei-
chende Nahtfestigkeit liefert, ohne uniiberwindliche
Schwierigkeiten fiir den Verarbeitungsproze zu geben.
Gilinstiger scheinen die Verhiltnisse bei der SchweiBnaht
zu liegen. Gewebe und Gewirke aus synthetischen Fasern
kénnen heute schon mit ausreichender Nahtfestigkeit mit-
einander verbunden werden. Man kennt dabei verschie-
dene Moglichkeiten der VerschweiBung:

1. HeizkeilschweiBung
2. InduktionsschweiBung
3. SchweiBen durch Ultraschall

Das Bild der geschweiBten Nihte weicht von dem der
klassischen Naht ab. Die Schweifinaht wird deshalb zu-
néchst nur fiir verdeckte Nihte verwendet. Es ist aber zu
frwarten, dafl sich diese Verfahren noch weiter verfeinern
assen.

Greiferschiitzen-Webmaschine Typ 203
A.Rademacher, Ing,

keli{m dem Wunsch der Webereien nach weiteren Moglich-

mu[in fiir eine Kostensenkung nachkommen zu konnen,
Wisen neue Wege gefunden werden. Eine Lésung oder
Websitlenlosung ist z. B. der Kastenlader fiir Automaten-
de L{hle, wodurch die Spulenaufstecker eingespart wer-
mitile lese Einsparung ist aber nur spiirbar bei groben bis
q .ren Garnnummern.
zurzréltfer_- oder Greiferschiitzen-Webmaschinen stellen
schin die letzte Entwicklungsstufe dar. Bei diesen Ma-
Lo €N erfolgt der SchuBfadenabzug von einer ortsfesten
Wa eZSDUIe oder einem &hnlichen Garnkérper. Fiir Stapel-
bewé.n haben sich seit ldngerem Projektilwebmaschinen
i hrt, Auf dem Gebiet der Seidenstoffe, speziell Schirm-
ayp  Uterstoffe und #hnliche Gewebe, war im Hinblick
Ngy, ®n Einsatz geeigneter Maschinen bisher kein nen-
€rter Erfolg zu verzeichnen.
Qar?l‘zch die Webmaschine Typ 203 der Maschinentabrik
Hier hangs AG, Krefeld, wurde diese Liicke geschlossen.
andelt es sich um eine Greiferschiitzen-Webmaschi-

Abb. 1

Greiferschiitzen-Webmaschine Typ 203
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ne, die u. a. auch sehr gut fiir den Einsatz in der Seiden-
stoffbranche geeignet ist. Seit kurzem wird diese Maschine
auch serienméflig auf den Markt gebracht. Auf Grund
90jdhriger Erfahrung der Herstellerfirma im Bau von
Webmaschinen fiir Seide, Rayon und Chemiefaser kommt
diese Webmaschine den modernen Anforderungen in be-
sonderem MafBe entgegen. Bei der Konstruktion der Grei-
ferschiitzen-Webmaschine ging man von dem Gedanken
aus, dafl bei den bisher bekannten Ausfiihrungen Materia-
lien wie Seide, Rayon und Chemiefasern schlecht zu ver-
weben sind oder daBl die Ware nach der Ausriistung den
Anforderungen hinsichtlich des Warenausfalles, des Ge-
webebildes, nicht entsprach (Abb. 1).

Es mufiten folgende bisher bekannte Nachteile vermie-
den werden:

1. die stérend in das Webfach greifenden Schiitzenfiihrun-
gen der Greiferschiitzen-Webmaschinen

2. die in das Webfach greifenden Stdbe bzw. Bandfiihrun-
gen sowie die Schwierigkeiten bei der Schuffadentiber-
gabe in der Fachmitte der Greifermaschinen

3. die fiir empfindliche Garne schéddliche Uebergabe des
SchuBlfadens als Schlaufe bei Greiferwebmaschinen

4. die geringe Webleistung bei Greifermaschinen mit nur
von einer Seite in das Fach fiihrendem Greiferstab.

Wegen der verhiltnisméaBig einfachen Ausfiihrung der
Konstruktion konnte ein bewahrtes Webmaschinenmodell
weitgehend verwendet werden. Fachtiefe, Schlagmechanis-
mus, Schufiregulator, KettennachlaBeinrichtung sowie Kett-
fadenwichter wurden beibehalten. Die Mechanismen fiir
den SchuBeintrag, der Fadenverldngerer fiir den zweiten
Schuf3 und die Einrichtung fiir die Kantenbildung werden
im Baukastensystem angebaut.

Die neue Maschine ist insbesondere fiir das Verweben
von Seide, Rayon und Chemiefasern, des weiteren fiir
Baumwolle, Kammgarne, Streichgarne sowie Glasfaser-
garne und Monofile geeignet, und zwar in den Garnnum-
mern Nm 10—300. Es konnen leichte bis mittelschwere
Gewebe bis zu 400 g/m? in Abhéngigkeit von Bindung und

Abb. 2

Diese Garnkorper kénnen von der Maschine Typ 203
verarbeitet werden

Garnfeinheit gewebt werden. Der Fadenabzug erfolgt von
einer ortsfesten Kreuzspule oder einem &hnlichen Garn-
korper. Dieser befindet sich auf einem Gestell an der lin-
ken Maschinenseite und wird von einer Schutzhaube aus
Plexiglas geschiitzt. Abb.2 zeigt die Vielzahl von Garn-
korpern, die auf dieser Maschine eingesetzt werden kénnen.

Bei hoher und stoBweiser Abzugsgeschwindigkeit, wie
das bei Greiferschiitzen-Webmaschinen, die den SchuB3-
faden von ortsfesten Spulen entnehmen, der Fall ist, treten
hohe Fadenspannungen auf, die oft zu Fadenbriichen fiih-
ren. Auch die Spulenform spielt fiir das Abziehen eine
groBe Rolle. Bei synthetischen Fiaden, die naBl oder in
feuchtem Zustand aufgespult werden, kommt noch ein
leichtes Verkleben der Fadenlagen hinzu. Auch hierdurch

werden erhebliche Spannungsunterschiede hervorgerufen:
Um das Abziehen des Fadens von der Spule iiber den Kopf
nicht nur zu erleichtern, sondern stérungsfrei zu gestalter
und die angefiihrten Mingel zu verhindern, wurde di€
Spule auf eine drehbare Spindel aufgesetzt, die entgege?
der Aufspulrichtung angetrieben wird. Der Antrieb erfolgt
von der Schlagexzenterwelle mittels Keilriemen. Die UM~
drehungszahl der Spindel wird vorzugsweise so gewéhltv
daB die abgewickelte Fadenmenge kleiner ist als die Faden-
menge, die die Webmaschine verarbeitet. Besonders be!
stoBweisem Abzug des Fadens wird durch die vorgesehené
Drehung der Spule eine kleine Lose im Faden erzielt. Hiel”
durch wird die erste Fadenlage der Spule locker, sO da
bei folgendem stoBweisem Fadenabzug die aufgetretent
Fadenspannung herabgesetzt und das Abziehen von der
Spule erleichtert wird.

Abb. 3

Greiferschiitzen

Zum Eintragen des Schuf3fadens wird ein Greiferschﬁtzen
benutzt, der den vorgelegten SchuB3fadenanfang erfafit un—
erst dann wieder freigibt, wenn die abgezogene Faden_
lange von zwei Gewebebreiten eingetragen ist. Das "
wicht des Schiitzens bleibt beim WebprozeB konstant, WO_
bei die gleichbleibenden Schlagverhiltnisse als ein peson
derer Vorteil herausgestellt werden miissen (Abb. 3)-

. ise
Beschreibung des Schufeintrages sowie der Arbeitsweis
der Greiferschiitzen-Webmaschine Typ 203 (Abb. 4)

1. Fadenklemmétfner KO 6ffnet die Fadenklemme 9%
Greiferschiitzens 1. Durch Schwenken des Saugrohres Sd,
wird der zwischen Saugrohr und dem in der Lade bef_mr,
lichen Langloch L stehende SchuBfaden 2 dem Greif¢

schiitzen 1 vorgelegt. Gleichzeitig bewegt sich der Fadg:r;
riickzieher FR zum Weberstand hin, um den Schuﬁfapie
n.

bis auf ca. 1,5 cm aus dem Saugrohr herauszuzieh€ -
Fadenklemme wird geschlossen, der Schiitzen wird abs S
schlagen und zieht den SchuBfaden von der Kreuzspu &

in das Gewebefach ein. ”

2. Nachdem der Greiferschiitzen den rechten Schi?® 1
kasten erreicht hat, wird die Fadenreserve fiir den zwe ch
Schul3 durch den Fadenverldngerer 3 nachgezogen. Dan o
schlieBt das Fach, und die Schere S schneidet den vird
Riet angeschlagenen SchuBfaden ab. Der SchufBfaden wst'
weiterhin von der Fadenklemme des Greiferschiitzens 12
gehalten.

3. Fadenheber FH hebt das SchuBfadenende dem il
gangsstellung zuriickgegangenen Saugrohr SR entgé
der Schuf3faden wird durch Sog iibernommen. 15

4. Fadenabstreifer FA streift die SchuBfadensChlau,fi(en
vom Fadenverldngerer 3. Der Schiitzen wird zum i
Kasten hin abgeschlagen. hu

5. Der nachgezogene Reservefaden fiir den zweiten cher’
wird in das Gewebefach eingetragen, wobei der Fa en hg
langerer 3 in die Ausgangsstellung zuriickgeht. Der Kle des
offner KO 1 wurde gesenkt und 6ffnet beim vorbeiflué nde
Schiitzens die Fadenklemme, wodurch das Schuffade?
freigegeben wird.

AUS”
ger
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Abb. 4
Schema zur Einrichtung fiir den Schufieintrag

DG' Der Greiferschiitzen hat den linken Kasten erreicht.
as freigegebene SchuBfadenende wird durch den Sog des
?del’labsaugers FS erfa3t und bis nach Fachschlufl bzw.
letanschlag straff gehalten. Schere S schneidet das vom

€nabsauger FS festgehaltene Fadenende ab.

foPie Webmaschine arbeitet jetzt in der gleichen Reihen-
8¢ wie von 1— 6 dargestellt und beschrieben weiter.

ine Kantenschere schneidet an der linken Gewebekante
Vorstehenden Fadenenden bis auf ca.2 mm ab; die ab-
Chnittenen Fadenenden werden gleichfalls abgesaugt.

sc}?}e Abb. 5 zeigt die linke Seitenansicht der Greifer-
geb“tzen-Webmaschine. Das unten links angeordnete Ring-

lise hat die Aufgabe, das Fadenende vom Garnkoérper

dia
8eg,

Abb. 5
Linke Seitenansicht der Maschine

anzusaugen, festzuhalten und dem Greiferschiitzen vorzu-
legen. Des weiteren werden damit die abgeschnittenen
Fadenenden in die dafiir bestimmten Behilter abgesaugt.
Weiter zeigt die Abbildung die Anordnung des Garnkérper-
tragers mit Fadenbremse.

Arbeitsweise der Fadenverlingerer fiir den zweiten Schufl
(Abb. 6 und 7)

Der von links durch die Kettfiden geschlagene Greifer-
schiitzen 1 schleppt den SchuBfaden 2 zur rechten Seite.
Nach Austritt des Schiitzens aus dem Gewebefach wird
durch den schwenkbar gelagerten Fadenverldngerer 3 die
Fadenreserve fiir den zweiten SchuB nachgezogen. Diese
Einholung erfolgt mittels Exzenter auf der Schlagexzenter-
welle {iber Zugstange 4, Lenker 5 und Zahnridderpaar 6
und 7. Der Verlidngerer 3 ist mit einem Mitnahmestift 8

Abb. 6
Arbeitsweise des Fadenverlingerers

versehen, der den Faden schlaufenférmig iiber Tragestifte 9
zieht. Befindet sich der Greiferschiitzen in der Endlage des
rechten Schiitzenkastens, so hat auch der Verldngerer seine
Schwenkbewegung beendet und den SchufBifaden entspre-
chend gespannt (Fig. 1).

Bevor der zweite in Reserve gezogene SchuBfaden ein-
getragen werden kann, d. h. der Schiitzen soll nach links
durch das Gewebefach geschlagen werden, muf3 der SchufB3-
faden vom Mitnahmestift 8 entfernt werden. Diesem Zweck
dient ein Abstreifer 10, der vor der Endstellung des Mit-
nehmerstiftes 8 angeordnet ist. Da der Faden nicht in ge-

Abb. 7
Der rechts angeordnete Fadenverlingerer
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spanntem Zustand abgestreift werden darf, erfolgt die
Abstreifung sofort, nachdem die Riickbewegung des Faden-
verldngerers eingeleitet wurde, und zwar tiber Winkel-
hebel 11, Steuerkulisse 12 sowie Rolle 13 und Hebelarm 14,
welcher eine Verldngerung des Abstreifers darstellt (Fig. 2).

Nach dem Abstreifen der Fadenschlaufe 15 ist der Re-
servefaden fiir die Eintragung des zweiten Schusses frei-
gegeben. Die Tragestifte 9 sind radial einstellbar, um die
Léange der SchufBlfadenschlaufe entsprechend der erforder-
lichen Gewebebreite korrigieren zu koénnen.

Dreherleistenbildung

Die Schufleintragung erfolgt nach dem Prinzip der Haar-
nadeltechnik; rechts eine normale Leiste, links ist eine
doppelte Volldreherleiste erforderlich (Abb. 8).

Doppelte Volldreher- oder Zwirndreherleiste

Diese dargestellte Volldreherleiste ist einer festen Kante
gleichzustellen und gestattet, Gewebe mit feinem und
glattem SchuBmaterial, wie Seide, Kunstseide und synthe-
tische Fasern, auf Spannrahmen auszuriisten.

Anhand der Abb. 9 und 10 wird nun die Einrichtung zur
Bildung der doppelten Volldreherleiste beschrieben.

Abb. 9
Bildung der Dreherleiste

Die Dreherfiaden 1, 2, 3 und 4 befinden sich auf den dreh-
bar gelagerten Spulen 5, 6, 7 und 8. Die Spulen 5 und 6
sind drehbar auf der Dreherscheibe 9 und die Spulen 7
und 8 drehbar auf der Dreherscheibe 10 gelagert. Die
Achsen der Dreherscheiben 9 und 10 verlaufen parallel zu
den Kettfaden 43. Die Dreherfdden 1 und 2 werden durch
die Oesen 11 und 12 der Scheibe 9 und die Dreherféden 3
und 4 durch die Oesen 14 und 15 der Scheibe 10 gefiihrt.
Ein Fadenwichter 16 iiberwacht die Dreherfdden. Die
Wichtereinrichtung besteht aus einem Rahmen 17, den
beiden beweglichen Kontakten 18 und 19 und einem festen
Kontakt 20. Durch Drehen der Dreherscheiben gelangen
jeweils zwei Faden nach auBen und losen die Kontakte.

Drehereinrichtung

Wird bei Fadenbruch ein Kontakt nicht geldst, so St‘?m
die Webmaschine vor Ladenanschlag ab. Die beiden
neren Féden legen sich in die Ausnehmungen 21 der Stob”
platine 22, welche durch eine Zugfeder 25 nach unten ge
zogen wird. Durch die hin- und hergehende Bewegung e
Weblade 44 wird die StoBplatine mittels Band 26 Ubelf
Rolle 27 auf und ab bewegt. Um fiir den Schiitzendurchla!
im Unterfach einen Stillstand zu erreichen, muf3 das Bar
in hinterster Ladenstellung durchhingen.

Abb. 10 veranschaulicht die Drehereinrichtung mit Fa:
denwiéchter fiir die Dreherfdden der doppelten Volldrehe!
leiste der linken Gewebekante. .

Abb. 11 zeigt den linken Schiitzenkasten mit Oeffner fur
die Greiferklemme des Schiitzens sowie das Ansaugf®

Abb. 11
Linker Schiitzenkasten

de
fiir das Fadenende vom Garnkoérper. Durch Schweﬂli?erilfe,-r

Rohres wird das Fadenende der Klemme des

schiitzens zum Erfassen vorgelegt. go?
Die SchuBfadeniiberwachung fiir den ersten SChuB ub
links und fiir die Fadenreserve fiir den zweiten n

erfolgt durch einen Wichter, welcher der Fadenbr emsed:n’
Garnkorpertréger vorgelagert ist. Ein weiterer Schu spel”
wichter, neben dem linken Geweberand angeordné® 4 di
wacht den zweiten SchuB. Bei SchuBfadenbruch W! g ab”
Webmaschine iiber einen Magneten vor Ladel'laﬂschla
gestellt.
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Die Webmaschine Typ 203 kann mit einem Klammer-
kt'=1Stenregula|tor und indirekter Warenaufwicklung ausge-~
Iiistet werden, wobei die SchuBdichte durch eine Regulier-
Spindel eingestellt wird oder alternativ mit einem Schuf}-
fadregulator, ferner mit mechanischer Riicklaufeinrichtung
Sowie mit mechanischem oder elektrischem Kettfaden-
Wichter. Eine automatische KettennachlaBeinrichtung kann
fest am Stuhl angebaut oder auch in freistehender Aus-
fii-hrung geliefert werden. Die Webkettengrundspannung
Wird nur beim Einrichten der Webmaschine bzw. beim
Anweben eingestellt und bleibt wihrend des ganzen Web-
Prozesses konstant. Die Leitwalze ist nachschwingend und

drehbar gelagert. Die KetténnachlaBeinrichtiing 1a8t, o'hne:
jede Nachstellung das Ausnehmen von Webféhlern bis zu
150 mm zu, so daB beim Zuriickregulieren des Waren-
baumes keine Neueinstellung fiir die NachlaBeinrichtung
erforderlich wird.

Die Webmaschine wird sowohl in niedriger als auch in
hoch gebauter Ausfiihrung hergestellt. Weiterhin kann die
Greiferschiitzen-Webmaschine Typ 203 mit normalen Fach-
bildeeinrichtungen, Tritteinrichtungen, Doppelhubschaft-
maschinen und Jacquardmaschinen ausgeriistet werden,
d. h. es kann mit gleichen Fachbewegungen wie beim kon-
ventionellen Webautomaten gearbeitet werden.

Moderne Antriebstechnik

(UCP) Die fortschreitende Automatisierung und Ver-
esserung der meisten Produktionsverfahren haben zu
e}nel‘ Vielzahl von Bauformen in der Antriebstechnik ge-
Ghrt, und der Typ der Antriebsmaschine, seine Charak-
t*}Fistik, Abmessungen, Drehzahl und Regelmdéglichkeit be-
Cinflussen die Gesamtkonstruktion und deren Dimensio-
Nen wesentlich. Andererseits kénnen viele gleichartige
Ntriebsaggregate sowohl bei vollautomatischen als auch
€l nichtautomatischen Maschinen vorgesehen werden, und
Urchwegs sind es Elektromotoren, die hier Verwendung
finden,

Bei den Drehstromantrieben unterscheidet man zwi-
S_Chen solchen, die a) mit Kifiglaufermotor, b) mit Schleif-
'Ingliufer- und c) mit NebenschluBmotor ausgeriistet sind.

_Antriebe mit Kifiglaufermotor sind als Wirbelstrom-
dufer u, a. fiir direktes Einschalten und fiir den Stern-
feieck-Anlauf, als Schlupfliufer zur Umsteuerung von
Drehb.‘a’mken und Automaten sowie fiir Schwungradantrieb
Seeignet. Hierzu steht als Neukonstruktion u.a. ein nach
d_‘*m Wirbelstromprinzip arbeitender luftgekiihlter Induk-
lonsantrieb mit schleifringloser Kupplung zur Verfiigung,
€ bei konstanter Motordrehzahl von der Abtriebseite
her stufenlos verschiedene Drehzahlen abgibt. Durch die
Ombination dieses Antriebes mit einer elektronischen
€8elung werden #hnliche Eigenschaften wie bei einem
Stufen]og regelbaren Getriebe ‘erzielt, und der besondere
Orteil dieses Systems liegt im geringen abtriebseitigen
cthngmoment und der sich daraus ergebenden hohen
€8elgeschwindigkeit.

Durch den Einsatz von Lagern mit «lifex-Schmierung
' dieser Antrieb praktisch wartungsfrei; die Drehzahl
Iies Ausgangswellenstumpfes wird nicht wie bei herkémm-
then Regelantrieben mit einer Tachomaschine, sondern
It Hilfe eines eingebauten Impulsgebers erfaft.

s

k Beim Induktionsantrieb Typ IKF (nur Motor und Kupplung)
Wﬁhn nur die Beschleunigung von der Regelung beeinfluit werden,
rend die GroBe der Verzégerung vom vorhandenen Lastmoment

S Antriebes abhingt.

e
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Typ IKF (Bblkow GmbH)

Eei der Baureihe IKG wurde eine geregelte Bremse hinzuge-
nommen, so daf ein Einfluf auf die Beschleunigung und auf die
Verzoégerung ausgeiibt werden kann.

Fir die meisten Antriebsfille geniigt der Einsatz der Baureihe
IKF.
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Typ IKG (Bélkow GmbH)

Durch die Kombination mit verschiedenen Antriebsmotoren ist
es moglich, mit nur 3 BaugréBen den Antriebsbereich von 0,5 bis
10 PS zu bestreichen.

Die abtriebseitige Drehzahl kann geregelt werden von 200 U/min
bis fast zur Motordrehzahl. Ein bestimmter Restschlupf ist auf
Grund des Wirbelstromprinzips erforderlich. Wahlweise koénnen
Antriebsmotoren mit 1500 oder 3000 U/min eingesetzt werden.

Antriebe mit Schleifringliufer werden eingesetzt fiir
Antriebe gréBerer Leistung und bei hdufiger Beschleu-
nigung gréBerer Massen, wie z. B. bei Schwungradantrie-
ben fiir Pressen und Stanzen. Durch Einschalten von Wider-
stinden im Liuferkreis konnen Momentenkennlinie und
AnlaBstrome den besonderen Anlaf3- und Betriebsbedin-
gungen besser als beim Schlupfliufer angepaft werden,
und eine der interessantesten und zugleich auch wirt-
schaftlichsten Antriebsarten hierzu ist der Drehstrom-
Asynchronmotor, dessen Wirkungsweise ebenfalls auf dem
Induktionsprinzip beruht.

In die Wicklung des Rotors wird eine Spannung indu-
ziert, die wiederum einen Strom erzeugt, der lediglich
durch die Steuerreaktanzen und die ohmschen und induk-
tiven Widerstinde des Liuferkreises begrenzt wird. Der
Liufer wird durch die Kraftwirkung des Magnetfeldes
auf die stromdurchflossenen Wicklungen angetrieben und
versucht nunmehr, der Drehzahl des Drehfeldes zu fol-
gen. Er kann sie aber nie ganz erreichen, weil sonst die
induzierende Wirkung, die eine Drehzahldifferenz zwi-
schen Liufer und Drehfeld erfordert, nicht mehr vor-
handen wire. Somit hat der Liufer gegeniiber dem Dreh-
feld einen Schlupf, der bei Stillstand der Maschine am
groBten ist und mit wachsender Drehzahl kleiner wird.
Auf Grund dieser Verhiltnisse sind alle GroBen des Liu-
ferkreises drehzahl- bzw. schlupfabhidngig, und auch das
Moment, das der Motor abgeben kann, ist von der jewei-
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ligen Drehzahl oder dem Schlupf abhédngig. Dabei zeigt
es sich, daBl es moglich ist, jeden beliebigen Wert der
Drehmomentkurve durch Einschalten von entsprechenden
Widerstdnden in den L&uferkreis auch im Stillstand, also
bei groBBtem Schlupf, einzustellen. Dadurch verschiebt sich
die Belastungskennlinie und ergibt mit dem jeweiligen
Lastmoment (ML) unterschiedliche Drehzahlen, bis zu
denen der Antrieb beschleunigt werden kann.

An sich stellt flir Industrieanlagen, in denen elektro-
motorische Antriebe eingesetzt sind, deren Drehzahl in
einem bestimmten Bereich stufenlos verstellt bzw. gere-
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Drehzahlverstellung durch L&duferwiderstidnde
gelt werden soll, der stromrichtergespeiste Gleichstrom-
NebenschluBmotor das geeignetste Antriebsaggregat dar.
Ist die Anlage jedoch von aggressiver Luft umgeben oder
besteht irgendwie besondere Verschmutzungsgefahr, so
erfordert der Kollektor der Gleichstrommaschine einen
besonderen Schutz und erhohte Wartung durch das Be-
dienungspersonal. Auch in derartigen Féllen wird man
deshalb den unempfindlichen und robusten Asynchron-
motor bevorzugen.

Wiahrend die Drehmomentkennlinie dieses Motors stark
lastabhéngig ist, kann durch Kaskadenschaltung iiber einen
Gleichstromkreis die Drehzahlkennlinie des Asynchron-
motors bis zum Kippmoment lastunabhingig verlaufen,
so-dafl man mit einer derartigen Stromrichterkaskade nicht
nur die Vorteile des stromrichtergespeisten Gleichstrom-
motors — glinstiges Drehzahlverhalten und guter Wir-
kungsgrad —, sondern auch die Vorteile des Drehstrom-
motors — Ersatz des Kollektors durch Schleifringe — aus-
nutzt. AuBerdem konnen im Vergleich zur Gleichstrom-
maschine hohere Stromsteilheiten, die beim Gleichstrom-
antrieb mit Riicksicht auf die Lamellenspannung begrenzt
sind, zugelassen werden, und die Stromwelligkeit, die fiir
die Auslegung der Gldttungsdrossel maBgebend ist, kann
hierbei groBler gewéhlt werden.

Beim -Antrieb mit Drehstrom-NebenschluBmotor erhilt
der LAufer auBler einer an Schleifringe gefiihrten Dreh-
stromwicklung eine an einen Kommutator (Stromwandler)
angeschlossene Steuerwicklung, wiahrend die Stdnderwick-
lung an eine Spannung gelegt wird, die liber Biirstensitze
von der Liufersteuerwicklung abgenommen wird. Durch
Verschieben der Biirsten oder mit Hilfe eines besonderen
Drehtransformators kann die Drehzahl bei normalem Dreh-
zahlbereich im Verhiltnis 1:3 (50—150 %), bei erweitertem
Drehzahlbereich im Verhiltnis 1:5 (30—150 %) geregelt
werden. Bevorzugt wird diese Antriebsart fiir Papier- und
Textilverarbeitungsmaschinen.

Durch die erhebliche Ausweitung der Drehzahlbereiche
und die Forderungen nach schneller- Geschwindigkeitséin-
derung und hoéherer Ueberlastbarkeit haben Gleichstrom-
antriebe in den letzten Jahren erheblich an Bedeutung ge-
wonnen, und die breitere Anwendung derartiger Aggregate
wurde noch dadurch begiinstigt, da neben dem Leonard-
generator statische steuerbare Gleichrichter entwickelt

wurden. Seit einigen Jahren ist hierzu noch der Strom-
richter mit steuerbaren Halbleitern (Thyristoren) getreten,
der die Entwicklung der geregelten Gleichstromantriebe
wesentlich geférdert hat, bzw. auch zukiinftig noch beein-
flussen wird. Durch die Entwicklung dieser steuerbaren
Halbleiter hat sich vor allem die Ausfiihrung der Antriebe
wesentlich gedndert, und im Vergleich zum Drehstrom-
Kommutatormotor sind die neuen Antriebe wesentlich
kleiner und leichter und kénnen somit auch relativ ein-
fach an die Maschine angebaut werden.

So ist z. B. fiir den elektrischen Antrieb einer Rotations-
maschine ein groBer Drehzahlbereich kennzeichnend: Zum
Einrichten einer derartigen Maschine und zum Einziehen
der Papierbahn wird eine sehr niedrige Hilfsgeschwindig-
keit von etwa 6 bis 8 m/min Papiergeschwindigkeit gefor-
dert. Die Rotationsmaschine wiederum hat Arbeitsge”
schwindigkeiten von etwa 35000 Druck/h, entsprechen
600 m/min. Der Drehzahlbereich, in dem der Motor arbeij
ten mufl, kann also bei 1 :100 liegen. Erschwerend hierb€1
ist noch, daB gerade bei der untersten Geschwindigkeit
mit sehr unterschiedlichen Belastungen gerechnet werden
muB und trotzdem die Drehzahl in einem Bereich von etw?d
20 % konstant gehalten werden soll. Zunichst erscheint
diese Forderung leicht erfiillbar; anders mufl man beden-
ken, daB sich alle Genauigkeitsangaben auch bei Antrie
ben auf Grund der physikalischen Gegebenheiten immer
auf die Nenndrehzahl (Héchstdrehzahl) beziehen. Um ('-‘in,e
Genauigkeit von 20 % bei der Einziehungsgeschwindigkeit
zu erreichen, muBl wiederum der Antrieb mit einer Gé”
nauigkeitstoleranz von + 0,2 % geregelt werden, und diesé
Genauigkeit setzt im allgemeinen einen betrichtliche?
regeltechnischen Aufwand voraus.

Beim Gleichstromantrieb geniigte an sich fiir die Rege”
lung der Spannungsregler, mit dessen Ausgangswert marn
direkt die Ziindimpulse fiir die Thyristoren verstelle?
konnte. Giinstiger jedoch ist es, wenn man noch eine?
zweiten Regelkreis, und zwar den untergelagerten Strom”
regelkreis, benutzt. Da sehr kleine Steuerleistungen berel’S
geniigen, ist der Aufwand fiir diesen zweiten Regelkre!
relativ gering. Er bietet zudem mnoch regeltechnische VoI”
teile, da man auch diesem zweiten Kreis durch Riickfiil”
rung ein giinstiges Zeitverhalten geben kann.

Die Vorteile, die der Gleichstromantrieb gegeniiber dem
bisher iiblichen Transduktorantrieb bietet, lassen sich 2U”
sammenfassen in:

1. nur etwa den halben Platzbedarf und ein Drittel

des Gewichtes
2. besserer Wirkungsgrad und Leistungsfaktor
3. bessere Regeleigenschaften, da die Thyristoren

keine eigene Zeitkonstante haben
4. einfach aufgebaute Regelung, die in einer kleinen Ei%”

heit zusammengefaBt ist; dadurch besonders hohe Be

triebssicherheit und einfache Bedienung.
Christian Gg. E0K°
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Gleichstromantrieb mit Thyristorspeisung und Drehzahlrege’“ng
mit Tachogenerator

9 Tachogenerat®”
10 Bremswiderst?
11 BremsschiitZ

1 Sollwertgeber

2 Drehzahlregler

3 Stromregler

4 Impulssteuergerit

5 Thyristoren

6 Stromwandler
7T Drossel

8 Antriebsmotor



Mitteilungen lber Textilindustrie XV

SULZER

Zwei Strahlungskessel Typ C; Warmemenge je 6,4 Millionen kcal/h, Betriebsdruck 13
atl, mit Hauptdampf- und Speiseleitungen. Beide Kessel sind mit einer Olfeuerung und
zusétzlich noch mit einer Abfallverbrennung ausgeriistet.

Amagen mit Sulzer®Strahlungskessel Typ C fur Dampf-
Ind HeiBwassererzeugung
Der einfache, mauerwerkslose Strahlungskessel Typ C wird in verschie-

denen StandardgroBen fir Warmemengen bis 9 Millionen kcal/h bzw.
Dampfmengen bis 16t/h und Betriebsdriicke bis 25 att fur Kohlen-, Gas-

(/iﬁt?rﬂder Sulzer und Olfeuerung sowie mit Treppenrostfeuerung zum Verbrennen von Ab-
Mé'engesellschaft fallen ausgefuhrt. Besonders empfehlenswert sind die neuen Bauarten

Winterthur mit Uberdruckfeuerung. :

1308 =1
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i ’TEHYI.ENE’
em Faktor mit dem Sie
rechnen konnen!

Immer mehr Konfektiondre rechnen sich aus, dass
es sich lohnt; in "Terylene’ gross einzusteigen!
Eine Fehlrechnung, wer glaubt, die Entwicklung
von 'Terylene’ sei nicht mehr zu steigern. Sténdiges
Forschen, stindiges Verbessern. Yon Jahr zu Jahr
bessere Stoffqualitdten, schonere Dessins!
Kalkulieren Sie Ihren Gewinn in ’Terylene’! Es
lohnt sich schon, ein breites Sortiment am Lager
zu haben, denn ’Terylene’ verkauft sich leicht, aus-
gesprochen leicht!

Mit einer kréftigen und breitangelegten Publi-
kumswerbung kénnen Sie rechnen! .
"Terylene’ — ein Gewinn fiir alle, die es verarbeiten,
verkaufen und tragen. Zu Jeder Jahreszelt'

* Die Rechnung geht auf in.

6 , 9

"Terylene’ ist die cmgetrdgene Schutzmarke der I C %

Bezugsquellcn durch I.C.1. (SWITZERLAND) AG Postfach,
8039 Ziirich, Telefon (051) 255091. 4

oy

9\:34 s 709()

<D

10

Interessieren Sie sich fiir den abgebildeten Calculator?
Dann schreiben Sie uns bitte.
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Typ KM

0

Kreuzspule in wilder Wicklung, mit 150 mm Hub

30’ oder 9° 15’ Konizitat

)

T¥p KEK-PN

inneapple-Spule .
razisionswicklung, mit 200 oder 150 mm.

Nfangshub,

30

30" oder 3°51° Konizitat

Schweiter
Kreuzspulmaschinen mit

Fadenlieferwerk

fiir alle Arten und Aufmachungen von
Krauselgarnen

-

Von den Vorlagekdrpern herriihrende Spannungs-
schwankungen werden vom Fadenlieferwerk aufgefangen
und gelangen nicht zum Spulprodukt

Schweiter

‘Maschinenfabrik Schweiter AG
8810 Horgen 2 (Ziirich) Schweiz.
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| Wellkarton
genugt!

Tatsachlich werden immer mehr
Transportkisten durch unsere wirt-
schaftlichen Verpackungen aus Voll-
und Wellpappe ersetzt. Kleines La-
gervolumen und keine Leergutspe-
sen! Lassen Sie lhre Verpackungs-
probleme durch Model priifen.

MODEL AG 8570 Weinfelden
Karton-Wellkarton-Kartonagenfabrik
Tel.072/50755

Es lohnt sich immer Model anzufrage"!
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Wirkerei, Strickerei

Einfiihrung in die Wirkerei und Strickerei

Hans Keller, Direktor der Textilfachschule Ziirich

Rundstrickmaschinen

Diese Maschinen haben ein zu einem Zylinder ausge-
bildetes Nadelbett bzw. Nadelfontur. Sie sind ebenfalls
it Zungennadeln ausgeriistet und arbeiten grundsitzlich
Nach dem gleichen Prinzip (Maschenbildung) wie die
Flachstrickmaschinen (Abb. 8, Figur 39). Als Endprodukt
Wird nicht eine Warenflidche, sondern ein rundgeschlos-
Sener Warenschlauch abgeliefert, welcher sich ausgezeich-
et fiir die Weiterverarbeitung eignet. Sie konnen in die-
Sem Zustand auf der Haspelkufe gebleicht und gefirbt
Werden. Auch die weitere Ausriistung erfolgt meist in
Schlauchform; ein Zusammenrollen der Rénder ist bei die-
Sen Prozessen ausgeschlossen.

Rundstrickmaschinen sind meist mit einer gréferen
Anzahl von Arbeitsstellen ausgerustet. Zu jeder Arbeits-
stelle oder jedem Stricksystem gehért ein StrickschloB
Und Fadenfiihrer. GroBproduktionsmaschinen haben je
Nach Zylinderdurchmesser 24—48 Arbeitsstellen, das heif3t,

ei einer Maschinenumdrehung erzeugt eine derartige Ma-
Sthine 24-—48 Maschenreihen. Die Produktion einer Rund-
Strickmaschine ubertrifft, da es ja keinen unniitzen Still-
Stanq gibt, bei weitem die Leistung einer Flachstrick-
Maschine,

Zur Herstellung von einfldchiger Strickware (Jersey)
Verwendet man Maschinen, welche nur mit einem Nadel-
S¥stem, und zwar den senkrechten Nadeln (den Zylinder-
Nadeln) arbeiten, wihrend fiir gerippte oder doppelfld-
thige Waren auch ein horizontales Nadelsystem vorhan-
den sein muB (Abb. 8, Fig. 39). Die senkrechten (Zylinder-)
‘adeln bilden rechte Maschenstibchen, wihrend die ho-
"zontalen Nadeln linke Maschen erzeugen.

Bei den Rundstrickmaschinen drehen sich in den mei-
Sten Fallen der Zylinder und die Rippscheibe mit ihren
adeln und fithren diese zu den einzelnen am Umfang
efestigten Schléssern und Fadenfiihrern; es dreht sich
Olglich wihrend des Strickens der Warenschlauch im
Teise herum.

Wie bei den Flachstrickmaschinen, so kann auch bei
0 Rundstrickmaschinen die Auswahl der Nadeln mit
sonderen Musterungseinrichtungen vorgenommen wer-
0} es sind dies sogenannte Jacquardrundstrickmaschi-
N. Die Nadelauswahl erfolgt hierbei mittels Musterrd-
®tn oder durch gestanzte Stahlbéinder (Filme), welche
'® jeweilige Nadelstellung und damit auch die Maschen-

ung beeinflussen. Wird gleichzeitig verschiedenfarbiges
ateria] verwendet, so entstehen, je nach Konstruktion
g:}: Mustereinrichtung, Mustereffekte mit kleineren und
OBeren Musterrapporten. Es bestehen auch Maschinen-
°nstruktionen, bei denen die Maschen vom Zylinder-
q elsystem auf das Rippnadelsystem (horizontal) und
agekehrt iiberhiingt werden koénnen, was wihrend des
m‘:‘feS der Maschine geschieht. Erfolgt das Ueberhangen
R Sterméﬁig, so entstehen Artikel mit durchbrochenen
€kten (A-jour-Musterungen), welche speziell fiir Da-
®nwische eingesetzt werden.

eDrel‘ Durchmesser der Maschine richtet sich nach dem

keIl;’Venflungszweck der Ware. Fiir die Strumpf- und Sok-
Yon ak’)'rlkation zeigen die Maschinen einen Durchmesser
"len3 —4” (inches). Zur Herstellung von nahtloser Da-
en‘ und Herrenunterwische werden — entsprechend
: Verschiedenen GréBen — Maschinen mit einem Durck}-

o S€r von 117, 137, 15” und 177 — sogenannte Leibwei-
ng Maschinen — eingesetzt. Rundstrickmaschinen mit ei-
tel‘w Durchmesser von iiber 24” sind ausgesprochene Me-
aren-Maschinen mit NormalgréBen von 28” und 307

d

2. Fortsetzung

Die Feinheit fiir Meterwaren-Maschinen sind 14er, 16er,
18er, eventuell 20er Maschinen (d.h. bei einer 18er Ma-
schine befinden sich in einem Nadelbett oder Nadelfontur
18 Nadeln auf 1 engl. Zoll). Waschemaschinen (Leibweiten-
maschinen) zeigen gebriduchliche Feinheiten in 15er und
17er. Pullovermaschinen (nahtlos) mit angestrickten Ran-
dern zeigen Feinheiten von 6er, 8er, eventuell 10er. Eine
moderne Rundstrickmaschine fiir Meterware (Uni und
Jacquard) liefert in 8 Stunden ca. 60 kg Fertigware zur
Herstellung von Damenkleidern, Deux-Piéces usw. Eine
Rundstrickmaschine fiir Waschefabrikation produziert pro
Stunde 40 vollstdndige Damengarnituren mit angestrick-
tem Rand. Ein Rundstrickstrumpfautomat fiir Nahtlos-
striimpfe liefert bei einem Arbeitssystem in 10—15 Mi-
nuten einen Strumpf. Rundstrickmaschinen erzeugen fol-
gende Artikel: Meterwaren (Uni und Jacquard), Wische,
Pullover, Westen, Sweater, Striimpfe, Socken und Hand-
schuhe (Spezialmaschinen erforderlich).

Interlock-Rundstrickmaschinen (Abb. 9)

Eine besondere Art von Rundstrickmaschinen sind die
Interlock-Rundstrickmaschinen. Es sind Maschinen, die be-
sonders fiir die Wéaschefabrikation, in den letzten Jahren
aber immer mehr fiir Meterwaren, fiir Oberbekleidung
eingesetzt werden. Kennzeichen der Interlock-Maschinen
sind zwei Nadelreihen (Zylinder- und Rippnadeln), bei
denen jedoch die Nadelnuten einander gegeniibergestellt
sind. Es arbeiten deshalb je zwei Arbeitsstellen (Systeme)
S0 zusammen, daf3 in der einen jede 1., 3., 5., ... Zylinder-
nadel im Wechsel mit jeder 2., 4., 6., ... Rippnadel Ma-
schen bildet, wihrend im andern System an jeder 2., 4., 6.,
... Zylindernadel im Wechsel mit jeder 1., 3., 5., ... Ripp-
nadel die Maschen zustandekommen. Nadelgruppierung

Abb. 9
ist 1:1. Eine solche Ware besteht — wie die Abbildung
zeigt — aus zwei Rechts-Rechts-Waren, die so in- und

durcheinander gearbeitet sind, da sich die Platinenma-
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schen kreuzen. Interlock-Rundstrickmaschinen besitzen je
nach Durchmesser bis zu 28 Arbeitsstellen. Die gebréduch-
lichste Feinheit ist die 20er Maschine, d.h. 20 Nadeln je
engl. Zoll in einem Nadelbett. Einsatzgebiete der Maschine
sind: Damen- und Herrenwésche, Oberbekleidungsstoffe
aus Baumwolle, Wolle und synthetischen Faserstoffen.
Waische aus Interlock zeichnet sich durch groe Weichheit
und Elastizitat aus. Auf beiden Warenseiten sind bei glat-
ter Interlockware nur rechte Maschenstdbchen sichtbar;
bestimmte Maschinenkonstruktionen erlauben auch, gemu-
sterte Ware herzustellen.

Cottonmaschinen (Flachwirkmaschinen)

Die Cottonmaschine wird in der Strumpfindustrie zur
Herstellung von flachgewirkten Strimpfen verwendet
(Striimpfe mit Naht). Weiter setzt sie der Strickwarenher-
steller zur Fabrikation von Pullovern, Westen usw. ein.
Cottonmaschinen erlauben ein vollautomatisches Mindern
und Zunehmen der Arbeitsbreite. Es entsteht eine auf
Form gewirkte Ware (Fully fashioned). Feste Randma-
schen kennzeichnen Ware, die von der Cottonmaschine
stammt. Die PaBform und damit auch die Elastizitdt von
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Fig. 24

Abb. 10

Cottonstriimpfen ist besser als diejenige der rundgestrick-
ten Strimpfe (Nahtlosstriimpfe). Die Feinheit einer Cot-
tonmaschine wird durch die Anzahl der Nadeln auf 1%4” =
38,1 mm ausgedriickt, und man spricht von einer Num-
mer gg (gauge). Die Normalfeinheit flir Striimpfe betrégt

60 Nadeln auf 1%’ oder 60 gg, fiir Pullovermaschinen zum
Beispiel 6 oder 8 gg.

Der allgemeine Arbeitsvorgang einer Cottonmaschineé
vollzieht sich nach folgenden Grundsitzen (Abb. 10, Fig.
20): Die Nadeln stehen, wie in dem Schema ausgefiihrt,
vertikal auf der beweglichen Nadelbarre. Die Platinen P
sind in Schlitzen der Platinenbarre beweglich.

Einschlieflen (Fig. 21)

Platinen gehen nach vorn, gleichzeitig geht auch die Na-
delbarre hoch und bringt die Nadeln in die Anfangsstel-
lung. Die Ware W hingt nun eingeschlossen an den Na-
deln.

Kulieren und Verteilen (Fig. 22)

Platinen werden einzeln nacheinander zwischen die Na-
deln geschoben, wobei der Faden eines voranlaufenden
Fadenfiihrers als Schleife zwischen die Nadeln geschoben
wird (siehe auch Fig. 20). Wenn nur jede zweite Plating
wie bei ganz feinen Maschinen fiir Striimpfe, zwischen
die Nadeln kommt, miissen noch die Verteilplatinen (jede
zweite) das Verteilen der Schleifen iiber alle Nadeln vor-
nehmen.

Pressen (Fig. 23)

Nadelbarre geht in Stellung wie Fig. 23 zeigt herab
(Schleifen kommen unter die Haken) und schwingt nach
rechts, wobei die Nadeln an die Pref3kante der Nadel~
presse gepreBt werden (Nadelbarre zugleich Presse).

Auftragen und Abschlagen (Fig. 24)

Sofort gehen die Nadeln weiter herab, und durch Ab"
schlagplatinen werden alte Maschen aufgetragen. Plati-
nen gehen zuriick, die Nadeln entfernen sich von def
Presse, gehen soweit herab, bis die alten Maschen tiber die
neuen Schleifen abgeworfen werden.

Das Verschmilern oder Mindern der Warenbreite €~
folgt durch ein besonderes, iiber den Wirknadeln angeord-
netes Nadelsystem, den sogenannnten Deckernadeln. Die§€
beidseitig angebrachten Deckernadeln iibernehmen die
Randmaschen und iibertragen diese nach innen, es erfolgt
also eine Verschmilerung der Warenbreite und so die 8¢
wiinschte Form des Teiles. Sdmtliche Bewegungen an der
Cottonmaschine werden vollautomatisch gesteuert; dieser
Maschinentyp gehért zu den kompliziertesten Wirk- u?
Strickmaschinen. Maschinen fiir die Strumpffabrikatio”
sind mit bis zu 40 Arbeitsstellen (nebeneinander) ausgé”
riistet; es sind dies sehr breite Maschinen und auBero”
dentlich teure Einrichtungen. Die Mode bevorzugt heuté
den nahtlosen Strumpf, so daB die Cottonmaschine 2k
Herstellung von feinen Damenstriimpfen immer wenig®
eingesetzt wird. Bei rundgestrickten Damenstrﬁmpfe,n
(vom Rundstrick-Strumpfautomat) kann, wenn es ¢
Mode verlangt, eine Imitationsnaht appliziert werden. pié
Cottonmaschine zur Herstellung von Pullovern, Weste™
Sweatern usw. verdringt zum Teil die Flachstrickmé’
schine. Sie ist mit bis zu 24 Arbeitsstellen ausgeriistet 1.111
arbeitet ebenfalls vollautomatisch. Es ist auch mogli¢?
Struktur- und Farbeneffekte einzuwirken. )

(Fortsetzung folg!

Ausstellungen und Messen

2. Fachmesse fiir Antriebstechnik

(UCP) Im sogenannten «Ziirich-Tor» in Spreitenbach
bei Ziirich, auf halbem Wege zwischen Ziirich und Baden,
findet in der Zeit vom 22. bis 27. September 1966 die
2. Fachmesse fiir Antriebstechnik statt. An dieser strengst
gegliederten Ausstellung beteiligen sich rund 50 Ausstel-
ler, die eine grofBle Zahl schweizerischer und ausldndischer
Erzeugnisse préisentieren. Anwender und Antriebsfach-

g : v s
leute finden hier auf engstem Raum all das vereinigt, Wau

an modernen Antriebsmitteln heute auf dem Markt &
finden ist — und vor allem zeichnet sich hier die }gn
wicklungstendenz ganz klar ab. Der Besucher kann di€
Messe bequem an einem Tag studieren.

Im nachfolgenden geben wir einen gedringten Ue
blick liber das Ausstellungsgut.

per”
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Motoren

Auf dem Gebiet der Motoren gibt es eine groBe Zahl
Von Entwicklungen wie FuB3- und Flanschmotoren, offen
Ventilierte, spritzwassergeschiitzte oder ganz geschlossene,
Anbaumotoren fiir jeden Zweck und in jeder Ausfiihrung,
Einbaumotoren fiir jeden Verwendungszweck. Einphasen-
WeChselstrom-Motoren, Spezialmotoren in jeder Ausfiih-
fung, Spaltpol- und Hohlwellenmotoren usw. Normmoto-
fen fiir Drehstrom und Wechselstrom in allen gewiinsch-
ten Spannungen, mit Spezialwellen, Speziallagerschildern
und -leistungen.

Rohrengekiihlte Drehstrommotoren fiir Leistungen bis
3000 kW werden fiir Antriebe in Industrie- und Kraft-
Werkanlagen verwendet, in denen innengekiihlte oder
Wassergekiihlte Motoren auf Grund der ortlichen Betriebs-
edingungen nicht eingesetzt werden konnen. Ueberall
d_OTt, wo die Luft stark staubhaltig oder chemisch aggres-
SIv ist, wo in Freiluftanlagen extreme Wetterbedingungen
errschen, wo explosive Gasgemische auftreten oder wo
kein geeignetes Kiihlwasser zur Verfiigung steht, hat sich
d_?r rohrengekiihlte Drehstrommotor Typ AVM als zuver-
assiges Antriebselement bewihrt.

Wettergeschiitzte Drehstrommotoren mit Leistungen von
120 bis 1100 kW (Schutzart P 23 W) werden u.a. in der
rd6lindustrie eingesetzt, weil sie auch unter ungiinstigen
limatischen Verhiltnissen (Tropenklima, Wiistenklima)
etriebssicher im Freien arbeiten kénnen. Geschlossene
"otoren mit Oberflichen- oder Réhrenkiihlung sind hier-
f‘}r wegen der starken Kondenswasserbildung im Innern
anht zweckmdfBig und uberdies infolge ihrer indirekten
Uhlung aufwendiger als innenbeliiftete Maschinen der
chutzart P 22, die fiir die genannten Zwecke aber nicht
usreichend geschiitzt sind.

_WO eine konstante, von der Belastung absolut unabhén-
g}ge Drehzahl gewilinscht wird, werden Synchron-Reak-
lonsmotoren, d.h. sogenannte Relsynmotoren, eingesetzt.
ank ihrer robusten Aufbauart sind sie auBerordentlich
etriebssicher und brauchen nicht mehr Wartung als nor-
Male Asynchronmotoren. Die Drehzahl der Relsynmotoren
st, abgesehen von Schwankungen der Netzfrequenz, abso-
Ut konstant. Dank einer speziellen, patentierten Rotor-
Auart sind sie nur wenig groBer als normale Asynchron-
Otoren und arbeiten mit gutem Wirkungsgrad und ge-
$eniiber anderen Konstruktionen dieser Art relativ hohem
Cistungsfaktor.

t Trommelmotoren sind ideale Antriebe in staubiger und
fuchter Umgebung, weil sie in hohem MaBe gegen solche
‘Mwirkungen unempfindlich sind. Bei hiochster Betriebs-
Sicherheit betragen die Revisionsintervalle 8000 bis 10000
*etriebsstunden. Dank ruhender Kabel vom gut zugéng-
then Klemmkasten zur stillstehenden Wicklung des
UrzschluBankermotors ist eine zuverlidssige Stromzufiih-
Ung gewihrleistet. Der robuste Motor zeichnet sich nicht
Ur durch seine Langlebigkeit und hohe Zuverlissigkeit
US, er kann besonderen Betriebsbedingungen gut ange-
h?Bt werden. Neben Motoren mit polumschaltbaren Wick‘-
Lngen und Riicklaufsperre finden namentlich die mit
Amellenbremsen ausgeriisteten Bremsmotoren vermehr-
ZItnteresse. Alle Motoren geben ein hohes Anzugsmo-
nt ab,

te

Getriebe und Antriebe

los.ch‘neckengetriebe mit Normaliibersetzungen zwischen
un*l und 50 : 1 weisen neben den geringen Abmessunggn
ihd ruhigem Lauf eine Reihe anderer Vorziige auf, die
g“hen ein weites Anwendungsfeld erdoffnen. Die aus ver-
ut?.tem Chromnickelstahl hergestellten Schnecken sind
g:hal‘tet und geschliffen. Schneckenridder aus hochwefti.—
lar Phosphorbronze, reichlich bemessene Wellen und Wiilz-
§egte-r tragen weiter dazu bei, dal die neuen Schnecken-

lebe hochsten Anspriichen geniigen. Durch wahlweisen

Sammenbau austauschbarer Einzelteile lassen sich die

mannigfachsten Bediirfnisse der verschiedenen Abnehmer-
kreise befriedigen.

Beim «Servax»-Betétiger sind elektro-mechanischer An-
trieb, Motor und Einfach- oder Doppel-Schneckengetriebe
sowie vielfdltige Sonderausriistungen in einem kompakten,
formschonen Gehéuse vereinigt. Die universelle, in vier
GréBen von 1 bis 80 mkg mit 19 geometrisch gestuften
Normdrehzahlen von 0,4 — 140 U/min serienméfig gebaute
Konstruktion erlaubt fast unbegrenzte Kombinationsmog-
lichkeiten, wie etwa: eingebaute, stufenlos einstellbare
Sichenheitsrutschkupplung; Magnetbremse fiir sicheres
Halten oder Bremswichter fiir rasche Stillsetzung durch
Gegenstrombremsung; eingebaute Endschalter, beliebig
wiéhl- oder einstellbar fiir Wegbegrenzung 0 — 33 Umdre-
hungen oder fiir Drehwinkelbegrenzung 0— 300°; Stel-
lungsriickmeldung durch eingebaute Potentiometer, um
nur einige zu nennen. Dank dieser reichhaltigen Aus-
rustungsmoglichkeiten ist «Servax» der ideale Antrieb fiir
die Automation einer sehr groBen Zahl von Arbeitsabldu-
fen in der Industrie und auch zum Betitigen von Toren,
Rolladen, Klappen, Ventilen usw.

Fir kontinuierliche Drehzahlverstellung von Gleich-
strommotoren — speziell im Leistungsbereich von Klein-
antrieben bis 3 kW — stellt die AEG der Antriebstechnik
ein Regelgerit zur Verfiigung, bei dem das bewihrte Sy-
stem der «Semiduktor»-Steuerung verwendet wurde. Un-
ter Verwendung von Thyristoren (steuerbare Silizium-
zellen) und Transistoren bietet das Regelgerdt bei gutem
Wirkungsgrad, kleinem Gewicht, geringem Raumbedarf
durch eine trigheitslose Halbleitersteuerung ein gut dyna-
misches Verhalten sowie groBe Konstanz der kontinuier-
lich einstellbaren Drehzahl. Die Regel-Elektronik ist als
gedruckte Schaltung ausgefiihrt. Das «Minisemi»-Gerat
ist wahlweise fiir Ankerspannungsregelung oder Drehzahl-
regelung verwendbar.

Bei der Neuentwicklung des stufenlosen PVI-Getriebes,
System HR, handelt es sich um einen Umschlingungstrieb
mit einer Stahlgliederkette als Zugmittel, welcher bei klei-
nen Abmessungen hohe Leistungen ibertriagt. Die zur
Kraftiibertragung notwendigen AnpreBkrifte zwischen den
gehérteten und geschliffenen Kegelscheiben und der Kette
werden aus dem Drehmoment der An- und Abtriebswelle
erzeugt und zusatzlich durch Druckél verstarkt. Gleichzei-
tig dient das Druckdl, das eine im Getriebe eingebaute
Pumpe liefert, zur Schmierung der bewegten Getriebeteile
und zum Einstellen der gewiinschten Abtriebszahl. Mit
dem leichtgingigen Stellknopf kann die Drehzahl auch im
Stillstand des Getriebes vorgewidhlt werden und regelt
sich 2 bis 3 Sekunden nach dem Anlauf mit grofer Ge-
nauigkeit ein.

Durch Ankerspannungsregelung mittels Thyristoren 148t
sich die Drehzahl von Gleichstrom-NebenschluBmotoren
uber einen groBen Bereich stufenlos variieren. Das Dreh-
moment bleibt konstant; die abgegebene Motorleistung ist
drehzahlproportional. Die eingestellte Drehzahl bleibt bei
Belastungsinderungen oder Netzspannungsschwankungen
von 10 % praktisch konstant. Gewisse Geritetypen ver-
fligen iiber einstellbare Strombegrenzung und erlauben
ein direktes Reversieren durch Ankerumpolung wihrend
des Laufes. Die Regelungen sind einfach zu bedienen und
erfordern keinen Unterhalt.

«Silcotron» ist ein neuentwickeltes elektronisches Ge-
schwindigkeitsregelungsgerit. Der Bereich zur stufenlosen
Drehzahleinstellung ist sehr groB: entweder zwischen 30
und 3000 U/min oder zwischen 50 und 5000 U/min. Der
Motor kann in beiden Drehrichtungen bei konstantem
Drehmoment arbeiten. Das schnelle Hochlaufen auf die
erforderliche Drehzahl (Beschleunigungszeit von 0 auf
4500 U/min bei Leerlauf ca. 2,5 sec), die sehr kurze Brems-
zeit (bei Leerlauf in ca. 0,5 sec von 4500 U/min auf 0) und
die Unempfindlichkeit gegen BelastungsstéBe und Ueber-
lastungen geben dem Halbleiterantrieb, der fiir Leistungen
von 0,25 bis 1,5 PS gebaut wird, einen universellen Cha-
rakter,
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Das aufsteckbare «Andantex»-Reduziergetriebe ist ein
Planetenumlaufgetriebe. Eine Vielzahl an wéahlbaren Un-
tersetzungen ermoglicht das Anpassen an jeden Bedarfs-
fall. Dieses Getriebe wird wie eine Riemenscheibe auf die
Antriebswelle gesteckt. Kupplungen, kostspielige Aufbau-
ten fiir Getriebe und schwierige Montagearbeiten entfal-
len. Der Antrieb erfolgt meist durch Riemen, d. h. Keilrie-
men, Schmalkeilriemen oder Flachriemen. Dadurch ist
gleichzeitig ein elastisches Glied im Antriebsflu vorhan-
den. Auch ein Antrieb mit Ketten, Reibrddern, Zahnradern
oder vorgeschaltetem Riemenregelgetriebe ist moglich,
desgleichen ein serienméfliges Sonderzubehor.

Als Baustein der Automation zur Betdtigung von Venti-
len, Schiebern usw. werden heute elektrohydraulische
Stellantriebe gebaut. Die «Hagenuk»-Stellantriebe verfii-
gen liber eine robuste und kompakte Bauweise fiir ausge-
sprochen rauhen Betrieb. Stellkraft der Antriebe bis
2000 kp, Stellweg bis 100 mm, Stellgeschwindigkeit bis
50 mm/sec sind einige der Merkmale dieses Stellantriebes.
Sie werden fiir Innen- oder Freiluftausfithrung gebaut und
sind explosionsgeschiitzt. Sonderausfiihrungen sind digi-
talsteuerbar ausgeriistet (Steuerung iiber einen Digitalreg-
ler, d. h. Impulsgeber).

Das Prinzip des Reibradgetriebes mit der idealen Paa-
rung von flacher, guBleiserner Kegelscheibe und topffor-
migem Reibring aus Kunststoff hat sich in den letzten zwei
Jahrzehnten bewéhrt. Die Praxis hat gezeigt, daB dadurch
jede Rillenbildung ausgeschlossen und eine Arbeitsmog-
lichkeit iiber den ganzen Regelbereich garantiert wird.
Die Leistung bleibt iiber den ganzen Regelbereich nahezu
konstant, so daB3 das Drehmoment der Drehzahl folgt. Die-
se Tatsache hat sich nicht nur im Einsatz an Werkzeug-
maschinen, sondern auch bei der Losung von allen ande-
ren Antriebsproblemen ausgesprochen giinstig ausgewirkt.
Obwohl der normale Regelbereich von 1:5 fiir die mei-
sten praktischen Anwendungsfille geniigt, kann dieser
unter Verwendung polumschaltbarer Motoren auf 1 :10,
in Sonderféllen sogar 1 :20 erweitert werden. Es sind Mo-
torenleistungen von 0,17 bis 3,5 PS bei 1500 U/min Eintrieb
listenmaBig vorgesehen; auch hier kann aber, je nach den
Verhiéltnissen, noch variiert werden bis Leistungen von
5 PS. Die Verstellung der Drehzahl kann sowohl im Still-
stand als auch im Lauf erfolgen. Es sind weiter nahezu
sdmtliche Bauformen moglich, und das Regelgetriebe kann
auch im Lauf reversiert werden.

In den letzten Jahren haben sich Treibriemen aus voll-
synthetischem Material durchgesetzt. Sie widerstehen
praktisch allen vorkommenden Fremdeinfliissen, sind deh-
nungsfrei und benétigen kaum eine Wartung. Mit Spezial-
apparaten konnen sie in Minutenschnelle auch an Ort und
Stelle endlos geschweift und daher auch leicht repariert
werden. Alle Typen sind in 5 bis 1200 mm Breite erhilt-
lich. Das Herstellerwerk von «Habasit»-Riemen gibt einen
Leitfaden heraus, der dem Verwender zeigt, wie er seine
Riemen handhaben muB, damit sie ihren Wert voll erhal-
ten und den Erfolg garantieren.

Der Poly-V-Riemenantrieb vereinigt die Einfachheit und
die gleichmiBige Kraftiibertragung der Flachriemen mit
der besseren Durchzugskraft der Keilriemen. Als logische
Weiterentwicklung der Mehrkeilriemenantriebe kann ein
Poly-V-Antrieb als ein perfekter, ausgewédhlter Satz hitze-
und Olbestdndiger Hochleistungskeilriemen bezeichnet
werden, die an den Schultern zusammen verbunden eine
feste Einheit bilden. Dieser Riemen besteht aus einer obe-
ren Schutzdecke aus Kautschuk, einer gleichméaBigen Zug-
schicht, bestehend aus endlos gewickelten Cordfdden, und
der Unterseite, bestehend aus einer Anzahl von lédngsge-
henden keilférmigen Rippen. Die Riemen laufen auf Rie-
menscheiben mit speziellen Keilriemen.

Kupplungen

Fiir Antriebe aller Art werden heute mechanisch, pneu-
matisch, hydraulisch und elektrisch geschaltete sowie ela-

stische Kupplungen eingesetzt. Die neue Typenreihe der
Elektromagnet-Lamellenkupplungen erfiillt die Forde-
rungen des modernen Maschinenbaues nach Kupplunged
mit kleinsten Abmessungen bei groBer Bohrung und hoher
Drehmomentiibertragung. Bei der neuen Schleifring-La-
mellenkupplung zur Uebertragung von Drehmomenten von
1 bis 250 mkg wird infolge der Durchflutung des Lamel-
lenpaketes eine Nachstellung iiberfliissig, da sich der La-
mellenverschleifl selbsttitig ausgleicht. Die Verwendung
von ferro-magnetischen Werkstoffen im Lamellenpaket
setzt den Einsatz dieser Kupplungen im NaBlauf vorau§-
Mit der schleifringlosen Lamellenkupplung (von 1 bis
250 mkp) wurde ein vollig wartungsfreies Maschinenele-
ment geschaffen. Der Lamellenabtrieb wird bei dieser
Bauform ebenfalls selbsttitig ausgeglichen. Dem stehen~
den Magnetkorper wird der Strom iiber eine Steckverbin-
dung zugefiihrt, so daB jede Wartung bzw. Verschlei3 von
Schleifringen und Stromzufiihrung entf#llt. Dieser Kupp~
lungstyp wird vorteilhaft an schwer zuginglichen Stellen
eingesetzt oder wo hohe Drehzahlen die Verwendung voB
Kupplungen mit Schleifringen ausschlieBen. Elektroma~
gnet-Zahnkupplungen mit Schleifringen {iibertragen dI‘?
Drehmomente von 5 bis 100 mkp formschliissig iiber zwe!
ineinandergreifende Planverzahnungen. Gegeniiber Lamel
lenkupplungen haben diese Kupplungen den Vorteil, daB
sie bei gleichen BaumaBen wesentlich gréBere Drehmo-
mente libertragen, ferner tritt keine Leerlaufreibung auf,
wodurch hohe Relativdrehzahlen méglich sind. Weiter¢
Merkmale sind das geringe Massentridgheitsmoment dureb
kleinste Abmessungen sowie kurze Abschaltzeiten mit g€
ringer Streubreite. Die Kupplungen lassen sich jedoch I}ur
im Stillstand oder bei kleinen Differenzdrehzahlen ein;
schalten. Das Ausschalten kann bei allen Drehzahlen u®
unter Last erfolgen. Fiir Schwerantriebe, wo gl’{{
Schwungmassen beschleunigt oder verzégert werden ml}s’
sen und hiufige Schaltungen erforderlich sind, wurde ein®
neue Baureihe druckluftgeschalteter Einscheibenkupplu?®”
gen mit Turbokiihlung zur Uebertragung von Drehmomel”
ten von 100 bis 1600 mkp entwickelt. Die Kupplungen 1’_1_3’
ben auf Grund einer Vielzahl von Kiihlrippen grofie war”
meabstrahlende Fliachen. Durch die radial angeordneten
Kiihlrippen wird eine kiinstliche Luftbewegung (Turbo”
kiihlung) erzielt, die den Uebergang der Wirme an die die
Kupplung umgebende Luft stark begiinstigt. Hierdurch
bleiben die Temperaturen auch bei hiochsten Anforderu?”
gen in zuldssigen Grenzen.

Durch drei genormte Grundtypen und ihre wahlweis
Kombination mit verschiedenen, ebenfalls genormten AD”
schluBlflanschen, Deckeln, Ausgleichskupplungen konne?
nahezu alle durch Betriebs- und Einbauverhiltnisse av”
tretende Anforderungen rasch und ohne konstruktive?
Aufwand erfiillt werden. Das Bauprogramm umfat inn€"
halb der drei Grundtypen Freildufe fiir Drehmomente ¥O"
0,15 bis 1600 kpm mit Wellendurchmessern von 8
150 mm. AuBerdem gibt es Sonderausfiihrungen fir allé
vorkommenden Betriebsverhiltnisse, um- und abschaltba”
fiir Drehmomente bis 25 000 kpm. Die Freildufe «777» Si
als geschlossene Bauelemente ausgebildet und werden !
Werk einbaufertig hergestellt.

Das Hauptmerkmal der hochelastischen Wellenkuppl‘ﬂn€
System «Baumann-Flex» ist der mehrschichtige, mehrgar}g
gige Federkorper, der durch Induktivistung kraftschliis®
mit den als Muffen, Flanschen oder Naben ausgebildet®
Endstiicken verbunden ist. Die Kupplung dient vorab
Ausgleich von Fluchtungenauigkeit bei den drehelastis
und schwingungsddmpfenden Verbindungen zweier r0 b y
render Wellen. Sie ist in bestimmten Grenzen drehric
tungsunabhiingig, indem je nach Drehsinn die duBere Y%
die mittlere oder die mittlere und die innere der ge8°
laufig gewundenen Federlagen zusammenarbeiten, b?ﬁr
sich gegeneinander abstiitzen. Die Kupplung wird_ o
Drehmomente von 0,05 bis 90 kpm gebaut. Sie ist Weltgl,
hend unabhéingig gegen dufBlere Einfliisse und in Norm

che?
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USTER-Prifung
der massgebende
Qualitats-Test!

Zellweger A.G. Uster/Ziirich

Apparate- und Maschinenfabriken

z 20 Uster

USTER

g‘t” der Spitze der Qualitatskontrolle r.L p
®ht in der Spinnerei ohne Zweifel
'® Gleichmassigkeitspriifung. X

e‘e_Se liefert als Priifresultat ein
GQ__lstriertes Diagramm sowie die
"Osse der linearen oder
Wadratischen, mittleren Ungleich-
assigkeit U %o bzw. CV %o von
Mitrnen' Vorgarnen und Bandern.

0 den verschiedenen Analysier- : g

mraten, wie Spektrograph und,

Iasberfection Indicator USTER, \J
»S€n sich alle mit der Gleich-

a8sigkeit zusammenhangenden
Vao¥Sen durchfiihren. Das
a"me}er USTER sowie die
e dwickel-Abrollvorrichtung
Prouben zudem die Ausdehnung der
fung der Gleichmassigkeit auf

And- und Schlagmaschinenwickel.
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Jametti-
Kettbaume und
-Spulen

fur alle Natur- und Chemiefasern

robust — betriebssicher

A. Jametti & Co.
Somma Lombardo (Varese)

Generalvertretung fiir die Schweiz:

R. Guth & Co. Basel 3

Schitzengraben 35, Tel. 061/24 82 91

Breithalter

Walter Bachmann, 8636 Wald
Breithalterfabrik Telephon 055/9 16 156

" e : apuﬁp»ﬁpepéﬂﬁaﬁw\ﬂ‘?“ﬁp"”“‘"“ -

Bezugsquellennachweis

In- und ausléndischen Interessenten, die Seiden-
und Kunstfasergewebe verschiedenster Art zu kau-
fen winschen, vermitteln wir die Adressen von
schweizerischen Fabrikanten, welche die gewiinsch-
ten Qualitaten herstellen. Zu weiteren Auskiinften
sind wir gerne bereit.

Sekretariat
Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten
Gotthardstr. 61, Postfach 8027 Ziirich

Wir kaufen

vom kleinsten bis zum groBten
Posten

jede Art von Garnen

Woll- und Streichgarne, Kunstseidengarne,
Flachs- und Werggarne, synthetische Garné
jeder Art. Ferner kaufen wir unsortierte Baum”
und Zellwollgarne. Wir bitten um bemustertes
Angebot mit duBersten Preisen

Wolfgang Platzsch
46 Dortmund-Wichlinghofen

Beerenweg 3, Telephon 476 41, Telex 822 338
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Chemische Fabrik Uetikon

Uetikon am See

Werk Uetikon am Ziirichsee

U;:-—n Seit tiber 140 Jahren massgebender
schweizerischer Produzent von Schwefelsdure und
andern anorganischen Schwerchemikalien,
wie Phosphor- und Salzsdure,
Sulfate, Sulfite, Silikate, Phosphate, Phosphatdiinge-i
mittel, die als Roh- und Hilfsstoffe fiir unsere
Industrien und die Landwirtschaft unentbehrlich sind

4

Werk Full am Rhein (Aargau)

Grob & Co.AG CH- 8810 Horgen
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Die Flachstahlwebelitze ist heute aus der modermne’
Weberei nicht mehr wegzudenken.

Warum sind die Fréhlich-Flachstahllitzen mit de:
rechteckigen Fadenauge im In- und Ausland 2
Symbol des Fortschrittes geworden?

Jedes Garnmaterial wird durch die groBere Auflad®
flache geschont.

: r
Kein vorzeitiger VerschleiB durch Einschneiden ha
ter, z.B. vollsynthetischer Kettgarne.

Vernickelt — Typ «rostfrei MULTICOLOR»

E. Frohlich AG
8874 Miihlehorn/Schweiz

Telephon (058) 3 12 30

Wilhelm PIusS

8039 Ziirich Talstrasse 66 TeI.051/272780

|
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ausfiihrung temperaturbesténdig bis ca. 100 °C. Sie bedart
Praktisch keiner Wartung.

Die «Simplatroll»-Elektromagnetkupplungen und Brem-
sen sind nach dem Baukastenprinzip aufgebaut und lassen
sich leicht zu Kombinationen zusammenstellen. Kupplung
und Bremse bestehen im wesentlichen aus nur drei Tei-
1?11, die untereinander austauschbar sind und leicht mon-
tiert werden kénnen. Durch die besondere Konstruktion

des Ankerteils kann bei keiner Einbaulage ein Restdreh-
moment auftreten. Die Ankerscheibe wird durch eine
eigens fiir diesen Zweck entwickelte Stahlfeder, die auch
das Drehmoment iibertrdgt, sofort nach Abschalten des
Stromes zuriickgezogen. Da keine gleitenden Teile vorhan-
den sind, brauchen Kupplungen und Bremse nicht ge-
schmiert zu werden. Ing. B.

3. Internationale Fachmesse fiir Oelhydraulik und Pneumatik

Das Luftkissen auch in der Werkstatt

Das Schlagzeilen machende Luftkissenprinzip ist nicht
hur bei den berithmten Luftkissenfahrzeugen interessant.
I?as Luftkissenprinzip kann auch in Werkstidtten wesent-
!‘Che Arbeitserleichterungen bringen. Ein Beispiel dafiir
5t der neue «Festor-Luftkissen-Schiebetisch, der an der
3. Internationalen Fachmesse fiir Oelhydraulik und Pneu-
H}atik (3. bis 8. November 1966 auf dem Ziispa-Messege-
linde in Zirich) gezeigt wird. Auf einem Luftkissen schwe-
beng konnen ohne Kraftaufwand schwere Vorrichtungen
auf Maschinentischen von Arbeitsstation zu Arbeitsstation
8eschoben werden. Ein praktisches Beispiel: Zum Ver-
Schieben einer Vorrichtung mit 150 kg Gewicht auf einem

aschinentisch sind ca. 32 kp erforderlich. Mit diesem
Neuen Luftkissen-Schiebetisch sind es nur 0,3 kp. — Dem
LUftkissen—Schiebetisch wird tiber ein Hand- oder Fuf3-

ventil Druckluft zugeleitet. Die Luft stromt tber feine
Diisen nach unten und hebt die Platte um ca. 0,06 mm von
der Unterlage ab. Die Unterlage mufl natiirlich plan sein;
Tischnuten spielen aber keine Rolle. Die Einsatzmdglich-
keiten sind sehr vielseitig: Neben der Moglichkeit, schwere
Vorrichtungen auf Maschinentischen zu bewegen, bietet
sich die Platte an, wenn z.B. schwere Teile auf der An-
reiflplatte bewegt werden miissen oder schwere Teile auf
MontagestraBen von Station zu Station geschoben werden.

Dies ist nur ein Beispiel des modernen Einsatzes von
Luftdruck in Industrie und Gewerbe. An der 3. Fachmesse
fiir Oelhydraulik und Pneumatik werden von einigen hun-
dert Herstellerwerken Erzeugnisse gezeigt und geben
Konstrukteuren und Verwendern einen globalen Ueber-
blick. (Auskunft liber die 3. O+P gibt die Agifa GmbH,
Universitdatstrae 120, 8033 Ziirich)

(Hersteller: Festo AG, Zircherstr. 138, 8953 Dietikon ZH)

15. Interstoff

Lebhafter internationaler Austausch modischer Ideen

Auf der 15.Interstoff — Fachmesse fiir Bekleidungs-
Xtilien — in Frankfurt am Main présentierten 455 Stoff-
ersteller aus 17 europidischen Léndern, den USA und
Anada ihre Kollektionen fiir die Friihjahrs- und Som-
mermode 1967. Die Vielfalt und Liickenlosigkeit des Ange-
9_t5 flr alle Bekleidungs- und Wischesparten, dazu die
ulle richtungweisender modischer Vorschlige und Anre-
Ungen verschafften dieser Fachmesse auch diesmal eine
rZsforlanz, die alle vorangegangenen Veranstaltungen tiber-
Stel] und dazu 'ﬁih_t:te, daB lspontan von zahlreichen Aus-
A ern l_md Einkdufern die Interstoff als das «Mekka»
Ins Textil- und Bekleidungswirtschaft bezeichnet wurde.
gezgeSamt wurden 10 326 namentlich erfate Fachbesucher
erahlt’ von denen rund 45 % aus 63 auBlerdeutschen Lén-
Men gekommen waren. Viele von ihnen besuchten die
16 SSe an zwei und mehr Tagen, was sich aus der Zahl von
319 Besuchen ergibt.

te

ulzas intensive Interesse der Fachbesucher erstreckte sich
asnahmslos auf alle Angebotsgruppen. Nahezu sdmtliche

€rgruppen, Stoffarten, technischen Errungenschaften
arh, usriistung und Veredlung, modischen Einféllen ip
mEEH und. Dessins hatten demnach gleichmiBig Anteil
is rfolg dieser Interstoff, und zwar vom Gebrauchsgenre

Zu hohen Nouveautés. Zu einem der Brennpunkte des

modischen Gesprichs entwickelten sich die Kolorierungen,
wobei farblich ausgefeilte kleine Musterungen und
«Schockfarben» besonders beachtet wurden. In der Sei-
denweberei gehorten Crépes, insbesondere Borkencrépes,
weiter Shantung und Leinencharakter zu den meist ge-
nannten Begriffen. Syntheticmischungen eroffneten —
nicht zuletzt im Nouveauté-Bereich — interessante neue
Aspekte. Bei den Wollwebern stellten sich Flanelle sowie
Kammgarn-Serges in flanellartiger Ausriistung, auch Shet-
land als die Leitbilder der kommenden Stoffmode heraus.
Bei der Baumwolle feierten Pikee, Batist und ebenfalls
Borkencrépe ein Comeback und diirfen eine grofie Saison
erwarten. Das gleiche diirfte fiir alle bedruckten Stoffe
gelten. Sehr ausgepriagt trat der Composé-Gedanke her-
vor, der auch in anderen Bereichen dieses Angebots im-
mer wieder zu finden war.

Gesprichsthemen im Zusammenhang mit der Mode er-
gaben schlieBlich der anhaltende Erfolg der Maschenstoffe
als Favoriten einer jungen «funktionellen» Mode, die in
dhnlicher Richtung liegenden Pflegeleicht- und Formbe-
stdndigkeits-Ausriistungen sowie die Bereicherung der
Moglichkeiten, die sich fiir die Synthetics durch vermehr-
ten Einsatz texturierter Garne ergeben haben.

Tagungen
Ausbildungskurs iiber Arbeits- und Zeitstudien

Sc}?ea: Betriebswissenschaftliche Institut der Eidgenossi-
v Technischen Hochschule Ziirich fiihrt in der Zeit
17 Oktober bis 25. November 1966 einen Ausbildungs-
SeubEr Arbeits- und Zeitstudien durch. Das Ziel des
Zeigg tlsx besteht in der Grundausbildung von Arbeits- und
aniSatfhenfachleuten und Personen mit betrieblichen Qr-
Wepq . onsaufgaben. Die Kursteilnehmer sollen beféhigt
durc}:}n’ _{\rbeits- und Zeitstudien weitgehend selbstéindig

Zufiihren und Vorgabezeiten zu errechnen.

kupg

Die Kursthemen lauten: «Mensch, Arbeit, Arbeitsge-
staltung — Leistung — Zeitgliederung — Zeitbestimmung
— Zeitaufnahme — Zeitrichtwerte — Zeitvorgabe, Lei-
stungsvorgabe — Entlohnung.»

Anmeldungen sind bis zum 5. Oktober 1966 zu richten
an das Betriebswissenschaftliche Institut der ETH, Zii-
richbergstraBe 18, 8028 Ziirich, Telephon (051) 4708 00, in-
tern 34,
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Gemeinsames Arbeitssymposium SVF, VET, VST

Im Sinne der von den drei schweizerischen Textilfach-
organisationen, der Schweizerischen Vereinigung von Fir-
bereifachleuten (SVF), dem Verein ehemaliger Textilfach-
schiiler Ziirich (VET) und der Vereinigung Schweizerischer
Textilfachleute (VST) angestrebten engeren Zusammenar-
beit und Bearbeitung gemeinsamer Probleme haben die
Delegierten der drei Vereinsvorstinde beschlossen, im Hor-
saal der Textilfachschule Wattwil am 4. und 5. November
1966 ein sogenanntes Arbeitssymposium durchzufiihren.
Das Thema dieser Arbeitstagung lautet:

«Fragen der Schlichterei und Entschlichtung»

Nambhafte Referenten werden in 14 Vortrigen zu die-
sen wichtigen Fragen Stellung nehmen. Aus organisato-
rischen Griinden und um das Programm nicht zu iiber-

laden, muBten die Referate auf zwei Tage verteilt werden.

Wir bitten alle sich fiir dieses Arbeitssymposium inter-
essierenden Mitglieder der drei Fachorganisationen SVF
VET und VST, das Wochenende vom 4. und 5. November
1966 freizuhalten. Ein detailliertes Programm und die per-
sonliche Einladung zu dieser Veranstaltung werden ZU
gegebener Zeit folgen.

Die Vorstinde

der Schweizerischen Vereinigung von
Firbereifachleuten (SVF)

des Vereins ehemaliger Textilfachschiiler
von Ziirich (VET)

der Vereinigung Schweizerischer Textil-
fachleute von Wattwil (VST)

~ Textiltechnische Herbsttagung

Der Verein Deutscher Ingenieure, Fachgruppe Textil-
technik (ADT), fiihrt am 20. und 21. Oktober 1966 in Kre-
feld seine diesjdhrige Herbsttagung durch. Nach der Er-
offnung (Donnerstag, den 20. Oktober 1966) durch den Vor-
sitzenden der VDI-Fachgruppe Textiltechnik, Dr.-Ing. H.
Stussig, sprechen Prof. Dr.-Ing. P.-A. Koch, Krefeld, liber
«Neue Chemiefasern» und Dipl.-Ing. W. Morawek, Krefeld,
uber «Forschung und Entwicklung in der Herstellung von
texturierten Garnen». Am Nachmittag finden Betriebsbe-
sichtigungen statt. Besucht werden Zwirnereien, Webe-
reien, Ausriistbetriebe, Textilmaschinenfabriken und eine
Néahfadenfabrik.

Der 21. Oktober 1966 ist fiinf Gruppensitzungen mit Dis-
kussionen gewidmet. Namhafte Fachleute sprechen iiber
«Rationelle Verarbeitung von Chemiefasern in der Spin-

nerei — Herstellung elastischer Garne unter Verwenduné
von Elastomerfasern, Einsatz in Weberei und Strickerei —
Das Schlichten von Garnen aus synthetischen Fasern —
Fehler in Webwaren aus Chemiefasergarnen — Texturierte
Garne in der Verarbeitung zu Maschenware — UngeW?te
und halbgeldste Probleme der Verarbeitung von Chemi€”
fasern zu doppelflichiger Maschenoberbekleidung — Ver”
fahrenstechnik zum Veredeln von Mischungen aus wolle
und Synthetics — Firben und Ausriisten von texturierte?
Garnen — Verarbeitung synthetischer Ndhfdden in der
Bekleidungsindustrie — Arbeitsplatzgestaltung als Mittel
der Rationalisierung in der Bekleidungsindustrie».

Anmeldungen fiir die Tagung sind an den Verein Deut”
scher Ingenieure, Abteilung Organisation, 4 Diisseldorf 1%
Postfach 10250, bis 7. Oktober 1966 zu richten.

Marktberichte

Rohbaumwolle

P. H. Miiller, Ziirich

Es ist fiir uns Européer nicht uninteressant zu beobach-
ten, wie in letzter Zeit in den USA die Eink&dufer von
Grof3betrieben immer mehr in den Vorstand aufriicken —
etwas, das in gutorganisierten europédischen Unternehmun-
gen seit Jahren bereits der Fall ist. Man erkennt je ldnger
je mehr, daBl das Gedeihen eines Betriebes in hohem Mafie
von der Zusammenarbeit des Einkdufers mit den anderen
fiihrenden Spitzen eines Unternehmens, von dessen schop-
ferischer Kraft und von dessen Intuition abhéngig ist. Die
Mitarbeiter diirfen festgelegte Richt- oder Hochstpreise
nicht iiberschreiten. Trotz eines Kédufermarktes wird der
grofte Wert auf eine sorgfiltige Lieferantenpflege gelegt.
Nicht moglichst niedrige Preise sind maBgebend, sondern
zuverlassige Lieferungen, die eine maximale Ausniitzung
des Rohstoffes mit einer ununterbrochenen zufriedenstel-
lenden Fabrikation garantieren. Die Bedeutung des Roh-
stoff-Fachmannes wéchst wieder, und man erkennt erneut
sowohl auf der Lieferanten- als auch auf der Verbraucher-
seite, daB dieser eine wichtige Funktion ausiibt. Es ist
eigenartig, wie wenig die Menschheit aus der Geschichte
und Entwicklung lernt und plétzlich alte erprobte Grund-
sitze fallen 14Bt, um spiter wieder auf diese zuriickzugrei-
fen. Man wird in Zukunft auch wieder mehr das Qualitéats-
bewuBtsein stdrken miissen, und zwar nicht nur bei den
Produzenten, sondern insbesondere auch bei der Verbrau-
cherschaft, denn bekanntlich ist das Billigste meist nicht
das Vorteilhafteste,

Infolge einer hoheren Einschidtzung der Weltproduktiori
und eines teilweisen Verbrauchsriickganges stellt sich 0¥

mehr die statistische Weltlage wie folgt:

Baumwoll-Weltangebot und Weltverbrauch
(in Millionen Ballen)

1963/64 1964/65 19656
Lager: 1. August 23,3 26,0 28,0
Produktion 50,4 52,0 52,7
Weltangebot 737 78,0 80’1
Weltverbrauch 417 50,0 e
Ueberschull 208"

26,0 80 o
* Schitzung

Laut amerikanischem Landwirtschaftsministerium F;s
laufen sich die Baumwollbestéinde der USA auf run
Mio Ballen. Diese sind ungeféihr 2,5 Mio Ballen hohe’ ©
vor einem Jahr und iibertreffen die Rekordbestdnd® che
Jahres 1956 betrichtlich. Durch die neue amerikab!®iy
Baumwollpolitik ist jedoch in der begonnenen Saiso? get
67 insofern mit einem betriichtlichen Abbau dieser 48
zu rechnen, als das Ministerium mittels Spezialabko}'nhtigz
den Export auf 5,5 Mio Ballen zu erhchen bea}bsw or
(letzte Saison ca. 3 Mio Ballen) und anderseits di€
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fliche stark herabgesetzt wurde. Wihrend diese in den
letzten Jahren rund 13,5 bis 14 Mio Acres betrug, belauft
Sie sich dieses Jahr auf knapp 10 Mio Acres. Der Baum-
Wollexport Brasiliens, Indiens und Ugandas ging stark zu-
riick, dagegen stieg dieser in Mexiko, Peru, Iran, Pakistan,
im Sudan und in der Tiirkei an. In Westeuropa war der
Verbrauch in dieser Saison 1965/66 (1. August 1965 bis
3L, Juli 1966) etwas hoher als in der letzten Saison. Dieser
Nahm vor allem in Frankreich, Italien, aber auch in Grie-
chenland, Jugoslawien und in Spanien zu. Dagegen ist ein
Verbrauchsrﬁckgang in Gro@britannien, Belgien, in den
Niederlanden und in den skandinavischen Léndern wie
auch in der Schweiz zu beobachten. Ganz betrichtlich fiel
der Verbrauch in Japan. In den USA war dagegen ein
auBergewohnlich hoher Textilabsatz vorhanden. Es wurden
Nicht nur rund 9,5 Mio Ballen eigene Baumwolle verarbei-
t?t, sondern auch grole Mengen Baumwolltextilien impor-
tert, und auBerdem erhéhte sich der Verbrauch der kiinst-
Ichen Textilfasern.

Im allgemeinen blieben die Baumwollpreise stabil bis
est; sie bewegten sich in engen Grenzen, mit Ausnahme
der Peru-Baumwolle, die in den letzten Monaten starke
teiserhbhungen aufwies. Bekanntlich paBten die ameri-
anischen Instanzen ihre Baumwollpreise ab 1. August 1966
en Weltverhiltnissen an.

Aegypten hat fiir seine Baumwollpolitik ein Dreipunkte-
~Togramm aufgestellt, wonach erstens die Baumwollpreise
M Sinne der Weltpreise ausgerichtet werden, um die Kon-
kul‘I‘enzféihigkeit und Flexibilitdt zu wahren, zweitens die

feise fiir alle Mérkte vereinheitlicht werden, um auf

€M Baumwollmarkt eine gewisse Stabilitit zu erreichen,

Und drittens die Geschéfte direkt und frei abgewickelt
und gje Exporte nicht von den Importen anderer Giiter
Wbhiingig gemacht werden.

In extralangstapliger Baumwolle hat sich das Angebot
Segeniiber den fritheren Jahren verbessert. Letzte Saison
Ctrug der Uebertrag ca. 860 000 Ballen, wobei allerdings
er Ertrag in der zu Ende gegangenen Saison rund 150 000
sa len niedriger ausfiel als erwartet wurde. In den mei-
0 Lindern ging die Produktion zurtick, aber den groB-
N Riickgang wiesen Peru und die USA auf. In den USA
ar der Riickgang gréBtenteils die Folge eines kleineren
nDflanzungsareals, in Peru die von Ueberschwemmungen.
Ert €gypten war das Anpflanzungsareal etwas grofer, dgr
g Tag fiel aber kleiner aus. Gegeniiber den friiheren Sai-
NS stellt sich die statistische Lage wie folgt:

Angebot und Verbrauch extralangstapliger Baumuwolle
Demokratische Welt
(in 1000 Ballen)

L 1963/64 1964/65 1965/66*
“ffler: 1. August 837 595 860
“ tproduktion 1782 2098 1950
W:itangebot 2619 2693 2810
tverbrauch 2024 1833 1950
Sbersehyg 595 860 860*
schatzung

Der Verbrauch in extralangstapliger Baumuwolle ging in
verschiedenen Landern, vor allem in Westeuropa, ziemlich
stark zuriick, dagegen zog er in der Sowjetunion, in Ost-
europa und in Kommunistisch-China merklich an, so daf3
dieser tiber dem der letzten Jahre steht. Der Ueberschufl
am 1. August 1966 wird ungefdhr gleich grof3 sein wie vor
einem Jahr, und nach dem, was man in letzter Zeit ver-
nahm, wird auch das Anpflanzungsareal in der Saison
1966/67 gegentiber der Vorsaison kaum grofl veridndert
werden, so dal unter normalen Verhiltnissen auch in der
laufenden Saison 1966/67 mit einem Ertrag von nahezu
2 Mio Ballen gerechnet werden kann. Allerdings stellen die
Kunstfasern fiir die extralange Baumwolle eine nicht zu
unterschitzende Konkurrenz dar. Zudem wird die lange
Upland-Baumwolle bei zu groBfen Preisdifferenzen zwi-
schen den verschiedenen Sorten oft als Ersatz fiir die ex-
tralange Faser verwendet. Diese Erscheinung zeigt, daf3
die Preise der extralangen Baumwolle nicht erhoéht wer-
den diirfen, ansonst sie im Absatz zuriickgehen und suk-
zessive Markte verlieren wird.

In der kurzstapligen Baumwolle ist der Ueberschull Pa-
kistans unbedeutend. Das unverkaufte Lager Pakistans
wird in Fachkreisen auf 10 000 bis 15000 Ballen geschiitzt.
In Indien ist die Bengal verhiltnismiBig billig und wird
daher vom Handel mit mittleren Stapeln fiir den indi-
schen Inlandverbrauch gemischt. Dadurch wird der Ben-
gal-UeberschuB3 stark verkleinert. Im Durchschnitt stehen
die Preise der neuen Ernte Indiens ungefihr 1 Penny
(= ca. Fr. 5.60 je 50 kg) iiber denen der alten Ernte. Mit
groBeren Preisschwankungen ist kaum zu rechnen, und
wenn auf dem Weltmarkt oft giinstige Offerten auftauch-
ten, handelt es sich um Spekulationsangebote, bei denen
man mit einer Abwertung des englischen Pfundes rech-
nete. Diese Angebote sind aber innert kurzer Zeit wieder
verschwunden. Bekanntlich handelt es sich bei der kurz-
stapligen Flocke um einen #duBlerst engen Markt. Haupt-
produzenten sind Indien, Pakistan und Burma, Hauptver-
braucher Japan, Indien sowie fiir ein geringeres Quantum
die tibrige Welt.

Abgesehen von geringen periodischen Riickschldgen
nimmt der Baumwoll-Weltverbrauch stindig zu. West-
europas Verbrauch blieb mit rund 7 Mio Ballen im gro-
en ganzen stabil. Mit dem sich jetzt anbahnenden Zusam-
menwirken zwischen West- und Osteuropa, dessen Textil-
absatz stéindig wichst, diirfte aber auch ein erhéhter Baum-
wollverbrauch Gesamteuropas bevorstehen. Auf alle Fille
zeichnet sich in Osteuropa ein beschleunigter Abbau der
Handelsschranken gegeniiber dem Westen ab; es wird im
Osten ein ausgedehntes Welthandelsprogramm entwickelt.
Der Lebensstandard dieser Linder — Bulgarien, Ruménien,
Jugoslawien, Tschechoslowakei, Ungarn und Polen —, die
rund 125 Mio Einwohner aufweisen, wird eifrig gehoben,
und der Handel zwischen West- und Osteuropa wird in
Zukunft zweifellos dynamisch wachsen. Der zunehmende
Reiseverkehr wird neue Bediirfnisse wecken; iiber Fern-
sehen, Radio und Zeitschriften entsteht ein engerer Kon-
takt; Giiter Westeuropas werden auf dem osteuropiischen
Markte erscheinen und umgekehrt.

Uebersicht iiber die internationalen Woll- und Seidenmirkte

Zu(gew York, UCP) Ende August ging das Wolljahr 1965/66
erstende' In Fremantle hingegen fanden bereits im Juli die
N Auktionen der Saison 1966/67 statt.
Austlgelj Erwarten kam es am SchluBs des Wolljahres in
Ney, ~alien noch zu recht lebhaften Wettbewerben, an de-
beteg}ch aufler Japan auch England und der Kontinent
Wyp, 18ten, wobei sogar Hochstnotierungen verzeichnet
4qo D Bei den Versteigerungen in Fremantle kamen
Blejqy, allen zum Angebot. Als Kéufer traten ungeféhr die
P 0 Linder in Erscheinung wie oben genannt. Die

0, . 5
¢ tendierten fast durchwegs zu Gunsten der Verkéu-

fer. Eine kleine Sensation gab es, als der «gréfte und be-
gehrteste Posten» zur Auktion ausgerufen wurde, der je in
Westaustralien unter den Hammer kam. Die australischen
Wollexporte lagen 1965/66 hoher als in der vorangegange-
nen Saison. Hauptabnehmer der australischen Wolle war
Japan, das rund 33 % des gesamten Wollaufkommens ab-
nahm. Erhohte Beziige aus Australien machten auch die
USA und Westdeutschland, wihrend die englischen Be-
ziige riickldufig waren.

In Stidafrika wurden die Preise fiir die Saison 1966/67
auf dem bisherigen Preis von 28 Cents je 1b fixiert.
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Die Wollsaison in Siidamerika begann im September.
Die Fachleute erwarten allerdings von diesem Markt keine
Anregungen bzw. Impulse. Argentinien hatte vom Oktober
1965 bis Mai 1966 um rund zwei Drittel hohere Exporte
als in der Vergleichszeit der Vorsaison und erreichte ca.
142 000 t. In Uruguay kam das Wollgeschift fast vollstdn-
dig zum Erliegen, da kein ins Gewicht fallendes Angebot
besteht.

In Auckland wurden 15744 Ballen angeboten, davon
zwei Drittel von Mutterschafen. Kontinentale und ameri-
kanische Kiufer erstanden den grofiten Teil des Angebo-
tes, wihrend sich Japan fiir feinere Ware interessierte.
Hier notierten extrafeine Friihschuren und zweite Schur
héher, die iibrigen Sorten tendierten mit Ausnahme der
Crutchings zweiter Schur fest. Der Durchschnittspreis fur
ungewaschene Wolle lag in Sydney bei 48,13, fiir gewa-
schene Wolle bei 58,05. Es wurden 429 511 Ballen angelie-
fert. Da die Wollbestédnde zuriickgehen, werden steigende
Wollpreise vorausgesagt.

*

Die Lage auf dem japanischen Seidenmarkt ist weiterhin
angespannt, obwohl verschiedene Notierungen auf Grund
von Gewinnmitnahmen und Verkaufen betrachtlich zu-
riickgingen. Die Exportgeschifte blieben allerdings ruhig,
da die starken Schwankungen auf dem japanischen Roh-
seidenmarkt die iiberseeischen Importeure alarmiert hat-
ten und die Kiufer sich auf den europiischen Miérkten
zurtickhielten. Die in letzter Zeit festgestellten, extrem
hohen Preise haben nach Geriichten dazu gefiihrt, da} ein
Teil der von der Volksrepublik China an westeuropéische

Staaten verkauften Rohseide nach Japan gelangte. Andere
Griinde fiir den Preisriickgang sind verbesserte Wetter-
bedingungen und der Beschlu3 der Verarbeiter, ihre Er-
zeugung angesichts der hohen Rohseidenpreise zu drosseln.
Der Verband der japanischen Seiden- und Rayonweber
will an seiner bevorstehenden Generalversammlung ein
drastisches Vierpunkteprogramm, das unter anderem die
Verminderung des Importzolls von 27/29 Denier Rohseide
auf den Borsen von Yokohama und Kobe vorsieht, anneh-
men. Trotz des letzten Preisriickgangs fir japanische Roh-
seide blieben die Marktpreise weiterhin sehr hoch, da das
japanische Rohseidenaufkommen 1966 unter 300 000 Ballen
und damit 5 % unter dem Vorjahresergebnis bleiben wird.
Auch in Hongkong setzen die Preise fir chinesische Roh-
seide ihre Aufwirtsentwicklung fort.

Kurse

Wolle 20.7. 1966 17. 8. 1966
Bradford, in Pence je lb

Merino 70” 124 124

Crossbreds 58" & 101 106
Antwerpen, in belg. Franken je kg

Austral. Kammziige

48/50 tip 148 149
London, in Pence je 1b

64er Bradford

B. Kammzug 112,4—113,2  113,5—1130

Seide

Mailand, in Lire je kg 10400—10900

10300—10800

Fachschulen

Leistungsschau der Textilfachschule Ziirich
8. und 9. Juli 1966

Im Zeichen der Zeit

Fiir den Freund der Textilfachschule Ziirich bleiben die
Besuchstage dieses Institutes, die jeweils Mitte J uli durch-
gefithrt werden, immer ein Erlebnis. Vergleiche mit den
letztjihrigen Examentagen wie auch mit weiter zuriick-
liegenden dréngen sich ihm auf, denn die Zeit bleibt
bekanntlicherweise auch im Textilsektor nicht still-
stehen. Die Besucher haben die Moglichkeit, die Arbeiten
der Schiiler, die einerseits in den Kollegheften und an-
derseits in den ausgestellten Geweben festgehalten sind,
nicht nur zu begutachten, sondern auch gegeniiber fri-
heren Jahren abzuschétzen.

Mit der Bezeichnung «Im Zeichen der Zeit» soll darauf
hingewiesen werden, daB die Textilfachschule Ziirich nach
einem zeitgemiBen und praxisnahen Unterrichtsplan ar-
beitet. Eklatante Beweise waren die im letzten Jahres-
kurs hergestellten Gewebe, aufgeteilt in Schaft-,J acquard-
und Druckerzeugnisse. Jeder zur Schau gestellte Stoff
barg in irgendeiner Form ein bestimmtes, im Unterricht
behandeltes Problem, und zwar dessin-, bindungs- oder
materialmiBig. Die in Themen gegliederte Gewebeschau
enthielt Stoffe, die nicht nur der angestammten Seide in
allen Variationen ihren Platz einrdumte, sondern auch
den Erzeugnissen aus modernen Garnen. Fachleute karg-
ten denn auch nicht mit ihrem Lob, besonders uber Ge-
webe mit Mischkombinationen, wie z. B. Wolle/Synthetics.

Die Grundlagen zu dieser Gewebeschau sind in den
Arbeitsheften festgehalten. Wenn auch richtigerweise ver-
schiedene Aufgabengebiete gedruckt den Schiilern aus-
gehiandigt werden, bleibt auch so noch ein vollgeriitteltes
Lehrprogramm zu bewiltigen, ein Programm, das sich im
Schaftkurs itber folgende Gebiete erstreckt: Material-
kunde, Bindungslehre, Schaftgewebedisposition, Fach-
rechnen, Farbenlehre, Freihandzeichnen, Betriebswirt-

t t11-lmn/Datwiohenroanicatinn.  Kalkulation, Arbeits-

zeitstudien/Betriebslehre, Theorie liber Webereivorwefk’
Theorie iiber Schaftweberei, Elektrizitdtslehre, Vorwers”
praxis, Montage, Schaftwebereipraxis, Musterwebe
Garn- und Gewebeveredlung, Drucktheorie, Textilprt”
fung und Statistik, Arbeitshygiene/Fabrikgesetz und Wir
kereikunde. Im Jacquardkurs gelangen folgende Theme?
zur Behandlung: Jacquardgewebedisposition, Bindungs”
technik und Patronierlehre, Musterzeichnen, Stilkund®
Kalkulation, Betriebswirtschaftslehre/Betriebsorganisatio_“’
Theorie iiber Jacquardweberei, Jacquardwebereipraxls’
Druckpraxis, Fabrikanlagen, Mikroskopie und Faserand”
lysen.

Alles in allem ein respektabler Lehrstoff, der nur dank
den betrichtlichen finanziellen Zuwendungen seitens e
an der Schule interessierten Industrieverbénde und sev”
tens Stadt und Kanton Ziirich und der Eidgenossensch?d
geboten werden kann. Gemil einer eingehenden diesb€”
ziiglichen Orientierung durch den Direktor der TF%
Herrn H. Keller, sei vermerkt, daB diese Zuwendunge?
je Tagesschiller jahrlich rund finf- bis sechstausend
Franken betragen, ein Betrag, der also auch von Steue!”
geldern gespiesen wird. «Man» tut somit etwas fur de,n
Nachwuchs, was auch richtig ist. Unsere Frage, ob di€
Studierenden diese Verbands- und Staatsbeitrdge respek”
tieren, brachte den Schulleiter in eine gewisse Verlege?”
heit. Von vielen Schiilern werden diese Zuwendungen 2

selbstverstindlich betrachtet, und von vielen Schiiler”
wird bewuBt nur das Minimum geleistet. Nun, diese Ffesg
in-

stellungen werden auch anderswo gemacht, aber wir
den hier doch eine der Ursachen unseres angeschlagene..
Qualitatsbegriffes. In diesem Zusammenhang weisen :
auf eine Rede von Herrn W. Gutzwiller, Delegierter

Verwaltungsrates der Maschinenfabrik Schweiter
Horgen, hin, die in Nr. 6/1966, Seiten 158/160 der «M
lungen iiber Textilindustrie» abgedruckt ist und in
u.a. gesagt wird: «..als auch der Qualitdt unserer Ar

]

ittei”

peit



GREIFERSCHUTZEN -
Webmaschine Typ 203

in SERIENFABRIKATION!

Weben ab Conusspulen, keine SchuBspulen mehr.

Nutzbreiten: 90 — 180 cm,

Gewichtsgrenze pro m2: 400 g,

SchuBgarnfeinheit: 1800 — 30 den, Nm 5 — 300,

fur leichte bis mittelschwere Gewebe,

Leistenbildung: links = doppelte Volldreherleiste
' rechts = Normalleiste

Rationeller arbeiten, besser fertigen, mehr produzieren!

MASCHINENFABRIK CARL ZANGS AKTIENGESELLSCHAFT

KREFELD, OBERDIESSEMER STR. 15 - TELEGR.: LOOMS . TEL.: 33636 - TELEX: 0853729

12l

Ernst Benz, 8153 Riimlang-Ziirich, Telephon 051/83 73 93
Fernschreiber 5 35 85
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Reinigungskosten
reduzieren
mit dem neuen B2 AS

(mit 8000 mm WS Unterdruck)

KOMPLETTE KETTEN-ANTRIEBE MIT
EIN-, ZWEI- UND DREIFACH-ROL-
LENKETTEN, KETTENRADER, VOR-
GEARBEITET UND EINBAUFERTIG.
FERNER: GALLSCHE-, TRANSMIS-
SIONS-, TRANSPORT-, DECKEL-.
FLEYER- UND KREMPELKETTEN.

GELENKKETTEN AG. HERGISWIL/NW.

S, (e e ‘&T‘m—
Dies ist nur ein Beispiel aus unserem Verkaufsprogramm
von 40 Industriestaubsaugern. Zum Abstauben und Flug-
absaugen flihren wir den besonders leichten S 2000 zu nur
Fr. 1080.—; damit saugen Sie auch Wasser, Metallspéne
und Schmutz rasch und sauber auf.

Verlangen Sie unverbindlich unsere Vorschlage zur Loésung
threr Reinigungsprobleme. Wir fiihren gerne ein Gerét in
Ihrem Betrieb vor, damit Sie sich von der hohen Saugkraft

Uberzeugen kdnnen.

WILD AG ZUG
Tel. 042/458 58
Telex 58385




Getriebemotoren zusammengebaut
mit Elektromotoren aller Bauarten
fr Leistungen von 0,1 bis 100 PS
und Ubersetzungen von 4 bis 600: 1.

Normaldrehzahlen von 2-600t/Min.
kurzfristig lieferbar.

L. KISSLING & CO. MASCHINENFABRIK ZGRICH TEL.(051) 466400

Stirnradgetriebe bis 300 PS
Kegelradgetriebe bis 300 PS
Planetengetriebe bis 150 PS
Schaltgetriebe  bis 200 PS

Spezialgetriebe jeder Grosse
und fur alle Industrien.

Wieso Xamax-Kondensatoren?
Darum: Xamax-Kondensatoren

Und -Kondensatorenbatterien
Ompensieren |hren Blindstrom-
€zug und helfen lhnen somit
Nergiekosten sparen.

Sle amortisieren sich dadurch

Nnert kirzester Zeit. Dank

lahrzehntelanger Entwicklung und

Erfahrung in der Fabrikation
haben Xamax-Kondensatoren
eine ausserst lange Lebensdauer.
Xamax-Kondensatorenbatterien
benotigen nur wenig Platz,
arbeiten vollig wartungsfrei und

konnen jederzeit erweitert werden.

Lassen Sie sich durch unsere
Sacharbeiter beraten!

Wieso?

Xamax AG 8050 Zurich
Telefon 051 46 64 84

Xamax
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Jede Form

Edylen
Kunststoffpicker

zah, elastisch, gerauscharm

POLYTECHNA

Antriebsprobleme?
Transportprobleme?

Objektive Beratung ist unsere Stérke!
Ausserdem verkaufen wir Produkte von Weltruf:

.S;'rg/hg(kmm EXTREMULTUS  fiir moderne Antriebe und
extreme Belastungen

EXTREMULTUS -Maschinenband fiir leichte Antriebe und Transporte
JRANS/IHIV" das Siegling-Transportband

in vielen Ausfiihrungen und fiir
ausserordentliche Verhiltnisse

Original - é}}yﬁny -Wanderbandagen die einbaufertige Friktionsbandage
fiir alle Pressensyteme
Sprithdosen zur Erhéhung der Adhédsion

von Lederfldchen. Transportbdnder in
vielen Normal- und Spezialtypen

Beratung, Verkauf und
Service in der Schweiz:

preisgiinstig
Textiltechnische Artikel
Ed. Schlenker

8640 Rapperswil
Mythenstr.46 Tel.065/21371

POLYTECHNA AG

Postfach, 8022 Ziirich
Biiro: Beethovenstr. 1
Telex 53504

BOSCH-MP-Schaltkondensatoren- |
Batterien

far die Blindstromkompensation

selbstheilend
kurzschlussicher
Bausteinsystem
preisglnstig

Wir projektieren lhre Anlagen
und beraten Sie gerne.

Fabrimex AG. Ziirich 6

FA'B 'R I M E X Kirchenweg 5

0
Telephon 051/47067
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EinbuBen zu erleiden droht» . .. «die langsame Verschlech-
terung unserer Arbeitsqualitét...» Dies alles sind ernste
FiIlgerzeige. Im Ausland werden textile Tagungen mit
dem Thema «Qualititskontrolle und Qualitiitssteuerung»
durchgefiihrt — das Ausland holt auf. Der schweizerische
ualitdtsbegriff ist dagegen angeschlagen — «ein Zeichen
der Zeity?
Mehr denn je miissen unsere Lehrinstitute dieser nega-
Ven Entwicklung entgegensteuern. Die Grundlagen sind
Ef?geben_ Die Lehrprogramme und die maschinellen Ein-
Ulichtungen — in unserem Falle diejenigen der Textilfach-
Sthule Ziirich — sind vorbildlich, sie werden dauernd
®m neuesten Stand angepafBt. In diesem Sinne sei er-
Wéhnt, daB im letzten Schuljahr der Maschinenpark der
IteXtilfachschule wiederum ergédnzt wurde, und zwar durch
efnfm Riiti-Webautomaten mit Jacquardmaschine, durch
flnen Zellweger-Lamellensteckapparat, durch drei Stdubli-
c?aftmaschinen, durch diverse Geschirre der Firmen
"hlich und Grob und durch einen kompletten Uster-
IeiChméiBigkeitspriifapparat flir Endlosgarne.

) Wenn wir oben auf negative «Zeichen der Zeit» hin-

wiesen, soll abschlieBend auch ein Lob ausgesprochen
werden. Treppenhaus, Korridor und Ateliers der Textil-
fachschule Ziirich waren mit Naturstudien, Collagen und
Entwiirfen der Textil-Entwerferklasse geschmiickt. Mit
viel Liebe, Konnen und Zielstrebigkeit sind respektable
Leistungen entstanden. Mit Freude sei vermerkt, daB das
praxisnahe Arbeiten der Schiilerinnen und Schiiler der
Entwerferklasse durch spontane Kidufe der Zeichnungen
«von der Wand weg» belohnt wurden.

Wie vor Jahresfrist bevolkerten wiederum viele Ab-
schluBklassen an den Besuchstagen das Schulhaus an der
Wasserwerkstrafle; zwei Klassen reisten aus Genf nach
Zirich, selbst aus Schweden erschien eine Abteilung. Die
Jungmannschaft erschien mit und ohne Lehrer, immer
aber war das Interesse am textilen Geschehen groB. Diese
Besuche waren die Frucht von gezielten Einladungen
durch die Direktion der Textilfachschule Ziirich und diir-
fen als eine glinzende Werbung fiir die gesamte schwei-
zerische Textilindustrie gewertet werden. Peter Meyer

Rundschau

International Designer Club

Kﬁrzlich ist der INTERNATIONAL DESIGNER CLUB
Mt §it, in Zirich gegriindet worden. Die Vereinigung
MfaBt eine Auswahl von Firmen, die am Design gestalten
d bestimmend mitwirken.

,.Namhafte Firmen und Personlichkeiten aus dem euro-
dlschen Raum haben sich zusammengefunden mit dem

geschaffen werden, die es ermdglicht, in den Kollektionen
den gemeinsam erarbeiteten Gestaltungswillen als Thema-
tik zu erkennen.

Die Mitglieder des Clubs sind iiberzeugt, auf diese Weise
zu einer Aussagekraft zu kommen, die beachtet und glaub-
wiirdig wird und auch dem Einkdufer — durch die ver-

Zlel, ihre Kollektionen unter eine gemeinsame Thematik schiedensten und oft widerspriichlichsten Richtungen der
1“ Stellen, jedoch individueller Gestaltung und person- Kollektionen verwirrt — die nétige Sicherheit zu geben
Cher Interpretation zu iiberlassen. Damit soll eine Basis vermag.

Jubilaen

125 Jahre Seidenstoffwebereien Gessner & Co. AG

st:‘m 19. August 1966 feierte das weltbekannte Seiden-
Q ffab_rikationsunterne-hmen Gessner & Co. AG in Wi-
Nswil das 125jéhrige Bestehen.

R
trie;)lnd 280 Betriebsangehorige von Widenswil, 30 Be-

(Seh:ta Ngehérige der Tochtergesellschaften in Dunfermline
Slo tland) und Waldshut (Deutschland), gegen 50 Pen-
W rte und 30 Giste (Vertreter der Gemeinde Wédens-
" Defreundeter Bankinstitute, Seidenindustriegesell-

schaft, Erfa-Gruppe, Textilfachschule Ziirich und Presse)
begaben sich am Jubiliumstag um drei Uhr nachmittags
in Wédenswil auf die stolze «Helvetia» der Ziirichseeflotte.
Reich beflaggt fithrte das gréBte Ziirichseeschiff die Ju-
bildumsgesellschaft in die Gegend von Horgen und Mei-
len und hinauf in den Obersee bis Schmerikon, jenen
Ufern entlang, die mit den Schiffskursen nicht beriihrt
werden. Als gegen 19 Uhr in der Rosenstadt Rapperswil
gelandet und die 400 Teilnehmer im Hotel Schwanen zum
Jubildumsbankett gebeten wurden, herrschte allgemein
frohe Feststimmung.

In herzlicher Art begriite der Prédsident des Verwal-
tungsrates, Herr Max Isler, alle Anwesenden — auch in
italienischer Sprache. Er wies darauf hin, da das hun-
dertjdhrige Bestehen der Firma im Jahre 1941 der Kriegs-
verhéltnisse wegen nur in einfachem Rahmen gefeiert
werden konnte und gab deshalb der Freude Ausdruck,
daB er zum Fest des Achteljahrtausends eine so statt-
liche Anzahl von Freunden begriflen diirfe. Besonders
herzlich hieB Herr Isler die stramme Schar von Pensio-
nierten willkommen — mit einem speziellen Grufl an
Fraulein Frieda Eschmann. Frdulein Eschmann hat vom
3. Mai 1897 bis zum 20. Februar 1960, also wéhrend 62%
Jahren, bei Gessner gearbeitet und ihre Kraft dem Un-
ternehmen zur Verfiigung gestellt — eine Zeitspanne, die
genau der Hilfte der Epoche, die das Unternehmen feierte,
entspricht. Wahrlich ein besonderes Ereignis der Verbun-
denheit von Arbeitnehmer zu Arbeitgeber.
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Das 125jdhrige Bestehen von Gessner & Co. AG ist in
der aparten Festschrift «125 Jahre Seidenwebereien Gess-
ner» festgehalten, verfat von Peter Ziegler und Max
Mumenthaler. Die graphische Gestaltung der Schrift be-
sorgte Richard Gerbig.

Drei Tage und drei Nichte braucht die Raupe, um sich
in ihr seidenes Gefdngnis einzuspinnen. Viele Monde
aber und viele Hiande miissen sein, um aus dem hauch-
diinnen, schimmernden Faden ein kostliches Gewebe
herzustellen.

In dieser Einleitung zur Festschrift spiegelt sich der
Lebenslauf der Firma Gessner, ein Lebenslauf, der nicht
nur die Entwicklung des Unternehmens festhilt, sondern
auch diejenige des allgemeinen wirtschaftlichen und in-
dustriellen Geschehens und die Schicksalsverbundenheit
zur naheren und weiteren Umgebung. Die Ueberschriften
zu den einzelnen Kapiteln, die hier wiedergegeben sind,
sind Hinweise, daB diese Festschrift schweizerische Ge-
schichte vermittelt:

1. Vom Herkommen Konrad Gessners. Dem Pfarrerssohn
ist die Seide lieber als des Vaters schmuckes Dorf. Un-
ruhige Zeiten. August Gessner wird am 1. August 1841
Teilhaber bei Theiler & Steiner in Wddenswil.

2. Die ersten Seidenweberinnen in der Schweiz und die
Pioniere der Seide in Widenswil. Wie die Donnerstag-
Gesellschaft Seidenraupen ziichten wollte und wie in
der fritheren Landvogtei am Ziirichsee das Seidenge-
schift Wurzeln schlagen konnte.

3. Am Anfang unserer 125 Jahre. Die ersten Steuern. Von
Gulden und Franken. Was das «Geheimbuch» verrit.
Die Firma Steiner, Gessner & Co. geht ganz in die
Hinde von August Gessner iiber.

4. Allein geht’s am besten. Ehrenmeldungen in’ London.
Wachsende Mitarbeiterzahlen, Landkdufe und Vergro-
Berung der Fabrik. Soziale Leistungen im Betrieb. Grin-
dung der Leihkasse Widenswil.

5. Emil Gessner lost seinen betagten Vater ab. Uebergang
zur mechanischen Seidenstoffweberei. Die Elektrizitdt
als meuer Helfer. Griindung eines Zweiggeschiftes in
Richterswil und eines Auslandbetriebes in Waldshut.
Das Familienunternehmen wird zur Aktiengesellschaft.

6. Krieg, Sorgen und Bedarf an Kapital. Emil Isler nimmt
das Steuer der Firma Gessner & Co. AG in seine starke
Hand. Die Fabriken in Rovereto, Lyon und Dunferm-
line. Der «schwarze Freitag» von 1929 und seine Folgen.

7. Der zweite Weltkrieg wirft seine ersten Schatten. Der
hundertste Geburtstag des Unternehmens im Jahre 1941.
Gute Zeiten mach der Waffenruhe. Riickzahlung der
Ueberbriickungskredite und wieder Aufwerten der
Stammaktien. Beginn der Automation. Die Aufgaben
von heute und Blick in die Zukunjt.

Der letzte Abschnitt gibt auch Auskunft tiber wo und
was die Seidenstoffwebereien Gessner & Co. AG heute
produzieren. Wir lesen dort, da sowohl der Aufbau mit
zwei Betrieben in den Wirtschaftsblocken der EFTA (Mut-
terhaus und Dunfermline Silk Mills Ltd.) und einem Be-
trieb in der EWG (Gessner & Co. GmbH, Waldshut) als
auch die Verschiedenartigkeit in den technischen Ein-
richtungen und im Fabrikationsprogramm heute risiko-
ausgleichend fiir die Gesamtunternehmung wirken.

Im Gegensatz zu den Stapelbetrieben pflegt Gessner die
Spezialititen und ist auf industriell herzustellende Nou-
veautés ausgerichtet. Im Stammhaus Wédenswil gliedert
sich die Produktion in drei Abteilungen: modische Klei-
der-, Krawatten- und Dekorationsstoffe, verteilt auf Fa-
connés und Unis, garn- und stiickgefdrbt.

Das deutsche Werk in Waldshut bearbeitet ebenfalls den
Sektor der modischen Kleider- und in neuerer Zeit auch
wieder Krawattenstoffe fiir die EWG, wozu noch grof3e
Serien an Rohwaren fiir die maB3gebenden Druckereien
hinzukommen.

Als einziger Betrieb hat Dunfermline das Fabrikations-
programm mit Kleider-, Krawatten- und Druckstoffen
nebst Synthetics (Terylene) immer noch in recht beacht-
lichem Rahmen auf reinseidene Spezialitdten ausgerichtet:

Heute sieht sich die Unternehmung veranlaBt, die Ge
schéftspolitik darauf auszurichten, daf3 die durch die Spal-
tung in zwei groBe Wirtschaftsriume EWG und EFTA
aufgeteilten Mirkte Europas individuell, d. h. zollbegiin”
stigt, beliefert werden kénnen. Wachsam heif3t es, die tdg-
lich verdnderten politischen, wirtschaftlichen und tech
nischen Verhiltnisse zu verfolgen und die sich daraus €
gebenden MaBnahmen laufend zu iiberpriifen und nev
zu bestimmen.

Hinter all diesen niichternen Aussagen und Festst?l‘
lungen, wie auch Rationalisierungen, Automation, Wis”
senschaft, Technik und organisatorischem Koénnen befin”
den sich die rein menschlichen Aspekte. DaB Herr Ma¥
Isler, der heute die Verantwortung des Unternehmens au
seinen Schultern trigt, diese Aspekte wiirdigt, sei mit
Freude vermerkt. Herr Isler schloB seine Jubildumsar”
sprache u. a. mit folgenden Worten:

«Wie oft hat ein giitiges Schicksal iiber unseren Ent-
schllissen gewaltet und wie viele Ungenannte haben in
jahre-, ja jahrzehntelanger treuer Mitarbeit dazu beige”
tragen, dal wir heute feiern diirfen.

Es ist mir ein Bediirfnis, an dieser Stelle meinen allzeit
getreuen Kollegen im Verwaltungsrat, in der Direktio?
und den leitenden Stdben der Unternehmung meinen tiel” ;
empfundenen Dank auszusprechen. Insbesondere abe
mochte ich heute aller derer gedenken, welche, wenn auc
in bescheidener Funktion, alle die Steinchen zusamme?”
getragen haben, die zum heutigen stattlichen Gebau
Gessner & Co. AG geworden sind. Wenn in einer Armee
mit Grund der unbekannte Soldat Ehrung erfahrt
will ich um so mehr noch all der namenlosen Tausend®
gedenken, die im Laufe dieser 125 Jahre treu und gewls
senhaft mitgearbeitet haben und noch mitarbeiten.

Wir bilden alle zusammen eine Gemeinschaft, di€ ]2
einer sich stetig verindernden Umwelt tiglich aufs nev
ihren Platz durch Leistung zu erwerben hat. Gerade ]m
heutigen Zeitpunkt steuern wir wirtschaftlich und té e
nisch auf Erzeugungs- und Verteilungsformen zu, wel¢
fiir uns ungewohnt und umwélzend sind.

Da hat nur eines sicheren Bestand: eine Gememschaft
die in der Vergangenheit bewiesen hat, was sie kann N
damit auch Gewihr bietet, sich in den kommenden Vec
héltnissen erfolgreich zu behaupten, und damit komme i
zum allerwichtigsten Punkt — dem guten Geist der ’ o
itiativen Zusammenarbeit in unserer Firma. MOg¢
immer so wach und aufgeschlossen bleiben.» 5

e

Die GriiBe der Tochtergesellschaften iiberbrachte
B. Frick aus Dunfermline. Im Namen der Gemeinde torl
denswil gratulierte Herr Gemeindeprisident Fritz der
und fiir die Giste dankte Herr H. Keller, Direktor
Textilfachschule Ziirich.

AbschlieBend umri Herr Direktor R. Wegmann in tel’
ner Ansprache das Aufgabengebiet und die PrOblerrls 1cb
lung des heutigen Unternehmens, dessen BelegSCha W
aus neun Lindern rekrutiert. Dann orientierte Herr
mann die Anwesenden iiber bedeutende Ausmchtunge
den Fiirsorgefonds. Die Textilfachschule Ziirich wul . t;l'
2000 Franken beschenkt. Der Verein ehemaliger 1° rie
fachschiiler Ziirich und Angehériger der Textilit e
erhielt fiir seine immerwéhrenden Bemiihungen 100 fa g
ken wie auch die Vereinigung Schweizerischer Tex? 11 die
leute und Absolventen der Textilfachschule Wattw
gleiche Summe als Gonnerbeitrag.

Mit einer besonderen Wiirdigung wandte er sich an gzﬁ
Chef des Hauses, Herrn Max Isler, der am 1. Jupi
also vor 40 Jahren, mit starker Hand in die F‘rm 51cf‘
schehmsse eingriff. Herr Direktor Wegmann auBer
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Wie folgt: «Wer das Gliick gehabt hat, die Betriebe noch
aus den dreiBiger Jahren zu kennen, weil um den ge-
Waltigen technischen Fortschritt der Nachkriegsjahre, fiir
den sich unser Herr Président unter Verzicht auf andere
Interessen stets voll und ganz eingesetzt hat. Dies meine
Damen und Herren ist und bleibt der beste Garant fir
Unsere persénliche Zukunft. Voraussetzung dafiir ist aber
duch unter erschwerten Verhiltnissen die Vollbeschifti-
Sung im Schichtbetrieb.»

Um 23 Uhr bestieg die Gésteschar wieder die «Helve-
tia». An der Ufenau vorbei durchglitt das Schiff die
néchtliche ruhige Wasserfliache, um in Widenswil sicher
zu landen. Ein sinnvolles Fest fand damit seinen AbschluB.

Und wie das stolze Schiff von sicherer Hand gesteuert,
wiinschen die «Mitteilungen {iiber Textilindustrie» auch
dem Steuermann der Seidenwebereien Gessner & Co. AG,
Herrn Max Isler, eine sichere, erfolgreiche und gliickliche
Fahrt in alle Zukunft. P.H.

Literatur

f‘Die 4 von Horgen», die 49. Ausgabe dieser Firmenschrift,
Wiederum apart gestaltet, ist mit <K MUBA — Standort der
ITMa 67» tlberschrieben. Vorerst werden die 50 Jahre
Ustermesse erwidhnt und ein «Schweiter-Stand» von
ano dazumal gezeigt. Mit «MUBA heute» ist vermerkt,
dag gje wenigsten Schweizer wissen, da3 ihre Muster-
Messe im Verhdltnis zur Einwohnerzahl des Landes die
€sse mit der hochsten nationalen Ausstellerziffer aller
€ssen geworden ist. — Dann berichten «die 4 von Hor-
8en», daB die ITMA als groBte internationale Fachmesse
der Welt laufend an Bedeutung zunehme. 1951 in Lille
Wu_rden 12465 m? Ausstellungsfliche benotigt, 1955 in
Tlissel 20 585 m?2, 1959 in Mailand 36 6569 m? und 1963 in
annover 64 622 m2. Auf Grund der bisherigen Erfahrun-

gefl Wwerde Basel eine noch groflere Ausstellungsfléche be-
Teitstellen.

Dann berichten die Gebr. Stiubli & Co. iiber «Die Ein-
sathi)'inchkeiten der Webschiitzen-Egalisiermaschine Typ
M>», die Sam. Vollenweider AG iiber «Was hat moder-
s Denken mit den Kosten Ihrer aufwendigen Abteilun-
lgen Zu tun?», die Grob & Co. AG iiber «Rundstahl-Webe-
«1 Zen» und die Maschinenfabrik Schweiter AG u. a. iiber
Otersuchung der Fadenzugkraft bei Strangenwechsel».

Die Firmenschrift «Die 4 von Horgen» strahlt umfassen-
¢S Wissen und reiche Erfahrung aus.

SQ;‘IDGI‘ Lichtbogen», die Werkzeitschrift der Hiils-Gesell-
Raften, herausgegeben von den Chemischen Werken
syuls AG in Marl/Recklinghausen, wird jeweils mit der
e’npathischen Anschrift «Liebe Mitarbeiter, liebe Freunde
es Hauses» durch Dr. Franz Broich, Vorstandsvorsitzep-
seh et Hiils AG, erdffnet. Die vorziiglich redigierte Zeit-

Wift orientiert den Leser iiber Fortschritt, Technik und
" ISsenschaft innerhalb der Hiilser-Werke, z. B. iiber «Die
®hnologischen Erfahrungen der Chemischen Werke Hiils
q und der Emser-Werke, Domat/Schweiz», wie auch iiber

ben Textilfasern EinfluB auf die Mode?» — «Hiilser-

star1~Anlagen im Betrieb» oder «Der Chemieunterricht
oip.. Sefordert werden» und vieles andere mehr. — M_it

T recht freundlichen BegriiBung ans «Musterldndli»
‘\sgden kiirzlich die politischen und wirtscha.ftlichen
lichekte der Schweiz herausgehoben, erginzt mit herr-
13 o0 Flugaufnahmen und last not least mit dem Bild des
in »onn starken Mitarbeiterstabes der Hﬁlser-Vertrett{ng
1eeun°h' — Die «Lichtbogen» ist eine auBerordentlich

Nswerte Zeitschrift.

Sc}::‘-exmes Suisses» Nr. 4/1966, die reprisentative Zei't-
heralft der Schweizer Textil- und Bekleidungsinfiustrley
delsfl.‘.Sgegeben von der Schweizerischen Zentrale fiir Han-

Orderung in Ziirich und Lausanne, ist der grofien
Brq SVeranstaltung Elégance Suisse 66 gewidmet. Diese
16, '8e-Veranstaltung der Schweizer Textilindustr.le vom
gl;qn““d 17. Juli 1966 auf dem Biirgenstock war eine der
Sch, “endsten Werbeaktionen und fand in der ausldndi-
Dreg Presse ein auffallend positives Echo. Die Auslands-
S¢ war durch Modeberichterstatterinen und -er-

statter aus Frankreich, Belgien, Italien, Deutschland,
GroBbritannien, den Niederlanden, Didnemark, Schweden,
Oesterreich, Jugoslawien und andern Li#ndern, sogar den
USA und Japan vertreten. Diese Werbeaktion spiegelt sich
nun in Nr. 4/1966 im hellsten Lichte und fiihrt alle jene
Textilfreunde, die nicht auf dem Biirgenstock teilnehmen
konnten, in die Atmosphire des schweizerischen Mode-
schaffens. Im Abschnitt «Die Bekleidung — eine Schwei-
zer Industrie» finden wir die Aufsdtze «Jerseys: ein

Schweizer Produkt — Schweizer Baumwolle: internatio-
nal im Vormarsch — St.-Galler Stickerei: Blickfang des
Defilees — Kostbare Seide: Koénigin aller Textilien» —

vier Aufsitze, die die Bedeutung dieser Industriezweige
hervorheben. Erginzt sind die reich bebilderten Berichte
mit dem Verzeichnis der auf dem Biirgenstock vorgefiihr-
ten 352 Modelle mit den Namen ihrer Hersteller und
Gewebefabrikanten.

Die «Mitteilungen iiber Textilindustrie» gratulieren der
Herausgeberin und der Redaktion von «Textiles Suisses»
zu ihrer glanzvollen vierten Nummer im Jahre 1966.

VDI 2066 «Leistungsmessungen an Entstaubern» (3. Auf-
lage) — Die im Herbst 1949 herausgegebene 2. Auflage der
YDI-RichtIinie «Leistungsversuche an Entstaubern» ist seit
einigen Jahren vergriffen. Die VDI-Fachgruppe Staub-
technik legt hiermit eine Ueberarbeitung dieser Richtlinie
vor, die nunmehr die Bezeichnung «Leistungsmessungen
an Entstaubern» trigt, da sie nur die Messungen behan-
delt. Die Richtlinie wurde insofern erweitert, da Bauart
und Arbeitsweise der bekanntesten StaubgehaltsmeBigerite
beschrieben und die beim Messen mdglichen Fehler und
ihr EinfluB auf das MeBergebnis behandelt werden. Die
Fragen der Gewihrleistungen sind aus der Richtlinie her-
ausgenommen und in einer besonderen Richtlinie (VDI
2260) zusammengefaBt worden.

VDI 2262 «Staubbekimpfung am Arbeitsplatz» — Eine
wesentliche Aufgabe des Arbeitsschutzes besteht darin,
vorbeugende MafBnahmen zu treffen, die den Menschen an
seinem Arbeitsplatz vor staubformigen Luftverunreini-
gungen schiitzen. Vom Ausschul3 Staubhygiene der VDI-
Fachgruppe Staubtechnik wurde eine Richtlinie erarbeitet
(VDI 2262, erschienen Mai 1966), die sich mit den hierbei
auftretenden Problemen beschéftigt und geeignete MaB-
nahmen zu deren Losung empfiehlt. Die Richtlinie behan-
delt alle staubférmigen Verunreinigungen. Sie gilt sowohl
fiir nur belistigenden als auch fiir explosionsféhigen, ge-
sundheitsschidlichen und giftigen Staub. Sie wendet sich
an die Betreiber und Hersteller von staubentwickelnden
Maschinen, Apparaten und Einrichtungen sowie von An-
lagen zur Staubbekdmpfung.

Die VDI-Richtlinien erscheinen im VDI-Verlag GmbH,
Verlag des Vereins Deutscher Ingenieure, 4 Diisseldorf 10,
BongardstraBe 3, und werden iiber den Beuth-Vertrieb
GmbH, 1 Berlin 15, UhlandstraBe 175, und 5 Kdéln 1, Frie-
senplatz 16, ausgeliefert. Auf Anforderung libersendet der
VDI-Verlag ein Verzeichnis der bisher erschienenen VDI-
Richtlinien und VDI-Handbticher.
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VEREINIGUNG

SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUTE
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

5. VST-Studienreise
10. bis 14. Oktober 1966

Sehr geehrte Mitglieder, Freunde und Gonner
der Vereinigung Schweizerischer Textilfachleute!

Die Vororganisationen zu unserer 5. Studienreise sind
abgeschlossen. Die Fahrt steht unter dem Motto «Woche
der offenen Tiir» und verspricht, wie die Reisen ins Aus-
land in den Jahren 1957, 1959, 1961 und 1963, ein voller
Erfolg zu werden. Wahrend fiinf Tagen werden wir als

geschlossene Reisegesellschaft Einblicke in Betriebe erhal
ten, die sich in verdankenswerter Weise bereit erkldrteh
die «Tiiren zu 6ffnen» und zu zeigen, was bei ihnen in den
letzten Jahren rationalisiert, aus- und umgebaut wurde;
um mit der Zeit Schritt halten zu kénnen.

Nach dem Anmeldeschlufi, 10. September 1966, erhalte?
alle Teilnehmer nochmals das Programm mit eingeheftetem
Teilnehmerverzeichnis.

Josef Niklaus Meier, Fachlehrer t ,

Am 29. Juli 1966 verstarb unser Mitglied Herr Josef Meier,
Fachlehrer an der Textilfachschule Wattwil. Herr Meier
war nicht nur ein treues und eifriges Mitglied des VST,
sondern auch ein stetiger Forderer unserer Bestrebungen.

Wir werden das Leben von Herrn Josef Meier, wie auch
seine berufliche Tétigkeit, in der kommenden Nummer er
«Mitteilungen tiber Textilindustrie» wiirdigen.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

E. Mettler-Miiller AG, in Rorschach, Betrieb von Zwir-
nerei, Stickerei und N&dhfadenfabrikation usw. Kollektiv-
prokura zu zweien wurde erteilt an Max Camenzind, von
Luzern, in Goldach. Direktor Dieter W. Frei wohnt nun in
Goldach und Prokurist Werner Wild in Schaffhausen.

Wollchemie AG Wolfhalden, in Wolfhalden, Fabrikation
von Wollprodukten und chemischen Erzeugnissen sowie
die Vornahme von Handels- und Immobiliengeschéaften.
Jakob Langenauer ist als Prdsident und Walter Langen-
auer als Delegierter des Verwaltungsrates zurlickgetreten;
sie bleiben Mitglieder des Verwaltungsrates. Neu ist als
Priasident mit Einzelunterschrift in den Verwaltungsrat
gewidhlt worden: Franz A. Tschopp, von Waldenburg, in
Liestal. Jakob Langenauer, Walter Langenauer und Robert
J. Schlédpfer zeichnen nun kollektiv zu zweien; ihre Einzel-
unterschriften sind erloschen. Kurt Gisin, von Lauwil, in
Langenbruck, wurde zum Prokuristen mit Einzelunter-
schrift ernannt.

Aktiengesellschaft Cilander, in Herisau, Veredlung von
Textilien jeglicher Art, usw. Albert Bosch, von Ebnat, in
Herisau, wurde zum Prokuristen ernannt. Die Prokuristen
zeichnen kollektiv zu zweien unter sich oder mit einem
Vizedirektor,

Schappe-Tex AG, in Basel. Die Unterschrift des Vize-
direktors Kurt Nohl sowie die Prokuren von Carlo Codoni,
Fritz Eichner, Karl Rémer, Felix Walser, Willy Jenne und
Walter Schlegel sind erloschen. Zum Vizedirektor wurde
der Prokurist Mario Ziirrer ernannt; seine Prokura ist
erloschen. Prokura wurde erteilt an Kurt Clauss, von und
in Basel, und Fijko Noorlander, niederldndischer Staats-
angehoriger, in Muttenz. Alle zeichnen zu zweien.

Schweizerischer Webeblatt-Fabrikanten-Verband, in ZV°
rich 8, Genossenschaft. Jakob Miiller ist infolge Todes auf
dem Vorstand aufgeschieden; seine Unterschrift ist €
loschen. Neu ist als Kassier mit Kollektivunterschrift i
den Vorstand gewihlt worden: Robert Stauffacher, “"o
Matt (Glarus), in Schwanden (Glarus). Der Prasident fil!
Kollektivunterschrift mit dem Aktuar oder dem Kassi¢”
Neues Rechtsdomizil: BadenerstraBe 691, in Ziirich 9.

.

J. Diirsteler & Co. Aktiengesellschaft, in Wetzikon, B¢
trieb einer Seidenzirnerei, Firberei und Wirkwarenfabr
Hans Gléattli-Kreis und Dr. Emil Schucany sind aus
Verwaltungsrat ausgeschieden; ihre Unterschriften Sin.t
erloschen. Neu ist als Delegierter des Verwaltungsrates ch
Kollektivunterschrift zu zweien gewiihlt worden:

Wolfer, von Thalwil und Winterthur, in Winterthur.

Giltermann & Co. AG, in Zilrich 2, Fabrikation und V&
trieb von Nihseide und verwandten Erzeugnissen Y ol
Richard Giitermann ist nicht mehr Président des Ver¥ £
tungsrates, bleibt jedoch Mitglied desselben. Dietrich
Giutermann, Mitglied des Verwaltungsrates, ist nun a.n’
dent desselben. Die beiden Genannten fiihren weiter El
zelunterschrift.

Spinnerei am Uznaberg (Filature d'Uznaberg), it Uz’,
nach, Betrieb der Baumwollspinnerei am Uznaberg “ al-
Aktiengesellschaft. Adolf Deuscher ist aus dem V! p
tungsrat ausgeschieden. Neu wurden in den Verwaltu’>
rat gew#hlt: Alfred Niederer, von Trogen, in Stdfa: ujne
Rudolf Vogt, von Ziirich, in Richterswil. Sie fiihren ¥°
Unterschrift.
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Qualitat Prazision
Oerlikoner Industrieprodukte
weltweit geschatzt

SRO Kugellagerwerke
J. Schmid-Roost AG

Ziirich-Oerlikon

weltweiter Service
erprobte Sicherheit gezielter Einsatz

habasﬁ

| \\\ |/ /4
SZZ

‘ Volisynthetische
Flachriemen und Férderbander

Nat,

| 3it AG, 4153 Reinach-Basel 061/827782 Telex 62859

Lorenz-Scheiben-, hohe geometrische Genauigkeit
Glocken-, Schaft- oder + groBte Standzeit
Spezialschneidrader

= Uberlegene Wirtschaftlichkeit
der Lorenz-StoBmesser

Wa%%wﬁmm&mumgmm

8024 Zirich Miihlebachstrasse 11-16
Telefon 051/3454 00




XXX Mitteilungen lber Textilindustrie

Von A bis Z

Hartkeramik-Fadenfihrer
Hakchen aus Stahl
Harnisch-Schnire
Hartglasringe

RIChteI‘SWIl Hartgummi-Réhrchen
Hartpapier-Blattfutter

GartenstraBe 19 Hohinieten
Holzblasbalge

Tel. 051 /96 07 77 Holzgriffe

Hilsen aus Karton oder Kunststoff

Handgeblase CADILLAC
Textilmaschinen und Apparate

Technische Artikel

PAUL SCHENK AG e s

: KLIMA-GERATE
ITTIGEN'BERN TEL. 031-580128 KLIMA-SCHRANKE

Alfred Leu, Zirich 4
Kernstr. 57

Hand-Muster-Zackenschneidmaschine

@ @cmoéc,lac)

Garniture de frein

€. Locher - ;Zavulfcé
Freienbach SZ
@ 055/54333

Friktionsmaterial seit 1927

far Webereien

Breithalter

fiir alle Gewebe und alle Webstuhlsysteme

/ ( € =11 7))
; F o)

L d

Einige Dimensionen .. N
aus unserem reich- Gehausebohrung™!
haltigen Vorrat. o D 7
Nach Maglichkeit _t6€7 | 22 | 20
genormte Grissen _ITH7 | 24 | —25
verwenden, da kur- "o 5-; _i% 20
ze Lieferfristen und *25 ,7~—f§5*"j
vorteilhafte Preise. “25F7 | 35 | %
32 | 3
- dfad 4 / ;;g:"u’j
G. HUNZIKER AG, 8630 RUTI ZH . Tsse e
’ ,,,.,_ﬁ
Breithalterfabrik Gegr. 1872 Tel. 055 43551 aridens . el. (O 66 4 ks
Bestbewahrte
Stromlose | ' ‘ (
Permanent- o |
Magnete (Patent Greenwood) wehehlﬂ“er fir die gesamte j
i ‘ l I Textilindustrie !
von auBergewdhnlicher Stérke, rostfrei ; iziert |
4 i in ZinnguB fabrizier
Mindestgarantie 20 Jahre ‘ : ‘
EL
Auskiinfte und Offerten durch die Generalvertreter ( WALTER BICK
o Webeblattfabrik
Heinzelmann, Metzger + Co. 8800 THALWIL
4002 Basel Telephon 051 /921011




Mitteilungen uber Textilindustrie

XXXI

5 SAFIM-BAU
[ ELEMENTE

bieten mit

5 Profilen in

4 Farben mit

3 Winkel- und

2 U'Profilen
1einzigartige Moglichkeit

fiir Sie, lhrem Betrieb mit
kleinstem Aufwand an Zeit u.Geld die
notwendigenEinrichtungenzugeben.

Wattstrage 3
el. 051/46 3222
lrich-Oerlikon

die Schweiz

Unsere Agenten:

Fur die franzésische Schweiz
Allemand Fréres, Biel

Tel. 032/4 30 44

Fir die italienische Schweiz
Marzio Cavadini, Lugano
Tel. 091/31313

Fiir Liechtenstein

Fritz Biichel, Schaan

Tel. 075/21886

STAHLWINKEL

te
TRIEBSEINRICHTUNGEN
Hauptsitz fiir
Sty
Gerngige Ausstellung an der WattstraBe 3 in Ziirich-Oerlikon und an
Vey, 8Umusterzentrale in Ziirich
angen Sie unsere Prospekte und Preisliste

Niissli AG, Maschinenfabrik,
CH-8307 Effretikon/Schweiz

Flr Hoéchstleistungen in Spinnereien und Zwirne-
reien mit Bréacker-Hochleistungslaufern:

NUSSLI TOP SPEED-
UND THERMO-SPEZIALRINGE

(0]
o

keine Einlaufzeit

angepasste Harte und
Oberflachenbehandlung

Profilgenauigkeit und Rundheit
gleichméassiger Fadenzug
weniger Fadenbriiche

O
O
0]
Es ist unsere Starke, Ihre besonderen Wiinsche zu

beriicksichtigen. Unsere Einrichtungen erlauben die
Anfertigung von Spezialringen. Unterbreiten Sie uns

Ilhre Probleme.
Verkauf:
Brécker AG CH-8330 Pfiffikon-Ziirich/ Schweiz

Gewobene Bander
Geflochtene Schniire

flir Industrie, Handel und Gewerbe

Hans Hefti

Gurten- und Bandweberei
Flechterei

8762 Schwanden GL
Tel. (058) 71425

Wir bieten Vorteile in

Tuch-, Streich- und Warenbdumen
Zettelbdumen in Holz und Leichtmetall
Baumscheiben in Stahlblech und Leichtmetall
Waschmaschinen- und Sédurewalzen

Neuheit: Kunststoffwalzen

fiir NaB- und Trockenbetrieb
Haspel- und Wickelhiilsen mit [] Loch

Greuter & Liiber AG, 9230 Flawil

Telephon 071/ 83 15 82

Dessins fur Jacquard-Weberei

m’keﬁ

Tel. 255344

8045 Zirich Lerchenstr. 18




XXX Mitteilungen uber Textilindustrie

LA R DN

Webeblltter in hochster Préazision und Qualitét
Musterwebstiihle
Stoffbeschau-Tische

WALTER ARM, WEBEREI-ARTIKEL-FABRIK, BIGLEN
Telephon (031) 63 64 62

Maschinenmarkt

Offerieren

20 — 30 Exzenter-Papierkartenschaft-
maschinen «Staubli»

1954 — 1960, 20 — 24 Fligel, 12er-Teilung.

Bertschinger Textilmaschinen AG, 8304 Wallisellen
Telephon 93 24 77

Zu verkaufen
2 Stéubli-Schaftmaschinen, 12er-Teilung, Papierkarten,
neuwertig, 20 Schafte, 12 eingarniert;

ca. 160 Automatenschiffchen, 395/365 X 47 X 33/30 mm,
ungebraucht, Cornelholz.

Haener AG, 4227 Biisserach SO, Tel. 061 /80 1258

Zu verkaufen

schnellaufende Saurer-Bandwebstiihle in einwandfreiem,
betriebsbereitem Zustand.

1 Gruppe Typ 15b, 6 Génge

2 Gruppen Typ 24b, je 10 Gange

1 Gruppe Typ 36b, 8 Génge

dazugehérender Hacoba-Automat mit 8 Spindeln, fast
neu. Alle Maschinen sind mit Motoren und Schaltern
ausgerlstet. Besichtigung im Betrieb méglich.

Fibres de Verre SA, 1522 Lucens

Zu verkaufen 4 Paar neuwertige

Stahirohr-Kettbaume

geteilt, 150 mm Durchmesser, passend zu Sau-
rer 230 — 260 cm nutzbare Blattbreite oder zu
Saurer 110 — 130 cm einzeln.

Auskunft und Besichtigung bei

Carl Gorini AG, Weberei, 9323 Obersteinach
Telephon 071/ 46 14 55

Wadenswil

i '/ 4 ? 3
Sihlbrugg® Plaffikon R«.'{ Wangen SZ

.:Q' Siebnen
13 & nach Walenstadt-Chur
Y s LYo B
'é' 3? g|Nafels
g 2
~N o g
-s
8 g &

Fabrikboden

(in Tanne, Buche, Douglas, Pitchpine)

Tafer

(verschiedene Ausfiihrungen)

Buchen-
Eschen-
Eichen-
NuBbaum-
Abachi-
Tola-
Larchen-
Doussié-

Mahagoni-Bretter usW-
kurzfristig lieferbar.

Edwin Vogt & Co., Séige- und Hobelwerk/HolzhandIund
8855 Wangen SZ Tel. 055/7 46 16

<
\

ALLER ART

IN BAUMWOLLE, LEINEN, GLAS-
UND KUNSTFASERN

E. SCHNEEBERGER AG

BANDFABRIK

UNTERKULM b. Aarau

TeL084/461070

b
s

;))
D)
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Vgl

Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich

und Angehoriger der Textilindustrie

Unterrichtskurse

Wir mochten unsere verehrten Mitglieder vom VET,
VF und VST, Abonnenten und Kursinteressenten auf
olgende Kurse aufmerksam machen:

Kurs iiber textile Rohmaterialien und Stoffe
Klll‘sleitung:

Kursor'c :

Herr R. Deuber, Stifa ZH

Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
straBe 119, Ziirich 10

Kllrsdauer: 6 Donnerstagabende, je von 19.30 bis

21.30 Uhr

Donnerstag, den 20. und 27. Oktober,
3., 10, 17. und 24. November 1966

K111‘stage :

l)rogramm: Untersuchung, Bestimmung und Bespre-
chung von Materialien und Geweben
aus Seide, Kunstseide, synthetischen
Materialien, Wolle, Baumwolle, Zell-
wolle und Mischgeweben. Es werden
ca. 40 bis 50 verschiedene Muster be-
sprochen und dem Teilnehmer abgege-

ben

Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 30.—, Nichtmit-

glieder Fr. 60.—

Im Kursgeld ist sémtliches Material, das
dem Teilnehmer abgegeben wird, inbe-
griffen

Smelgeschiug: 6. Oktober 1966

Kurs iiber Schwachstromtechnik und Elektronik
in der Weberei

Kursleitung: Herr E. Murbach, Elektroingenieur, Leh-
rer an der Gewerbeschule der Stadt Zii-
rich, und Herr H. Stutz, Elektroinge-

nieur, Gebr. Lopfe AG, Ziirich
Gewerbeschule der Stadt Ziirich, Neu-
bau, AusstellungsstraBe 70, Ziirich 5
Samstag, den 29. Oktober 1966, 08.00 bis
12.00 Uhr und von 13.30 bis 17.00 Uhr
Ausgewihlte Kapitel aus der Schwach-
stromtechnik und Elektronik fiir die
Textilindustrie. Elektronische Bauele-
mente. Elektrische Steuerungen. Elek-
tronische Steuerungen. Lichtsteuerun-
gen

* Vereinsmitglieder Fr. 15.—, Nichtmit-
glieder Fr. 30.—

14. Oktober 1966

Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

Anmeldeschluf3:

Naheres iiber das gesamte Kursprogramm 1966/67 kann
der August-Nummer der «Mitteilungen iiber Textilindu-
strie» entnommen werden. Die Anmeldungen sind an den
Présidenten der Unterrichtskommission, A. Bollmann,
Sperletweg 23, 8052 Ziirich, zu richten. Die Anmeldung
mufl enthalten: Name, Vorname, Jahrgang, Adresse,
Beruf, Adresse des Arbeitgebers und ob Mitglied des VET,
SVF oder VST. — Bitte beachten Sie den Anmeldeschlufl
der einzelnen Kurse.

Die Unterrichtskommission

Ni %:Onik der Ehemaligen — Diesmal ist zuerst ein kurzer
%, rag fiir die letzten Tage des Monats Juli fallig. Am
tmu:h griiBte mit einigen wenigen Zeilen noch unser
By hr Mr. Ernest R.Spuehler (23/24) in Montoursville/Pa.
By 2t seit Wochen groBe Sorgen wegen einer schweren
dog Dkung seiner gelihmten Tochter. — Am Nachmittag
By 8. Juli erfreute unser liebes Ehrenmitglied Mons.
mg Meier (1893/95) in Colmar den Chronisten wieder ein-
kqnn;nlt seinem Besuch. Zu seinem lebhaften Bedauern
n € er seinen Besucher diesmal nicht bei sich empfan-
Mgy, Weil die Tapezierer und Maler im Hause werkten und
«Rotel hen ausweichen muBte. Bei einem Gléschen guten
liebe "> im Hotel Bahnhof in Erlenbach berichtete unser
Tﬁti T a_lter Freund dies und jenes aus seiner langjdhrigen
herzg. it im ElsaB. Der Chronist hat ihm seinen Besuch
8y, ’Cl_l_ verdankt und ihm nachher mit einer Karte noch
fijp o “Uckkehr nach Colmar gewdlinscht. — Als AbschluB3
lieb :n Monat traf am 29. Juli noch ein Brief von unserem
Melgo Veteranenfreund Mr. Albert Hasler (04/06) ein. Er
Mgy W‘e’ daBl er nach den Ferienwochen in der alten Hei-
leder gut in Hazleton angelangt sei.

right? Vergangenen Monat kann der Chronist allerlei be-
M. Die ersten acht Tage des Monats waren abwechs-

lungsreich an Anrufen und Einladungen. Am 3. August
trafen frohe FeriengriiBe von unserem treuen Mr. Paul
H.Eggenberger (23/24) aus Montreal (Kanada) ein. Die
schone Stadt mit ihren monumentalen Wolkenkratzern
wirbt mit dem Poststempel «Visit — Visitez EXPO 67»
jetzt schon fiir die im n#chsten Jahre stattfindende Welt-
ausstellung und nennt sich auf den Karten in franzdsischer
und englischer Sprache «Weltausstellungsstadt 1967». —
Am gleichen Tag griiiten von Horgen unsere treuen Vete-
ranen Fabrikant Ernst Schaufelberger (29/30) und Mr. Paul
Liischer (24/25) von Shelby/N.C. Er fahre fiir kurze Ferien
nach Wien, miisse nachher geschéftlich auch noch nach
Holland, hoffe aber doch, auch noch fiir eine Stunde oder
zwei mit dem Chronisten in Ziirich zusammensitzen zu
konnen und werde deshalb nochmals anrufen, sagte Mr.
Liischer. Da dieser Anruf indessen unterblieben ist, diirfte
Mr. Liischer Europa wohl schon im vergangenen Monat
wieder verlassen haben. — Zwei Tage nachher traf ein
netter Brief von unserem lieben Freund Mr. George Sara-
sin (18/19) in Melbourne ein. Er konnte am 2. August das
40jdhrige Jubilium seiner Ankunft in Australien feiern.
Ob und wie er es getan hat, wei8 der Chronist nicht. Er
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habe seither ziemlich viel Basler Biander gekauft und ver-
kauft, aber es sei heute nicht mehr so leicht, denn es wer-
den viele Sachen nun auch in Australien hergestellt, oder
dann kommen sie aus England zu einem niedrigeren Ein-
fuhrzoll als kontinentale Ware. Aber es gibt immer noch
etwas, was die Basler besser machen — zum Gliick!,
schreibt Mr. Sarasin. In Australien ist es jetzt Winter,
Schneeflocken in Melbourne aber eine Seltenheit, und nun
geht es langsam schon wieder dem Friihling entgegen.

Am 6. August: ein kurzer Anruf von unserem lieben Mr.
S.C.Veney aus Rutherfordton/N.C., mit der Mitteilung,
daB er um 12 Uhr den Chronisten zum Lunch abholen
werde. Mit der Swissair am Tage zuvor mit seiner Gemah-
lin in Ziirich eingetroffen, konnte der Chronist dann sei-
nen Besucher kurz vor 12 Uhr im Garten willkommen hei-
Ben, weil aber die Maler und Tapezierer mit ihren Arbei-
ten noch nicht fertig waren, nicht einmal im Hause emp-
fangen. Zum Gliick war es ein schoner Tag. Bei einem
Glidschen Malaga saB man kurze Zeit im Garten, und weil
die Gattin des Chronisten am gleichen Vormittag ins
Welschland in die Ferien gefahren war, lud Mr. Veney die
Tochter des Chronisten ein, doch auch zum Mittagessen
in die Stadt zu kommen. Bald nachher lieB man sich das-
selbe im «Orsini» gut munden. Mit bestem Dank fiir die
freundliche Einladung, guten Wiinschen fiir Mr. und Mrs.
Veney fiir schéne Ferientage in Rom und im Wallis, ver-
abschiedete man sich kurz vor 15 Uhr auf dem Parade-

platz.

Am Samstagnachmittag, 20. August, hat dann zu Ehren
von Mr. Veney die Klassenzusammenkunft der «Ehemali-
gen von 1918/19» stattgefunden. Diesmal im Kasino Ziirich-
horn. Als kleines Griippchen seiner einstigen Studienka-
meraden hatten sich auf Einladung von Ernst Meier in
Horgen Teddy Kiindig und Gottfried Steinmann von Zi-
rich, Ernst Ziist von Winterthur, Ernst Abderhalden von
St. Gallen, Walter Weiss von Muri BE und der Chronist
dazu eingefunden. Freund Hans Angehrn von Thalwil
hatte sich entschuldigen lassen, weil er einige Tage vorher
in dringenden geschiftlichen Angelegenheiten ins Ausland
verreisen mufBte. Unser verehrter Freund Mr. S. Carl
Veney, der nun schon seit 47 Jahren in den Staaten weilt,
dort mit geringen Kenntnissen in der englischen Sprache
in Allentown einst als cleanser von Jacquardmaschinen
mit einem Wochenlohn von 12 Dollar seine erste Stelle
angetreten hat, bald darauf dann als loomfixer in Altoona
arbeitete und sich durch gewissenhafte Arbeit und rast-
lose Energie iiber verschiedene Zwischenstufen im Ver-
laufe der Jahre zum Manager einer Automatenweberei von
mehr als 2000 Stiihlen mit eigener Spinnerei und Zwirne-
rei, Férberei und Ausriisterei emporgearbeitet hat, ist
trotzdem der bescheidene Ziircher von einst geblieben und
spricht auch noch gut Ziiritiitsch. Seit einem halben Jahr
betitigt er sich am College in Rutherfordton auch noch
als Professor fiir Oelmalerei. Da er zudem noch ein sehr
guter Photograph ist, scheint er mit zunehmendem Alter
ein Allerweltskiinstler geworden zu sein. Es war gegeben,
daB man nach 47 Jahren auch wieder an das einstige
Studienjahr dachte und sich gewisser iibermiitiger Streiche
erinnerte. Teddy Kiindig erzéhlte einiges davon. Als sich
der Chronist abends um 6 Uhr verabschiedete, wiinschte
er seinen ehemaligen Lettenstudenten mit einem «auf fro-
hes Wiedersehen» beste Gesundheit und alles Gute und
dem Amerikaner eine gliickliche Heimkehr. Er ist drei
Tage spéater zuriickgeflogen.

Am 8. August hatte der Chronist am frithen Morgen —
es war noch nicht einmal acht Uhr — wieder einen Anruf
von einem Amerikaner. Mr. Max Miiller (23/24) in New
York grii8te von Kreuzlingen aus und lud den einstigen
Lehrer auch zum Mittagessen ein. Treffpunkt: Bahnhof
Stadelhofen um 12 Uhr. Als der Chronist um die Ecke
beim Bahnhof ging, kamen ldchelnd zwei Herren auf ihn
zu. Mit Mr. Miiller noch Mr. Bill Six (16/17), der auch
viele Jahre «driiben» gewesen ist. Sofort berichtete dieser

dann, daB er an der TheaterstraBe, nach dem eben genos-
senen Mittagessen, in der Richtung nach dem Bellevue
gegangen sei und dabei einen Herrn von dort kommen sah
und zu sich sagte: «das isch doch de Max Miiller vo Neu-
york» und ihn dann mit seinem GruB iiberrascht habe.
Bald nachher saB man zu dritt im ersten Stock der «Kro-
nenhalle», Mr. Six bei einem Kaffee, wir andern bei einem
guten «Leberli mit Roschti nach Ziircher Art». Bei der
Unterhaltung war man natiirlich auch wieder bei den
Ehemaligen in den US. Mr. Miiller berichtete, daf Mr.
Jacques Weber sehr krank gewesen sei, all den andern
Ehemaligen gehe es aber sehr gut, und junge Absolventen
der Textilfachschule hitten derzeit recht gute Chancen.

Am folgenden Tag griiBte mit einem kleinen Brief unser
geschiitztes Ehrenmitglied Mons. Emil Meier in Colmar
Seine Riickfahrt sei in einem Auto erfolgt, wobei ihn seiné
beiden Schwestern begleitet haben. Dies sei mit Sauerkraut
und herrlichem Riesling gefeiert worden, schreibt er, sagt
aber nicht, daB beim Sauerkraut auch noch guter Speck
dabei gewesen ist.

Der abendliche Anruf unseres sehr geschitzten Ehren-
mitgliedes Hrn. Bernhard Reimann (1898/99) in Zollikon,
wobei er sich nach dem Ausgang der Staroperation erkun-
digte, hat den Chronisten sehr gefreut. Er konnnte ihm ja
guten Bericht geben. — Am gleichen Tag kam dann noch
die Trauerbotschaft vom Ableben seines einstigen Studien-
freundes Mons. Hermann Tobler in Panissieres (France):
in seinem 87. Altersjahr. Seit einem halben Jahr ans Kran-
kenlager gendétigt, war er sanft entschlafen. Mons. Tobler
war ein grofler Gonner seiner Heimatgemeinde Thal gewe”
sen, in der er nun am 17. August seine letzte Ruhestatte
gefunden hat. Das von ihm gestiftete und nach seine?
Plinen erbaute Altersheim «Triietterhof» wird stets an ib?
erinnern.

An demselben Tag traf noch ein Brief von Mr. Rolf
A. Mandeaw (44/45) in Teaneck/N.J. ein. Er hatte ldngert
Zeit nichts mehr von sich horen lassen und entschuldigt®
sich deshalb fiir seine «Schreibfaulheit». Geschéftlich u?
auch gesundheitlich gehe es sehr gut. Alle seine Freun €
und Bekannten seien neidig auf ihn, weil er so gut aus”
sehe. Ursache dafiir sei eine seit Neujahr durchgeﬁihfte
Abmagerungskur, die ihn um 17 kg erleichtert habe.

Am 18. August erfolgte wieder ein Anruf eines Amert”
kaners und bald nachher dessen Besuch in Kiisnacht. -r-
John Briihlmeier (30/31) in Bloomsburg/Pa. hatte auch wie
der einmal einige Ferienwochen in der alten Heimat ver”
bracht, nachdem er wihrend mehr als zehn Jahren nic
mehr dagewesen war. Er ist nun auch schon mehr a
30 Jahre als technischer Leiter in Bloomsburg tétig up
kam mit GriiBen von Mr. Walter Baur (18/19) in Lock
Haven/Pa. und unserem Ehrenmitglied Mr. Jacques WeP‘?r
in Scarsdale/N.Y. Mr. Weber ist vor einiger Zeit als Prés"”
dent der Bloomsburg Mills Inc. zuriickgetreten, da
krank gewesen ist und sich nun schonen muB. Trotz S‘Ei"eI
73 14 Jahren gehe er aber doch noch jede Woche einmar
fiir einige Stunden ins Geschiéft nach New York an
Seventh Ave., wo er seit Jahrzehnten gewirkt hat.

Mit einem kurzen Schreiben lie Mr. S. C. Vene
30. August noch wissen, daB er wieder gut in Ruther
ton angekommen sei. — Eine halbe Stunde nachher
noch Mr. Adolf Goiser (23/24) in Orange/Virg. angert
Am Morgen um 8 Uhr in Ziirich angekommen, ist er ¢
um 12 Uhr nach Frankfurt weitergeflogen.
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Zum Schluf3 seien ordnungshalber noch die beiden i tr
August-Chronik {ibersehenen Datenfehler richtigges
Der Chronist muBte nicht am 15.Juli (Seite 220 u?
sondern am 15. Juni ins Spital, und Mr. W. Baer von i
hat nicht am 7.Juni (Seite 221 oben), sondern am 7'Jr,
angerufen. Die beiden Monatsdaten sind miteinander .efe
wechselt worden. — Fiir alle Besuche, Einladungen, e %
und guten Wiinsche bestens dankend, griiBt allerseits ot
lich der Chro
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Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

TSM Textiles AG (TSM Textiles SA) (I'SM Textiles
Ltd.), in Wallisellen. Unter dieser Firma besteht auf Grund
der Statuten vom 10. Juni 1966 eine Aktiengesellschaft.
Zweck: Fabrikation von und Handel mit Textilien, ins-
besondere mit Seiden-, Baumwoll- und Kunstseidegewe-
ben, der Kauf und Verkauf solcher und &hnlicher Pro-
dukte als Agent sowie die Beteiligung an Unternehmun-
8en, die sich mit der Herstellung und dem Vertrieb von
Textilpro«:lul«xten befassen. Die Gesellschaft kann auf die-
Sen Geschiftszweck beziigliche Patente, Lizenzen, Kon-
‘essionen und Handelsmarken erwerben, verwerten und
VerjuBern. Grundkapital: Fr. 50 000. Der Verwaltungsrat
esteht aus einem oder mehreren Mitgliedern. Ihm geho-
'en an: Pierre Godart, Biirger der USA, in New York, als
PYé’lsiden’c; Otto Moetteli, von Weinfelden, in Ziirich; und

obert Gehrig, von Ammerswil, in Winterthur, als Se-
retdir, der zugleich Verkaufsdirektor ist. Président und
SekI‘et%ir fiihren Einzelunterschrift. Einzelprokura ist er-
tilt an Ernst Heilinger, von Solothurn und Kammersrohr
(Solothurn), in Ziirich. Geschidftsdomizil: Oberwiesen-
fraBe 6 in Wallisellen.

Weberei Russikon AG, in Russikon. Fabrikation von
Und Handel mit Textilwaren usw. Kollektivprokura zu
“Weien ist erteilt an Alfred Stoob, von Eschenbach SG,
N Winterthur,

P Steckborn Kunstseide AG, in Steckborn, Handel mit und

dbrikation von Kunstseide und anderen Textilproduk-
. Kollektivunterschrift zu zweien wurde erteilt an Dr.
“man C. Bieber, von Schénenwerd SO, in Steckborn.

S"311001) AG, in St. Gallen, Fabrikation, Handel und Ver-
'®tung von Textilien sowie Geschiifte aller Art usw. Die
Yokura von Albert Wald ist erloschen. Einzelunterschrift

ulrlde erteilt an Jakob Schoop, von Dozwil TG, in Sankt
allen,

stoerry & Schaufelberger AG, Zweigniederlassung
a“Ilt!n-lwlubwies, in Wald. Fabrikation und kaufménni-

S

sche Verwertung von Geweben jeder Art, mit Hauptsitz
unter der Firma «Spoerry & Schaufelberger AG» in Wald.
Zum Vizedirektor mit Einzelunterschrift, beschrinkt auf
den Geschiftskreis der Zweigniederlassung Laupen-Hub-
wies, ist ernannt worden Denis Eugster; seine Prokura
ist erloschen.

Spiesshofer & Braun, in Zurzach, Herstellung und Ver-
trieb von Frottierwaren und &hnlichen Textilerzeugnis-
sen, Beteiligung an Textilunternehmen aller Art, Kollek-
tivgesellschaft. Kollektivprokura ist erteilt worden an
Dr. Heinrich Walti, von Diirrenédsch, in Gontenschwil;
Linus Fluri, von Luterbach SO, in Zurzach, und an Lud-
wig Fendt, deutscher Staatsangehoriger, in Zurzach. Sie
zeichnen zu zweien unter sich oder jeder von ihnen mit
einem anderen Unterschriftsberechtigten.

Bandfabrik Breitenbach AG (Fabrique de rubans Brei-
tenbach SA) (The Breitenbach Ribbon Manufacturing Co.
Ltd.), in Breitenbach. Als weiteres Mitglied ist in den Ver-
waltungsrat Guido Provini, von Basel und Mesocco, in
Aesch (Baselland), gewihlt worden. Er bleibt Direktor
und fiihrt nach wie vor Kollektivunterschrift zu zweien.

Gessner & Co. AG, in Widenswil, Seidenwebereien. Neu
ist mit Kollektivunterschrift zu zweien in den Verwal-
tungsrat gewihlt worden: Dr. Heinz Kundert, von Bi-
schofszell und Mitlédi, in Winterthur.

Aktiengesellschaft Gebriider Loepfe (Société Anonyme
Loepfe fréres) (Loepfe Brothers Limited), in Ziirich 4, Ent-
wicklung, Herstellung und Vertrieb von elektronischen,
elektrischen, elektro-mechanischen und mechanischen
Steuerungen usw. Kollektivprokura zu zweien ist erteilt
an Wilhelm Hranitzky, osterreichischer Staatsangehériger,
in Geroldswil, und Dr. Kurt Schiess, von Herisau, in Maur.
Es wohnen nun der Prokurist Eugen Leutenegger in Wet-
zikon und der Prokurist Max Isliker in GoBau (Ziirich).

Redaktion:
P. Heimgartner, Dr. H. Rudin, W. E. Zeller
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Gegenzug-
Schaftmaschine
Typ LEZRDOg

— einfache Bauart
— gute Zugéanglichkeit
— ruhige Schaftbewegung

kennzeichnen unsere Schaftmaschinen

Gebr. Staubli & Co-
8810 Horgen

Tel. 051/82 2511
Telex 52821

sucht fir den Technischen Helanca®-Dienst
einen initiativen

Strickerei- oder Wirkereitechniker

Unser neuer Mitarbeiter sollte Kenntnisse in
den Verarbeitungsmoglichkeiten von vollsyn-
thetischen Fasern mitbringen, und es waére
wiinschenswert, wenn er lberdies auch prak-
tische Erfahrung auf dem Gebiete der Tricot-
ausriistung hatte. Franzosisch- oder Englisch-
kenntnisse sind von Vorteil.

Nach griindlicher Einarbeitung bieten wir
lhnen eine weitgehend selbstandige Tatigkeit
als technischer Berater.

Angenehmes Arbeitsklima, gut ausgebaute
Sozialleistungen und die Finftagewoche sind
bei uns selbstverstandlich.

lhre Bewerbung mit den iiblichen Unterlagen
senden Sie bitte unter der Kennziffer 35/70
an die Personalabteilung der

Heberlein & Co. AG, 9630 Wattwil
Telephon 074 /7 13 21

Spulen, Rollen, Konen

fiir jeden Bedarf

Nussbaumer Séhne, Spulenfabrik
4113 Fliih bei Basel

Industriekaufmann, Verkaufer, Textiltechnik_er’
Mitte 30, Textilfachschule Ziirich, sucht aktive

Beteiligung

in entsprechender Position in gutfundiertern
Industriebetrieb. GréBerer Kapitaleinsatz.

Offerten unter Chiffre 739 Zx an Orell Fiissll
Annoncen, 8022 Ziirich
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Wir suchen

Stoffkontrolleur

in unsere Legerei.

Interessante und vielseitige Beschaftigung, zeitgemaBe
Entlshnung. Bei Eignung Moglichkeit, spater eine Abtei-
lung zu Gbernehmen.

Wir erwarten gerne lhre Offerte mit entsprechenden
Ngaben an

Férberei Schlieren AG, 8952 Schlieren

Wir suchen

erfahrenen Webermeister

fur eine Abteilung von Automatenstiihlen.

Offerten mit Lebenslauf, Zeugnissen, Photo
und Saldranspriichen sind zu richten an

\\ Schmid & Cie., Leinenweberei, 3400 Burgdorf

Im Zuge des Ausbaues unserer Verkaufsabtei-
lung suchen wir flir unsere webereitechnische
Abteilung einen jungen, gutausgewiesenen

Webereitechniker

der Interesse hat, sich in den Verkauf unserer
Webgeschirre und Kettfadenwachter einzu-
arbeiten.

Absolventen einer Webschule mit guter All-
gemeinbildung und Fremdsprachenkenntnissen
sind gebeten, ihre Bewerbung mit Photo und
Lebenslauf zu senden an

Grob & Co., Aktiengesellschaft, 8810 Horgen

Wir suchen

Patroneur

(evtl. Patroneuse) in gutbezahlte Dauerstelle.

Alfred Leu, KernstraBe 57, 8004 Ziirich

Fiir unsere Bandweberei suchen wir einen
Webermelster

Der neue Mitarbeiter sollte gute Kenntnisse
und den Willen zur loyalen Zusammenarbeit
mitbringen.

Die Anstellungsbedingungen entsprechen den
Anforderungen.

Haener AG, Bandweberei, 4227 Biisserach SO
Telephon 061/801258

Leinen- und Buntweberei sucht zwecks Erwei-
terung des Zweischichten-Betriebes tiichtigen

Vorwerkmeister

mit gutfundierten mechanischen Kenntnissen.

Webermeister

fur Riti-Buntautomaten, moderner Maschinen-
park.

Wir bieten interessante, weitgehend selbstén-
dige Tatigkeit in lebhaftem Betrieb. Zeitge-
mé&Be Entldhnung, gute Sozialleistungen.

Offerten schriftlich oder telephonisch an

Linotex AG, 3422 Kirchberg, Tel. 034/32100
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In unserem modern eingerichteten und organi-
sierten Betrieb ist der Posten eines

Webermeisters

neu zu besetzen. Wir stellen Kunstseide und
synthetische Artikel auf automatischen Riiti-
Webmaschinen her. Schichtarbeit. Pensions-
kasse. ZeitgemaBe Salarierung. Eigene Kan-
tine und Kinderkrippe.

Bewerbungen sind erbeten an die Betriebs-
leitung der

Seidenstoffweberei Schonenberg
9215 Schonenberg an der Thur

Spinnerei-Meister

zur selbstandigen Leitung einer modern ein-
gerichteten Streichgarnspinnerei gesucht.
Erfahrungen im Verspinnen von vollsyntheti-
schen Garnen erwiinscht.

Bewerbungen mit handschriftichem Lebens-
lauf, Photo, Zeugnisabschriften, Tétigkeits-
nachweis und Gehaltsanspruch sind zu rich-
ten u. Chiffre 724 Zi an Orell Fiissli-Annoncef
8022 Ziirich

Wir sind eines der gréBten vollstufigen schwei-
zerischen Textilunternehmen der Baumwoll-
branche und suchen tlichtige Webereiprakti-
ker fiur den Einsatz als

Webermeister

auf Riti- oder Saurer-Automaten.

Eine griindliche Einarbeitung in unsere Be-
triebsverhéltnisse ist vorgesehen; Nachwuchs-
kraften bieten wir eine gezielte interne und
externe Ausbildung.

Die fortschrittliche Entldhnung ist auf den
Umfang der Aufgabe sowie die persdnliche
Leistungsfahigkeit ausgerichtet. Qualifizierten
Mitarbeitern bieten sich in den nachsten Jah-
ren zudem interessante Aufstiegsmoglichkei-
ten.

Unsere Firma verfligt Uber eine gut ausge-
baute Pensionskasse und Krankenversiche-
rung.

Die Bewerbungen werden streng vertraulich
behandelt, und wir erwarten gerne lhre schrift-
liche Anfrage mit kurzem Lebenslauf und
Photo unter Chiffre 8392t an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Fiir unsere mit modernsten Maschinen ausgé
riistete Weberei suchen wir einen jungeh
diplomierten

Webereitechniker

in unsere Abteilung flir Arbeitsanalysen und
Betriebsstudien.

Diese Stelle eignet sich speziell fiir Bewerbel
die ihre theoretischen und praktischen Kennt-
nisse vertiefen mochten.

Offerten mit den (blichen Unterlagen bitte"
wir zu richten an

Spinnerei & Weberei Dietfurt AG
9606 Biitschwil, Telephon 073 /5 41 41

Inserate bitte friihzeitig aufgeben !

. . . itt,
Da einer unserer Vorwerkmeister in den Ruhestand t
suchen wir einen

Meister

mit abgeschlossener Berufslehre als Mechaniker, Sch'°§.
ser oder Elektriker. Wir legen Wert auf gute FUh'”"ﬁe,
eigenschaften und rasches Auffassungsvermogen. “azie,
nische Sprachkenntnisse sind erwiinscht. Wir produ "
ren Chemiefasergarne und gekdmmte Baumwollg2 ite
Wir arbeiten im Doppelschichtbetrieb. Jeder zvv\(/oh’
Samstag ist arbeitsfrei. Eine gerdumige, moderneé "o,
nung mit Bad in Betriebsnéhe kann zu vorteilhaften =
dingungen zur Verfiigung gestellt werden. Eigen® '~
sionskasse. Handschriftliche Offerten sind zu richté”
die Spinnerei Ibach AG, 6438 Ibach-Schwyz
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Per 1. Januar 1967 haben wir die Stelle eines

Bekleidungs-
Wir suchen fiir unsere Abteilung Textilmaschinen einen kontr0|leu rs

zu besetzen. Unser neuer Mitarbeiter soll im

Texti IfaCh mann Besitze der Fahigkeitszeugnisse als Schneider

und Zuschneider sein und sich tiber mehrjah-
rige Praxis ausweisen kénnen. Das Aufgaben-
gebiet umfaBt die Abnahmekontrolle von
der vom Werk Winterthur aus unsere Kunden laufend Mannschaftsgniformen, Arbejts- und Spezial-
Schriftlich berat. Herren, die iiber Sprachkenntnisse und kleidern sowie andern Bekleidungsgegenstan-

Gewandtheit im schriftlichen Ausdruck verfiigen, haben den, temgr die ESarteitung' technlacher L

: - i . e . terlagen.
die Méglichkeit, sich ein abgeschlossenes Titigkeitsfeld
aufzubauen. Griindliche Einarbeitung auf der Sulzer- Spraqhgn: Deutsch mit guten Kenntnissen der
Webmaschine ist vorgesehen. franzosischen Sprache.

Wir bieten zeitgemaBe Entléhnung und gut
ausgebaute Sozialleistungen.

Bewerbungen erbitten wir unter Kennziffer 4230 an un-
Ser Personalbiiro fiir Angestellte.

Offerten mit Lebenslauf, Photos, Handschrift-
probe und Gehaltsanspruch sind zu richten an

Gebruder Sulzer »
Akt|engese|lschaﬁ Kriegstechnische Abteilung, Sektion fiir Aus-

riistung, Papiermiihlestr. 23, 3000 Bern 22

8401 Winterthur

Fur unsere neue Weberei suchen wir je einen Baumwollspinnerei
tichtigen

Fur unser modern eingerichtetes Vorwerk
suchen wir

Webermeister
qualifizierten Meister

und

stOffkontr0|leur der vertraut sein soll mit maschinellen Ein-

richtungen und modernen Arbeitsmethoden.
ZeitgemaBe Anstellungsbedingungen. Woh-
nung vorhanden.

Offerten schriftlich oder telephonisch an Offerten an

E. Schaufelberger AG, Glasweberei Textil-Aktiengesellschaft, vorm. J. Paravicini
8810 Horgen, Telephon 051/ 82 48 26 8762 Schwanden GL
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BLEICHE

verkauft:

2 Saurer Webmaschinen, Typ 100 W Automat,
4 Kasten, 205 cm Blattbreite, Schaftmaschine

5 Saurer Webmaschinen, Typ 100 W, Automat,
4 Kasten, 205 cm Blattbreite, Exzentermaschine

1 Saurer Webmaschine, Typ 100 W, Pic-a-Pic,
2X 4 Kasten, 205 cm Blattbreite, Schaftmaschine

8 Saurer Webmaschinen, Typ 100 W, Automat,
4 Kasten, 120 cm Blattbreite, Schaftmaschine

4 Saurer Webmaschinen, Typ WT 100, Automat,
1schiitzig, 120 cm Blattbreite, Exzentermaschine

1 Schoenherr Webmeister, Pic a Pic, 2 X4 Kasten,
Breite 15/4

10 Saurer Dammapparate, Typ 100 W, als Ersatz fiir
konventionelle Kettbaumbremsen bestens ge-
eignet

2 Garndampfapparate a 50 kg Fassungsvermdgen,
Druck und Vakuum

3 Hamel Ringzwirnmaschinen mit selbstschmie-
renden Ringen, glatt und Effekt, 120 Spindeln,
63 mm Ringdurchmesser, 250 mm Hiilse; 40 Sp.,
92 mm Ringdurchmesser, 305 mm Hiilse

1 Hamel Effektzwirnmaschine, Elektromat, 1961,
12 Sp., 10 2 mm Ringdurchmesser, 305 mm
Hilse

3 Schweiter Variokoner a 32 Sp., 9°15/185 mm
Hulse

Wir erwarten lhren Anruf:

Kammgarnweberei Bleiche AG, 4800 Zofingen

1 Schweiter X-Spulmaschine HKF, 4°20/ 145 mm
Hilse

1 Mettler X-Spulmaschine, 48 Spindeln, 1961, mit
Uster Automatic Reiniger oder Moos Reiniger

2 Mettler X-Spulmaschinen, 72 Spindeln, 5°57,
Absaugung, 1951

3 Scharer SchuBspulautomaten a 10 Kopfe
1 Fadenhinreichmaschine Zellweger 1961
1 Benninger Zettelmaschine

1 Spulenzentrifuge Frauchiger, 6 Kopfe

1 Schermaschine Paulus, 1950

1 Schermaschine Vollenweider, 2meBrig

4 Kettbaumstéander fiir je 14 Baume, 6,5 m hoch,
2000 mm tief, 37 000 mm breit

Interessante Kammgarnspinnerei- und Vorwerk-
maschinen nach Spezialliste

GroBe Auswahl an Zubehor, insbesondere Hulsen
Schéfte, Bléatter, Litzen, Lamellen usw. Verlangen
Sie unsere Detailliste.

Die Maschinen kénnen im Betrieb besichtigt wer”
den. Samtliche Maschinen sind einwandfrei unter
halten und werden preisglinstig abgegeben.

@ 062/84343
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: ; : . yntef
Einfach — betriebssicher — personalsparend. Verlangen Si€ un
und Referenzen! :

N
Ausserdem: Austauscherharze, (iiber 400 Neu- und Umfﬂllluﬂa;]sﬁ‘
Textilindustrie ausgefiihrt), Wasserentsalzung, Kesselspeis®

bereitung, Filtration.

THEODOR CHRIST A

\’E
Basel Engelgasse 77 Telephon 061/42 55 50 Tel?
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