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Die «Pineapple»-Spule

hergestellt auf unserem
«Monofil-Koner» Typ KEK-PN
jetzt auch fur

200 mm Anfangswickellange

¥ von Horgen

Grob & Co.AG Horgen

Schweiter AG Horgen
Gebr. Staubli & Co. Horgen

Sam. Vollenweider AG Horgen




MUBA Halle 24

SchuBspulenbehélter aus Kunststoff,
fur RUTI-GroBmagazinautomaten,
Autom. Lade-Vorrichtung +GF+/ALV,
SAURER Kastenlader sowie
SCHARER und SCHWEITER
Spulautomaten.

Vier GroBen: fur Spulen 190, 200, 210
und 220 mm.

Uber 70000 unserer Spulenkéasten
bewahren sich seit Jahren in in- und
auslandischen Webereien.

Bodenschieber fiir Automatische
Ladevorrichtung +GF+/ALV und
SAURER Kastenlader

Besuchen Sie uns bitte am Stand 8174
unseres Kunststoff-Spritzwerkes
Gebr. Matter

Konen und Spulen aus Kunststoff i
allen gangbaren Typen. Normale un
dampfbestandige Qualitaten. GroB€ .
Farbsortiment. Lieferbar ab Lager ©
kurzfristig. Auf Wunsch, speziell ' |
den Versand, mit Inrem FirmenklisC
versehen. Unsere Konen gewahre” ,
einwandfreien Rundlauf und restl0®
Garnabzug.

HCH. KUNDIG + CIE
8620 WETZIKON ZH

Maschinenzubehér und Hilfsmittel
Transportgeréate, Apparate und
Maschinen fiir die gesamte Textil” @
industrie. Fabrikation / Handel /Vaﬁy
tungen. Postfach 57, Tel. 051/77%
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Eine Spule
wie die
andere

vollendet in Form und Aufbau, ob feiner Monofil
oder grober Cord, immer materialgerecht gespult
auf der PINEAPPLE von Schérer, der Maschine
fur synthetische Endlosfaden von gestern, heute
und morgen

Maschinenfabrik Schéarer, Erlenbach-Ziirich (Schweiz)




v Mitteilungen uber Textilindustrie

Wartungsfreie
Rollenkette
durch
Kunststoff-
Gleitlager

Diese unsere Entwicklung im Kettenbau macht
es mdglich, nunmehr viele Antriebs- und Forder-
probleme ideal zu I6sen: die Clakey-Rollenkette
mit Kunststoff-Gleitlager. In der herkémmlichen
Bauweise bilden Bolzen und Hiilse aus Stahl
das Kettengelenk.Beimangelnder oder schiech-
ter Schmierung, bei starken Schmutz- und
Witterungseinflissen war das Kettengelenk
immer schnellem VerschleiB ausgesetzt. Dem
begegnet die von uns entwickelte Kette, indem
Hilse und Bolzen durch eine Blichse aus Kunst-
stoff einfach voneinander getrennt werden. Und
damit hat die Rollenkette eine Weiterentwick-
lung erfahren, die es erlaubt, jetzt auch jene
Forderungen der Industrie zu erfillen, fir die es
bisher noch keine ausreichenden Lésungen gab.

Fiir Textilmaschinen besonders geeignet!

Keine durch Fett- u. Oel-
spritzer verunreinigten
Gewebe mehr!

Arbeitet ohne Schmiermittel
Ist gegen Verschleil weniger
anfédllig

Schmutz, Fasern, Sand und
Witterungseinfliisse sind

nahezu wirkungslos

Kein Zusammenrosten der
Kettengelenke

Wasser und Feuchtigkeit
wirken als Schmierstoff

Mehrfach lingere Lebens-
dauer

Bitte, fordern Sie das Informationsblatt VB -2 (ber
d.u(? Rollenketten mit Kunststoff-Gleitlagern
an

Fur |hre Antriebs- und Forderprobleme steht lhnen

auBerdem unser technischer Beratungsdienst zur
Verfiigung

R.sberg « Rerumer

KETTENWERKE - HAGEN IN WESTFALEN

Fernsprecher-Sa.-Nr. 25055 Fernschreiber: 0823849

ALLEINVERKAUF FUR DIE SCHWEIZ
Willy Gutmann-Interlaken

Postfach Telefon 036/24121

Uto

Normal-
Elektroziige
ab Lager

Uto Elektroziige bestehen
aus normalisierten Einhei-
ten. Sie bieten viele
Maglichkeiten fiir jeden
Bedarf. Uto Ingenieure
stehen im Dienste modernef
Transport-Rationalisierung
und beraten Sie gerne un
unverbindlich.

Schindler-Aufzug-

und Uto-Kran-Fabrik AG
8048 Ziirich

Tel. 051-525310

ulo|

SCHWEIZERISCHE BANKGESELLSCHAFT

UNION DE BANQUES SUISSES
UNIONE DI BANCHE SVIZZERE
UNION BANK OF SWITZERLAND

Ueber 90 Niederlassungen und Agenturen
in der Schweiz
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Der MITAM

st das Zentrum
des internationalen
Textil-Fachhandels

Textileink&ufer
finden dort die
beste italienische
pl'Oduktion

Sin umfangreiches
*ogramm der
Gastfreundschaft
:'s"d Unterhaltung
tfiir unsere
“Sucher geplant

XIX

INTERNATIONALE
BEKLEIDUNGS- UND
HEIMTEXTILIEN-MESSE

PALAZZO DEL TESSILE - P.zza 6 FEBBRAIO - MAILAND/Italien

von Dienstag, den 17. MAI, bis Freitag, den 20. MAI

1966

Der 19. MITAM bietet:
Vorlage der neuen Stoffkollektionen fur Frihling/Sommer 1967
Deko-Heimtextilien-Gardinenstoffe

Ueber 250 Aussteller von fiihrenden italienischen und auslandischen
Textilfirmen

Taglich kostenlose, richtungweisende Modeschauen
Jegliche Dienste und Hilfe fiir die Einkaufer

MITAM: Textilwelt im Musterspiegel
Textilgeschaft in aller Welt

Fiir Messeausweise und weitere Informationen wenden Sie sich bitte
an die Direktion des

MITAM

4/d Galleria S. Babila - MAILAND (lItalien)
Telegramme: Centromoda-Milano - Tel. 792.154/792.155
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Die groBte und bedeutendste internatio-
nale Fachmesse flr Bekleidungstextilien
prasentiert ein Angebot, das sehen und
prufen muB, wer rationell mustern und ziel-
genau disponieren will.

In Frankfurt

stellegn mehr als 450 fiihrende Firmen aus
18 Landern aus —

sind alle groBen Kollektionen mit den
letzten Neuheiten fiir Friihjahr/Sommer
1967 zu sehen —

ist rasch eine umfassende Marktiibersicht
und die richtige Orientierung méglich —
erhalten Sie in allen Stoffarten die maB-
geblichen Informationen —

konnen Sie fruchtbare Fachgesprache mit
Partnern aus aller Welt fiihren —

;\n dep interstotf fiihrt kein Weg vorbei

alle Wege fiihren zu ihr hin — nach Frankfurt!

erhalten Sie neue Impulse zu weiteren Ge-
schéftserfolgen!

Es bleibt dabei: die interstoff ist immer
richtig.

{o.interstott

FACHMESSE FUR BEKLEIDUNGSTEXTILIEN
Frankfurt am Main 7. - 10. Juni 1966

Wichtig: Auskinfte und Einkaufsausweise
— nur fur Fachbesucher — durch:

Generalvertretung fiir die Schweiz

o fmn, A e

Natural AG  Messe-Abteilung 4002 Basel
Telephon (061) 347070, intern 376
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Niissli AG, Maschinenfabrik,
CH-8307 Effretikon/Schweiz

Fﬂ_r Hochstleistungen in Spinnereien und Zwirne-
reien mit Bracker-Hochleistungslaufern:

NUSSLI TOP SPEED-
UND THERMO-SPEZIALRINGE

O keine Einlaufzeit

O angepasste Harte und
Oberflachenbehandlung

O Profilgenauigkeit und Rundheit
O gleichméassiger Fadenzug
O weniger Fadenbriiche

Es ist unsere Stérke, Ihre besonderen Wiinsche zu
eriicksichtigen. Unsere Einrichtungen erlauben die
Aﬂfertigung von Spezialringen. Unterbreiten Sie uns

hre Probleme.
Verkauf:

@er AG CH-8330 Pféffikon-Ziirich/Schweiz

Chemische Fabrik Uetikon
Uetikon am See

Gegriindet 1818
Telefon 051/74 0301

Chemische Wasserauf-
bereitung:

Trinatriumphosphat
Mononatriumphosphat
Alcopon®

Polyfos®
Natriumbisulfit

Zur Kesselwasser-
konditionierung

Zur Schwellenbehand-
lung des Betriebs-
Wwassers (Impfverfahren)

Alcopon®

Alcopon®
Polyfos®
Komplexonit®

Zur Inaktivierung der
Hértebildner und von
etallspuren

Zur Ausflockung von

erunreinigungen in
Gebrauchs- und Ab-
Wéssern

Eisenchlorid fl.
Aluminiumsulfat

Uetikon jederzeit lieferbereit

Grob & Co.AG CH- 8810 Horgen
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Neu-Einrichtungen, modernisieren und rationalisieren mit

Max Meierhofer, 8052 Zurich

Hohenring 14 Tel. 051/46 86 55

Maschinen und Zubehor fiir die gesamte Textilindustrie

Jametti-
Kettbaume und
-Spulen

fir alle Natur- und Chemiefasern

robust — betriebssicher

A. Jametti & Co.
Somma Lombardo (Varese)

Generalvertretung flir die Schweiz:

R. Guth & Co. Basel 3

Schiitzengraben 35, Tel. 061/24 82 91
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Wer konnte es sich leisten?

Y oy

Bej all dem, was heute vom Textilbetrieb verlangt wird, wer kdnnte sich da
Noch Fehlentscheidungen leisten? Wer konnte da noch Maschinen kaufen,
Uber deren Leistungsfahigkeit auch nur die geringsten Zweifel bestehen?

R'UTI-Webautomaten sind bekannt fur ihre grosse Vielseitigkeit.
Sie erreichen in allen Anwendungsgebieten Hochstleistungen und erzeu-
en stets Gewebe in bester Qualitat.

Maschinenfabrik Riti AG

vormals Caspar Honegger 8630 Ruti ZH - Schweiz

\
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Spezialantriebe
fir die
Textilindustrie

Einfache Bedienung
MUBA 1966

Hohere Produktion Bessere Qualitat Halle 23, Stand 7561
Regelbare Spinnmotoren / Webstuhimotoren / Gekapselte Thetrischs wnd
Motoren fiir staubige und feuchte Betriebe / Krempelsatz- elektrische Maschinen
antriebe flir Gleichlaufschaltung / Regelmotoren und Steuer- und Apparate,

» .. Erzeugnisse aus der
gerate flir Spannrahmen, Kalander und andere Veredlungs- Brown-Boveri-Elektronik
maschinen / Druckknopfsteuerungen und der Hochfrequenz

—=ranigg R e -

Aktiengesellschaft
Brown, Boveri & Cie. Bader
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schWeizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Redaktion: Letzigraben 195, 8047 Ziirich

Organ und Verlag des Vereins ehemaliger
Textilfachschiiler Ziirich und Angehdriger
der Textilindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft und des Verbandes Schweiz.
Seidenstoff-Fabrikanten

|
"""*lenannahme: Orell Fiissli-Annoncen AG, Limmatquai 4, Postfach, 8022 Ziirich

r.q April 1966 73. Jahrgang

Organ der Vereinigung Schweizerischer
Textilfachleute und Absolventen der Textil-
fachschule Wattwil

Messe-Nummer

MUBA 66

Die Jubilaums-Mustermesse 1966

I

Plg?( Jahre Schweizer Mustermesse! Das farbenfreudige
Ny _{t, die Prospekte in acht verschiedenen Sprachen, die
DOildumswerbemarke und die Jubildumsstempel der Post,
lze Jubildumsschrift, der Jubiliumstaler und der {iiber

00 Seiten starke Katalog kiinden im ganzen Land und

50 Jahre
Schweizer Mustermesse
Basel

16.—26. April 1966

:,v\:lst lber die Erde hin die kommende Jubildums-Muster-
2 Se vom 16. bis 26. April 1966 in Basel an. 50 Jahre sind
ibar' _fiir sich genommen, noch keine liberlange Zeit. Es
ng, Vle}e Leute, die alter sind und sich der Griindung
oy frinnern. Fir die Schweizer Mustermesse aber be-
n et ihr flinfzigjdhriges Bestehen viel: Nur eine Muster-
arse’ die von Leipzig, um die Jahrhundertwende aus der
g emlrllesse alten Stils hervorgegangen, ist noch é&lter als
an' leich alt sind die Messen von Lyon und Utrecht. Alle
& e.”l europdischen Messen sind spéter entstanden, einige
s D jlingster Zeit. Und auBer der Schweizer Mustermes-
bl‘e;l Basel konnte keine iiber all die Zeit ohne jede Unter-
ket Ung alljdhrlich durchgefiihrt werden. Das ist zwar
dig erdienst, sondern gilitige Fligung des Schicksals, das
qar,nﬂ}weiz vor den zwei Weltkriegen bewahrte. Gerade
in o\ liegt aber auch ein Grund zu dankbarem Riickblick
'€sem Messe-Jubildumsjahr.
in le Messestadt Basel und das ganze Schweizervolk, das
Vo) :r Schweizer Mustermesse alljéhrlich die eindrucks-
Sg e’ Zuversicht weckende und anspornende Darbietung
jéhl‘is Schaffens findet, haben somit allen AnlaB, die dies-
geheﬁe 50. Messe besonders freudig und festlich zu be-

Eiryo.r H}Iem aber sind die Aussteller rings im Land daran,
lau JLlblli'aiumswi,'u'diges Angebot bereitzustellen und jubi-
dgy S‘}_’ﬁrdig darzubieten. Friiher als sonst hat der Aufbau
Leist tinde begonnen, und umfassender denn je wird die

Ungsschau der Industrien und Gewerbe sein. Niemand

wird es sich diesmal nehmen lassen, in einem Rundgang
das ganze vielfdltige Bild in sich aufzunehmen. Die ge-
schéftlichen Interessen stehen aber auch an der Jubild-
umsmesse voran. Deshalb ist der nachfolgende kurze Aus-
blick nicht als Rundgang geschrieben, sondern als Hinweis
fiir den Besuch nach der Fachgruppenordnung zusammen-
gestellt.

II

Die Uhrenmesse in den Hallen 1 und 2 steht dabei an
erster Stelle. Sie ist auch ein Prunkstiick der Messe von
Basel, das seinesgleichen in der Welt nicht hat. — Die
elektrotechnische Industrie belegt — erstmals in dieser
neuen, geschlossenen Anordnung — die hohe Parterrehalle

AUS DEM INHALT

Mustermesse
Die Jubilaums-Mustermesse 1966

Was halt und erwartet die schweizerische Textilindustrie
von den europaischen Integrationsbestrebungen?

Gedanken Uber die nachsten zehn Jahre im Textilhandel

Handelsnachrichten

Schweizerische Textilmaschinen auf dem Weltmarkt und
die Schweiz als Markt auslandischer Textilmaschinen

Industrielle Nachrichten
Textile Umschau
Die Lage der schweizerischen Seidenzwirnerei
Resolution

Rohstoffe

Zur Einfiihrung des internationalen Echtheitszeichens fir
Baumwolle in der Schweiz

Spinnerei, Weberei
Das Fadenbruchproblem beim Schnellzetteln langer
Partien

Tagungen

Frihjahrstagung der Schweizerischen Vereinigung von
Farbereifachleuten

Textiltechnische Friihjahrstagung in Bayreuth

Jubilden
25 Jahre Gmohling

Vereinsnachrichten
Wattwil: VST-Ausbildungskurs tber Ringspinnerei

Zurich: Einladung zur Besichtigung des Textilmaschinen-
werkes Solothurn der Gebr. Sulzer AG, Zuchwil
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und das Untergeschofi im Neubau Rosental. In der eigens
fiir die groBBen Erzeugnisse dieser Industrie gebauten Halle
im Erdgeschof3 werden die Grounternehmen der industriel-
len Elektrotechnik mit eindrucksvollen Ausstellungsobjek-
ten aus ihrem vielseitigen Schaffen ihre in der Welt an-
erkannte Leistungsfdhigkeit bekunden. — Jene Unterneh-
men des Grofmaschinenbaues und der Metallindustrie, die
nicht in erster Linie auf dem Gebiet der Elektrotechnik
titig sind oder jedenfalls an der Messe ihre Téatigkeit auf
andern Gebieten in den Vordergrund riicken, sind in der
Halle 5 zusammengefa3t. — Dal3 die Werkzeugmaschinen-
und Werkzeugindustrie, als Turnusgruppe, gerade dieses
Jahr an der Messe anwesend ist, darf als besonders gliick-
liche Filigung fiir das Jubildum gelten, denn erfahrungs-
gemill vermag diese Gruppe — namentlich noch in Ver-
bindung mit der industriellen Elektrotechnik, die ja eben-
falls im Zweijahresturnus zugegen ist — im Inland und im
Ausland eine starke Anziehungskraft auszuiiben. — Fein-
mechanik und Technischer Industriebedarf sind die néch-
sten Stichworte der Liste. Die Aussteller von Feinmecha-
nik und optischen Instrumenten sind in sachlich nahelie-
gender Verbindung im Anschlufl an die verwandten Bran-
chen der Uhrenindustrie in Halle 3 plaziert. — Bauunter-
nehmer und Bauherren lenken ihre Schritte gleicherweise
zuerst in die auch als «Basler Halle» bekannnte grof3e
KongreBhalle. Als Messehalle 8 bildet sie zusammen mit
der Halle 8a und dem Umgeldnde das Messezentrum fiir
Baustoffe, Bauelemente, Baugerdite. Dazu gehoren in Son-
derheit auch Geriist- und Schalungsmaterial. Das Angebot
an Baustoffen schlieft auch Lacke, Farben, Leime aus der
Fachgruppe Chemie ein. — Als besonders lebendiges und
allgemein anziehungskréftiges Element wird sich einmal
mehr die Holzmesse der Lignum in der Halle 8b erweisen.
Unter dem Motto «Dein Eigenheim im 3. Stock» zeigt sie,
wie auch Mietwohnungen in modernen Betonbauten durch
sinnvolle, auch leicht wieder demontierbare Einbauele-
mente aus Holz individuell und wohltuend warm gestaltet
werden kénnen. — Von hier aus ist es gedanklich ein klei-

ner Schritt zu den Haushaltmaschinen und —appa“‘lte"
einerseits und zu den Mobeln anderseits. Wer diese Ding®
sucht, findet sie in reicher Auswahl beim Konsumgiite’”
angebot in der Rundhofhalle. — Das Angebot an Mobeln
ist in zwei groBe, klar unterschiedene und rdumlich E}US'
einanderliegende Abteilungen aufgeteilt. Allgemein Zuging”
lich ist die Mébelschau in der Halle 17 im 1.Stock d¢
Rundhofgebidudes, wo die Heimtextilien, wie Teppich®
und Vorhiinge, den Bedarfskreis rund um die Wohnuné
schlieBen. Die Engros-Mébelmesse in den Stockwerken der
Hallen 2, 2a und 2b sowie die weiteren Stinde der Mobel
industrie, mit Polsterm&beln, Gartenmobeln usw., in e3
Stockwerken der Halle 3b und auf der Galerie der Hallé
sind dagegen ausschlieBlich auf den Handel mit Wiede"”
verkdufern ausgerichtet. — Von den Mobeln fiihrt die
Fachgruppeneinteilung mit der nachfolgenden Gru'pp‘j
Biirofach noch einmal zuriick in den Bereich des Arbeits
lebens. — Einen Stock tiefer, in der Halle 24, ist die Fach
gruppe Verpackungsmaterial plaziert. Sie steht in eng®f
Verbindung mit der Kunststoffgruppe, in der ebel”falls
viele Packungen fiir mannigfache Zwecke gezeigt werde”
Insgesamt sind es rund 100 Firmen, die Packungen un
Verpackungsmaterialien zum Angebot bringen werden-
Im Rundhofbau erwarten uns zum krénenden Schluf det
langen Reihe die Fachgruppen Textilien und Bekleid#"?
Schuhe und Lederwaren in den Hallen 14 bis 16 im ersté
Stock. Die Brennpunkte sind wiederum die SondersChauerl
«Création», «Madame et Monsieur» und «Tricot-Zentrum™”
alle drei im Hinblick auf das Jubildum mit besondere_
Sorgfalt vollig neu gestaltet. Mit auserlesenen Schopf -
gen werden hier die verschiedenen Sparten der Text!
und Bekleidungsindustrie den unerschépflichen Reicf}t‘,‘ﬂj
der modischen Einfille und die technische Leistungsfélhl ¢
keit ihrer Betriebe in der Herstellung hervorrage? e
Qualititserzeugnisse vor Augen fithren — und damit ibr
Existenzberechtigung dokumentieren!

. K . el
Die Sonderschauen werden in der Mai-Nummer spe?
erwdhnt werden.

Was hilt und erwartet die schweizerische Textilindustrie von den européischen
Integrationsbestrebungen?

Anmerkung der Redaktion: Einer langjihrigen Tradi-
tion gemdfl berichten die «Mitteilungen tiber Textilindu-
strie» jeweils als Beitrag fiir die MUBA in der Muster-
messenummer Uber ein aktuelles Thema der schweizeri-
schen Textilindustrie. Im Jubildiumsjahr der Schweizer
Mustermesse kann die Redaktion ihrer Leserschaft den
Bericht iiber eine Tagung vorlegen, die ein auflergewohn-
liches Echo fand — eine Tagung, an der iiber grundle-
gende Existenzfragen unserer exportorientierten Textil-
industrie gesprochen wurde.

Es war eine gute Idee des Vereins ehemaliger Textil-
fachschiiler Ziirich und Angehoriger der Textilindustrie,
am 29. Januar 1966 eine Tagung durchzufiihren, die sich
den Problemen widmete, welche sich fiir die schweize-
rische Textilindustrie aus den européischen Integrations-
bestrebungen ergeben. Ueber 100 Teilnehmer folgten im
Casino Zirichhorn zunidchst einem Vortrag von Dr. F.
Honegger (Direktor der Ziircher Handelskammer) {iber
die Aufgaben und Zielsetzungen der Europdischen Wirt-
schaftsgemeinschaft (EWG) und der Europidischen Frei-
handelszone (EFTA) und die in die Kennedy-Runde ge-
setzten Hoffnungen. Das Referat suchte in gedréngter
Form die Fragen und Probleme der wirtschaftlichen Zu-
sammenarbeit Europas so darzustellen, dal auch ein Zu-
horer, der sich nicht tagtéglich mit der Integrationsdis-
kussion befassen kann, einen Ueberblick iliber die wesent-
lichsten Zusammenhidnge gewinnen konnte.

Einleitend schilderte Dr. Honegger die Zielsetzung der
EWG und die wichtigsten Bestimmungen des Rémer Ver-

trages, um festzuhalten, da die EWG ihre Bew'zihr‘”?g;t
probe trotz des raschen Wirtschaftswachstums noch Bi¢
bestanden habe. Eine erste ZerreiBprobe hatte die ds
1961 zu iiberwinden, als es galt, zum Begehren Englaga,
um Aufnahme als Vollmitglied in die EWG und de® o
mit verbundenen anderen Assoziationsgesuchen der ubfr’
gen EFTA-Lénder Stellung zu nehmen. Dieser neu€ Vem
such, einen europiischen Markt zu schaffen, wurde voeﬂ
Referenten bildlich dargestellt. Im Gegensatz zu friiner i
Bestrebungen ging es 1961/62 nicht mehr darum, einl
meinsames Dach iiber den beiden Hiusern der EW it
der EFTA zu errichten, sondern man begniigte sich da“.)e,
das EWG-Haus zu erweitern und es durch volle Einghd
derung von Staaten wie GrofBbritannien, Dénemaflf_ of
Norwegen geriumiger zu gestalten, wihrend die La""
mit Spezialproblemen — wie die drei Neutralen — .
Anbauten dieses erweiterten Gebdudes untergebracht' 5
den sollten. Die miindliche Begriindung des schWe‘Zeﬁg
schen Assoziationsgesuches erfolgte am 24. Septembel’ oo
in Briissel und wurde im groBen und ganzen wegen ib eit
Niichternheit und ihrer positiven Einstellung zur Mi'calrb
auf wirtschaftlichem Gebiete gut aufgenommen. i
Die Verhandlungen mit England, die den Priifstei® e
die neue Konzeption einer europiischen Integration ™
stellen sollten, wurden mit der Erkldrung Gener’a der
Gaulles vom 14, Januar 1963 jih unterbrochen. Mit b
Ablehnung des Beitrittes Englands zur EWG kam %
lich zum Ausdruck, daB de Gaulle seinen Traum VOP 41
bestimmenden Vormachtstellung Frankreichs im europ,e,
schen Kriftespiel sich nicht zerstéren lassen wollte: D
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:er Schock konnte an der EWG nicht spurlos vorbeigehen,
°_Udern belastete die Zusammenarbeit zwischen den Mit-
glledStaaten der EWG und erschiitterte auch das Ver-
fauen dritter Linder in die Bestimmungen des RoOmer
ertrages, in denen festgehalten wird, dal die EWG einen
Ah auBen offenen Charakter haben sollte.

aNaCP_ldem die Gespriche zwischen London und Briissel
nm Widerstand Frankreichs scheiterten, war Oesterreich
Och das einzige EFTA-Land, das auf eine weitere Be-
riandlung seines Beitrittsgesuches Wert legte. Die bishe-
gen Besprechungen haben allerdings noch zu keinen
:nkl‘eten Abmachungen gefiihrt, und es ist deshalb sehr

Wer zu beurteilen, wieweit sich der sterreichische Vor-

ls(tg? tals Wegbereiter fiir andere EFTA-Lénder erweisen
nte,

ZWAfn 1. Juli 1965 hat General de Gaulle der EWG zum
titenmal den Schuh versetzt. Die Krise vom 14. Januar
War noch nicht einmal beigelegt, als Prédsident de

b lle entschied, inskiuinftig allen Ministerratssitzungen
‘Nzubleiben. Er machte die weitere Teilnahme Frank-
'hs an der EWG davon abhédngig, daB der Romer Ver-
§ von supranationalen Sprossen befreit werde und die

jeq eipe Organisation souveridner Staaten mit Vetorecht

fleues einzelnen Mitgliedes bleibe. Es ging bei diesem

Deteen vom Zaune gebrochenen Streite darum, die Kom-
) Nzen der EWG-Kommission zu beschrénken und den
Nisterrat zu stdrken, allerdings unter ausdriicklicher

hé'\ttehm.mg des Mehrheitsstimmenrechts, das anfangs 1966

R € eingefiihrt werden sollen. Die neue Krise konnte
'ee Januar 1966 wenigstens vorldufig behoben werden.

kap Vom Ministerrat gutgeheilene «Absichtserkldrung»

tigs? abe? nicht dartiber hinwegtduschen, dal die wich-
ton €n Differenzen zwischen Frankreich und den iibri-
instWG-Partnern noch nicht iiberwunden sind und daf3
ay €Sondere die Frage des Mehrheitsentscheides einfach

W rg;SO}}oben wurde, wohl in der Hoffnung, die EWG

€ sich in allen wichtigen Fragen ohnehin einigen.

Gau

“Eﬁ:s von General de Gaulle immer wieder vertretene
5 °Da. der Vaterldnder» entspringt weitgehend einer
jnsbzeptlon, wie sie die europidischen Kleinstaaten und
q ZueSOHdere auch die Schweiz vertreten. Im Widerspruch
ag Steht nur der franzosische Hegemonieanspruch iiber
gen g_flsamte Europa. Dr. Honegger fal3te seine Darlegun-
e J0€r die EWG in der Feststellung zusammen, daB
Sichschen der politischen und wirtschaftlichen Integration

Schweher eine Trennung zu vollziehen beginnt, die der
(S

tochy 1z mehr Chancen als frither bietet, ein Mitsprache-

geltend zu machen.

fler? Zusammenhang mit der Griindung der EFTA erin-
dig Se der Referent an die langjidhrigen Bemiihungen um
tasSEChaffung einer den gesamten europdischen Raum um-
oy den Freihandelszone und schilderte die Ueberle-
kqmgen, die im Jahre 1960 zum Stockholmer Ueberein-
Ly Men gefithrt haben. Einmal wollten die 7 EFTA-
Iy, eI mit dem ZusammenschluBl eine gewisse Verhand-
mitgsfront aufbauen, um den toten Punkt im Gesprdch
g ez_- EWG zu tiberwinden. Dann sollte den «7» aber
Bete die Moglichkeit gegeben werden, sich auf die gro-
Peite 8esamteuropidische Wirtschaftsintegration vorzube-
te,e;‘ und praktische Erfahrungen zu sammeln. Im wei-
rreih ‘SOHte auch der Beweis angetreten werden, daf3 ein
oy, Citlicher ZusammenschluB ohne politische Hinter-
“’arede moglich und durchaus lebensfiéhig ist. Endlich
d“ngn auch wirtschaftliche Ueberlegungen fiir die Griin-
dop der EFTA mafBigebend, weil fiir die Diskriminierung
S, 2Usfuhr nach den EWG-Lindern eine Kompensation
t werden muBte.

eiﬁuckblickend stellte Dr. Honegger fest, da die EFTA
darstsehr taugliches und auch lebensfdhiges Instrument
iy E.llt und den Beweis nicht schuldig blieb, dafl sogar
natioelne intensive und erfolgreiche Wirtschaft supra-
hQSQ Nale Institutionen keineswegs notwendig sind. Eine

dere Belastungsprobe entstand fiir die EFTA durch

die im Oktober 1964 von der britischen Regierung erlas-
senen konventionswidrigen Zollzuschldge von 15%, die
im April 1965 auf 10 % reduziert wurden. Seither haben
alle Mahnungen und Beschworungen nichts gefruchtet,
und es ist zu befiirchten, da die Importabgabe noch bis
Ende 1966 fortgefiihrt wird. Dr. Honegger schilderte die
seit 1960 abrollende Leidensgeschichte der Beziehungen
zwischen EFTA und der EWG, der noch weitere Akte
folgen werden, bis das nicht immer erhebende Schauspiel
eines «Briickenschlages» einem gliicklichen Ende zuge-
fuhrt werden kann.

Zum SchluB3 seines interessanten Vortrages streifte der
Referent die im Rahmen des GATT sich abwickelnde
Kennedy-Runde, die leider nur sehr miihsam vom Fleck
kommt und immer mehr in Zeitnot gerédt. Die Verhand-
lungen sollten vor dem 30.Juli 1967 — an diesem Tage
verfallen die amerikanischen Zollsenkungskompetenzen
— zu einem Abschlufl gelangen, wenn man nicht riskie-
ren will, daB3 der groBe Aufwand nutzlos vertan wird.

In einer SchluBbemerkung zog Dr. Honegger die Bilanz
aus der derzeitigen Integrationsdiskussion und vertrat die
Auffassung, daf3 die fiinf Partner Frankreichs in der EWG
die Forderung der Revision des Romer Vertrages aufgrei-
fen sollten, aber nicht einfach in der Form der Kapitula-
tion vor de Gaulle, sondern in der Weise, daf3 sie als Preis
flir den Verzicht auf eine iibernationale Autoritdt die
Einleitung des Briickenschlages zur EFTA verlangen. Wenn
sich eine solche Entwicklung anbahnen kénnte, dann diirfte
sich fiir Europa vielleicht doch eine Losung abzeichnen,
die EWG und die EFTA einander naherzubringen.

Im AnschluB an sein Referat leitete Dr. Honegger ein
Gesprich am Runden Tisch, an dem sich H. Weisbrod,
Prisident des Verbandes Schweizerischer Seidenstoff-
Fabrikanten, P.Helg, Pridsident des Vereins Schweizeri-
scher Wollindustrieller, und G. Troesch, Prasident der
Schweizerischen Baumwollkommission, sowie die Herren
Dr. H. Rudin, E. Nef, Dr. P. Strasser beteiligten. Die rege
Aussprache hat bei den Zuhorern Anklang gefunden, und
mit groBer Genugtuung wurde vermerkt, daB sich fiih-
rende Textilindustrielle bereiterkldarten, offen und unge-
schminkt ihre Auffassungen tiber aktuelle Probleme der
Textilindustrie vor der Oeffentlichkeit darzulegen.

Der Gesprichsleiter erkundigte sich zunéchst nach den
Erfahrungen der Textilindustrie im Verkehr mit der EWG.
Wihrend die Vertreter der Seiden- und Wollindustrie fiir
ihre Branchen den Diskriminierungseffekt durch die Zoll-
herabsetzungen innerhalb der EWG wenigstens in abso-
luten Zahlen noch nicht beédngstigend beurteilten, so
muBte G.Troesch fiir die Baumwollindustrie auf eine
ricklaufige Exportentwicklung von Baumwollprodukten
insbesondere nach Deutschland hinweisen. Gemeinsam
wurde festgehalten, dal mit der wachsenden Zolldiskri-
minierung der EWG die Ausfuhr von Textilien vor allem
nach dem bedeutenden Absatzgebiet Deutschland in im-
mer stirkerem MaBe in Mitleidenschaft gezogen wird.
Wenn es bisher gelang, die Absatzchancen trotz der Zoll-
diskriminierung im EWG-Raum einigermafien zu wahren,
so ist das nach Auffassung von H. Weisbrod und P. Helg
der Umstellung auf hochwertige Spitzenprodukte zuzu-
schreiben, die preislich weniger empfindlich reagieren —
ein Ausweg, der nach Darlegungen von G. Troesch in der
Baumwollindustrie nur in beschrinktem Rahmen moglich
ist. Die Bedeutung des EWG-Marktes fiir die Textilindu-
strie schilderten E.Nef, Dr. H. Rudin und Dr. P. Strasser
anhand von instruktiven Zahlen, aus denen abgeleitet
werden konnte, daB die Textilindustrie an einem Briik-
kenschlag zwischen der EWG und der EFTA nach wie
vor sehr interessiert ist, wohl wissend, daf damit auch
die Einfuhr von Textilprodukten in die Schweiz zuneh-
men wird. Interessant war in diesem Zusammenhang der
Hinweis, daB die Einfuhr von Seiden- und Kunstfaser-
geweben in die Schweiz ebenso grof3 ist wie die Ausfuhr.
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Dr. Honegger leitete das Gesprdach auf die Erfahrungen
mit der EFTA {iber. Einhellig wurde in der Diskussion
die immer noch in Kraft bleibende englische Importab-
gabe von 10 % beanstandet und als schwere Belastung fiir
die guten Beziehungen zwischen den EFTA-Partnern emp-
funden. Eine deutlichere Reaktion der zustdndigen Behor-
den auf die englische Verletzung der EFTA-Bestimmun-
gen und die rasche Bekanntgabe der volligen Abschaf-
fung der Importabgabe wurden sehr deutlich verlangt.

Leider reichte die Zeit nicht, um auch griindlich die
Ursprungskriterien im Verkehr mit den EFTA-Lidndern
zu diskutieren. Die Seiden- und Wollindustrie beantragte
gewisse Erleiochterungen, wihrend die Baumwollindustrie
grofle Bedenken geltend machte aus der Befilirchtung her-
aus, daB3 die Einfiihrung des postulierten 50 %-Kriteriums
zu einem starken Anwachsen der Einfuhr von Rohgewe-
ben aus Billigpreisldandern fithren mii3te.

E. Nef und G. Troesch beanstandeten anhand von kon-
kreten Beispielen die Importe von Textilien aus Oester-
reich und Portugal. Insbesondere die Osterreichischen Ex-
portforderungspriamien gaben AnlaBl zu heftiger Kritik.
Leider ist es bisher nicht gelungen, die so dringend nétige
Abhilfe zu schaffen.

In der Aussprache iiber die Erwartungen, die an die
Kennedy-Runde gekniipft werden, trat deutlich das In-
teresse an einer weltweiten Zollherabsetzung in den Vor-
dergrund. Die Hoffnungen wurden allerdings gering ge-
schitzt, daB es innert niitzlicher Frist auch fiir die Tex-
tilindustrie zu einer Verstindigung kommen kann. Die
Vertreter am Runden Tisch begriiBten eine Herabsetzung
des EWG-AuBenzolles und erwarteten gleichzeitig von
einer ZollermédBigung in den USA eine wesentliche Be-

lebung des Geschiftes. G.Troesch schilderte im Zusam”
menhang mit der Kennedy-Runde die Moglichkeiten der
Ueberwachung der Billigpreiseinfuhren, verwies dabe!
auf das Baumwollabkommen des GATT und die in d€*
Schweiz gehandhabte Preiszertifizierung, die in ihre!
praktischen Wirkung allerdings als sehr bescheiden be-
zeichnet wurde. Die gewiinschte Beschrinkung der TeX”
tilimporte aus Japan hat auch eine Gegenseite, auf dle
besonders Herr Weisbrod aufmerksam machte. Japan I?t
nédmlich heute ein sehr interessanter Markt fiir schwe!
zerische Textilien, der nicht gefihrdet werden sollte.

Trotz allen Schwierigkeiten, die der Textilindustre
auch in der Zukunft nicht erspart bleiben werden, SChlf)
das Gesprich am Runden Tisch mit fiihrenden Textil”
industriellen und Vorstehern von Textilverbandssekre
tariaten mit einer eher optimistischen Note. Von stad”
licher Hilfe hielten die sechs Vertreter der Tex‘cilinduS‘trle
nicht viel. Sie verlangten nur, daB die zustindige BehOr 6
der Texilindustrie die notigen Arbeitskriifte belasse U"
dafiir sorge, daB im Ausland die WettbewerbsspieBe glei
lang seien. Gestreift wurde die Idee von staatlichen n"
vestitionskrediten und einer verbesserten Kontrolle de?
Dumpingeinfuhren. Das Schwergewicht liege aber, 80
fiihrten H. Weisbrod, P. Helg und G. Troesch aus, einde¥”
tig auf dem Gebiete der Selbsthilfe, wo in enger zusa{ﬂ’
menarbeit mit den zustdndigen Verbdnden noch einig®
Moglichkeiten ausgeschopft werden konnten.

Mit lang anhaltendem Applaus wurde das interessant®
und rege Gesprich am Runden Tisch verdankt und det
Wunsche Ausdruck gegeben, daB auch in Zukunft d“f
Probleme der Textilindustrie in freier Aussprache e
ortert und konfrontiert werden sollten.

Gedanken iiber die nachsten zehn Jahre im Textilhandel

Anmerkung der Redaktion: Der Mittelpunkt der kiirz-
lich stattgefundenen Einweihung der neuen Fabrika-
tionsrdume der Kleiderfabrik Baden, A. & G. Wolf, in
Spreitenbach, war ein Vortrag von Generaldirektor Peter
Kaufmann vom Warenhaus Globus in Ziirich. Wir freuen
uns, die Ausfithrungen von Generaldirektor Kaufmann,
«Gedanken iiber die ndchsten zehn Jahre im Textilhan-
del», zusammengefafit in sechs Punkten, nachstehend un-
serer Leserschaft unterbreiten zu konnen, bilden sie doch
eine sinnvolle Erginzung zu dem auf Seite 84 aufgefiihr-
ten Tagungsbericht iiber ein Integrationsgesprdch. Das
Referat bildete aber auch fiir die Einweihung der nach
den mneuesten Gesichtspunkten erstellten Fabrikations-
stitte der Kleiderfabrik Baden den treffenden Hinweis,
wie ein bis in alle Details durchdachter rationeller Fa-
brikationsablauf in der Herstellung von Herrenkleidern
moglich ist. Das Unternehmen fabriziert rund 10% aller
in der Schweiz hergestellten Herrenhosen und beliefert
nur Groflabnehmer.

1. Die Textiltechnologie wird raffinierter

Die vergangenen Jahre haben uns eine erstaunliche
Reihe neuer und technisch verbesserter Textilrohstoffe
gebracht. Diese Entwicklung ist nicht abgeschlossen. Neue
Ausriistverfahren werden dem Verbraucher ein noch ho-
heres MaB3 an Annehmlichkeit, Pflegeleichtigkeit, Quali-
tatsbestdndigkeit und Zeitersparnis bringen, evtl. auch
sich selbstreinigende Textilien. Was denkbar ist, wird bei
der heutigen Forschungsintensitdt bald auch mach-bar.

2. Der Personalmangel wird sich verschdrfen

Aller Voraussicht nach wird sich der Personalmangel
im Textilbereich noch verschirfen; der Nachwuchskanal
wird schmadler. Viele Textilhdndler werden deshalb eine
ausgebaute Selbstbedienung als zwingenden Ausweg er-
kennen miissen. Generell aber wird es unter diesen Um-

stdnden notwendig, die Arbeitsproduktivitit zu steiger™
Solches setzt voraus, sich von herkémmlichen Metho e’
zu trennen und den Mut zu haben, neue Wege zU
schreiten. Die Fachblindheit darf niemanden hinde™
Besseres zu leisten.

3. Der Textilfranken sollte micht weiter schrumpfen

Im Jahr 1950 gaben in der Schweiz Angestellte U”‘;
Beamte 11,1 % ihres Gesamteinkommens fiir Bekleidu?
und iibrige Textilien aus. Bis 1963 sank dieser Anteil & v
9,9 %. Die Textilien haben demnach nicht die selbe
traktivitdt innegehabt wie andere Bereiche, wofir de’
Verbraucher sein Geld ausgibt. Seit Kriegsende ist ver
héltnisméBig mehr Einkommen fiir Freizeitbetéitigun,genl'
Reisen, Unterhaltung, Koérperpflege und Transportmi ter
verwendet worden. Dies zum Nachteil der Textilien. Die
Wettbewerb um die Gunst des Verbrauchers ist heu'
ein Wettbewerb der Ideen und Faszinationen gewor eel
Deshalb ist es fiir die Textilindustrie und den Han,,h,
unerléBlich, das Modische mit ganz besonderer Eirlfuer
lungsgabe und Finesse zu pflegen — nicht nur in ds'
Damenbekleidung, sondern auch im Herrenbekleiduné
sektor.

4. Der Textilverbraucher wird quecksilbrig

Der heutige Verbraucher ist keiner bestimmten Be,
triebsform des Handels «zugeordnet». Es gibt keinen ‘¥
pischen» Fachgeschéftskunden mehr. Jeder kauft, woden
fiir sein Geld oder seine momentanen Stimmungen ° 4
besten Gegenwert findet. Dieser moderne Verbrauchel B
in seinem Marktverhalten auch sehr spontan. Er 148t s;ﬂ
fiir eine neue Mode, die beispielsweise in einem nella
Film («Fair Lady» und «Viva Maria») oder Modejoutnag
gezeigt wird, sofort begeistern. Das Neue hierbei ist: of
sich solche Moden sehr rasch internationalisieren, a'e’
auch sehr rasch ablésen. Dies hat fiir den Handler sch¥’
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Uige Probleme der Bestellungstechnik und Lagerhaltung
g£?Schaffen. Zu diesen Umstédnden haben nicht nur der
{Im und das Fernsehen, sondern vor allem die enorm ge-
Stiegenen Auflagen der Modejournale («Annabelle», «Elle»,
«Coflstanze», «Harper’s Bazar» u.a.m.) gefiihrt. Der Ein-
U der letzteren wird in Zukunft noch groBer. Der Ver-
"ucher bezieht von dieser Seite seine aktuellste Mode-
Or}entierung. Der Handel wird mehr und mehr gezwungen,
S,e‘ne Dispositionstechnik diesen modernen Kommunika-
Onsmitteln anzupassen.

5. Das textile Angebot wird zweipolig

In Zukunft wird sich das textile Angebot immer stir-
I zweiteilen. Auf der einen Seite zentriert es sich um
le .Basisartikel, auf der andern um die «romantischen
‘iationen». Die Basisartikel umfassen den sogenannten
a_,glichen Bedarf. Um sie im Preis attraktiv anbieten zu
u°nnen, wird sich hier die konsequente Mechanisierung
s:td selbst Automatisierung im Herstellungsbereich durch-

Zen. Eine breitangelegte Forschung wird sicherstellen,

0 der Verbraucher in diesem Bereich einen optimalen
k:gGHWert an Zweckdienlichkeit und Aktualitdt erhélt,
aaDD kalkuliert, zu tiefsten Preisen und in Riesenauf-
§en in Verbundunternehmen hergestellt. Der industriali-

sierten Serienproduktion sind die «romantischen Varia-
tionen» entgegengesetzt. Damit sind die modischen Neu-
heiten gemeint, die sich entsprechend dem Einfallsreich-
tum der Modezentren und der Kreateure in raschem Takt
folgen — Neuheiten, die représentativ und schick sind,
kleine Auflagen besitzen und hochkalkuliert sind. Aus
diesem Bereich wird die modebewuf3te und auf Nou-
veautés erpichte Verbraucherin wéhlen.

6. Die hindlerische Konnerschaft wird sich spezialisieren

In Zukunft wird sich der Textilhandel entsprechend
der Entwicklung im Warenbereich immer mehr spezia-
lisieren. Die Entwicklung in allen Bereichen des mensch-
lichen Lebens dridngt nach zunehmender Konzentration
und spezialisierter Konnerschaft. Auf der einen Seite wer-
den die «Technokraten» der Basisartikel wirken, wozu
die moderne elektronische Datenverarbeitung die wich-
tigsten Arbeitsgrundlagen schafft. Die Konner des Indi-
viduellen und Einmaligen aber etablieren sich in den
«Boutiques», die bereits heute schon mancher City und
Ladenstrafle die gepflegte Einkaufsatmosphére verleihen.
Es sind dies die Magier der Romantik, die die personliche
Beziehung pflegen; sie halten die Individualitdt hoch und
sind Leute, die den Mut zur Originalitdt besitzen!

Standbesprechungen
Neuheiten aus dem allgemeinen Maschinen- und Apparatebau

An"‘nerkung der Redaktion: Mit den nachfolgenden uns
di: erfiigung gestellten Standbesprechungen mochten wir
fi, Leser auf einige in alphabetischer Reihenfolge aufge-

"te Firmen aufmerksam machen, die ihre Produkte an
fﬁ: Mustermesse ausstellen und die direkt oder indirekt
die Textilindustrie von Bedeutung sind.

Geinnger & Co., Winterthur Halle 8, Stand 3114

erg Rationalisierung ist eines der aktuellsten Probleme

auwirtschaft. Die neu geschaffenen GC-NORM-Links-
dic ts-Stahltiirzargen erfiillen die Voraussetzungen, die an

Obtimale Verwendung eines neuzeitlichen Bauelemen-
v rgeStellt werden miissen. Dank besonderer konstruktiver
“nk ehren sind diese neuartigen Zargen unbeschrinkt
ersts_‘mchts verwendbar. Der Oeffnungssinn muf3 daher
“’Erdlm Moment der Tiirblattmontage endgiiltig festgelegt
Setz‘[en: Die erfolgreiche Anwendung der Stahltiirzargen
b&gi die Abwicklung des vollstindigen Arbeitsablaufes,

nr_}end mit dem Liefern der Zarge bis zum Anschlagen
"Oraul;rblattes’ unter der Verantwortung eines Lieferanten

i}
ABASIT AG, Reinach-Basel Halle 6/7, Stand 1480

& 1& Ausstellerfirma hat ihr vielseitiges Sortiment in voll-
ay etischen Flachriemen und Férderbdndern im Hinblick
li, MeUe Einsatzmoglichkeiten erweitert. Nach den Treib-
theen steht jetzt auch fiir die Forderbénder ein techni-
dj ' Leitfaden zur Verfiigung. Dadurch beschrinkt sich
quSe €rechnung jeweils auf direkte Ablesung, so daB3 mit
Leistn Arbeitsunterlagen eine wirkungsvolle und gezielte
Ap Ungsausniitzung bei optimaler Freiziigigkeit in der
gpielteﬂC}ung ermoglicht wird. Die funktionelle Anpassung
3000 PSlch im Bereich von Antrieben mit Leistungen bis
ten bi S bzw. von Transportanlagen jeder Linge bei Brei-
Byt )18 1200 mm ab. Erwihnung verdient bei den heutigen
Ky ‘®bsanforderungen ferner, daB bei den verwendeten
st.S'coffen jede Dehnung und Wartung entfallt.
12 lhrem Stand bietet die Ausstellerfirma nicht nur eine
St~ Von praktischen Vorschldgen, sondern sie demon-
gt auch die einfache Art der Endverbindung, die mit
g Cigens entwickelter Apparate in wenigen Minuten
€r Anlage vorgenommen werden kann.

scher Besucher erhilt schlieBlich einen Blick in die For-
ngSarbeit, die in den letzten 20 Jahren geleistet wor-

B

den ist und die einem Schweizer Produkt zu weltweiter
Anerkennung verholfen hat.

HAENNI & Cie. AG, Jegenstorf Halle 3, Stand 865

Als beachtenswerte Neuheit sind MeBgerate fiir Druck
oder Temperatur mit einem kapazitiven Ferngeber ausge-
ristet zu nennen. Diese neuzeitliche Einrichtung zeichnet
sich durch die kontaktlose Umwandlung der Winkelstel-
lung des MeBinstrumentenzeigers in einen eingeprigten
Gleichstrom von 0 bis 5 mA am Ausgang des Ferngebers
aus.

Die Reihe der das erste Mal an der Muba 1965 gezeigten
fliissigkeitsgefiillten Manometer wurde vervollstindigt.
Neben den schon bewédhrten Modellen & 60 und 100 mm
wird das neue Gerdt © 80 mm gezeigt. Diese Manometer
haben sich in der Zwischenzeit gldnzend eingefiihrt. Tadel-
los 16sen sie das Problem der Druckmessungen bei rauhen
Betriebsverhéltnissen.

Das HAENNI-Programm von Druck- und Temperatur-
mefigerdten mit spritzwassersicheren Kunststoffgehdusen
wurde ebenfalls erweitert. Als sehr interessante Neuheit
ist ein tintenloser, ablaufender Schreiber, System HAENNI,
ausgestellt. Bestehende Gerédte konnen mit dieser Einrich-
tung nachtrédglich ausgeriistet werden.

Dem Problem der Druckmessungen von dickfliissigen
und heiBlen Medien, unter anderem in der Kunststoffindu-
strie, hat HAENNI auch seine Aufmerksamkeit geschenkt.
Ein Manometer mit Druckfiihler, fiir Betriebstemperaturen
bis 400 °C verwendbar, wird neben anderen weniger be-
kannten, jedoch bewihrten Konstruktionen fiir die chemi-
sche, Lebensmittel-, Papier-, Textilindustrie usw. gezeigt.

Zum SchluB3 wird noch auf die neuen HAENNI-Raum-
luftmepgeriite hingewiesen. Diese Gerite, letztes Jahr als
Prototypen gezeigt, sind jetzt in Serien hergestellt.

Migerle AG, Uster Halle 6, Stand 1238

Die Firma zeigt folgende Maschinentypen:

1. MAEGERLE Vollhydraulische Hochleistungs-Prizisions-
Flachschleifmaschine Typ F-7

2. MAEGERLE Priizisions-Produktions-Profil-Flach-
schleifmaschine mit im Spindelkopf eingebauter voll-
automatischer Profileinrollvorrichtung, Typ FPA-10 S3
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Die Standard-Flachenschleifmaschine der Typenreihe F
sowie die Produktions-Profil- und Flachschleifmaschine
der Typenreihe FPA sind in Fachkreisen fiir ihre auler-
ordentliche Genauigkeit, Produktivitit und im besonderen
Unabhéngigkeit vom fachlichen Kénnen des Bedienungs-
mannes als die ma3gebenden Maschinen bekannt und zu
einem Begriff geworden.

Alleinvertretung fiir die Schweiz:

Walter Meier Werkzeugmaschinen AG, Zirich

Maschinenfabrik Menziken AG, Menziken
Halle 6, Stand 1238

Das Unternehmen stellt folgende Maschinen aus:

MENZIKEN Drehbank J 185, die bekannte, einfache, aber
zuverldssige und genaue Drehbank, die sich seit Jahren
sowohl in Reparatur- als auch in Produktionswerkstitten
eines guten Rufes erfreut.

MENZIKEN Drehbank M 200 — Dieses bewdhrte Modell
wird mit dem normalen Sonderzubehor ausgestellt, wobei
besonders der Bohrreitstock und die Reitstockwechselvor-
richtung zu erwihnen sind.

MENZIKEN Produktionsdrehbank P 21 — Diese Neuent-
wicklung wird an der Mustermesse 1966 erstmals vorge-
fiihrt. Die Maschine eignet sich sowohl fiir den Einsatz als
Normaldrehbank als auch fiir die Ausfithrung von Pro-
duktionsdreharbeiten mit automatischem Ablauf.

Alleinvertretung fiir die Schweiz:

Walter Meier Werkzeugmaschinen AG, Ziirich

Mettler Analysen- und Prizisionswaagen, Ziirich
Halle 3, Stand 796

Mettler verfligt heute liber eine sehr sauber abgestufte
Reihe von Ultramikro-, Mikro-, Analysen- und Prézisions-
waagen bis zu einer Hochstlast von 13 kg und einer maxi-
malen Genauigkeit von * 2 Zehnmillionstelgramm.

Zehntausende dieser Waagen finden auf der ganzen Welt
in allen Sparten sowie in der industriellen und gewerb-
lichen Produktion Verwendung.

Das Mettler-Austellungsgut vermittelt den weiten Ein-
satzbereich dieser erstklassigen Erzeugnisse.

Reishauer AG, Ziirich Halle 6, Stand 1325

Die Ausstellerin hat sich auf die Herstellung von Scheif-
maschinen fiir die Bearbeitung von Gewinden und Schnek-
ken sowie fiir Stirnzahnrédder spezialisiert. Die Grundkon-
zeptionen dieser Maschinenarten wurden nicht verdndert
und diirften einem groB3en Teil der Fachwelt schon bekannt
sein. Deshalb sind nachstehend die Neuheiten erwéhnt.

Die Universal-Gewinde- und Schneckenschleifmaschine
Typ US (schleifbare Gewindeldnge bis 450 mm) wird erst-
mals mit einer neuen halbautomatischen Abrichtvorrich-
tung fiir Einprofilschleifscheiben vorgefiihrt. — Die Zahn-
radschleifmaschine Typ NZA wird beim Schleifen von
schriagverzahnten Stirnrddern zu sehen sein. Sie wird die
Interessenten erneut mit ihrer Produktionsleistung bei
minimalen Nebenzeiten verbliiffen konnen. — Auf dem
Gebiet des Zubehors fiir Werkzeugmaschinen hat Reishauer
mit den Dreibackenspannfuttern Produkte von dauerhafter
Prézision geschaffen. Als Neuheit gilt das handbetitigte
Dreibackenfutter Typ RHF. Es dient als Ergédnzung zu den
schon bestehenden Typen. Seine Beschaffenheit erlaubt,
den Rundlauffehler der einzuspannenden Werkstiicke er-
neut zu reduzieren.

Alleinvertretung fiir die Schweiz:

Walter Meier Werkzeugmaschinen AG, Ziirich

SRO Kugellagerwerke J. Schmid-Roost AG, Ziirich-Oerlikon
Halle 3, Stand 851

Dieses bedeutendste Kugellagerwerk in der Schweiz zeigt
anhand zahlreicher Muster einen eindriicklichen Quer-
schnitt durch sein vielseitiges Fabrikationsprogramm. Die-
ses erstreckt sich auf alle gebrduchlichen Typen, vom klei-
neren und mittleren Prézisionslager bis zur schweren Aus-

tiihrung fiir den GroBmaschinenbau wie auch fiir Straen
und Schienenfahrzeuge. Die ausgestellten Schnittmodeue
deuten auf die vielen Wélzlagertypen hin, die heute fabrl®
ziert werden.

Es ist speziell darauf hinzuweisen, daB das Unternehme?
das Ausgangsmaterial fiir seine Erzeugnisse seit Jahrzehn~
ten im eigenen Elektrostahl- und Walzwerk in Ziirich
Oerlikon herstellt. Die gezeigten Bilder und die ausgestell‘
ten Rohprodukte geben einen Hinweis auf die besagte
Stahlproduktion.

Der diesjdhrige Mubastand wird wiederum so petreut;
daB3 Interessenten zuverlidssige Auskiinfte tiber die wah!
von Wilzlagern und alle Einbaufragen erhalten konnen:

Dr. C. Schachenmann & Co., Basel Halle 6/7, Stand 1463

Aus dem umfassenden Lieferprogramm dieser Fifm,a
werden einige Spezialitdten gezeigt. Besonders diirften die
in den verschiedensten Ausfiihrungen ausgestellten Rege}'
getriebe der Reihe R 10 interessieren. Diese Variatoren, di¢
auf dem bewihrten Friktionsprinzip aufgebaut sind, habe?
sich mit ihrer idealen Paarung von flacher gul?»eiserl’ler
Kegelscheibe und topfformigem Reibring aus Kunstst0
in der Praxis bestens bewihrt. Ein Schnittmodell maCht
den einfachen und robusten Aufbau sehr gut sichtbar.

Ein Wechselgetriebe (Austriebsregelbereich insgesamt 3
bis 3500 UpM), aber auch kleine Friktions-Sicherheits”
Rutschkupplungen weisen auf das weitere mechanis¢ £
Antriebsprogramm hin. .

Beachtung diirfte auch der SECURIT-Stromwiichter fiir
eine absolut genaue Begrenzung der Stromaufnahme Vf’n
Antriebsmotoren finden, wird doch damit eine sofortig®
Abschaltung des Antriebes bei Ueberlastung erreicht. P

Aus dem umfassenden Programm der elektrisch U{‘,
elektronisch regelbaren Motoren wird eine Steuertafel "
den normierten INDUREL-Standard gezeigt, sowie YO
allem der neuartige elektromotorische Maschinenantri€
INDUREL-EXPORT. Auf die Reihe der elektrischen AP&
parate und Bauteile weisen die Widerstandsdekaden U»
die Motorpotentiometer hin.

Tarex AG, Maschinenfabrik, Genf Halle 6, Stand 1238

Dieses Genfer Unternehmen zeigt seine neue programm‘
gesteuerte automatische Drehmaschine TAR-N sowie sein®
Prizisions- und Nachdrehautomaten TF-2. )

Der programmgesteuerte Einspindel-Revo]verdrel'la‘,‘tor
mat TAR-N wird zum erstenmal in der Schweiz an e;n‘?ﬂ
Ausstellung gezeigt. Ferner wird er zum allerersten M'f‘ ’
seiner Ausfithrung fiir 83 mm Stangendurchla vorgefil re

Auf dem TF-2 wird ein Stiick aus der optischen IndusmS
mit einem Diamantstahl gedreht. Am Ende des Stiick®
wird ein Gewinde mit Hilfe eines Gewindestrehlappard
gestrehlt.

Alleinvertretung fiir die deutsche Schweiz:

Walter Meier Werkzeugmaschinen AG, Ziirich

mel

XAMAX AG, Fabrik elektrischer Apparate und Masch"‘e
Ziirich Halle 22, Stand 7071

5

Als Neuheiten, die auBer dem gesamten Fabrikatiopd
programm an der diesjdhrigen Messe gezeigt werden, st .
die Signallampen zu nennen. Die Ausfithrungen fiir Hausn
installationen und Schalttafelbau (bewegliche Front) ha,l.) %g
neue Sockel erhalten, und die Linsen sind nun gewol
oder flach lieferbar. 5

Der Druckknopfschalter DS (10 A 250 V) wird als kor:r,
plette Serie ausgestellt. Auch die Reihe der praktisC
Sicherungskleinverteiler mit Tiirchen hat eine Erweiter
erfahren. 9

Unter den bereits bekannten und bewihrten Prod“ktes,
der Xamax befinden sich auch dieses Jahr die Sichel‘un.gl,
elemente fiir Kandelaber KE und KKE mit neuen Spe*
ausflihrungen. Ein Steuerungsschrank fiir die Notstroﬂ;
gruppe eines Warenhauses sowie ein Sortiment 12 40
méBiger Normkasten beschlieBen den Ueberblick iiber
umfangreiche Fabrikationsprogramm der Xamax AG-

I
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Handelsnachrichten

Schweizerische Textilmaschinen auf dem Weltmarkt
und die Schweiz als Markt ausliandischer Textilmaschinen im Jahre 1965

. LR. TraditionsgemalB veroffentlichen die «Mitteilungen

Uber Textilindustrie» in der Mustermesse-Nummer die
“ahlen {iber die Ausfuhr schweizerischer Textilmaschinen
m Jahre 1965, mit der gleichzeitigen Gegeniiberstellung
¢ eingefiihrten auslédndischen Erzeugnisse. Die diesbe-

“iglichen Gewichts- und Wertangaben sind der Jahres-

Statistik des AuBenhandels der Schweiz, herausgegeben

Von dep Eidgendssischen Oberzolldirektion in Bern, ent-
Ommen. Die Exportzahlen zeigen deutlich die groBe

V_°1kswirtschaftliche Bedeutung der schweizerischen Tex-
Umaschinenindustrie.

Ueber den Verlauf der Geschifte der schweizerischen
iextilmaschinenindustrie im vergangenen Jahre sind die
M Bulletin «Schweizerisches Wirtschaftsjahr 1965» der
r°hWeizerischen Bankgesellschaft erschienenen Ausfiih-
Ungen wiedergegeben:

“In der Spinnereimaschinenindustrie haben Produktion
nd Auftragseingang fithlbar zugenommen. Stark gefragt
aren erneut die Maschinen fiir den Chemiefasersektor,
sen GroBkonzerne den Ausbau ihrer Produktionsanla-
Vzn fortsetzen. Das Bestreben nach Modernisierung und
“'mehrter Automatisierung der Betriebe hat jedoch auch
n‘e Woll- und Baumwollindustrie zu zahlreichen Maschi-
fnbestellungen veranlaBt. Fiir das Jahr 1966 148t sich
duf Grund des vorhandenen Auftragsbestandes die Fort-
Auer der Vollbeschéftigung voraussehen. Gewisse Sorgen
“feiten nach wie vor die Begehren nach langen Zah-
iungsfristen. Die Verkaufspreise der Spinnereimaschinen-
‘dUStrie konnten den gestiegenen Gestehungskosten we-
18stens teilweise angepaBt werden.

Ihbie Webereimaschinenindustrie war voll beschiftigt.
U Arbeitsvorrat ist jedoch infolge der Verminderung des
es_tellungseingangs und der auf Grund weiterer Ratio-
{_SierungsmaBnahmen erzielten Produktionssteigerung

ckgegangen. Diese Entwicklung ermdglichte auch eine
ierkﬁrzung der Lieferfristen. Die Nachfrage war auf den
errlzelnen Absatzgebieten stidrkeren Schwankungen un-

t WOI:fen, in denen sich neben Verdnderungen der Tex-

Onjunktur und Einfliissen der Textilmode die Neigung
er Kundschaft widerspiegelte, technische Neuerungen ab-
Warten, Gegen Jahresende war die Absatzlage trotz der

sich abzeichnenden Verschidrfung der Konkurrenz noch
befriedigend. Die in der Textilindustrie zu verzeichnenden
Stagnationstendenzen und die Erschwerungen im Ge-
schaftsverkehr mit einem Teil des Auslandes lassen jedoch
die kiinftige Entwicklung als unbestimmt erscheinen.

Die Produktionskapazitdt der Stickmaschinenindustrie
war voll ausgentitzt. Der Umsatz entsprach dem Vorjahres-
volumen, wéhrend der Bestellungseingang das ungewdéhn-
lich hohe Ergebnis des Jahres 1964 nicht mehr erreichte.
Gestiitzt auf den vorhandenen Arbeitsvorrat und die jiing-
ste Entwicklung der Nachfrage, konnen die Geschifts-
aussichten der Stickmaschinenbranche zuversichtlich be-
urteilt werden.

In der Strickmaschinenindustrie ging der Bestellungs-
eingang zurlick. Zur Absochwichung der Nachfrage haben
neben der in einer Reihe von Léndern eingetretenen Ver-
langsamung des Wirtschaftsaufschwungs und neben der
Einfiihrung einer zusétzlichen Importabgabe in GrofB3bri-
tannien auch die zurlickhaltenden Kundendispositionen
im Hinblick auf die in Frankreich und Westdeutschland
durchgefiihrten Wahlen beigetragen. Der Umsatz wurde
durch diese Entwicklung nicht beeinfluBt, doch hat der
Arbeitsvorrat im Jahresverlauf leicht abgenommen. Im
Herbst 1965 zeichnete sich wieder eine etwas giinstigere
Nachfragetendenz ab. Auf Grund dieser leichten Ge-
schéiftsbelebung konnen indessen noch keine Schliisse hin-
sichtlich der ldngerfristigen Entwicklung der Marktlage
gezogen werden.»

Diese Mitteilungen ergéinzend, und gemiB nachstehender
Aufstellung stieg die Ausfuhrmenge von 57 966 134 kg im
Jahre 1964 auf 62950 117 kg im Berichtsjahr und wert-
maBig von 739 522 257 Franken auf den absoluten Hochst-
stand von 826 047 045 Franken — dies entspricht einer
Steigerung von 86 524 788 Franken. Bei der Einfuhrmenge
stieg das Gewicht von 10273723 kg im Jahre 1964 auf
11 168 196 kg im Berichtsjahr und der Wert von 112 725 066
Franken auf 116 483 396 Franken — eine Steigerung von
3758 330 Franken.

Die entsprechenden Zunahmen von 1963 auf 1964 be-
trugen auf der Exportseite 60288 059 Franken und auf
der Importseite 13 918 138 Franken.

Ein- und Ausfuhr von Textilmaschinen im Jahre 1965

Maschinen fiir die Vorbereitung von Spinnstoffen
Spinnerei- und Zwirnereimaschinen
Spulmaschinen

Webstiihle

Wirk- und Strickmaschinen

Stickmaschinen

Flecht- und Posamentiermaschinen

Schir- und Schlichtemaschinen; Ketten-Einzieh-
und Anknilipfmaschinen usw.

Schaft- und Jacquardmaschinen
Kratzengarnituren

Nadeln fiir Stick-, Strick-, Wirkmaschinen usw.
Webschiitzen, Ringlaufer

Schiitzenwechsel- und Spulwechselapparate;
Kett- und SchuBifadenwéchter;
Drehervorrichtungen usw.

Apparate und Maschinen zum Bleichen und

3441 Fiarben; Appretur- und Ausriistmaschinen

10 Nihmaschinen

Nahmaschinennadeln

1965
1964
1963

Import Export

kg Fr. kg Fr.
359 380 4186 603 4018 295 39 612 228
633 878 8168 089 11 065 126 117 410 963
438 004 7470 682 3527 182 50 355 793
210 909 1502 191 27152 473 261 745 226
3871782 9818 473 2148 500 52 812 137
119 198 959 401 1 069 258 13 797 481
14 968 185 211 108 900 1463 721
72 504 652 377 517 596 14753 177
55 742 541 725 736 683 7072 547
12 600 292 316 160 802 3413 850
39 046 4 292 355 49 485 9570 004
15176 384 301 139 677 4 524 324
6751 630 42 552 822 7314 404 136 421 921
1346 784 18 682 683 2 448 106 43 668 798
700 814 15 384 109 2492 214 69 290 477
9781 1410058 1416 134 398
11 168 196 116 483 396 62 950 117 826 047 045
10 273 723 112 725 066 57 966 134 739 522 257
9553 690 98 806 928 57 410 870 679 234 198
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In dieser Tabelle ist die Position 8439.01, Maschinen und
Apparate zum Herstellen oder Ausriisten von Filz, auch
geformtem Filz, einschlieBlich Hutmaschinen und Hut-
former, mit einer Ausfuhrmenge von 5133 kg im Wert von
123 944 Franken und einer Einfuhrmenge von 50 159 kg im
Wert von 497999 Franken nicht aufgefiihrt. Ebenfalls
nicht eingereiht sind die Positionen 8440.10, 8440.12 und
8440.14 fir die im Haushalt, in Betrieben mit kollektiven
Haushalten oder in Wéachereien verwendeten Waschma-
schinen, Waschautomaten mit Heiz- und Spiilvorrichtung,
auch kombiniert mit Biigelmaschinen oder Biligelpressen,
Wischetrockner usw. mit einer Ausfuhrmenge von 445 538
Kilogramm im Wert von 6173721 Franken und einer
Einfuhrmenge von 4819523 kg im Wert von 38330774
Franken. (Im Jahre 1964 betrug der Einfuhrwert 36 355 423
Franken.) Im weiteren ist die Position 8440.20, gravierte
Druckwalzen, mit einer Ausfuhrmenge von 3319 kg im
Wert von 29986 Franken und einer Einfuhrmenge von
25470 kg im Wert von 632 056 Franken auch nicht ein-
bezogen.

Nachfolgend sind, auf je 1000 Franken auf- oder abge-
rundet, den Positionen nach jene Linder aufgefiihrt, die
fir mehr als eine Million Franken Textilmaschinen aus
der Schweiz bezogen haben. Die Exportzahlen zeigen die
«Rangliste», wahrend auf der Importseite die Summe {iiber
die Einfuhr der einzelnen Linder angegeben ist.

Position 8436.10 Maschinen fiir die Vorbereitung
von Spinnstoffen

Import Export
Fr. Fr.
Bundesrepublik Deutschland 2 559 000 7420 000
Indien 5803 000
Vereinigte Staaten 127 000 4 584 000
Frankreich 678 000 3 623 000
Belgien/Luxemburg 20 000 2918 000
Taiwan 2601 000
Portugal 1779 000
Italien 438 000 1329 000
Griechenland 1 306 000
Pakistan 1211 000
Stidafrikanische Republik 1102 000

In dieser Position sind eingereiht: Maschinen zum Her-
stellen von Stapelfasern durch Zerschneiden der aus end-
losen Fasern bestehenden sog. Spinnkabel; Spinnkabel-
reil- und -streckmaschinen; Maschinen zum Aufberei-
ten der Seide vor dem Verzwirnen; Maschinen zum Auf-
bereiten von natiirlichen Spinnstoffen in kurzen, synthe-
tischen oder kinstlichen Spinnstoffen (Kurzfasern) fiir
den Spinnproze3 sowie dhnliche Maschinen zum Aufbe-
reiten von Polstermaterial, Watte oder Filz, z. B. Baum-
woll-Egreniermaschinen; Brech-, Schwing- und Hechel-
maschinen fiir Flachs, Hanf usw.; Rei- und Klopfwolfe
zum Zerreien und Zerfasern von Lumpen usw.; Baum-
wollballenbrecher, Batteure (Schlagmaschinen) und Baum-
wolloffner zur Auflockerung und Vorreinigung des Fa-
sergutes; Oeffner fiir Wolle (Zupfmaschinen); Wollent-
schweimaschinen und Wollmaschinen (Leviathans); Ma-
schinen zum Fiarben der Wolle in der Flocke; Maschinen
zum Schmélzen der Wolle; Wollkarbonisiermaschinen;
Krempel aller Art; Strecken fiir Baumwolle, Wolle, Flachs,
Jute usw. zum Verwandeln der Krempelbdnder in diinne,
gleichméBigere Bédnder; ferner Kdmmaschinen.

Von 1963 auf 1964 wies dieser Industriezweig wert-
maBig auf der Exportseite einen Riickschlag von etwa
10 Prozent auf. Von 1964 auf 1965 stieg nun die Ausfuhr-
menge von 3172396 kg auf 4018295 kg und im Wert von
30562 138 Franken auf 39612 228 Franken. Dagegen sank
auf der Importseite die Einfuhrmenge unbedeutend von
360275 kg auf 359380 kg, jedoch der Wert stieg von
3613326 Franken auf 4186 603 Franken.

Im Jahre 1964 war in dieser Sparte Frankreich mit
5892000 Franken der beste Kunde und ist jetzt mit

3623000 Franken erst an vierter Stelle zu finden. Die
Bundesrepublik Deutschland riickte vom dritten Rang i{“
Jahre 1964 mit 3015000 Franken an die erste Stelle m}t
7420000 Franken. Indien figurierte bereits 1964 an zwel”
ter Stelle mit 3716 000 Franken und jetzt mit 5803 000
Franken. Die USA, jetzt an dritter Stelle, befand sich
1964 im vierten Rang mit 2378 000 Franken.

Als Lieferant an schweizerische Abnehmer steht di.e
Bundesrepublik Deutschland mit 2559 000 Franken We}t
an der Spitze, wie auch ein Jahr frither, damals mit
1499 000 Franken.

Position 8436.20 Spinnerei- und Zwirnereimaschinen

Import Export
Fr. Fr.
GroBbritannien 2193 000 19 363 000
Vereinigte Staaten 97 000 17 857 000
Bundesrepublik Deutschland 2 084 000 15 216 000
Spanien 9 855 000
Belgien/Luxemburg 86 000 8 256 000
Frankreich 2422 000 5 654 000
Taiwan 5530 000
Commonwealth Australien 4164 000
Siidafrikanische Republik 3739 000
Portugal 3376 000
Indien 3909 000
Venezuela 3062 000
Griechenland 9 967 000
Japan 1 883 000
Chile 1707000
Kanada 1 464000
Irak 1 383 000
Ecuador 1 368 000
Brasilien 1128 000

Nach dem schweizerischen Gebrauchszolltarif 1959 ist
die Position 8436.20 wie folgt erliutert: Diisenspinnmd”
schinen zum Herstellen kontinuierlicher Einzelfasern Od‘?
mehrerer nebeneinanderliegender Fasern aus synthetl'
scher oder kiinstlicher Spinnstofflésung; Spinnmaschmerl
aller Art zum Drehen von Lunten und Vorgarnen (Flye”
zum Drehen von Vorgarnen zu Garnen (Selfaktoren, Rir.’g’
und Fliigelspinnmaschinen usw.); Maschinen zum Verspi?’
nen von Kurzfasern, die das Zerschneiden der Spinnkabe’
das Strecken zu Vorgarn und das Verspinnen in ein€”
Arbeitsgang besorgen; Zwirn- und Doubliermaschinen, dle,
dem Garn eine zusitzliche Drehung verleihen oder zZW
oder mehr Garne einmal oder wiederholt zusammend’®
hen (Fligel-, Ring- und Etagenzwirnmaschinen, Eifekt”
zwirnmaschinen aller Art); Seidenzwirnmaschinen 2zU
Moulinieren von Rohseide oder zum Verzwirnen mehrer¢
einfacher Zwirne; Zwirnmaschinen fiir endlose, kiinstli¢ £
oder synthetische Spinnstoffe usw.; auch Maschinen zY
Zusammenkniipfen von RoBhaar.

Auf der Exportseite verzeichnet diese Position neu€’
dings eine bedeutende Steigerung. 1963 betrug die Mens
7737204 kg, der Wert 78 769 482 Franken; 1964 betrug
Menge 8334900 kg, der Wert 88 892 194 Franken und 1 I
belief sich die Menge auf 11065126 kg und der Wert 8%
117410 963 Franken. Dieser Aufwirtsentwicklung stehe”
auf der Importseite negative Zahlen gegeniiber. Die Men ;
sank von 651 295 kg im Jahre 1964 auf 633 878 kg im Jahfg
1965 und der Wert von 8872060 Franken auf 816808
Franken. : 0

Als Abnehmer finden wir GroBbritannien mit 19 363 OOe
Franken an der Spitze, 1964 figurierte es an dritter Stellr
mit 9198000 Franken. Die USA bezogen 1964 — an elft.
Stelle — fiir 3 145 000 Franken Maschinen, 1965 an ZWelte,
Stelle fiir 17 857 000 Franken. Die Bundesrepublik Deutsc’
land stand 1964 mit 12417 000 Franken an der Spitze, 5%
gerte nun auf 15216000 Franken und befindet sich '
dritten Rang.

Auf der Importseite finden wir jetzt Frankreich a

ster Stelle (1964: 1458 000 Franken), gefolgt von Groﬁ’

8 er” |
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GC-Scheren-
Hebebilihnen

Vorziige unserer neuen Typenreihe H
Elastisches Baukastensystem
Robuste Konstruktion

Zuverlissiger Unfallschutz

Kleine Einbaukosten

Typ H Hubwerk: Grundelement fir die verschieden-
sten Ausfilhrungsformen; kann mit beliebigen
Spezialaufbauten versehen werden
Tragkraft 1500 bis 5000 kg
Hubhbhe 140 cm max.

Typ HT Hebetisch versetzbar mit Hubwagen
oder mit Rollen versehen
Tragkraft 1500 bis 2200 kg
Hubhdhe 140 cm max.

Typ HB Hebebiihne fiir ortsfeste Montage
Tragkraft 1500 bis 5000 kg

Typ HM Montagebiihne, fest montiert, versetzbar
oder mit Rollen ausgeriistet
Tragkraft 1000 kg
Hubhbhe 250 cm max.

Geilinger & Co.
Winterthur

Telefon 052/2 28 22

MUBA Halle 8 Stand 3114

DURAFITEY
Webeblitter

mit elastischem
Kunststoff-Bund

erhohen lhre
Gewebequalitdts
verhindern
Streifenbildungd
und
Blattzahnbriich®

Alleinhersteller
flir die Schweiz:

Schwanden Gl.
Tel. (068) 7.11.77

SchuBzahler |
-ROBUSTA

Diverse Modelle fiir Ein-,
Zwei- und Dreischichten-
betrieb, mitund ohne Null-
stellung, addierend oder
subtrahierend. — GroBe
Zahlen. Staubdichter Ge-
héuseverschluB. — Solide
Bauart. GroBe Prazision.

INJECTA AG

i 1l
5723 Teufenthal bei Aarau (Schweiz), Tel. (064) 4610”(
DRUCKGUSSWERKE UND APPARATEFAB
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Reinigungskosten
reduzieren
mit dem neuen B2 AS

(mit 8000 mm WS Unterdruck)

Dies ist nur ein Beispiel aus unserem Verkaufsprogramm
von 40 Industriestaubsaugern. Zum Abstauben und Flug-
absaugen fihren wir den besonders leichten S 2000 zu nur
Fr.1080.—

Verlangen Sie unverbindlich unsere Vorschlage zur Lésung
Ihrer Reinigungsprobleme. Wir fiihren gerne ein Gerat in
lhrem Betrieb vor, damit Sie sich von der hohen Saugkraft

Uberzeugen koénnen.

WILD AG ZUG
Tel. 042/45858
Telex 58385

Warum Xamax-Verteilanlagen?
Deshalb: Uberall dort, wo der
Kunde zusserst lange Lebens-
Yauer und optimale Betriebs-
Slcherheit seiner Anlage verlangt;
0 auf kleinstem Raum ein
Maximum an Installationen
Untergebracht werden muss; oder
0 man Wert legt auf unsere

langjahrige Erfahrung, da werden
stets Xamax-Verteilanlagen
vorgeschrieben.
Xamax-Verteilanlagen zeichnen
sich zudem durch ihre gefallige
Form aus und konnen jederzeit
erweitert werden.

Lassen Sie sich durch unsere
Sachbearbeiter beraten!

Xamax AG 8050 Ziirich
Telefon 051 4664 84

MUBA Halle 22 Stand 7071
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Zu friih gewechselte oder ausgelaufene Schussspulen verursa-
chen hohe Abfallkosten oder kostspielige Gewebefehler.

Dies verhindert zuverlassig der Loepfe-Fiihler. Das RadarprinziP
der Optik erfasst genau den richtigen, einstellbaren Moment fur
den Spulenwechsel.

Der optisch-elektronische Loepfe-Schussfiihler

arbeitet beriihrungslos, dadurch keine Schussmaterialbe-
schadigung und weniger Schussbriiche

ist keiner mechanischen Abniitzung unterworfen
bringt Zeiteinsparung durch Wegfall der Nachjustierung
erhdht den Nutzeffekt und senkt die Kosten

macht Wechselstiihle zu Halbautomaten und erméglicht
Mehrstuhlbedienung.

Uber 40000 Loepfe-Schussfithler haben sich auf der ganzen
Welt bewéhrt.

Verlangen Sie unsere Dokumentation.

Der
optisch-elektronische
Loepfe-Schussfuhler

Loepfe-Textil-Elektronik

Aktiengesellschaft Gebriider Loepfe
Zypressenstrasse 85, Postfach, 8040 Zirich
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br_itannien (1964: 2 557 000 Franken) und der Bundesrepu-
blik Deutschland (1964: 3 158 000 Franken).

l’OSition 8436.30 Spulmaschinen

Import Export
Fr. Fr.
Vereinigte Staaten ' 848 000 6577 000
Undesrepublik Deutschland 5190 000 5358 000
Ndien 4000 000
I"ral’lkreﬁch 580 000 3634 000
ToBbritannien 171 000 3518 000
freinigte Mexikanische Staaten 2118 000
Panien 1 966 000
talien 413 000 1415 000
Portuga) 1299 000
anada 1219 000
Pakistan 1110 000
flgien/Luxemburg 222 000 1048 000
Udafrikanische Republik 1031 000
esterreich 1015 000

Unter dieser Position sind alle jene Maschinen einge-

rsf}ht, die in Spinnereien und Zwirnereien, Webereien,
drberejen, Bleichereien, Wirkereien und Strickereien
Z“’T} Aufwinden, Umspulen oder Wickeln von Garnen,
Wirnen usw. verwendet werden.

Zwischen 1963 und 1964 war in der Position 8436.30 auf
T Exportseite ein relativ kleiner Riickschlag festzu-
ht‘euen, der nun im Jahre 1965 mehr als ausgeglichen
i‘:':l‘de. MengenméiBig stieg die Ausfuhr von 3487663 kg
P Jahre 1964 auf 3527182 kg und wertmaBig von 45 700 055
eranken auf 50 355793 Franken. Auf der Importseite ist

€nfalls eine Steigerung zu verzeichnen, und zwar men-
5enm§Big von 371591 kg auf 438004 kg und wertmiBig

0 6659 788 Franken auf 7470 682 Franken.
f..NaChdem 1963 und 1964 Frankreich der beste Kunde
U Spulmaschinen war, finden wir diesmal die USA an
s Spitze, gefolgt von der Bundesrepublik Deutschland.

teDie Bundesrepublik Deutschland war 1965 der bedeu-
Udste Lieferant, wie auch in den Jahren 1963 und 1964.

Position $437.10 Webstiihle

Import Export
Fr. Fr.

Bund-esrepublik Deutschland 419 000 61 679 000
freinigte Staaten 167000 35989 000
"ankreich 20 000 22 192 000
It:?pbritannien 2000 21721000
St dlen‘ 487000 12541000
N Afrikanische Republik 12 398 000
anien 31000 11 540 000
tuga] 9 624 000
:itgm:eich 8 454 000
g Clnigte Mexikanische Staaten 6 408 000
So 8len/Luxemburg 364 000 6 286 000
o Veden 6 000 5 565 000
Nig;monwealth Australien 5 276 000
erlande 4000 5176 000
Ty Okko 3005 000
& gf)slawien 2 832 000
> len . 2783 000
pefentmien 2737 000
ar:* 2 666 000
enada 2 568 000
N, Czuela 2170 000
By, ogen 1871 000
hén‘lland 1736 000
Typomark 1683 000
th}"an 1 632 000
gae 1524 000
aki’lda 1309 000
i Stan 1 063 000
€chenlang 1027 000

Unter der Position 8437.10 werden alle Webmaschinen,
Automatenwebstithle mit Webschiitzen- oder SchuBlspu-
lenwechsel, Jacquardwebstiihle, Bandwebstiihle, Pliisch-
und Teppichwebstiihle, Tillmaschinen usw. und alle Ar-
ten von Handwebstiihlen zusammengefa@3t.

Abermals erreichte der Export von Webstiihlen einen
Hochststand. Die Ausfuhr erhohte sich mengenmifig von
26 520 905 kg im Jahr 1964 auf 27 152 473 kg im Jahre 1965
und wertméfig von 237859 252 Franken auf 261 745 226
Franken. Demgegeniiber reduzierte sich der Import men-
genmifig von 225440 kg im Jahre 1964 auf 210 909 kg im
Jahre 1965 und wertmédBig von 1685966 Franken auf
1502 191 Franken.

Die Bundesrepublik Deutschland ist der Hauptabneh-
mer schweizerischer Webstiihle. 1963 mit 49 711 000 Fran-
ken, 1964 mit 47 902 000 Franken und im Jahre 1965 mit
61679 000 Franken. Italien befand sich 1964 an zweiter
Stelle mit 26 751 000 Franken; 1965 finden wir unser stid-
liches Nachbarland erst im fiinften Rang. Die USA ver-
besserten sich um einen Rang; 1964 bezogen die Vereinig-
ten Staaten an dritter Stelle fiir 25520 000 Franken Web-
stiihle aus der Schweiz. Frankreich, jetzt an dritter Stelle,
war ein Jahr friher im flinften Rang mit Beziigen von
16 443 000 Franken. GrofBbritannien ist ein ausgeglichener
Kunde, denn auch 1964 bezog es fiir etwas mehr als 20
Millionen Franken Webstiihle schweizerischer Provenienz.

Die Importseite vermittelt gegeniiber der Exportseite
ein bescheidenes Bild. Auch gegeniiber 1964 ist das Bild
nicht wesentlich verdndert; damals war die Bundesrepu-
blik Deutschland mit 543 368 Franken das wichtigste Lie-
ferland.

Position 8437.20 Wirk- und Strickmaschinen

Import Export
Fr. Fr.
Grofbritannien 3462 000 10 189 000
Frankreich 57000 8171000
Vereinigte Staaten 104 000 6 897 000
Bundesrepublik Deutschland 3509 000 5147 000
Spanien 2026 000
Belgien/Luxemburg 323 000 1933 000
Portugal 1 852 000
Stidafrikanische Republik 1790 000
Italien 2352 000 1525 000
Dianemark 1 346 000
Oesterreich 10 000 1293 000
Japan 1134 000
Tschechoslowakei 1 042 000

Im Wirkerei- und Strickereimaschinenexport ist men-
gen- und wertméBig von 1964 auf 1965 eine kleine Stei-
gerung festzustellen. Die Menge stieg von 2108 737 kg auf
2148500 kg und der Wert von 48877039 Franken auf
52 812 137 Franken. Auf der Importseite verringerte sich
die Menge von 395 535 kg auf 387 782 kg, dagegen erhohte
sich der Wert von 9 672 338 Franken auf 9818473 Franken.

GrofBbritannien, das jetzt an erster Stelle figuriert, be-
zog ein Jahr frither im zweiten Rang fiir 7 866 000 Franken
schweizerische Wirkerei- und Strickereimaschinen.

Auf der Importseite finden wir die Bundesrepublik an
der Spitze, wie auch ein Jahr frither, damals mit 3 765 000
Franken. Damals war Italien mit 3218000 Franken der
zweitgrote Lieferant, gefolgt von GrofBbritannien mit
2443 000 Franken.

Position 8437.30 Stickmaschinen

Import Export
Fr. Fr.
Frankreich 66 000 5158 000
Indien 2333 000
Japan 1715000

Im Jahre 1963 exportierte die Schweiz 73 Stickmaschi-
nen; 1964 waren es 77 Maschinen und 1965 deren 76 — ein



92 Mitteilungen Uber Textilindustrie

ziemlich ausgewogenes Bild, das sich auch in den Men-
gen- beziehungsweise Gewichts- und Wertzahlen zeigt.
Mengenméfig ist im Berichtsjahr eine kleine Reduzie-
rung von 1085378 kg auf 1069 258 kg festzustellen, wert-
méafBig eine Erhohung von 13 684 183 Franken auf 13 797 481
Franken. Frankreich bezog im Jahre 1965 27 Maschinen
(1964: 26 Maschinen), gefolgt von Indien mit 9 Maschinen
und Japan mit 8 Maschinen. Marokko, das ein Jahr friither
14 Maschinen kaufte, ist im Berichtsjahr nicht aufgefiihrt.

Insgesamt wurden 17 Stickmaschinen mit einem Ge-
wicht von 119198 kg und einem Wert von 959 401 Fran-
ken eingefiihrt. Diese Zahlen zeigen, daf3 es sich mit einer
Ausnahme (italienischer Provenienz) um Kkleinere Ma-
schinen handelt. 12 Stiick wurden aus der Bundesrepublik
Deutschland geliefert.

Position 8437.40 Flecht- und Posamentiermaschinen

Nachdem die Zahlen vom Jahre 1964 dieser Position
gegeniiber 1963 einen Riickschlag von mehr als 50 Prozent
aufwiesen, ist fiir 1965 eine Verbesserung sichtbar. Auf
der Exportseite stieg die Menge von 99769 kg auf
108 900 kg und der Wert von 1256 837 Franken auf 1463721
Franken.

Die Einfuhrmenge belief sich auf 14968 kg (1964:
14 242 kg) und der Einfuhrwert auf 185211 Franken (1964:
178 779 Franken). Hier befindet sich die Bundesrepublik
Deutschland mit 102 278 Franken an erster Stelle, gefolgt
von Grofibritannien mit 65 343 Franken.

Position 8437.50 Schir- und Schlichtmaschinen; Ketten-
einzieh- und Ankniipfmaschinen, Netz-
kniipfmaschinen zum Herstellen von Netz-
stoffen; Maschinen zum Herstellen von
Tiill und Bobinet- oder Spitzengeweben

Import Export
Fr. Fr.
Bundesrepublik Deutschland 348 000 2328 000
Grof3britannien 1178 000
Frankreich 925 000

Gegeniiber 1964 verzeichnet diese Position auf der Ex-
portseite eine Erhéhung. Die Menge stieg von 472108 kg
auf 517596 kg und der Wert von 12833 766 Franken auf
14 753 177 Franken. Die Importzahlen zeigen dagegen eine
riickldufige Tendenz. Die Menge verringerte sich von
132 882 kg auf 72504 kg und der Wert von 1756 966 Fran-
ken auf 652 377 Franken.

Als erster Kidufer ist die Bundesrepublik Deutschland
aufgefiihrt. 1964 befand sich Frankreich mit 1788000 Fran-
ken an der Spitze.

Position 8438.10 Schaft- und Jacquardmaschinen

Import Export
Fr. P
Bundesrepublik Deutschland 289 000 2011 000
Vereinigte Staaten 1589 000
Oesterreich 815 000
Indien 369 000

Wie vor Jahresfrist ist auch im Berichtsjahr auf der
Exportseite ein Riickschlag festzustellen. MengenméBig
verringerten sich die Zahlen von 814 956 kg im Jahre 1964
auf 736 683 kg im Jahre 1965 und wertméBig von 7912 983
Franken auf 7072 547 Franken. Dagegen erhohte sich der
Import von 53 221 kg auf 55742 kg und von 489 397 Fran-
ken auf 541725 Franken.

Wie 1964 zeichnete sich auch im Berichtsjahr die Bun-
desrepublik Deutschland als bedeutendster Abnehmer
schweizerischer Schaft- und Jacquardmaschinen aus. 1964
bezog unser nordliches Nachbarland fiir 2 694 000 Fran-

ken. Die USA waren auch 1964 an zweiter Stelle, damals
mit Beziigen von 2204 000 Franken.

Position 8438.20 Kratzengarnituren

Diese Position weist auf der Exportseite ein positives
und auf der Importseite ein negatives Bild auf. Die Aus~
fuhrmenge stieg 1964 von 153621 kg auf 160802 kg im
Jahre 1965 und der Ausfuhrwert von 3045677 Franke?
auf 3413 850 Franken. Die Einfuhrmenge sank in der glel-
chen Zeit von 20 422 kg auf 12 600 kg, und der Einfuhl‘wert
stieg dagegen von 232750 Franken auf 292 316 Franken.

Auch im Berichtsjahr steht die Bundesrepublik DeutSCI}‘
land mit groBem Abstand als Beziiger von Kratzengarnl”
turen an erster Stelle, und zwar mit 1034 000 Franke?
(1964: 1029 000 Franken). An zweiter Stelle befindet sich
Italien mit 208 000 Franken.

Position 8438.30 Nadeln fiir Stick-, Strick-, Wirk-
maschinen usw.

Import Expot?
Fr. Fr.
Bundesrepublik Deutschland 3365 000 2 204 000
Italien 26 000 1 407 000
Frankreich 10 000 1 378 000
GroBbritannien 44000 1008 000
Vereinigte Staaten 20 000 621 000
Spanien 369 000
Oesterreich 340 000
Indien 313 000

Die Export- und Importseiten dieser Position Zeige,n
mehr oder weniger sinkende Tendenzen. Ausfuhrméf
verringerte sich die Menge innert Jahresfrist von 49 522 k
auf 49485 kg und der Wert von 9573403 Franken auf
9570 004 Franken, und einfuhrmiBig die Menge VO°
42 280 kg auf 39 046 kg bzw. 5093 307 Franken auf 4 292 355
Franken.

Die Bundesrepublik Deutschland ist auch bei dies¢’
Position an erster Stelle zu finden, sowohl als Kéufel
(1964: 2420865 Franken) als auch als Lieferant (1964
4 280 068 Franken).

Position 8438.40 Webschiitzen; Ringliufer

Import Export
Fr. Fr.

Bundesrepublik Deutschland 147 000 1320000
GrofBbritannien 143 000 506 000
Frankreich 33000 458000
Italien 17 000 435 000
Belgien/Luxemburg 2000 255 000
Spanien 2217 008
Niederlande 6 000 208 00
Oesterreich 7000 174 000
Brasilien 126 000

Diese Position verzeichnet auf der Exportseite menge””
miiBig eine kleine Verminderung von 140702 kg im Jab™
1964 auf 139 677 kg im Jahre 1965. Dagegen stieg der AU
fuhrwert von 4171939 Franken auf 4524324 Frankef;'
ImportméBig verringerte sich die Menge von 18144
auf 15176 kg und der Wert von 459890 Franken &
384 301 Franken.

Auch hier ist die Bundesrepublik Deutschland als b‘;;
deutendster Kunde aufgefiihrt; ebenfalls wie im Jal
1964, damals mit 974 000 Franken.

Position 8438.50 Schiitzenwechsel- und Spulenwechselali,’.
parate; Kett- und SchuBfadenwﬁchw;

Apparate zum Ankniipfen geriSSe“:,

' | Kettfiden wihrend des Webens; ¥ .
richtungen zur Herstellung von Dl'ehee_

geweben; Broschierladen; Kartenbi“d



Mitteilungen (iber Textilindustrie 93

maschinen; Spulengatter zu Schirma-
schinen, sofern separat zur Abfertigung
gestellt; Spindeln und Spinnfliigel fiir
Spinnmaschinen; Kimme und Nadel-
stibe; Spinndiisen aus Edelmetall; Kett-
und Zettelbiume und Teile zu solchen;
Webeblidtter und Webschifte; Weblitzen,
Harnisch- und Platinenschniire usw.

Import Export
Fr. Fr.

B“ndesrepublik Deutschland 29 673 000 28 821 000
tankreich 1995 000 14 978 000
reinigte Staaten 1025 000 12 184 000
tro.ﬁbritannien 1818 000 10 821 000
Balle._-n 3934 000 9 549 000
Oelglen/Luxemburg 353 000 6 740 000
?Sterreich 2093 000 5580 000
Inlg?erlande 178 000 5172 000
Spa e.n 4204 000
Ch"llen 806 000 3355 000
Si Wet'ien ' 53 000 2624 000
dafrikanische Republik 2508 000
freinigte Mexikanische Staaten 2098 000
Schechoslowakei 2073 000
“Mmonwealth Australien 1879 000
Pg::{ei 1771 000
Pin ugal 1539 000
Chi?land 70 000 1302 000
K € 1247 000
dnada 27 000 1106 000
ANemark 71 000 1004 000

D_le Position 8438.50 ist neben 8436.20 (Spinnerei- und
e‘g;rnereimaschinen) und 8437.10 (Webstiihle) die bedeu-
3 §te Position innerhalb der verschiedenen Sparten der
e;ttllmasohinenindustrie. Auf der Export- wie auch auf
. ;mportseite sind steigende Zahlen vermerkt. Mengen-
UafBlg stieg die Ausfuhr innert Jahresfrist von 6 855 882 kg
aup 7314 404 kg und wertméBig von 131279 556 Franken
Me 136 421 921 Franken. Die Einfuhr erhéhte sich der
W Nge nach von 5353038 kg auf 6751630 kg und dem
Tt nach von 33 476 782 Franken auf 42 552 822 Franken.

g”le vor einem Jahr befindet sich die Bundesrepublik
5 ;&Schland auch 1965 in fiithrender Stellung, damals mit
ZWeiEOOO Franken. Frankreich war ebenfalls 1964 an
Itai er. Stelle zu finden, damals mit 20770000 Franken.
. 1en im Jahre 1964 an dritter Stelle (11725000 Franken),

In den fiinften Rang zuriickgefallen. Die USA im letz-
Pla Zee!‘iichtsja\hr an vierter Stelle, nehmen nun den dritten

n.

1é\duf der Importseite ist die Bundesrepublik Deutsch-
Zanjg ebenfalls mit bedeutendem Abstand fithrend. Schwei-
tiip ;herseits wurde im Jahre 1965 aus Westdeutschland
89 09 673 000 Franken Ware bezogen — das sind rund
E 0 Franken mehr, als die Schweiz flir die eigenen
D Ugnisse dieser Position seitens der Bundesrepublik

Uschland 1sste.

Pt
Sition 8440.30 Apparate und Maschinen zum Bleichen
und Firben;
Appretur- und Ausriistmaschinen

Import Export

Bund Fr. Fr.
Ingy, CSrepublik Deutschland 14 349 000 7 410 000
rﬂm? . 2 869 000
Vopgi, cLch 829 000 2 476 000
span‘_n_lgte Staaten 1030 000 2 445 000
Yo 2 218 000
Sou Pritannien 592 000 2108 000
Oggs tUnion 1 631 000
Treich 104 000 1542 000

Italien 522 000 1 480 000
Stidafrikanische Republik 1 341 000
Israel 1308 000
Tschechoslowakei 1147 000
Polen 1 025 000

In den Jahren 1962 und 1963 wiesen die Berichte dieser
Position riickldufige Tendenzen auf. 1964 zeigte sich ein
ausgeglichenes Bild, und im Berichtsjahr stieg nun die
Menge von 2269 330 kg im Jahre 1964 auf 2448 106 kg im
Jahre 1965. Der Wert erhohte sich von 38 459 972 Franken
auf 43668798 Franken. Dagegen sanken die Zahlen auf
der Importseite mengenméfBig von 1971985 kg auf
1346784 kg und wertmidBig von 23870821 Franken auf
18 682 683 Franken in der gleichen Zeitspanne.

Auch hier ist die Bundesrepublik Deutschland mit Ab-
stand der groBte Abnehmer schweizerischer Waren (1964:
5416 000 Franken), aber auch mit groBem Abstand der
bedeutendste Lieferant, 1964 sogar mit 17 881 000 Franken.

Position 8441.10 Nihmaschinen

Import Export
Stilick Fr. Stilick Fr.
Bundesrep. Deutschland 13 898 8973 000 24425 10 022 000
Frankreich 54 49000 18615 7309000
Vereinigte Staaten 1802 1739000 15220 6 249 000
Belgien/Luxemburg 9 68000 14041 6070000
Schweden 2031 764 000 10779 4697000
Oesterreich 15 14000 10985 4188000
Grofibritannien 291 296 000 6668 3603000
Kanada 1 8000 6426 2646000
Niederlande 178 224000 7221 2625000
Commonwealth Australien 5075 2486000
Norwegen 5505 2313000
Déanemark 20 7000 5517 2220000
Neuseeland 5111 2175000
Italien 2742 2427000 3666 1820000
Stidafrikanische Republik 4413 1809000
Finnland 4088 1624000

"Auf der Export- wie auch auf der Importseite weist
diese Position steigende Zahlen auf. Das Gewicht stieg
ausfuhrméBig von 2399458 kg im Jahre 1964 (152257 Stiick)
auf 2492214 kg im Jahre 1965 (160906 Stiick) und dem
Wert nach von 65316 396 Franken auf 69 290 477 Franken.
EinfuhrmiBig stieg die Menge von 615121 kg (21026 Stiick)
auf 700814 kg (24192 Stiick) und dem Wert nach von
14 875 444 Franken auf 15384 109 Franken.

Wie vor Jahresfrist, damals mit 8 620 000 Franken, figu-
riert auch 1965 die Bundesrepublik Deutschland an erster
Stelle. Frankreich und die USA nahmen auch 1964 in der
Rangliste die gleichen Stellen ein.

Position 8441.20 Nihmaschinennadeln

In der letzten von uns aufgefiihrten Position exportierte
die Schweiz gewichtsmiBig 1416 kg Nadeln (1964: 834 kg)
und bezog dafiir 134 398 Franken (1964: 96 867 Franken).
Auf der Importseite stieg das Gewicht von 9159 kg im
Jahre 1964 auf 9781 kg im Berichtsjahr, dagegen vermin-
derte sich der Wert von 1422972 Franken auf 1410058
Franken.

Der groBte Abnehmer schweizerischer Niahmaschinen-
nadeln im Jahre 1965 war mit 59 000 Franken Jugoslawien.
Als Hauptlieferant ist mit 1213000 Franken die Bundes-
republik Deutschland aufgefiihrt.

*

AbschlieBend zu diesem Textilmaschinenbericht sind

‘nachstehend die Zahlen der schweizerischen Gesamtaus-

fuhr und Textilausfuhr der Jahre 1962 bis 1965 aufgefiihrt.
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Schweizerische Gesamtausfuhr und Textilausfuhr 1962—1965
1962 1963 1964 1965
Differenz Differenz Differenz Differen?

in iny in in¢ in ing in in%

Mio gegen- Mio gegen- Mio gegen- Mio gegen-

Fr. iiber Fr. iiber Fr. liber Fr. uber

Vorjahr Vorjahr Vorjahr vorjah!

Gesamtausfuhr 95799 + 8,6 104417 + 9,0 114616 + 9,8 128610 + 12,2
davon:
Textilausfuhr 10649 + 4,6 11223 + 54 12176 + 85 12885 + 58
davon:
Schappe 11,8 +103 96 —18,6 85 —114 7.7 ——10'3
Kunstfasergarne und Kurzfasern 220,2 +22,1 2389 + 8,5 272,2 +13,9 3056 + 12 f
Seiden- und Kunstfasergewebe 1435 + 7,3 1416 — 1,3 1471 + 38 140,6 — 4'3
Biander aus Seide und andern Textilien 13,9 + 0,1 138 — 07 16,0 + 15,9 162 -+ 1’3
Wollgarne 378 — 1,0 448 +184 475 + 6,0 431 — 9:2
Wollgewebe 442 + 97 49,7 + 124 53,0 + 6,6 584 + 10’1
Baumwollgarne 49,3 —24,8 50,5 + 2,3 54,0 + 17,0 54,1 + 0’6
Baumwollgewebe 1499 — 7,1 1433 — 44 1526 + 65 1567 + 2’2
Stickereien 13477 + 3,1 1446 + 17,3 1555 + 17,5 1604 -+ 3'3
Wirk- und Strickwaren 67,9 +11,1 791 +16,5 88,2 -+ 11,6 946 + 7’3
Bekleidungswaren 749 + 1,3 79,1 + 5,6 86,0 + 8,7 1035 -+ 20’6
Uebrige Konfektionswaren 17,7 + 20,4 20,56 + 15,8 22,6 +10,2 268 T+ 18'9
Hutgeflechtindustrie 36,0 + 10,1 37,8 + 5,0 36,5 — 34 358 — (1),8
Schuhindustrie 61,7 + 28 70,1 + 13,6 78,7 +12,2 793 + U

Die Lage der schweizerischen Baumwollindustrie

Im 4.Quartal 1965 war das Produktionsvolumen der
Spinnerei etwas geringer als im entsprechenden Zeitraum
des Vorjahres. Der Riickgang betraf namentlich den Sek-
tor der Feinspinnerei, in welcher angesichts der mangeln-
den Nachfrage eine Vereinbarung iiber eine allgemeine
Produktionseinschriankung getroffen wurde. Trotzdem
stellt die Garnproduktion im Jahre 1965 das hochste Jah-
resergebnis dar, was auf die Modernisierungs- und Ratio-
nalisierungsanstrengungen zuriickzufithren ist. Der Auf-
trags- und Dispositionseingang war nach wie vor schlep-
pend, so daf3 sich die Arbeitsvorridte weiter verminderten;
immerhin sichern sie im Durchschnitt eine normale Pro-
duktion widhrend der ersten Monate im laufenden Jahr.
Die Preise waren gedriickt, so daBl angesichts der erhoh-
ten Kosten Margeneinbulen in Kauf genommen werden
muBten.

In der Baumwollzwirnerei hielt der flaue Geschéftsgang
bei gedriickten Preisen im 4. Quartal 1965 an. Die Abneh-
mer pflegten ihren Bedarf nur kurzfristig einzudecken,
was die Produktionsplanung erschwerte. Die Beschafti-
gungsaussichten fiir 1966 werden im allgemeinen wieder
giinstiger beurteilt.

In der Weberei blieben die gearbeiteten Webstuhlstun-
den hinter denjenigen der entsprechenden Periode des
Vorjahres zuriick. Die Grob- und Mittelfeinweberei wies
einen abgeschwichten Auftragseingang auf. Leicht verbes-
sert hat sich die Lage der Feinweberei, in welcher bei
zunehmenden Verkdufen das Produktionsvolumen des
4. Quartals 1964 gehalten werden konnte. Gleichzeitig
zeichnete sich ein gewisser Lagerabbau ab. Fiir Bunt-
gewebe war eine Zuriickhaltung in der Nachfrage festzu-
stellen. In dieser Sparte macht sich die ausldndische Kon-
kurrenz durch das Angebot billiger Ware am stérksten
bemerkbar.

In der Baumwolluniveredlung hat sich die bereits im
letzten Bericht vermerkte riickldufige Tendenz fortgesetzt.
Die im 4. Quartal erzielten Umsédtze liegen um 5 bis 10 %
unter den entsprechenden Vorjahresergebnissen. Der Pro-
duktionsausfall ist bei den Stickereien kleiner als bei den
Feingeweben und bei den schweren, vorwiegend filir den
Inlandmarkt bestimmten Qualititen. Er fallt um so mehr

ins Gewicht, wenn die im Sommer 1965 notwendig &%
wordene Erhéhung der Veredlungstarife in Rechn‘-mt)
gestellt wird. Nur beim Artikel Organdy (Transparen
zeichnet sich eine gewisse «Reprise» ab. Gemessen a‘
friiheren Volumen dieses Geschiiftes ist sie freilich U”
bedeutend.

Anderseits machte aber auch die seit 1962 im Ga“gi
befindliche Erholung des Drucks, und zwar sowohl d?e
Walzen- wie des Filmdrucks, weitere Fortschritte. Dl_
Umsatzzunahme im 4. Quartal 1965 — gegeniiber dem
jahr — betriagt rund 10 %. A

Die im ganzen Jahr realisierten Veredlungsumsitze ?el:
gen im Vergleich mit dem Vorjahr die gleiche Entwi¢®
lungstendenz. Jedoch hilt sich das AusmaB der Ums2
einbuffe im Unibereich in wesentlich kleineren Gfenze,
(im Mittel 2%), wihrend im Druck auch das Gesamterge
nis um rund 10% hoher liegt. Das Produktionsvolum®”
dagegen ist in der Baumwollstiickveredlung um 4
riickgegangen.

Die Stickmaschinen waren im 4.Quartal mit wen
Ausnahmen voll beschiftigt; hingegen haben die B€
ligungen fiir Ueberzeitstunden einen leichten Riick82
aufzuweisen.

Im Berichtsquartal hat die Einfuhr von Baumwollga;,
nen und -zwirnen gegeniiber der gleichen Periode des VOte
jahres etwas abgenommen. Das ganze Jahr 1965 prach
eine Importverminderung von 954 t auf 924 t, bzw: y .
6,6 auf 6,5 Mio Franken. Die Einfuhr von BaumWollgewen
ben lag im 4. Quartal etwas hoher als im entspreched®”
Zeitraum des Vorjahres. Fiir das ganze Jahr ist einé
nahme von 84,2 auf 78,1 Mio Franken festzustellen.

Erfreulicherweise konnte die Ausfuhr von Garnen ur;; "
Zwirnen das Vorjahresniveau halten, wihrend sich d67
Exportvolumen der Baumwollgewebe von 152,6 auf 150
Mio Franken leicht erhoéht hat. o

ge

Der Stickereiexport betrug im 4. Quartal 1965 46,2 g€ of
iiber 44,1 Mio Franken im Vergleichsquartal 1964 D91
Gesamtexport des Jahres 1965 bezifferte sich auf 16],;,
gegeniiber 162,4 Mio Franken im Jahre 1964. Der Durcta]
schnittswert je Kilo betrug Fr. 83— wie im vorqua¥
und gegeniiber Fr. 80.— im Vergleichsquartal 1964.

ige?
wil”
né
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Lagebericht der schweizerischen Seiden- und Rayonindustrie und des Handels

Mit den im allgemeinen gunstigen Ergebnissen in Pro-
duktion und Verkauf im 4. Quartal 1965 darf die schwei-
“rische Seiden- und Rayonindustrie und der Handel auf
In weiteres erfreuliches Geschéftsjahr zuriickblicken. In
Nahezu allen Sparten wurden die Ergebnisse des voran-
8ehenden Quartals — aus Saisongriinden — tubertroffen,
‘,’agegen blieb in den meisten Fillen der Jahreswert unter
J?nem des Jahres 1964. Als Hauptgriinde fiir die eher
Sinkenden Exportziffern missen einmal mehr die fort-
Schreitende Zolldiskriminierung seitens der EWG mit

Cutschland als wichtigstem Handelspartner sowie die
Protektionistischen englischen ZollmaBnahmen erwihnt
Werden, wihrend das Fabrikationsprogramm mehr denn
J® unter einem Mangel an Arbeitskréften leidet. Der Ab-
AU der auslindischen Arbeiter wird nur sukzessive und
uf lingere Sicht durch eine vermehrte Rationalisierung
€r Betriebe ausgeglichen werden konnen. Als ausgespro-
: €0 unbefriedigend muf die Beschiftigungslage in der
Cldenzwirnerei bezeichnet werden.

If} den Schappespinnereien war die Beschéftigung im

Crichtsquartal gut. Die erhohte Produktion — trotz ver-
Minderter Arbeiterzahl — hat bewirkt, daB die Jahres-
Produktion 1965 die Vorjahreshohe erreichte. Der Gesamt-
Xport 1965 blieb indessen, trotz einer Zunahme im 4. Quar-
al, hinter dem Ergebnis des Vorjahres zuriick.

Nach einer Periode rickldaufiger Produktion sowohl in
Ayonnegarnen wie in kiinstlichen Kurzfasern wurden in
T Chemiefaserindustrie im Berichtsquartal wieder die
Ormalen Produktionsmengen erreicht. Der Export weist

in den wichtigsten Sparten wieder eine steigende Tendenz
auf. Die Nachfrage nach vollsynthetischen Garnen hat
leicht angezogen.

Die schon seit ldngerer Zeit unbefriedigende Beschéaf-
tigungslage in der Seidenzwirnerei lief auch im Berichts-
quartal zu wiinschen tibrig. Es darf indessen vermerkt
werden, daB die Gesamtproduktion 1965 als Folge der
groBen Anstrengungen auf dem Gebiete der Rationalisie-
rung der Betriebe nicht sehr stark unter die Vorjahres-
hohe gesunken ist. Die Gesamtausfuhr 1965 blieb ebenfalls,
trotz einer leichten Erhohung im letzten Vierteljahr,
unter dem Ergebnis des Vorjahres. Da auch der Auftrags-
bestand abgenommen hat, miissen die Aussichten fiir die
néachste Zukunft, mit Ausnahme der Né&hseide, als un-
glinstig beurteilt werden.

In der Seidenbandindustrie hat die gute Beschiftigung
auch im 4. Quartal angehalten. Die Ausfuhren sind in
dieser Periode mengen- und wertméaBig kriaftig angestie-
gen, so daf3 auch der gesamte Exporterlds 1965, trotz einer
mengenmafBigen Verminderung, etwas hoéher liegt als im
Vorjahr. Der Auftragsbestand war am Ende der Berichts-
periode gesamthaft auf gleicher Hohe wie vor Jahresfrist,
so daB3 die Geschaftsmoglichkeiten fiir 1966 zuversichtlich
beurteilt werden konnen.

Dank gilinstiger Produktions- und Exportergebnisse im
4. Quartal erreichte die Seidenstoffindustrie und der -grof3-
handel nahezu die guten Resultate des Vorjahres. Ein an-
sehnlicher Bestellungsvorrat 1468t auch flir die néchsten
Monate eine gute Beschaftigung voraussehen.

Industrielle Nachrichten

Textile Umschau
B. Locher

Notizen aus der britischen Wollindustrie

" flir die meisten Sektoren der britischen Wolltextilindu-
au;e scheint das Jahr 1965 nicht iiberaus befriedigend
jedgefalilen zu sein. Gegen Ende des Jahres zeigten sich
diveOCh in einigen Zweigen leichte Verbesserungen, aber
tup Gesamtresultate fiir das Jahr lagen hinter den Erwar-
i gen zuriick. Der Gesamtverbrauch an Rohwolle fiel
5 sJahI‘? 1965 mit rund 182,4 Mio Kilo um 4 % geringer
Zeml?ls im Vorjahre, obwohl die Verbrauchsrate im De-

er 1965 gegeniiber dem gleichen Monat des Vorjahres

Volle 9 % hoher lag. Die Verwertung von Wolle in der
Jammzugproduktion war 1965 um 7% geringer als im
I‘f’- zuvor, wogegen sich der Wollverbrauch im Spin-
eSeLSEktor im gleichen Zeitraum um 1% erhéhte. Der
jah :mtkonsum von Fasern aller Art er"reichte im Berichts-
e l”}md 259,3 Mio Kilo. Dieses Niveau entspricht im
o 8leich zu 1964 einem Riickgang um 2 %; in diese Re-
$pin 1on .haben sich die Sektoren Kammgarn und Woll-
. lerei geteilt. Die Gesamtproduktion der Wollindustrie
Eanm .1.965 gegeniiber dem Vorjahr ab, obwohl der Riick-
etwg f.ur das ganze Jahr nicht so betont ausfiel, wie dies
neua In der ersten Jahreshidlfte oder auch in den ersten
Falln Monaten 1965 gegeniiber der Vergleichszeit 1964 der

8ewesen war.

hep

19Der Gesamtexport der britischen Wollindustrie erreichte
Qhen elr_len Wert von schitzungsweise 153 Mio £; vergli-
oy it 1964 ist dies eine Verminderung um 16 Mio £ —
g UC_kgang, der teilweise mit der Abschwichung der
Hiilftprelse gegen Jahresende 1964 und wihrend der ersten

: € 1965 in Verbindung gebracht wird. Ungeachtet der
§ natzprobleme in bezug auf Nordamerika, dem wichtig-
1965 Absatzgebiet der britischen Wollindustrie, konnte
nithdle Ausfuhr von Wollgeweben nach dem amerika-
ritg en Markt verbessert werden. Selbst der Absatz an

SChen Wollerzeugnissen im EWG-Raum lieB sich im

verflossenen Jahr trotz den Zolldiskriminationen sozu-
sagen auf unverdndertem Niveau aufrechterhalten.

Einem kiirzlichen Bericht gemidf3 hat sich die Zugeho-
rigkeit GroBbritanniens zur EFTA in einem betrdchtlichen
Absatzaufschwung in der Wollindustrie ausgewirkt. Seit
der Griindung der Kleinen Freihandelszone im Jahre 1960
erfuhr der britische Export von Wollgeweben, Wollgar-
nen und Kammzug nach den EFTA-Léndern einen Wert-
zuwachs von 16,5 Mio £ auf 21,9 Mio £; der Anteil dieser
Lieferungen an der britischen Gesamtausfuhr von Woll-
erzeugnissen stieg gleichzeitig von 13,4 % auf 17,2 %. Die
britische Beteiligung am Osterreichischen Markt ist relativ
bescheiden, aber die britischen Exporteure hoffen, sich
dort durch die Gewinnung eines Anteils der Marktdek-
kung aus den EWG-Léndern einen besseren Platz zu
sichern. Andererseits gilt Finnland fiir britisches Woll-
gewebe als der sich am schnellsten entwickelnde Markt
in der EFTA; der beziigliche Exportwert erfuhr in den
verflossenen vier Jahren eine Verdoppelung. In der Aus-
fuhr nach Norwegen ergab sich ebenfalls eine bedeutende
Zunahme; der Wert dieser Lieferungen belief sich 1964
auf rund 2,5 Mio £. Schweden bildet fiir den britischen
Absatz von Wolltextilien einen der bedeutendsten Abneh-
merméirkte der Welt; der betreffende Wert machte 1964
rund 6,5 Mio £ aus. Aulerdem scheinen nach dem schwe-
dischen Markt weitere Exportzunahmen mdglich, haupt-
séichlich bei Geweben und Garn. Die Schweiz verspricht
fiir Erzeugnisse der britischen Wollindustrie, gema der
National Wool Textile Export Corporation, Bradford, eben-
falls ein konstant ansteigender Abnehmermarkt zu wer-
den.

Forderung des Wollabsatzzweiges

Zum Zwecke der Festigung der britischen Wollwirt-
schaft gegen die wahrscheinliche Zunahme der Auslands-
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konkurrenz auf dem britischen Markt wird der British
Wool Textile Promotion Council zwischen 1966 und 1968
mehr Mittel zur Verfiigung stellen. In den ersten drei
Jahren des Wirkens dieser Werbezentralstelle haben 579
Mitgliedfirmen, die zusammen etwa 707 der Kapazitét
der Wollindustrie des Landes reprédsentieren, Beitrdge
von durchschnittlich 127 000 £ pro Jahr geleistet. Das Ziel
des zweiten Dreijahrplanes, 1966—1968, sieht vor, die Bei-
tragsrate auf 150 000 £ im Jahr zu erhdhen.

Steigender Wollverbrauch in den USA

Sehr willkommen kam der britischen Wolltextilindustrie
die Unterstiitzung, die ihr gegen Jahresende 1965 durch
die britische Regierung zur Foérderung der Ausfuhr nach
den Vereinigten Staaten zuerkannt wurde. Die Summe,
die der National Textile Export Corporation, Bradford,
zur Verfiigung gestellt worden ist, betrug 50000 £. Ein
gleicher Betrag wird seitens der Corporation selbst auf-
gebracht (aus dem Einkommen, das ihr aus der Export-
forderungsabgabe zuflieBt). Nachdem der amerikanische
Markt fiir die britische Wollindustrie bekanntlich der
bedeutendste in Uebersee ist und die Vereinigten Staaten
im November 1965 eine neue Etikettiervorschrift einge-
fiihrt haben, war die genannte Corporation in Bradford
an die britische Regierung um eine Unterstiitzung einer
bedeutenden Absatzforderungskampagne auf dem US-
Markt gelangt, da die britischen Exporteure annehmen,
daB diese neuen Vorschriften den Absatz britischer Woll-
gewebe beglinstigen.

Gemal den neuen amerikanischen Etikettiervorschriften
mull Bekleidung, aus importiertem Gewebe verfertigt, in
der Etikette auch die Herkunft des Gewebes angeben. Bei
einer Umfrage unter amerikanischen Kunden erwies es
sich, laut britischem Bericht, dal zwei Drittel aller Be-

fragten annahmen, da3 die Beschriftung «Imported cloth»
(importierter Stoff) identisch mit «britischer Herkunft»
wiire. Da dies jedoch oft nicht der Fall ist, gehen briti-
sche Meinungen dahin, daB durch diese ergidnzende Bg—
zeichnung eines Artikels britische Gewebe zum Nachte
von japanischen sowie von solchen aus anderen Linder?
bevorzugt werden. Die neue Etikettierbestimmung erfolgte
durch die Federal Trade Commission, die sozusagen als
Wachtposten zum Nutzen aller amerikanischen Konsu~
menten fungiert.

Andererseits macht man sich in den Vereinigten Staate?
wegen der steigenden Einfuhr von Wollartikeln Sorgel
Im Laufe der verflossenen drei Jahre ist die dortige In-
dustrie, infolge der gestiegenen Einfuhr, sehr beeintrich-
tigt worden. Der amerikanische Handelssekretér, John
Connor, betonte vor kurzem in diesem Zusammenhang
daBl es heute in den Vereinigten Staaten nur noch fiinf
Produzenten von Kammgarn gebe, im Vergleich zu etwa
80 vor ungefidhr 20 Jahren. Billige japanische Erzeugniss€
mii3ten fiir die Riickbildung einiger Zweige der inldn-
dischen Wollindustrie verantwortlich gemacht werdem
Wiihrend der letzten Jahre haben die USA bekanntlich
auf die bedeutenderen auslindischen Lieferldnder vOP
Wollerzeugnissen, vornehmlich auf Japan, GrofBbrital”
nien und Italien, einen gewissen Druck unter dem V0"
wand ausgeiibt, daB dieser Einfuhrsektor einer Reguli€”
rung bedtirfe. )

Die amerikanische Einfuhr von Rohwolle fiir Beklel”
dungsartikel stieg in den ersten elf Monaten 1965, gege?”
iiber derselben Zeitspanne 1964, um volle 72 %. Die ameé”
rikanische Nachfrage nach Wollartikeln fiir den Weh!”
sektor hat als Folge des Vietnamkrieges stark zugeno™”
men. Die Gesamtnachfrage nach Wolle fiir Bekleidungs”
artikel erreichte 1965 in den Vereinigten Staaten das
hochste seit mehr als zehn Jahren verzeichnete Niveaw

Die Lage der schweizerischen Seidenzwirnerei
Dr. Peter Strasser

Ueber die gesamte Produktion der schweizerischen Sei-
denzwirnerei sind keine genauen und vollstdndigen An-
gaben bekannt, da einerseits nicht alle Seidenzwirner
dem Verein Schweizerischer Seidenzwirner angehoren und
anderseits auch gewisse Baumwollzwirner bei Gelegen-
heit Seide verarbeiten. Dasselbe gilt von der Verarbeitung
von kiinstlichen und synthetischen Spinnstoffen, die so-
wohl von den angestammten Seidenzwirnern als auch
von den Baumwollzwirnern betrieben wird. Immerhin
lassen sich aus den Import- und Exportstatistiken und
der internen Statistik des Vereins Schweizerischer Seiden-
zwirner interessante und reprédsentative Riickschliisse
ziehen.

Die Ein- und Ausfuhr von Seidenzwirnen und Greége
ergibt fur die Jahre 1964 und 1965 folgendes Bild:

Zollposition Einfuhr Ausfuhr
1964 1965 1964 1965
kg kg kg kg
Trame 5004.10 8098 14877 20733 14718
Organzin 5004.12 44325 29841 24024 20151
Hochgedrehte
Zwirne roh 5004.14 92 1335 827 1754
abgekocht
oder gebleicht 5004.20 71 12 5587 7296
gefarbt
oder bedruckt 5004.30 106 1664 16328 19493
Total Seidenzwirne 52692 47729 67499 63412
Grege roh 5002.10 344307 358321 48234 44556
Grege gefirbt 5002.30 — 46 283 224
Total Greége '
und Seidenzwirne 396 999 406096 116016 108 192
davon Eigenver-
edlungsverkehr 31465 9241 22619 19391

Auf Grund dieser Zahlen kann ein inldndischer Seide™
verbrauch als Differenz zwischen der Ein- und Ausful?
von Grége und rohen und gefidrbten Seidenzwirnen vor
zirka 298 Tonnen gegeniiber 281 Tonnen im Vorjahr er:
rechnet werden. Stellt man lediglich auf Import un
Export von Rohseide ab, ergibt sich ein InlandkonsY
von zirka 314 Tonnen.

Die Entwicklung des Seidenverbrauchs (Grége und
Zwirne zusammen) zeigt folgendes Bild:

Jahr Tonnen Jahr Tonnen Jahr T"nnen
1958 264 1961 370 1964 281
1959 533 1962 377 1965 298
1960 555 1963 291

Die Mitglieder des Vereins Schweizerischer SeidenZ“”r’
ner haben im Jahre 1965 zirka 80 Tonnen Seide zu Tramer’
Organzin und weiteren Zwirnen verarbeitet, gegenij ’
75 Tonnen im Vorjahr. In diesen Zahlen ist die Produk
tion von Néhseide und Cordonnet nicht enthalten.

Die Ausfuhr gezwirnter, roher und gefirbter S('D‘ider];1
garne erreichte im Jahre 1965 eine Gesamtmenge v
63 Tonnen im Vergleich zu 68 Tonnen im Vorjahr. We?
miBig ist ein Riickgang von 4,9 Millionen Franken '
Jahre 1964 auf 4,6 Millionen im Berichtsjahr festzustellen'

Die Ndhzwirnindustrie vermochte die Produktion dej
Vorjahres nicht ganz zu erreichen. Dagegen stieg de
Export von/ Nihseide der Zollpositionen 5004.50-70 U
5007 von 27 Tonnen im Vorjahr auf 20 Tonnen im 2
richtsjahr. Der Export von Baumwoll- und synthetisCh "
Néahféden der Positionen 5103.10 und 50, 5505.79 und 5500

.
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a denen die Nihseidenindustrie ebenfalls beteiligt ist,
Sank von 330 Tonnen im Vorjahr auf 294 Tonnen im
Jahre 1965,

Ein Blick auf die Gesamtproduktionsstatistik des Sei-
fnzwirnervereins zeigt die Entwicklung des Verbrauchs
€r einzelnen Rohmaterialien wie folgt (in Tonnen):

1963 1964 1965
Seide 83 75 80
S¥ynthetische Spinnstoffe 814 745 735
kiinstliche Spinnstoffe 10 41 36
Néhzwirne (alle Materialien) 104 144 132
Tota] 1011 1005 983

Z.UI' Beschdiftigungslage der schweizerischen Seiden-
“Wirnereien entnehmen wir dem Quartalsbericht der Zen-
Talkommission der schweizerischen Seiden- und Rayon-
dustrie und des Handels folgende Angaben:

Beschiftigte
Jahr Arbeiterzahl Arbeitsstunden Zwirnspindeln
Quartals- Quartals- Quartals-
durchschnitt durchschnitt durchschnitt
1960 600 325 000 32787
1961 645 341 000 36 650
1962 640 332 000 35553
1963 584 307 000 35 569
1964 584 303 000 34 649
1965 546 278 000 36 397

Bei dieser Zusammenstellung ist zu beachten, daBl ab
1961 eine Firma mehr statistisch erfafit wurde. Interes-
sant ist die Feststellung, daBl trotz riicklaufiger Arbeiter-
zahlen und Arbeitsstunden die Zahl der beschéftigten
Zwirnspindeln recht betrachtlich angestiegen ist. Die Ge-
geniiberstellung dieser Zahlen zeigt, daf auch in der
Seidenzwirnerei mit Erfolg rationalisiert und die Produk-
tivitdt gesteigert wird.

Der passive Zwirnveredlungsverkehr mit Italien sank
von 116 Tonnen im Vorjahr auf 107 Tonnen im Jahre
1965. Auch die direkte Einfuhr von Seidenzwirnen ging
zurlick, ndmlich von 53 Tonnen im Jahre 1964 auf 48 Ton-
nen im Berichtsjahr, davon 9 Tonnen im Eigenveredlungs-
verkehr. Der gesamte Import verminderte sich von 169
Tonnen im Vorjahr auf 155 Tonnen im Jahre 1965.

Resolution

hDGI‘ Verband Schweizerischer Seidenstoff-Fabrikanten
At an seiner auBerordentlichen Generalversammlung vom
F. Mérz 1966 seiner tiefen Besorgnis iiber den neuen
r‘?mdarbeiterbescthB des Bundesrates Ausdruck gegeben.
fine Mitgliederfirmen, die in einem harten Konkurrenz-
Ampf yor allem auf den Exportmérkten stehen, betrach-
se? die vom Bundesrat getroffenen MaBnahmen als iiber-
s‘frlt und zu weitgehend. Die Seidenstoffweberei hat
e}t Jahren trotz steigender Produktion ihre Personalbe-
dnde reduziert und sich somit durchaus konjunktur-
gereCht verhalten. Trotzdem anerkennt der Verband
g_rul'\dsiitzlich die Notwendigkeit einer weiteren sukzes-
Iven Rickbildung der Fremdarbeiterbestinde. Er ist je-
Och der Auffassung, dafl die entsprechenden Mafnahmen
ur ip kleinen, den wirtschaftlichen Gegebenheiten an-
g_‘?D‘iﬁten Schritten erfolgen sollten, wobei der ohnehin
uckliiufigen Entwicklung der neu erteilten Fremdarbei-

terbewilligungen Rechnung zu tragen ist. Das Schweizer-
volk erwartet heute vom Bundesrat in erster Linie eine
wirksame Bekd@mpfung der Teuerung und nicht MaBnah-
men gegen die ausldndischen Arbeitskréfte. Die Regierung
hat mit ihrem BeschluBl die rechtzeitig und mit aller
Deutlichkeit geltend gemachten Bedenken der Industrie
vollstdndig miBachtet. Vollig unverstdndlich ist dabei,
daB er sogar uber die Antrdge der Bundesverwaltung
hinausgegangen ist und vorbehaltlos zwei weitere Abbau-
stufen verfiigt hat. Dieser Beschlul wirkt sich auf zahl-
reiche Sparten unserer Volkswirtschaft sehr nachteilig
aus, verschirft den Kampf um die knappen Arbeitskrifte
und 1l6st einen noch stiarkeren Lohnauftrieb aus, wodurch
die Lage unserer Exportindustrie entscheidend geschwécht
wird. Der Verband ist Giber die Auswirkungen der bundes-
riatlichen MafBnahmen beunruhigt und gibt seiner Ent-
tduschung dartiber nachhaltigen Ausdruck.

Rohstoffe

2ur Einfiihrung des internationalen Echtheitszeichens fiir Baumwolle in der Schweiz

Sc}?m neues Zeichen, die goldene Baumwollkapsel auf
aW.arzem Grund, ist im Begriff, die Schweiz zu erobern.

Y S internationale Baumwollzeichen hilt Einzug in unse-
M Lande.

jebge. gréBte Gemeinschaftswerbung fiir Baumwolle, die
A %l uns durchgefiihrt wurde, tritt dieses Friihjahr in
Uen ‘9”- Ihr Ziel ist die Einfiihrung und Bekanntmachung
4. Mernationalen Baumwollzeichens (siehe Abbildung).

qn“ " in dieser Zeitschrift und Direktaussendungen
“Taxtileinzelhondel haben die Aktion bereits ange-

Im Unterschied zu einigen andern Textilfasern, die be-
reits durch ein besonderes Zeichen oder einen bestimmten
Schriftzug sofort erkennbar sind, hat der Baumwolle in
der Schweiz bisher ein Identifikations- und Materialzei-
chen gefehlt. Mit der Einfiihrung des internationalen
Baumwollzeichens erhilt die meistverbreitete Textilfaser
jetzt auch im Schweizer Markt ein einheitliches Erken-
nungszeichen.

Seit einigen Jahren ist die Einfiihrung des internationa-
len Baumwollzeichens im Ausland bereits im Gange. So
wird das Zeichen in allen die Schweiz umgebenden Staa-
ten schon verwendet, wie es auch in andern europiischen
und in einigen groBen {iberseeischen Léndern eingefiihrt
ist. Damit ist das internationale Baumwollzeichen, wenn
es nun in die Schweiz kommt, nicht nur fiir den Inland-
markt, sondern auch fiir die Exporterzeugnisse unserer
Textilindustrie uneingeschrinkt verwendbar: Das weltweit
glltige Bildzeichen, die helle Baumwollkapsel auf dunklem
Grund, wird bald iiberall ohne weiteres verstanden.

Anmerkung der Redaktion: In der Mai-Nummer der
«Mitteilungen {iiber Textilindustrie» wird die Bedeutung
des internationalen Echtheitszeichens fiir Baumwolle spe-
ziell erw#hnt werden.
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Betriebswirtschaftliche Spalte

Betriebsvergleich und Erfahrungsaustausch als Werkzeuge der investitionsarmen
Rationalisierung

Referat von Anton U. Trinkler,
Betriebswissenschaftliches Institut der ETH,
gehalten an der Rationalisierungstagung des Betriebs-
wissenschaftlichen Institutes der ETH, Ziirich

In der nun seit Jahren andauernden Phase der Hoch-
konjunktur hat die Auslesefunktion, die dem Wettbewerb
innewohnt, sich weitgehend auf den Arbeitsmarkt verlegt.
Auf ihn fallt heute in erheblichem AusmaBe die Entschei-
dung fiir das Ueberleben einzelner Firmen. Es geht um
die Moglichkeit der Weiterexistenz schlechthin.

Die groBe Abhidngigkeit von den Auslandmirkten und
die damit verbundene Notwendigkeit tiefstkalkulierter
Preise haben die Ertragslage insbesondere der hiesigen
und in einem weiteren Sinne der europdischen Textilin-
dustrie in bedrohlicher Weise beeintridchtigt. Die kalku-
latorisch mogliche Preisbeweglichkeit ist sehr beschrénkt,
ungeachtet der Tatsache, dall eine Unzahl von Betrieben
fiir die Mehrheit der produzierten Giter preislich taucht
oder oftmals — bedingt durch das unverntinftige Verhal-
ten von Konkurrenten innerhalb der gleichen Stufe — zu
tauchen gezwungen ist, um wenigstens die Kontinuitét
der Beschidftigung einigermallen wahren zu konnen. Un-
ter «Tauchen» verstehen wir den Verkauf von Produkten
unter den Herstellungskosten. Die meisten Unternehmun-
gen sind sich durchaus bewuBt, daB ein kalkulatorischer
Ausgleich durch den Absatz anderer Produktegruppen mit
wesentlich hoherer Ertragslage kaum moglich ist. Die
Konsequenz ist, daB3 sie ihre Situation durch die Preis-
driickerei auf die Dauer gesehen nicht verbessern, son-
dern verschlechtern, indem sie sich — auf die Wiederkehr
besserer Jahre hoffend — bewulBt oder unbewufit dem
Substanzverzehr ausliefern.

Sich dem immer klarer sich abzeichnenden Strukturwan-
del mit seinen verschiedensten, oft handfesten Einfliissen
auf das betriebliche Geschehen zu verschliefen, bedeutet
fiir den statischen, vermeintlich sicheren Unternehmer die
Unterschrift zur Konkursanmeldung. Denn nur aus der
Unsicherheit erwdchst neuer Wagemut und neuer Erfolg.
Schopenhauer hat gesagt: «Gesundheit ist nicht alles; aber
ohne Gesundheit ist alles nichts.» Fiir die Unternehmungs-
politik, deren Motor letztlich das Erwirtschaften eines
Ertrages sein muf, heilt die Devise umgewandelt: «Ge-
winn ist nicht alles; aber ohne Gewinn ist alles nichts!»

Aus der Ueberzeugung heraus, da} die Wirtschaft den
Gesetzen der Dynamik untersteht, sind wir verpflichtet,
nicht stillzustehen, sondern neu zu planen. Und ein neuer
Plan kann in unserer Zeit des Umbruchs nicht anderes
als eine weitere Rationalisierung bedeuten.

Das Im-Auge-behalten der Konkurrenz, die Beobachtung
des Marktes allein mit den der Oeffentlichkeit zugédng-
lichen Unterlagen kann nicht geniigen, um daraus richtige
Dispositionen abzuleiten. Die Betriebsblindheit verunmog-
licht zudem in weitem Ma@e, die eigenen Verhdltnisse im
richtigen Licht erscheinen zu lassen. Damit ist nichts
gegen innerbetriebliche Vergleiche gesagt. Sie gestatten
beispielsweise festzustellen, in welchem AusmaB sich die
Ertragslage der Unternehmung gegeniiber den Vorjahren
verdandert hat. Die Abweichungen zwischen den einzelnen
Kostengrofen zeigen die Entwicklungstendenzen der Ko-
stenarten. Diese Selbstkontrolle fiihrt allerdings kaum zur
Entdeckung von Verluststellen; sie ergibt vielmehr eine
allgemeine Information liber positive und negative Ver-
inderungen von heutigen Ist-Zahlen gegeniiber solchen
der Vergangenheit. Eine Beurteilung des tatsdchlichen
Zustandes ist nicht moglich, weil man sich mit sich selbst

vergleicht. Zu einem objektiven Urteil kann man nuf
gelangen, wenn man {iber den Bereich der eigenen Unter-
nehmung hinausblickt und externe Zahlen und Informa-
tionen als MaBstab gewinnen kann.

Mafigebend fiir die Beurteilung der Stellung, die ein®
Unternehmung im Wirtschaftsleben einnimmt, sind nicht
nur ihre eigenen Leistungen, sondern die wirtschaftliche?®
Ergebnisse der unmittelbaren Konkurrenten innerhal
desselben Produktionszweiges. Das bedeutet, da3 es iiber”
betriebliche Zahlen sind, welche die notwendigen Mal-
stdbe fiir die Beurteilung der betriebseigenen WirtschafF'
lichkeit bilden. Von Wert sind somit in erster Linie di€
zwischenbetrieblichen Betriebsvergleiche und der dies€
erginzende Erfahrungsaustausch.

Das Betriebswissenschaftliche Institut der ETH fuhrt
im Rahmen seiner Beratungstitigkeit betriebsvergleichende
Methoden seit dem Jahre 1941 durch. Der jahrelange KoP~
takt mit rund 250 Firmen in einem guten Dutzend V0"
Wirtschaftszweigen unseres Landes bildete die unerldb”
liche Voraussetzung fiir die angestrebte Synthese zwische?
Wissenschaft und Praxis. Im Textilsektor betreut das 1P
stitut drei Betriebsvergleiche einer insgesamt bestehende?
Zahl von rund einem Dutzend solcher Gruppen.

Wir méchten einige Aspekte im Zusammenhang von Be-
triebsvergleich und Erfahrungsaustausch und investitions”
armer Rationalisierung besonders beleuchten.

1. Betriebsvergleich

Abgesehen von der durch die behordliche, teilweis
auBerordentliche Hirtefille ergebende, rigorose Persond!”
plafonierung hervorgerufenen Unsicherheit hinsichtlich R4~
tionalisierungsinvestitionen sind folgende drei Fes’tS".e g
lungen besonders bemerkenswert fiir die heutige Situatio”
in der Textilindustrie:

— ein sténdig sich reduzierender Marktanteil, also 2%
nehmende Absatzschwierigkeiten

— eine bedrohliche Aufblihung der Warenlager

— zunehmende Kreditbegehren seitens der Kundschat®
im Exportgeschift verstreichen beispielsweise durc §
schnittlich 6—9 Monate, bis der RiickfluB des eing®”
setzten Kapitals zu erwarten ist.

Je stirker der Konkurrenzkampf entbrennt, desto Wic,h'
tiger ist es fiir die Unternehmung, simtliche Rationalisi®”
rungsreserven auszuschoépfen. Die Einsicht, da die P’:O'
duktion auf lange Dauer nur noch durch weitere Ratw:
nalisierung im Zusammenhang mit Spezialisierung a%’
rechterhalten werden kann, ist auch in der Textilindustrl.e
Allgemeingut geworden. Dabei muB nicht unbedingt W€
terhin nach dem Motto «Cherchez les complications!» vor
gegangen werden.

Andererseits wére es ungerecht, wiirde man die For”
schritte nicht anerkennend erwihnen, die die Textilind?”
strie in den letzten 60 Jahren erbracht hat. Erforde!
beispielsweise im Jahre 1900 eine Stundenproduktion Voi
200 kg Ga}'n, mittlerer Feinheit noch 12 000 Spindeln b
einem Einsatz von 128 Arbeitern, so produzierten im Ja 0
1960 nur 29 Arbeiter das gleiche Quantum mit nur 900
Spindeln.



GREIFERSCHUTZEN-WEBMASCHINEN TYP 203
N weben ab Conusspule, Nutzbreiten 90—180 cm, Gewichtsgrenze pro m?
et 1 400 g, SchuBgarnfeinheit 5—-300 Nm

FEINSTICH-JACQUARD-MASCHINE TYP 344

Hscype® Ganzoffenfach, fiir endlose Papierkarten, Doppelhubkonstruktion, Spitzen-
geschwindigkeit 240 U/min

4-FARBEN-BUNTAUTOMAT TYP 201/600

SchuBspulen im Fallmagazin, 4X17 =68 Automatenspulen, Farbwahl-
Steuerung elektromechanisch

MASCHINENFABRIK CARL ZANGS AKTIENGESELLSCHAFT

415 KREFELD, OBERDIESSEMER STR. 15 - TEL.: 33636 - TELEGR.: LOOMS KREFELD - TELEX: 0853729
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ve”remng fiir die Schweiz: Ernst Benz, IfangstraBe 93, 8153 Riimlang-Ziirich, Tel. 051 /83 73 93, Fernschreiber 53585
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Leichtmetall-Transportgerate

Durch den Einsatz von Leichtmetall-Transportgeréten erreichen Betriebe aller Gréﬁﬁ?g
bedeutende Kosteneinsparungen. Unterbreiten Sie uns lhre Probleme; wir beraten Si

gerne unverbindlich.
Metall-, Gerédte- und Apparatebau 9l
EDAK AG . DIETHELM UND KELLER AG HochstraBe 32 8201 Schaffhausen Tel. (063)230

. O SAHM-BAU — —
_,

[] ELEMENTE

bieten mit

5 Profilen in

4 Farben mit

3 Winkel- und

2 U'Profilen
1einzigartige Moglichkeit

- fiir Sie, lhrem Betrieb mit
~ U 7 kleinstem Aufwand an Zeit u.Geld die
notwendigenEinrichtungenzugeben.

pFl weltweiter Service
erprobte Sicherheit gezielter Einsatz
ERBEITS-
PLATZ

4NN
/[ \ N\

habasit

1/ i :

STAHLWINKEL Unsere Agenten:

Fur die franzosische Schweiz
Allemand Fréres, Biel
BETRIEBSEINRICHTUNGEN Tel. 032/43044
Hauptsitz fir

A\ \ | / /4
/2

Fir die italienische Schweiz
Marzio Cavadini, Lugano

die Schweiz Tol 091/31313 Volisynthetische
WattstraBe 3 Fiir Liechtenstein Flachriemen und Forderbander
Tel. 051/463222 Fritz Biichel, Schaan

Ziirich-Oerlikon Tel. 075/21886

Standige Ausstellung an der WattstraBe 3 in Ziirich-Oerlikon und an 59
der Baumusterzentrale in Ziirich Habasit AG, 4153 Reinach-Basel 061/827782 Telex 628

Verlangen Sie unsere Prospekte und Preisliste




"~ Wilhelm Pliss

8039 Ziirich Talstrasse66 Tel. 051/27 2780

Klia-mat:

Klima
nach Maf

Ubrigens: Klia-mat Bitte,fragen Sie Klia:
. befeuchtet

Niedrige beliiftet Klimatechnik

Anschaffungs-und temperiert und Apparatebau

Betriebskosten GmbH. & Co.KG.

7067 Pluderhausen
Tel. Schorndorf 2117

w
w

Vertreter: Kundert & Co. 8714 Feldbach a. Ziirichsee, Tel. (055) 519 36
\
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Die fiihrenden schweizerischen Seidenstofl-Firmen

SEIDENWEBEREIEN
Gebriider Naf AG.

ZURICH

GARTENSTRASSE19 TELEFON (051) 231673

Bruno Wettstern AG.

SEIDENZWIRNEREI

OETWIL/Limmat

(Zmer )

Weisbrod-Ziirrer AG., Hausen am Albis

Seidenstoffweberei, gegriindet 1825

Fabrikation von Nouveautégeweben in Seide,
Rayon, Fibranne, Nylon, Orlon, Terylene etc.
in Uni, Jacquard, bedruckt

Krawattenstoffe, Fahnen- und Kirchenstoffe

e,

& CO. AG. THALWIL

Robt. Schwarzenbach & Co.

THALWIL

Todistrale 9
Ziirich
Telefon 2786 88

A.G.

Krawattenstoff-Weberei

Mechanische
Serdenstoffweberer Winterthur

ZURICH UND WINTERTHUR

JSTUNZ
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SCHUBIGER-SEIDE

Ein Jahrhundert — ein Begriff
E.Schubiger & Cie. AG., Mechanische Seidenstoffwebereien, Uznach, Gegriindet 1858

Schweizerische Gesellschaft fiir Tiillindustrie AG
Miinchwilen TG

Flhrendes Unternehmen

der Fabrikation und Ausriistung

von Tillgeweben und Raschelgewirken
(Marke Miiratex)

aller Art fir Gardinen, Kleider-,
Schleier- und Waschekonfektion,

die Stickereiindustrie sowie

elastische Gewirke

fur die Korsettindustrie
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Haben Sie auch eingeschnittene Halblitzen...? ﬁ

.« » Dann verwenden Sie die neue DIAMANT
Dreherlitze von Frohlich!

Mit dieser neuen Dreherlitze erzielen Sie beim Verweben von syn-
thetischen Kettgarnen, wie z.B. PAN, ORLON, DRALON, REDON,
hohere Nutzeffekte, da ein Einschneiden der Halblitzen und da-
durch bedingte Kettfadenbriiche unmdglich sind.

E. Frohlich AG, 8874 Miihlehorn (Schweiz)
Tel. (058) 312 30

)

Telefon (073) 56012  behélter — Automatik —

Maschinenfabrik  Schlichtekochanlage Koenig
Benninger AG
9240 Uzwil  Druckkocher — Aufbewahrung$’
Telex: Uzw 57212  Schlichteregler:

BENNI

Aufbereitung dinnflissiger
Schlichten auch bei hohen
Konzentrationen

Dank Baukastensystem fiir
jeden Betrieb die geeignete
Anlage.

Bedienung von Hand oder
automatisch.

neu

Stammschlichte-Prinzip.
Betrachtliche Leistungs-
steigerung bei gleichzeitiger
Kostensenkung. )
Herstellung von Schlichte mit
einer Konzentration von 20 %
Nachfolgendes Verdiinnen un
automatisches Speisen des
Schlichtetroges durch den
Schlichteregler SR 401.

Verlangen Sie unsere
Unterlagen!



Rationell transportieren

Mit den unverwiistlichen m -Kunststoffradern

Selbstschmierende Radlagerung, abriebfest, bruchsicher und
themisch bestandig.

<

Pevolon-Lenkrollen
Raddurchmesser 80 mm

Tragkraft 100 kg
mit rostfreier Achse
a Fr.12.50

Pevolon-Bockrollen
addurchmesser 80 mm

Tragkrat 100 kg
i Mit rostfreier Achse
| 4Fr.10.40

ichWere Lasten leicht transportieren mit bodenschonenden PEVO-
8 N-Rédern. Hervorragend bewihrt in der Textilindustrie, in Wa-
Chereien und Farbereien. Pevolon ist auch in Rohr-, Stangen-
Yder Plattenform erhéltlich und 14Bt sich sehr gut zu technischen
eilen aller Art verarbeiten.

Sfaktische Anwendungsbeispiele und eine groBe Auswahl an
EVOLON-Radern und -Material finden Sie in unserem neuen
w?‘alog. Diesen flr jeden Betrieb nitzlichen Ratgeber senden
It lhnen gerne zu.

Jacde Wilde & Co, 4103 Bottmingen BL

SUmattstraBe 3 Telephon (061) 47 20 64

Elektrische

Zeitzahler

fur Ein- und Aufbau

Wichtiges Hilfsorgan:

Zur Uberwachung der Betriebszeit von Werk-
zeug-, Textil- und Schweissmaschinen, For-
dereinrichtungen, elektr. Ofen, Hebezeugen

zur Kontrolle der Betriebsdauer von Roéhren,
Thyratrons, Ignitrons, Gleichrichtern

Fluoreszenzbeleuchtung

Aghelle Arbeitsplitze Preisgtinstige Anschaffung
n }llistrie, Gewerbe und Sparsamer Stromkonsum

Hlr ¢
Inl
Nay

Shalt Bescheidener Unterhalt

QTTO FISCHER RG

§
si::‘tfmechnische Artikel en gros Zurich 5

Quai 125 Postfach 8023 Zirich ¢ 051/42 3311

zur Zeitbestimmung von elektro-chemischen
Prozessen und elektro-thermischen Einrich-
tungen usw.

Brutto-Preise :
LZ 4 (quadratische Ausfihrung) Fr. 38.-
LZ 5 (runde Ausfiihrung) Fr.32.-

8027 Zirich Postfach Tel.051/255910

ELEKTRON AG
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SANDOZ-Farbstoffe

fiir héchste Anspriiche an Farbungen und Drucke auf natiirlichen
und synthetischen Fasern

SANDOZ AG BASEL/SCHWEIZ SANDOZ
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_Derartige Rationalisierungseffekte entstehen' freilich
Nicht yon gestern auf morgen. Sie sind auch nicht allein
au_s betriebseigener Initiative entstanden. Im Zusammen-
Sblel der Kritfte fillt dem Betriebsvergleich ein nicht zu
Unterschiitzender Anteil an erbrachten Rationalisierungs-
tffekten zu, speziell in bezug auf die investitionsarme

ationalisierung.

,Der zwischenbetriebliche Betriebsvergleich zeigt ndm-
lich ger Geschiftsfithrung an, ob und in welchem Aus-
Maf Ansatzpunkte fiir Rationalisierungsmafnahmen be-
Stehen; er erlaubt ihr somit, die Unternehmung anhand
Von objektiven, zahlenméBigen Informationen zu leiten;
amit trigt der zwischenbetriebliche Betriebsvergleich
¢, das Kernanliegen der wissenschaftlichen Betriebs-
“?}rUng zu verwirklichen: die Unternehmerentscheide in
,gf_OBtmﬁglichem Ausmal auf Tatsachen und nicht nur auf
“Indriicke und Gefiihle zu griinden.

Der Betriebsvergleich als Rationalisierungsinstrument
Ozipiert, gehort zu den wirksamsten Mitteln der investi-
I,PHSarmen Rationalisierung, liber die die Unternehmungs-
ur}‘"uﬂg zur Kontrolle ihrer Geschidftsgebaren und zur
I'tOI‘Schung: von Schwachstellen verfiigen kann. Er allein
ann aufzeigen, welche Leistungen unter bestimmten Be-
1_ngungen tatsdchlich erreicht werden konnen. Ohne Be-
rle‘\"SVergleich ist man nur auf Vermutungen und Schét-
(‘i‘i‘ngen angewiesen. Dies geniigt aber nicht immer fiir
iibe Auslésung von VerbesserungsmaBnahmen, da das
Jerall wirksame Beharrungsvermdgen meistens erst durch
'® GewiBheit iiberwunden werden kann.

ZuDeP zwischenbetriebliche Betriebsvergleich als Mittel
eif Produktivitits- und Wirtschaftlichkeitssteigerung ist
licnh Wertvolles MefBinstrument in der Hand des betrieb-

€N Praktikers. Voraussetzungen zur richtigen Ge-

"uchseignung sind:

= die Anzeigegenauigkeit dieses MefBinstrumentes muf
8rol genug sein

= die damit umgehenden Menschen miissen die angezeig-
en Werte richtig zu deuten verstehen.

diyi-r mochten damit darauf ‘hinweisen, daf3 einerseits
i;; Sich fiir einen Betriebsvergleich interessierende Gruppe
. eP gewissen minimalen Umfang besitzen und iiber eine
Stimmte minimale Zeitdauer laufen muf3, damit bran-
Q:nreprésentative Daten erarbeitet werden konnen. An-
“'erseits mochten wir zu bedenken geben, daB es nicht
Sehr auf das Ausmerzen des letzten Storungsfaktors
Ommt, als vielmehr auf das klare Erkennen der lei-
0gs- und kostenméBigen Zusammenhédnge als Voraus-
2Ung jeder erfolgreichen Rationalisierungstitigkeit.

StDIe investitionsarme Rationalisierung, deren naheliegend-
3 Werkzeug der Betriebsvergleich mit dem ihn ergén-
d?n Erfahrungsaustausch darstellt, ist ganz besonders

In erster Linie eine Angelegenheit des Verstandes.

he €r folgende Hinweis von Schott ist angesichts der
Al?ttlgen Situation nach wie vor von bemerkenswerter

Ualitéit:

Sty
Set

“Wer im vielgestaltigen und wechselvollen Wirtschafts-
‘?ben ein schnelles Reaktionsvermégen mit der Gabe
Cineg klug abwigenden Verstandes verbindet, wird an-
e}‘n gegeniiber Vorteile haben. Dieses Reaktionsver-
0gen kann durch ein geordnetes Rechnungswesen
Z\yar gefordert, aber nicht garantiert werden. Denn
Nicht auf das Festhalten von Tatsachen kommt es an,
SO{}dern auf ein sinnvolles Kombinieren und das Auf-
ESDUI‘en von Ursachen und Wirkungen.»
S

St@ll geht also darum, daB eine neutrale, unabhiingige
e

beteil' dank ihrer Einsicht in die Vertrauenssphire der
dan lgten Betriebsvergleichsteilnehmerfirmen wie auch
Qg y 'Drer direkten Verbundenheit mit dem Pulsschlag
the ;Mdustrie Entwicklungstendenzen aufzeigt, die als sol-
lig,, Creits Vorkehren zu Verbesserungsmafinahmen aus-

Mmiissen. Personliche Besprechungen eines Unter-

nehmungsberaters mit den einzelnen Vergleichsteilneh-
mern ergidnzen den Kommentar zu den Vergleichstabel-
len, der notwendigerweise sich auf allgemeine Ergénzun-
gen und Erlduterungen beschrianken mufl. Es liegt auf
der Hand, dal diese Beratungstitigkeit anspruchsvoll ist
und die volkswirtschaftliche Bedeutung des Betriebsver-
gleichs speziell im Hinblick auf die investitionsarme Ra-
tionalisierung voll zur Geltung kommen 1483t, indem der
Forderung des Kostenbewulitseins, der Erforschung von
Schwachstellen und damit der Hebung der Rentabilitédt
und Wirtschaftlichkeit grof3tes Gewicht beigemessen wird.

Die ausschlieBliche Ausrichtung des Betriebsvergleiches
auf die Bediirfnisse der unmittelbaren Wirtschaftlichkeits-
forderung ist unseres Erachtens gefidhrlich falsch, weil
man sich damit manche Maoglichkeit eines tieferen Ein-
blicks in die tatsdchliche Oekonomik der untersuchten
Branche vergibt.

Gelingt es, die Unternehmer zur niitzlichen Anwendung
der aus einem Betriebsvergleich sich ergebenden Folge-
rung anzuhalten, so profitiert davon die ganze Wirtschaft.
Ueber Kostensenkung und Leistungssteigerung tragt der
Unternehmer beispielsweise sehr Wesentliches zur Er-
haltung und Verbesserung des Lebensstandards bei. Durch
ein {iberlegtes, maBvolles, jeglichem Prestigedenken fer-
nes und investitionsarmes Rationalisieren hilft der ein-
sichtige Unternehmer, die Brandgefahr unserer iiberhitz-
ten Wirtschaft zu verhindern. Wir glauben allerdings
nicht, da durch den zwischenbetrieblichen Betriebsver-
gleich das anfangs angedeutete Verkaufen unter den Her-
stellungskosten auf der ganzen Linie und fiir immer auf-
horen wird, oder daB der Betriebsvergleichsteilnehmer
etwa gegen Risiken zukiinftiger Fehlinvestitionen gefeit
wire. Fir ihn und die ganze Wirtschaft liegt aber schon
ein bedeutender Fortschritt vor, wenn sich auf Grund
vergleichbarer Daten eine Kldrung im Urteilsvermdégen
der wirtschaftenden Unternehmer ergibt. Daraus muf} sich
eine natiirlich-freie Ordnung auf dem Markt entwickeln,
weil man sich gegenseitig weniger ins Handwerk pfuscht.
Der Betrieb im Sinne des Hansdampf-in-allen-Gassen
wird sich vielleicht doch der Beschridnkung seines un-
sinnigen Sortimentes annehmen. Das Gesundschrumpfen
der aufgebldhten, iiberexpandierten Unternehmung auf
die néchst niedrigere, ndhere optimale Betriebsgrofle er-
scheint moglicherweise als eine gar nicht so ungeschickte
Losung, wenngleich sie aus verschiedensten Griinden recht
unpopulédr ist.

2. Erfahrungsaustausch (Erfa)

Die letzten 10—15 Jahre waren weitgehend durch die
investitionslose Rationalisierung gekennzeichnet. Darun-
ter verstehen wir die Ausschdpfung bisher brachgelegener
Rationalisierungsreserven innerhalb der einzelnen Betriebe
auf rein organisatorischem Gebiet. Betriebe, die dies
erreicht haben, sind zur Erhaltung ihrer Existenz gezwun-
gen, moderne, leistungsfidhigere Anlagen anzuschaffen.
Zu der fiir diesen Wirtschaftszweig charakteristischen Ar-
beitsintensitdt gesellte sich in den letzten paar Jahren
ein fiir viele Unternehmungen der Branche iiberraschen-
der neuer Begriff: die Kapitalintensitit.

Es diirfte AuBlenstehende interessieren, daf3 eine Baum-
wollweberei im Zweischichtenbetrieb je nach Automati-
sierungsgrad mit einem Investitionsaufwand zwischen
200 000 und 400 000 Franken pro beschéftigte Person fiir
Maschinen und Gebdude zu rechnen hat (ohne Umlauf-
vermogen). Der teuerste Arbeitsplatz in einer extrem
automatisierten Baumwollspinnerei kann sich bis auf eine
halbe Million belaufen (Karderie, zweischichtig). Diese
Beispiele veranschaulichen die Kapitalintensitdt moderner
Textilanlagen. Es liegt auf der Hand, wie entscheidend
kostenmiBig deren Ausniitzungsgrad ins Gewicht fllt.

Die bisherigen Ausfiihrungen dridngen die Notwendig-
keit geradezu auf, dafl der zwischenbetriebliche Betriebs-
vergleich mit seiner umschriebenen Zwecksetzung eine
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Ergianzung findet in einer Regelung, die geeignet ist, Ra-
tionalisierungsprobleme und ihre moglichen Ldsungen in
technischer oder organisatorischer Beziehung zu disku-
tieren, zu planen und zu realisieren und damit liber die
Hebung der Leistungsfiahigkeit oder der Wirtschaftlich-
keit der beteiligten Firmen die Befriedigung des Bedarfes
zu bessern. Eine derartige Regelung findet sich im Erfah-
rungsaustausch.

Der Erfahrungsaustausch innerhalb der verschiedenen
Wirtschaftszweige wird vorwiegend auf professioneller
Ebene durchgefiihrt. Dies ermoglicht, spezifische Fragen
mit Fachleuten einer bestimmten Branche zu behandeln.
Die Diskussionen erschopfen sich somit nicht in allge-
meinen Problemen. Das sichtbare Resultat der langjéh-
rigen Betreuung von Erfa-Gruppen ist die Festellung einer
erfrischenden Stromung. Die Vorteile, ja die Notwendig-
keit zwischenbetrieblicher Kooperation und die Konse-
quenzen eines integrierten Europamarktes wie auch ei-
nes integrierten Weltmarktes wurden friihzeitig erkannt.
Angesichts der nicht beliebig zu erweiternden Absatz-
moglichkeiten und der immer schwerer zu findenden Ar-
beitskréafte spielt der ehrliche, sachlich fundierte Erfah-
rungsaustausch gerade flir die Textilindustrie eine beson-
dere Rolle. Ein Erfahrungsaustausch im Sinne des Ge-
dankens der offenen Tir mifite im Zusammenhang mit
noch zu schaffenden besonderen Rationalisierungsaus-
schiissen in der Schweiz kiinftig noch vermehrt in An-
wendung kommen. Hierzu ist allerdings das ungeteilte
Vertrauen in die Solidaritdt der Mitkonkurrenten not-
wendig. Man ist sich bewuft, da die Versuchung nahe-
liegt, an einer Erfa-Sitzung mehr zu nehmen als zu geben
oder sogar nur zu nehmen. Aber in der Ueberzeugung,
daB Isolationismus im heutigen Wirtschaftsleben tiber
kurz oder lang eine Gefidhrdung der eigenen Existenz
bedeutet, und daB3 ein sog. Geschédftsgeheimnis weder ein
Geschéft noch ein Geheimnis ist, appellieren wir an die
fortschrittlichen Unternehmer, aus der Anonymitdat her-
auszutreten, um im Ringen um den Erfolg der einzelnen,
eigenen Unternehmung gleichzeitig auch die Konkurrenz-
fahigkeit der ganzen Branche auf dem Markt zu starken.
Im Erfahrungsaustausch soll dem Konkurrenten etwas
geboten werden, nicht zuletzt, weil dessen Gegenleistun-
gen den eigenen Betrieb zu befruchten vermogen.

Die vom Betriebswissenschaftlichen Institut der ETH
betreuten Baumwollspinnereien besprechen seit Jahren
und die Baumwollwebereien seit kurzem offen den Be-
triebsvergleich. Auch bei zahlreichen weiteren Betriebs-
vergleichen im Textilsektor ist dies seit mehreren Jahren
der Fall. Das bedeutet, dal nunmehr jeder Teilnehmer
den Namen und die Daten der iibrigen Unternehmungen
kennt. Es liegt auf der Hand, daB dadurch eine viel
lebendigere und vor allem wirksamere Besprechung der
ausgewerteten Daten moglich ist, was sich auch in der

Gestaltung der Erfa-Tagungen positiv auswirkt. Die VoI
aussetzungen, direkte, praktische Rationalisierungsmaﬂ‘
nahmen auszuldsen, sind besonders giinstig, wenn der Er-
fahrungsaustausch mit gegenseitigen Betriebsbesichtigul”
gen verbunden werden kann, wie dies in vorbildliche!
Weise in einigen Sektionen der Baumwollspinnerei dér
Fall ist und die Erfa-Gruppe Zwirnerei der Schweize”
schen Zwirnereigenossenschaft St.Gallen neulich in .ihr
Programm aufgenommen hat. Es braucht bestimmt ein®
gewisse Ueberwindung und GrofBziigigkeit, diesen Schritt
zu wagen, aber er lohnt sich. Das Zustandekommen be-
stimmter Spielarten von Verbiinden hinsichtlich der Ab-
satzgestaltung und des Marketing in verschiedenen Te€*”
tilsektoren ist in weitgehendem MaBe auf einen freiel:
offenen Erfahrungsaustausch zu griinden. Der Risikoaus”
gleich durch Expansion in vertikaler Richtung ist eben”
falls ein Kind des Erfahrungsaustausches: ich denke hiel”
bei beispielsweise an die Angliederung einer Konfektions”
abteilung an bestehende Webereien.

Wir miissen aber die Ebene der investitionsarmen B3
tionalisierung gar nicht verlassen, um die EinfluBsphére
des Erfahrungsaustausches zu schildern. Auch wenige?
attraktive MaBnahmen, wie z. B. die Reorganisation des
administrativen Orderablaufes oder die Vereinfacl'ﬂm,g
der Lagerbewirtschaftung, sind Grund genug, um fj‘
praktische, nutzvolle Wirksamkeit von Betriebsvergle‘ch
und Erfahrungsaustausch unter Beweis zu stellen.

AbschlieBend bedarf auch der interprofessionelle Er-
fahrungsaustausch einer Erwidhnung. Es handelt sich da-
bei vertikal gesehen um den Zusammenzug von Vertr¢”
tern verschiedener Sparten desselben Wirtschaftszweige®

Zur Schaffung einer Ausgangsbasis fiir eine vertiefte
Grundlagenforschung und zur Férderung eines ration€”
leren Giiterflusses vorab in der hiesigen Textilindustfle
ist eine Verbindung mit einer Kette stufenmiBig aufei’’
anderfolgender Unternehmungsformen von der Spirlnerel
tiber Zwirnerei, Weberei, Ausriisterei, Konfektion Zlfm
Handel giinstig, im BewuBtsein, da Kenntnisse der !
Gang befindlichen Entwicklung sowie der Konkurren?”
verhiltnisse unbedingt notwendig sind, um den Ford®
rungen und Wiinschen, wie sie ja vorwiegend durch die
Kundschaft eines jeden Gliedteiles im Ablauf der Ket'®
formuliert werden, mit Erfolg zu begegnen — jenem i
folg, der letztlich tiber Sein oder Nichtsein jeder Unter”
nehmung entscheidet.

Wenn der Betriebsvergleich und der Erfahrungsau®’
tausch “durch die Beeinflussung von Rentabilitit u?
Wirtschaftlichkeit ganzer Branchen zur Ermoglichung e
ner kostengerechten Preisbildung und zur Gewihrle”
stung einer fiir den einzelnen Betrieb hinreichenden R€"
dite beitrdgt, ist ihre Zwecksetzung als Werkzeuge 3
investitionsarmen Rationalisierung in reichem Mafe €
fallt.

Ausstellungen und Messen

2. Fachmesse fiir Antriebstechnik

In der Zeit vom 22. bis 27. September 1966 wird im
«Zurich-Tor», Spreitenbach-Ziirich, die 2. Fachmesse fiir
Antriebstechnik durchgefiihrt. Auf Grund der allseitig
guten Erfolge der ersten Veranstaltung vom Jahre 1964
haben sich alle bisherigen Aussteller fiir die diesjdhrige
zweite Fachschau wieder angemeldet. Inzwischen haben
sich auch noch einige neue Firmen um Stédnde beworben.
Es gelangen sowohl schweizerische als auch auslédndische
Erzeugnisse zur Ausstellung. Das Messeprogramm umfaft

Getriebe, Antriebselemente, Variatoren und Kupplungenr'
Neben verschiedenen einheimischen GroBunternehmen de
Branche beteiligt sich erstmals u.a. auch der Vefban,
franzosischer Getriebefabrikanten (SYNECOT). Die 2. Fac y
messe flir Antriebstechnik umfaBt bisher tiber 50 AuSStel
lungssténc‘le.,‘

Die Veranstaltung wird von der Agifa GmbH, Univers”
tatstraBe 120, 8033 Ziirich, organisiert.
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Spinnerei, Weberei

Das Fadenbruchproblem beim Schnellzetteln langer Partien
Dipl. Ing. R. Stock

l?ie Ursachen und Folgen fehlerhaft behobener Faden-
"{Che beim Zetteln werden untersucht und deren Ver-
me"dung anhand des Beispiels der Zettelanlage fiir Grofi-
Produktion, Modell ZDA/GCA, der Maschinenfabrik Ben-
"ger AG in Uzwil (Schweiz) beschrieben.

Die Entwicklung der Kreuzspulautomaten hat auch auf
M Gebiet der Zettlerei einen erfreulichen Fortschritt
I}ach sich gezogen. Die weitgehende Ausschaltung mensch-
Iher Unzulédnglichkeit fiihrt zu Kreuzspulen, die mit Ge-
S Windigkeiten von 1000 m/min und mehr abgezogen
Werden k¢nnen, ohne daB dabei eine untragbar hohe An-
“@hl von Fadenbriichen verursacht wiirde. Allerdings sind
duch gie hesten Automaten nicht in der Lage, Spulen zu
‘efern, bei denen Uiberhaupt keine Fadenbriiche mehr
Auftretan, Durch die Steigerung der Geschwindigkeit in
elhlichterei und Weberei kommt anderseits diesen ver-
lebenen Fadenbriichen immer groBere wirtschaftliche
tdeutung zu.

¥ Befassen wir uns zundchst mit einigen typischen Ursa-
retn von Fadenbriichen und dem Ort des jeweiligen Auf-
€tens:

L Schwache Stellen:

Darunter sind Stellen mit ungentiigender Drehung oder
fehlerhafte Ansatzstellen aus der Spinnerei zu verste-
en. Sie fiihren an der Zettelanlage zum Bruch, wenn
die Fadenspannung die ReiBfestigkeit iiberschreitet.

* Schlechte Knoten:

Trotz, der heute zuverldssigen Arbeit mechanischer
Noter gibt es Garne, bei denen sich die Knoten sehr
€icht 6ffnen. Letztere erhalten beim Passieren einer
Bel‘llihrungsstelle an der Zettelanlage einen Schlag, wer-
den g0 gelockert und lésen sich unmittelbar darnach
Unter dem EinfluB der Fadenspannung.

) Festhéngen auf der Spule:

Bine Windung kann sich durch Abgleiten iiber das
Intere Spulenende oder an einem vorher aufgespulten
I}Oten verhédngen. Bei weiterlaufender Zettelmaschine
Ticht der Faden an seiner schwichsten Stelle oder an

d.el‘ Stelle der hochsten Fadenspannung. Der Ort laft

Sich also nicht voraussagen.

' Verunreinigungen:

Elngespulte Garnreste und andere Verunreinigungen
Setzen sich an den Fadenfiihrern der Zettelanlage fest
Nd spannen den Faden iiber die ReiBfestigkeit. Der
't des Fadenbruches liegt an einer beliebigen Stelle
“Wischen Zettelmaschinen und Spule.

heg\l}lf herkémmlichen Zettelanlagen wird bei einem er-
odg Ichen Teil der Fadenbriiche das gebrochene Ende eine
Eewr~ gar mehrere Umdrehungen auf den Zettelbaum auf-
SthICkelt, bevor dieser zum Stillstand kommt. Dies ge-
“\asehy’ wenn der Fadenbruch in der N#he der Zettel-
ge Chine auftritt oder die Abstellvorrichtung nicht schnell
Wis:g reagiert. Es bleibt der Geschicklichkeit und Ge-
By fnhaftigkeit der Zettlerin uberlassen, das gebrochene
sllcl;nende so aus der aufgewickelten Kette herauszu-
lieg n, dafl keiner der benachbarten Fiéden mehr dariiber
Vs, Es ist jedoch nicht kontrollierbar, ob der Bruch ein-
dfrei behoben ist.

S kbnnen also im wesentlichen zwei Fehler entstehen:

" Vfr gebrochene Kettfaden ist in seiner Gesamtlinge
zme oder mehrere Umdrehungen des Zettelbaumes kiir-
€r als alle andern.

2. Der gebrochene Faden mufl beim Abziehen der Zettel-
walze in der Schlichtmaschine unter einem Nachbar-
faden hervorgezogen werden.

Diese beiden Fehler verursachen eine Kostensteigerung
in Schlichterei und Weberei und verschlechtern dariiber
hinaus die Qualitdt des Endproduktes.

Die fehlende Lénge einzelner Fiden wirkt sich zwar
nur an den auf der Schlichtmaschine zuerst auslaufenden
Zettelwalzen aus und ist nur dann von Bedeutung, wenn
der gleiche Faden mehrmals bricht, indem er auf der
Webmaschine am Anfang der letzten Kette der Partie
fehlt. Zum Beheben dieses Fehlers sind fortgesetzte Ein-
griffe des Webers und gelegentlich Stillstinde der Web-
maschine notwendig. Immerhin stort er nur bei einer
Kette der ganzen Partie.

Schlimmer sind die Auswirkungen des zweiten Fehlers.
Ein Faden, der beim Abwickeln der Zettelbdume an der
Schlichtmaschine stdndig unter einem andern hervorge-
zogen wird, erhélt eine hohere Spannung und dehnt sich
dadurch mehr als seine Nachbarfdden. Im Laufe einer
langen Partie bleibt er immer weiter zuriick und muf}
dementsprechend immer weiter unter der Kette hervor-
gezogen werden. Dabei bricht er schlieB3lich.

Durch das auf dem Zettelbaum verbleibende Fadenende
entsteht ein Ring, welcher eine schmale Gasse in der Kette
bildet oder weitere Fadenbriiche provoziert. Das mogliche
Verdrehen der Faden kann weitere Fadenbriiche im Teil-
feld oder am Kamm zur Folge haben. Die Trocknung ist
im Bereich einer solchen Gasse ungleichméBig, was eine
erneute Qualitdatseinbufle mit sich bringt.

Der Schlichter schneidet den auf dem Zettelbaum lie-
genden Ring mit dem Messer auf, wobei er darauf achten
mull, da keine weiteren Fidden verletzt werden. Zum
Entnehmen des Fadenendes bei Kriechgang, wodurch der
in der Maschine befindliche Teil der Kette stark iiber-
trocknet wird, ist er in seiner Zeit und Bewegungsfrei-
heit noch stdrker beschridnkt als die Zettlerin, und es
gelingt ihm deshalb hochstens ebenso unvollkommen. Mei-
stens hat jedoch der gleiche Fadenbruch nach einiger
Zeit wieder einen Bruch auf der Zettelwalze zur Folge,
da das Ende erneut unter einem anderen hervorgezogen
wurde. Solche Fehler sind um so unangenehmer, je lan-
ger die gezettelte Partie ist, weil sich im Laufe der Zeit
immer mehr schlecht ablaufende Fdden ansammeln.

Eine weitere Gefahr verlorener Faden liegt in der Bil-
dung von Ringen auf der Quetschwalze, welche ebenfalls
zu Fehlbeschlichtung und eventuell zu Walzenbeschadi-
gung flihren kann.

Jeder Fadenbruch an der Schlichtmaschine zieht min-
destens zwei, meist aber mehrere Stillstinde der Web-
maschine nach sich. Rechnet man hinzu, daB die Trock-
nungsfehler und Fadenverdrehungen, die an der Schlicht-
maschine auf Grund eines in der Zettlerei fehlerhaft be-
hobenen Fadenbruches entstehen, zu weiteren Fadenbrii-
chen fiihren, so macht diese Zahl einen erheblichen An-
teil aller beim Weben auftretenden Kettfadenbriiche aus.

Mit dem Fortschritt der Rationalisierung in Schlich-
terei und Weberei, aber auch in der Zettlerei selbst, kann
man sich das miihsame und unzuverldssige Suchen gebro-
chener Fidden nicht mehr leisten. Moderne Zettelanlagen
missen also in erster Linie auf ein einwandfreies Behe-
ben der Fadenbriiche hin konstruiert sein. Auf den ersten
Blick scheint diese Forderung bereits mit der stidrkeren
Dimensionierung der Baumbremsen erfiillt. Bei n#herer
Betrachtung ergibt sich allerdings eine Reihe von Schwie-
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rigkeiten, die man am besten erkennt, wenn man alle
nacheinander ablaufenden Vorgidnge vom Fadenbruch bis
zum Stillstand der Zettelmaschine genau verfolgt:

1. Eine Fadenbruchursache tritt an der Kreuzspule auf
und fithrt zum Fadenbruch.

2. Der betreffende Faden bricht an einer durch Konstruk-
tion der Anlage und Ursache des Fadenbruches be-
dingten Stelle.

3. Der Fadenwéachter reagiert und schliet einen elektri-
schen Kontakt.

4. Der uber den Fadenwichterkontakt flieBende Strom
wird durch ein Relais oder dhnliche Einrichtungen ver-
starkt.

5. Der verstiarkte Strom 16st magnetische und/oder mecha- -

nische und/oder hydraulische Krifte aus, welche die
Bremsen betétigen.

6. Die Bremsen erreichen das gewiinschte Bremsmoment
und bremsen den Zettelbaum bis zum Stillstand.

Alle diese Phasen laufen genau in der angegebenen
Reihenfolge ab. Das bedeutet, dal jede einzelne Phase
eine bestimmte kurze Zeit in Anspruch nimmt, wahrend
welcher die Zettelmaschine mit unverminderter Geschwin-
digkeit weiterldauft.

Will man nur den qualitativen Stand der mit 400—500
m/min laufenden herkémmlichen Anlage beibehalten, so
ist bei einer Abzugsgeschwindigkeit von 800—1000 m/min
die Reaktionszeit auf die Hilfte zu verkiirzen. Um den
Anforderungen der Rationalisierung zu geniigen und eine
Anhédufung von Fehlern bei langen Partien zu vermeiden,
ist aber zusdtzlich zur Leistungssteigerung eine Qualitdts-
verbesserung anzustreben.

Grundséitzlich sind drei MaBnahmen erforderlich, um
das Aufwickeln des gebrochenen Fadenendes zu verhin-
dern:

1. Den Anhalteweg, also die oben erwidhnten Phasen 1—6,
moglichst kurz halten.

2. Dafiir sorgen, da3 der Faden nur in der Ndhe der Spule
bricht, also jeweils der volle Weg von der Spule bis
zum Zettelbaum zum Anhalten zur Verfligung steht.

3. Den Weg zwischen Spule und Zettelbaum dem Anhalte-
weg anpassen.

Alle drei Forderungen werden von der Breitzettel-
anlage fiir GroBproduktion, Modell ZDA/GCA, der Ma-
schinenfabrik Benninger AG, Uzwil (Schweiz) erfiillt (Ab-
bildung 1).

BENNINGER

Abb. 1

Das Auftreten des Fadenbruches

Werden eine schwache Garnstelle, ein schlechter Kno-
ten oder eine ungeniigende Ansatzstelle von der Spule

abgezogen, so sollen diese moglichst bald brechen. Bei der
erwihnten Anlage erteilt deshalb der kombinierte Fa-
denspanner und Fadenwichter 2 und 3 (Abb. 2) dem Fa-
den unmittelbar nach dem Verlassen der Spule anndhern
die volle Spannung. Letztere wird durch die besondere
Bauweise dieses Elementes auch bei 1000 m/min Abzugs”
geschwindigkeit nicht groBer als bei herkémmlichen A"
lagen, die mit ca. 500 m/min laufen. Sie wird nadmlich nuf
durch geringfiigige Verstirkung der Ballonspannung €”
zeugt, welche beim Abziehen mit hoher Geschwindigke!
entsteht. Da die Ballonspannung grofBtenteils durch den
Luftwiderstand entsteht, ist diese Art der Fadenbremsuné
denkbar schonend und erzeugt daher auch wenig stau'b'
Die Spannungsverstirkung durch Umlenkung ist vollig
unempfindlich gegen Staub. So stellt diese Art Fadenspa”
ner ein Ideal an Betriebssicherheit und schonender B€
handlung des Fadens dar.

Im Stillstand und beim Anfahren ist die Ballonspad”
nung nicht vorhanden. Deshalb wird bei diesen Betriebs”
zustdnden unmittelbar nach der Wichternadel 3 (Abb. 2
ein zusdtzlicher Fadenspanner 4 (Abb. 2) von der Zettel”
maschine aus vollautomatisch eingeschaltet. Dieser l?""
ruht auf der Reibung des Fadens zwischen zwei aufell”
ander gedriickten Pladttchen.

Das Fehlen weiterer Fadenfiihrer bis zum Zettelkamm 5
(Abb. 2) — infolge V-férmiger Anordnung der Gatter”
schenkel — verhindert ein Ansteigen der Fadenspamlurlg
oder Losen der Knoten durch Reibung. Eine Ausnahmé
bilden nur Zettelkamm 5 (Abb. 2) und Umlenkwalze
(Abb. 2), die nicht zu umgehen sind. Der freie Fadel‘llaluf
von der Fadenwichternadel bis zum Kamm ergibt aber
sehr geringe Umlenkungswinkel, wodurch der Spannungs'
anstieg auf ein Minimum reduziert bleibt. Die Umlerllf'
walze wirkt zwar spannungserhdhend, aber auch ausglé”
chend, so daB3 ein Faden, der pl6tzlich auf der Spule fest”
héngt, von dieser Walze angetrieben wird. Ein Fadem
der sich infolge einer schwachen Stelle zwischen U™
lenkwalze 6 (Abb. 2) und Zettelbaum 7 (Abb. 2) me™
dehnt als allen anderen, wird ebenfalls angetrieben. In
beiden Fillen tritt also zwischen Umlenkwalze und Z€"
telbaum kein Fadenbruch auf. :

Die hochste Beanspruchung des Fadens erfolgt berelts
an der Fadenwichternadel, da hier fast die volle Fade®”
spannung erreicht wird, wozu aber noch die Biegebea?
spruchung des Fadens an dieser Stelle kommt. Bein@
alle Briiche, welche durch die Fadenspannung ausgeé 08
werden (schwache Stellen, schlechte Knoten usw.), findet
also unmittelbar an der Wéchternadel statt. Dadurch Steh,
einerseits ein grofler Anhalteweg zur Verfiigung, an ef

Abb. 2

" t
seits kann die Wéchternadel sehr schnell und ungestor
reagieren.

Héngt ein Faden auf der Spule fest, so bricht er nul‘
dann an der Stelle der hochsten Fadenbeanspruch! d
wenn er {iber die ganze beanspruchte Liinge anndh€ 4
die gleiche ReiBfestigkeit besitzt. Diese ideale Vorauss®,
zung ist aber in der Praxis nicht erfiillbar. Es dranhe
sich deshalb eine zusitzliche MaBnahme auf, um $0I
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Fadenbriiche zwangsldaufig auf eine gilinstige Stelle zu
eschrianken. Zu diesem Zweck wird der Anschlag 8 (Ab-
ldung 3) der Fadenwichternadel 3 (Abb. 3) von einer
Vorgespannten Feder gebildet. Beim Festhéngen des Fa-
ns {iberwindet die Fadenspannung die erwihnte Vor-
sDannung der Feder und die Waichternadel bewegt sich
Segen das Messer 9 (Abb. 3). Dies fiihrt augenblicklich
“Um Fadenbruch auf der Messerschneide, bevor eine an-
€re Stelle des Fadens brechen kann. Ein solcher «gesteu-
erter Fadenbruch» spielt sich in der kurzen Zeit von etwa

Abb. 3

0’0015 sec ab. Die Anschlagfeder wird zentral fiir alle
adenspanner auf einen Spannungswert eingestellt, wel-
€ unterhalb der Mindestreiffestigkeit des verarbeiteten
arnes liegt,

VAIS weitere Fadenbruchursache wird die Entwicklung
0 Staubflocken am Gatter durch Abblasventilatoren
®rhindert. Ein staubfreier, gefilterter Luftstrom gegen
.le Fadenlaufrichtung hélt den Zettelkamm sauber. Zu
'®Sem Zweck ist eine Blasdiise 10 (Abb. 2) unter dem
Amm angebracht.

hiAHe in diesem Kapitel erwdhnten Einrichtungen ver-
WPdern Fadenbriiche auBlerhalb des Bereiches der Faden-
achternadel.

Der Fadenwichter

Pm die Reaktionszeit kurz zu halten, muB3 der Faden-
dchterkontakt moglichst rasch schlieBen, was folgende
ABnahmen bedingt:

' ]}?eln Weg zum SchlieBen des Kontaktes moglichst klein
alten,

'Di? Nadel moglichst leicht gestalten, damit die Trég-
it gering wird.

P_le Kraft, welche die Nadel in Bewegung setzt, mog-
Ichst grof wihlen.

Die Lagerreibung der Nadel moglichst klein halten,
amit sich die ganze verfiigbare Kraft zur Beschleuni-
8ung der Nadel verwenden l4Bt.

'Ve"hindern, daB der einmal geschlossene Kontakt sich
Urch federndes Zuriickprellen sofort wieder 6ffnet.

Zenbie meisten dieser MaBnahmen haben natiirlich Gren-
Oder bedingen gewisse Nachteile:

k"nlrd der im ersten Punkt genannte Weg zu klein, so
Pu Nen elastische Verformungen infolge von Erschiitte-
g 8en, Faprikationstoleranzen oder geringe Verbiegun-
2up der Nadel wegen unsachgemiafBer Behandlung bereits
SPar, Ontaktgabe fithren. Ebenso 1osen kurzzeitige Faden-
gabenUngsschwankungen, sog. «Rupfer», eine Kontakt-
tep aus. Solche «nervose» Reaktionen des Fadenwéch-
Sind aber sehr unerwiinscht, da sie die Arbeit der
X erin erschweren und unnétig Zeit kosten. Im Hin-
Scho., 2Uuf den Nadelweg ist daher kein allzu grofer Fort-
nep 1t Zu erzielen, ohne die erwihnten Nachteile in Kauf
€N zu miissen.

W,

Zety

Hingegen wurde das Gewicht der Nadel, oder genauer
gesagt ihr Tradgheitsmoment in bezug auf die Drehachse,
durch sorgfiltige Konstruktion und gilinstige Material-
auswahl wesentlich verringert.

Die Kraft, welche die Nadel bei Fadenbruch bewegt,
wird durch eine staubsicher eingebaute Feder erzeugt, da
diese mit viel weniger Trigheit arbeitet als ein Gewicht.

Der absolut prellfreie Kontakt wird durch Trennung
von Wichternadel und Kontaktnocken erreicht. Der Kon-
takt bleibt also vom ersten Augenblick der Beriihrung an
geschlossen, bis das zur Stromverstdrkung dienende Re-
lais angesprochen hat.

So wurden hier alle Anforderungen an den Fadenwich-
ter in optimaler Weise erfiillt.

Mit einer Gruppe von nur 9 Fadenwdéchtern ist jeweils
das erwahnte Relais verbunden, das einerseits der Strom-
verstdarkung, andererseits der Signalisierung des Faden-
bruches dient. Es verhindert ndmlich, dal andere Faden-
wéchternadeln, die beim Abbremsen der Maschine eben-
falls Kontakt geben konnten, fiir die Signallampe un-
wirksam werden. Es leuchtet also immer nur an derje-
nigen Gruppe eine Kontrollampe auf, in welcher der
Fadenbruch erfolgt ist.

Das Einleiten der Bremsung

Mit der Kontaktgabe des Fadenwichters ist die Reak-
tionszeit der Zettelanlage noch nicht beendet, denn jetzt
erst konnen Stromverstidrkung und Einleitung der Brem-
sung beginnen. Das zur Stromverstidrkung dienende Re-
lais spricht in sehr kurzer Zeit an. Eine elektrische Schal-
tung, welche die gleiche Aufgabe erfiillt, konnte den Re-
aktionsweg nur noch um wenige Zentimeter verkiirzen,
wiirde aber den Preis der Anlage wesentlich erhohen und
die Uebersichtlichkeit der elektrischen Installationen be-
deutend verschlechtern.

Der am Relais zur Verfiigung stehende Strom geniligt
hochstens, um einen Elektromagneten von 10 Kp Zugkraft
zu betdtigen. Da das Betétigen der Bremsbacken eine
Kraft von 4000 Kp verlangt, ist also eine 400fache Ver-
starkung notig. An diese Kraftverstdrkung werden unge-
wohnliche Anforderungen gestellt, wofiir sich die Hoch-
druckhydraulik anbietet. Die Bewegung einer groBlen Oel-
masse kostet jedoch Zeit, und zwar in unserem Falle iiber
das tragbare Maf} hinaus. Deshalb wurde von der bei
Kraftfahrzeugen tiiblichen Ausfithrung des hydraulischen
Systems abgegangen und ein wesentlich hoherer Druck
verwendet. Dabei waren eine Reihe von technischen
Schwierigkeiten zu tiberwinden, die hier nicht im einzel-
nen aufgefiihrt werden sollen.

Die auBlerordentlich kurze, flir die Bereitstellung des
Druckoéls zur Verfligung stehende Zeit machte es notwen-
dig, auch hier ganz andere Wege zu gehen. Der Oeldruck
wird nicht erst bei Bedarf erzeugt, wie es bei Fahrzeugen
durch Niederdriicken des Bremspedals geschieht, sondern
er wird vorher bereitgestellt und nur durch ein Ventil
von den Bremsen getrennt. Nun liefern zwar die Herstel-
ler hydraulischer Anlagen geeignete Druckdlspeicher, aber
keine Ventile, die das Oel schnell genug fiir eine Brem-
sung freigeben. Auch hier fiihrte eine Spezialentwicklung
zum Ziel.

Die ganze Bremsanlage hat somit nur noch &ufBlerlich
eine gewisse Aehnlichkeit mit jener eines Fahrzeuges. Die
Wirkungsweise ist so schnell, daB der gesamte Reaktions-
weg vom Fadenbruch bis zum Bremsbeginn bei 1000 m/min
Zettelgeschwindigkeit nur 1,2 m betrdgt. Dies ist weniger
als bei vielen langsamer laufenden Anlagen herkémm-
licher Bauart.

Die Bremsung

Ein Ueberblick iiber die notwenigen Bremskrifte wire
nur durch eingehende Betrachtung der theoretischen
Grundlagen zu gewinnen. Dies wiirde jedoch den Rah-
men dieses Aufsatzes sprengen. Es sei deshalb lediglich
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darauf hingewiesen, dall der Zettelbaum bei der Brem-
sung eine gleichméBig verzogerte Bewegung ausfiihrt.
Demgegentiber ist das Tragheitsmoment des Zettelbau-
mes keine konstante GrofBe, sondern wichst mit zuneh-
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Abb. 4

mender Fillung. Unter Berlicksichtigung aller Gegeben-
heiten ergeben sich die Bremswege nach Abb. 4. Es fillt
zundchst auf, daB der Bremsweg bei gleichem Brems-
moment fir d = 0,5 m kleiner ist als flir 0,3 m. Das kommt
daher, daB3 sich der leere Zettelbaum mit einer viel ho-
heren Drehzahl drehen muf3, um 1000 m/min Zettelge-
schwindigkeit zu erreichen als spiter, wenn der Durch-
messer der bereits gewickelten Teilkette 0,5m betragt.
Tragheitsmoment und Gewicht nehmen in diesem Bereich
noch nicht wesentlich zu. Erst mit gréBerem Durchmesser
wachsen ‘Triagheitsmoment und Fassungsvermogen des
Baumes sehr stark. Daher ergibt sich nun eine ebenfalls
sehr rasche Zunahme des Bremsweges. Letzterer &dndert
sich im angegebenen Falle also zwischen 0,75 und 1,85 m.
Der Anhalteweg, der sich aus Reaktionsweg und Brems-

weg zusammensetzt, variiert bei 1000 m/min Zettelge
schwindigkeit demgemall zwischen 1,95 und 3,05 m.

Der Weg von der vordersten Spule des Gatters bis zu®
Zettelbaum betriagt etwa 3,50 m. Da der Fadenbruch dank
der besonderen Konstruktion der Anlage immer in def
Nidhe der Fadenwichternadel stattfindet, ist das gebro”
chene Fadenende in keinem Falle auf den Baum gewickel:
Bei halb gefiilltem Baum oder bei Fadenbruch an eine
weiter hinten befindlichen Spule bleibt dementsprechen
eine betrdchtliche Reserve des gebrochenen Endes, das nich
mehr aufgewickelt wird. Diese ist aus Sicherheitsgriinde?
sehr willkommen.

Zusammenfassung

Wird das Ende eines gebrochenen Fadens auf den Zet:
telbaum aufgewickelt, bevor dieser zum Stillstand komm"
so entstehen beim Beheben dieses Fadenbruches oft Feh
ler, die einen schlechten Ablauf des Zettelbaumes in d€*
Schlichterei und der Kette in der Weberei verursachet

Bei der besprochenen Anlage ist dafiir gesorgt, dab
praktisch alle Fadenbriiche unmittelbar an der Faden”
wichternadel stattfinden, die sich in der Nihe der zug¢
horigen Kreuzspule befindet. Auf der Spule festhdngen ¢
Fiaden werden am Fadenwichter abgeschnitten, um einem
Bruch an anderer Stelle zuvorzukommen. Festhingen 2"
verschmutzten Fadenfiihrern wird durch das Fehlen d'e
letzteren verhindert. Gatter und Zettelkamm werden i
Betrieb stdndig abgeblasen, um Staubansammlungen ZU
vermeiden.

Die Fadenspannung wird auf sehr betriebssichere und
schonende Art erzeugt, indem die Ballonspannung dur®
Umlenkung leicht verstirkt wird. Fadenwichter u®
Bremsanlage sind so konstruiert, daBl die Bremswil‘kung
bei Fadenbruch bereits nach Ablauf von 1,2 m begind"
wenn mit 1000 m/min gezettelt wird.

Die Bremsen sind so dimensioniert, da3 der Zettelbaurrl
bei Fadenbruch zum Stillstand kommt, bevor das geb?o'
chene Ende diesen erreicht. Mit dieser Neukonstruktio”
ist somit ein wesentlicher Fortschritt zu fehlerfreien K€
ten gelungen.

Tagungen
Frithjahrstagung der Schweizerischen Vereinigung von Farbereifachleuten (SVF)

Ba. Die diesjidhrige Friihjahrstagung der SVF findet am
11. Juni 1966 wiederum im KongreBhaus in Ziirich statt.
Sie ist dem Thema «Vliesstoffe» gewidmet und sieht drei
Vortrdge vor: Im ersten Referat wird ein allgemeiner
Ueberblick geboten, wihrend der zweite Vortrag das Ge-
biet der Bindemittel behandeln und der dritte die ma-
schinentechnische Seite beleuchten wird.

Die Aktualitdt des Themas 148t einen interessaﬂ"erl
Tagungsablauf erwarten. Programme sind etwa 14 Ta

vor der Tagung von der Geschiftsstelle der Schweizefl'
schen Vereinigung von Firbereifachleuten, 4001 Bassd’

Postfach 201, erhiltlich. Auch die Mitglieder des VET U
der VST sind eingeladen.

Textiltechnische Frithjahrstagung
21. und 22. April 1966 in Bayreuth

Die Textiltechnische Frithjahrstagung des Vereins Deut-
scher Ingenieure VDI — Fachgruppe Textiltechnik (ADT)
sieht folgende Referate vor:

Eroffnung und Begriilfung
Industrieller Fortschritt durch Forschung im Bereich der

Wechselwirkung «Textilfaser — Veredlungschemikal —

Produktionsmaschine»

Rationalisierung und Normung — 40 Jahre Textilnorm
Materialwerte und ihre Bedeutung
Geschwindigkeitsgrenzen beim Spinnen und Zwirnen
Qualitdatskontrolle in der Weberei

Die Grundlagen der elektronischen Garnreinigung in der

‘Webereivorbereitung
Rationalisierung von Klein- und Mittelbetrieben der Ma-

schenindustrie mittels Lochkarten
Maschenware fiir technischen Einsatz
Die Arbeitsvorbereitung in der Bekleidungsindustrie

Derzeitiger Stand und Entwicklungstendenzen auf der”
Gebiete der Stanztechnik

Referenten: Dr.-Ing. H. Stussig, Vollmerhausen; Dr"mg:
C. A. Meier-Windhorst, Hamburg; Dr.-Ing. W. Bauer,
fenburg; Prof. Dr.-Ing. E. Schenkel, Reutlingen; Oberin®
H. Stein, Monchengladbach; Dr.-Ing. W. Graeser, Aungurg:
Dr. E. Loepfe, Ziirich; G. Bauer, Stuttgart-Fellbach; TeX!”
Ing. H. Mamok, Wuppertal; Oberbaurat E.Donner,
chengladbach; Baurat H. Steuckart, Rheydt.

Die Vortrdge erginzend, gelangen am 21.April 1?6?
(nachmittags) verschiedene Betriebsbesichtigungen in Sp! 7
nereien, Webereien, Wirkereien, Ausriistbetrieben, Kon*"
tionsunternehmen und Maschinenfabriken zur Durchfi
rung. |

Anmeldungen sind zu richten an: Verein Deutscher In,
genieure, Abt. Organisation, 4 Diisseldorf 10, Prinz-Ge°
StraBle 77/79, Postfach 10250.
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SVF, VET und VST zur Zusammenarbeit entschlossen

Ba. Auf allen Gebieten der Industrie und des Handels
Ste}}t der Gedanke der Zusammenarbeit, der Wahrung
glelcher Interessen und der Bearbeitung gemeinsamer
obleme im Vordergrund.

Auch den drei Schweizer Textilfachorganisationen, der
SchWeizerischen Vereinigung von Farbereifachleuten (SVF),
M Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich (VET),
Qer Vereinigung Schweizerischer Textilfachleute (VST),
5t es ein Anliegen, eine fruchtbare Zusammenarbeit an-
ZuStreben, um das gegenseitige Verstdndnis zu wecken
Und einen engeren Kontakt zwischen ihren Mitgliedern
% schaffen. Diesem Wunsche wurde erstmals mit der
fMeinschaftstagung vom 12. Juni des letzten Jahres ent-
Prochen, Die damals gehaltenen Vortrige namhafter
achleute vermochten sicherlich aufzuzeigen, welch kom-
€Xes Gebiet, das gemeinsamer Bearbeitung unter den
Orzeichen gegenseitigen Verstindnisses bedarf, die ein-
€lnen Produktionsgruppen verbindet.
e_Dieser vielversprechende Anfang fiihrte nunmehr zu
Ner weiteren Kontaktnahme, welche kiirzlich die Dele-
Slerten der drei Fachorganisationen zu einer Besprechung

in Ziirich zusammenfiihrte. Gegenstand dieser Sitzung war
der Austausch der jeweiligen Jahresprogramme sowie die
Schaffung von Moglichkeiten, auf gemeinsamer Ebene
Veranstaltungen und Tagungen durchzufiihren. Vor allem
soll nach Mitteln und Wegen gesucht werden, gegenseitig
Betriebsbesichtigungen zu organisieren und damit die
Bestrebungen der Ausbildung und Nachwuchsforderung
zu unterstiitzen. Die Teilnahme an den Fortbildungskur-
sen, die von den drei Vereinigungen in regelmiBigen
Abstdnden ausgeschrieben werden, soll den interessierten
Mitgliedern aller drei Fachorganisationen jederzeit offen-
stehen. AuBlerdem wird befiirwortet, die wichtigsten An-
lasse durch kurze Voranzeigen in den beiden Fachorganen
«Textilveredlung» und «Mitteilungen iiber Textilindustrie»
bekanntzugeben.

Die Besprechung schlo3 im gegenseitigen Einverstind-
nis, 1967 die Gelegenheit wenn immer méglich wahrzu-
nehmen, die gegenseitigen Beziehungen auszubauen und
damit an die Entwicklung des Gemeinschaftsgedankens
zwischen den drei Vereinen einen entsprechenden Beitrag
zu leisten.

24, Generalversammlung der SVF in Ziirich

24Am 5. Februar 1966 fand im KongreBhaus in Ziirich die
-Generalversammlung der SVF und zugleich die erste
Jﬂgung im laufenden Jahr statt. Wie auch in anderen
sta ren konnte der Président der SVF, Dir. W. Keller, eine
Jattliche Zahl von etwa 180 Teilnehmern an der Jahres-
auptversammlung begriiBen. Sein besonderer Gruf3 galt
“‘;m Referenten der Tagung, Herrn Textilingenieur Rud.
sgfber, von der Firma Henkel International GmbH, Diis-
dorf, sowie den verschiedenen Delegierten befreundeter
&hvereine,
Der erste Teil der Veranstaltung war der Generalver-
ammlung der SVF gewidmet. Alle Traktanden gelangten
Se itiv zur Abwicklung. Mit besonderem Hinweis erldu-
e der Priasident den Wechsel vom «SVF-Fachorgan»
eﬁr Neuen Zeitschrift «Textilveredlung» und gedachte
Orrend der verschiedenen Redaktoren des «SVF-Fach-
Sanes», der Herren Oswald Landolt, Adolf Paul, Hans-
F:S Schmidlin, Dr. Karl Menzi und Max Frey. Herr Max
m.ey 'Erhielt flir seine hervorragenden Dienste die Ehren-
ltgliedschatt zugesprochen.
legl Zweiten Teil der Hauptversammlung sprach Herr
- Weber iiber das Thema «Das Verhalten von pflege-

§

leichten Textilien aus Synthesefasern und hochveredelten
Naturfasern beim Gebrauch und Waschenn».

Ausgehend von den in den letzten Jahren stattgefun-
denen Verdnderungen und Entwicklungen auf dem Hoch-
veredlungsgebiet von Textilien und in den Waschgewohn-
heiten, erlduterte der Referent verschiedene neue Begriffe
im Sektor pflegeleichter Textilien. Basierend auf Grund
seiner groBen Erfahrungen auf dem Wischereigebiet,
wullte der Vortragende Altbekanntes und Neues in sehr
interessanter Form darzustellen.

Nach einer kurzen Diskussion konnte zum Abschluf3
der 24. Generalversammlung der SVF ein neuer Farbton-
film der Firma Heberlein & Co. AG, Wattwil, vorgefiihrt
werden. Unter dem Titel «Tanz der Fiden» wurde die
Geschichte und Bedeutung des Kriduselgarnes Helanca®
dargestellt. Der sehr geschickt aufgenommene Streifen
wurde von den Anwesenden mit lebhaftem Beifall quit-
tiert.

Das gemeinsame Mittagessen im Konzertfoyer des Kon-
greBhauses schlof wie tblich die Generalversammlung
und Wintertagung der SVF.

Marktberichte

Rohbaumwolle
P. H. Miiller, Ziirich

Der hhere Geschmacksinn der jungen Generation fiihrt
U, daB man sich wieder mehr von der Uebergrofe der
relf.nehmungen, wie den GroBwarenhdusern und Su-
N enl.ar}(ten, abwendet und Beratung, Bedienung und
breiz‘allsierung sucht. Mit dem gréBeren Wohlstand der
€0 Masse, mit dem Zunehmen der kultivierten Ge-
teng‘acksrichtung wiéchst auch die Vielfalt der angebo-
herartl Ware, und damit wird diese auch problegwo}ler,
Dieg Ungsbediirftiger und selbst bedienungsbediirftiger.
wa O Entwicklung setzt rascher ein, als man zu hoffen
in > und man erkennt bereits eine Richtung, die auch
{ih, T Textilindustrie und auf dem Baumwollmarkt nicht
ay SefheH werden darf. Sowohl in der Textilindustrie als
fuy, In der Rohstoffbedienung wird die Massenversor-
“‘ehgr’ S0 wie es sich gewisse Staatsoberhédupter vorstellten,
L) " Zugunsten eines personlichen Services zuriickgehen
sto fen_ Sowohl die Textilindustrie als auch deren Roh-
VerSOI’gung werden als Endziel ein Produkt im Auge

haben miissen, das den personlichen Wiinschen einer
Wohlstandsgesellschaft entspricht. Die Periode, in der man
aus sogenannten «betriebsinternen Griinden» nur noch
ganz bestimmte GroBabnehmer beliefert, wie dies oft be-
obachtet werden konnte, diirfte den Hohepunkt iiber-
schritten haben, und damit stehen wir auch am Anfang
eines fiir Europa glinstigeren Zeitabschnittes. AuBler der
billigen Massenproduktion fiir eine ganz bestimmte Men-
schengruppe mufi erneut und noch viel intensiver die
personliche Versorgung einsetzen. Allgemein suchte man
bis jetzt die Preise zu driicken und lief dabei Gefahr,
minderwertige Qualitdten zu erhalten. Man mul} sich
wieder mehr gewdhnen, in einer sich abzeichnenden «An-
spruchsrevolution» des Verbrauchers das Interesse auf
eine stete Steigerung der Lebensbasis und auf eine stete
Erhohung des Qualitédtsstandards zu richten, anstatt diese
zu ddmpfen. Eine Politik in dieser Richtung wére sicher
fruchtbarer und liegt auch mehr im Sinne der Schweiz
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als «die Bildung einer begrenzten Zahl von grofien Ein-
heiten», so wie es die EWG-Kommission fiir deren Wirt-

schaftsraum vorschlédgt.
*

Der erste Verkauf der offiziellen amerikanischen CCC
von insgesamt 93 712 Ballen — Lieferung nach dem 1. Au-
gust 1966 — zu 22.23 Cents je lb Durchschnittspreis und
Durchschnittsmicronaire gibt eine gewisse Richtlinie tiber
die Preisbasis der Ernte 1966/67. Der Minimalpreis fiir
Middling inch war 22 Cents je lb, abziiglich 0,22 Cents
fiir Durchschnittsmicronaire, was einem endgiiltigen Preis
von 21.78 Cents je lb, Basis Middling inch, Durchschnitts-
lagerort, ergibt und was einem Diskont von 1.25 Cents
je 1b gegeniiber dem diesjdhrigen Minimalpreis entspricht:

29.— Cents je 1b Middling inch

5.75 Cents je 1b abzliglich «Subsidy»

23.25 Cents je lb Minimalpreis

22.— Cents je 1b Minimalpreis fiir nachste Saison,
1.25 Cents je lb Differenz (ca. Fr. 6.— je 50 kg)

Dieser Minimalpreis wurde offiziell bis 1.Januar 1967
garantiert, zuziiglich der Haltekosten ab Januar.

Diese Preisbasis kann als sehr fest bezeichnet werden.
In amerikanischen Baumwollkreisen wurden zwischen al-
ter und neuer Ernte Differenzen zwischen Fr. 5.— und
Fr. 10— je 50 kg gemacht; eine Differenz von 1.25 Cents
je lb, was umgerechnet knapp Fr. 6.— je 50 kg entspricht,
liegt aber auf der niederen Seite, d. h. die Preisbasis der
Ernte 1966/67 fiel hoher aus, als man allgemein in Fach-
kreisen erwartete.

Das von uns bereits in einem fritheren Bericht ange-
tonte «International Cotton Institute» wurde nun mit
Sitz in Washington gegriindet. Die Griindungsldnder ver-
einigen rund die Héilfte der Baumwollproduktionsstaaten,
und die Programme werden hauptsédchlich von einem
Arbeitsbiiro in Briissel aus gesteuert. Die Mitglieder die-
ser Organisation verpflichten sich, pro Ballen der von
ihnen nach Westeuropa und Japan exportierten Baum-
wolle jeweils einen US-Dollar abzugeben. Aus dem Fonds
werden die Marktforschung, die technische Forschung,
Public-Relations und die Werbeprogramme der Baum-
wolle in Westeuropa und Japan finanziert.

Das Weltangebot mit rund 80 Mio Ballen wird diese
Saison wieder groBer ausfallen als der Weltverbrauch.
In den Importlindern ging der Verbrauch in England,
Indien und Japan zuriick; in England sind aber Anzei-
chen einer Verbrauchszunahme vorhanden. Bis vor kur-
zem nahm der Verbrauch der synthetischen Fasern stark
zu; in verschiedenen Léandern hat aber die prozentuale
Zunahme bereits abgenommen, und in Japan spricht man
bereits von einem Sattigungspunkt. Im Baumwollhandel
ist auBlerdem zu beriicksichtigen, daB3 infolge der ameri-

kanischen Baumwollpolitik die Verbraucherschaft in letz-
ter Zeit vorsichtig disponierte und nicht nur mit Kéufe?
zuriickhielt, sondern selbst zu Lagerabbau schritt. Diese
Erscheinung kann als zusétzlicher Grund des Riickgange®
der Lager in den Importlindern angesehen werden, WO~
bei noch hervorzuheben ist, da es auf dem Weltmarkt
wenig braucht, bis wieder die gegenteilige Entwicklung
einsetzt und der Baumwollwelthandel erneut zugunste?
der Lagerhaltung in den Importlindern zunimmt. Der
bisherige Unsicherheitsfaktor fiir amerikanische Baum~
wolle liegt nun hinter uns.

Von extralangstapliger Baumwolle ist vor allem zu €”
wihnen, daBl sowohl die Vereinigte Arabische Repubhk
als auch der Sudan gréBere Quantititen an die kommu~
nistischen Linder abgaben. Die Vereinigte Arabische Re’;
publik lieferte im ersten Halbjahr 1965 insgesamt 65,27
der Exportmenge nach dem Ostblock und der Volksrepy”
blik China, der Sudan exportiert dieses Jahr 70 000 B?l’
len in die VR China; bei beiden Léndern sind aber kein¢
genauen Angaben tliber die Verteilung zwischen lange!
und extralanger Faser erhiltlich.

GroBle Preisveranderungen wiesen diese Baumwollsor”
ten nicht auf. Bekanntlich werden die Preise der #gyP~
tischen Baumwolle von den offiziellen #gyptischen Instal”
zen festgelegt; der Sudan lehnt sich mehr oder wenige’
an diese an. Aus Peru werden Ertragsriickgidnge gemelde*
was die Preisbasis im Laufe des Monats Marz festigt®

Eine eigene Entwicklung nahm, wie dies so oft d‘?r
Fall ist, der Markt der kurzstapligen Baumuwolle. Da ‘j“e
Nachfrage in letzter Zeit allgemein zu wiinschen ﬁbflg;
lieB, entschloB sich die indische Regierung, das noch nich
verkaufte Quantum — zuerst handelte es sich um 500
Ballen zuziiglich 20000 Ballen; man spricht von insg¢
samt 100 000 Ballen — aus dem Markt zu nehmen und e’,n
sogenanntes «Cotton Buffer Stock», dhnlich wie es ™~
USA haben, zu schaffen. Von diesem wird nur noch Baum
wolle abgegeben, wenn auf dem freien Markt nicht 8¢
niigend vorhanden ist. Solche MaBnahmen rufen nat.uf‘
gemdf sofort Preisbefestigungen hervor, und man sie
daher héheren Preisen entgegen. Bereits liegen die preis®
der neuen Ernte 1966/67 ungefihr 2—3 % {iber denen .de
laufenden Ernte, und es ist damit zu rechnen, daf3 dies®
noch mehr steigen, sobald die in Indien bereits eingel-eitete
Staatsintervention definitives Gesetz geworden ist. )

Trotz der statistischen Lage des internationalen Bau“[
wollmarktes sind die Einfliisse einer gewissen Preisstabl_
lisierung auf méglichst hoher Basis sehr grof3, wobei her
vorzuheben ist, daB fiir Spezialpartien nach wie V‘i_
Ueberpreise bezahlt werden. Auch die Zunahme des al
gemeinen Wohlstandes mit einer gréoBeren Nachfrage n-acte
Qualitdtsprodukten unterstiitzt diese Richtung. Angezes~
Preiserhdhungen bei den Kunstfasern liegen in der gel
chen Linie.

Uebersicht iliber die internationalen Woll- und Seidenmarkte

(New York, UCP) Nach den kiirzlich vorgelegten Sta-
tistiken wurden in der ersten Hilfte der laufenden Woll-
saison insgesamt 3,21 Mio Ballen Rohwolle aus der neuen
Schur an die Auktionshduser geliefert. Das sind rund
10 % weniger als in der Vergleichszeit der vorangegan-
genen Saison. Der Riickgang ist in erster Linie eine Folge
der Diirreausfille im vergangenen Jahr.

Das amerikanische Landwirtschaftsministerium hat fiir
die laufende und die kommende Wollsaison weiter leicht
steigende Preise vorausgesagt. Die anhaltende Aufwérts-
bewegung und das An