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Nach erfolgtem Abweben werden die
GROBEXTRA-Weblitzen mit einem
Handgriff auf die Transportschienen
verschoben!

Nutzen auch Sie die zahlreichen Vor-

teile der reiterlosen GROBEXTRA-
Webschafte und rationalisieren Sie

die Vorbereitung lhrer Webgeschirre.

Viel Gliick und guten Erfolg fiir 1966
wiinschen lhnen

I

Die f ° C von Horgen
Grob & Co.AG Horgen
Schweiter AG Horgen

Gebr. Staubli & Co. Horgen

Sam. Vollenweider AG Horgen




Putzwalzenbezlge

* Nahtlose Putzwalzenschlauche, griin und weiB, in bester reinwollener Qualitat, alle
Durchmesser von 12—150 mm.

* Walzenplisch, la techn. Qualitaten, griin und weiB, in diversen Florhdhen.

* Flossen-Putzwalzenbeziige (gerippt) aus synthetischem Kautschuk, fir alle Walzen-
durchmesser, mit Links- oder Rechtsdrall.

* Walzeniiberzugsarbeiten jeglicher Art werden in eigener Werkstatte kurzfristig aus-
gefihrt.

Spindelbander aus la Baumwolle, Nylon und Perlon in jeder gewiinschten Breite, end-
lose Ringe bzw. Bander. StoBfreie und rasche Verbindung durch handliche SchweiB-
zange.

NIWITEX-Druckzylinder-Hulsen + Laufriemchen aus synth. Gummi.
Nitchelhosen, Breitbander, Leder-Laufriemchen.

NN

Spinnkannen in echter Vulkanfiber oder Leichtmetall, mit und ohne Shepherd-Rollen,
Spinnkanneneinsatze (Federteller) mit Deckeln aus Leichtmetall oder Kunststoff.

HCH. KUNDIG+CIE 8620 WETZIKON/ZH Fabrikation von Textilmaschinen-Zubehér
Handel — Vertretungen
Telephon 051 77 09 34/35
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Grosser
als Sie glauben,

ist der Einfluss der Spule

auf das Gewebe,

Darum auf SCHARER spulen
vollautomatisch

mit 12 000 Spindeltouren
hohe Leistung
niedrige Kosten

MASCHINENFABRIK
SCHARER

Erlenbach-Zirich (Schweiz)
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wa rt n Sfreie Jede Form
ung Edylen

Kunststoffpicker

zah, elastisch, gerauscharm

Rollenkette
durch
Kunststoff-
Gleitlager

Diese unsere Entwicklung im Kettenbau macht
es méglich, nunmehrviele Antriebs- und Férder-
probleme ideal zu Idsen:die CRaksy-Rollenkette
mit Kunststoff-Gleitiager. In der herkdmmlichen
Bauweise bilden Bolzen und Hiilse aus Stahl
dasKettengelenk.Beimangelnder oder schiech-
ter Schmierung, bei starken Schmutz- und
Witterungseinflissen war das Kettengelenk
immer schnellem VerschleiB ausgesetzt. Dem

N
preisgiinstig

Textiltechnische Artikel

begegnet die von uns entwickelte Kette, indem
Hiilse und Bolzen durch eine Biichse aus Kunst- Ed. SChIenker
stoff einfach voneinander getrennt werden. Und 8640 RapperSW”

damit hat die Rollenkette eine Weiterentwick-
lung erfahren, die es erlaubt, jetzt auch jene
Forderungen der Industrie zu erfiillen, fiir die es
bisher noch keine ausreichendenLésungen gab.

Fiir Textilmaschinen besonders geeignet!

Keine durch Fett- u. Oel-
spritzer verunreinigten
Gewehe mehr!

Mythenstr.46 Tel.066/21371

Uto

Normal-
Elektroziige
ab Lager

Arbeitet ohne Schmiermittel
Ist gegen Verschlei weniger
anfallig

Schmutz, Fasern, Sand und
Witterungseinfliisse sind

nahezu wirkungslos

Kein Zusammenrosten der
Kettengelenke
Wasser und Feuchtigkeit
wirken als Schmierstoff
Mehrfach lingere Lebens-
dauer

i
Uto Elektroziige bestehen
aus normalisierten Einhei-
ten. Sie bieten viele
Mdaglichkeiten fiir jeden
Bedarf. Uto Ingenieure
stehen im Dienste moderner
Transport-Rationalisierung
und beraten Sie gerne und
unverbindlich.

Bitte, fordern Sie das Informationsblatt VB -2 lber
duﬂ7 - Rollenketten mit Kunststoff-Gleitlagern
an

Fir Ihre Antriebs- und Forderprobleme steht lhnen

auBerdem unser technischer Beratungsdienst zur
Verfigung

Schindler-Aufzug-

Ruberg + Qe

KETTENWERKE - HAGEN IN WESTFALEN

Fernsprecher-Sa.-Nr, 25055 Fernschreiber: 0823849

ALLEINVERKAUF FUR DIE SCHWEIZ
Willy Gutmann-Interlaken

Postfach Telefon 036/24121

und Uto-Kran-Fabrik AG
8048 Ziirich
Tel. 051-525310




Federzug-
register

Typ R9

KISSLING

Motorgetriebe

weit tber
die Schweiz hinaus
bekannt

Wir losen jedes
Getriebeproblem

KOMPLETTE-KETTEN-ANTRIEBE MIT
EIN-, ZWEI- UND DREIFACH-ROL-
LENKETTEN, KETTENRADER, VOR-
GEARBEITET UND EINBAUFERTIG.
FERNER: GALLSCHE-, TRANSMIS-
SIONS-, TRANSPORT-, DECKEL-
FLEYER- UND KREMPELKETTEN.

Unser erfahrener
Ingenieur-Stab
berechnet fir Sie alle
Spezialausfihrungen

Namhafte Industrie-
betriebe gehéren
zu unseren Referenzen

Normalgetriebe
ab Lager lieferbar

'GELENKKETTEN AG. HERGISWIL/ NW.,

L. Kissling + Co Maschinenfabrik
Zirich-Seebach
Telefon 051/466400
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ROTZINGER

plant und baut Transportaniagen
fiir die Textilindustrie!

KARL ROTZINGER KAISERAUGST b. BASEL

Transportanlagen- und Maschinenfabrik Telephon (061) 812106

Etagenforderer fiir Stiickgiter

Kreisforderer fir den rationellen Transport von Stiick-
— 1 1.4 gitern jeglicher Art. Kreisforderer arbeiten zuverlassig,
gerduschlos und brauchen wenig Kraft. Unsere Anlagen
» : lassen sich jederzeit den gegebenen Verhéltnissen an-
LR et ! passen; die Teile sind nach dem Baukastensystem
N e gefertigt.

Das weitere Lieferprogramm umfaBt:
i Transportgerate, Hubgerate, Hebezeuge, Hydr. Hubtische,
Hydraulik-Aufziige, Rollenbahnen, Férderbéander, Eleva-
toren, FlieBbandanlagen etc.

b

IFM Halle 6, Stand 676

BOSCH-MP-Schaltkondensatoren-

Batterien o : T T “

fir die Blindstromkompensation ™ ,{ . ‘ 7l b 7R T ra onannass 41164010
L ™ . 79 il (0 (ORI 4
9 )

selbstheilend
kurzschlussicher
Bausteinsystem
preisglnstig

Wir projektieren Ihre Anlagen
und beraten Sie gerne.

FABRIMEX

Fabrimex AG. Ziirich 8

Kirchenweg 5
Telephon 051/4706 70
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Wer konnte es sich leisten?

Bei all dem, was heute vom Textilbetrieb verlangt wird, wer kdnnte sich da
noch Fehlentscheidungen leisten? Wer konnte da noch Maschinen kaufen,
Uber deren Leistungsfahigkeit auch nur die geringsten Zweifel bestehen?

RUTI-Webautomaten sind bekannt fiir inre grosse Vielseitigkeit.
Sie erreichen in allen Anwendungsgebieten Hochstleistungen und erzeu-
gen stets Gewebe in bester Qualitat.

Maschinenfabrik Ruti AG

vormals Caspar Honegger 8630 Ruti ZH - Schweiz
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Wirtschaftlich optimale
Garnreinigung mit

dem
optisch-elektronischen
Loepfe-Fadenreiniger

Der Loepfe-Reiniger unterscheidet einwandfrei
kleinere, nicht stérende Verdickungen von
wirklich im Gewebe stérenden Garnfehlern und
entfernt nur die letzteren.

Dadurch ist ein hoher Nutzeffekt in der Spulerei
gewahrleistet.

Auch Doppelfaden werden zuverlassig erfasst.

Loepfe -Textil-Elektronik

Aktiengesellschaft Gebriider Loepfe
Zypressenstrasse 85, 8040 Zirich/Schweiz




Automatisch spulen —— automatisch knoten

Der AUTOCONER wechselt Kopse, behebt Fadenbriiche und kniipft die Enden mit

dem haltbaren Fishermansknoten zusammen. Der AUTOCONER macht dies alles ° °n° °
automatisch, d. h. ohne Arbeits- und Zeitaufwand der Spulerin, somit also ohne Lohn- @/@Z[/@[[ //@///E ié
kosten. Deshalb kann jeder Betrieb seine Garne scharf ausreinigen, es gibt weniger P o o

Stillstande in den nachfolgenden Arbeitsstufen; die Qualitat der Fertigware ist besser.

W.SCHLAFHORST & CO., MASCHINENFABRIK, MGNCHENGLADBACH DEUTSCHLAND - Ry =
Vertreten in der Schweiz durch: Fa. J. Brunke, 8008 Ziirich, HornbachstraBe 56, Telephon (051) 24 20 65

AUTLLONEE | e
T e e




Spulen, Rollen, Konen

flir jeden Bedarf

Nussbaumer Séhne, Spulenfabrik
4113 Fliih bei Basel

-
Stromlose
Permanent-
Magnete ... oo

von auBergewdhnlicher Stirke, rost-
frei. Mindestgarantie 20 Jahre

Auskiinfte und Offerten durch die Generalvertreter

Heinzelmann, Metzger - Co. 4002 Basel

Rationell transportieren

mit den unverwustlichen m -Kunststoffradern

Selbstschmierende Radlagerung, abriebfest, bruchsicher und
chemisch bestandig.

<

Pevolon-Lenkrollen
Raddurchmesser 80 mm
Tragkraft 100 kg
mit rostfreier Achse

a Fr. 10.40

Pevolon-Bockrollen
Raddurchmesser 80 mm

Tragkraft 100 kg
mit rostfreier Achse
a Fr.8.70

Schwere Lasten leicht transportieren mit bodenschonenden PEVO-
LON-Réadern. Hervorragend bewéhrt in der Textilindustrie, in Wa-
schereien und Farbereien. Pevolon ist auch in Rohr-, Stangen-
oder Plattenform erhaltlich und 1aBt sich sehr gut zu techmschen
Teilen aller Art verarbeiten.

Praktische Anwendungsbeispiele und eine groBe Auswahl an
PEVOLON-Radern und -Material finden Sie in unserem neuen
Katalog. Diesen fiir jeden Betrieb niitzlichen Ratgeber senden
wir Ihnen gerne zu.

JacdeWilde & Co, 4103 Bottmingen BL

NeumattstraBe 3 Telephon (061) 47 20 64

T o 8 8 T ST LR TR TP I AT 351 7 125

AR DN

Webebldtter in hdchster Prdzision und Qualitst
Musterwebstiihle
Stoffbeschau-Tische

WALTER ARM, WEBEREI-ARTIKEL-FABRIK, BIGLEN
Telephon (031) 68 64 62

Dessins fur Jacquard-Weberei

/i-l/l-lm'keﬁ

8045 Zurich#i Lerchenstr. 18 . 255344

Breithalter

\
J—

Walter Bachmann, 8636 Wald
Breithalterfabrik Telephon 055/9 16 15

Wir bieten Vorteile in

Tuch-, Streich- und Warenbdumen
Zettelbdumen in Holz und Leichtmetall
Baumscheiben in Stahlblech und Leichtmetall
Waschmaschinen- und Sdurewalzen

Neuheit: Kunststoffwalzen
fiir NaB- und Trockenbetrieb
Holzriemenscheiben, Keilriemenscheiben
Haspel- und Wickelhiilsen mit [] Loch

Greuter & Liiber AG, 9230 Flawil

Telephon 071 /83 15 82
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Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie
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Organ der Vereinigung Schweizerischer
Textilfachleute und Absolventen der Textil-
fachschule Wattwil

allen Freunden der Fachschrift

Die Redaktion der «Mitteilungen tber Textilindustrie» dankt

allen Mitarbeitern im In- und Ausland fiir die ihr im vergangenen Jahre geleisteten guten Dienste, den
Mitgliedern beider Vereinigungen und den Abonnenten fiir ihre Sympathie und Treue, den geschétzten
Inserenten flir die erteilten Auftrage, der Firma Orell Fussli-Annoncen AG fiir ihre stets rege Werbetéatigkeit
und der Buchdruckerei Lienberger AG fiir die gute Zusammenarbeit. Mit unserem Dank (bermitteln wir

herzliche Gliickwiinsche zum neuen Jahr!

Wir hoffen und wiinschen, daB das begonnene Jahr bei friedlicher Arbeit und gegenseitigem guten Willen,
der sicher bei allen Volkern vorhanden ist, der ganzen Menschheit zum Wohle und Segen werden mdge.

Mitteilungen Uber Textilindustrie: Die Schriftleitung

Von Monat zu Monat

Weiterer Zollabbau in der EFTA

Seit dem 1. Januar 1966 haben die Zdlle im Binnen-
handel der Mitgliedstaaten der européischen Freihandels-
assoziation auf Industriewaren eine weitere Senkung um
10% erfahren. Dies bedeutet, da die neuen Zollansitze
Von bisher 30 % der seinerzeitigen Ausgangszille von 1960
Nur noch 20% ausmachen. Dieser vorletzte Schritt auf

€m Wege zur vollstindigen Eliminierung der Zélle ist
beSonders bedeutungsvoll, macht er doch relativ, d. h. im

ergleich mit dem Vorjahr, den bisher groBten Abbau
aus, Er wird nur noch von dem in einem Jahr fallig wer-
denden letzten und entscheidenden Schritt {ibertroffen
Werden, Die EFTA-Linder werden damit drei Jahre frii-
€r als urspriinglich vorgesehen eine voll wirksame Frei-
andelszone fiir Industrieerzeugnisse errichtet haben. Der
ZOllabbau bezieht sich auf die Industriewaren mit EFTA-

'sprung. Fiir einzelne Lidnder und bestimmte Waren-
Stuppen bestehen allerdings noch Ausnahmen vom allge-
Meinen Zollabbau. Insbesondere fiir Textilien bestehen

€kanntlich komplizierte Ursprungskriterien, die zur Folge

aben, daB nur ein Teil der Textilwaren in den Genuf
€r Zollsenkung gelangt. Es ist zu hoffen, daB auch auf
lesem Gebiet noch eine Vereinfachung der Verhiltnisse
rzielt werden kann. Der Weg der EFTA zur Endphase
€S Zollabbaus ist heute noch von einem Schatten iiber-
€ckt, bestehend in der Einfuhrtaxe von 10 % des Import-
Wel‘tes, welche GroBbritannien seit tiber einem Jahr er-

hebt. Es mufl Ziel und Aufgabe der beteiligten Linder im
neuen Jahr sein, diese EFTAwidrige MaBnahme wieder
aus der Welt zu schaffen. Nur so kann die Freihandels-
zone zum Erfolg fiihren.

Ein schweizerischer Produktionsindex

Im Gegensatz zu vielen anderen Lindern besal3 die
Schweiz bis anhin keinen Produktionsindex. Wohl publi-
zierten einzelne Wirtschaftszweige regelmiBig Zahlen
iiber ihre Produktion, darunter auch die Textilindustrie.
So vermittelte beispielsweise der vierteljdhrliche Bericht
der Baumwollkommission Angaben iiber die Produktion
im Baumwollsektor, und der Quartalsbericht der Zentral-
kommission der schweizerischen Seiden- und Rayonindu-
strie und des Handels brachte regelmiBig Produktions-
zahlen aus der Chemiefaserindustrie, der Schappespin-
nerei, der Seidenzwirnerei und der Seiden- und Rayon-
weberei. Vor kurzem hat nun das Eidgendssische Statisti-
sche Amt die ersten Ergebnisse einer schweizerischen in-
dustriellen Produktionsstatistik bekanntgegeben und sie
mit den Vorjahresergebnissen verglichen. Dieser Index
soll kiinftig vierteljahrlich berechnet und publiziert wer-
den. Alle verarbeiteten Daten konnten von den Wirt-
schaftsverbinden und Firmen auf freiwilliger Grundlage
beschafft werden. Als Basis des Indexes wurde das Jahr
1958 gewi#hlt. Bezogen auf diesen Ausgangspunkt, der mit
100 Punkten eingesetzt ist, stieg der Gesamtindex im Jahre
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1959 auf 108 Punkte, im Jahre 1961 auf 128 Punkte, im Jahre
1963 auf 141 und 1964 auf 148 Punkte. Die industrielle
Produktion ist demnach innert 6 Jahren beinahe um die
Hialfte angestiegen. Fiir die Textilindustrie wurde ein
weniger steiler Anstieg ermittelt, ndmlich fiir 1959 ein
Stand von 104 Punkten, fiir 1961 ein solcher von 118, fiir
1963 ein solcher von 126 und fiir 1964 ein Stand von 128
Punkten.

Die deutsche Textilindustrie stellt Forderungen
an den Staat

Der deutsche Dachverband der Textilindustrie, bekannt
unter dem Namen «Gesamt-Textil», hat kiirzlich seine
Wiinsche und Anliegen gegeniiber der Regierung formu-
liert und angemeldet. Die deutsche Textilindustrie klagt
trotz beachtlichen Erfolgen auf dem Gebiet der Steige-
rung der Produktivitdt {iber zahlreiche Schwierigkeiten.
Infolge stédndigen Preisdruckes, hoher Importe und dem
Verlust von Absatzmérkten befinde sich die deutsche
Textilindustrie in einer chronischen Rentabilitdtskrise.
Obschon die Rationalisierung und Modernisierung der Be-
triebe stdndige Fortschritte mache, sei die Ertragslage
der Branche nach wie vor unbefriedigend. Die Forderun-
gen, welche die Textilindustrie an den Staat erhebt, be-
treffen in erster Linie handelspolitische und steuerliche
Anliegen, deren Erfiilllung gleichméBigere und fairere
Wettbewerbsbedingungen schaffen und damit die gegen-
wiartigen Sorgen der Industrie weitgehend beseitigen
wiirde. Auf handelspolitischem Gebiet wird die Herstel-
lung einer gleichartigen Handelspolitik in der EWG be-
ziiglich der Textileinfuhren aus den sogenannten Niedrig-
preis- und Staatshandelsldndern gefordert. Sodann wer-
den MaBnahmen zur Beschriankung der Niedrigpreisein-
fuhren verlangt, und zwar sowohl fiir Baumwolltextilien
im Rahmen des Baumwollabkommens als auch fiir alle
ubrigen Textilien. Im Hinblick auf die Kennedy-Runde
fordert die Textilindustrie die Nutzung aller Verhand-
lungs- und Ausnahmemoglichkeiten zur Ablehnung li-
nearer Zollsenkungen. Auch wird die Vorlage eines deut-
schen Antidumpinggesetzes, das auf den Vorstellungen
der EWG-Kommission beruht, postuliert. In Erginzung
zu diesen handelspolitischen Begehren fordert die deut-
sche Textilindustrie auch eine Anpassung der steuer-
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lichen Belastung innerhalb der EWG. Auch soll die Textil-
forschung wie in andern Léndern staatlich geférdert wer-
den, ebenso werden vermehrte staatliche Mittel zur For-
derung des Nachwuchses beantragt.

Handelsnachrichten

Die Lage der schweizerischen Baumwollindustrie

In der Spinnerei zeichnet sich eine neue Jahreshéchst-
produktion ab. Auch im 3. Quartal wurden mehr Garne
hergestellt als in derselben Periode des Vorjahres, ob-
schon die Produktion der Feingarne riickldufige Tendenz
aufwies. Der Auftragseingang sowohl aus dem In- als
auch aus dem Ausland hat sich abgeschwicht, so da die
Arbeitsvorrdte erneut zurilickgegangen sind. Die Fein-
garnpreise haben sich erméaBigt, wogegen die Notierungen
der groberen Garne vom bisherigen Niveau nur unmerk-
lich nachgaben.

Die momentane Lage in der Zwirnereiindustrie ist ge-
kennzeichnet durch flauen Geschédftsgang und gedriickte
Preise. Der Auftragsbestand ist, speziell bei Webzwirnen,
fiihlbar zuriickgegangen; anderseits ist die Beschiftigung
in der Baumwollstickzwirnerei im allgemeinen befriedi-
gend.

In der Weberei tibertraf die Produktion den Bestel-
lungseingang, obschon die gearbeiteten Webstuhlstunden
zuriickgingen und unter denjenigen derselben Periode des
Vorjahres lagen. In den letzten Wochen hat das Geschift
da und dort etwas angezogen, so daB3 sich der Riickgang
der Arbeitsvorrdte verlangsamte. Die stidndig steigenden

Kosten werden am meisten von den Buntwebereien ver-
spurt, die fertig ausgeriistete Waren herstellen. In dieser
Sparte macht sich die portugiesische Konkurrenz durch
das Angebot billiger Artikel auf dem einheimischen Markt
am meisten bemerkbar.

Das Produktionsvolumen der Baumwoll-Univeredlung
ist sowohl im Vergleich zum 2. Quartal als auch gegen-
iber dem entsprechenden Vorjahresquartal geringer ge-
worden. Am deutlichsten manifestierte sich der riickliu-
fige Auftragseingang im Bereich der Feingewebe, in et-
was geringerem Ausmaf ferner bei den Stickereien, wih-
rend sich bei den schwereren Geweben die Produktions-
menge im Rahmen der gewohnten jahreszeitlichen Be-
schaftigungsschwankungen hielt.

Giinstiger lagen die Verhéltnisse im Druck. Dank dem
vermehrten modischen Interesse fiir den bedruckten Ar-
tikel haben die Druckumsétze gegeniiber dem vorjdhrigen
Vergleichsquartal sowohl wert- als auch mengenméiBig
eine beachtliche Zunahme erfahren. Eine Erholungsten-
denz beginnt sich nach langjidhriger Stagnation beim Rou-
leauxdruck abzuzeichnen.
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In der Stickereiindustrie haben sich die Konkurrenz-
verhéltnisse gegeniiber den ausléndischen Stickereizen-
tren weiterhin verschlechtert, und ein weiterer Riickgang
des Orderbestandes konnte nur mit groBSen Opfern ver-
mieden werden.

Gegeniiber dem 3. Quartal 1964 hat sich die Einfuhr
sowohl von Baumwollgarnen und -zwirnen als auch von
-geweben etwas vermindert.

Die Ausfuhr von Garnen und Zwirnen ist ebenfalls
etwas zuriickgegangen, wogegen erfreulicherweise das
Exportvolumen der Baumwollgewebe leicht angestiegen
ist.

Der Stickereiexport betrug im Berichtsquartal 472 t im
Wert von 39,3 Mio Franken gegentiber 428 t oder 38,3 Mio
Franken im 3. Quartal des Varjahres. Der Durchschnitts-
wert erhohte sich von Fr. 80.— auf Fr. 83.— je Kilo.

Lagebericht der schweizerischen Seiden- und Rayonindustrie und des Handels

In allen Sparten der schweizerischen Seiden- und Rayon-
industrie und des Handels war die Beschiftigung im
3. Quartal 1965, abgesehen wiederum von der Seidenzwir-
nerei, weiterhin gut. Wohl erreichten zum Teil die Pro-
duktions- und Exportzahlen nicht mehr die Werte der
fritheren Vergleichsperioden. Diese leicht ricklaufige
Tendenz diirfte indessen noch in saisonalen Griinden zu
Suchen sein, da der Bestellungseingang sich im groBen und
8anzen im Rahmen hielt. Immerhin verschérfen sich ganz
allgemein die Konkurrenzverhiltnisse im Ausland, beson-
ders in der EWG, und durch den andauernden Preisdruck
ist die Ertragslage durchwegs unbefriedigend.

Produktion und Exportmengen blieben in der Schappe-
industrie etwas hinter den Ergebnissen der letzten Quartale
Zuriick. Neben saisonalen Griinden und Betriebsferien, die
liblicherweise eine Abschwichung des Geschiftsganges im
3. Quartal bewirken, verspiirt besonders diese Branche
den durch die zunehmende Konkurrenz auf den auslin-
dischen Mairkten verursachten starken Druck auf die
Verkaufspreise bei gleichzeitiger Steigerung der Produk-
lionskosten.

Die Kunstfaserindustrie weist in der Produktion von
Rayonne keine Verdnderung auf, wihrend bei Fibranne
ein weiterer Riickgang zu verzeichnen ist. Bemerkenswert

ist die zuriickgefallene Ausfuhr von Kurzfasern und syn-
thetischen Garnen.

Wie schon in den beiden vorangehenden Quartalen war
die Beschiftigung in der Seidenzwirnerei auch in der Be-
richtszeit unbefriedigend und hat sich sogar eher noch
verschlechtert, indem die geleisteten Arbeitsstunden wie
auch die Exportergebnisse weiter riickldufig waren. Der
Auftragsbestand hat ebenfalls abgenommen, und auBler bei
der kleineren Teilproduktion von Nihseide werden des-
halb auch die Zukunftsaussichten schlecht beurteilt.

Demgegentiiber war die Seidenbandindustrie auch im
3. Quartal gut beschéftigt. Der Auftragsbestand darf, ob-
wohl er nicht weiter zugenommen hat, nach wie vor als
ansehnlich bezeichnet werden.

Fiir die Seidenstoffindustrie und den -grofhandel war
die Berichtsperiode durch einen weiterhin guten Ge-
schéftsgang gekennzeichnet. Wenn auch in Produktion und
Export die Ergebnisse des 1. und 2. Quartals 1965 nicht
erreicht wurden, so {ibertrafen sie doch leicht — bei wei-
terem Riickgang des Personalbestandes — jene der Ver-
gleichsperiode im Vorjahr. Der Bestellungseingang hielt
sich ebenfalls im Rahmen des Vorjahres, wiahrend die Er-
tragslage der Seiden- und Rayonwebereien zu wiinschen
libriglaBt und weitere betriebliche Investitionen dadurch
erschwert werden.

Industrielle Nachrichten

Aktuelle Probleme der schweizerischen Handelspolitik

Dr. P. Strasser*

Die nachstehenden Ausfiihrungen stellen eine Zusam-
Mmenfassung einiger aktueller Probleme der Handelspolitik
dar und wollen auf Zusammenhinge und mogliche Aus-
Wirkungen hinweisen. Dabei werden speziell die Probleme
der Handelspolitik in bezug auf den Import und Export
Von Seiden- und Kunstfasergeweben mit einbezogen. Fra-
8en also, die die Mitglieder des Schweizerischen Seiden-
?toff-GroBhandels— und Exportverbandes ganz besonders
Interessieren.

Die internationale handelspolitische Szene wird heute
Vor allem durch drei Problemkreise beherrscht. Ich denke
dabei an die schwere Krise, in welcher die Europdische
Wirtschaftsgemeinschaft, die EWG, infolge der Uneinig-

eit {iber die Finanzierungsprobleme der gemeinsamen
Agrarpoh‘,tik steckt, sodann an die besonderen Aspekte

‘®r Européischen Freihandelszone, der EFTA, und schlie3-
Ich an die Verhandlungen im Rahmen des General Agree-
Ment on Tariffs and Trade, bekannt unter der Abkiirzung
GATT, welche in der sogenannten Kennedy-Runde seit
Jahren einen weltweiten Zollabbau anstrebt, ohne dabei
80 recht voranzukommen.

* Gekiirzte Wiedergabe eines Referates von der Generalversamm-
ung des Schweizerischen Seidenstoff-GroBhandels- und Export-
Verbandes vom 19. Novembher 1965

Wenden wir uns zunédchst dem Wirtschaftsgebilde, das
unserem Lande am néchsten steht, zu, der EFTA. Be-
kanntlich gehort die Schweiz zusammen mit Oesterreich,
GrofBbritannien, Portugal, Schweden, Didnemark, Norwe-
gen und Finnland zur Freihandelszone. Diese hat ihr
Hauptziel, nimlich den gegenseitigen schrittweisen Abbau
der Einfuhrzolle auf Industrieprodukte, seit 1960 kon-
sequent und sogar in schnellerem Tempo als urspriinglich
vorgesehen, verfolgt. Heute sind die Zolle nur noch auf
30 % der urspriinglichen Hohe, per Ende dieses Jahres
tritt eine weitere Reduktion auf 20 % in Kraft, und auf
Ende 1966 soll die vollstindige Zollfreiheit erreicht wer-
den. Wir stehen also unmittelbar vor der Verwirklichung
einer grofBen, ca. 90 Millionen Konsumenten umfassenden
Freihandelszone, innerhalb welcher grundsitzlich keine
Zolle mehr erhoben werden. Was also von einem schwei-
zerischen Exporteur nach Schweden oder England gelie-
fert wird, ist gleich zu behandeln, wie wenn er es im In-
land verkauft. Firmen, die bisher keinen Export betrieben,
kénnen in naher Zukunft ihr Tétigkeitsgebiet erweitern,
ohne Zollformalitdten erledigen zu miissen.

Diese Entwicklung ist an sich erstaunlich. Viele Pessi-
misten haben nicht daran geglaubt, und auch heute gibt es
noch viele Leute, die immer wieder das Ende der EFTA
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voraussagen. Gewill3 enthélt auch die EFTA heute und in
Zukunft zahlreiche Probleme und ungeloste Fragen. Ich
erwidhne einige davon:

a) Der Zollzuschlag in Grofibritannien von zuerst 15 7%,

jetzt noch 10 %. Diese MaBinahme der Regierung Wilson
stellt eine schwere Belastung der EFTA dar. Und doch
ist sie nun wéhrend eines Jahres in Kraft, und die EFTA
funktioniert trotzdem befriedigend, wenn auch nicht so,
wie sie sollte. Ein baldiger Wegfall des Zollzuschlages
mufl nach wie vor dringend gefordert werden.

b) Die Ursprungskriterien

c

~

Die Ursprungskriterien sind fiir die Textilien reichlich
kompliziert. Als Regel gilt, daB die Waren entweder

vollstindig in der Zone erzeugt worden sind oder daf3-

sie einen bestimmten FabrikationsprozeB durchlaufen
haben, der sich liickenlos innerhalb der Zone abspielte.
Bei den uns speziell interessierenden Geweben gilt, daB
das Spinnen, Weben und Veredeln in der Zone erfolgen
muB. In Ausnahmefillen geniigt das Weben und Féar-
ben oder Bedrucken, und im Fall der Honangewebe das
Fiarben oder Bedrucken allein, weil diese Gewebe in
der EFTA nicht hergestellt werden. Bei Mischgeweben
diirfen unter bestimmten Voraussetzungen Beimischun-
gen von aullerzonalen Garnen in bestimmten Grenzen
erfolgen. Auch bei den Konfektionswaren und bei den
Stickereien sind Ausnahmen vorgesehen, bei den Kon-
fektionswaren muf3 aber in jedem Fall der Futterstoff
in der Zone gewoben worden sein.

Versuche, diese Ursprungskriterien zu lockern und li-
beraler zu gestalten, sind bis heute ohne Erfolg geblie-
ben. Zurzeit liegt ein Antrag der Schweiz, fiir Textilien
gleich wie fiir alle anderen Warengruppen wahlweise
die sogenannte 50 %-Klausel einzufiihren, vor dem Mi-
nisterrat der EFTA. Es wiirde sich darum handeln, daB3
eine Ware immer dann den EFTA-Ursprung erhilt,
wenn der in ihr enthaltene aufBlerzonale Kostenanteil
50 % des Exportpreises nicht {ibersteigt. Leider sind die
Chancen dieses VorstoBes, der aus Kreisen der schwei-
zerischen Seidenindustrie stammt, nicht sehr hoch zu
bewerten. Die schweizerische Verhandlungsdelegation
hofft aber, im Falle einer Ablehnung wenigstens eine
Teilldsung verwirklichen zu konnen, beispielsweise
durch eine weitere Fassung der Toleranz bei Misch-
geweben oder durch Erweiterung der Freiliste in bezug
auf Garne, die in der EFTA nicht hergestellt werden.
Man tut indessen gut daran, wenn man sich nach Még-
lichkeit den geltenden Ursprungskriterien anpafBit und
Waren in den Handel bringt, die den EFTA-Kriterien
entsprechen.

Die Draw-backs

Eine weitere Erschwerung innerhalb der EFTA wurde
bedauerlicherweise an der letzten Ministerratssitzung
in Kopenhagen gegen die Stimmen der Schweiz, Oester-
reichs und Portugals beschlossen, indem ab 1.Januar
1967, d. h. im Zeitpunkt der vcllen Zollfreiheit, Zollriick-
vergiitungen auf importierten Materialien, die nach
EFTA-Lindern exportiert werden, wegfallen miissen.
Die Schweiz kennt zwar keine eigentlichen Zollriick-
vergiitungen oder Draw-backs, jedoch fallt wirtschaft-
lich betrachtet unter diesen Begriff auch das, was die
Zollpraktiker «admission temporaire» nennen, d.h. die
zollbegiinstigte Zulassung einer Ware, die voriiberge-
hend importiert wird, um veredelt und nachher wieder
exportiert zu werden. In der Schweiz wird vor allem
diese Form des aktiven Transit-Veredlungsverkehrs an-
gewandt mittels des sog. FreipaBverfahrens. Statt einer
Zollriickvergiitung wird gar kein Zoll erhoben unter
der Voraussetzung, dafl die Ware nach der Veredlung
unser Land wieder verlaB3t. Fiir die EFTA erlangt der
FreipaBverkehr dann Bedeutung, wenn die Veredlung
zur Bildung des EFTA-Ursprungs geniigt. Dieser Fall

trifft zu bei den Honangeweben, die im FreipaBverfah-
ren in die Schweiz kommen, hier gefdrbt werden und
dann als EFTA-Ware wieder exportiert werden. Beim
Verkauf in der Schweiz miissen sie verzollt werden.
Ferner trifft der Fall zu fiir bestimmte Stickbéden aus
Ostasien aus Baumwolle und Nylon, die durch das Be-
sticken den EFTA-Ursprung erhalten und mit dem be-
glinstigten Zoll in die {ibrigen EFTA-Linder exportiert
werden. Es mufl nun gepriift werden, in welcher Weise
die Schweiz auf die neue Situation reagieren kann. Es
besteht z. B. die Méglichkeit der Einfiihrung eines re-
duzierten Reverszolles unter der Bedingung eines be-
stimmten Verwendungszwecks oder die Schaffung einer
besonderen Zollposition fiir diese Waren mit einem
niedrigen Zoll. Dieser wiirde dann allerdings auch beim
Verkauf in der Schweiz zur Anwendung gelangen.

d) Die Verhandlungen Oesterreichs mit der EWG

Dal} auch die EFTA kein so festgefiigter Block ist, wird
deutlich durch die Tatsache, daB3 Oesterreich seit einiger
Zeit mit der EWG Verhandlungen fiihrt und die Mog-
lichkeiten eines Beitrittes zur EWG priift. Infolge der
EWG-Krise ist allerdings nicht mit baldigen konkreten
Ergebnissen zu rechnen, aber es mull angenommen
werden, da Oesterreich beim Vorliegen einer akzep-
tablen Offerte zur EWG hiniliberwechseln und damit
die EFTA wohl zwangsldufig verlassen wiirde.

Wenden wir uns nun der EWG zu, die fiir die Schweiz
als Handelspartner von iiberragender Bedeutung ist. Vor
allem Deutschland ist mit Abstand unser groBter Kunde
und Lieferant. 1964 ging ein Anteil von 20 % unserer ge-
samten Ausfuhr an Seiden- und Kunstfasergeweben nach
Deutschland. An der gesamten Einfuhr dieser Artikel war
Deutschland sogar mit 27 % beteiligt. Es ist deshalb fiir
uns von grofler Bedeutung, was in der EWG geschieht.
Gegenwairtig befindet sich dieser Wirtschaftsblock in einer
schweren Krise. AeuBlerer Anlal war das Scheitern der
Verhandlungen iiber die Finanzierung der gemeinsamen
Agrarpolitik. Der Keim der Krise diirfte aber viel tiefer
liegen und in politischen Divergenzen zu suchen sein. Vor
allem Frankreich mit seinem Staatsprisidenten will die
Integration nicht zu weit treiben und seine volle Hand-
lungsfreiheit bewahren. Seine Forderung eines «Europe
des Patries» ist fiir unsere Ohren durchaus verstindlich,
verfolgen doch auch wir eine Politik der Unabhiingigkeit.

Allerdings droht nun eine sehr unangenehme Folge der
EWG-Krise, indem némlich auf den 1.Januar 1966 mit
einer Erhohung von EWG-Aufenzéllen, vor allem in
Deutschland, zu rechnen ist. Es ist ndmlich so, daB3 die
EWG im Sinne einer Vorleistung auf kommende Zollsen-
kungen ihren urspriinglichen AufBenzolltarif um 20 % ge-
senkt hat. Die EWG-Lénder haben ihre nationalen Zolle
schrittweise diesem reduzierten AuBlenzoll angepafBt. Der
Senkungsbeschluf3 ist jedoch zeitlich auf Ende 1965 be-
fristet, so daB3 er auf den 1. Januar 1966 auB3er Kraft treten
wiirde, wenn bis dahin nicht seine Verldngerung beschlos-
sen wird.

Angesichts der internen Krise der EWG und der pro-
tektionistischen Haltung einzelner EWG-Linder erscheint
es als ungewi3, ob eine Verstindigung iiber die Verlidn-
gerung des Beschlusses erzielt werden kann. Wenn dies
nicht gelingt, miissen die einzelnen EWG-Linder die An-
gleichung an die vollen Ansitze des gemeinsamen AuBen-
tarifs vornehmen, sofern nicht in bestimmten Positionen
besondere Bindungen bestehen. Ob und in welchem Aus-
maf Zollerh6hungen vor allem in Deutschland Platz grei-
fen werden, ist heute noch ungewiB. Es ist deshalb zu
empfehlen, daB3 die schweizerischen Exporteure im Zwei~
felsfalle in ihre Kontrakte fiir Lieferungen nach EWG-
Landern eine entsprechende Klausel aufnehmen, so dafl
allfdllige spétere Auseinandersetzungen iiber die Bezah-
lung hoherer Zolle vermieden werden konnen.

Es sieht heute so aus, als ob bis zur Wahl des franzo-
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Sischen Staatspriisidenten keine Besserung der EWG-
Krise zu erwarten sei. Nach der Wahl wird sich zeigen,
ob Frankreich wieder mitmacht oder nicht. Wenn nicht,
Wwird sich die weitere Frage stellen, ob eine EWG ohne
Frankreich zustande kommt. Dies wiire eine vdllig neue
Konstellation und miite ganz neu betrachtet werden. Ich
mochte mich jeder Spekulation und Vermutung in dieser
Beziehung enthalten.

Zum SchluB komme ich noch kurz auf den Stand der
Verhandlungen in der Kennedy-Runde des GATT zu
Sprechen. Auch hier ist leider nicht viel Positives zu be-
tichten. Die Besprechungen stocken infolge der EWG-
Krise. Die 6 EWG-Staaten, welche in Genf als ein Ver-
handlungspartner auftreten, waren nicht in der Lage, frist-
8erecht ihre Ausnahmeliste vorzulegen. Hoffnung auf Fort-
Setzung der Gespriche besteht nur, wenn Frankreich seine
Normale Mitarbeit innerhalb der EWG wieder aufnimmt.
Auch im dornenvollen Agrarbereich sind die GATT-Ver-
handlungen infolge der Immobilisierung der EWG stecken-
8eblieben. In der gegenwirtig reichlich verworrenen han-
delspolitischen Situation, die tiberdies von Erwidgungen
der hohen Politik der GroBmiichte beeinflult wird, ist es
Nicht moglich, irgendwelche Prognosen iiber den weiteren
Verlauf der Verhandlungen in der Kennedy-Runde zu

stellen. Die Stagnation féllt um so schwerer ins Gewicht,
als die Verhandlungspartner mehr und mehr in Zeitnot
geraten. Der amerikanische Trade Expansion Act lauft
am 30. Juni 1967 ab, und es erscheint fraglich, ob der
Kongrel3 dieses Gesetz verlingern werde. Die amerika-
nischen Unterhdndler sind genétigt, vor diesem Termin
zu einem definitiven Abschlufl zu gelangen, wenn sie nicht
riskieren wollen, daBl der groBe Aufwand nutzlos vertan
wurde.

Man ist wohl gut beraten, wenn man von den GATT-
Verhandlungen, wenn uberhaupt, keine allzu spektakuléd-
ren Ergebnisse erwartet. Sollten schliefllich einige Zoll-
senkungen herausschauen, werden wir sie gerne akzep-
tieren und von ihnen Gebrauch machen. Inzwischen aber
gilt es, sich mit den geltenden Zollmauern in Europa und
Uebersee abzufinden und ihnen so gut wie moglich bei-
zukommen versuchen.

Damit bin ich am Ende meines Tour d’horizon angelangt.
Leider konnte ich kein rosiges Bild der Lage zeichnen.
Sie sind jedoch daran gewohnt und werden es verstehen,
auch in Zukunft immer wieder Mittel und Wege zu fin-
den, die hochwertigen Qualitdtsprodukte der schweizeri-
schen Seiden- und Kunstfaserindustrie in praktisch alle
Lénder der Welt zu exportieren.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Kosten einer Webstuhl(warte)stunde
Hans Riiegg (W. E. Zeller, Kilchberg)

 Verétfentlichungen in letzter Zeit zu diesem Thema sind
1 einzelnen Webereiunternehmen nicht ganz richtig inter-
Pretiert worden, vor allem im Zusammenhang mit Wirt-
Schaftlichkeitsberechnungen (so z. B. beim Ersatz von Ar-
beit qurch Kapital). Im folgenden Artikel wird versucht,
diese MiBverstdndnisse etwas zu kliren.

Bei Wirtschaftlichkeits- und Kostenberechnungen dieser
Art (was kostet eine Webstuhl-Wartestunde, was kosten
3% Nutzeffektverlust usw.) mul} strikte auseinandergehal-
€n werden, ob es sich um die Berechnung einer kurzfri-
Stigen Produktionsstorung oder um die Produktionsein-
ufe einer langfristig geplanten Konzeption handelt.

KOstenberechnungen einer Produktionsstorung

Bei den meisten bisher versffentlichten Zahlen iiber die
Kosten einer Webstuhl-Wartestunde oder Nutzeffektein-
Ube liegt die Annahme einer Betriebsstérung zugrunde.
Is0 zum Beispiel:

= fehlende oder nicht rechtzeitig genug bereitgestellte
Arbeitsvorschriften (Disposition)

~ Kette oder SchuB fehlt (Terminplanungsfehler, Liefe-
rungsverzoégerungen)

~ Dessinkarte noch nicht geschlagen (Jacquard)

~ Produktionsbeeintrichtigung durch schlechterlaufendes
Garn (roh oder herriithrend von einer chemischen Be-
handlung)

~ technische Stérung von iiberdurchschnittlichem Ausmaf

~ ein Kunde verlangt unter Umsténden die sofortige Pro-
duktionseinstellung eines bestimmten Artikels

> ein Artikel muBl plotzlich groB3 aufgezogen werden, so
da die Einzieherei/Kniipferei infolge Arbeitsiiberla-
Stung nicht mehr mitkommt

™ usw.

Bei der Kostenberechnung einer kurzfristigen unvorher-
gesehenen Betriebsstorung mull davon ausgegangen wer-
den, da — wenn die Zentralproduktionsstelle (also der
Webstuhl) nicht mehr produziert — sdmtliche {iibrigen
Kosten des Unternehmens, auBler den direkt anfallenden
Kosten (wie Strom, Hilfsmaterial), weiterhin auflaufen,
jedoch durch den Produktionsausfall nicht mehr abge-
deckt werden konnen. Wenn der Webstuhl kein Gewebe
mehr produziert, kann nicht mehr gespult, gezettelt usw.
werden. Der Arbeiter erwartet aber weiterhin einen vol-
len Lohn und auch die Maschinen- und Raumkosten lau-
fen unentwegt weiter auf. Aber auch der ganze Verwal-
tungsbereich kostet als ganzes genau gleich viel, ob 1000
Meter mehr oder weniger fakturiert werden kénnen. Unter
einer Produktionsstérung muf} also ein Produktionsausfall
verstanden werden, der nicht mehr durch eine kurzfristige
Anstrengung fabrikations- oder verkaufstechnischer Art
behoben werden kann, analog dem Problem der Beschaf-
tigungsgradschwankungen.

In einer Baumwollweberei diirfte eine Stunde Produk-
tionsausfall am Webstuhl nach vorstehend behandelter
Version ca. Fr. 2.50 betragen, in der Leinenweberei ca.
Fr. 4—, in der Seidenweberei ca. Fr. 4.50.

Ganz anders verhilt es sich bei der

Berechnung einer Produktionseinbufie im Rahmen
einer langfristigen Konzeption

Bei dieser Betrachtungsweise diirfen nur die effektiven
Kosten der betroffenen Abteilung in die Berechnung ein-
bezogen werden, da bei der Erkennung einer langfristigen
ProduktionseinbuBle die Produktionsmittel (Kapazitit)
dementsprechend vermehrt werden kénnen. Zur besseren
Veranschaulichung sollen folgende zwei Beispiele dienen:

In einer Weberei mit 180 Stiihlen geht es darum, die
Stuhlzuteilung je Weber von 20 auf 30 Stiihle zu erhéhen,
nachdem systematische Arbeitsstudien ergeben haben, daB3
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dies durchaus moglich ist, also die Weber bisher nicht
geniigend beschiftigt waren. Nachdem nun die Geschéfts-
leitung fiirchtet, der Artikelnutzeffekt (NE,) konnte unter
diesen Umstdnden etwas sinken (was bei serioser Berech-
nungsart der Arbeitsbelastung kaum eintritt), will sie
durch eine Wirtschaftlichkeitsberechnung genau abkla-
ren, wieweit der NE, zuriickgehen darf, bis der Rationa-
lisierungserfolg durch die Einsparung der 3 Weber je
Schicht wieder in Frage gestellt ist.

Daten Ist Soll
Stuhlzuteilung je Weber 20 30
Stuhlkosten (ohne Weblohn) Fr.—.60 Fr.—.60
Stundenlohn des Webers Fr. 3.— Fr. 3.30
Artikelnutzeffekt (NE,) 90 % ? (gesucht)

Wartezeit berilicksichtigt, also
eff. geleistete Schufizahl X 100
Std. Betriebszeit (Wartezeit abgezogen) X trs/min X 60

Lohnkosteneinsparung per Stunde:
9 Weber X Fr.3.30 = Fr.29.70 (inkl. Lohnzusatzkosten)

/. 6 Weber X Fr.3.60 = Fr. 21.60 » »
somit Fr. 8.10

Kosten von 1% NE,-Verlust:

180 Stiihle X Fr.—.60 = Fr. 108.—

Ein Nutzeffektverlust von 90 % auf 89 % = ca. 1,1 %
1,1% von Fr.108.— = Fr.1.20

Der Artikelnutzeffekt diirfte somit um ca. 6—7% zu-
riickgehen, um immer noch mit gleichen Kosten zu produ-
zieren wie vor der Erhohung der Stuhlzuteilung, mit dem
wichtigen Vorbehalt allerdings (da es sich ja um eine lang-
fristige MaBnahme handeln wiirde), daB die ausfallende
Produktion in der Abteilung Weberei durch den Kauf von
weiteren ca. 10 Webstiihlen wettgemacht wird (oder noch
besser, wenn moglich, durch Erhohung der Webstuhltou-
renzahl um ca. 6—7 %). Mit andern Worten mii3te die Pro-
duktionskapazitit um die ausfallenden ca. 6—7 % erhoht
werden.

Die zusitzlichen 10 Stiihle konnten von den 6 Webern
noch gut bedient werden, da ja ein NE,-Verlust durch
Stuhlzahlerhdhung je Weber zur Hauptsache auf dem
Ansteigen der Ueberlappung (Maschinenwartezeit) beru-
hen wiirde. Das Beispiel ist allerdings sehr theoretisch,
denn in der Praxis ist mir kein Fall bekannt, bei welchem
durch die Erhéhung der Stuhlzuteilungen (berechnet durch
Arbeitsstudien und bei Akkordarbeit selbstversténdlich)
eine NE,-Einbufle von 6—7 % hingenommen werden mufte.
Wenn auch zu Beginn der Umstellung vielleicht eine NE,-
EinbuBe von 1—2 % eintritt, so wird diese Scharte schon nach
wenigen Monaten wieder ausgewetzt, wenn sich der We-
ber an die groBere Stuhlgruppe gewdhnt hat. Ja, im Ge-

genteil! Es konnte schon 6fters beobachtet werden, daf3 bei
richtiger Beschiftigung der Weber der NE, sogar gestie-
gen ist, weil der Weber dann gezwungen wird, dauernd
durch die Stiithle zu patrouillieren (zur Fehlerbehebung)
und so manchen Stillstand verhiiten kann, den er friiher,
bei Unterbeschédftigung, gar nicht gesehen hitte, weil be-
kanntlich freie Arbeitszeit nur selten zu vermehrter Ueber-
wachungstétigkeit benutzt wird! Dies aber nur nebenbei.

Im zweiten theoretischen Beispiel einer langfristigen
ProduktionseinbuBe dreht es sich um die Frage, um wie-
viel Prozent sich die (kontrollierte) Wartezeit in der We-
berei erhdhen darf, wenn das Garnlager auf 50 % redu-
ziert wird, um mit gleichen Kosten zu produzieren wie
bisher.

Daten Ist Soll
Garnlagerbestand Fr. 1000 000.— Fr.500 000.—
kalkulatorischer Zins 4% 4%

Flache des Garnlagers 800 m? 400 m?
kontrollierte Wartezeit Weberei 5 % ? (gesucht)
Lagerkosteneinsparungen im Jahr:

4 % kalk. Zins von Fr. 500 000.— = Fr. 20000.—

+ 400 m? Lagerflidche

X Fr.12.50/m? und Jahr = Fr. 5000.—

somit Fr. 25000.—

Kosten von 1% Wartezeit Weberei:

180 Webstiihle X 4000 Std. Betriebszeit

(4200 Std. p.a. ./. 5% Wartezeit)

X Fr.—.60 Stuhlkosten je Std. Betriebszeit

= Fr. 430 000.— Stuhlkosten total

1% Wartezeit kostet also rund Fr. 4500.— pro Jahr

Die Wartezeit diirfte also aus Griinden vermehrter Ver-
zdgerungen im Garnnachschub bei Reduktion des Garn-
lagerbestandes auf die Hilfte um mindestens 5% steigen,
um immer noch gleich teuer zu produzieren wie vorher,
wiederum mit dem gleichen Vorbehalt wie im 1. Beispiel,
daB die ausfallende Produktionskapazitit im gleichen Um-
fange wieder wettgemacht werden muf3 (Kauf von zusétz-
lichen Stiihlen oder Erhéhung der Webstuhltourenzahlen).
Die Weblohnkosten kénnen bei dieser Berechnung ver-
nachléssigt werden, weil die wartenden Stiihle ja keine
Bedienung verlangen, m.a. W. kann die héhere Warte-
zeit durch eine entsprechende Erhéhung der Stuhlzutei-
lung kompensiert werden.

Es ist zu hoffen, daB durch diese Ausfiihrungen etwas
Klarheit in der Berechnungsart von Produktionseinbuf3en
geschaffen worden ist, und wenn diese Zeilen zu vermehr-
ten wirtschaftlichen Ueberlegungen angeregt haben, so
wurde ein weiterer, nicht weniger wichtiger Zweck da-
mit erfillt.

Rohstoffe

Neues im Jersey-Sektor

In den Kollektionen Herbst/Winter 1966/67 wird ein
interessantes Garn angeboten, ndmlich Vestan-Kammgarn
mit 45 % Schurwolle erstmals in Schappe-Quality.

Die Schappe AG, Basel, hat die Herstellung dieser Garne
in ihr Produktionsprogramm aufgenommen. Vestan und
Schappe biirgen fiir eine gleichbleibend gute Qualitit.

Das Vertrauen, das diesem Artikel entgegengebracht wird,
ist groB, denn bedeutende Jersey-Hersteller in Skandi-
navien, der Schweiz und Oesterreich haben mit der Ver-

arbeitung dieser Schappe-Vestan-Garne begonnen. In ei-
nigen Friihjahrskollektionen dieser Linder sind diese Ma-
terialien bereits vertreten, auch werden sie demnéchst auf
den Mérkten der EWG-Linder angeboten.

Vestan-Jersey in Schappe-Quality kombiniert die Vor-
teile der Polyesterfaser Vestan (pflegeleicht und formbe-
stdndig) mit den Vorteilen der Schurwolle (wollig-weich
und mollig-warm), entscheidende Vorziige, die den Publi-
kumswiinschen entgegenkommen.
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Spinnerei, Weberei

Grundsaitzliches tiber die Fachbildung

Mitgeteilt von der Firma Gebr. Staubli & Co., Horgen

(SchluB)

Charakteristisch fiir jede Schaftmaschine ist das Vor-
handensein eines Mechanismus, welcher ihre kraftiiber-
tragenden Organe in dem gewiinschten Rhythmus steuert,
d.h. zum Funktionieren oder zur Ruhe bringt. Der Stand
der Technik wiirde es gestatten, diese Steuerung z. B. mit
Hilfe der Elektronik unmittelbar von der Patrone des
Dessinateurs zu iibertragen. In absehbarer Zeit kommen
aber fiir die Praxis aus verschiedenen Griinden solche
Ausfithrungen noch nicht in Betracht. Die Uebertragung
erfolgt auf rein mechanischem Wege. Dabei kommen so-
8enannte Musterkarten zur Anwendung, welche ein Ab-
bild der Patrone sind. Pro Schuf (oder 2 SchuB) sind die
gewiinschten Bewegungen der Schifte auf einer Einheit
registriert, wobei diese Einheiten in beliebiger Liange, nur
beschrankt durch praktische Anwendbarkeit, endlos an-
einandergereiht werden. Schon zur Zeit Jacquards wa-
ren zwei grundsétzlich verschiedene Typen dieser Karten
bekannt.

L Positiv (direkt) wirkende Karten

Bei diesen sind die steuernden, der Patrone entspre-
thenden Einheiten so ausgebildet, daB sie, in oszillierende
oder drehende Bewegung gesetzt, weitere Maschinenele-
Mente unmittelbar und gleichzeitig bewegen kénnen. Wie in
Abb. 23 als Beispiel einer Hattersley-Schaftmaschine dar-
8estellt, heben die Nigel N der Karte K bei der Drehung
des Kartenprismas die als zweiarmigen Hebel ausgebil-
deten Platinen P und bringen damit gleichzeitig den

aken H in Eingriff mit dem Zugmesser M.

(4———0

Abb. 23

Positiv wirkende Musterkarten ermdoglichen eine ein-
Achere Konstruktion des Einlesemechanismus. Sie kén-
Nen wieder demontiert und einer andern Bindung ent-
sI’I‘Et:hend wieder verwendet werden. In der Rapportldnge
Sind sie aber beschrénkt, und die Handhabung wird mit
“ﬂehmender Lénge unhandlich. Dies gilt ganz besonders
ir gie bei Schemel-Schaftmaschinen und Knowles-
etrieben oft verwendeten Stahlrollenkarten. Bei Holz-
arten spielt die Zuverlissigkeit der Verbindung zwischen
agel und Karte eine grofie Rolle. Ausfall oder Bruch von
dgeln sind hidufige Fehlerquellen. Diesen unliebsamen
rSChemungen versuchte man durch verbesserte Mate-
lallen in letzter Zeit auch durch Kunststoff, zu be-
gegnen Die dadurch bedingte Verteuerung macht aber

deren Verwendung immer mehr unwirtschaftlich, wie auch
die zunehmende Verteuerung der Arbeit fiir die Herstel-
lung und Aenderung der Karten.

2. Negativ (indirekt) wirkende Karten

Sie weisen keine zusétzlichen Einsédtze auf. Das Bild
der Patrone wird aus den Karten herausgestanzt. Zur
Steuerung werden sie mit sogenannten Nadeln abgetastet.

Zu diesem Zweck werden die horizontalen Nadeln A in
Abb. 24, wiederum am Beispiel einer Hattersley-Schaft-
maschine dargestellt, zusammen mit den Suchnadeln S
periodisch gehoben und zwar dann, wenn sich der Kar-
tenzylinder um einen oder zwei Schiisse dreht. Die Such-
nadel S tastet beim Senken der Nadel A die Karte K ab.
Fillt sie in eines der gestanzten Locher, so gerdt das Ende
der Horizontalnadel A in den Bereich der Druckschiene D,
welche ihre Bewegung tiber die Horizontalnadel A der
Platine P iibermittelt und damit den Haken H zum Ein-
griff mit dem Messer M bringt. Kommt aber die Such-
nadel S auf eine ungelochte Stelle der Karte, so gleitet
die Druckschiene D unter der Horizontalnadel A hinweg,
ohne ihr eine Bewegung zu verleihen und damit ohne den
Haken in Eingriff mit dem Messer zu bringen. Die im
Gegensatz zu den positiv arbeitenden Karten notwendigen
Zwischenelemente, die Nadeln A, haben diesem Einlese-
mechanismus auch den Namen Vornadelsystem eingetra-
gen. b

Abb. 24

Bis zur Jahrhundertwende wurden als Kartenmaterial
steife Kartonstreifen, sogenannte Pappkarten, verwen-
det, welche nach der Lochung durch Schniirung mitein-
ander verbunden wurden. Mit der Anno 1900 patentierten
Ausfithrung brachte Stdubli erstmals eine brauchbare
Maschine auf den Markt, die statt der Pappkarten Pa-
pierstreifen aufwies. Diese Papierkarten haben sich haupt-
séchlich bei Hattersley-Maschinen durchgesetzt und sind
in ihrer Dimensionierung heute auch von den Normen-
ausschiissen tibernommen worden (z. B. DIN 64 805). Bei
Schemel-Schaftmaschinen und Knowles-Getrieben sind
dagegen auch heute noch Pappkarten anzutreffen.

Negativ wirkende Karten sind nur fiir die erstmalig
geschlagene Bindung verwendbar, wenn auch kleine Kor-
rekturen moglich sind. Wihrend die Herstellung der Papp-



Mitteilungen Uber Textilindustrie

Selbstkosten pro Karte in Franken bei Fr.6.— Platzkostenanteil

KOSTENVERGLEICH

fur Schaftmaschinenkarten

nach Patrone:

karten infolge des groBen Zeitaufwandes immer unwirt-
schaftlicher wird, kénnen die Papierkarten in sehr kur-
zer Zeit hergestellt werden.

Dies gilt besonders fiir Herstellung mehrerer Karten fiir
die gleiche Bindung oder den Ersatz vorhandener Karten.
Ein Kostenvergleich nach Abb. 25 zeigt deutlich die mit
zunehmender Kartenldnge rapid ansteigenden Kosten fiir
positiv arbeitende Karten. Einen weiteren Vergleich fiir
eine Karte von 100 Schul3 bietet Abb. 26. Dabei ist ange-
nommen, dafl flir die Herstellung der Papierkarten eine
Stdubli-Schlag- und Kopiermaschine zur Verfiigung steht.

Bei der Anschaffung von Papierkarten miissen in er-
ster Linie zwei Qualitdtseigenschaften ausschlaggebend
sein:

a) Die Durchstechfestigkeit, d. h. die Anzahl Abtastun-
gen durch die Suchnadeln bis zum Durchstechen des Pa-
piers. Diese Grenze ist entsprechend der Struktur des
Papiers sehr verschieden. Der Wert ist relativ und hingt
stark von der Konstruktion des Einlesemechanismus ab.

b) Die Dimensionsstabilitit. Papier ist hygroskopisch.
Weil die Ablesenadeln metallisch, also feuchtigkeitsun-
empfindlich gelagert sind, konnen bei ungiinstigen Ver-
héltnissen und ungeeignetem Papier Ablese- und da-
durch Bindungsfehler auftreten. Unglinstige Verhiltnisse
sind sehr oft vorhanden, wenn der Vorrat an ungeschla-
genem Kartenpapier nicht im Websaal selbst, sondern in
einem andern Raum mit verschiedener Luftfeuchtigkeif
gelagert ist.

Vorweg ist zu sagen, daB in den weitaus meisten Fil-
len auch bei den heute vorkommenden Tourenzahlen das
von guten Lieferanten (z.B. Miiller, Neuhausen a.Rhf)
auf den Markt gebrachte Normalpapier durchaus geniigt.
Fir Sonderwiinsche wurden aber noch weitere Versuche
unternommen (siehe Abb. 27).

Metallkaschiertes Papier

Damit konnte die Dimensionsstabilitdt betrdchtlich er-
hoht werden. Dafiir zeigte es sich, daB die Durchstech-
festigkeit in unertréglicher Weise herabgesetzt wurde.

Negativ arbeitende Karten
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Kartenlange in Schuss
Abb. 25
Positiv arbeitende Karten
Stahlrollen-Karten Holz - Karten

Papp - Karten Papier - Karten
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Anzahl Schuss
34 P2 |, . | 95 333
294 m 139 m Lange 1,05m 0,3m 3
27 kg 23kg | Gewnt | 0,75kg | 005kg | 3
2,5 Std. 11 Std. Arbeitszeit | 1,75 Std. 0,5 Std. %
430.— 48.80 Materialkosten 13.50 - 18 a

AbD. 26
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HABASIT  in der Schweiz entwickelt

In 35 Landern
im
taglichen Einsatz

HABASIY Vollsynthetische Treibriemen
und Foérderbander

HABASIT AG 4153 Reinach-Basel 061/827782 Telex 62859

S——

Drawag Palettansteckwinde
Spezialmodelle fiir die Textilindustrie

Drawag Palettansteckwinde schaffen
Ordnung, Platz und Ubersicht,
schadenfreie Transporte und saubere
Lager. Fiir besonders gefihrdete
Giiter sind Drawag Spezialmodelle
mit Blech- oder Pavatexverkleidung
die idealen Transport- und Lager-
gerate.

Verlangen Sie unsere Offerte und den
Katalag mit vielen Anwendungs-
beispielen aus der Praxis.

DRAWAG

8105 Regensdorf Tel. 94 40 44
IFM 66 - Halle 6 - Stand 615
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Vorbildlich eingerichtete
Fabrikationsrdume mit
modernen Forderanlagen

Die internen Transporte spielen auch
in der Textilindustrie eine entschei-
dende Rolle. Sie stehen deshalb bei
den RationalisierungsmaBnahmen an
vorderster Stelle.

aEzEN B2ERE
RENEE

Forderanlagen OEHLER werden aus serienmaBig
hergestellten Bauteilen zusammengestellt und
Ihren Bedurfnissen angepaBt oder sogar fiir Ihren
konkreten Fall neu entworfen.

OEHLERAARAU

Ob Behadlter, Stoffrollen oder andere Guter be-
fordert werden missen, in den meisten Fallen
kénnen zweckmaBige Transportanlagen der Eisen-
und Stahlwerke Oehler & Co. AG |hr Personal
entlasten, Unfélle verhiiten und wesentlich Geld
sparen.

Unsere Unterlagen und
die Erfahrung unserer
Fachleute stehen lhnen
unverbindlich zur Verfi-
gung. — Bitte berichten
Sie uns!

Eisen- und Stahlwerke
Oehler & Co. AG, Aarau
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Dimensions- Stabilitat :

o

o0

Normal - Papierkarte

Papierkarte mit
Aluminium- Folie

Papierkarte
mit einseitiger
Polyester-Auflage

Mylarkarte

1002

Karten fur Schaftmaschinen nach DIN 64805

Verdnderung in Querrichtung. (%es
bei verschiedener Luftfeuchtigkei

10 20 30 40 50 60 70 80 90

60
40
20

0 5

20
40
60

20

0 i

20
40

20

0 .

20
40
60
80
100
120

20

0f-

soi_l

20

e, ST L

L}

t](%]

Durchschnitt

Minir'num Maximum
314
3244
8718

|
6282 l \
20381
36784

|
110000 | ‘
160000

Abb. 27

Durchstech - Festigkeit :

10 100

1000 10000
o

o

100000

(Anzahl Ablesungen ]

1000000
+]

\m

.4i~'15 5

1029-33

i

1934-38

1939-43

1944-48

1949-53

1954-58

Anteil der Schaftmaschinen fiir Papierkarten
an den Schaftmaschinen-Lieferungen
der Firma Gebr. Staubli & Co, Horgen . 8810

Abb. 28

1959 -63




10 Mitteilungen tber Textilindustrie

Mit Polyester behandeltes Papier

Auch dieser Versuch fiihrte nicht zum gewiinschten
Resultat. Die Durchstechfestigkeit war gut, aber die Di-
mensionsstabilitdt enttduschte.

Polyesterkarten

Nach verschiedenen unbefriedigend verlaufenen Ver-
suchen gelang es, ein Produkt der Firma DuPont zu er-
halten, welches die gewiinschten Resultate ergab. Es wird
unter dem Namen Mylar in den Handel gebracht.

Abb. 27 zeigt die Ergebnisse der Versuchsreihe. Alle
Materialien wurden unter genau gleichen Bedingungen
gepriift. Die Werte fiir die Durchstechfestigkeit entspre-
chen dem arithmetischen Mittel von je ca. 100 Messungen.
Fur die Feststellung der Dimensionsstabilitdit blieben die
Priifstiicke jeweils bis zur Stabilisierung in Kammern mit
65, 90, 65, 10 und 65 % Luftfeuchtigkeit, in dieser Reihen-
folge. Um MiBverstindnissen vorzubeugen sei erwihnt,
daB die Gebr. Stdubli & Co. den Verkauf von Karten-
papier aufgegeben, d.h. ganz der Firma Miiller in Neu-
hausen tiiberlassen haben.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB sich im
Schaftmaschinenbau die negative Papierkarte zweifellos
durchsetzen und auch bei Neuentwicklungen zur Anwen-
dung gelangen wird. Ueber den prozentualen Anteil der
Papierkarten-Schaftmaschinen an den Lieferungen gibt
Abb. 28 Aufschluf3. Dabei ist vorauszusehen, daf mit zu-
nehmenden Anspriichen auch mit negativen Kunststoff-
karten zu rechnen ist, besonders dann, wenn es den Her-
stellern gelingt, die Qualitdt mit den erwéhnten Bedin-
gungen zu stabilisieren.

Anmerkung der Redaktion: Unter der Bezeichnung Des-
sinfolie «Z 100» hat die Firma AG Miiller & Cie.,, Neu-
hausen am Rheinfall, ein duBerst widerstandsfihiges Ma-
terial auf den Markt gebracht, das kaum mehr Wiinsche
offenldBt. Neben beinahe absoluter Dimensionsstabilitdt
bei unterschiedlicher Luftfeuchtigkeit und Temperatur
besitzt die Folie eine fast unbegrenzte DurchstoB3festig-
keit. Ein Spezialleim ermoglicht das dauerhafte Zusam-
menkleben der Dessins.

Internationale Fordermittelmesse

Anmerkung der Redaktion: Im Hinblick auf die vom

8. bis 17. Februar 1966 in Basel stattfindende Internationale
Fordermittelmesse, IFM 66, veroffentlichen wir nachste-
hend folgende Artikel: Pressefahrt der Intermationalen
Fordermittelmesse — Ein modernes Lager in der Textil-
industrie — Kontinuierliche Fordertechnik — Pevolon-

Kunststoffrdader.

Pressefahrt der Internationalen Fordermittelmesse

(UCP) Auf einer Fliache von rund 35000 Quadratmetern
wird in der Zeit vom 8. bis 17. Februar 1966 in den Hallen
der Schweizer Mustermesse die Internationale Férdermit-
telmesse IFM 66 durchgefiihrt. An ihr beteiligen sich mehr
als 130 Aussteller, die rund 250 Firmen aus 11 Lindern
vertreten.

Der rationelle Giiterumschlag hat bereits einen hohen
Stand erreicht, und es zeigt sich, daB3 eine groBe Teilneh-
merzahl zu verzeichnen ist, wenn Tagungen oder Messen
sich mit diesem Gegenstand beschéftigen. Dies deutet
darauf hin, daB im Moment alles noch im FluB} ist und
daB man nach besseren Wegen sucht. Um der Presse Ge-
legenheit zu geben, sich mit den Fragen des Foérderwesens
auseinanderzusetzen, wurden deren Vertreter zu einer In-
formationsfahrt eingeladen, die gemeinsam von der Messe-
leitung der IFM 66 und den SBB organisiert wurde. Rund
flinf Dutzend Fachjournalisten hatten Gelegenheit, den
Giiterumschlag im Giiterbahnhof Ziirich zu studieren und
sich iiber die verschiedenen Giiterwagentypen der SBB
unterrichten zu lassen. In Solothurn wurde bei der Firma
Gebriider Sulzer das innerbetriebliche Transportsystem
ihrer Textilmaschinenfabrik besichtigt und schlielich die
Verteilerorganisation des VSK in Wangen bei Olten.

Einige Gedanken zur Rationalisierung des
Forder- und Lagerwesens

Das Rationalisierungsprinzip liegt jedem fortschrittli-
chen Produktionssystems zugrunde. Es bildet die tégliche
Sorge jedes wirtschaftenden Menschen, des Grofunterneh-
mers wie des Handwerkers. Je zweckdienlicher die Ratio-
nalisierung, desto giinstiger die Chancen des Wettbewerbs.

Das gilt auch fiir die gesamte Volkswirtschaft. Wo die
Lohne und der Lebensstandard hoch sind, wie in unserem
Lande, muf} jede einzelne wirtschaftliche Verrichtung op-
timal rationalisiert sein, wenn wir bei gleichbleibendem
Realeinkommen konkurrenzfihig bleiben wollen.

Rationalisierung ist abgeleitet vom lateinischen Wort
«ratio» = Vernunft. Und von der Vernunft sollen wir uns
leiten lassen — nicht nur von der rechnerischen, sondern
auch von der psychologischen Seite, geht es letztlich doch
um den Menschen. Thn sollen wir von unwiirdigen Arbeits-
verrichtungen entlasten — dafiir ist er zu wertvoll, im
Skonomischen wie im ethischen Sinne des Wortes. Er so!
nicht mehr schwerfillig Kiste um Kiste herumschleppem
wo er mit kleinen Fahrzeugen miihelos das Vielfache be~
wiltigen kann. Andererseits soll aber auch nicht kosten-
vermehrender Raum beansprucht werden, wo durch ra*
tionelle Organisation Lager- und Arbeitsraum eingeé”
schrinkt werden konnen.

Aber eben «wo»? Wo kann noch Aufwand vermindert
werden, teure Energie, wie sie z. B. die menschliche AI”
beitskraft darstellt, durch die billigere mechanische er”
setzt werden, wo soll diese der elektrischen oder de’
thermischen Energie weichen; wo kann Raum gespart wel”
den? Zur Losung all dieser Fragen wird heute die kost”
barste Energie eingesetzt, die es iiberhaupt gibt: der schopP”
ferische Geist. Wohl weht dieser wo er will — wo siC
aber griindlich geschulte Fachleute unabléssig und inten”
siv mit einem einzigen Fragenkomplex auseinandersetze™
da werden neue Antworten gefunden.

Beim Textilmaschinenwerk der Gebriider Sulzer AG
iiberraschte die Losung des Férder- und Transportpro”
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blems. Hier sind total 203 Krane installiert, und zwar
170 mit Tragkriften von 0,25 bis 0,5 t, 23 mit 0,75 bis 5 t
und 10 mit 10 bis 15 t. Krane von 10 bis 15 t sind Lauf-
krane, eingesetzt im Wareneingang, Rohmateriallager, in
der Fertigmontage und Spedition. Im GuBlager sind Sta-
Pelkrane zur Bedienung von Gestellen bis zu 5,7 m ein-
8esetzt. Zur Montage sind Montagebidnder mit 16 bzw. 8
Arbeitsplidtzen eingesetzt. Das Hauptmontageband ist
81,3 m lang, und seine Geschwindigkeit kann stufenlos
Zwischen 0,043 bis 0,173 m/min eingestellt werden. Ein
Doppelmontageband von 34,6 m Linge verfiigt iiber 8 Sta-
tionen und dient der Ausriistmontage. Das ganze Werk-
gelinde wird mit Hebe- und Férdermittel bestrichen, so
fiaB schwere korperliche Arbeit kaum noch zu bewéltigen
1st,

Beim VSK in Wangen bei Olten sind der ganze Giiter-
flug, die Lagerung und der Versand z. B. bei Textilien auf
die SSRG-Normen ausgerichtet, d. h. die Detailverkaufs-
Packung ist auf das Maf3 der Paletten von 800X1200 mm
abgestimmt und beruht auf dem Dezimalsystem der Mini-
Mmalstandardmengen. Fiir die Auftragszusammenstellung
sind Unterflur-Schleppkettférderer installiert, die aus
2wei Forderlinien von zusammen 1,5 km Léinge bestehen
und das ganze Lager mit 24 m/h bestreichen. 400 Wagen
kénnen in die Schleppkettférderer eingesetzt werden. Die
Wagen sind mit je 1 t belastbar. Durch ein Codesystem
konnen die Wagen automatisch an eine bestimmte Lager-
Stelle dirigiert werden. Der VSK spediert den gréBten Teil
Seiner Auslieferungen mit den SBB. Zu diesem Zweck
fahren die Giliterwagen direkt in die Lagerhalle, wo sie
hach den SBB-Leitnummern beladen werden. Die SBB

haben mit der Beladung nichts zu tun. Beide Organisatio-
nen haben sich zusammengesetzt und die Belange aufein-
ander abgestimmt — und wie den Pressevertretern ver-
sichert wurde, funktioniert die Organisation klaglos. Im-
merhin hat der VSK in Wangen einen jéhrlichen Giiter-
umschlag von rund 10 000 Wagen. Dieser Umschlag wird
von den SBB ohne bauliche MaBnahmen im Bahnhof
Olten bewiltigt.

Nicht so eindeutig funktioniere die Zusammenarbeit
mit der Post. Jene Sendungen, die vom VSK mit der Post
betérdert werden miissen, werden in posteigene Wagen
verladen, gelangen dann in die Post Olten, werden dort
ausgeladen und nach postalischen Gesichtspunkten sor-
tiert. (Wegen des groBen Paketanfalls muf die Post in
Olten vergroBern.) Mit der Post konnte keine Einigung
erzielt werden (wohl weil Monopolbetrieb). An den Post-
leitzahlen wurde Kritik gelibt. Es handle sich dabei nicht
um eigentliche Leitzahlen, sondern lediglich um eine
mehr oder weniger brauchbare Numerierung der Gemein-
den. Man hitte sich bei der Post an die bereits bestehen-
den Eisenbahnleitzahlen halten sollen. Dadurch wéren
auch die Geschidftsversender in der Lage gewesen, der
Post Arbeit und unnotige Umtriebe abzunehmen.

An der IFM 66 werden Aufziige, Gabelstapler, Paletten-
fahrzeuge, Industriestapler, Stapelkrane, Auto- und Mo-
bilkrane, Stiickgutforderer aller Art usw. gezeigt.

Vom 9. bis 11. Februar 1966 wird zugleich eine Fach-
tagung «Rationell fordern — Produktivitat steigern» durch-
gefiihrt, an der namhafte Fachleute referieren und dis-
kutieren werden.

Ein modernes Lager in der Textilindustrie
Mitgeteilt von der Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co. AG, Aarau

Griindlich durchdachte Konzeption

Als die Habis Textil AG, Flawil, sich mit einer Neuge-
Staltung ihres Kistenlagers befaBte, priifte sie griindlich
Verschiedene Losungsmoglichkeiten, die fiir ihre Bedurf-
Nisse in Frage kommen konnten:

L. Einsatz eines Schubmaststaplers in den drei vorhan-
denen Lagerrdumen.

2. Einsatz eines Stapelkranes, wobei es sich zeigte, daf3
die Anpassung der Dachkonstruktion von drei ver-
schiedenen Schuppen ziemlich groBe Kosten verur-
sacht hétte.

3, Erstellung eines neuen Kistenlagers. Zum vornherein
wurden die ungefdhren Mafle festgelegt: Lange ca. 32 m,
Breite ca. 21 m, Hohe 13,1 m (oberkant); die oberste
Kiste richtete sich nach dem zur Bedienung vorgesehe-
nen Stapelkran.

_Ein allfilliges neues Lager sollte wenn mdglich auch
®ine ganze Reihe von fiir den Betrieb wichtigen Bedin-
8ungen erfiillen, wie zum Beispiel:

— Moglichkeit des Einlagerns von Kisten und Paletten,
um dem sich auch in der Textilindustrie immer stérker
abzeichnenden Trend zur Verwendung dieses einheit-
lichen Ladehilfsmittels Rechnung zu tragen.

~ Freier Zugriff zu jeder einzelnen Kiste oder Palette
mit moglichst guter Uebersicht. '

= Einsatz von so wenig Personal wie irgend moglich.
~ Niedrige Betriebskosten.

Nach Erhalt eines ersten Angebotes besichtigten die
n,‘_aBgebenden Herren von der Habis Textil AG ausge-
Uhrte Anlagen mit Gestellbedienungsgerdten und Stapel-
tanen. Dabei wurde die Mdoglichkeit ebenfalls ins Auge
gefaﬁt, die Gestelle gebdudetragend auszubilden und das

Dach darauf abzustiitzen. Auf Grund von mehreren Be-
sprechungen zwischen dem Kunden und dem in Frage
kommenden Lieferanten wurde schliefllich einer Losung
mit folgenden technischen Daten der Vorzug gegeben:

— Gebdudetragende Gestellkonstruktion nach den Plédnen
der Firma Scheer & Co. in Herisau, mit 7 Doppelgestel-
len und 2 Einfachgestellen zu total 4480 Ablegeplédtzen.
LichtmafBie Ablegeplatz (BXLXH): 1280 X815 X 840,
Hubhohe ab Boden: 11500 mm.

Leistung der Stapelkrananlage: 20 Transportspiele pro
Stunde.

Stapelkran mit drehbaren Vorschubgabeln.

Nutzlast: 500 kg.

Einwandfreier Materialfluf

Ebenso wichtig wie das Stapeln im Lager ist der An-
und Wegtransport des Lagergutes. Diesen beiden Punkten
wurde von der Habis Textil AG von Anfang an grofle
Bedeutung geschenkt. Die Anlieferung der Kisten bezie-
hungsweise Paletten erfolgt in Eisenbahnwagen, wobei
nicht mehr als zwei Wagen auf einmal ankommen. Da
kein werkeigener Anschlufl3 besteht, wird die ankommende
Ware per Camion vom Bahnhof zum Lager iibergefiihrt, wo
der Ablad an der Rampe mittels Sackkarren oder Palett-
wagen erfolgt. Hochkant werden die Kisten auf die ste-
hende Kippvorrichtung gestellt und von dieser in die fiir
den Weitertransport erforderliche Lage (quer zur Rollen-
bahn) gebracht. Paletten werden direkt auf die liegende
Kippvorrichtung gefahren. Als Bedingung wurde verlangt,
da auf der Eingangsrollenbahn 20 Kisten (= eine Camion-
ladung) gespeichert werden konnen. Demzufolge wurde
die Rollenbahn als Stapelstrecke vorgesehen. Die angetrie-
benen Zwischenstiicke wirken bremsend, da sie jedoch
mit einem Freilauf ausgeriistet sind, verhindern sie das
Stapeln der Einheiten nicht.
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Die gebdudetragenden Gestelle sind auflen mit Eternit
verkleidet, das lichtdurchldssige Dach besteht aus
Tettovinyl

Die zwei hintereinanderliegenden angetriebenen Zwi-
schenstiicke am Ende der Rollenbahn haben keinen Frei-
lauf und wirken als Aufgabevorrichtung. Sie iibergeben
die Einheiten an den Wagen des Quertransportes. Dieser
fiihrt sie bis in die Querfahrachse der AusstoBvorrichtung
des Krans. Die Uebergabe von der Rollenbahn bis zur
Uebergabestelle fiir den Kran erfolgt automatisch; sobald
der Stapelkran eine Kiste beziehungsweise eine Palette
iibernommen hat, fihrt der Wagen des Quertransportes
selbsttatig zur Rollenbahn, holt die ndchste Einheit ab und
bringt sie zur Uebergabe. Aufgabevorrichtung und Quer-
transport sind mit Photozellen so gesteuert, dal ein sto-
rungsfreier Betrieb gewéhrleistet ist.

Beim Wegtransport aus dem Lager ist keine Stapelung
vorgesehen, weil die Lagereinheiten nach Bedarf von der
Fabrikation abgerufen und gleich abtransportiert werden.
Die Uebergabe erfolgt vom Stapelkran auf eine Hebe-
biihne, die im Querfahrgang in der Néhe des Ausganges
angeordnet ist. Nach erfolgtem Absetzen der Last durch
den Stapelkran wird die Hebebiihne abgesenkt und die
Ladung von einem Palettrolli {ibernommen.

Einige technische Einzelheiten

Laut GrundriB8 werden durch den Stapelkran vom Quer-
fahrgang aus insgesamt acht Lingsgénge bedient, wo in
der Langsrichtung in einer Reihe je 20 Kisten oder Palet-
ten hintereinander und 14 iibereinander gelagert werden
kénnen. Im Querfahrgang kann die Last um 90° bis 270°
gedreht werden. Die einzelnen Bewegungen, wie Querfah-
ren, Liangsfahren, Drehen der Gabel, Gabelausschub und
Hub, erfolgen verhéltnisméBig rasch. Die Erfahrung zeigte,
daB die urspriinglich festgelegten Normwerte nicht voll
beanprucht wurden und zum Teil herabgesetzt werden
muBten. Trotzdem zeigte es sich, daB die als stiindliche
Leistung angenommenen 20 kompletten Transportspiele
nach einiger Praxis nicht nur erreicht, sondern bis auf
25 Spiele pro Stunde gesteigert werden konnten.

Die elektrische Kransteuerung ist verhaltnismafBig um-
fangreich. AuBBerdem wurden einzelne Bewegungen auto-
matisiert. So kann beispielsweise der Lingsgang durch
Driicken eines Knopfes vorgewihlt werden, worauf das
Anhalten vor dem gewihlten Gang und die Verriegelung
des Querfahrwagens selbsttitig erfolgen. Einzelne Be-
wegungen sind aus Sicherheitsgriinden gegeneinander ver-
riegelt, wihrend andere im Interesse einer hohen Lei-
stung (Lings- und Querfahren kombiniert mit Hub) gleich-
zeitig erfolgen koénnen.

Obwohl die schlieBlich gefundene Losung zu einem rei-
nen Zweckbau mit einfachen Elementen fiihrte, sind doch
die &sthetischen Momente nicht vernachldssigt worden.
Die Gestelle wurden in einem hellgrauen, fast weilen Ton
gestrichen. Zusammen mit dem voll lichtdurchlassigen
Dach aus Kunststoff und den auf der Siidseite vorge-
sehenen Kunststoffplatten bei den Lidngsgidngen ergibt sich
eine fiir ein so hohes Lager iiberraschende Lichtfiille.

Abschliefifende Bemerkungen

Nach griindlichem Studium ihres Lagerproblemes, den
vorhandenen Losungen und den bestehenden Moglichkei-
ten hat die Habis Textil AG ein Lager erstellt, das hin-
sichtlich Konzeption, Ausfithrung und Wirtschaftlichkeit
ein Optimum darstellt. In mehr als einer Hinsicht wurde
Neuland beschritten. Die gefundene Loésung bietet auf
einer sehr kleinen Grundflidche ein iiberraschend grofBes
Fassungsvermdogen, eine klare, iibersichtliche Organisa-
tion, einen rationellen Materialfluf3, so dal das Ganze von
einer Person bedient werden kann.

Die Betriebszeit zwischen der Inbetriebnahme des La-
gers und der Niederschrift dieser Zeilen erlaubt natiirlich
noch kein abschlieBendes Urteil {iber die gemachten Er-
fahrungen. Immerhin darf darauf hingewiesen werden,
daf3 die durch das Ausrdumen des alten Lagers entstan-
denen StoBzeiten die mechanischen Einrichtungen einer
starken Beanspruchung aussetzen.

Anmerkung der Redaktion: Das hier beschriebene Lager
ist in seiner Art fiir die Textilindustrie absolut meu, und
auch im Ausland besteht unseres Wissens nichts Aehnliches.

Beim Auslagern werden die Paletten am
Ausgang zur Fabrikationshalle an eine
Hebebiihne iibergeben
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OEHLER * 2865

Der Stapelkran beim Einlagern einer Palette Stapelrollenbahn mit gestapelten Kisten. Paletten
vor der Einfahrt in den Ldngsgang werden mit dem Hubwagen am Anfang der
Rollenbahn einfach hingestellt
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Kippvorrichtung mit Kiste vor dem Kippvorgang

OEHLER 2863

. vor einem Endanschlag stehen bleibt

Kontinuierliche Fordertechnik

(UCP) Auf Einladung der Lansing Bagnall AG, Dietli-
kon, wurde kiirzlich eine Tagung tiber Fordertechnik
durchgefiihrt. Ueber 500 Fachleute aus der ganzen Schweiz
und allen Branchen folgten den instruktiven und ganz
auf die Praxis abgestellten Ausfiihrungen der Referenten
Clausen, Lewun, Jerzewski und Doll, die auf Grund ihrer
Erfahrungen als «Fordertechniker» und mit Hilfe von 250
Dias und 9 Filmen die Moéglichkeiten des heutigen inner-
betrieblichen Transportes und der Lagerhaltung aufzeig-
ten.

Im ersten Vortrag «Schwerkraft — der billigste An-
trieb der Fordertechnik» wurden einige Betrachtungen
tiber den innerbetrieblichen Transport vorgebracht.

In vielen Betrieben sind heute noch Sackkarren im
Gebrauch. Fir den Ankaufswert einer Sackkarre kann
man aber zwei bis drei Meter Foérderweg mechanisieren,
und fiir den Jahrespreis des dazugehorigen Arbeiters
kann man etwa 150 Meter Rollchenbahnen installieren.
Man spart also nicht nur einen Mann, mechanisiert den
Forderweg, sondern beschleunigt jeden Transport, fordert
den Transport und fordert den Materialfluf und senkt
oft betrdchtliche Unkosten, die fiir die Kalkulation und
die Wettbewerbsfihigkeit eine nicht zu unterschétzende
Rolle spielen.

Fiir den Versand wird die Auftragszusammenstellung
auf der Rollchenbahn vorgenommen; das Verpacken, Wie-
gen, Verschniiren und die Bereitstellung der Auftrige
sowie die Verladung der Fahrzeuge lauft kontinuierlich
ab. Diese Beispiele zeigen eine universelle Einsatzmog-
lichkeit der Rollchenbahnen. Der Vorteil aber liegt auler-
dem darin, daB3 bei jeder betrieblichen Aenderung, raum-
méBigen Neugestaltung, ein Abbau, Umstellung und der
an die neuen Bedingungen angepafite Neuaufbau schnell
und ohne groBe Kosten moglich ist und somit auch auf
ldngere Sicht gesehen eine Fehlplanung oder falsche
Disposition nicht erfolgen kann. Das moderne Lager ist
oft ohne Réllchenbahn undenkbar. Fiir kurze Strecken und
viele verschiedenartige Abschnitte innerhalb des Lagers
wird man aus Kostengriinden entweder ausschlieBlich oder
im Zusammenhang mit anderen Forderern die Réllchen-
bahn einsetzen. Besonders dann, wenn grofle Stlickzahlen
in der Ein- und Auslagerung bewegt werden, schaffen die
Réllchenbahnen einen iiberraschenden und mefibaren Zeit-
gewinn. Die Standzeiten von Fahrzeugen oder Wagen
werden kostensparend gesenkt und der Aufwand von Ar-
beitskriaften radikal reduziert.

Fiir Speditionsunternehmen mit industrieller Lagerhal-
tung sind die Réllchenbahnen genau so eine Selbstver-
stdndlichkeit geworden wie fiir viele Produktionsbetriebe.

Anwendungsmoéglichkeiten gibt es in fast allen Branchen:
metallverarbeitende Industrie, Druckereien, Nahrungsmit-
telindustrie, Uhrenindustrie, Textilindustrie usw. Es lau-
fen auf der Rollchenbahn Giiter aller Art, wie z. B. Tex-
tilien, Schuhe, Konserven usw., um nur einige zu nennen.

Ein weiteres Fordermittel sind die Rollchenleisten. Die
Rollchenleisten sind ein ebenso billiges und in ihrem Auf-
bau einfach gehaltenes Fordermittel, das sich zum Trans-
port von Stilickgiitern bis etwa 300 kg, unter Ausnutzung
der Schwerkraft anbietet. Andere Schwerkraftforderer
sind Rollenbahnen als Ergénzung zu den Rollchenbahnen.
Statt der Rollchen sind Rollen eingesetzt, auf denen Giiter
befordert werden, die auf den ersteren nicht bewegt wer-
den konnen, z.B. wenn Kisten und Behdlter am Boden
mit Quer- oder Léngsleisten versehen sind.

In Ergénzung der Rollenbahnen gibt es die Teleskop-
Rollenbahn, die sich stufenlos ausziehen 1dBt. Davon gibt
es drei Typen, die serienmédfBig hergestellt werden. Diese
Bahnen werden im Normalfall mit Rollenldngen von 450
Millimetern gebaut und mit 8 Rollen pro Meter ausge-
riistet. Die Teleskop-Rollenbahn hat ausgezogen eine Ge-
samtldnge von 5,5 m, wobei der freitragende Ausleger
2,5 m lang ist. Die Einzellast am Bahnende liegt bei der
kleinsten Ausfiihrung bei 200 kg, und die gleichmaBig ver-
teilte Last auf dem freitragenden Ausleger kann bis maxi-
mal 400 kg betragen. Die Teleskop-Rollenbahn wird u. a.
zum Ueberbriicken verschiedener Hohen und zum Beladen
von Lastwagen eingesetzt. Bei letzterem Einsatz kann die
Ware bis auf die Lastwagenbriicke, d. h. den Ort der Ver-
ladung, herangebracht werden.

Die richtige Wahl fiir den Senkrechttransport war das
néchste Thema. Zusammen mit den baulichen Gegeben-
heiten bestimmt in erster Linie das Férdergut durch seine
Dimensionen und sein Gewicht das fiir den Senkrecht-
transport zu wéhlende Fordermittel. Weitere EinfluBfak-
toren fiir die Bestimmung des richtigen Senkrechtfor-
derers sind die Betriebsbedingungen, wie die Forderlei-
stung und die Arbeitsweise. Zum Senkrechttransport gibt
es eine ganze Reihe von Systemen wie Etagenforderer, Ein-
kettenforderer, Schaukelférderer, Umlaufférderer (Pater-
noster), Wendelférderer und Gerade- und Wendelrutsche.

Betrachten wir einmal den Schaukel- und Umlauffor-
derer. Schaukel- und Umlaufforderer werden vorzugs-
weise fiir senkrechte Forderung eingesetzt, jedoch ist eine
waagrechte oder schridge Fiihrung dieser Forderer ge-
nauso moglich wie beim Einkettenforderer. Beim Schau-
kelférderer werden zwischen zwei Kettenstringen, die als
Zugorgane dienen, die Schaukeln pendelnd aufgehiingt und
in senkrechter Ebene gefiihrt, wihrend beim Umlauf-
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ZANGS

FEINSTICH-JACQUARD-MASCHINE, GANZOFFENFACH
fur endlose Papierkarten — Doppelhub-Konstruktion

NEUESTE KONSTRUKTION
SPITZENGESCHWINDIGKEIT 240 U.p. M.

1Steuernadel, 1Platine mit 2 Nasen proHarnischgehinge

VERLANGEN SIE BITTE SONDERPROSPEKT Nr. 118

MASCHINENFABRIK CARL ZANGS AKTIENGESELLSCHAFT

415 KREFELD, OBERDIESSEMER STR. 15 - TEL.: 33636 - TELEGR.: LOOMS KREFELD - TELEX: 0853729
S
N

174!

Ernst Benz, 8153 Riimlang-Ziirich, Telefon (051) 837393, Fernschreiber 53585
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GC-Scheren- -

i it Prizisi
HebebUhnen nglilk(a)ner Industriep:gfilﬁ;((:g
weltweit geschatzt

Vorzlige unserer neuen Typenreihe H
Elastisches Baukastensystem
Robuste Konstruktion

Zuverldssiger Unfallschutz

Kleine Einbaukosten

Typ H Hubwerk: Grundelement flir die verschieden-
sten Ausfilhrungsformen; kann mit beliebigen
Spezialaufbauten versehen werden
Tragkraft 1500 bis 5000 kg
Hubh8he 140 cm max.

Typ HT Hebetisch versetzbar mit Hubwagen
oder mit Rollen versehen
Tragkraft 1500 bis 2200 kg
Hubhdhe 140 cm max.

Typ HB Hebebiihne fiir ortsfeste Montage
Tragkraft 1500 bis 5000 kg

e men R SRO Kugellagerwerke
ontage ne, fest montiert, versetzpar =

P oder n?it Rollen ausgeriistet J. Schmid-Roost AG
Tragkraft 1000 kg Ziirich-Oerlikon

Hubhéhe 250 cm max.

mgm
G el I I n g e r & COI Schweizerpapiere und -Folien fiir die Schaftweberei
" IVETT ELEEE2 N |3 Spezialpapier
WI nte rth u r IVETT EE-EER «X» mit Metall

Telefon 052/2 28 22 IVIETT EXaE2ER «Z 100~ aus Plastik

sind erstklassige Schweizerqualitaten

Hersteller:
AG. MULLER & CIE. Neuhausen a/Rhf. SCHWEIZ
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DURAFLEX

mit elastischem
Kunststoff-Bund

erhohen lhre
Gewebequalitit,
verhindern
Streifenbildung
und
Blattzahnbriiche

RUHTTTHHTR L

Alleinhersteller
fiir die Schweiz:

Schwanden GI.
Tel. (068) 7.11.77

LICHTPAUSPAPIERE

Zeichenpapiere Pauspapiere Millimeterpapiere

A.MESSERLI AG

Lavaterstrasse 61
8027 Ziirich
Tel. 051 271233

s Zelt sparen
auch |hr Hobby?

dann werden Sie unsere Vorschldge interessieren, denn
wir sind seit Jahren damit beschiftigt, in Textilbetrie-
ben Transportprobleme zu I6sen und unproduktive Zei-
ten auf ein Minimum zu reduzieren.

Dabei helfen uns die vielen Ausfiihrungen von rationel-
len GMOHLING Transportgeridten, vom Behilter mit
stranggepreBten Stapelprofilen bis zum Hub-Kippgerit,
vom Kastentrdger bis zum Kontrolltisch neuester Kon-
struktion und

vom Federbodenwagen bis zur Verpackungsmaschine
fiir Copse, fiir Stranggarn oder fiir Gewebe wie Frotté,
Leintiicher etc.

Spinnereien

Vollautomatische
Gmohling-Sortiermaschine  WILD AG ZUG
fiir Spinnhiilsen Tel. (042) 458 58
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Qetwil an der Limmat

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Maschinenfabrik Schérer, Erlenbach

S S
! Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen
Bruno Wettstein AG, Seidenzwirnerei
i

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahre
entbieten Ihnen

Wild & Co., Richterswil

Technische Bedarfsartikel fiir die Textilindustric
Textilmaschinen und Apparate

8052 Ziirich Hohenring 14 Tel. 051/46 86 55
Allen unseren Geschiftsfreunden entbieten wir die
besten Gliickwiinsche zum Jahreswechsel

Hﬁ
E. Froehlich AG

Apparate und Utensilien fiir die Textilindustrie
Miihlehorn/GL

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbieten Ihnen

Walter Aebli & Co., 8056 Ziirich

Garne Webereizubehér Textilmaschinen

Allen unseren Geschiiftsfreunden danken

wir fiir das geschenkte Vertrauen im

vergangenen Jahr und wiinschen herzlich
alles Gute in der Zukunft

SR n Kugellager Verkaufsbureau Ziirich

Niischelerstrafe 31

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen
Max Meierhofer, Textilmaschinenvertretung

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellscha!

Sekretariat

Meinen Geschiftsfreunden entbiete ich die
besten Gliickwiinsche zum Jahreswechsel

Ernst Benz, Textilmaschinen
IfangstraBe 93, 8153 Riimlang-Ziirich

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
allen ihren Freunden und Gionnern die

Textilfachschule Zarich

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbieten Ihnen

ZAMA AG, Talacker 50, Ziirich

Zarnpuffer

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

DRYTESTER GmbH

Maschinen und Apparate Lungern/Ziirich

—

. W—M/

W_WAMWWMA_
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Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr 1 §
entbieten Ihnen

Webeblitterfabrik
Heh. Stauffacher -+ Sohn. Schwanden Defensor Aktiengesellschaft Ziirich
(Glarus) , Luftbefeuchtungsanlagen {
S——
Zum neuen Jahre die besten Wiinsche
Im Rennen des Jahres entbietet Thnen

nach vorne streben

ng,',qggg%rgigg‘gﬁg Erfolg Webeblitterfabrik Walter Bickel, Thalwil
" @ "rell I:iissli-,nnnoncen AG
R

o
2 <9

Die besten Wiinsche zum neuen Jahre
entbietet Ihnen

Buchdruckerei Lienberger AG

Obere Zdune 22 Ziirich 1

S—

Die besten Gliickwiinsche zum neuen Jahr
entbietet seinen Geschiftsfreunden

Walter Arm, Biglen BE

Webereiartikel-Fabrik
Tel. (031) 68 64 62

Die besten Wiinsche zum neuen Jahr
entbieten Ihnen

aIGE

Kuogellager AG
Ziirich, Falkenstralle 28
¥

All unseren Gesch#fts- ' Y

freunden wiinschen wir .
im neuen Jahr

Gllick und Wohlergehen

WILD AG ZUG

Unseren Geschiiftsfreunden
entbieten wir die besten Gliickwiinsche
zum Jahreswechsel

Aladin A.G., Diicich

Tel. (051) 23 66 42, Claridenstrale 36
Glissa I T e
&

Aktiengesellschaft

FR.METTLER’S SOHNE, Arth a. S.

wiinscht allen ihren Freunden und Bekannten

ein gutes 1966

WMMMM A A A AN A AN A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A )
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§ Unseren Geschiftsfreunden entbieten wir die besten Die besten Wiinsche zum neuen Jahre

% Gliickwiinsche zum Jahreswechsel entbieten Ihnen

g Henry Baer & Co. AG, 8004 Ziirich k. Guth & Co., Basel

g Textilpriifgerite A. Jametti & Cie., Somma Lombardo/Italien s

Fir die Textilindustrie liefern wir seit Jahrzehnten

Jacquardkarten in bewéhrter Qualitat
Wickelkarton zugeschnitten, auch mit abgerundeten Ecken
Packkarton in zaher Handpappequalitat

TSCHUDI & CIE. Aktiengesellschaft

8755 Ennetbiihls GL Telephon 058 527 35
8775 Luchsingen GL Telephon 058 724 19

Bezugsquellennachweis

In- und ausléndischen Interessenten, die Seiden-
und Kunstfasergewebe verschiedenster Art zu kau-
fen wiinschen, vermitteln wir die Adressen von
schweizerischen Fabrikanten, welche die gewiinsch-
ten Qualitdten herstellen. Zu weiteren Auskiinften
sind wir gerne bereit.

Sekretariat
Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten
Gotthardstr. 61, Postfach 8027 Ziirich

Textilien und
Bekleidung aller Art

} . Diese groBe traditionelle Frankfurter Messebranche
Bestbewdéhrte nimmt wiederum einen breiten Raum ein. Sie zeigt
| \ ‘ marktgangige Artikel und verkaufsstarke Neuheiten.
|

Die Frankfurter Messe verhilft zu aktueller Marktiiber-

o sicht und zu wertvollen Geschaftskontakten; daher lohnt
WGbeblﬂ“er fur die gesamte sleh gl BESUGH,

! \ | ' | Textilindustrie Alle weiteren Auskiinfte, Prospekte, Messeausweise,

X . Zimmerreservationen usw. durch lhr Reisebiiro oder
in ZinnguB fabriziert durch die Generalvertretung fiir die Schweiz

WALTER BICKEL I"I=hl_ll'=|

Webeblattfabrik
8800 THALWIL Natural AG, Messe-Abt., 4002 Basel
Telephon 051/92 10 11 Tel. (061) 347070
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Transportzeiten kirzen helsst
Kosten senken

Die zweckméssigen EMAG-Roll-
geréte beschleunigen und
erleichtern den Arbeitsablauf,
Verlangen Sie bitte

unsere Broschiire TK 64,

erismann ag
8213 Neunkirch SH
Tel. 053/61481

-l.ager

Einige Dimensionen
aus unserem reich-
haltigen Vorrat.
Nach Méglichkeit
genormte Grissen
verwenden, da kur-
ze Lieferfristen und
vorteilhafte Preise.

E}Iarldens!r. 36 Tel.(051) 236642

Aladin 4G. Diicich |7

Breithalter

fur alle Gewebe und alle Webstuhlsysteme

NN

G. HUNZIKER AG, 8630 RUTI ZH

N
N

Breithalterfabrik Gegr. 1872 Tel. 055 43551

PAUL SCHENK
ITTIGEN-BERN

AG KLIMA-KANALE
KLIMA-GERATE

TEL. 031-5801 28 KLIMA-SCHRANKE

ERWIN MEYER, HOLZSPULENFABRIK, BAAR (ZUG)

Gegriindet 1869
Telephon 042/4 12 05

Seit mehr als 90 Jahren
ausschlieBlich
Holzspulenfabrikation

Automatenspulen in WeiBbuchen- oder Rotbuchenholz
Aufsteckspindeln mit HartholzfuBspitzen
Anfangskonen fiir Superkopsautomat mit Reflexband
SchuBspulen aus WeiBbuchen- oder Rotbuchenholz

Fabrik-Reinigungen

mit Spezialgerusten und Fachpersonal

F. Gort, 8866 Ziegelbriicke

GroBraumreinigung Telephon (058) 4 19 82

Alfred Leu, Zirich 4
Kernstr. 57

flir Webereien

Seidentrocknungs-Anstalt

Ziirich

Condition des Soies et Textiles Stagionatura Sete
Silk Conditioning and Testing House

Gegriindet 1846

8027 Ziirich GotthardstraBe 61 Telephon (051) 2313 33

Priifung und Lagerung aller Textilien
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SIEMENS

Einbau-
Deckenleuchten

Siemens-Einbau-Deckenleuchten
sind flir alle gebrauchlichen
Zwischendecken geeignet.

lhre Abmessungen entsprechen
den Ublichen Grossen

der Deckenplatten.

Die flache Konstruktion
gewabhrleistet die Montage

auch bei geringer Einbautiefe.
Unterschiedliche Abdeckwannen
und Formen, die sich auch

zu Lichtbédndern und Feldern
zusammensetzen lassen,
ermoglichen eine variable
Gestaltung.

Die Lampen sind mit Wannen
aus Kunststoffglas abgedeckt.
Dieses Material sichert

eine gute Lichtstreuung und —
da das Auge nicht geblendet wird —
angenehmes Licht.

Siemens

Elektrizitatserzeugnisse AG

Zirich 1, Lowenstr. 35

Tel. 2536 00 71
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férderer die Trageinrichtung waagrecht, pendelfrei und
mit den beiden Kettenstringen verbunden wird. Diese
beiden Forderaggregate eignen sich zum Transport von
Stiickgiitern aller Art mit den verschiedensten Abmes-
Sungen und Gewichten. Thr Einsatzgebiet finden sie zur
Beschickung und Entleerung von Lagern, zur Verbindung
einzelner Stockwerke und Produktionsstitten, wie auch
fils wanderndes Lager. Hierbei konnen die Forderer auller
ihrer eigenen Aufgabe, nimlich der Forderung, noch wei-
tere Aufgaben, sei es als Abkiihl-, Anwdrm- oder Trock-
Nungsstrecke, Vorratslager, Sammelforderer u. dergl. iiber-
nehmen. Die Auf- und Abgabe des Fordergutes kann hier-
bei von Hand oder auch mechanisch erfolgen. Aufgabe-
roste kénnen in beliebiger Anzahl und an jeder gewiinsch-
ten Stelle der aufwirtsgehenden Vertikalstrédnge vorge-
Sehen werden. Das gleiche gilt auch fiir die Abgaberoste
In den abwirtsgehenden Stridngen, jedoch erlaubt die Ar-
b'(éitsweise dieser Forderer die Benutzung jeweils nur
€iner Auf- und Abgabestelle. Alle iibrigen Roste miissen
aus der Transportbahn herausgeklappt werden. Dieser
VOI‘gang kann von Hand, aber auch mechanisch erfolgen
upd wird bei groBeren Anlagen elektrisch verriegelt, um
fine betriebs- und unfallsichere Férderung zu erreichen.
Bei gleichférmigem Transportgut kénnen die Ein- und
AUStragroste auch vollautomatisch betétigt werden, jedoch
Sinkt dann bei diesen Forderern wiederum die Férder-
1Eis’cung, die in Grenzféllen sonst bis zu 900 und 1000 Ein-
heiten/h reicht.
Ein weiteres Thema hieB: «First in — first out, das
Mmoderne FlieBlager». Das Lager ist ein #uBerst wichtiger
omplex wirtschaftlicher und férdertechnischer Probleme,
Mit denen man sich gerade in diesen Jahren in allen In-
d}ls'crieléindern der Welt intensiv beschéftigt. Erkennt-
Nisse zu diesen Problemen lassen sich nur gewinnen, wenn
Mman alle einwirkenden Faktoren in direktem Zusammen-
hang sieht. Das Lager ist ein unentbehrlicher Raum un-
.tel‘Schiedlicher GroBe, welcher der Produktion entzogen
It und dazu dient, voriibergehend Halb- oder Fertig-
Produkte ohne werterhthenden EinfluB in iibersichtlicher
Oorm wohlgeordnet aufzunehmen und die Giiter vor gro-
Beren schédigenden Einfliissen zu bewahren. In der Ver-
8angenheit war man der festen Ueberzeugung, auf diese
eise das Lager in seiner zur Verfiigung stehenden Fli-
che optimal ausgenutzt und durch Einsatz von Staplern,
waagen oder sonstigen Geridten die Mechanisierung
bej gleichzeitiger Senkung der Unkosten maximal erreicht
Zu haben.

Die Art der bisher geschilderten Blockstapelung nennen
die Amerikaner das «dead storage» oder das tote Lager.
Totes Lager deswegen, weil die einmal auf den vorbe-
stimmten Platz eingelagerten Einheiten dort unbeweglich
verharren, bis sie zur weiteren Verwendung abgeholt
werden. Mit dem «life storage» oder dem lebenden bzw.
beweglichen Lager ergeben sich ganz neue Erkenntnisse
und Moglichkeiten, die besonders durch das Durchlauf-
system «first in — first out» beeinfluBt werden. Mit die-
sem System kommt nunmehr Bewegung in das Lager, und
die Zwangsldufigkeit, was zuerst eingelagert wurde, muf
auch zuerst hinaus. ergibt sich automatisch, was bei ver-
derblichen und modischen Giitern bedeutungsvoll ist.

Beim alten Lager brauchen wir gentigend seitlich tren-
nende Abstdnde und ausreichende Bewegungsfreiheit fiir
die Fahrzeuge. Der gesamte offene Raum rundherum um
diese Blocke ist verlorengegangene Grundfldche. Schie-
ben wir die Blocke bzw. Regale zusammen und lassen die
Zwischenrdume wegfallen, dann ist die eingelagerte
Menge die gleiche, die dazu benétigte Grundfldche auch
unverdndert, aber der Gesamtflachenbedarf hat sich so
wesentlich reduziert, da wir nun auf dem eingesparten
Platz weitere Blocks bzw. Regale aufstellen kénnen.

Ein- und Auslagerung koénnen nun voneinander un-
abhingig und zur gleichen Zeit stérungsfrei vorgenommen
werden. Bei richtiger Wahl des Gefédlles der Rollchen-
Bodenleisten laufen auch gestapelte kleinere Einheiten
ohne Schwierigkeiten durch das FlieBlager.

Mit dem Durchlauflager lassen sich groBvolumige Kar-
tons, Behilter, Paletten oder auf Paletten gestapelte Sécke
und Ballen transportieren. Auch in den Werkstétten mit
Zwischenlagern erfiillt das Durchlaufregal eine wichtige
Aufgabe. Auch hier ist nicht die GréBe des Betriebes ent-
scheidend, sondern sie bestimmt nur die Art und den
Umfang der Umstellung.

AbschlieBend sei noch bemerkt, da man nicht immer
neue Regale bauen muB, oder eine riesige Investition
notwendig wire. Alte Regale lassen sich manchmal ideal
umbauen und mit Roéllchenleisten versehen — und schon
ist ein «first in — first out» geschaffen. Aus Kostengriin-
den kann die Umstellung auch nach und nach erfolgen
oder die Regalkonstruktion durch einen eigenen Betriebs-
schlosser angefertigt werden. Dann beschafft man sich
eben nur die genormten Roéllchenleisten.

Pevolon-Kunststoffrader

Die Fahrzeugtechnik AG, Aarau, zeigt im Rahmen der
Nternationalen Fordermittelmesse in Basel einen Quer-
Sthnitt jhres Konstruktions- und Verkaufsprogrammes,
Welches moderne Artikel auf dem Sektor der Fahrzeug-
Ung Fordertechnik, des innerbetrieblichen Transports und
€r Lagertechnik umfaft.

PEinen Schwerpunkt innerhalb der Ausstellung nehmen
‘evolon-Kunststoffrider ein, die sich im innerbetrieb-
Ichen Transport gut bewihren. Diese Kunststoffrider sind
a]E?I‘itébfest, bruchsicher und chemisch bestédndig. Sie be-
Urfen keiner Wartung und zeichnen sich unter schwie-
Tigen Betriebsbedingungen durch lange Lebensdauer aus.

Serienm#Big hergestellte Pevolon-Kunststoffrider sind
Qahezu flir alle handelsiiblichen Transportgeridte erhilt-
flch_ Das Angebot der Fahrzeugtechnik AG, Aarau, um-
J_‘Gt Réder von 50 bis 400 mm Durchmesser. Die Tragkraft
r_‘_“ZEIner Serienréder reicht bis 2000 kg pro Rad, Spezial-
agr(:ir mit Pevolon-Bandage diirfen bis zu 3500 kg belastet

en,

. AuBer Laufradern zeigt die Fahrzeugtechnik AG, Aarau,
:rSChiedene Lenk- und Bockrollen (Abb. 1) sowie Hand-
?nsportgerﬁte und Paletthubwagen, die mit Pevolon-
ddern ausgeriistet sind.

Abb. 1

Lenkrolle mit wartungsfreiem Pevolon-Kunststoffrad.
Das Pevolon-Rad ist abriebfest, bruchsicher und
chemisch bestindig. (Fahrzeugtechnik AG, Aarau)
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In das Programm der Serienprodukte gehoren neben
den erwidhnten Artikeln auch Spurkranzrider, Tirrollen,
Seilrollen (Abb. 2), Keilriemenscheiben, Reifen und Pevo-
lon-Bandagen mit Stahlband und Flachprofil zum Auf-
pressen auf Eisenrdder. Anhand verschiedener Beispiele
wird demonstriert, dal Pevolon-Rollen mit Erfolg auf vie-
len Gebieten der Technik verwendbar sind. Die Fahrzeug-
technik AG, Aarau, fertigt Spezialartikel aus Pevolon ent-
sprechend dem jeweiligen Projekt in verschiedenen Aus-
fliihrungsarten. Rundstangen, Rohre und Platten aus Pe-
volon stehen dem Kunden aber auch fiir Eigenkonstruk-
tionen zur Verfiigung. Das Material 148t sich auf einfache
Weise spanabhebend bearbeiten, so dal jede normal ein-
gerichtete Werkstdtte in der Lage ist, beispielsweise La-
gerbiichsen, Rollen und Spezialartikel aus Pevolon selbst
herzustellen. ‘

Abb. 2

Fiihrungsrolle aus Pevolon mit selbstschmierender,

wartungsfreier Gleitlagerung. Seil- und Tiirrollen aus

Pevolon sind gerdusch- und schwingungsddmpfend.
(Fahrzeugtechnik AG, Aarauw)

Berichtigung

Bei der Publikation des Vortrages von Generaldirektor
M. Steiner, Winterthur, iiber «Aufgaben und Aussichten
in Bau und Entwicklung von garnverarbeitenden Textil-
maschinen» in Nr. 12/1965 fehlt bei der Abbildung «Maxi-
male Investitionen fiir kapitalintensive Arbeitsplidtze» auf
Seite 392 die Bezeichnung «Meister — Arbeiter»; sie be-
findet sich irrtiimlicherweise auf Seite 395. Nachstehend
ist die erwihnte Abbildung mit dem Schliissel «Meister
— Arbeiter» nochmals aufgefiihrt.
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Ausstellungen und Messen

Neuer Start in Dornbirn

In der Zeit vom 1. bis 3. Juni 1966 wird in Dornbirn die
«I. Oetex» — Oesterreichische Textilmesse fiir Meterwa-
ren — durchgefiihrt. Der Prédsident der Export- und Mu-
stermesse Dornbirn, Kommerzialrat O. Rhomberg, erkléirte
auf einer Pressekonferenz, daBl folgende Sparten vertre-
ten sein werden: Seide, Spitzen und Stickereien, Wolle,
Baumwolle, Jersey und Trikot.

Als Termin wurde der Junianfang gewdihlt, weil die
Messeleitung iiberzeugt ist, daB es sich um einen sehr
glinstigen Zeitpunkt fiir die Musterung von Meterware
handelt. Es sind Kojen fiir rund 150 Aussteller vorberei-
tet, die zum Preis von 1600 sFr. vermietet werden, wobei
alle Kosten gedeckt sind. Die ersten Anmeldungen sind
bei der Messeleitung bereits eingegangen. Man rechnet
vor allem mit der Osterreichischen Textilindustrie, stellt
sie doch eine der bedeutendsten Industriegruppen des
Landes dar und beschéftigt etwa 73 000 Arbeitnehmer.

Man rechnet in Dornbirn damit, dal — neben vielen
Osterreichischen Einkdufern — auch aus der benachbarten
Schweiz und aus der Bundesrepublik Deutschland Fach-
besucher kommen werden. Aber auch aus anderen euro-
péischen und Ueberseestaaten erwartet man Interessenten.
Im weiteren wies Kommerzialrat Rhomberg auf das
Fortschreiten der Integration im EFTA-Raum hin. Mit
dem 1. Januar 1967 werden die letzten Zoélle im Han-
del der EFTA-Léinder untereinander beseitigt sein. SO
konnte sich in Dornbirn ein zentraler Markt fiir die Staa-
ten der Freihandelszone entwickeln.

AuBer der eigentlichen Textilindustrie werden nur noch
einzelne Sparten der Zulieferungsindustrie zugelassen
werden; z. B. werden fiihrende Chemiefaserunternehmun-
gen Stdnde auf der «I. Oetex» beziehen.

Dr. W. H. Schwar?
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19.MITAM
17. bis 20. Mai 1966

Der 18. MITAM-Stoffsalon in Mailand, der vom 27. bis
30. Oktober 1965 stattgefunden hat — zu einem Zeitpunkt,
der die italienische Textilwirtschaft besonders belastete —,
erwies sich auf Grund einer Rundfrage bei den Ausstel-
lern als besonders erfolgreich. Die 145 Aussteller — 22
aus zehn ausldndischen Staaten — konnten ihre Kollek-
tionen fiir Herbst/Winter 1966/67 mehr als 2500 Besuchern
Vorlegen, von denen 45 % aus dem Ausland kamen.

Die Qualitiat der angebotenen Stoffe und die Bedeutung
der Besucher bestiitigten wiederum das Prestige, das der
MITAM in der internationalen Textilwelt besitzt. Mehr
als 84 % der Aussteller erklirten sich mit den abgeschlos-
Senen Geschiften zufrieden.

Im Jahre 1966 werden folgende MITAM-Veranstaltun-
gen wie tiblich im Maildnder Textilpalast, Piazza 6 Feb-
braio, stattfinden:

19. MITAM

Vorlage der Stoffe fiir Frithjahr/Sommer 1967

Dienstag, den 17. bis Freitag, den 20. Mai 1966

20. MITAM

Vorlage der Stoffe flir Herbst/Winter 1967/68

Dienstag, den 8. bis Freitag, den 11. November 1966
Anlaglich des 20. MITAM wird zum erstenmal der In-

ternationale Salon fiir Deko-Stoffe und Heimtextilien im
gleichen Gebédude stattfinden.

Faser — Farbe — Form

(UCP) Mit der Ausstellung «Faser, Farbe, Form — Tex-
tile Gestaltung an der Kunstgewerbeschule Ziirich» ehr-
ten die Kunstgewerbeschule und das Kunstgewerbemu-
Seum Ziirich die langjdhrige Leiterin der Textilklasse,
Frau Elsi Giauque. Die so Geehrte scheidet demnéchst
altershalber aus dem Schuldienst der Stadt Ziirich aus.

AnldBlich der offentlichen Feierstunde war der Vor-
tragssaal im Kunstgewerbemuseum bis auf den letzten
Platz besetzt. Stadtrat Baur begrifte die Gdaste, und
Nach einleitenden Worten wiirdigte die Leiterin und Kon-
Servatorin des Kunstgewerbemuseums, Frau Dr. Erika
Billeter, Richtung und Werk der Textilklasse der Kunst-
8ewerbeschule, wie auch von Frau Giauque. In ihrer Lau-
datio kam Frau Dr. Billeter auch auf Sophie Tauber zu
Sprechen und sagte, daB3 bis heute noch ganz ungeniigend
erkannt worden sei, welche Bedeutung diese Lehrerin auf
die Neugestaltung der Textilien ausgelibt habe. Noch vor
der programmatischen Konzeption des Bauhauses hat sie
Zum erstenmal versucht, textiles Gestalten aus einer ei-
genen GesetzmaiBigkeit zu entwickeln. Durch die Beru-

fung von Elsi Giauque wurde die Tradition an der Textil-
klasse fortgesetzt.

Die von Frau Dr. Billeter gestaltete Ausstellung war
feinfiihlig konzipiert. Vergegenwartigen wir uns dabei die
Anfangszeit einer Sophie T&duber, eines Jean Arp, einer
Sonja Delaunay, einer Elsi Giauque usw., die sich zu ihrer
Zeit z.B. beim Wandteppich vom naturalistischen Bild
l6sten und nur noch Material, Farbe und Form sprechen
lieBen; sie alle begegneten groBem Miftrauen, wenn nicht
offener Ablehnung. In der Gestaltung der Wand- und
Bodenteppiche hat sich die neue Form so vollstindig
durchgesetzt, da man das Naturalistische fast nur noch
als Ausnahme anerkennt. Aehnlich entwickelten sich das
Dessin und die Struktur der Textilien fiir die Bekleidung
und den Haushalt.

Die Textilklasse an der Kunstgewerbeschule Ziirich be-
schaftigt sich aber noch mit weiteren Dingen: Da werden
Hiite und Schuhe, Handtaschen und iibrige Accessoirs ent-
worfen und realisiert, und man staunt, da die Entwiirfe
ein bis zwei Schritte dem tédglichen Geschehen voraus sind.

Tagungen

ZeitgemaBe Rationalisierung

Tagung iiber «investationsarme» Methoden an der ETH

_ Das Betriebswissenschaftliche Institut der ETH fiihrte
I Ziirich am 23. und 24. November 1965 eine Tagung iiber
ZitgemiBe Rationalisierung durch. Professor Dr. h.c. W.
- Daenzer legte in seinem einfiihrenden Referat dar, daB
Sich der Begriff der Rationalisierung in den Jahren vor
em zweiten Weltkrieg auf die Bestgestaltung einer Ar-
Sit oder eines Arbeitsablaufes bezog. Es ging darum, das
g}lnstigste Verhiltnis zwischen Aufwand und Ertrag bei
Siner Arbeitsabwicklung zu finden. Heute, so betonte Pro-
‘?SSOr Daenzer, bediirfe dieser enge Begriff mehr denn je
Siner Erweiterung. Die Rationalisierung bestimmter Ar-
Citsgiinge muB immer im Hinblick auf die Gesamtauf-
8abe einer Unternehmung sinnvoll sein. Somit habe die
Qtionalisierung grundsdtzlich bei geschiftspolitischen
eberlegungen 2u beginnen.
Pl‘ofessor Daenzer fiihrte aus, daB die schweizerische
Wll‘tschaft in den letzten 15 Jahren im Zeichen der Ex-

pansion gestanden habe. In dieser Entwicklungsphase habe
man vielfach die Rationalisierung in dem Sinne beriick-
sichtigt, als man durch eine gréBere Produktion giinstigere
Kostenverhiltnisse zu erreichen suchte. Man setzte vor-
aus, daf3 die gesteigerte Produktion auch ohne weiteres
abzusetzen sei. Heute stiinde man aber vielenorts an dem
Punkte, wo das Unterbringen der Produktion auf dem
Markt wesentlich hohere Kosten verursacht, als durch
Rationalisierung der Produktion eingebracht werden
konne. Ferner wiirden der Expansion heute Grenzen ge-
setzt durch die Verknappung auf dem Kapital- und Ar-
beitsmarkt. Deshalb sei es heute ein Gebot der Stunde,
sich von der Rationalisierung mittels Expansion abzu-
wenden und sich andern Méglichkeiten, wie beispielsweise
der Konzentration und Intensivierung, zuzuwenden.

So wurde denn die ganze Tagung im Sinne der «in-
vestitionsarmen Rationalisierung» durchgefiihrt. Zur Spra-
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che kamen arbeitswissenschaftliche Methoden, die orga-
nisatorisch-technischen MafBnahmen im Rahmen einer
Rationalisierungskampagne sowie verschiedene andere
Themen, die im Zusammenhang mit der Rationalisierung
stehen.

Im folgenden sei auf einige Themen, die auch fiir die
Problematik in der Textilindustrie instruktiv sind, beson-
ders hingewiesen.

Arbeitswissenschaftliche Methoden

Besonders niitzlich schienen uns in dieser Hinsicht die
Ausfiihrungen {iiber die arbeitswissenschaftlichen Metho-
den zu sein. Die rein arbeitswissenschaftlichen Methoden,
d. h. diejenigen der Arbeitsplatzgestaltung, der angewand-
ten Arbeitsphysiologie und Bewegungsstudien, sind histo-
risch gesehen als klassische Verfahren anzusprechen. Sie
werden in der Fachliteratur sozusagen seit Jahrzehnten
popularisiert, und die Industrie hat sich die Erkenntnisse
der Arbeitswissenschaft zunutze gemacht. Zahlreich sind
auch die Ausbildungsgelegenheiten und Veranstaltungen
auf diesem Gebiet. Was aber trotzdem fehlt, ist die Brei-
tenwirkung arbeitsgestalterischer Mafnahmen; sie sind
einerseits wenig spektakuldr (und somit eher prestige-
arm), anderseits aber sind sie dulerst wirksam und kosten-
arm (etwa im Gegensatz zu Automatisierung, Mechanisie-
rung, Neubauten usw.). Den Tatsachen — geringe Breiten-
wirkung und Kenntnis iiber die Wirksamkeit, anderseits
hohe Wirtschaftlichkeit — kann nur dadurch Rechnung
getragen werden, da man den arbeitswissenschaftlichen
Methoden durch Propaganda, Information, Ausbildung in
den Betrieben die notwendige Resonanz verschafft, um
die verantwortlichen Instanzen zu veranlassen, mindestens
einmal Kenntnis von ungeahnt wirtschaftlichen Rationali-
sierungsmethoden zu nehmen und sie eventuell versuchs-
weise auf breiterer Basis anzuwenden.

In diesem Themenkreis war ein Vortrag der Methoden-
analyse und Planung sowie der organisatorischen und ar-
beitswissenschaftlichen Rationalisierung (Dr. B. Donni) ge-
widmet. Daraus sei folgendes entnommen:

Samtliche RationalisierungsmaBnahmen streben eine
Verbesserung der Wirksamkeit irgendwelcher Arbeits-
beziehungsweise Produktionsprozesse an. Weil eine be-
liebige Produktion aus dem Zusammenwirken von Ar-
beitskraft, Arbeitsobjekt und Arbeitsmittel hervorgeht,
ist die fundierte Kenntnis dieser Elemente Grundbedin-
gung integraler Rationalisierung. Wenn man bedenkt, daf
damit die Wissensgebiete Arbeitsphysiologie, Arbeitspsy-
chologie, Arbeitsunterweisung, Fertigungstechnik, Ar-
beitstechnik, Organisationslehre und andere mehr mit
eingeschlossen sind, ist ersichtlich, welche Fiille von Ver-
besserungsmdoglichkeiten offenstehen. Die Forderung nach
gesamtheitlicher Beriicksichtigung dieser Moglichkeiten
anderseits zeigt, daB die gestellte Aufgabe nicht leicht ist.
Sie 148t sich nur lsen, wenn den daraus entstehenden
Koordinationsaufgaben das nétige Gewicht beigemessen
wird. Die Planung wird damit zu einem wesentlichen Be-
standteil jeder Rationalisierungsbestrebung. Der ganze
Planungsbereich 148t sich in zwei Hauptteile gliedern:
Bereitstellungsplanung (Planung der Mittel, Methoden und
Verfahren) und Vollzugsplanung (Belastungsplanung, Ar-
beitsverteilung usw.). Es kann dabei festgestellt werden,
daB sich der Aufwand fiir die Vollzugsplanung umgekehrt
proportional zu demjenigen der Bereitstellungsplanung
verhilt, d.h. je sorgfiltiger bei der Bereitstellungspla-
nung vorgegangen wird, desto geringer wird der Auf-
wand fiir die laufende Planung sein. Das optimale Ver-
hiltnis 148t sich heute, da entsprechende Untersuchungen
fehlen, nicht genau festlegen, jedoch kann eindeutig be-
obachtet werden, daB die meisten Betriebe die Bereit-
stellungsplanung stark vernachlédssigt haben. Aus diesem
Grunde liegen in der Bereitstellungsplanung noch grofe
Rationalisierungsmaglichkeiten.

Beispiele von investitionsarmen Rationalisierungen

In einem ersten Vortrag wurde zu diesem Thema die
Rationalisierung der Giliterwagenverteilung bei den SBB
geschildert (R. Keller). An jedem Werktag miissen die SBB
ca. 10000 leere Giiterwagen zum Verlad bereitstellen. Sie
haben anschlieBend eine durchschnittliche Umlaufzeit von
fast vier Tagen. Um den daraus resultierenden Bedarf an
Gliterwagen zu decken, mufiten die SBB fiir ca. 25 Mio
Schweizer Franken jdhrlich von ausléandischen Bahnen
Wagen mieten. Es lag auf der Hand, daB durch die Ver-
kirzung der Umlaufzeit erhebliche Betrdge eingespart
werden konnten.

Allein mit den klassischen Methoden der Betriebswis-
senschaft, in denen die ICI-Methode eine zentrale Stel-
lung einnimmt, gelang es, die Umlaufszeit um fast einen
Tag zu reduzieren. Durch die Einsparungen von beinahe
5 Mio Franken an Wagenmiete hat der Arbeitsstudien-
dienst der SBB seine erste Bewdhrungsprobe bestanden.

In einem zweiten Referat wurde die Moglichkeit von
Zusatzarbeit dargelegt (Dipl. Ing. W. Simmler, Viscose
Emmenbriicke). Die im Betrieb durch die Fabrikation be-
dingten Wartezeiten flir Arbeiter wurden durch Zusatz-
arbeiten ausgefiillt. Diese «Fiillarbeiten» miissen folgen-
den Bedingungen gentigen:

— Unterbrechung jederzeit méglich

— in der Né#he des reguldren Arbeitsplatzes
— einfach (Anlernzeit kurz)

— einfache Kontrolle

— lange Lieferfristen (Ablieferungstermin kann nicht
genau festgelegt werden)

— kleine Dimensionen (Transport)
— Leistungslohneignung (Anreiz fiir Arbeiter)

Die Société de la Viscose Suisse SA fand in dieser Weise
geeignete Zusatzarbeit nicht im eigenen Betrieb und stellt
nun fiir fremde Betriebe Sicherungen und Verdrahtungen
her. Erfolg: Anstelle des Verlustes von 21000 Arbeits-
stunden wegen zeitweiser Nichtauslastung von Arbeits-
kraften Nettogewinn von tiber Fr. 40 000.— durch «ver-
kaufte» Arbeitsstunden.

Ein dritter Referent analysierte Losungen fiir systema-
tische Neben- und Verlustzeitverkiirzungen (Dipl. Ing. W-
Schneider). Der Anteil der Nebenzeiten in der Teileferti-
gung (erhoben mit bekannten Methoden) gibt einen Hin-
weis darauf, da durch systematisches Suchen nach Eli-
minationsméglichkeiten dieses Zeitanteils, wie z. B. durch
«Ineinanderlegen» von Maschinen (Haupt-) und Neben-
zeiten, erhebliche Mehrleistungen entstehen. Losungsbei~
spiele in der Webmaschinenfabrik Sulzer wurden gezeigt:
Ebenfalls auf Grund von Zeitanalysen wurden das Fa-
brikationssteuerungssystem und der Werkzeugbringer-
dienst mit relativ wenig kostenintensiven Methoden und
Mitteln verbessert, so daB wichtige Riist- und Nebenzeit-
anteile verschwanden. Als Hilfsmittel zur Erforschung re-
duzierbarer Nebenzeiten hat sich das MTM-Verfahren als
sehr gut geeignet erwiesen.

Sozialpartner und Rationalisierung

Dieser Frage war auch ein Gesprdch am Runden Tisch
gewidmet, das das Thema nach der Seite der mensch”
lichen Probleme hin erweiterte. Rationalisierung war nié
die Sache allein der Wissenschafter und Betriebsingenieur®
und anderer Fachleute. Von RationalisierungsmaBnahme?
werden immer Personen betroffen. Neue Maschinen, neué
organisatorische Regelungen, rationellere Arbeitsverfah”
ren verlangen vom einzelnen sowohl Anpassung (geistig®
Umstellungen) wie auch sachliche Einstellungen zu Ent~
wicklung und Neuerungen. Gerade diese Verhaltensweis®
wird durch Befiirchtungen wegen Arbeitslosigkeit, b€~
drohter Existenz, Einkommensriickgang, andere sozial®
Stellungen (Prestigeverlust) sehr oft verunmoglicht. Da”
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zu kommt, daB die Durchfiihrungsmethoden bei Rationali-
sierungen nicht immer iiber alle Einwinde erhaben waren.
Teilweise waren es Scharlatane, die sich der Rationalisie-
rung beméichtigten (who can, does; who can’t teaches; who
can’t teach consults), teilweise einfach Gewinn- und Macht-
streben, welche die Rationalisierung iiber Jahrzehnte in
Verruf gebracht haben. Nachwirkungen davon kénnen wir
in einigen umgebenden Léndern sehen, wo eine eigent-
liche rationalisierungsfeindliche Arbeitsgesetzgebung be-
steht, welche zur Wirkung hat, daB den auBerbetrieblichen
Sozialpartnern weitgehend Mitbestimmungsrecht ohne Mit-
Verantwortung zukommt.

Rationalisierung durch betriebwirtschaftliche
Ueberlegungen

Zu diesem Thema sprach Dr. J. Weibel, Abteilungsleiter
des Betriebswissenschaftlichen Institutes der ETH, Ziirich.
Die Frage, ob die Konjunkturlenkung mit volkswirtschaft-
lichen und staatlichen MaBnahmen auch unternehmens-
eigene, d.h. betriebswirtschaftliche Aspekte aufweist, ist
2u bejahen. Folgendes sind etwa die Griinde fiir diese
Meinung: Die Volkswirtschaftslehre nimmt an, dafl sich
der Mensch in der Wirtschaft rational verhalte, daf die
Gesetze von Angebot und Nachfrage, der Elastizitit des
Verbrauchs usw. tatséichlich spielen. Betrachtet man die
Okonomische Verhaltensweise vom Unternehmen von in-
nen heraus, so stellt man fest, daB ganz andere als ratio-
nale Motive — siehe Parkinson — das Tun, Lassen und
Verhalten bestimmen: Machtgeliiste, Prestigedenken; Ent-
Schliisse werden nicht auf Grund von Plinen, Tatsachen,
Sondern von Meinungen, Gefiihlen usw. gefallt.

Im gleichen Zusammenhang sprach A. Witschi iiber Be-
triebsvergleich und Erfahrungsaustausch als Werkzeuge
der investitionsarmen Rationalisierung.

Die Verschlechterung der Ertragslage in der Textilindu-
strie zwingt die einzelnen Betriebe, ihre Dispositionen zur
Erhaltung der Konkurrenzféhigkeit einer strengen Kon-
trolle zu unterwerfen. Der Betriebsvergleich stellt ein sehr
geeignetes Mittel dazu dar, weil aus der Gegeniiberstel-
lung der Kostenstruktur verschiedener Firmen Ansatz-
punkte fiir die eigene Rationalisierung gewonnen werden.
Das Betriebswissenschaftliche Institut der ETH fiihrt diese
Betriebsvergleiche seit iber 20 Jahren in Zusammenarbeit
mit rund 250 Firmen durch.

Wertvolle Anregungen zur Rationalisierung werden auch
im Erfahrungsaustausch zwischen Konkurrenten gewon-
nen. Eine vor Jahrzehnten noch undenkbare Offenheit
macht heute die Methoden des Betriebsvergleichs und des
Erfahrungsaustausches zu wirksamen Instrumenten der
Rationalisierung.

Dies sind nur einige Ausschnitte aus der Rationalisie-
rungstagung. Nicht erwdhnt wurden in diesem Bericht
die Vortrdge tiiber Rationalisierung durch Lohngestal-
tung, durch interne Ausbildung usf. Zum Schlufl faSte
Prof. W. Bloch zusammen, dafl die Durchfiihrung von Re-
organisationen mit investitionsintensiven Methoden eher
Geld als Geist erfordert. Bei der investitionsarmen Me-
thode ist es umgekehrt. DaB die investitionsarmen Me-
thoden «prestigearm» und weniger spektakuldr sind, ist
eine Sache. Die andere ist, da3 es sich um Denkmethoden
handelt: Vom allgemeinen Grundsatz ausgehend, muf3 man
konkretisieren und auf den Einzelfall anwenden. Hier lie-
gen die Schwierigkeiten der investitionsarmen Methoden,
die aber mit wenig Aufwand grofle Erfolge erzielen kon-
nen.

H.R.

Neuentwicklungen auf dem Gebiet der Textilveredlungsmaschinen
Gemeinsame Herbsttagung der SVF und des SVCC vom 30. Oktober 1965 in Ziirich

. Ba. Zwei Jahre nach der Textilmaschinen-Ausstellung
In Hannover (1963) und vor der néchsten, 1967 stattfinden-
den Ausstellung in Basel haben die Schweizerische Verei-
Nigung von Firbereifachleuten (SVF) und der Schweize-
tische Verein der Chemiker-Coloristen (SVCC) mit ihrer
gemeinsamen Herbsttagung eine aktuelle «Standortbestim-
Mung» auf dem Gebiet der Textilveredlungsmaschinen
Vorgenommen. Mit den annihernd 500 Teilnehmern waren
die beiden Horséle im Chemiegebdude der ETH Ziirich bis
auf den letzten Platz besetzt, als die Prisidenten der bei-
€n Vereine die Referenten des Tages sowie Mitglieder
und Freunde der SVF und des SVCC, Delegierte befreun-
deter Fachorganisationen, von Instituten und der Presse
egriiften. Mit den folgenden Berichten tiiber die Vor-
tége erhielten die Teilnehmer einen umfassenden Ueber-
lick {iber den derzeitigen Stand der Maschinentechnik
Auf dem Textilveredlungsgebiet:

Die Rotationsfilmdruckmaschine
H Klint, Gebr. Stork & Co’s, Boxmeer

Um beim Flachdruckverfahren einen guten Druckaus-
fall 2y erhalten, muB fast ausnahmslos naB-in-naB be-
Zlehungsweise naf3-auf-nal gedruckt werden. Die dem

erfahren anhaftenden Schwierigkeiten sind dem Drucker

Inreichend bekannt. Durch das neue Rotationsfilmdruck-
Verfahren sind diese drucktechnischen Probleme an sich
Scthon gelost, da die verwendeten Zylinderschablonen drei

€sonders wichtige Eigenschaften aufweisen:

Einmal betrdgt ihre Wandstédrke nur 0,08 mm, ein Wert,

€r einer 120-T-Nylongaze entspricht und den Ueberschuf3
?sn Dr.uckpaste auf ein Minimum reduziert; zum anderen
ist keine Verquetschungsstelle vorhanden, und schliefllich

die Zylinderschablone nur iiber eine Linie mit dem

Druckgut in Kontakt, so da ein Abreien synthetischer
Gewebe von der Druckdecke ausgeschlossen ist. Vergleicht
man die produktionstechnischen Eigenschaften der nun-
mehr bekannten drei Systeme, so ergeben sich fiir die
Rotationsfilmdruckmaschine duBerst gilinstige, der Flach-
und Rouleauxdruckmaschine {iberlegene Leistungswerte.
Thre Produktionsgeschwindigkeit ist praktisch unabhingig
von der Warenqualitdt, vom Dessin, von den Farbstoffen
und den Farbwerken, so daB3 sie hochwertige Filmdruck-
qualitdten bei anndhernd Rouleauxdruckgeschwindigkeit
zu liefern vermag.

Der Vortrag von Herrn Klint wurde durch einen an-
schaulichen Filmstreifen iiber das Aufriisten, den Betrieb
und das Abriisten der Rotationsfilmdruckmaschine ergénzt.

Neue Wege zum Einfiihren und Kleben von Druckware
auf BUSER-Filmdruckmaschinen

H. Thierstein, F. Buser AG, Wiler bei Utzenstorf

Im Vortrag der Buser AG kam der Leitgedanke der
Tagung, die Besprechung von Neu- oder Weiterentwick-
lungen, sehr vorteilhaft zum Ausdruck. Anhand Kklarer
Diapositive schilderte der Referent die Entwicklung der
Einfiihr- und Klebevorrichtung fiir Filmdruckmaschinen.
Die Entwicklung bzw. Verbesserung ist vor allem im nun-
mehr spannungsfreien kontinuierlichen Einlauf der Ware
zu finden. Fiir ein einwandfreies Aufkleben synthetischer
und anderer Faserstoffe, in Gewebe- oder Gewirkeform,
wurde die Thermoplastklebemethode geschaffen. Thermo-
plast ist eine Art Dauerkleber, der auf das Gummiband
aufgetragen und durch Wirmeeinwirkung aktiviert wird.
Die Thermoplastschicht muf3 nur alle 1—2 Wochen erneu-
ert werden und erlaubt auch das Auftragen konventio-
neller Klebstoffe.
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Ueber den Rotationsdruckautomat RA 62 System Zimmer
H. Lackner, Maschinenfabrik Zimmer, Kufstein

Dem klassischen Film- und Rouleauxdruck sind gewisse
Grenzen gesetzt, die der Rotationsfilmdruck, in dem die
Vorteile dieser beiden Verfahren vereinigt sind, zu spren-
gen vermag. So diirfen vor allem die Probleme des Ver-
schleppens der Farbe von Walze zu Walze, des Verquet-
schens, der Notwendigkeit, von hell auf dunkel {iberzu-
gehen und vor allem des Fehlens der Kontinuitdt beim
klassischen Filmdruck als gelost betrachtet werden. Ein
besonderes Merkmal der Zimmer-Rotationsdruckmaschine
ist das patentierte Magnetrollsystem, das vom Magnet-
tisch und dem Magnetstab in der Zylinderschablone gebil-
det wird.

Die RA 62 bietet eine hervorragende Rapporthaltigkeit.
Die normalerweise fiir Rapporte zwischen 50 und 100 cm
gebaute Maschine kann auch fiir solche von 1,40 m oder
1,60 m und mehr eingerichtet werden.

Neue Einsatzmoglichkeiten der Breitwaschmaschine
fiir hochempfindliche Gewebe

H. Weber, Benninger & Co., Uzwil

Die Verbesserung der Breitwaschmaschinen im Hinblick
auf Wascheffekt, faltenfreien Warenlauf, Léngszug, Be-
triebssicherheit und einfache Bedienung brachte eine Er-
weiterung der Verwendungsmoglichkeit auch fiir stark
falten- und zugempfindliche Gewebe aus Kunstseide, Zell-
wolle und synthetischen Fasern. Das Charakteristikum
der Benninger Breitwaschmaschine LAA sind ihre Ab-
teile mit groBem Wareninhalt. Die gegenldufige Bewegung
der Warenbahn schafft eine erh6hte Badturbulenz, die zu
einem intensiven Flissigkeitsaustausch fiihrt. Ein groSer
Walzendurchmesser und kurze freie Strecken tragen we-
sentlich zum faltenfreien Lauf der Ware bei. Thr Léngs-
zug wird automatisch reguliert durch ein pneumatisches
MeB- und Regelsystem. Trotz ihrer besonderen, den ver-
schiedensten Prozessen angepaBten Einrichtungen beng-
tigt die LAA nur wenig Platz und Bedienungspersonal.

HT-Druckdimpfer in der Bleicherei und Firberei
— neueste Erfahrungen

A. Kamber, Konrad Peter AG, Liestal

Bei Abkoch- und Bleichoperationen von Baumwolle fiir
Farbware ist vor allem die durch die hohe Temperatur
stark gesteigerte Reaktionsgeschwindigkeit sehr interes-
sant, welche erlaubt, bei sehr kurzen Dampfzeiten ein-
wandfreie Resultate zu erzielen. Auch iiber das Firben
von Polyamidstiickware konnte der Referent den Anwe-
senden neue Erfahrungen unterbreiten.

Letzte Erfahrungen mit der ROTOWA-Breitwasch-
und Bleichanlage

G. Schlagenhof, Heberlein & Co. AG, Wattwil

Dieser neuartige Maschinentyp, der auf dem «Verdrin-
gungsprinzip» beruht, hat sich in der Zwischenzeit in der
Praxis sehr gut bewédhrt und bis heute zum Teil erstaun-
liche Leistungszahlen ergeben. Einige dieser angenehmen
Ueberraschungen wullte der Referent in anschaulicher
Weise darzulegen, wie z. B. das gleichzeitige Waschen der
verschiedenfarbigsten Reaktivdrucke auf der gleichen
Welle. In gleicher Weise ist auch das Nachwaschen von
Reaktivfdrbungen sehr positiv verlaufen, und es ist zu
erwarten, dafl mit weiterer Laufzeit der Maschinen in der
Praxis noch andere, bisher nicht gepriifte Einsatzmdoglich-
keiten gefunden werden koénnen.

Im weiteren gelangten folgende Themen zur Sprache
«Breitwaschen und Nachbehandeln nach dem Quetsch-
Trénk-Verfahren auf ROTOMAT-Maschinen — Ueber die
Kontinue-Transportbandbleiche — Erfahrungen beim Ab-
kochen und Bleichen unter Kontinuebedingungen in Hoch-
druck-Sattdampf-Atmosphire — Gedanken zur Konstruk-
tion von Pumpen fiir Farbeapparate — Die Entwicklung
auf dem Gebiet der HT-Stlickfarberei — Automation in
der Apparatefdrberei — Die Technologie der Farberei von
Wickeln und ihr EinfluB auf die Konstruktion von Ap-
paraten — Neue Methoden der Farbstoffixierung auf Che-
miefasergeweben».

1966 wieder Chemiefasertagung in Dornbirn

Bei der kiirzlich stattgefundenen Generalversammlung
des Oesterreichischen Chemiefaser-Instituts gab General-
direktor Kommerzialrat Rudolf H. Seidl bekannt, da die
V. Internationale Chemiefasertagung vom 21. bis 23. Juni
1966 stattfinden wird. Sie wird wieder in der Aula der
Bundestextilschule in Dornbirn abgehalten. Ihr Thema
lautet «Neueste Entwicklungen auf dem Gebiet der Che-
miefasern und der Technologie der Textilmaschinen». Im
Hinblick auf das groBe Interesse wurde die Tagungsdauer
um einen halben Tag verldngert. Das Oesterreichische
Chemiefaser-Institut ist zurzeit bemiiht, zu den einzelnen
Spezialthemen fiihrende Wissenschafter aus Deutschland,
England, Frankreich, Japan und den USA als Referenten
zZu gewinnen.

Der Geschéftsbericht von Prof. Karl Kopp gab einen
eindrucksvollen Ueberblick iiber die vielfdltige Informa-
tions- und Schulungsarbeit des Instituts, die mit Vortra-
gen, Seminaren, Filmvorfithrungen und Modeschauen brei-
teste Kreise der Fachwelt und des Konsumentenpublikums
anspricht. Auch 1965 verlief die Internationale Chemie-
fasertagung in Dornbirn sehr erfolgreich. Sie erzielte mit
nahezu 400 Teilnehmern aus 16 Lindern einen neuen Re-
kord. Bei der abschlieBenden Neuwahl wurde der Vor-
stand des Oesterreichischen Chemiefaser-Instituts ein-
stimmig wiedergewidhlt. An der Spitze steht wie bisher
als Prisident Generaldirektor Kommerzialrat Rudolf H-
Seidl und als Vizeprédsident Kommerzialrat Sepp Zangerle:

Marktberichte

Rohbaumwolle
P. H. Miiller, Ziirich

Die Probleme des internationalen Baumwollhandels und
der internationalen Textilindustrie, die beide mit den ge-
waltigen Umwilzungen auf der Welt in engem Zusam-
menhang stehen, sind #hnlicher Natur. In den verschie-
densten Ueberseelindern wird ungeachtet der Rentabili-
tat die Baumwollproduktion geférdert und verstaatlicht
sowie eine eigene neue Textilindustrie aufgebaut, die
nachher Schwierigkeiten mit sich bringen wird. Wir Euro-
péer studieren zuerst die Sach- und Ertragslage.

Vor kurzem stellte beispielsweise ein GATT-Ausschuf
fest, daB die Differenz zwischen den Textilarbeitslohnen
in einigen Entwicklungsldndern und in gewissen euro”
pédischen Staaten geringer geworden ist als die entspre”
chende, zwischen diesen europiischen Lindern und de?
USA bestehende Disparitdt, was naturgemidB die Kon-
kurrenzfdhigkeit der europdischen Textilindustrie hebt:
Trotzdem der Textilverbrauch pro Kopf in den Entwick”
lungsldndern noch sehr niedrig liegt, kann eine Ver”
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Antriebe

fiir hohe Anspriiche

WIPPERMANN

Prizisions-Rollenketten-

Komplette Antriebe ab Lager

WILH. PLUSS ZURICH 1

Talstrasse 66 - Tel. (051) 275201/ 272780 - Postfach Zurich 39

T el

lich |

Spezialitat:

Flachstahllitzen mit
rechteckigem Fadenauge,
Pragung und speziellen
Endésen fir die
Zellweger-Einziehmaschine
Lamellen mitangeschragtem
Kopf fir die
Zellweger-Einziehmaschine
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E. Frohlich AG
8874 Miihlehorn GL (Schweiz)
Tel. (058) 31230
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GartenstraBe 19
Tel. 051/96 07 77

Textilmaschinen und Apparate
Technische Artikel

Richterswil

Zackenscheren Von A bis Z

Zahlnadeln in groBer Auswahl
Zeichenstifte
Zuschneidescheren
Zugfedern

Zwirnringe

Zylinderlack

Zylindernagel fiir Spinnereien

Zahler fir Metrage oder Hub

Zacken-Musterschneidemaschine SCHILLING
Zettelmaschinen diverse (Occasion)
Zweizylinder-Schaftmaschinen (Occasion)

Maschinenmarkt

Zu verkaufen direkt ab Betrieb:

2 Jacquard-Frottierbuntautomaten
Fabrikat «Rti», Blattbreite 170 cm

8 Jacquardmaschinen «Verdol»
1344 Platinen

1 Jacquardmaschine «Riitin
896 Platinen

Anfragen sind zu richten unter Chiffre 3113 Zx
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Paletten Aufsetzrahmen

nach SBB-Normen oder Spezialanfertigungen nach
Wunsch

liefern kurzfristig

Edwin Vogt & Co. 8855 Wangen SZ

(Siebnen-Wangen) Sage- und Hobelwerk / Holzhandlung
Telephon (055) 7 46 16

Zu kaufen gesucht

SchuBspulautomat Scharer

10 Spindeln, Typ NON-STOP
Offerten mit Angabe von Produktionsjahr und Preis unt.
Chiffre 3163 Zv an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Zu verkaufen

2—3 Hochleistungs-Kreuzspul-
maschinen
Fabrikat «Franz Miillern, Typ NK 3

mit 40 Schlitztrommeln per Maschine, Spulen-
hub ca. 125 mm.
Die Maschinen kénnen noch im Betrieb
besichtigt werden.
P AR Y | B 4 ‘PY]iE”TJ’i!:{??W‘gﬂa!;g;}ﬂ;]ma
Weberei Wiangi AG, 9545 Wingi TG

1 Ankniipfmaschine
«Klein-Uster»

Modell 1l, aus dem Fadenkreuz, soeben in Uster neu
revidiert, sofort preiswert zu verkaufen.

Bertschinger Textilmaschinen AG, 8304 Wallisellen
Telephon (051) 9324 77

“rell ;ﬁ::rn:;:cen@
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brauChssteigerung wegen der Bevolkerungszunahme, we-
gen des héheren Lebensstandards und der hoheren Ein-
klommen unsere Textilindustrie ermutigen. Durch Produk-
tlonsverbesserungen, Rationalisierungen, Konzentrationen
Usw. verbessert sich die Lage der europdischen Textil-
Industrie zusitzlich. In Aegypten versagt die staatliche
Planung sowohl im Absatz der Rohbaumwolle als auch
N der Textilindustrie. Im vergangenen Jahr wurden 63 %
d_el‘ dgyptischen Baumwollernte in den Ostblock expor-
tert, davon 42 % nach der Sowjetunion. Solche Baumwoll-
lleferungen dienen nicht nur als Gegenleistung von Wa-
Tenlieferungen, sondern auch zur Tilgung &gyptischer
Schulden. In der agyptischen Textilindustrie mu3 man-
8elnde Leistungsfihigkeit festgestellt werden. In dem ver-
Staatlichten Syrien ging nahezu die gesamte Baumwoll-
e}"rlte an die kommunistischen Léander. Pakistan schickt
e}_ne Baumwolldelegation nach Europa, um den Absatz zu
f6rdern usw. Es wird aber immer schwierig sein und auch
S?hwierig bleiben, zwischen einem staatlich dirigierten oder
inem verstaatlichten und einem individuellen Markt einen
arenaustausch herbeizufiihren oder aufzubauen, da auf
er einen Seite der Staat steht, der das Geschift lenkt
oder ausfiihrt, und auf der andern Seite private Unter-
n‘ehl‘nen, die eine personliche Bedienung erwarten und
¢len individuellen Dienst wiinschen, gleichgiiltig ob es
Sl?h um Rohstoffe oder Fabrikate handelt. Diese Sachlage
W_“‘d sich nicht #ndern, und zwar um so mehr, als sich
‘d‘e Entwicklung in den europiischen Lindern immer mehr
In der Richtung der Spezialititen und guten Qualititen
€wegt. Bei den heutigen raschen Entwicklungen eine
Oraussage aufzustellen, ist nicht leicht. Auch Statistiken
Or}nen tduschen. Es sei nur daran erinnert, dal schwei-
“erische Statistiker vor mehr als vierzig Jahren wegen
des Riickganges der Geburtenzahl ein Aussterben der
Schweizerischen Bevolkerung befiirchteten. Plotzlich nahm
daml die Geburtenzahl wieder betrdchtlich zu. In letzter
it wird auf der ganzen Welt {iber eine Geburtenregelung
ISkutiert. Wenn diese ganz oder teilweise eingefiihrt
“’lfd, dirfte der Geburtenriickgang sehr wahrscheinlich
gro‘ﬁer ausfallen als man plante. — Europa hatte im Ver-
g!mCh zu den Entwicklungsldndern den Vorteil, dal sich
f*le groflen Volksmassen mit innerem Pflichtgefiihl fiir
fhre Arbeit einsetzten. Die jetzige Entwicklung lduft aber
In entgegengesetzter Richtung. Es sind jedoch bereits wie-
€' Anzeichen einer Besinnung vorhanden, indem sich
Verbreitete Teile des arbeitenden Volkes vermehrt den
Produzierenden Betrieben zur Verfiigung stellen und sich
‘Ur diese einsetzen. Der Tiefpunkt dieses Wandels scheint
Uberschritten zu sein. Aehnlich entstehen und vergehen
Aumwollproduktionsgebiete. Die Gegend des ehemaligen
elgischen Kongos war einst ein bekanntes Baumwoll-
Xportland. Heute miissen diese Léndereien Baumwolle
e“."fl'ihren, und es wird wohl lédngere Zeit gehen, bis diese
Wieder Baumwolle in groBeren Mengen exportieren kon-
nen In Afrika besteht infolge der groBen politischen
ampfe stets die Gefahr, daB3 pl6tzlich ein altes, beliebtes
Aumwollexportgebiet wegfillt. In Asien, vor allem in

Indien, Pakistan, Burma und auch in der Volksrepublik

China, kénnen plotzliche Umwéilzungen ein Land als Lie-
feranten ausschalten. Diese Beispiele, die man vermehren
kdnnte, sollen zeigen, wie schwierig es ist, Prognosen auf
weitere Sicht anzustellen und wie leicht Fehlurteile ent-
stehen konnen, wenn man nicht alle Faktoren in Bertick-
sichtigung zieht.

Die seit ldngerer Zeit anhaltende schlechte Textilkon-
junktur in Italien und Frankreich hat zu Textilexporten
aus diesen Landern gefiihrt, die sich auf dem européischen
Markt unangenehm bemerkbar machten. Diese beiden
Léander sind ohnedies durch die bekannten Wettbewerbs-
verzerrungen beglinstigt; die auBlerordentliche Lage fiihrte
aber zu Kampfpreisen. Gliicklicherweise haben der ver-
breitete frithe Wintereinbruch und die naBkalte Witterung
dem Textilgeschdft einen unerwarteten Aufschwung ge-
bracht, so dal im Gegensatz zu anderen Jahren die Um-
satze wesentlich hoher liegen. Aulerdem wird festgestellt,
daf3 sich der Absatz immer mehr in Richtung «gute und
hohere Qualitdt» bewegt.

Es ist noch zu frith, sich tliber die Auswirkungen des
neuen amerikanischen Baumwollprogrammes ein Bild zu
machen. Diese Saison 1965/66 wird kaum mehr eine gro-
Bere Aenderung erwartet, dagegen rechnet man néichste
Saison 1966/67 mit einem betrédchtlichen Lagerabbau.
Diese Saison wurde vorldufig nur festgelegt, die Halte-
spesen (Lager, Versicherung, Zinsen) der offiziellen Be-
leihungslager nur bis Januar jeder Saison zu rechnen. —
Die statistische Lage hat sich seit unserem letzten Bericht
kaum veréndert; die USA schétzen ihren Uebertrag Ende
dieser Saison — 31. Juli 1966 — auf rund 16 Millionen Bal-
len und den Weltiiberschuf3 auf rund 29 bis 30 Millionen
Ballen. Die Preise der Baumwolle amerikanischer Saat
blieben in letzter Zeit stabil. GroBere Schwankungen sind
im Laufe dieser Saison kaum zu erwarten, sofern im Welt-
geschehen keine unerwarteten Ueberraschungen auftreten.

In extralangstapliger Baumuwolle haben die offiziellen
agyptischen Instanzen ihre Preise erhoht; im Sudan traten
nur kleinere Preisschwankungen auf; die Pima und Karnak
Perus waren nach der festeren Tendenz wieder leicht schwé-
cher. Im groen und ganzen bewegten sich aber die Preise
in engen Grenzen, und unter Beriicksichtigung der sta-
tistischen Lage diirfte im Laufe des Jahres 1966 eher mit
einer schwicheren Tendenz als mit festeren Preisen zu
rechnen sein.

Die Witterungsverhéltnisse in Pakistan waren fir die
rauhe kurzstaplige Baumwolle glinstig. Die Hohe und auch
der Ausfall der diesjéhrigen Ernte héngt aber in starkem
MaBe von der endgiltigen Abschitzung der Kriegssché-
den ab. In Indien liegt die Qualitdt der Punjab-Ernte um
die Klasse «Fine» herum und tiefer. «Superfine» und
«Choice» gibt es nur wenig; man schitzt den Ertrag auf
je 20 000 bis 25000 Ballen, die bereits alle verkauft sind.
Aus diesem Grunde erweitern sich die Pramien zwischen
der Basisklasse «Fine» und den hoheren Klassen «Super-
fine» und «Choice» noch mehr. Die Tendenz dieser Baum-
wollsorten bleibt fest und diirfte sich mangels der ge-
wiinschten Qualititen eher noch festigen.

Uebersicht iiber die internationalen Woll- und Seidenmarkte

y (New York, UCP) Die Weltwollproduktion im Jahre
9,65 (in der Saison 1965/66 in der siidlichen Hemisphire)
Wird vom amerikanischen Landwirtschaftsministerium
au_f 5705 Mio 1b, Basis SchweiB, geschitzt. Gegeniiber den
€lden vorangegangenen Jahren stellt dies einen Riick-
8ang von rund 2% dar.

s"In- den fiinf groBten wolleproduzierenden Léndern der
Udlichen Hemisphiire wird der Gesamtaussto im Be-
Mehtszeitraum auf rund 2 % unter dem des Vorjahres ver-
nschlagt, Die Erzeugung in Australien, Uruguay und der
®Publik Siidafrika wird wegen der Diirre zuriickgehen,

wihrend die Produktion in Neuseeland und Argentinien
Gewinne verzeichnen wird, die nur teilweise die Verluste
wieder gutmachen werden.

In der Sowjetunion wird die Erzeugung infolge des
unglinstigen Wetters zurlickgehen. In den USA ist wegen
des Riickganges in der Schafhaltung mit einem geringeren
AusstoB zu rechnen. In Ost- und Westeuropa wird die
Erzeugungf ungefiahr dasselbe Niveau wie im Vorjahr er-
reichen.

Der Kammzugmarkt in Bradford wies in den letzten
Wochen nur geringfligige Verdnderungen auf. Nach einer
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leichten Verbesserung kam es unter minimalen Schwan-
kungen schlieBlich zu einem leichten Kursriickgang. Die
Kéaufer tibten in jlingerer Zeit Zuriickhaltung, da die Lage
auf den Ursprungsmérkten unterschiedlich beurteilt wird.

Zu Beginn des Berichtsmonats waren die Notierungen
in Melbourne meist unverdndert und fest. Feinere Merinos
waren etwas weniger gefragt. Von 18000 angebotenen
Ballen wurden 97 % verkauft. Hauptkaufer waren Japan,
Westeuropa, England und Australien. 66 % des Angebots
bestand aus vorwiegend feineren Merinotypen. Die Preise
lauteten: 55er 128, 6ler 126, 77er 123, 78er 107, 424er 103
und 426er 88. In Sydney war die Marktsituation unge-
fahr die gleiche wie in Melbourne sowohl bezliglich der
Preise als auch der Kdufer. Von 11 704 aufgefahrenen Bal-
len wurden 11218 abgesetzt. Die Qualitdten waren durch-
schnittlich.

*

Auf Grund von Deckungen und erneuten Kaufen zogen
die Notierungen auf dem japanischen Seidenmarkt in der
Mitte des Berichtsmonats an. Die Lagerbesténde sind nach
wie vor gering, widhrend die Nachfrage kein Zeichen von
Abschwichung aufweist. Die Héndler, die infolge der ge-
ringen Kimonoverkdufe einen Riickgang der Notierungen
erwartet hatten, wurden enttduscht und schritten hastig
zu Deckungen. Die erneuten Kidufe stammten vom Han-

del. Es kam nur zu beschrinkten Exportumséitzen, da die
Importeure im Ausland bei den hohen Preisen nur wenig
Interesse bekundeten. Die japanische Regierung verfiigt
noch iber mehr als 7000 Ballen Rohseide, die sie zu
5500 Yen je Kilo freigeben kann. Viele Héndler glauben
infolgedessen, daB3 die Preise auf dem Markt dieses Ni-
veau nicht wesentlich {iberschreiten werden.

Kurse

Wolle 17. 11. 1965 10. 12. 1965
Bradford, in Pence je lb .

Merino 70” 118 117

Crossbreds 58” & 97 99
Antwerpen, in belg. Franken je kg

Austral. Kammzug

48/50 tip 136,5 138,75
London, in Pence je 1b

64er Bradford

B. Kammzug 104,8—105,2 107,2—107,3
Seide
Mailand, in Lire je kg 9400—9800 9600—10600

Rundschau

Einweihung der neuen Fabrikanlage der Feinweberei Elmer AG, Wald

Fiir den Bau einer neuen Fabrik braucht es in der Regel
mehr als man denkt. Es ist ein Werk, an welchem schon
lange gearbeitet wird, bevor der erste Spatenstich getan
wird und welches nach seiner Errichtung in der Zukunft
stindig neu geschaffen werden mufB. Es braucht Jahre,
bis die eigenen Mittel erarbeitet sind, die es gestatten, an
ein kostspieliges Projekt heranzutreten. Bei Verwaltungs-
rat, Aktiondren, Banken muf3 ein Vertrauenskapital ge-
schaffen worden sein. Verkaufs- und Absatzbeziehungen
miissen so solid und tragfihig sein, daBl die Produktion
durch das neue Werk vergroBert werden kann. Das setzt
Vertrauen der Abnehmer in Qualitdt und Leistungsféhig-
keit der Firma voraus. Auch organisatorisch und tech-
nisch muf3 ein Stab vorhanden sein, der eine neue Anlage
wirtschaftlich und rationell betreiben kann. Mit der In-
vestition beginnt ja erst der Kampf um deren Rentabili-
tdt und Amortisation; nicht zuletzt ist eine groBe Dosis
von Schaffensfreude zum Ausbau einer Firma und von
Mut zur Bewdéltigung einer immer unsicheren Zukunft
vonnoten. Bedenkt man alle diese Faktoren, so ist die
Errichtung eines neuen Fabrikgebdudes und die Instal-
lation neuer Maschinen zwar ein bedeutender, aber nicht
der iiberwiegende Teil der ganzen Sache. Was vorher
aufzubauen und nachher zu bewahren ist, erfordert noch
groBere Anstrengungen.

Man hat seit ldngerer Zeit eingesehen, daf3 eine Indu-
strie nur dann Zukunft hat, wenn sie dieser mit Freude
und Zuversicht entgegensieht und in die Zukunft hinaus
plant und aufbaut. Im Novemberheft der «Mitteilungen»
sind verschiedene Beispiele von Firmen genannt worden,
die groBe Investitionen in modernsten Anlagen vornah-
men, wobei der einzelne Arbeitsplatz auf Hunderttausende
von Franken zu stehen kam. Eines dieser Beispiele stammt
aus der nun kiirzlich eingeweihten meuen Weberei der
Firma Feinweberei Elmer AG, Wald. Diese Firma hat mit
einem betrédchtlichen finanziellen Aufwand eine nach
neuesten Erkenntnissen konzipierte und maschinell auf
das modernste ausgeriistete Weberei errichtet. Am 4. De-
zember wurde die neue Weberei in Anwesenheit von 160
Gisten aus Kreisen der Wirtschaft, der Behorden, der
Verbidnde und der Bevdlkerung eingeweiht.

Vergangenheit und Zukunft

Die jetzige Feinweberei Elmer AG wurde unter der
Firma Honegger, Fischer & Co. auf der Kiihweid in Wald
im Jahre 1857 gegriindet. Die Firma ging im Laufe der
Jahre vollstdndig an die Familie Elmer {iber und erreichte
um 1900 einen Stand von 436 Webstiihlen, mit denen spe-
ziell hochklassige, glatte und gemusterte Baumwollfein-
gewebe produziert wurden. Im Laufe dieses Jahrhunderts
erlebte die Firma ein bewegtes Auf und Ab im Zuge
zweier Weltkriege und verschiedener Krisen- und Kon-
junkturzeiten. Im Jahre 1951 begann die etappenweise
Umstellung von der mechanischen auf die automatische
Weberei. Bis 1957, d. h. bis zu seinem Tode, betreute Fried-
rich Elmer die technische Leitung, und im Jahre 1960 trat
Direktor Hans Elmer in den Ruhestand. Die Leitung der
Firma wurde nun in jlingere Hénde gelegt. Aus der Ein-
sicht in den immer deutlichere Formen annehmenden
Strukturwandel in der Textilindustrie wurden die Ge-
schiftspolitik und die Betriebsfiihrung den neuen Not-
wendigkeiten angepafBt, unter Beizug eines tiichtigen
Unternehmensberaters auf allen Sektoren nach neuzeit-
lichen Erkenntnissen reorganisiert, rationalisiert und einer
von Jahr zu Jahr anspruchsvoller werdenden Zielsetzung
unterstellt. Dank dem Einsatz und den Leistungen des
neuen Direktors, Martin Hefti, und eines ausgezeichneten
Mitarbeiterstabes konnte in verhiltnism#Big kurzer Zeits
zunidchst ohne grofie Investitionen, eine beachtliche Stei-
gerung der Produktivitit und Rentabilitdt erzielt werden-
An der verbesserten Ertragslage partizipierte ganz wesent-
lich auch die Belegschaft durch bessere Entlohnung. Ver-
waltungsrat und Aktionédre waren bereit, dem aufstreben-
den Unternehmen die bendtigten finanziellen Mittel fiif
die rasche Verbesserung nun auch der maschinellen und
baulichen Anlagen zur Verfligung zu stellen.

Mit der Inbetriebnahme der neuen Fabrikanlage ist di€
erste Etappe des Modernisierungsprogrammes der Fein”
weberei Elmer AG zum AbschluB gekommen. Auf der
Kiithweid ist ein stattlicher Neubau in Rekordzeit entstan”
den, der fiir die Firma die Grundlage dafiir bildet, inner-
halb einer im Umbruch begriffenen Textilwirtschaft un
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Der moderne Neubau der Feinweberei Elmer AG in Wald ZH

auch gegen noch schirfer werdende Konkurrenz die Zu-
unft erfolgreich meistern zu kénnen.

Der Neubau und die neue Automatenweberei

Das groBziigig konzipierte Raumprogramm wurde in
_StreHg kubisch gehaltenen Baukorpern angeordnet und
Im wegentlichen auf zwei Ebenen verteilt. Im Erdgeschof
efindet sich der grofle, stiitzenfreie Websaal fiir total
0 Webmaschinen neuester Bauart. Er miBt innen 33
.0 m. Diesem Saal sind die notwendigen Nebenrdume,
Wie Werkmeisterraum, Kartenschldgerei, Ersatzteillager
und gie separaten Toiletten zugeordnet.

Das Untergeschof3 beherbergt das sehr grofBle Fertig-
Warenlager von 62X27 m, die Betriebsluftschutzriume,
elge Zivilschutzstelle der Gemeinde und die in zwei selb-
st‘mdige Gruppen unterteilte Klimaanlage. Unter dem

erbindungsbau der Anlieferung konnten die neuen
ransformatorenanlagen fiir den Betrieb und eine volle
tation fiir das Gebiet Kiihweid-Haltberg der Gemeinde

ald eingerichtet werden. Durch sinnvolle Staffelung der

}ﬁtze und Anlage der FahrstraBen sind alle diese Rdume
Irekt dem Werkverkehr erschlossen und bilden in sich
®lne geschlossene Einheit.

Es war notwendig, dem eigentlichen Neubauprojekt ein-
Sehende Studien vorangehen zu lassen, um eine neue Zu-
s‘”nmeo'zfasswng der einzelnen Abteilungen und eine ratio-
nf’;”e Verbindung mit den bisherigen Bauten erreichen zu

Ohnen, Der interne Warentransport erfuhr dadurch we-
sﬁntliche Vereinfachungen im Sinne kiirzerer und schnel-
' 2u bewiltigender Wege. Gleichzeitig konnte die An-
1efel‘ung der Rohwaren von der Spedition der Fertig-
DI")dukte getrennt und kreuzungsfrei auf das Erd- bzw.

OtergeschoB verlegt werden.

Die Fabrikation von Geweben in erlesener Qualitéat er-
'derte vor allem eine #uBerst sorgfiltig gebaute Klima-
zn a_ge mit einer klaren Fiihrung von Zu- und Abluft. Die
S“fel Klimagruppen sind deshalb an der siidlichen Lings-
aelte des Haupttraktes angeordnet, und zwar so, daf3 jede
l‘r eitende Webmaschine gleichmiBig von der fein regu-
€baren Zuluft bestrichen wird. Das System der metal-
fhen  Zyluftkandle setzt bei den groflen, gemauerten
chéichten an und fuhrt durch die Hohldecke zu den Aus-
i As6ffnungen, wogegen die Abluft durch die Betonkanile
B Boden des Saales gefiihrt wird. Durch sehr genaue
eI"Schnungen ist es gelungen, diese Konstruktionselemente

fo

so zu gestalten, daBl sie preislich sehr giinstig gehalten
werden konnten und so wesentlich zur Kostensenkung bei-
trugen. Die Ingenieurfirma Kruck & Knopfli in St. Gallen
hat auch das Problem der freigespannten Decke von 33 m
Stitzweite ausgezeichnet gelést. Durch vorgespannte Tra-
ger wird die Halle iberbriickt und die ganze Dachlast auf
elegante Betonsdulen abgesetzt. Vergleichsberechnungen
ergaben auch hierbei, dall die gewéhlte LOosung von preis-
lichem Vorteil war. :

Ganz besonderer Aufmerksamkeit bedurften die einzel-
nen Details der Auffenwdnde und des Daches, galt es doch,
bei den hohen relativen Feuchtigkeitswerten der umge-
setzten Luft moglichst optimale Isolationswerte zu errei-
chen. Durch Anwendung eines Systems von Dampfsperren
und Isolationen in schichtenweisem Aufbau wurde diesem
Erfordernis Rechnung getragen. Erstmals wurden an die-
sem Bau auch besonders wirksame thermische D&mm-
schichten eingebaut, die fur die Gleichmé#fBigkeit der in-
neren Luftwerte von grofer Wichtigkeit sind.

Der Websaal wirkt durch seine weile Akustikdecke mit
der reichen Leuchtenanordnung und dem spiegelblanken
Parkett recht festlich. Es ist ein Arbeitsraum von zweck-
gebundener Schinheit, in welchem sich die Weberin und
der Weber bei der Ueberwachung der Automaten sicher
wohl fiihlen. Und gerade diese Sorge der Geschiftsleitung
um das Wohlbefinden und Wohlergehen ihres Personals
lieB sie die Kosten nicht scheuen, auch die Umgebungs-
arbeiten in gepflegter Art ausfiihren zu lassen. Besonders
der reizvolle Steingarten des Innenhofes ist als Ort der
beschaulichen Erholung fiir alle Mitarbeiter der Firma
reserviert. Die alpine Pflanzung nimmt sich zwischen den
michtigen Findlingen besonders hiibsch aus und 14dt zum
Verweilen ein.

Im weiteren Ausbau werden anstelle eines alten Web-
saales der Tages- und Aufenthaltsraum sowie die Garde-
roben und Duschenridume eingerichtet. Auch wird der
Haupteingang in einem spiteren Zeitpunkt den veridnder-
ten Verhiltnissen angepafBt und, der Bedeutung des Un-
ternehmens entsprechend, neu gestaltet.

13 Monate nach Erstellung des Schnurgeriistes ist in
diesem Neubau die Produktion mit 60 Riiti-Webautomaten
im Dreischichtenbetrieb angelaufen. Seither sind bis an-
fangs Dezember mehrere hunderttausend Meter Regen-
mantel- und Anorakstoffe gewoben worden. Die 60 Web-
automaten werden pro Schicht nur von einer Weberin
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betreut, zu deren Unterstiitzung noch eine Taglohnweberin
zugeteilt ist. Eine SchufBlspulerin besorgt neben ihrer an-
gestammten Arbeit des Spulens den Zubringerdienst und
das Aufstecken der SchufBlspulen. Ebenso werden von ihr
die abgewobenen Spulen eingesammelt und von den Fa-
denresten gereinigt. Die Hauptiiberwachung obliegt einem
Webermeister, der auch die Zettel auflegt, auswechselt und
die Reparaturen an den Maschinen ausfiihrt. Pro Schicht
und Monat werden tiber 100 Millionen Schull eingetragen.

Der nach neuesten Konzeptionen erstellte sdulenlose
Websaal mifit 33X70 m

Die restliche Saalfliche ist fiir die Installation von
weiteren 90 Webautomaten vorgesehen. Ferner sind alle
Webautomaten mit Stdubli-Schaftmaschinen ausgeriistet.

Die gesamte Belegschaft der Firma in Alt- und Neu-
bauten inkl. Verwaltung umfaf3t 135 Personen, welche je
nach Abteilung in ein- bis dreischichtiger Ablosung ar-
beiten. Der Jahresaussto3 an rohen Geweben betrédgt zur-
zeit zirka 3 500 000 Meter. Das Endprodukt, das Rohgewebe,
wird in verschiedenen Kompositionen und Breiten an
Manipulanten, Ausriister, Grossisten, Stickereien usf. ver-
kauft.

Die Einweihungsfeier

Die 160 eingeladenen Géste besichtigten den alten wie den
neuen Betrieb; dabei wurde deutlich, dall die Modernisie-
rung und Rationalisierung im Altbau noch grofiere Pro-
bleme stellte und Anstrengungen erforderte als im Neu-
bau. Man erkannte, da auch in alten Gebduden enorm
rationalisiert und modern geplant werden kann. Ein Fest-
bankett vereinigte die Géste im neuen Maschinensaal. Der
Priasident des Verwaltungsrates, Eduard Triimpler (Uster),
hielt die Einweihungsansprache. Er gab seiner Freude
Ausdruck, daB nun anstelle des seinerzeit still voriliber-
gegangenen hundertjdhrigen Bestehens ein Markstein in
der Geschichte des Unternehmens gefeiert werden konne.
Sein Dank erfafte vorerst den Architekten und die Un-
ternehmer, denen er nicht nur Kénnen und Flei3, sondern
auch einen guten Arbeitsgeist attestierte. Der Dank ging
aber vor allem an die Adresse von Direktor Hefti, dessen
Eintritt vor fiinf Jahren einen gewaltigen Aufschwung
mit sich brachte, dessen Initiative aber auch bei der Pla-

nung und Verwirklichung des Neubaues ausschlaggebend
war, wobei ihm der Unternehmungsberater Oberingenieur
Karl Weinmiiller ganz wesentliche Unterstiitzung ge-
wihrt habe. Der Dank des Verwaltungsprisidenten schlof3
weiter die Mitarbeiter von Direktor Hefti ein, und mit
der Feststellung, dal sich der Textilindustrie die Zukunft
durchaus vielversprechend eréffne, wenn man richtig zu
disponieren verstehe, schlo Ed. Triimpler seine mit Bei-
fall verdankte Ansprache.

Zweckmifliige Schonheit strahlt die Fensterfront aus

In einer weiteren Ansprache wies der Prisident des
Verbandes der Arbeitgeber der Textilindustrie (VATI),
G. Spilty-Leemann (Netstal), auf die Probleme der Ratio-
nalisierung hin und gab einen Ueberblick iiber die grofen
Produktivitédtsfortschritte und die enormen Investitionen,
die in den letzten Jahren in der Textilindustrie gemacht
wurden. Der Neubau sei als ein Symbol fiir den Fortschritt
und die Lebensfdhigkeit der schénen, zugleich traditions-
reichen und zukunftsbewuBten Textilindustrie aufzufassen.
Der Vizeprasident des Verwaltungsrates, Arnold Mettler
(St. Gallen), wiirdigte die hundert Jahre alten Beziehun-
gen zwischen dem Hause Mettler und der Feinweberei
Elmer. Er wies auch auf den einzigartigen Aufbau des
Unternehmens hin, in dem Aktionédre, Lieferanten und
Abnehmer eng miteinander verflochten sind. Der Prisi-
dent der Textilindustriellen von Wald, Karl Keller, {iber-
brachte die Gluckwiinsche der Mitglieder dieses Verban-
des und lobte die Leistungen der Feinweberei Elmer, wies
aber auch auf die groBen Anstrengungen hin, die es in
Zukunft im Textilsektor zu machen gelte. Nach weiteren
Ansprachen dankte Direktor Martin Hefti fiir die grof3e
Anerkennung, die ihm zuteil wurde; er gab den Dank an
seine tlichtigen Mitarbeiter weiter. Zum Schluff dankte
noch Hans Elmer im Namen der Griinderfamilien.

Der Anlal hatte viele fiihrende Personlichkeiten der
Textilindustrie zusammengefiihrt; in deren AeuBerungen
und Haltung spiegelte sich deutlich der feste Glaube an
die erfolgreiche Zukunft der Textilindustrie wider. In der
neuen, modernen und fortschrittlichen Fabrik der Firma
Feinweberei Elmer AG kam diese Haltung augenfillig und
als Symbol fiir weite Kreise zum Ausdruck. H.R

Eine vorbildliche Nachwuchswerbung

Vor mehr als 100 Jahren entwickelten sich in den siid-
lichen Vogteien «Lauis» (Lugano) und «Mendrys» (Men-
drisiotto) die Seidenzucht und die Seidenspinnerei zu re-
spektablen Industriesparten. Ihr verdankten diese Gegen-
den zum Teil ihren Wohlstand. Im Jahre 1812 mochten
dort etwa 1200 Maulbeerbdume gewachsen haben, im
Jahre 1844 waren es 23 000. Im Kanton Tessin gab es 1834

bereits 36 Spinnereien, und acht Jahre spiter arbeitetend
in 41 Betrieben 1144 Personen. 140 000 Kilo betrug anfangs
der dreiBiger Jahre der Coconertrag, und 1871 erreichte er
den Ho6chststand von 225 000 Kilo.

Infolge des industriellen Umbruches befanden sich 1903
im Kanton Tessin nur noch drei Filanden in Betrieb. Al
der zweite Weltkrieg ausbrach, bestand nur noch di€
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VEREINIGUNG

SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUTE
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

VST-Vorstand: Riickblick 1965 — Pldne 1966

Der Vorstand des VST tagte am 16. Dezember 1965 in
R'liti ZH. Der Prisident, Ad. Zollinger, stellte fest, daB 1965
e}An reich befrachtetes Veranstaltungsprogramm durchge-
fiihrt worden sei. Im Friihling fand die Besichtigung der
Reaktor AG Wiirenlingen statt, verbunden mit der Haupt-
Versammlung. Im Juni folgte die gemeinsame GroBveran-
staltung in Ziirich des VET, VST und SVF, wobei zum
€rstenmal alle drei Verbinde gemeinsam tagten. Im Herbst
Wurde die weitere GroBveranstaltung Herdern mit an-
SchlieBender Seerundfahrt durchgefiihrt, an der iiber 350
PFrsonen teilnahmen. Sie war sehr lehrreich und zudem
€in unvergefBliches Erlebnis. Wir miissen auch immer wie-
er in diesem Sinne dahinwirken, dal unter den Kadern
Unserer Industrie ein gewisser «Korpsgeist» gefordert
Wird, Diesem Zwecke diente vor allem der auf dem See
Verbrachte Nachmittag, der mit Aussprachen und Kon-
taktnahmen ausgefiillt war. Dazu kam, daB3 die Teilnahme
der Damen dieser Veranstaltung eine besondere Note gab.
F_‘eStzuhalten ist noch, daB solche Exkursionen auflerordent-
Ich kostspielig sind und die Vereinskasse stark belasten.

Bei der Einweihung der neuen Fabrikanlage der Fein-
Weberei Elmer AG, die unter der Leitung des Vizeprisi-
denten des VST, M. Hefti, steht, war der VST offiziell ein-
8eladen und vertreten. Der Aufschwung dieser Firma
Zeigt, daB der gut organisierte Mittelbetrieb in der Textil-
m‘dustrie eine vielversprechende Zukunft hat. Ueber die
Inweihung ist an anderer Stelle der «Mitteilungen» be-
lichtet worden. Erwdhnt wurde in diesem Zusammen-
ang, dal manche Neuerungen in dieser Firma die Frucht
Von VST-Exkursionen seien!

Das Jahresprogramm 1966 soll unter dem Leitspruch
“Jahr der offenen Tiiren» stehen. Geplant werden Be-
triebshesichtigungen in der Schweiz. Es soll im Herbst
1966 15 Hohepunkt des Jahresprogramms eine mehrtégige
SIchweizer Exkursion zu repriasentativen Schweizer Tex-
tl_lunternehmen stattfinden. Verschiedene Firmen haben
Sich schon positiv geduBert. Was frither im Ausland mog-
Ich war, sollte sich jetzt auch in der Schweiz realisieren
assen. Ferner sind verschiedene Kurse vorgesehen. Ueber
die Details des Jahresprogramms wie auch der Hauptver-
Sammlung wird der VST-Vorstand im Januar 1966 Be-
SchluB fassen.

—

Die Vereinigung wiinscht allen Freunden, Gonnern und
Mitgliedern ein gliickliches neues Jahr und viel Erfolg
in personlicher und geschiftlicher Beziehung. H.R.

Zusammenarbeit zwischen VET und VST

Am 16. Dezember 1965 versammelten sich die Vorstdnde
des VET und des VST in Riiti ZH zu einer gemeinsamen
Besichtigung der Federnfabrik Baumann, Riiti. Diese
groflte Federnfabrik Europas sehen zu konnen, war eine
interessante Abwechslung fiir Fachleute aus der Textil-
industrie. AnschlieBend fand ein gemeinsames Nachtessen
der beiden Vorstinde mit Arbeitssitzung und Aussprache
statt. Zur Sprache kamen vor allem Probleme betreffend
die «Mitteilungen» und die Jahresprogramme der beiden
Vereinigungen. Auf dem Gebiet der gemeinsamen Zeitung
spielt die Zusammenarbeit sehr gut; auch die Koordina-
tion der Veranstaltungen ist sehr niitzlich. Filir spéter
wurde wieder eine gemeinsame Vortragsveranstaltung, wie
sie im Sommer durch die groflen drei Textilfachvereini-
gungen im KongreBhaus in Ziirich durchgefiihrt wurde, ins
Auge gefaB3t. Von seiten des VST wurde auch nochmals
die Teilnahme am prdchtigen 75-Jahr-Jubilium des VET
verdankt. Die durch personliche Freundschaften unter-
mauerte Zusammenarbeit zwischen VET und VST soll in
Zukunft weiter nach Kréaften gefordert werden. H.R.

Grofiziigige Vergabung an die Textilfachschule Wattwil

AnlédBllich der Weihnachtsfeier der Textilfachschule
Wattwil, die Aufsichtskommission und Lehrkorper zu ei-
nem gemeinsamen Anlaf3 vereinigte, iiberbrachte das Mit-
glied der Aufsichtskommission, Direktor F.Preysch von
der Firma Rieter in Winterthur, einen Scheck. Die Ver-
gabung der Firma J. Rieter & Co. AG betragt Fr. 500 000.—.
Zweck dieser grof3ziigigen Spende ist es, den weiteren
Ausbau der Spinnereiabteilung der Textilfachschule Watt-
wil zu férdern. Diese plant, die auf ihrem Areal stehende
Turnhalle abzubrechen und dort einen Neubau zu erstel-
len, der die gesamte Spinnereiabteilung aufnehmen soll.
Dies wird allerdings noch ganz betrdchtliche zuséatzliche
finanzielle Mittel erfordern. Red.

ZWirnerei Segoma bei Capolago, die damals von Herrn
heodor Wettstein sen. mit groBem Wagemut und Unter-
rlehmungsgeist tibernommen wurde. Mit vorbildlicher
fliChterfiillung leitete Herr Theodor Wettstein jun. das
Oternehmen weiter. Trotz seines allzufrithen Todes im
aﬁlre 1955 war es ihm noch vergonnt, das Werk reifen zu

Chen,

Bis vor einigen Jahren wurden durchwegs Seiden- und
KUnstseidenzwirne hergestellt, vor allem Krepp. Heute
beherrschen die synthetischen Garne die Produktion. Die
~Orcitura Segoma hofft aber, der reinen Seide in allen

ren Zwirnarten die Treue bewahren zu konnen.

.Unseres Wissens ist die Torcitura Segoma SA der ein-
Zl‘?’e textile Vorstufenbetrieb im Kanton Tessin, ein Be-
Tieb, der zwangsldufig keinen Absatz in der Siidschweiz
at. Im Zuge der Rationalisierung vermochte der jetzige

Inhaber, Herr Heinz Wettstein, bei gleicher Produktion
die Zahl der Beschiftigten um mehr als 50 % und die
Spindelzahl um 70 % zu reduzieren. Trotz alldem ist auch
fir die Torcitura Segoma SA die Personalfrage lebens-
wichtig, ganz besonders beim Kader. Herr Heinz Wett-
stein schuf deshalb einen Fonds mit dem Zweck, jun-
gen, befdhigten Menschen aus der Siidschweiz (eventuell
auch diesseits des Gotthards) den Besuch der Textilfach-
schule Ziirich zu ermdoglichen.

Die Schaffung dieses Fonds fand in der tessinischen
Presse eine auBerordentlich bemerkenswerte Anerken-
nung. Auch die «Mitteilungen liber Textilindustrie» gratu-
lieren Herrn Heinz Wettstein zu seinen weitblickenden
MaBnahmen und wiinschen ihm und seinem vorbildlich
gefiihrten Unternehmen viel Gliick und Erfolg. P. H.
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ve-l- Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich
und Angehoriger der Textilindustrie

Dank und Wunsch

Liebe VET-Freunde!

An der Schwelle eines neuen Jahres ist es auch fiir
einen Verein gebiihrlich, Riickschau und Ausblick zu
halten.

Das Jubildumsjahr 1965 war gesamthaft betrachtet fiir
uns ein erfreuliches, und wir haben recht herzlich zu
danken:

— unseren Mitgliedern fiir die Vereinstreue

— allen Gonner-Mitgliedern fiir die finanzielle Unter-
stlitzung

— der Redaktions- und Unterrichtskommission

— allen Mitarbeitern und Inserenten unserer Fachschrift
«Mitteilungen iiber Textilindustrie»

— allen Kursleitern und Referenten bei unseren Unter-
richtskursen

— allen Firmen der Textilmaschinenindustrie, der EMP:A
St. Gallen und der Textilfachschule Ziirich fiir di€
Ueberlassung der Unterrichtslokalitidten

— allen Spendern und Gratulanten bei unserem Jubildum

— den beiden Vereinigungen VST und SVF fiir die kol
legiale Zusammenarbeit

Wir wiinschen allen an unserem Vereinsleben Interes-
sierten ein gliickliches und frohes neues Jahr. Speziell
gedenken wir dabei unserer lieben Mitglieder im Aus-
land.

Dem Verein wiinschen wir ein erfolgreiches 1966, ge”
tragen von Optimismus und gesunder Hirte, an der Riick”
schldge und Enttduschungen wirkungslos abblitzen mogen

Mit freundlichen Griif3e?
der Vorstand

Voranzeige

Unsere diesjihrige Generalversammlung ist auf Sams-
tag, den 12. Februar 1966, punkt 13.30 Uhr, angesetzt. Sie
findet im Hotel Sonnenberg, Aurorastrafie 98, Ziirich 7,
statt. Trambeniitzer fahren mit dem Tram Nr.3 oder Nr. 8
bis Klusplatz. Fiir Automobilisten sind beim Hotel Sonnen-
berg geniigend Parkplitze vorhanden.

Nach den statutarischen Traktanden wird Herr Ing. J.
Stemmer, Prisident der Schweizerischen Astronautischen
Gesellschaft und ehemaliger Generalsekretir der Interna-
tionalen Astronautischen Féderation, einen Lichtbilder-
vortrag iiber

Raketen — Satelliten — Weltraumflug

halten. Der. Vorstand ist iiberzeugt, daB dieser hochaktuell
Vortrag, auch wenn er sich auierhalb der textilen Belang®
befindet, jedes Mitglied ansprechen wird.

Im Anschluff an die Ausfiihrungen von Herrn J. Stem”
mer wird der VET einen ImbiB offerieren. Der Vorstand
bittet Sie, den 12. Februar 1966 fiir den Verein ehemaligeé’
Textilfachschiiler zu reservieren.

Mit der personlichen Einladung zur Generalversamm’
lung wird auch ein Einzahlungsschein fiir die Bezahluné
des Mitgliederbeitrages verschickt. Dem Quiistor wire €
sehr gedient, wenn die Jahresbeitrige baldméglichst ein”
bezahlt wiirden.

Mit freundlichen Griifie?
Der Vorstand

Unterrichtskurse

Wir mochten die verehrten Mitglieder vom VET, VST
und SVF, Abonnenten und Kursinteressenten auf die
letzten zwei Kurse der Kursperiode 1965/66 aufmerksam

machen:

Aufgaben und Zielsetzungen der EWG, der EFTA
und des GATT

Kursleitung: Herr Dr. F. Honegger, Direktor
der Ziircher Handelskammer, Ziirich
Kursort: Kasino Ziirichhorn, BellerivestraBe 170,
Zirich 8
Kurstag: Samstag, den 29. Januar 1966,
09.00 bis 11.30 Uhr
Kursprogramm: Einleitung und Vortrag:
Herr Dr. F. Honegger
Gesprach am Runden Tisch mit Vertre-
tern der Textilindustrie
Kursgeld: Vereinsmitglieder Fr. 20.—, Nichtmit-

glieder Fr. 30.—

Anmeldeschlu3: 14. Januar 1966

Systematische Webmaschinen — Kontrolle und Artikel
— Einstellungen

Herr M. Schwarz,

Maschinenfabrik Riiti AG, Riiti ZH
Maschinenfabrik Riiti AG, Riiti ZH
Mittwoch, den 2. Februar 1966,
09.00 bis 17.00 Uhr

1. Vortréage tiber:

— Organisation der systematischen
Webmaschinenkontrolle und Ar-
tikeleinstellung

— Arbeitsweise der Vorrichtergruppe
bei Kett- und Artikelwechsel

— Wirtschaftliche Vorteile der systé”
matischen Webmaschinenkontroll¢
und Artikeleinstellung

2. Praktische Demonstrationen

Vereinsmitglieder Fr. 15—, Nichtmit”
glieder Fr. 30.—
15. Januar 1966

Kursleitung:

Kursort:
Kurstag:

Kursprogramm:

Kursgeld:

Anmeldeschluf3:
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Naheres iiber das Kursprogramm 1965/66 kann der Sep-
tembernummer der «Mitteilungen tiber Textilindustrie»
€ntnommen werden. Die Anmeldungen sind an den Prési-
denten der Unterrichtskommission, A.Bollmann, Sperlet-
Weg 23, 8052 Ziirich, zu richten. Die Anmeldung muB ent-

Chronik der Ehemaligen. — In den ersten Tagen des

Onats Dezember hat ein ehemaliger Lettenstudent vom
Studienjahr 1902/03 mit einem Briefe eine grofle Ueber-
faschung bereitet. Er berichtete dem Chronisten, da von
d‘en damaligen 32 jungen Leuten noch 11 «vorhanden»
SInd, Zwei davon seit Jahrzehnten in den USA, die an-
€rn 9 hier in der Heimat, von denen 2 wegen Altersbe-
SC.hWerden ihr Heim aber nicht mehr verlassen konnen.
e andern 7 aber kommen «fast regelmiBig zusammen,
Um hei einem gemiitlichen Mittagessen und einer oder
Mehreren guten Flaschen Weins einige fréhliche Stunden
aUs jener Zeit wieder aufleben zu lassen. Mit den Ueber-
Seern stehen wir in enger brieflicher Verbindung», schrieb
€m Chronisten Max Frick in Niederlenz. Diesem Hinweis
ann man entnehmen, daB an «der Schule im Letten»
“Teundschaften gekniipft worden sind, welche Jahrzehnte
Uberdayert haben. Das ist schon und sei deshalb mit dem

unsche in der Chronik festgehalten, daB es auch in
Zuktmft so bleiben moége. Von diesen elf ehemaligen Sei-
fienWebschiilern gehort nur noch Veteran Theodor Meili
N Ziirich dem Verein an.

Nun hat der Chronist viel zu danken. Etliche unserer
€Xtilmaschinenfabriken haben ihm mit guten Wiinschen
W das neue Jahr Aufmerksamkeiten erwiesen, die ihn
Sehr gefreut haben. Die Firma Grob & Co. Aktiengesell-
Schaft, Horgen, welche dieses Jahr ihr 75jdhriges Bestehen
flern kann, sandte abermals ihre reich illustrierte und
p,"aktische Schreibtisch-Agenda. Jede Woche kann man
flch an einem anderen schonen Bild aus der Heimat er-
F.Euen_ Die Maschinenfabrik Benninger AG, Uzwil, und
'® Maschinenfabrik Schweiter AG, Horgen, iibermittel-
® ihre immer gern gesehenen Wandkalender mit neuen
DI,'achtigen Bildern aus unserer schonen Heimat. Von der
}rma Gebr. Stdubli & Co., Horgen, erhielt er mit einem
Winspruch wieder ein Exemplar der so handlichen und
I)raktischen Taschen-Agenda mit der Schweizer Straflen-
arte, Mit besten Wiinschen sandte ihm auch die Firma

GF+ in Brugg ihre elegante Taschen-Agenda mit Umrech-
nungstafeln iber LiangenmalBe, Flichenmalle, Raummale,
g‘eWichte usw. Eine recht nette und ebenfalls sehr prak-
vsche Taschen-Agenda mit immerwédhrendem XKalender
e_°r1 1801—2000, Angaben iiber Posttaxen, Bahntarife, Geld-
‘Dhejten usw. hat der Chronist von der Firma Orell
Ussli- Annoncen AG, Zirich, erhalten. — Einen Wand-

ffnder, welcher ihn im Verlaufe des Jahres mit der
h_c Onheit japanischer Girten vertraut machen wird, er-
1 t er von unserem treuen Freunde Mr. Max Ritter

921/22) dqurch die Firma Coret AG, Ziirich/Yokohama. —
dilt guten Wiinschen und einer Kiinstlerkarte grii3te auch
Fie Firma Jakob Miiller, Maschinenfabrik, Frick. Die
m.rn'la Georg Fischer AG, Brugg, machte dem Chronisten
Jlt einer Reproduktion des Aquarells «Brugg 1783» von
*J. Béschlin noch ein schones Weihnachtsgeschenk.

Ung dann kamen Briefe und eine Menge schoner Kar-
" mit Wiinschen fiir frohe Feiertage und fiir Wohlerge-
Ehn im begonnenen Jahre. Wiinsche von nah und fern von
a}?maligen, welche die Schule im Letten vor Jahren und
st TZehnten absolviert hatten und immer noch des ein-
2 8en Lehrers gedenken. Wenn man schon seit Jahren
«alten Eisen» gehort, ist es schon zu wissen, dal man

Bt und dort in der Welt in guter Erinnerung geblieben ist.
N Iche dieser ehemaligen Lettenstudenten erinnerten sich
Ar daran, daB ihr einstiger Lehrer durch die Korrespon-
f--nz mit jhnen ein halber Philatelist geworden ist und
Sten ihren Schreiben als Weihnachtsgeschenke Brief-
oh, ken bei, um ihm noch eine besondere Freude zu ma-
en-' Andere entschuldigten sich, daB3 sie leider immer zu
Nig Zeit haben, um Privatbriefe zu schreiben, sich aber

halten: Name, Vorname, Jahrgang, Adresse, Beruf, Name
und Adresse des Arbeitgebers und ob Mitglied des VET,
VST oder SVF. Bitte beachten Sie den Anmeldeschlu3 der
einzelnen Kurse.

Die Unterrichtskommission

trotzdem durch die «Chronik» sehr eng mit ihm verbun-
den fiihlen und hoffen, daB3 es noch manche Jahre so blei-
ben moge. Es wird einige Zeit dauern, bis alle diese Briefe
beantwortet sein werden; sie seien deshalb hier vorerst
summarisch recht herzlich verdankt.

Anfangs des Monats griiften die beiden alten Studien-
freunde Albert Hasler und Ernst Geier (1904/06) mit einer
Karte von Stamford, Conn., wo sie zusammen Ende No-

. vember den Thanksgiving Day gefeiert haben. Das Essen

an einem solchen Danksagungstag ist immer ein grofes
Fest, welches gebiihrend gefeiert wird. — Unser Vetera-
nenfreund M. Henry Desponds (23/24) in La Tour-de
Peilz griite mit einer Karte aus Paris. — Und Veteran
Adolf Bolliger (31/32) in Landvetter, Schweden, tibermit-
telte herzliche Griile von Rotterdam, «wo es leider keine
Klassenkameraden gibt», bemerkte er. — Erginzend sei
noch der uiberraschende Anruf von unserem lieben Ve-
teranen Mr. Ivan Bollinger (27/28) in New York erwihnt.
Er war auf einer Durchreise rasch in Ziirich und bedauerte,
auf eine Zusammenkunft verzichten zu miissen.

Die ersten Weihnachtsgriifie und guten Winsche zum
neuen Jahr kamen von unserem lieben Veteranen Mr.
Charles Ochsner (17/18) und Frau Gemahlin in Willing-
boro, N.J. Einen Tag nachher tibermittelte auch sein ein-
stiger Studienkamerad Veteran Robert Herbstreit in Bay-
side, N.Y., beste Wiinsche. Er sei seit etlichen Wochen sehr
beschéaftigt mit groBen Patronen, welche er wegen Zeit-
mangels im Betriebe zu Hause verarbeite, meldete er. An
seinen verstorbenen Studienkameraden Walter Warten-
weiler, «den groB3en Oesterreicher», moge er sich noch sehr
gut erinnern. Mit dem Oesterreicher ist nun Mr. Herbstreit
im Irrtum. Er kam damals wohl von Wien und sprach
hochdeutsch, war aber auch Schweizer und von Rhein-
felden gebiirtig. — Wiinsche fiir Merry Christmas and a
Happy New Year iibermittelten mit einer schonen Karte
unser liebes Ehrenmitglied Mr. Jacques Weber (1911/12)
und Mrs. K. Weber in Scarsdale, N.Y. — Und dann mel-
deten sich mit solchen Wiinschen rasch nacheinander ei-
nige Ehemalige aus dem Studienjahr 1918/19. Als erster
von ihnen Mr. S. C. Veney in Rutherfordton, N.C., der dem
Chronisten noch zwei schone Photos von der sommer-
lichen Klassenzusammenkunft auf der Au zugehen lieS3.
Dann unser lieber Veteran Mr. John Haesler und Frau
Gemahlin in Queenstown, Maryland, und auch Veteran
Mr. Oscar Frick und Mrs. Lisel Frick in Westport, Conn.
— Als treuer Freund von der alten Garde von 1920/21
ubermittelte sodann Mr. John J. Bosshard in New York
mit einer prachtigen Karte gute Wiinsche und beste Grii3e.

Eine betriibliche Nachricht kam dann kurz vor den
Feiertagen von Mrs. S. Bollier in Allentown, Pa. Sie teilte
dem Chronisten mit, daB ihr Gatte, unser treuer Vetera-
nenfreund Mr. Walter Bollier (1909/10), seit Ende Novem-
ber leider wieder Spitalpatient sei, nachdem er schon im
Februar und im September wihrend je zwei Wochen im
Spital gewesen sei. Der Chronist {ibermittelte Mrs. Bollier
umgehend beste Wiinsche fiir baldige gute Besserung un-
seres kranken Freundes.

Erfreulich waren die Nachrichten von unserem lieben
Veteranenfreund Mr. Albert Hasler (04/06) in Hazleton, Pa.
Er konnte von guter Gesundheit berichten, wiinschte dem
Chronisten bestes Wohlergehen, damit er «uns Ehemaligen
mit seinen Berichten auch in Zukunft Freude machen
kann». — Unser liebes Ehrenmitglied und Freund Mr.
Ernst Geier (auch 04/06) in New York iibermittelte gute
Wiinsche mit einer schonen Karte.

Vom Kurse 23/24 sandten die beiden Studienkameraden
Paul H. Eggenberger in Trenton, N.J., und Ernst R. Spueh-
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ler in Montoursville, Pa., GriiBe und gute Wiinsche. Mr.
Eggenberger war im November an Grippe erkrankt, hat
sich aber im letzten Monat wieder gut erholt. Ob er sich
nun im neuen Jahre von seiner Stellung zuriickziehen
kann, weil er noch nicht. — Mrs. Alice und Mr. Max
Steiner (22/23) in Lincoln, Rhode Island, tibermittelten
auch Grifle und gute Wiinsche fiir die Festtage und das
neue Jahr. Mr. Steiner kann im kommenden Friihjahr auf
eine erfolgreiche Tétigkeit von 25 Jahren als Créateur von
Glasgeweben zuriicksehen. «Es war ein sehr interessantes
Gebiet, und mehr als einmal konnte man das Motto der
Ehemaligen: ,Was man biegen kann, kénnen wir weben’,
gut anwenden», fligte er seiner schonen Karte bei. — Sein
einstiger Studienkamerad Mr. Walter Spillman in New
York wiinschte fiir die Weihnachtsfeiertage alles Gute und
Schéne und fiir das neue Jahr recht gute Gesundheit. —
Fiir unseren treuen Veteranen Mr. Adolf Goiser (23/24) in
Orange, Virg.,, war das vergangene Jahr wegen Krank-
heiten und wiederholten Spitalaufenthalten von ihm und
seiner Gattin, verbunden mit Operationen, ein Sorgenjahr.
Geschiftlich gehe es gut; immer voll beschiftigt, meldet
er. — Viel zu berichten hat unser lieber Veteran Mr.
Oskar Baumberger (24/25) in North Bergen, N.J., gewult.
Er ist im letzten Herbst 60 Jahre alt geworden. Der Chro-
nist hat ihm gratuliert und ihn daran erinnert, da3 er auch
das 40-Jahr-Jubildum seines Studienabschlusses hétte fei-
ern konnen. In einem achtseitigen Briefe schrieb Mr. Baum-
berger allerlei iiber seine Arbeit. Er ist jetzt Tuchschauer
und Kontrolleur an den Webstiihlen, auf denen am-Faden-
gefiirbte, hochwertige Mobelstoffe in der Breite von 2X54
inches = 2X 137,16 cm Breite hergestellt werden. Kostbare
Stoffe, von denen einzelne per yard bis zu zwei englische
Pfund wiegen. Seine verantwortungsvolle Stellung macht
ihm Freude. Gesundheitlich gehe es ihm gut, schreibt er.
— Eine groBe Ueberraschung waren die guten Wiinsche
von Mr. Ernst Graf (40/41), weil sie nicht mehr aus Mai-
land, sondern aus Greenville, S.C., kamen. — Mr. Fritz
Blum (42/43) griiBte mit Familie aus Teaneck, N.Y., leider
ohne seine genaue Adresse anzugeben. (Im Mitgliederver-
zeichnis figuriert er unter einer andern Adresse.) — Aus
Puerto Rico, wo er seit bald einem Jahre als technischer
Leiter der dortigen Rayon Mills Inc. tédtig ist, sandte Mr.
Hans Suter (45/46) in Vega Alta gute Wiinsche. — Mrs.
Sylvia und Mr. Hans Peyer, beide ehemalige Lettenstu-
denten um 47/48 herum, sandten mit einer schénen Drei-
konigskarte gute Wiinsche aus Ardsley on Hudson, N.Y.
— Auch Mr. Harold Hafner (47/49) in Darien, Conn., liber-
mittelte gute Wiinsche und teilte mit, daf er im Sommer
des vergangenen Jahres das Vergniigen hatte, seinen ein-
stigen Studienkameraden Guy de Jaegher aus Courtrai,
Belgien, bei sich begriifen zu kénnen. — Am 20. Dezem-
ber, als der Chronist wegen der bevorstehenden Feier-
tage und der dadurch ausfallenden Arbeitstage seine
Nachrichten abschlieBen muBte, lieBen auch noch Mrs.
Madeleine und Mr. Alfred Duerst (48/50) Season’s Gree-
tings mit besten Wiinschen fiir gute Gesundheit ibermit-
teln. — Mit der Abendpost jenes Tages kamen von sei-
nem einstigen Studienkameraden Max Grosskopf in Au-
stralien auch noch gute Festtagswiinsche.

Unser treuer Veteran Seflor Alfredo Biber (25/26) in
Santiago de Chile iibermittelte Wiinsche fiir Feliz Navi-
dad y Prospero Afio Nuevo.

Auch in England scheint der einstige Webschullehrer
noch nicht ganz vergessen zu sein, was ihn natiirlich freut.
Unser lieber Veteran Mr. William Baer (18/19) libermit-
telte gute Wiinsche aus Derby. — Veteran Mr. Walter
Bosshard (21/22) in Dunfermline, Scotland, freute sich, «<am
75-Jahr-Jubildum dabei gewesen zu sein», bedauerte aber,
dabei nur einen einzigen von seinen ehemaligen Studien-
kameraden gesehen zu haben, wihrend er sich auf das
Wiedersehen mit etlichen von ihnen gefreut habe. Gesund-
heitlich gehe es ihm gut, mit Ausnahme von Arthritis im
linken Hiiftgelenk. Er arbeite immer noch voll und habe
somit Gliick. — Auch unser lieber Veteran Mr. Walter

Weber (29/30) in Tiverton, Devon, tibermittelte gute Wiin-
sche. — Mit einer schonen Glickwunschkarte und einem
Briefe verdankte Mr. Guido Huber (48/50) in Dunferm-
line einen ihm erwiesenen bescheidenen Dienst.

Aus Schweden kamen gute Wiinsche von unserem treuen
Veteranen Theodor Frey (15/16) in Ramldsabrunn, und aus
Italien von Signor Max Eberle (21/22) und Gemahlin. Sie
bedauerten wegen eines Ferienaufenthalts in Holland die
Jubildumsfeier leider verpaf3it zu haben.

Eine Ueberraschung besonderer Art hat einer der jun-
gen ehemaligen Lettenstudenten, Jakob Eichholzer vom
Kurse 44/45, seinem einstigen Lehrer gemacht. Er war
damals der 1000. Schiiler des Lehrers. Seither sind nun
auch schon 20 Jahre vergangen, und der junge Mann ist
etwas in der Welt herumgekommen, wobei nun aus dem
Jakob ein Jack Eichholzer geworden ist, der dem Chro-
nisten von der RohrhaldenstraBe 35 in Stdfa gute Win-
sche tibermittelt und damit Freude bereitet hat.

Als obiger Bericht schon in der Druckerei war, ging
noch weitere Post ein. Von Derby in England griifte mit
guten Festtagswiinschen unser lieber Veteran Mr. William
Baer vom Kurse 1918/19. Er erwidhnt in seinem Briefe,
daB3 er so um Mitte des Monats oder etwas spidter immer
die «Mitteilungen» erhalte und das erste sei, «immer die
Chronik zu lesen». Briefe von einstigen Studienkamera-
den seien sehr, sehr selten, «aber durch die Chronik er-
fahrt man doch dies und das from an old friend, und
das freut mich immer». — Aus Maitland in Australien
sandte unser treuer Veteran Mr. Walter Oberhdinsli (28/29)
Griile und gute Wiinsche, und aus Buenos Aires unser
Veteran Sefior Carlos Schwaer (31/32). — Aus New York
griuBte Mr. Bob Schuster (46/48) und erwihnte, daB3 er ein
befriedigendes und arbeitsreiches Jahr hinter sich habe
und es gesundheitlich gut gehe. Wiahrend der Weihnachts-
zeit werde eine Gruppe Ehemaliger mit einigen Freunden
ihren Lunch haben und dabei in Gedanken auch im Let-
ten sein. — Mrs. and Mr. Annette and Dolf Leuthold, Let-
tenstudenten um 47/48, sandten gute Wiinsche von South
Norwalk, Conn.

GroBe Ueberraschungen mit netten festlichen Geschen-
ken bereiteten dem Chronisten am 24. Dezember zwei Ehe-
malige, von denen der eine vor 49 und der andere vor
39 Jahren an der Schule im Letten studiert hatten. Sie
wollen aber nicht genannt sein. Beiden seien ihre Auf-
merksamkeiten und ihr Gedenken nach Jahrzehnten und
ganz insbesondere der personliche Besuch des letzter?
am Heiligen Abend recht herzlich verdankt. — Ebens?
herzlich sei an dieser Stelle auch das schone Festgeschenk
von der Buchdruckerei Lienberger AG verdankt.

Zum Schlusse sei noch erw#hnt, daB dem Chroniste?
auch aus unserer engern Heimat eine Menge guter Win~
sche von ehemaligen Lettenstudenten zugegangen sind:
welche ihn alle sehr gefreut haben. Er dankt auch dafilf
recht herzlich.

Mit besten Wiinschen fiir gute Gesundheit, reiche AI”
beitserfolge, begleitet von viel Freude, Frieden und Wohl”
ergehen, hofft der Schreiber, da das neue Jahr zum Sege?
aller Menschen werden mége und verbleibt mit herzliche?

Griien der Chronist
—
Redaktion:
P. Heimgartner, Dr. H. Rudin, W. E. Zeller
i

Nachdruck, soweit nicht untersagt, nur mit vollstandiger Quer
lenangabe gestattet

Druck und Spedition: Lienberger AG, Obere Zaune, 8001 Zﬁrlch
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Leichtmetall -Transportgerate

g

Durch den Einsatz von Leichtmetall-Transportgeriten erreichen Betriebe aller Grofen
bedeutende Kosteneinsparungen. Unterbreiten Sie uns lhre Probleme; wir beraten Sie
gerne unverbindlich.

EDAK AG . DIETHELM UND KELLER AG HochstraBe 32 8201 Sohaffhausen Tel. (053)230 21

SN ——

Metall-, Gerdte- und Apparatebau

~~——

Textilfabrikationsbetrieb Zwirnerei sucht

Betriebsleiter

welcher in der Lage ist, einen Betrieb selb-
standig zu flhren.

Verlangt werden: entsprechende Ausbildung
und Erfahrung im Verarbeiten samtlicher
Garne, Organisationstalent, italienische
Sprachkenntnisse, Umgang mit Gastarbeitern.

Wir bieten: Dauerstellung, gute Entléhnung,
angenehmes Arbeitsklima, selbstéandige Arbeit,
nach Einarbeitung Erfolgsbeteiligung.

Offerten mit Lebenslauf, Zeugniskopien, Refe-
renzen und Photo unter Chiffre 3033 Zv an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

TR

\\"’/ Wir suchen fur unsere

Verkaufs-
abteilung

‘cinen tlchtigen

Textil-
Fachmann

mit Webereierfahrung und kaufméannischem Geschick.
Fremdsprachenkenntnisse erwiinscht.

Wir bieten gutbezahlte Dauerstelle in sehr interessan-
tem Tatigkeitsfeld (interne und externe Aufgaben).

Handschriftliche Bewerbungen mit den nétigen Angaben
und Unterlagen sind zu richten an die
Verkaufsdirektion der

Maschinenfabrik Riiti AG, 8630 Riiti ZH
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Fiir eine neuzeitlich eingerichtete Weberei suchen wir jingeren, initiativen

Webereitechniker

als Stellvertreter des Betriebsleiters.

Vorausgesetzt werden mehrjahrige Praxis, Kenntnisse in Arbeitsvorbereitung und
Terminwesen sowie Organisationstalent. Italienischkenntnisse wéren von Vorteil.
Diese Personlichkeit sollte auch talentiert sein, neue Musterungen auf dem Gebiet
modischer Phantasien und Drehergeweben zu schaffen.

Geboten werden vielseitiges und selbstandiges Arbeitsgebiet, gutes Salar und
Flrsorgeleistungen.

Es steht eine moderne Wohnung zur Verfligung.

Offerten sind erbeten unter Chiffre NF 5901 an Benno Ott, Annoncen, Oberer Gra-
ben 16, 9001 St. Gallen

Gesucht

Weberei-Vorwerkleiter

zu baldmoglichstem Eintritt in eine neue, moderne Textilfabrik nach
NIGERIA (Westafrika). Unsere Vorwerke bestehen aus: neuestem Mo-
dell der Zell Trockenzylinder-Schlichtmaschine, Franz Miiller Kettspul-
und Zettelmaschine sowie Hocaba SchuBspulautomaten. Bewerber
sollten {iber gute technische Kenntnisse an all diesen Maschinentypen
verfiigen und auch eine gewisse Erfahrung in der Schlichtezubereitung
besitzen. Ein Kurs in Deutschland kann vor Ausreise nach Nigeria
arrangiert werden.

Wir bieten Uberdurchschnittliche Salarierung; groBzlgiger Firsorge-
fonds, moderner Bungalow, wovon ein Schlafzimmer mit Klimaanlage;
freie Hin- und Rickreise fiir die ganze Familie, 3—4 Monate bezahlter
Heimaturlaub fiir 18—24monatigen Vertrag.

Offerten mit Zeugnisabschriften, Lebenslauf und Photo sind zu richten
unter Chiffre 3139 Zx an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
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Schweiter

sucht fur ihren Technischen Dienst einen
gut ausgewiesenen

Textiltechniker

zur Bearbeitung von Kundenanfragen und
Maschinenbestellungen sowie fiir Produktions-
berechnungen.

Als Hersteller von Spulmaschinen fiir jede
Garnart ist einem initiativen, einsatzfreudigen
Bewerber mit rascher Auffassungsgabe in
unserer Firma Gelegenheit geboten, mit den
neuesten Maschinenausfiihrungen und Garn-
materialien standig in Kontakt zu sein und an
der Losung der laufenden Probleme mitzu-
arbeiten.

Offerten mit den iblichen Beilagen sind erbe-
ten an die Personalabteilung der

Maschinenfabrik Schweiter AG, 8810 Horgen

Gesucht wird

Sekretarin

mit perfekten Franzosischkenntnissen fur
Deutschland. Gute Bezahlung und angeneh-
mes Arbeiten.

Offerten unter Chiffre 3223 Zd an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen flr eine Abteilung Riti Jacquard-
Stlihle einen gut ausgewiesenen

Webermeister

Interessante, gutbezahlte Dauerstelle flir streb-
samen Meister. Eintritt nach Uebereinkunft.
Offerten unter Chiffre 3254 Zi an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Fur die Fabrikationsvorbereitung und Termin-
planung nach dem «Ormig-System» suchen
wir einen

Disponenten

Erwilinscht sind kaufménnische Vorbildung und
Kenntnisse in der Herstellung von Kammgarn-
Geweben.

Handschriftliche Offerten sind erbeten an:
Tuchfabrik Spinnler & Co. AG, 4410 Liestal

Schweizer Biirger, 21 Jahre alt, mit abgeschlossener
Berufslehre als

Webereivorrichter

sucht passende Stelle. — Offerten unter Chiffre 3244 Zy
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen einen zuverlassigen

Jacquard-Meister

fir die Betreuung einer Abteilung Krawatten- und Fou-
lardstiihle. Eintritt nach Uebereinkunft.

Offerten und Zeugnisse an Hans Fierz, 8706 Meilen

Neuzeitlich eingerichtete Weberei sucht versierten

Gewebekontrolleur

Der Aufgabenkreis ist vielseitig und bietet einem Fach-
“}ann, der sich mit Freude fur die Haltung von Quali-
ttsarbeit einsetzt, eine gut honorierte Position.

HEfren mit taktvollem Umgang zum Personal senden
thre Kurzofferte unter Chiffre TJ 6283 an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen fiir unsere Gummibandweberei und
Flechterei zur Unterstiitzung der Meister

Nachwuchskraft

maoglichst mit Branchenkenntnissen. Gute Aufstiegs-
maoglichkeiten. Idealalter 20—30 Jahre.

Interessenten bitten wir um kurzgefaBte Offerten.

G. Kappeler AG, Abt. Elastic-Weberei, 4800 Zofingen
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Verkauf Textilmaschinen

Zur Erganzung unseres Verkaufsteams (Weiterausbau)
suchen wir gutausgewiesenen, einsatzfreudigen

Textil-
techniker

mit kaufmannischer Erganzungsausbildung

oder

Kaufmann

mit webtechnischen Kenntnissen

Wir bieten:

eine interessante und abwechslungsreiche
Tatigkeit als selbstandiger Sachbearbeiter
eines bestimmten, groBen Verkaufsgebietes
bei zeitgemaBer Entl6hnung und Soziallei-
stungen. Fiinftagewoche.

Wir erwarten:

verantwortungsbewuBte und initiative Mitar-
beit in kleinem Team. Fremdsprachenkennt-
nisse (Englisch), Kontaktfreudigkeit und gute
Umgangsformen. Reisetétigkeit je nach Ge-
bietszuteilung in Europa und Uebersee. Ver-
kaufserfahrung ist von Vorteil, jedoch nicht
Bedingung.

Nach griindlicher Einfihrung in unser Spezialgebiet soll
der ganze Verkehr mit der Kundschaft selbstandig ge-
fihrt werden.

Gleichzeitig suchen wir fiir unsere Vertretung in den
USA einen Mitarbeiter fiir den Verkauf. Gleiche Anfor-
derungen wie oben. Englische Sprachkenntnisse sind
fiir diesen Posten Bedingung.

lhre Offerte wollen Sie bitte einreichen unter Chiffre
OFA 7753 R an Orell Fiissli-Annoncen, 5001 Aarau

Fir unsere Weberei suchen wir

Disponenten

Wir verlangen:

— Webschulbildung
— praktische Erfahrungen
— Selbstandigkeit

Wir bieten:

— gute Bezahlung
— alle betrieblichen Sozialeinrichtungen
— evtl. Betriebswohnung

Spinnerei & Weberei Glattfelden
8192 Glattfelden Telephon (051) 96 34 44

Jiingerer, initiativer Webereitechniker / Textilfachmann
mit Webschulbildung, vielseitiger Tatigkeit als Disponent,
sucht Dauerposition in Textil- oder Webereibetrieb. —
Langj. Praxis und Erfahrung. Gebiete: Garne, Zwirnerei,
Weberei, Veredlung, Verkauf. BW, ZW, Wolle, Synth.

Angebote erbeten unter Chiffre 3226 Zg an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Die stete Weiterentwicklung unserer Weberei
erfordert zusatzliche Mitarbeiter.

Wir suchen initiativen, jiingeren Mitarbeiter als

Betriebsassistent
Dessinateur

zur selbstandigen Gestaltung einer Kollektion
von Hemdenpopeline und Freizeitbekleidungs-
stoffen

Technischen
Mitarbeiter

fur Qualitatskontrolle

Wir bieten ein zeitgeméaBes Salar und entspré”
chende Sozialeinrichtungen. Eine Wohnund
kann evtl. zur Verfligung gestelit werden.
Flnftagewoche.

Schreiben Sie uns kurz, welche Position Sié
interessiert und wann wir Sie zu einer Aus”
sprache treffen kénnen.

Offerten unter Chiffre 11696 Rb an Orell
Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich




Mitteilungen tiber Textilindustrie XXVII

Wir suchen einen tiichtigen, aufgeschlossenen

Wir suchen

- -
L}
Weber Webereitechniker
ist
mels er als Hilfe fir den technischen Leiter. In Frage

kommt Schweizer, der seine Ausbildungsjahre
. . . abgeschlossen hat und eine Lebensstellung
fur unsere Automatenweberei (auf Riti-Auto- sucht. Sprachkenntnisse erwiinscht. Ausbau-
maten). fahiger Posten.
Gut ausgewiesener Fachmann, wenn moglich
mit absolvierter Webschule, findet in unserem Schweiz. Seidengazefabrik AG, 8002 Ziirich
Betrieb eine interessante Lebensstellung. GrutlistraBe 68, Telephon (051) 2568 25
Neue, sonnige und komfortable Wohnung wird
zur Verfiigung gestellt.
Offerte mit Angabe der bisherigen Tatigkeit
und Lohnanspriichen wird erbeten an
Firma Spélty & Cie. AG, Netstal
Spinnerei und Weberei

OSTSCHWEIZ

Bunt- und Feinweberei sucht

\

MittelgroBe Zwirnerei in der Ostschweiz sucht

Zwirnermeister

mit Erfahrung im Verarbeiten samtlicher Garne.
Organisationstalent.

Wir bieten entwicklungsfahige Dauerstellung
zu interessanten Bedingungen.

Wohnung kann zur Verfligung gestellt werden.

Offerten mit den ublichen Unterlagen unter
Chiffre 3032 Zu an Orell Fiissli-Annoncen,
8022 Ziirich

SNS—

Webermeister

zur selbstandigen Betreuung einer Abteilung
Saurer-Buntautomaten.

Einem qualifizierten Fachmann bieten wir eine
guthonorierte Dauerstelle. Betriebliche Sozial-
einrichtungen sind vorhanden. Bei Wohnraum-
beschaffung sind wir behilflich.

Bitte richten Sie Ihre Offerte unter Chiffre
15380-42 an Publicitas AG, 8021 Ziirich

S~—

Textiltechniker
Disponent

Absolvent der Textilfachschule Ziirich sucht
passenden Wirkungskreis.

Sprachen: Deutsch und Italienisch perfekt,
gute Franzdsischkenntnisse.
Eintritt sofort.

Offerten erbeten unter Chiffre 60452 an
Publicitas AG, 6830 Chiasso

Mittlere Baumwollweberei im Ziircher
Oberland sucht jingeren

Webereitechniker

als Assistent der Betriebsleitung.

Offerten mit den Ublichen Unterlagen sind zu
richten unter Chiffre 3196 Zc an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich
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MittelgroBe Feinweberei in der Ostschweiz
sucht

Weber-
meister

Wir wiinschen eine qualifizierte Personlichkeit
mit
— Webschulbildung

— Erfahrung in Drehergeweben und Blusen-
stoffen

— guten Kenntnissen auf Riti-Automaten.

Wir bieten

— zeitgemaBes Salar
— glnstige Wohnung
— gute Flrsorgeleistungen.

Schreiben Sie bitte an
Postfach 37, 9008 St. Gallen

sucht einen initiativen

Textil-
kaufmann
oder
Disponent

fiir Planungs- und Dispositionsaufgaben in der
HELANCA®-Einkaufs- und Verkaufsabteilung.

Wir erwarten: gute Kenntnisse der Textilbranche, wenn
mdglich mit Erfahrung in der Garnherstellung.

Wir bieten lhnen: eine weitgehend selbstandige Tatig-
keit in gut harmonierendem Team, den Leistungen ent-
sprechende Salarierung, Sozialleistungen, 5-Tage-Woche.

Ihre handschriftliche Offerte richten Sie bitte mit Photo,
Lebenslauf, Zeugnisabschriften und Angabe des Ge-
haltsanspruchs unter der Kennziffer 43/71 an die Perso-
nalabteilung der

Heberlein & Co. AG, 9630 Wattwil Tel. (074) 7 13 21

SPINNEREI & WEBEREI GLATTFELDEN

sucht einen tlichtigen, zuverlassigen

‘Vorwerk-
meister

fir die Bunt- und Feinweberei.

Wir bieten:

— zeitgeméaBe Entléhnung

— weitgehende Selbstandigkeit

— interessante Tatigkeit

— entsprechende Sozialleistungen
— evtl. Betriebswohnung

Wir erwarten:

— gute Fachkenntnisse

— gut fundierte mechanische Kenntnisse (neueste
Spul- und Zettelmaschine)

— gute Eigenschaften als Vorgesetzter

Bitte schreiben oder telephonieren Sie uns.

Spinnerei & Weberei Glattfelden, 8192 Glattfelden
Telephon (051) 96 34 44

Nach den Vereinigten Staaten von Amerika
gesucht tichtiger

Fachmann

zur Einarbeitung als Betriebsleiter in Fabrik fiir synthe-
tische Nahfaden und Nahseide. Die Aufgaben umfassen:

1. Untersuchung des ganzen Produktionsablaufes nach
maximaler Leistung bis zum minimsten Ausfall

2. Ueberwachung der Qualitatskontrolle

3. Ueberwachung des mechanischen Unterhaltes des
Maschinenparks

4. Der Mann, den wir suchen, soll gute Textilkenntnisse
besitzen sowie Erfahrung in der Technik und Produk-
tion. Er soll féhig sein, mit der Organisation zu
wachsen.

5. Sehr gutes Saldr mit weiteren Verglinstigungen.

Bewerber senden Offerten mit Angabe der jetzigen Téa-
tigkeit, Obliegenheiten und des Salars sowie Uber ihre
englischen Sprachkenntnisse an

Advance Silk Thread Corporation, Hackensack
New Jersey 07602, USA
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Wir suchen initiativen Mitarbeiter fir

Kalkulation
Zeitaufnahmen

sowie zur

Mithilfe bei der Produktions-
iiberwachung

Die Stelle erfordert Kenntnisse im Kalkula-
tionswesen sowie Freude an exakter, selb-
standiger Arbeit.

Offerten mit kurzem Lebenslauf, Zeugnis-
abschriften und Photo sind erbeten an

Zwicky & Co., Ndhseiden- und Nahfadenfabrik
8304 Wallisellen ZH Tel. (051) 93 24 11

GroBe Baumwoll- und Rayon-Weberei in der
Turkei sucht

Webereipraktiker

(Obermeister). Dieser wird die gesamte Ma-
schinenkontrolle unter sich haben und wird
fur die Maschineneinstellungen verantwortlich
sein. Kenntnisse der Riiti-Webmaschinen sind
erwinscht. Interessante Anstellungsbedingun-
gen, sehr gute Entldhnung, Wohnung wird zur
Verfligung gestellt. Es kdme auch eine &ltere
Kraft in Frage.

Offerten unter Chiffre 3208 Zo an Orell Fiissli-
Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen zum Eintritt nach Uebereinkunft
(flir den AuBendienst Bundesrepublik und européisches
Ausland)

Verkaufs-
ingenieure

Wir erwarten: Erfahrung in Spinnerei und Weberei,
Sicheres Auftreten, Kontaktfahigkeit, kaufmannisches
Gefiihl, FleiB und Ausdauer, Alter moglichst zwischen
30 und 40 Jahren. Sehr gute Franzésischkenntnisse in
Wort und Schrift erwarten wir von dem Herrn, der die
Franzgsisch sprechende Kundschaft besuchen soll.

Wir bieten: leistungsgerechte Bezahlung und ein inter-
8ssantes, entwicklungsfahiges Aufgabengebiet mit weit-
9ehend selbsténdiger Tatigkeit.

BeWerbung mit handgeschriebenem Lebenslauf, Photo
Und Zeugnisabschriften erbeten an

Emil Adolff, Hiilsenfabriken, 741 Reutlingen
Deutschland Postfach 70

Feinweberei in der Ostschweiz sucht

Webermeister

Interessante und abwechslungsreiche Tatigkeit, verbun-
den mit Selbstdndigkeit. — Offerten unt. Chiffre 3112 Zw
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Aufstrebendes Unternehmen (Grobweberei)
im Kanton Bern sucht initiativen

Werkmeister

Bewerbungen von gewandten Praktikern mit
Lebenslauf, Zeugnisabschriften und Gehalts-
ansprichen erbeten an

Eugen Knecht, Betriebsberatung
8820 Wadenswil
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Wir suchen fiir unser techn. Biiro in Winterthur Fortschrittlicher Textilbetrieb im Kt. Glarus

einen tiichtigen, selbstandigen
sucht fiir modern eingerichtete Spulerei und

Zwirnerei einen qualifizierten

Disponenten
Meister

mit Fachschulbildung und Praxis.

Aufgabenkreis: Fabrikdisposition
Dekomposition
Kalkulation
Farbereidisposition
evtl. Mithilfe in Kreation

Verstandnis fiir die ganze Skala neuzeitlicher
Garne ist Voraussetzung.

Wir offerieren einen selbstandigen, interessanten Wir bieten zeitgeméBe Entléhnung, Pensions-

Posten, angenehmes Arbeitsklima, 5-Tage-Woche und kasse; eine Wohnung kénnte evtl. zur Verfu-

Flrsorgekasse. gung gestellt werden.

Interessenten fiir eine Dauerstelle sind gebeten, sich

mit uns in Verbindung zu setzen. . % . : 2
Offerten mit Angaben Uber die bisherige Ta-
tigkeit sind zu richten unter Chiffre C 3128 an

Mech. Seidenstoffweberei AG, 8401 Winterthur Publicitas, 8750 Glarus

Telephon (052) 220 44

Spinnerei & Weberei Glattfelden Fiir unsere neuzeitlich eingerichtete Feinspin-

nerei L .
sucht erei suchen wir jingeren, tiichtigen

Laborantin Spinnerei-Meister

fiir modern eingerichtetes Spinnereilabor.
fir Nachtarbeit, evtl. Turnus.

Das Aufgabengebiet umfaBt die Priifung von
Rohbaumwolle, Halbfabrikaten und Garnen,
sowie die Auswertung und Verarbeitung von Wir bieten:
Priifungsergebnissen. Die Tétigkeit ist sehr
vielseitig und weitgehend selbstandig.

gutbezahlte Dauerstellung

Wir bezahlen gut und sind bei Wohnraum- Guatitgsil Setkiedswohtung

beschaffung behilflich. Betriebliche Sozialein-
richtungen wie Pensionskasse, Krankenkasse,
Kantine etc. sind vorhanden.

entsprechende Sozialleistungen

weitgehende Selbsténdigkeit

Sollten Sie fiir das vorstehende Aufgaben-
gebiet Interesse haben, schreiben Sie uns Bitte schreiben oder telephonieren Sie uns.

bitte mit den lblichen Unterlagen.

Spinnerei & Weberei Glattfelden Spinnerei & Weberei Glattfelden
8192 Glattfelden Telephon (051) 96 34 44 8192 Glattfelden Telephon (051) 96 34 44
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OSRAM

8022 Zirrich 051 327280

Seit liber 50 Jahren forscht
OSRAM fur bessere Licht-
quellen. Und damit auch fur
eine bessere Losung lhrer
lichttechnischen Probleme.

OSRAM fabriziert: Normal-
lampen, Fluoreszenzlampen,
Entladungslampen (Queck-
silberdampf-Hochdrucklam-
pen, Natriumdampflampen,
Mischlichtlampen), Xenon-
Lampen, Speziallampen flr
Fotografie und Projektion,
Speziallampen fiir Fahr-
zeuge, Speziallampen fur
wissenschaftliche Zwecke,
Infrarot- und Ultraviolett-
strahler,

OSRAM Lampen geben gu-
tes Licht, und sie geben es
lange.

\Klarer sehen, auf OSRAM bestehen




Safim-Normbauelemente 6
Profile

28verschiedene Grossen Metalltablare
spezielle Archivtablare
zweckentsprechender Zubehor
Uber 8 Jahre Erfahrung auf
Betriebseinrichtungen
Montagedienst in
der ganzen Schweiz
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ideal
auch zum Selbstbau e
Allein in der Schweiz
Uber 1'500'000 Meter
Safim-Stahlwinkel in
Industrie und Handel montiert

Verlangen Sie bitte
Preisliste oder kostenlose Beratung

Rheem SafimS.A.Ziirich11/50

Wattstrasse 3 Telefon (051) 46 3222

Unsere Agenten:

Franzosische Schweiz:
Allemand Fréres Biel
Telefon 032/4 30 44

Italienische Schweiz:
Marzio Cavadini Lugano
Telefon 091/313 13

Liechtenstein:
Fritz Biichel Schaan
Telefon 075/2 18 86

Druck und Versand: Buchdruckerei Lienberger AG, Obere Zaune 22, 8001 Ziirich
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