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schen kreuzen. Interlock-Rundstrickmaschinen besitzen je
nach Durchmesser bis zu 28 Arbeitsstellen. Die gebréduch-
lichste Feinheit ist die 20er Maschine, d.h. 20 Nadeln je
engl. Zoll in einem Nadelbett. Einsatzgebiete der Maschine
sind: Damen- und Herrenwésche, Oberbekleidungsstoffe
aus Baumwolle, Wolle und synthetischen Faserstoffen.
Waische aus Interlock zeichnet sich durch groe Weichheit
und Elastizitat aus. Auf beiden Warenseiten sind bei glat-
ter Interlockware nur rechte Maschenstdbchen sichtbar;
bestimmte Maschinenkonstruktionen erlauben auch, gemu-
sterte Ware herzustellen.

Cottonmaschinen (Flachwirkmaschinen)

Die Cottonmaschine wird in der Strumpfindustrie zur
Herstellung von flachgewirkten Strimpfen verwendet
(Striimpfe mit Naht). Weiter setzt sie der Strickwarenher-
steller zur Fabrikation von Pullovern, Westen usw. ein.
Cottonmaschinen erlauben ein vollautomatisches Mindern
und Zunehmen der Arbeitsbreite. Es entsteht eine auf
Form gewirkte Ware (Fully fashioned). Feste Randma-
schen kennzeichnen Ware, die von der Cottonmaschine
stammt. Die PaBform und damit auch die Elastizitdt von
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Abb. 10

Cottonstriimpfen ist besser als diejenige der rundgestrick-
ten Strimpfe (Nahtlosstriimpfe). Die Feinheit einer Cot-
tonmaschine wird durch die Anzahl der Nadeln auf 1%4” =
38,1 mm ausgedriickt, und man spricht von einer Num-
mer gg (gauge). Die Normalfeinheit flir Striimpfe betrégt

60 Nadeln auf 1%’ oder 60 gg, fiir Pullovermaschinen zum
Beispiel 6 oder 8 gg.

Der allgemeine Arbeitsvorgang einer Cottonmaschineé
vollzieht sich nach folgenden Grundsitzen (Abb. 10, Fig.
20): Die Nadeln stehen, wie in dem Schema ausgefiihrt,
vertikal auf der beweglichen Nadelbarre. Die Platinen P
sind in Schlitzen der Platinenbarre beweglich.

Einschlieflen (Fig. 21)

Platinen gehen nach vorn, gleichzeitig geht auch die Na-
delbarre hoch und bringt die Nadeln in die Anfangsstel-
lung. Die Ware W hingt nun eingeschlossen an den Na-
deln.

Kulieren und Verteilen (Fig. 22)

Platinen werden einzeln nacheinander zwischen die Na-
deln geschoben, wobei der Faden eines voranlaufenden
Fadenfiihrers als Schleife zwischen die Nadeln geschoben
wird (siehe auch Fig. 20). Wenn nur jede zweite Plating
wie bei ganz feinen Maschinen fiir Striimpfe, zwischen
die Nadeln kommt, miissen noch die Verteilplatinen (jede
zweite) das Verteilen der Schleifen iiber alle Nadeln vor-
nehmen.

Pressen (Fig. 23)

Nadelbarre geht in Stellung wie Fig. 23 zeigt herab
(Schleifen kommen unter die Haken) und schwingt nach
rechts, wobei die Nadeln an die Pref3kante der Nadel~
presse gepreBt werden (Nadelbarre zugleich Presse).

Auftragen und Abschlagen (Fig. 24)

Sofort gehen die Nadeln weiter herab, und durch Ab"
schlagplatinen werden alte Maschen aufgetragen. Plati-
nen gehen zuriick, die Nadeln entfernen sich von def
Presse, gehen soweit herab, bis die alten Maschen tiber die
neuen Schleifen abgeworfen werden.

Das Verschmilern oder Mindern der Warenbreite €~
folgt durch ein besonderes, iiber den Wirknadeln angeord-
netes Nadelsystem, den sogenannnten Deckernadeln. Die§€
beidseitig angebrachten Deckernadeln iibernehmen die
Randmaschen und iibertragen diese nach innen, es erfolgt
also eine Verschmilerung der Warenbreite und so die 8¢
wiinschte Form des Teiles. Sdmtliche Bewegungen an der
Cottonmaschine werden vollautomatisch gesteuert; dieser
Maschinentyp gehért zu den kompliziertesten Wirk- u?
Strickmaschinen. Maschinen fiir die Strumpffabrikatio”
sind mit bis zu 40 Arbeitsstellen (nebeneinander) ausgé”
riistet; es sind dies sehr breite Maschinen und auBero”
dentlich teure Einrichtungen. Die Mode bevorzugt heuté
den nahtlosen Strumpf, so daB die Cottonmaschine 2k
Herstellung von feinen Damenstriimpfen immer wenig®
eingesetzt wird. Bei rundgestrickten Damenstrﬁmpfe,n
(vom Rundstrick-Strumpfautomat) kann, wenn es ¢
Mode verlangt, eine Imitationsnaht appliziert werden. pié
Cottonmaschine zur Herstellung von Pullovern, Weste™
Sweatern usw. verdringt zum Teil die Flachstrickmé’
schine. Sie ist mit bis zu 24 Arbeitsstellen ausgeriistet 1.111
arbeitet ebenfalls vollautomatisch. Es ist auch mogli¢?
Struktur- und Farbeneffekte einzuwirken. )

(Fortsetzung folg!

Ausstellungen und Messen

2. Fachmesse fiir Antriebstechnik

(UCP) Im sogenannten «Ziirich-Tor» in Spreitenbach
bei Ziirich, auf halbem Wege zwischen Ziirich und Baden,
findet in der Zeit vom 22. bis 27. September 1966 die
2. Fachmesse fiir Antriebstechnik statt. An dieser strengst
gegliederten Ausstellung beteiligen sich rund 50 Ausstel-
ler, die eine grofBle Zahl schweizerischer und ausldndischer
Erzeugnisse préisentieren. Anwender und Antriebsfach-

g : v s
leute finden hier auf engstem Raum all das vereinigt, Wau

an modernen Antriebsmitteln heute auf dem Markt &
finden ist — und vor allem zeichnet sich hier die }gn
wicklungstendenz ganz klar ab. Der Besucher kann di€
Messe bequem an einem Tag studieren.

Im nachfolgenden geben wir einen gedringten Ue
blick liber das Ausstellungsgut.

per”
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Motoren

Auf dem Gebiet der Motoren gibt es eine groBe Zahl
Von Entwicklungen wie FuB3- und Flanschmotoren, offen
Ventilierte, spritzwassergeschiitzte oder ganz geschlossene,
Anbaumotoren fiir jeden Zweck und in jeder Ausfiihrung,
Einbaumotoren fiir jeden Verwendungszweck. Einphasen-
WeChselstrom-Motoren, Spezialmotoren in jeder Ausfiih-
fung, Spaltpol- und Hohlwellenmotoren usw. Normmoto-
fen fiir Drehstrom und Wechselstrom in allen gewiinsch-
ten Spannungen, mit Spezialwellen, Speziallagerschildern
und -leistungen.

Rohrengekiihlte Drehstrommotoren fiir Leistungen bis
3000 kW werden fiir Antriebe in Industrie- und Kraft-
Werkanlagen verwendet, in denen innengekiihlte oder
Wassergekiihlte Motoren auf Grund der ortlichen Betriebs-
edingungen nicht eingesetzt werden konnen. Ueberall
d_OTt, wo die Luft stark staubhaltig oder chemisch aggres-
SIv ist, wo in Freiluftanlagen extreme Wetterbedingungen
errschen, wo explosive Gasgemische auftreten oder wo
kein geeignetes Kiihlwasser zur Verfiigung steht, hat sich
d_?r rohrengekiihlte Drehstrommotor Typ AVM als zuver-
assiges Antriebselement bewihrt.

Wettergeschiitzte Drehstrommotoren mit Leistungen von
120 bis 1100 kW (Schutzart P 23 W) werden u.a. in der
rd6lindustrie eingesetzt, weil sie auch unter ungiinstigen
limatischen Verhiltnissen (Tropenklima, Wiistenklima)
etriebssicher im Freien arbeiten kénnen. Geschlossene
"otoren mit Oberflichen- oder Réhrenkiihlung sind hier-
f‘}r wegen der starken Kondenswasserbildung im Innern
anht zweckmdfBig und uberdies infolge ihrer indirekten
Uhlung aufwendiger als innenbeliiftete Maschinen der
chutzart P 22, die fiir die genannten Zwecke aber nicht
usreichend geschiitzt sind.

_WO eine konstante, von der Belastung absolut unabhén-
g}ge Drehzahl gewilinscht wird, werden Synchron-Reak-
lonsmotoren, d.h. sogenannte Relsynmotoren, eingesetzt.
ank ihrer robusten Aufbauart sind sie auBerordentlich
etriebssicher und brauchen nicht mehr Wartung als nor-
Male Asynchronmotoren. Die Drehzahl der Relsynmotoren
st, abgesehen von Schwankungen der Netzfrequenz, abso-
Ut konstant. Dank einer speziellen, patentierten Rotor-
Auart sind sie nur wenig groBer als normale Asynchron-
Otoren und arbeiten mit gutem Wirkungsgrad und ge-
$eniiber anderen Konstruktionen dieser Art relativ hohem
Cistungsfaktor.

t Trommelmotoren sind ideale Antriebe in staubiger und
fuchter Umgebung, weil sie in hohem MaBe gegen solche
‘Mwirkungen unempfindlich sind. Bei hiochster Betriebs-
Sicherheit betragen die Revisionsintervalle 8000 bis 10000
*etriebsstunden. Dank ruhender Kabel vom gut zugéng-
then Klemmkasten zur stillstehenden Wicklung des
UrzschluBankermotors ist eine zuverlidssige Stromzufiih-
Ung gewihrleistet. Der robuste Motor zeichnet sich nicht
Ur durch seine Langlebigkeit und hohe Zuverlissigkeit
US, er kann besonderen Betriebsbedingungen gut ange-
h?Bt werden. Neben Motoren mit polumschaltbaren Wick‘-
Lngen und Riicklaufsperre finden namentlich die mit
Amellenbremsen ausgeriisteten Bremsmotoren vermehr-
ZItnteresse. Alle Motoren geben ein hohes Anzugsmo-
nt ab,

te

Getriebe und Antriebe

los.ch‘neckengetriebe mit Normaliibersetzungen zwischen
un*l und 50 : 1 weisen neben den geringen Abmessunggn
ihd ruhigem Lauf eine Reihe anderer Vorziige auf, die
g“hen ein weites Anwendungsfeld erdoffnen. Die aus ver-
ut?.tem Chromnickelstahl hergestellten Schnecken sind
g:hal‘tet und geschliffen. Schneckenridder aus hochwefti.—
lar Phosphorbronze, reichlich bemessene Wellen und Wiilz-
§egte-r tragen weiter dazu bei, dal die neuen Schnecken-

lebe hochsten Anspriichen geniigen. Durch wahlweisen

Sammenbau austauschbarer Einzelteile lassen sich die

mannigfachsten Bediirfnisse der verschiedenen Abnehmer-
kreise befriedigen.

Beim «Servax»-Betétiger sind elektro-mechanischer An-
trieb, Motor und Einfach- oder Doppel-Schneckengetriebe
sowie vielfdltige Sonderausriistungen in einem kompakten,
formschonen Gehéuse vereinigt. Die universelle, in vier
GréBen von 1 bis 80 mkg mit 19 geometrisch gestuften
Normdrehzahlen von 0,4 — 140 U/min serienméfig gebaute
Konstruktion erlaubt fast unbegrenzte Kombinationsmog-
lichkeiten, wie etwa: eingebaute, stufenlos einstellbare
Sichenheitsrutschkupplung; Magnetbremse fiir sicheres
Halten oder Bremswichter fiir rasche Stillsetzung durch
Gegenstrombremsung; eingebaute Endschalter, beliebig
wiéhl- oder einstellbar fiir Wegbegrenzung 0 — 33 Umdre-
hungen oder fiir Drehwinkelbegrenzung 0— 300°; Stel-
lungsriickmeldung durch eingebaute Potentiometer, um
nur einige zu nennen. Dank dieser reichhaltigen Aus-
rustungsmoglichkeiten ist «Servax» der ideale Antrieb fiir
die Automation einer sehr groBen Zahl von Arbeitsabldu-
fen in der Industrie und auch zum Betitigen von Toren,
Rolladen, Klappen, Ventilen usw.

Fir kontinuierliche Drehzahlverstellung von Gleich-
strommotoren — speziell im Leistungsbereich von Klein-
antrieben bis 3 kW — stellt die AEG der Antriebstechnik
ein Regelgerit zur Verfiigung, bei dem das bewihrte Sy-
stem der «Semiduktor»-Steuerung verwendet wurde. Un-
ter Verwendung von Thyristoren (steuerbare Silizium-
zellen) und Transistoren bietet das Regelgerdt bei gutem
Wirkungsgrad, kleinem Gewicht, geringem Raumbedarf
durch eine trigheitslose Halbleitersteuerung ein gut dyna-
misches Verhalten sowie groBe Konstanz der kontinuier-
lich einstellbaren Drehzahl. Die Regel-Elektronik ist als
gedruckte Schaltung ausgefiihrt. Das «Minisemi»-Gerat
ist wahlweise fiir Ankerspannungsregelung oder Drehzahl-
regelung verwendbar.

Bei der Neuentwicklung des stufenlosen PVI-Getriebes,
System HR, handelt es sich um einen Umschlingungstrieb
mit einer Stahlgliederkette als Zugmittel, welcher bei klei-
nen Abmessungen hohe Leistungen ibertriagt. Die zur
Kraftiibertragung notwendigen AnpreBkrifte zwischen den
gehérteten und geschliffenen Kegelscheiben und der Kette
werden aus dem Drehmoment der An- und Abtriebswelle
erzeugt und zusatzlich durch Druckél verstarkt. Gleichzei-
tig dient das Druckdl, das eine im Getriebe eingebaute
Pumpe liefert, zur Schmierung der bewegten Getriebeteile
und zum Einstellen der gewiinschten Abtriebszahl. Mit
dem leichtgingigen Stellknopf kann die Drehzahl auch im
Stillstand des Getriebes vorgewidhlt werden und regelt
sich 2 bis 3 Sekunden nach dem Anlauf mit grofer Ge-
nauigkeit ein.

Durch Ankerspannungsregelung mittels Thyristoren 148t
sich die Drehzahl von Gleichstrom-NebenschluBmotoren
uber einen groBen Bereich stufenlos variieren. Das Dreh-
moment bleibt konstant; die abgegebene Motorleistung ist
drehzahlproportional. Die eingestellte Drehzahl bleibt bei
Belastungsinderungen oder Netzspannungsschwankungen
von 10 % praktisch konstant. Gewisse Geritetypen ver-
fligen iiber einstellbare Strombegrenzung und erlauben
ein direktes Reversieren durch Ankerumpolung wihrend
des Laufes. Die Regelungen sind einfach zu bedienen und
erfordern keinen Unterhalt.

«Silcotron» ist ein neuentwickeltes elektronisches Ge-
schwindigkeitsregelungsgerit. Der Bereich zur stufenlosen
Drehzahleinstellung ist sehr groB: entweder zwischen 30
und 3000 U/min oder zwischen 50 und 5000 U/min. Der
Motor kann in beiden Drehrichtungen bei konstantem
Drehmoment arbeiten. Das schnelle Hochlaufen auf die
erforderliche Drehzahl (Beschleunigungszeit von 0 auf
4500 U/min bei Leerlauf ca. 2,5 sec), die sehr kurze Brems-
zeit (bei Leerlauf in ca. 0,5 sec von 4500 U/min auf 0) und
die Unempfindlichkeit gegen BelastungsstéBe und Ueber-
lastungen geben dem Halbleiterantrieb, der fiir Leistungen
von 0,25 bis 1,5 PS gebaut wird, einen universellen Cha-
rakter,
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Das aufsteckbare «Andantex»-Reduziergetriebe ist ein
Planetenumlaufgetriebe. Eine Vielzahl an wéahlbaren Un-
tersetzungen ermoglicht das Anpassen an jeden Bedarfs-
fall. Dieses Getriebe wird wie eine Riemenscheibe auf die
Antriebswelle gesteckt. Kupplungen, kostspielige Aufbau-
ten fiir Getriebe und schwierige Montagearbeiten entfal-
len. Der Antrieb erfolgt meist durch Riemen, d. h. Keilrie-
men, Schmalkeilriemen oder Flachriemen. Dadurch ist
gleichzeitig ein elastisches Glied im Antriebsflu vorhan-
den. Auch ein Antrieb mit Ketten, Reibrddern, Zahnradern
oder vorgeschaltetem Riemenregelgetriebe ist moglich,
desgleichen ein serienméfliges Sonderzubehor.

Als Baustein der Automation zur Betdtigung von Venti-
len, Schiebern usw. werden heute elektrohydraulische
Stellantriebe gebaut. Die «Hagenuk»-Stellantriebe verfii-
gen liber eine robuste und kompakte Bauweise fiir ausge-
sprochen rauhen Betrieb. Stellkraft der Antriebe bis
2000 kp, Stellweg bis 100 mm, Stellgeschwindigkeit bis
50 mm/sec sind einige der Merkmale dieses Stellantriebes.
Sie werden fiir Innen- oder Freiluftausfithrung gebaut und
sind explosionsgeschiitzt. Sonderausfiihrungen sind digi-
talsteuerbar ausgeriistet (Steuerung iiber einen Digitalreg-
ler, d. h. Impulsgeber).

Das Prinzip des Reibradgetriebes mit der idealen Paa-
rung von flacher, guBleiserner Kegelscheibe und topffor-
migem Reibring aus Kunststoff hat sich in den letzten zwei
Jahrzehnten bewéhrt. Die Praxis hat gezeigt, daB dadurch
jede Rillenbildung ausgeschlossen und eine Arbeitsmog-
lichkeit iiber den ganzen Regelbereich garantiert wird.
Die Leistung bleibt iiber den ganzen Regelbereich nahezu
konstant, so daB3 das Drehmoment der Drehzahl folgt. Die-
se Tatsache hat sich nicht nur im Einsatz an Werkzeug-
maschinen, sondern auch bei der Losung von allen ande-
ren Antriebsproblemen ausgesprochen giinstig ausgewirkt.
Obwohl der normale Regelbereich von 1:5 fiir die mei-
sten praktischen Anwendungsfille geniigt, kann dieser
unter Verwendung polumschaltbarer Motoren auf 1 :10,
in Sonderféllen sogar 1 :20 erweitert werden. Es sind Mo-
torenleistungen von 0,17 bis 3,5 PS bei 1500 U/min Eintrieb
listenmaBig vorgesehen; auch hier kann aber, je nach den
Verhiéltnissen, noch variiert werden bis Leistungen von
5 PS. Die Verstellung der Drehzahl kann sowohl im Still-
stand als auch im Lauf erfolgen. Es sind weiter nahezu
sdmtliche Bauformen moglich, und das Regelgetriebe kann
auch im Lauf reversiert werden.

In den letzten Jahren haben sich Treibriemen aus voll-
synthetischem Material durchgesetzt. Sie widerstehen
praktisch allen vorkommenden Fremdeinfliissen, sind deh-
nungsfrei und benétigen kaum eine Wartung. Mit Spezial-
apparaten konnen sie in Minutenschnelle auch an Ort und
Stelle endlos geschweift und daher auch leicht repariert
werden. Alle Typen sind in 5 bis 1200 mm Breite erhilt-
lich. Das Herstellerwerk von «Habasit»-Riemen gibt einen
Leitfaden heraus, der dem Verwender zeigt, wie er seine
Riemen handhaben muB, damit sie ihren Wert voll erhal-
ten und den Erfolg garantieren.

Der Poly-V-Riemenantrieb vereinigt die Einfachheit und
die gleichmiBige Kraftiibertragung der Flachriemen mit
der besseren Durchzugskraft der Keilriemen. Als logische
Weiterentwicklung der Mehrkeilriemenantriebe kann ein
Poly-V-Antrieb als ein perfekter, ausgewédhlter Satz hitze-
und Olbestdndiger Hochleistungskeilriemen bezeichnet
werden, die an den Schultern zusammen verbunden eine
feste Einheit bilden. Dieser Riemen besteht aus einer obe-
ren Schutzdecke aus Kautschuk, einer gleichméaBigen Zug-
schicht, bestehend aus endlos gewickelten Cordfdden, und
der Unterseite, bestehend aus einer Anzahl von lédngsge-
henden keilférmigen Rippen. Die Riemen laufen auf Rie-
menscheiben mit speziellen Keilriemen.

Kupplungen

Fiir Antriebe aller Art werden heute mechanisch, pneu-
matisch, hydraulisch und elektrisch geschaltete sowie ela-

stische Kupplungen eingesetzt. Die neue Typenreihe der
Elektromagnet-Lamellenkupplungen erfiillt die Forde-
rungen des modernen Maschinenbaues nach Kupplunged
mit kleinsten Abmessungen bei groBer Bohrung und hoher
Drehmomentiibertragung. Bei der neuen Schleifring-La-
mellenkupplung zur Uebertragung von Drehmomenten von
1 bis 250 mkg wird infolge der Durchflutung des Lamel-
lenpaketes eine Nachstellung iiberfliissig, da sich der La-
mellenverschleifl selbsttitig ausgleicht. Die Verwendung
von ferro-magnetischen Werkstoffen im Lamellenpaket
setzt den Einsatz dieser Kupplungen im NaBlauf vorau§-
Mit der schleifringlosen Lamellenkupplung (von 1 bis
250 mkp) wurde ein vollig wartungsfreies Maschinenele-
ment geschaffen. Der Lamellenabtrieb wird bei dieser
Bauform ebenfalls selbsttitig ausgeglichen. Dem stehen~
den Magnetkorper wird der Strom iiber eine Steckverbin-
dung zugefiihrt, so daB jede Wartung bzw. Verschlei3 von
Schleifringen und Stromzufiihrung entf#llt. Dieser Kupp~
lungstyp wird vorteilhaft an schwer zuginglichen Stellen
eingesetzt oder wo hohe Drehzahlen die Verwendung voB
Kupplungen mit Schleifringen ausschlieBen. Elektroma~
gnet-Zahnkupplungen mit Schleifringen {iibertragen dI‘?
Drehmomente von 5 bis 100 mkp formschliissig iiber zwe!
ineinandergreifende Planverzahnungen. Gegeniiber Lamel
lenkupplungen haben diese Kupplungen den Vorteil, daB
sie bei gleichen BaumaBen wesentlich gréBere Drehmo-
mente libertragen, ferner tritt keine Leerlaufreibung auf,
wodurch hohe Relativdrehzahlen méglich sind. Weiter¢
Merkmale sind das geringe Massentridgheitsmoment dureb
kleinste Abmessungen sowie kurze Abschaltzeiten mit g€
ringer Streubreite. Die Kupplungen lassen sich jedoch I}ur
im Stillstand oder bei kleinen Differenzdrehzahlen ein;
schalten. Das Ausschalten kann bei allen Drehzahlen u®
unter Last erfolgen. Fiir Schwerantriebe, wo gl’{{
Schwungmassen beschleunigt oder verzégert werden ml}s’
sen und hiufige Schaltungen erforderlich sind, wurde ein®
neue Baureihe druckluftgeschalteter Einscheibenkupplu?®”
gen mit Turbokiihlung zur Uebertragung von Drehmomel”
ten von 100 bis 1600 mkp entwickelt. Die Kupplungen 1’_1_3’
ben auf Grund einer Vielzahl von Kiihlrippen grofie war”
meabstrahlende Fliachen. Durch die radial angeordneten
Kiihlrippen wird eine kiinstliche Luftbewegung (Turbo”
kiihlung) erzielt, die den Uebergang der Wirme an die die
Kupplung umgebende Luft stark begiinstigt. Hierdurch
bleiben die Temperaturen auch bei hiochsten Anforderu?”
gen in zuldssigen Grenzen.

Durch drei genormte Grundtypen und ihre wahlweis
Kombination mit verschiedenen, ebenfalls genormten AD”
schluBlflanschen, Deckeln, Ausgleichskupplungen konne?
nahezu alle durch Betriebs- und Einbauverhiltnisse av”
tretende Anforderungen rasch und ohne konstruktive?
Aufwand erfiillt werden. Das Bauprogramm umfat inn€"
halb der drei Grundtypen Freildufe fiir Drehmomente ¥O"
0,15 bis 1600 kpm mit Wellendurchmessern von 8
150 mm. AuBerdem gibt es Sonderausfiihrungen fir allé
vorkommenden Betriebsverhiltnisse, um- und abschaltba”
fiir Drehmomente bis 25 000 kpm. Die Freildufe «777» Si
als geschlossene Bauelemente ausgebildet und werden !
Werk einbaufertig hergestellt.

Das Hauptmerkmal der hochelastischen Wellenkuppl‘ﬂn€
System «Baumann-Flex» ist der mehrschichtige, mehrgar}g
gige Federkorper, der durch Induktivistung kraftschliis®
mit den als Muffen, Flanschen oder Naben ausgebildet®
Endstiicken verbunden ist. Die Kupplung dient vorab
Ausgleich von Fluchtungenauigkeit bei den drehelastis
und schwingungsddmpfenden Verbindungen zweier r0 b y
render Wellen. Sie ist in bestimmten Grenzen drehric
tungsunabhiingig, indem je nach Drehsinn die duBere Y%
die mittlere oder die mittlere und die innere der ge8°
laufig gewundenen Federlagen zusammenarbeiten, b?ﬁr
sich gegeneinander abstiitzen. Die Kupplung wird_ o
Drehmomente von 0,05 bis 90 kpm gebaut. Sie ist Weltgl,
hend unabhéingig gegen dufBlere Einfliisse und in Norm

che?
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USTER-Prifung
der massgebende
Qualitats-Test!

Zellweger A.G. Uster/Ziirich

Apparate- und Maschinenfabriken

z 20 Uster

USTER

g‘t” der Spitze der Qualitatskontrolle r.L p
®ht in der Spinnerei ohne Zweifel
'® Gleichmassigkeitspriifung. X

e‘e_Se liefert als Priifresultat ein
GQ__lstriertes Diagramm sowie die
"Osse der linearen oder
Wadratischen, mittleren Ungleich-
assigkeit U %o bzw. CV %o von
Mitrnen' Vorgarnen und Bandern.

0 den verschiedenen Analysier- : g

mraten, wie Spektrograph und,

Iasberfection Indicator USTER, \J
»S€n sich alle mit der Gleich-

a8sigkeit zusammenhangenden
Vao¥Sen durchfiihren. Das
a"me}er USTER sowie die
e dwickel-Abrollvorrichtung
Prouben zudem die Ausdehnung der
fung der Gleichmassigkeit auf

And- und Schlagmaschinenwickel.
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Jametti-
Kettbaume und
-Spulen

fur alle Natur- und Chemiefasern

robust — betriebssicher

A. Jametti & Co.
Somma Lombardo (Varese)

Generalvertretung fiir die Schweiz:

R. Guth & Co. Basel 3

Schitzengraben 35, Tel. 061/24 82 91

Breithalter

Walter Bachmann, 8636 Wald
Breithalterfabrik Telephon 055/9 16 156

" e : apuﬁp»ﬁpepéﬂﬁaﬁw\ﬂ‘?“ﬁp"”“‘"“ -

Bezugsquellennachweis

In- und ausléndischen Interessenten, die Seiden-
und Kunstfasergewebe verschiedenster Art zu kau-
fen winschen, vermitteln wir die Adressen von
schweizerischen Fabrikanten, welche die gewiinsch-
ten Qualitaten herstellen. Zu weiteren Auskiinften
sind wir gerne bereit.

Sekretariat
Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten
Gotthardstr. 61, Postfach 8027 Ziirich

Wir kaufen

vom kleinsten bis zum groBten
Posten

jede Art von Garnen

Woll- und Streichgarne, Kunstseidengarne,
Flachs- und Werggarne, synthetische Garné
jeder Art. Ferner kaufen wir unsortierte Baum”
und Zellwollgarne. Wir bitten um bemustertes
Angebot mit duBersten Preisen

Wolfgang Platzsch
46 Dortmund-Wichlinghofen

Beerenweg 3, Telephon 476 41, Telex 822 338
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Chemische Fabrik Uetikon

Uetikon am See

Werk Uetikon am Ziirichsee

U;:-—n Seit tiber 140 Jahren massgebender
schweizerischer Produzent von Schwefelsdure und
andern anorganischen Schwerchemikalien,
wie Phosphor- und Salzsdure,
Sulfate, Sulfite, Silikate, Phosphate, Phosphatdiinge-i
mittel, die als Roh- und Hilfsstoffe fiir unsere
Industrien und die Landwirtschaft unentbehrlich sind

4

Werk Full am Rhein (Aargau)

Grob & Co.AG CH- 8810 Horgen
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Die Flachstahlwebelitze ist heute aus der modermne’
Weberei nicht mehr wegzudenken.

Warum sind die Fréhlich-Flachstahllitzen mit de:
rechteckigen Fadenauge im In- und Ausland 2
Symbol des Fortschrittes geworden?

Jedes Garnmaterial wird durch die groBere Auflad®
flache geschont.

: r
Kein vorzeitiger VerschleiB durch Einschneiden ha
ter, z.B. vollsynthetischer Kettgarne.

Vernickelt — Typ «rostfrei MULTICOLOR»

E. Frohlich AG
8874 Miihlehorn/Schweiz

Telephon (058) 3 12 30

Wilhelm PIusS

8039 Ziirich Talstrasse 66 TeI.051/272780

|
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ausfiihrung temperaturbesténdig bis ca. 100 °C. Sie bedart
Praktisch keiner Wartung.

Die «Simplatroll»-Elektromagnetkupplungen und Brem-
sen sind nach dem Baukastenprinzip aufgebaut und lassen
sich leicht zu Kombinationen zusammenstellen. Kupplung
und Bremse bestehen im wesentlichen aus nur drei Tei-
1?11, die untereinander austauschbar sind und leicht mon-
tiert werden kénnen. Durch die besondere Konstruktion

des Ankerteils kann bei keiner Einbaulage ein Restdreh-
moment auftreten. Die Ankerscheibe wird durch eine
eigens fiir diesen Zweck entwickelte Stahlfeder, die auch
das Drehmoment iibertrdgt, sofort nach Abschalten des
Stromes zuriickgezogen. Da keine gleitenden Teile vorhan-
den sind, brauchen Kupplungen und Bremse nicht ge-
schmiert zu werden. Ing. B.

3. Internationale Fachmesse fiir Oelhydraulik und Pneumatik

Das Luftkissen auch in der Werkstatt

Das Schlagzeilen machende Luftkissenprinzip ist nicht
hur bei den berithmten Luftkissenfahrzeugen interessant.
I?as Luftkissenprinzip kann auch in Werkstidtten wesent-
!‘Che Arbeitserleichterungen bringen. Ein Beispiel dafiir
5t der neue «Festor-Luftkissen-Schiebetisch, der an der
3. Internationalen Fachmesse fiir Oelhydraulik und Pneu-
H}atik (3. bis 8. November 1966 auf dem Ziispa-Messege-
linde in Zirich) gezeigt wird. Auf einem Luftkissen schwe-
beng konnen ohne Kraftaufwand schwere Vorrichtungen
auf Maschinentischen von Arbeitsstation zu Arbeitsstation
8eschoben werden. Ein praktisches Beispiel: Zum Ver-
Schieben einer Vorrichtung mit 150 kg Gewicht auf einem

aschinentisch sind ca. 32 kp erforderlich. Mit diesem
Neuen Luftkissen-Schiebetisch sind es nur 0,3 kp. — Dem
LUftkissen—Schiebetisch wird tiber ein Hand- oder Fuf3-

ventil Druckluft zugeleitet. Die Luft stromt tber feine
Diisen nach unten und hebt die Platte um ca. 0,06 mm von
der Unterlage ab. Die Unterlage mufl natiirlich plan sein;
Tischnuten spielen aber keine Rolle. Die Einsatzmdglich-
keiten sind sehr vielseitig: Neben der Moglichkeit, schwere
Vorrichtungen auf Maschinentischen zu bewegen, bietet
sich die Platte an, wenn z.B. schwere Teile auf der An-
reiflplatte bewegt werden miissen oder schwere Teile auf
MontagestraBen von Station zu Station geschoben werden.

Dies ist nur ein Beispiel des modernen Einsatzes von
Luftdruck in Industrie und Gewerbe. An der 3. Fachmesse
fiir Oelhydraulik und Pneumatik werden von einigen hun-
dert Herstellerwerken Erzeugnisse gezeigt und geben
Konstrukteuren und Verwendern einen globalen Ueber-
blick. (Auskunft liber die 3. O+P gibt die Agifa GmbH,
Universitdatstrae 120, 8033 Ziirich)

(Hersteller: Festo AG, Zircherstr. 138, 8953 Dietikon ZH)

15. Interstoff

Lebhafter internationaler Austausch modischer Ideen

Auf der 15.Interstoff — Fachmesse fiir Bekleidungs-
Xtilien — in Frankfurt am Main présentierten 455 Stoff-
ersteller aus 17 europidischen Léndern, den USA und
Anada ihre Kollektionen fiir die Friihjahrs- und Som-
mermode 1967. Die Vielfalt und Liickenlosigkeit des Ange-
9_t5 flr alle Bekleidungs- und Wischesparten, dazu die
ulle richtungweisender modischer Vorschlige und Anre-
Ungen verschafften dieser Fachmesse auch diesmal eine
rZsforlanz, die alle vorangegangenen Veranstaltungen tiber-
Stel] und dazu 'ﬁih_t:te, daB lspontan von zahlreichen Aus-
A ern l_md Einkdufern die Interstoff als das «Mekka»
Ins Textil- und Bekleidungswirtschaft bezeichnet wurde.
gezgeSamt wurden 10 326 namentlich erfate Fachbesucher
erahlt’ von denen rund 45 % aus 63 auBlerdeutschen Lén-
Men gekommen waren. Viele von ihnen besuchten die
16 SSe an zwei und mehr Tagen, was sich aus der Zahl von
319 Besuchen ergibt.

te

ulzas intensive Interesse der Fachbesucher erstreckte sich
asnahmslos auf alle Angebotsgruppen. Nahezu sdmtliche

€rgruppen, Stoffarten, technischen Errungenschaften
arh, usriistung und Veredlung, modischen Einféllen ip
mEEH und. Dessins hatten demnach gleichmiBig Anteil
is rfolg dieser Interstoff, und zwar vom Gebrauchsgenre

Zu hohen Nouveautés. Zu einem der Brennpunkte des

modischen Gesprichs entwickelten sich die Kolorierungen,
wobei farblich ausgefeilte kleine Musterungen und
«Schockfarben» besonders beachtet wurden. In der Sei-
denweberei gehorten Crépes, insbesondere Borkencrépes,
weiter Shantung und Leinencharakter zu den meist ge-
nannten Begriffen. Syntheticmischungen eroffneten —
nicht zuletzt im Nouveauté-Bereich — interessante neue
Aspekte. Bei den Wollwebern stellten sich Flanelle sowie
Kammgarn-Serges in flanellartiger Ausriistung, auch Shet-
land als die Leitbilder der kommenden Stoffmode heraus.
Bei der Baumwolle feierten Pikee, Batist und ebenfalls
Borkencrépe ein Comeback und diirfen eine grofie Saison
erwarten. Das gleiche diirfte fiir alle bedruckten Stoffe
gelten. Sehr ausgepriagt trat der Composé-Gedanke her-
vor, der auch in anderen Bereichen dieses Angebots im-
mer wieder zu finden war.

Gesprichsthemen im Zusammenhang mit der Mode er-
gaben schlieBlich der anhaltende Erfolg der Maschenstoffe
als Favoriten einer jungen «funktionellen» Mode, die in
dhnlicher Richtung liegenden Pflegeleicht- und Formbe-
stdndigkeits-Ausriistungen sowie die Bereicherung der
Moglichkeiten, die sich fiir die Synthetics durch vermehr-
ten Einsatz texturierter Garne ergeben haben.

Tagungen
Ausbildungskurs iiber Arbeits- und Zeitstudien

Sc}?ea: Betriebswissenschaftliche Institut der Eidgenossi-
v Technischen Hochschule Ziirich fiihrt in der Zeit
17 Oktober bis 25. November 1966 einen Ausbildungs-
SeubEr Arbeits- und Zeitstudien durch. Das Ziel des
Zeigg tlsx besteht in der Grundausbildung von Arbeits- und
aniSatfhenfachleuten und Personen mit betrieblichen Qr-
Wepq . onsaufgaben. Die Kursteilnehmer sollen beféhigt
durc}:}n’ _{\rbeits- und Zeitstudien weitgehend selbstéindig

Zufiihren und Vorgabezeiten zu errechnen.

kupg

Die Kursthemen lauten: «Mensch, Arbeit, Arbeitsge-
staltung — Leistung — Zeitgliederung — Zeitbestimmung
— Zeitaufnahme — Zeitrichtwerte — Zeitvorgabe, Lei-
stungsvorgabe — Entlohnung.»

Anmeldungen sind bis zum 5. Oktober 1966 zu richten
an das Betriebswissenschaftliche Institut der ETH, Zii-
richbergstraBe 18, 8028 Ziirich, Telephon (051) 4708 00, in-
tern 34,
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