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Garne, die z. B. aus Viskose und Polyesterfasern zusam-
mengesetzt sind. Fiir die Anfertigung solcher gemischter
Kammziige eignet sich das Convertierverfahren ganz
speziell, kénnen doch Endloskabel bereits am Ausgangs-
punkt des Prozesses im gewdiinschten Verhéltnis gemischt
dem Convertor vorgelegt und in der verlangten Stapel-
lange geschnitten werden. Daraus resultiert eine optimale
Durchmischung der verschiedenen Komponenten wahrend
der Auflosungs-, Doublierungs- und Verzugspassagen in
viel idealerer Form und Konstanz, als dies in der Regel
erst durch 2—3 Streckenpassagen in der Spinnerei ge-
schieht. Dies ist von besonderer Bedeutung, weil der Chemie-
faserfabrikant in der Regel nur Garne und Gewebe zur
Verwendung seiner Fasermarke gut befindet, welche die
vorgeschriebenen Mischungsverhiltnisse genau einhalten.

Bei der Weiterverarbeitung in der Spinnerei sind keine
Schwierigkeiten bei der Einstellung der Streckwerke zu
erwarten, da alle Komponenten des gemischten Materials
vom Schneiden bis zum Fertigspinnen genau gleich be-
handelt werden und sich in einheitlicher Stapellinge pré-
sentieren.

Mit dem Highbulk oder Hochbauschsortiment erdffnet
sich dem Convertierbetrieb ein anderes Spezialgebiet der
Chemiefaserverarbeitung. Es beriihrt am Rande auch den
Sektor der schon erwidhnten Mehrkomponentenmischun-
gen, da dem Convertor auch hier zwei verschiedene ent-
sprechend kombinierte Kabelarten vorgelegt werden. Ge-
schrumpftes und nicht geschrumpftes (nicht fixiertes und
fixiertes) Rohmaterial wird in bestimmtem Verh&ltnis
gemeinsam dem Convertor zugefiihrt und auf den nach-
folgenden Intersectings geotffnet, intensiver durchmischt
und dann weiter in der Spinnerei bis zum Garn weiter-
verarbeitet. In dieser Form oder als fertiges Gestrick resp.
Gewebe erfolgt dann eine Dampfung des aufbereiteten
Materials. Das fixierte Material zieht sich bis zu seiner
urspriinglichen Linge zusammen und bringt dadurch die
nicht fixierte Komponente zum Bauschen, was dem Ge-
spinst einen wolldhnlichen Charakter verleiht. Solche oder
dhnliche Garne konnten frither nur in teilweise recht
komplizierten und teuren Prozessen, z. B. durch Fixieren
der einen Komponente auf dem Convertor selbst, herge-
stellt werden. Nach dem neuen Verfahren ist es aber jedem
Kammgarnspinner moglich, solche Artikel aus dem Kamm-
zug in der erwihnten Zusammensetzung anzufertigen.

Das Programm eines Convertierbetriebes

Es ist von grolem Vorteil, wenn die Maschinenausrii-
stung so gewdhlt wird, daB gleichzeitig die Betéatigung auf
zwei Hauptgebieten moglich ist.

Kurzstapelsortiment

In dieses Gebiet fallen die Stapelldngen, die noch von der
Baumwollspinnerei verarbeitet werden kénnen. Es handelt
sich dabei um Schnittlingen von 44 mm und 53 mm, evtl.
48 mm. Bis jetzt erstreckt sich die breite Erfahrung auf

diesem Gebiet hauptsédchlich auf Polyesterfasern wie z. B.
Terylene und Mischungen von Polyesterfasern mit Viskose.
Vorversuche haben aber gezeigt, daB auch Polyamid- und
Acrylfasern, resp. Mischungen aus den verschiedenen
Komponenten in den erwéhnten Schnittldngen verarbeitet
werden konnen. In der Baumwollspinnerei erfolgt die Ver-
arbeitung der Kammziige zu Garnen, wie bereits erwihnt,
rein oder in Mischung mit Naturfasern.

Um auch bei feinen Garnen bis zu Ne ungefihr 100
(5,9 Tex), die aus dem Kammzug wegen des gleichmiBigen
und dem gekdmmter Baumwolle sehr #dhnlichen Stapels
noch ausgesponnen werden konnen, noch eine geniigende
Faserzahl im Querschnitt beizubehalten und wegen der
geringeren Fasersteifigkeit werden fiir diese Artikel Fa:
sern kleiner Titer, mehrheitlich 1,5 Denier, verwendet. Um
den Anteil ausgesprochen kurzer Fasern moglichst klein
zu halten, wird im Kurzstapelsektor ohne Traversiervor-
richtung gearbeitet. Es hat sich gezeigt, daB die immer
vorhandene kleine Variation der Schnittlinge gerade ge-
nligt, um Stapeldiagramme zu erhalten, die mit denjeni-
gen gekdmmter Baumwolle weitgehend kongruent sind.

Langstapelsortiment

Unter diesen Begriff fallen mittlere Stapelldngen von iiber
53 mm Schnittldnge. Es handelt sich hauptsichlich um
Langen von 75 mm, da dieser Stapel demjenigen der meist-
verwendeten Wollen entspricht. Es sollen jedoch auch
Léangen von 59, 66, 88, 105, 132 und 176 mm geschnitten
werden konnen. Im Langstapelsektor wird 6fters mit einer
Traversiervorrichtung gearbeitet, einmal um bei der noch
hdufigen Mischung mit Wolle den Stapel der Kunstfasern
moglichst dem Wollstapel anzupassen, dann aber auch um
die Verspinnbarkeit zu verbessern. Die Erfahrung hat ge-
lehrt, daB entgegen der immer noch weit verbreiteten
Theorie speziell mit modernen Streckwerken variable Sta-
pel mit anndhernder Trapezform giinstiger zu behandeln
sind als reine Rechteckstapel. Der grofBte Teil der in Ka-
belform erhiltlichen Faserarten kann in den angefiihrten
Schnittlangen geliefert werden. Darunter fallen die Poly-
ester-, Polyamid-, Polypropylen-, Acryl-, Azetat- und
Viskosefasern und Mischungen zweier oder mehrerer die-
ser Fasertypen. Gerade in der Flexibilitit und Vielfalt
dieses Programmes liegt der Hauptvorteil des Convertier-
verfahrens. Nur einem spezialisierten Betrieb mit reichen
Erfahrungen auf dem gesamten Gebiet ist es jedoch mog-
lich, in jeder Hinsicht einwandfreie Arbeit zu leisten.

Beratung

Die Arbeit des Convertierbetriebes hort mit der Abliefe-
rung des Kammzuges nicht auf, sondern auf Wunsch muf3
der Spinner bei der Weiterverarbeitung der Kammziige
speziell im Einfiihrungsstadium unterstiitzt werden. Ein
fachkundiger Berater steht zur Verfiigung, welcher speziell
bei Neuaufnahme von bisher nicht gefiihrten Chemie=
fasern ins Fabrikationsprogramm dem Kunden gerne zur
Seite steht, um eventuelle Anfangsschwierigkeiten rasch
zu lberwinden.
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Schlichtemittel
Friedrich Huber, Kiisnacht (ZH)

TESCOL R. 50 ist eine Neuentwicklung auf dem Gebiet
der Acrylcopolymere, welche sich zum Kettschlichten von
Polyesterfilamenten niedriger und hoher Drehung bestens
eignet. Das Produkt ist leicht wasserloslich, hat eine hohe
Adhésion zu vorgenannter Faser und gewihrleistet deshalb
einen maximalen Fibrillenschlu3, ohne die Fiden gegen-
seitig zu verkleben. Der getrocknete Schlichtefilm bleibt
weich und vermittelt ein gutes Warenbild auch in dichtge-
schlagenen, glatten und texturierten Gewebekonstruktio-

nen. Durch variable Zugabe von Emulsion TS kann die
Oberfléchenglitte des Kettfadens je nach Wunsch stark
variiert werden. Diese neutrale Schlichte kann praktisch
auf alten und neuen Kunstseideschlichtmaschinen appli-
ziert werden, seien sie nun rostfrei ausgeriistet oder nicht.
Fir gewisse glatte und texturierte Garne kann Tescol R. 50
auch im single-end-Verfahren appliziert werden. Die prak-
tisch wasserklare Schlichte beeintrichtigt die Nuancen der.
Garnfarbung in keiner Weise. i !
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SYNCOL F. 40 ist eine Weiterentwicklung von Syncol F. 25
zum Kettschlichten von Nylon 6 und 66 Filamente. Chemisch
handelt es sich hier um eine modifizierte Polyacrylsiure
mit pH 2-3. Die tragenden Teile der Schlichtmaschine, wel-
che mit der nassen Kette in Beriihrung kommen, miissen
demnach rostfrei sein. Syncol F. 40 gibt auch auf niedrig-
gedrehtem Garn einen ausgezeichneten FadenschluB, eignet
sich in gleicher Weise auch fiir «flat»-Garne und fiihrt zu
maximalen Webstuhlleistungen. Die Entschlichtung ist
leicht und vollsténdig méglich. Die photochemischen Eigen-
schaften des Garns werden in keiner Weise beeintrichtigt.

Zum Schlichten von Polyamid-Filament auf Schlichtma-
schinen, welche nicht rostfrei ausgeriistet sind, wird Meri-
lan N. oder Hyalcol Size empfohlen. Diese Schlichten lie-
fern gut deckende Gewebe, kénnen jedoch nur auf Garnen
eingesetzt werden, welche auf mindestens 280 T/m gedreht
sind.

Antigraphite Size ist eine Graphitschutzschlichte fiir Ny-
lonbobinentiillgarne, welche der Verschmutzung durch Gra-
phit besonders ausgesetzt sind. Es ist bekannt, daB das durch
Graphit verschmutzte Garn nur mit den allergréBten
Schwierigkeiten wieder absolut sauber gewaschen werden
kann. Antigraphite Size erfiillt nun einen zweifachen
Zweck: (a) Erhohung der Gleitfahigkeit des Garns iiber-
haupt und (b) ein Schutz gegen Graphitverschmutzung, in-
dem die Schlichte das Angehen des Graphites auf die Faser
verhindert oder reduziert und beim Waschprozef3 den Gra-
phit von der Faser abzieht und in sich selbst absorbiert.
Antigraphite Size wird meistens im single-end-Verfahren
appliziert.

RAYONCRYL 50 ist ein ganz neuartiges Acrylkunstharz-
derivat zum Kettschlichten von Viskose-, Kupfer- und Ace-
tatrayonne und liefert bei minimaler Chargierung konstant
gleichbleibende héchstprozentige Webstuhlleistungen. Der
geschlichtete Faden ist sehr weich und liefert das bestmdg-
liche Warenbild. Die Praxis hat gezeigt, daB auch ganz
leichte Ketten nicht mehr zu gekreuzten Fidden neigen. Die
mehr oder weniger wasserabstofenden und immer variieren-
den Garnavivagen bleiben praktisch ohne EinfluB auf die
gleichmiBig gute Qualitat-der Schlichtung, was gerade bei

Acetat-Rayonne von ausschlaggebender Bedeutung ist, da
diese Faser ohnehin, weil wasserabstoBend, bedeutend we-
niger Schlichte aufnimmt als Viskose-Rayonne.

TESCOL R. 135 ist eine Neuentwicklung eines neutralen
Polyacrylharzes zum Schlichten von Polyester-spun-Gar-
nen. Der hochviskose Korper vermittelt der Faser nicht nur
eine gute Bindung, er dient zugleich auch als Fiillung des
Stapels und liefert einen in sich geschlossenen Faden, wel-
cher kaum zum Stauben neigt.

TESCOL R. 129 ist eine wésserige Acrylharzlésung hoher
Viskositét zum Kettschlichten von Polypropylen-Filament.
Diese stark schlichteabstoBende neue Textilfaser bietet be-
sondere Schwierigkeiten, einen guten FibrillenschluB zu
erzielen. Trockenchargen von ca. 5% Tescol R. 129, welche
auf jeder gewthnlichen Kunstseidenschlichtmaschine appli-
ziert werden konnen, ergeben ein befriedigendes Resultat
bezliglich Webbarkeit der Ketten.

TESCOL R. 136 ist eine Emulsionsschlichte eines Acryl-
harzes, welche zum Kettschlichten von Polypropylen-spun
entwickelt wurde. Der hochviskose Koérper vermittelt der
Faser eine gute Bindung des Stapels und fiillt ihn zugleich,
so daf3 ein Garn mit gutem Korper resultiert. Die Entschlich-
tung erfolgt ganz einfach mit Seife und Soda.

ALCOSTAT PB, ein Antistaticum, ist ein kationische
Gruppen enthaltendes Kondensatpolymer und besitzt ein
bemerkenswert hoheres Molekulargewicht als andere ge-
briuchliche kationische antistatische Koérper. Seine Ten-
denz, in die Faser zu migrieren, ist deshalb gering und wird
vor allem an der Oberfliche der Faser absorbiert, woraus
ein maximaler antistatischer Effekt resultiert. Alcostat PB
ist eine etwas gelbliche Paste mit 100% Aktivsubstanz, die
sich leicht und ohne Klumpenbildung unter Riihren in
Wasser von 80—1000 C auflést. Eine Konzentration von
5—10% eignet sich gut als Stammlésung, welche je nach
Bedarf verdiinnt werden kann. Alcostat PB ist stabil gegen
Glaubersalz und Kochsalz und ist substantiv zu Polyester-,
Polyamid-, Acryl-, Triacetat- und Diacetatfasern. Niedrige
Arbeitskonzentrationen mit hohem Effekt machen Alcostat
PB sehr wirtschaftlich.

Entschlichtungsmittel

DIAMYL H. conc. ist eine Weiterentwicklung von Diamyl
H., ein Entschlichtungsmittel auf pankreatischer Grund-
lage, dessen aktive Grundlage aus einem hochkonzentierten
Pankreasextrakt besteht, welcher durch neuartige Stabili-
saforen gegen Wéarmeinhibition geschiitzt wird und deshalb
Arbeitstemperaturen von 50—55—600 C ohne Schwierig-
keiten zuldBt. KostenmiBig ist es interessant, die imprég-
nierte Ware moglichst auf dieser Temperatur zu halten,
denn dadurch wird die Wirksamkeit um ca. 110% erhoht
gegeniiber Ablegetemperaturen von nur 35° C und weniger.
Bei geeigneter heiler Vornetzung der zu entschlichtenden
Gewebe kann Diamyl H. conc. auch im Kontinuebetrieb ein-
gesetzt werden und bietet dann die beste Gewdhr fiir einen
totalen Abbau der Stérkeschlichten, seien dieselben nun
aus nativer oder modifizierter Stdrke. Die heute vielfach
verwendeten Stirkebinder wie Polyvinylalkohole oder
neutrale Polyacrylkunstharze behindern die Wirksamkeit
von Diamyl H. conc. in keiner Weise. Werden CMC-Produkte
in der Schlichte mitverwendet, so miissen dieselben inten-
siv ausgewaschen werden, damit sie den Jodtest nicht ver-
filschen. Das Produkt ist gut geeignet flir Thermoschock-
Entschlichtung.

VITASE A. conc. fliissig ist ein Bakterienamylaseprépa-
rat zum Entschlichten von Gewebebahnen, welches in der
fliissigen Phase gewonnen wird. Versehen mit z. T. ganz
neuartigen Stabilisatoren, ist das Produkt hochwérmesta-
bil und gestattet Arbeitstemperaturen iiber 70 bis zeitweilig

900 C. Sowohl die Wiarmestabilitit als auch die enzymati-
sche Aktivitdt sind pH-bedingt. Die enzymatische Wirk-
samkeit ist bei pH 5,8 wesentlich héher als bei pH 7, woge-
gen die Wiarmestabilitiat bei pH 7 besser ist als bei pH 5,8.
In der Praxis wird daher am besten bei einem Mittelwert
von pH 6,5 gearbeitet, um optimale Bedingungen zu erhal-
ten. Um eine maximale Lagerbesténdigkeit zu gewéhrlei-
sten, ist das Praparat auf pH 7 eingestellt. Es empfiehlt sich
deshalb, die Entschlichtungsflotte mit wenig verdiinnter
Essigséure leicht anzusiuern. Es hat sich gezeigt, daf} eine
geringe Zugabe von Calciumchlorid die Stabilitdt der Bader
stark erhoht.

VITASE A. conc. Pulver ist im Prinzip &hnlich aufgebaut
wie das fliissige Bakterienamylasepréiparat, welches zum
Entschlichten von Geweben eingesetzt wird. Dieses Pro-
dukt besitzt jedoch eine fast unbegrenzte Lagerbestédndig-
keit und ist deshalb in gewissem Sinne betriebssicherer.
Eine stark erhohte Wirmestabilitdt ist ein Hauptvorteil
dieses Erzeugnisses, welches vor allem im Kontinuebetrieb
dort zum Ausdruck kommt, wo eine erhéhte Temperatur
in den Zwischenablagen wie Dockenrollen, J-Boxen und
Wéarmekammern aufrechterhalten werden kann. Die pH-
Bedingungen sind &hnlich wie bei fliissigen Préiparaten.
Vitase A. conc. Pulver eignet sich vorziiglich in kombinier-
ten Entschlichtungsbiddern mit Pankreas-Bakterien-Amy-
lasen.
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