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Von Monat zu Monat

Konjunktur und Teuerung. — In seiner staatsmé&nni-
schen Rede vor dem Nationalrat in der Dezembersession
1962 uber unsere heutige Konjunkturlage und die Mog-
lichkeiten ihrer schérferen Ueberwachung sprach Bunides-
rat Schaffner auch von einer koordinierten Kanalisierung
und Bremsung des Fremdarbeiterstromes. Es blieb aber in
diesem Punkte bei Andeutungen ohne Konkretisierung der
bundesritlichen Ausfiihrungen.

Eines ging allerdings gliicklicherweise klar aus der Rede
von Bundesrat Schaffner hervor, daB n#émlich eine Be-
grenzung der ausldndischen Arbeitskrifte nur sinnvoll
ware, wenn die Gewerkschaften auf die Forderung auf
weitere Verkiirzung der Arbeitszeit verzichteten. Wir ha-
ben in unseren «Mitteilungen» schon 6fters darauf hinge-
wiesen, daB in der Frage der Arbeitszeitverklirzung eine
geschlossenere Front der Arbeitgeber sehr zu wiinschen
wire und dal3 die Gewerkschaften von den zustidndigen
Behorden mit aller Deutlichkeit vor ihre Verantwortung
gestellt werden sollten. Die Haltung des Bundesrates in
den Verhandlungen {iiber das Arbeitsgesetz war unseres
Erachtens nicht so deutlich, daB die Gewerkschaften den
Ernst der Lage genligend erfal3t hatten. Auch die in letz-
ter Zeit stattgefundenen Besprechungen zwischen -einer
bundesratlichen Delegation und Vertretern der Gewerk-
schaftsorganisationen sind trotz der schoén geférbten Bun-
deshaus-Communiqués, in denen jeweils vom «erfreulich
positiven Verlauf» die Rede war, alles andere als ermuti-
gend. Man darf doch sicher nicht behaupten, daB die bis-
herigen Bemiihungen des Bundesrates auf seiten der Ar-
beitnehmer williges Gehér gefunden hitten, wenn man

sich der Haltung der Gewerkschaften in der Frage der

Arbeitszeitverkiirzung z. B. in der Maschinenindustrie und
der Bauwirtschaft erinnert.

Wir glauben, daB die Unternehmerschaft Verstindnis
zeigt fir eine strengere Ueberwachung des Fremdarbei-
terzustroms, wenn die vom Bundesrat erwihnte Bedin-
gung des Verzichtes auf weitere Arbeitszeitverkiirzung er-
fullt wird. DaB3 es vor den Nationalratswahlen nicht ein-
fach ist, von den Gewerkschaften zu verlangen, einen kon-
junkturpolitisch zweifellos falschenn Kurs zu verlassen,
mag begreiflich erscheinen, bietet aber unseres Erachtens
keine Rechtfertigung dafiir, daBl sich die Unternehmer
allein Verpflichtungen zur Einschrinkung der Arbeiter-
einstellungen auferlegen, die nur dazu fiihren mii3ten, den
Gewerkschaften angesichts des noch mehr austrocknenden
Arbeitsmarktes erst recht eine Verstiarkung ihrer Position
zur Durchsetzung weiterer Forderungen zu ermoglichen.
Im tiibrigen glauben wir, dal die Besprechungen des Bun-
desrates mit den Arbeitnehmerorganisationen zu spét er-

folgten, um auf die bereits seit September laufenden wich-
tigen Vertragsverhandlungen moch Einflu gewinnen zu
konnern.

Immer mehr ist von einer starren Begrenzung der aus-
léndischen Arbeitskrifte die Rede. Eine solche Plafonie-
rung hitte zur Folge, dafl sich: das gegenseitige Wegenga-
gieren von Arbeitskriaften verstirken wiirde, wobei sich
wegen der Beschrédnkung bezliglich des Berufs- und Stel-
lenwechsels bei dern ausléndischeny Arbeitskriften das
Schwergewicht auf schweizerische Arbeitskrifte konzen-
trieren mii3te. Diese Gefahr konnte nur dann gebannt
werden, wenn mindestens fiir die strukturell benachteilig-
ten Branchen, wie z B. die Textilindustrie, Sonderrege-
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lungen getroffen wiirden und zwar in dem Sinne, dafl sol-
chen Industrien der Besitzstand ihres Gesamtpersonalbe-
standes garantiert wiirde, so dafl also nicht nur der Aus-
fall von auslandischen Arbeitskriaften, sondern auch die
Abwanderung von schweizerischen Arbeitskréften kom-
pensiert werden kénnte.

Textilbilanzen, — Wenn man etwas in der Textilindu-
strie herumhorcht, so hoért man wielerorts Klagen iiber
die ungeniligende Ertragsstruktur der Textilunternehmun~
gen. Die Bilanzen des Jahres 1962 sollen es offenkundig
darlegen, so wird behauptet, dal viele Unternehmen nicht
mehr in der Lage sind, ihre Investitionen tiber die Ab-
schreibung zu finanzieren oder sogar eine landesiibliche
Verzinsung des Aktienkapitals herauszuwirtschaften. Aus
diesem Umstande wird der Schlufl gezogen, dal immer
mehr der Mut zum unternehmerischen Wagnis einer hem-
menden’ Nervositdt Platz zu machen beginne.

Wir teilen diesen Pessimismus nicht. Es wiirde ndmlich
sehr schwer fallen, fiir die aufgestellten Behauptungen
den Beweis anzutreten. Wir haben schon vor Jahresfrist
darauf hingewiesen, dal die Publizitidt tiber die Bilanzen
in der Textilindustrie duBlerst diirftig sei, was allerdings
mit der besonderen Struktur einer Grofizahl der Textil-
firmen zusammenhdngt. Diese letztere Feststellung ent-
kraftet allerdings die Zweifel nicht, daB in der Textilin-
dustrie oft schwirzer gemalt wird, als aus den Bilanzen
zu lesen wire, wenny sie der Oeffentlichkeit zuginglich
gemacht wiirden. Die Publizitdt der schweizerischen Tex-
tilindustrie 1468t noch viele Wiinsche offen.

Bietet der Kennedy-Plan fiir die Textilindustrie eine
Chance? — Wir haben in den «Mitteilungen» den Kennedy-
Plan bereits eingehend kommentiert, der ja bekanntlich
vorsieht, daf der amerikanische Prasident auf Grund der
Trade Expansion Act die Kompetenz erhielt, die Zollan-
satze auf Grund der Gegenseitigkeit um 50 % zu ermifi-
gen. .

Das GATT wird sich in der kommenden Ministerkonfe-
renz mit der Verhandlungstechnik der fiir anfangs 1964
vorgesehenen neuen GATT-Zollrunde befassen. Es besteht

Industrielle

zurzeit in eingeweihten Kreisen die Auffassung, die neue
Zollkonferenz nicht mehr nach der Methode Ware gegen
Ware, sondern linear, also moglichst den ganzen Tarif er-
fassend, durchzufiihren. Im weiteren sollen sich an der
néchsten Konferenz moglichst alle GATT-Vertragspar-
teien beteiligen, damit nicht wegen der Meistbegiinstigung
Nichtteilnehmer — ohne einen Beitrag zu leisten — Vergilin-
stigungen einheimsen kénnen. Endlich ist vorgesehen, von
der linearen Zollsenkung gewisse Ausnahmen zuzulassen,
wobei allerdings diese sogenannte Negativliste bescheiden
ausfallen soll. Man ist sich bewult, da3 fiir einige Waren-
gebiete eine lineare Zollsenkung gréBeren Umfanges kaum
realisierbar ist. Es ist bekannt, dafl der Trade Expansion
Act die Vollmacht fiir Zollsenkungen auf solche Waren: be-
schrinkt, die aus politischen oder militdrischen Griinden
nicht reduziert werden konnen. Unter die letzteren sollen
nach amerikanischen Berichten auch die Textilien fallen.
Da bei GATT-Verhandlungen inskiinftig strikte auf die Ge-
genseitigkeit von Zollkonzessionen und deren Gleichwertig-
keit geachtet wird, diirfte es jetzt schon klar sein, daf3 die
EWG durch einen Ausschlufl der Textilien von der Zoll-
senkung durch die USA ebenfalls gezwungen wird, die
Textilien auf eine Ausnahmeliste zu setzen. Ein solches
Vorgehen hétte allerdings zur Folge, dal die Textilpositio-
nen von den kommenden Zollgesprichen im Rahmen des
GATT’s ausgeschlossen blieben.

In der Stellungnahme des schweizerischen Gewerbe-
verbandes zur Frage der Assoziation unseres Landes mit
der EWG wird die Meinung gedulert, der Kennedy-Plan
wiirde uns das Durchhalten erleichtern, bis neue Wege
einer Losung mit der EWG gefunden wéren, weil der
amerikanische Zollreduktionsplan eine deutliche Aufhel-
lung des diisteren Bildes der Zolldiskriminierung bringen
diirfte. Wenn auch gewisse Erleichterungen auch fiir un-
ser Land aus den Kennedy-Verhandlungen im Rahmen
des GATT zu erwarten sind, so spricht aus den ibergro-
Ben Hoffnungen des Gewerbeverbandes, mindestens was
die Textilindustrie anbetrifft, doch ein Wunschdenken, das
leicht zu schweren Enttiuschungen fithren konnte und auf
das sich die schweizerische Textilindustrie keineswegs
verlassen darf.

Nachrichten

Textilbericht aus GroB8britannien
Von B. Locher

Limitierung der japanischen Lieferungen

Hinsichtlich des vor kurzem getroffenen anglojapani-
schen Handelsabkommens hegt man in der britischen Tex-
tilindustrie wegen der Importfreiheit von Kammzug und
Garn gewisse Befiirchtungen, nachdem heute etwa die
Hilfte der Kammgarnspindeln in Japan stillsteht und die
japanische Kammgarnindustrie auBerdem bedeutende
Ueberhiinge zu verzeichnen hat. Die Tatsache, daBl auch
Bekleidungsartikel nicht in den Liefervertrag eingeschlos-
sen sind, schafft in GroBbritannien etwelches Unbehagen.
Wie die britische Wool Textile Delegation hierzu kiirzlich
berichtete, sollten in der Liste der Warenpositionen, die
eines Schutzes bediirfen, sdmtliche Erzeugnisse, welche
die britische Wollindustrie erzeuge, enthalten sein. Die
Voraussetzung fiir eine Schidigung der britischen Woll-
industrie wiirde bereits bestehen, da Japan iiber iiber-
schiissige Garnvorrdte verfiige, um diese an jeden auf-
nahmebereiten Absatzmarkt zu liefern.

Die britische Regierung ist der Ansicht, mit dem Ab-
kommen sidmtliche erforderlichen SchutzmaBnahmen im
Interesse der britischen Industrie getroffen zu haben und
glaubt, daB die britischen Produzenten ihrerseits von dem
sich rapid entwickelnden Absatzmarkt in Japan Vorteile
zeitigen werden. Die britische Ausfuhr nach Japan habe
sich in den letzten zwei Jahren um zwei Drittel erhoht.
Die Meinung der Regierung teilen jedoch jene Industrie-
branchen nicht, welche sich nunmehr einer verschérften
Konkurrenz aus Japan gegeniibersehen. Die Wolltextilin-
dustrie fiihlt sich dieser Konkurrenz in besonders starkem
AusmaBe ausgesetzt. Andererseits erachtet auch die
Clothing Manufacturers’ Federation (die Produzentenver-
einigung von Bekleidungsartikeln) das anglo-japanische
Abkommen eher als eine Biirde.

Diese Vereinigung, die 350 Mitgliedfirmen z&hlt, welche
zusammen iiber mehr als 125000 Beschiftigte verfiigen,
glaubt, daB nunmehr gréBere Mengen von Bekleidungs-
artikeln aus Japan nach dem britischen Markt gelangen
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und zwar in Qualitdten und Preisen, mit welchen die bri-
tischen Produzenten nicht konkurrieren kénnen. Als ein
Beispiel dieser Art sei zu erwéhnen, daB Japan Méinner-
hosen aus Kammgarn (Imitation einer gutbekannten bri-
tischen Marke) auf dem amerikanischen Markt fiir 19,75 $
verkaufe, wihrend die britischen Artikel 32,30 $ kosten
wiirden. Obwohl auf der Warenliste flir den Import von
Textilien aus Japan Baumwolle, Kunstfasern u.a.m. un-
ter den Positionen rangierten, auf die eine weitere Re-
striktion verhingt wurde, sei es bedauerlich, daB man
Bekleidungsartikel aus Wolle ausgenommen habe. Dies sei
unlogisch, da die freie Einfuhr von Wollbekleidung die
Limitierung auf Stiickgiitern als unwirksam zeitigen
werde, nachdem dadurch Japan die Moglichkeit einge-
rdumt wurde, seine Wollgewebe in der Form von fertigen
Bekleidungsartikeln nach GroBbritannien zu liefern. Da-
mit werde sowohl der Bekleidungssektor als auch die
librige Wollindustrie beeintréchtigt werden. Die britische
Wollindustrie nimmt allerdings an, da3 die Wirksamkeit
der Importlimitierung auch von der Héhe der Quoten ab-
hiangt, die fur das erste Jahr, 1963, festgesetzt worden ist,
sowie von der jidhrlichen Erhohung der Quoten fiir die
Jahre 1964 und 1965. Wie die nachstehende Tabelle ver-
mittelt, sind im Rahmen des anglo-japanischen Abkom-
mens folgende Textilquoten festgesetzt worden:

1963 1964 1965
(in Millionen square Yards, a 0,836 gm)

Gewebte Baumwollstoffe )

(nicht fiir Re-Export bestimmt) 5,5 6 7
Kunstfasergewebe

(nicht fliir Re-Export) 3 3,6 4,2
Wollgewebe 0,4 0,5 0,6
Gewirkte Gewebe und Bekleidungs-

artikel (ausgenommen Handschuhe)

aus Baumwolle- Wolle oder Kunst-
~ fasern (einschlieBlich Striimpfe und

Socken) ; 0,5 0,6 0,7

Importe aus Hongkong

Die britische Einfuhr von Textilstiickgiitern aus Hong-
kong in den ersten neun Monaten 1962 bezifferte sich im
Rahmen des Abkommens mit der Textilindustrie von Lan-
cashire auf 128,7 Mio qm. Vom 1. Februar bis Ende Okto-
ber 1962 war die zuléssige Lieferung von 15,2 Mio gm ge-
webten Stiickgiitern erfolgt, zuziiglich 61,1 Mio qm Fertig-
erzeugnisse. 1§is Ende Dezember 1962 war noch die Liefe-
rung von 12,7 Mio gm Baumwolltextilien aller Art erlaubt.
Zwischen Februar und Oktober 1962 wurden auBerdem
5,.6 Mio gm an Stiickgiitern auBerhalb der freiwillig ver-
einbarten Quote mit den britischen Importeuren fiir die
Wiederausfuhr geliefert.

Hongkong meldete fiir die ersten elf Monate 1962 einen
um 11 % hoheren Export als in der Vergleichszeit des Vor-
jahres. Die Gesamtausfuhr zwischen Januar und Novem-
ber betrug 251 Mio £, wihrend die Gesamteinfuhr der
Kolonie gleichzeitig 382 Mio £ ausmachte.

Die britische Gesamtausfuhr nach Hongkong fiel in den
ersten sieben Monaten 1962 um rund 340000 £ auf
27‘ Mio. Die Exporte aus Hongkong nach GroBbritannien
stiegen dagegen gleichzeitig um rund 2,5 Mio £ auf etwa
25 Mio £.Die Lieferungen von Bekleidungswaren aus
Hongkong nach dem britischen Markt stiegen ebenfalls
rapid an. Andererseits wird die Kolonie in stark zuneh-

mendem Ausmale aus Japan mit Geweben und Beklei-
dungsartikeln beliefert.

Textilbetriebe «up-to-dates

“Die Entwicklung, welche gegenwértig in der Textilaus-
rustung von Hongkong vor sich geht, zielt zur Haupt-

sache nicht auf einen weiteren Kapazitdtsausbau ab, son-
dern auf die Installierung modernster Ausriistungen. Bis
Ende 1962 wurde ein Produktionsriickgang an billigen
Waren verzeichnet, wihrend zugleich die Errichtung
neuer Anlagen fur die Textilveredlung verwirklicht wor-
den ist. Durch die Ueberholung der technischen Ausrii-
stungsbetriebe in Hongkong wurde der diesbeziigliche
Riickstand der Textilindustrie der Kolonie gegeniiber Eu-
ropa wettgemacht, wodurch jedoch der Absatzanteil
Hongkongs nicht beeinfluBt worden ist.

Ohne die Ausriistungsbetriebe in den sogenannten Hin-
terh6fen verfligt die Veredelungsindustrie in Hongkong
iiber eine Jahreskapazitdt von rund 150 bis 166 Mio gm.
Der Produktionsanteil von bedruckten Geweben betréagt
bei einigen Unternehmungen 15 bis 20 % und bei anderen
50 bis 60% von der Gesamterzeugung an appretierten
Erzeugnissen. ’

Den relativ kleinen Produktionsanteil an guten Drucken,
die in Hongkong hergestellt werden, absorbiert die hei-
mische Bekleidungsindustrie selbst, widhrend die Produk-
tion von guten Drucken schon auf Monate im voraus ver-
kauft wird. Der Absatz von Qualitdtsdruckerzeugnissen
ist allerdings in Hongkong wie in anderen Lé&ndern be-
deutend. Die Nachfrage nach hochqualitativen Druckstof-
fen in Hongkong wird im allgemeinen durch Erzeugnisse
britischer, schweizerischer, franzosischer und italienischer
Herkunft gedeckt.

Chemiefasern

In einer Statistik des Commonwealth Economic Com-
mittee tiber die Entwicklung von Zellulose- und Synthese-
fasern in der Welt wird Grofibritannien in der Produk-
tion von Rayon- und Azetatfasern nach den Vereinigten
Staaten, Japan und Westdeutschland an vierter Stelle an-
gefiihrt. Bei  synthetischen Fasern fungiert GrofBbritan-
nien nach den USA und Japan knapp vor Westdeutsch-
land an dritter Stelle. Die britische Produktionskapazitat
fiir Rayon und Azetat wird 1963 auf 233 Mio kg geschitzt,
und bei synthetischen Fasern auf 120 Mio kg. Somit diirfte
die gesamte Produktionskapazitdt fiur Chemiefasern in
Grofbritannien fir 1963 rund 353 Mio kg betragen.

In GrofBbritannien sieht man mit Genugtuung auf die
steigende Zuwachsrate im Weltkonsum von Chemiefasern;
beziiglich der Konkurrenz in -der EWG ist seitens des
Courtaulds-Konzerns bekanntgegeben worden, daf3 in Eu-
ropa in den 1960iger Jahren mit einer 70prozentigen Zu-
nahme im Verbrauch von Chemiefasern gerechnet werden
konne. Von diesen 70 % wiirden vielleicht 20 % durch Im-
porte aus Asien gedeckt, wobei jedoch flir die Produzen-
ten in Europa eine Ausweitung um 50 % gesichert sei.

Die britische Gesamtproduktion an Chemiefasern belief
sich in den ersten elf Monaten 1962 auf 256,6 Mio kg, wo-
gegen es in der Vergleichszeit 1961 rund 235,4 Mio kg und
in denselben Monaten 1960 etwa 246,8 Mio kg waren. Von
dieser Gesamtmenge entfielen 139,9 Mio kg auf endlose
Fasern (in der Vergleichszeit 1961 und 1960 auf 108,6 Mio
kg, respektive auf 111,9 Mio kg). Die Produktion von Sta-
pelfasern bezifferte sich gleichzeitig auf 137,7 Mio kg
(bzw. auf 126,8 Mio kg und auf 134,9 Mio kg).

Im Sektor endlose Fasern fiel die Produktion von ge-
webten Stoffen in den ersten drei Quartalen 1962 um 2,7
Mio gqm, wogegen das Gesamtergebnis der Webereien sich
um 5,4 Mio gm verbesserte.

.Die Verarbeitungsbranche verzeichnete im genannten
Zeitraum eine geringe Zunahme um 915000 m. Der ge-
samte Vorratabbau bei Chemiefasern bezifferte sich auf
5,9 Mio m. Der Vorratabbau bei den Webereien und bei
der Verarbeitungsindustrie blieb sozusagen unverdndert.

Britischen Angaben gemifl betrigt heute die Weltpro-
duktion von synthetischen Fasern gewichtsméaBig mehr
als 25 % und wertm&Big mehr als 50 ¥ der Gesamtproduk-
tion und des Gesamtwertes von Chemiefasern.
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Textilbericht aus Italien

Das Produktionstempo der italienischen Textilindustrie
hat sich im Laufe des Jahres 1962 erheblich verlangsamt,
verglichen mit der flotten Expansion, die noch 1961 ver-
zeichnet werden konnte. Zu den hauptsédchlichsten Fak-
toren, die zu dieser Entwicklung beigetragen haben, zdh-
len reichlich gestiegene Produktionskosten sowie ver-
mehrte Exportschwierigkeiten.

Was den rein technischen Aspekt der italienischen Tex-
tilwirtschaft im abgelaufenen Jahre anbelangt, sind sich
die heimischen Fachleute dariiber einig, daB in allen
Zweigen beachtliche technologische Fortschritte erzielt
wurden, ganz besonders in der Appretur.

Der Produktionsindex fiir die gesamte Textilindustrie
(1953 = 100) stand Ende September 1962 bei 143,4. In be-
zug auf die Baumwollindustrie allein erreichte er Ende
September 1962 134,8, verglichen mit 131,4 ein Jahr vor-
her. Dagegen fiel er in bezug auf die Herstellung von
Wollgeweben von 129,8 Ende September 1961 auf 128,9.

Bei den Chemiefasern stieg. der Produktionsindex vom
September 1961 zum September 1962 in einem ganz er-
heblichen AusmaBe: bei den Zellulosefasern von 166,5 auf
170,4, wiahrend er bei den vollsynthetischen Fasern von
1878,3 auf 2657,7 hinaufschnellte. Die Entwicklung im Sek-
tor Chemiefasern war derart, daB3 sie hier nidher beleuch-
tet werden soll.

Chemiefasern in beachtlicher Expansion

Im Jahre 1962 produzierte Italien an Kunstfasern (Zel-
lulosefasern), synthetischen Fasern und Proteinfasern 260
Millionen kg, 16,3 % mehr als 1961. Der prozentuale Zu-
wachs tibertraf somit jenen, welchen die Weltchemiefa-
serproduktion in der gleichen Zeitspanne mit 9,9 % ver-
zeichnen konnte (3526,9 Mio kg bzw. 3873,3 Mio kg). Eine
Analyse der italienischen Produktionsziffern ergibt die
nachfolgenden Hauptpositionen:

Italienische Chemiefaserproduktion
(in Millionen Kilo)

1961 1962 Zuwachsin %
Kunstfasern (Zellulosefasern)

Rayon 69 173 5,1
Azetat- und
Cuprammoniumfaser 14 15 7,1
Stapelfaser und Abfall 94 107 13,8
177 195 10,5
Synthetische Fasern
Polyamidfasern 30 42 39,8
Polyvinylfasern -2 2,1 5,8
Polyesterfasern 5 8 51,05
Acrylfasern 2 3,4 70,4
Polypropylenfasern * —— 3,1 —
Proteinfasern (Merinova) 4 5 13,5
43 63,6 46,5
220 258,6 17,5

* Produktion erstmals 1962 aufgenommen

Die Tabelle zeigt, daf3 die prozentuale Zunahme bei den
Kunstfagern mit 10,5 % nahezu doppelt so hoch war als
die prozentuale Ausweltung bei der Weltproduktion an
Kunsgtfagsern in derselben Zeitspanne, die 5,75 7 ausmachte
(von 26946 Mio kg auf 2849,3 Mio kg)., Bel den syntheti=

schen und Proteinfasern dagegen erreichte die prozentuale
Zunahme in Italien volle 46,5 %, verglichen mit dem pro-
zentualen Zuwachs der Weltproduktion in dieser Sparte,
der sich auf 23 % belief. Anders dargestellt: in Italien war
das prozentuale Zuwachstempo doppelt so grofl als die
Weltzuwachsrate (Weltproduktion 1961: 832,3 Mio kg,
1962: 1024 Mio kg). Die Weltproduktion in beiden Zweigen
zusammen resultierte 1962 mit 3873,3 Mio kg wie bereits
erwidhnt um 9,5 % hoéher als 1961 (3526,9 Mio kg).

Beim italienischen Produktionsvolumen verdient die
Herstellung der Proteinfaser Merinova besondere Erwéh-
nung. Diese Faser, die einzig durch den Snia-Viscosa-
Konzern, dem bedeutendsten italienischen Chemiefaser-
produzenten, erzeugt wird, hat in Produktion und Absatz
weitere Fortschritte erzielen konnen, trotz der erheblichen
Konkurrenz, welche ihr durch die synthetischen Fasern
erwichst.

Neue Chemiefasertypen

Die beachtliche Ausweitung der italienischen Chemie-
faserproduktion im Jahre 1962 ist in erster Linie auf eine
erhebliche Zunahme der Kapazitdt dieses Industriezwei-
ges zuriickzufiihren, ferner auf die qualitative Perfektio-
nierung und schlieBlich auf die Entwicklung neuer Faser-
typen durch den Snia-Viscosa-Konzern. AuBer der Wei-
terentwicklung der vollsynthetischen Fasern hat die Snia-
Viscosa den Moglichkeiten besondere Beachtung ge-
schenkt, welche den Zellulosefasern noch offenstehen und
in dieser Sparte den neuen Rayontyp «Perlea» auf den
Markt gebracht, der sich durch besonders seidenweiche
Griffigkeit auszeichnet, ferner den in der Masse gefdrbten
Rayonfaden «Iriden» und den schillernden Rayon «Vib-
ren». Hinsichtlich Stapelfasern brachte die Snia- Viscosa
die Spezialfaser «Koplon» hervor, die, was Z#higkeit und
dimensionale ' Stabilitit anbelangt, der Baumwolle in
nichts nachsteht.

Hinsichtlich der Polyamidfasern der Snia-Viscosa, die
die generelle Bezeichnung «Lilion» fiihren, hat sich «Lilion
cord» bei der Pneumatikfabrikation in Italien wie auch
auBerhalb Italiens gut eingefiihrt, wdhrend «Sniamide»,
ein Liliontyp, den die plastische Industrie verwendet,
neue Absatzmirkte erobern konnte. In der Acrylfaser-
sparte meldet Snia-Viscosa gute Erfolge mit der neuen
Acrylfaser «Velicren».

Uneinheitliche Exportentwicklung

Um ein vollstindiges Bild des italienischen Chemiefa-
serzweiges zu gewinnen, ist es zweckmifig, sich neben
dem Ueberblick iiber die Produktion auch hinsichtlich der
Ausfuhr zu orientieren. Der Export zeigte 1962 eine ziem-
lich uneinheitliche Entwicklung. So ergab sich in der
Ausfuhr von Rayon — 25 Mio kg verglichen mit 30 Mio
kg 1961 — ein ansehnlicher Riickgang um 16,7 %, der offi-
ziell durch eine Zunahme des heimischen Absatzes erklirt
wird. Bei der Stapelfaser war dagegen eine — wenn auch
geringfiigige — Ausweitung des Exportes um 2,8 % auf
37 Mio kg (36 Mio kg) zu verzeichnen. Auch in diesem Zu-
sammenhange wird eine intensive Erhéhung des Inland-
verbrauches verantwortlich gemacht.

Bei den synthetischen Fasern dagegen sieht das Bild
anders aug: hier betrug die Ausfuhr 1962 27 Mio kg ge-
genliber 16 Mio kg im Jahre 1961 — eine Ausweitung um
volle 68,8 %. Die Ausfuhr von Geweben und Fertigartikeln
aus Kunst- und Vollsynthesefasern fiel dagegen gegen-
tiber 1961 volumenmifiig um 7,7% von 26 Mio kg auf
24 Mio kg, Der Wert dieser Ausfuhr war dagegen dank
glinstigeren Prelsen hoher,
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Naturseide: steigende Nachfrage — geringere Produktion

Im Jahre 1962 verzeichnete der italienische Verbrauch
an Naturseide eine zufriedenstellende Steigerung. Trotz-
dem hatte diese Sparte mit erheblichen Schwierigkeiten
zu kampfen, und zwar sowohl im landwirtschaftlichen
Sektor als auch auf der industriellen Seite, die in erster
Linie auf die geringere Disponibilitit an Seidenkokons
zuriickzufiihren waren.

Diese Erscheinung war iibrigens nicht allein auf Italien
beschrankt, sondern zeitigte sich in den meisten Kokons
produzierenden Léindern, allen voran im klassischen Sei-
denland Japan. Japan hatte bereits zu Beginn der Seiden-
kampagne 1962 einen massiven Fall der Kokonsproduk-
tion gemeldet. Hieraus ergab sich eine wesentliche Re-
duktion der japanischen Seidenausfuhr nach allen Seide
konsumierenden Lindern, mit gleichzeitiger und entspre-
chender Erhohung der Preise. In den letzten Monaten ha-
ben die internationalen Seidennotierungen tatsdchlich ein
Niveau erreicht, das den internationalen Seidenmarkt in
Unruhe versetzt hat.

In Italien selbst hat diese Preishausse zu einer gewis-
sen Reserve der Seidenimporteure sowie zu einer erheb-
lichen Steigerung der Preise fiir die italienische Seide
gefiihrt. Dementsprechend ging auch die Ausfuhr italieni-
scher Seide stark zuriick. Den Daten des Italienischen
Seidenamtes (Ente Nazionale Serico) gemif fiel der Ex-
port italienischer Rohseide im November 1962 gegeniiber
Oktober 1962 um volle 30 % von 15050 kg auf 10750 kg
(September 1962: 18 450 kg).

Fallende Kokonsproduktion

Wie bereits angedeutet, geht die italienische Bedringnis
in der Seidenwirtschaft in erster Linie auf den geringe-
ren Kokonsertrag zuriick. In der Kampagne 1961 hatte
sich eine Kokonsproduktion von 6570000 kg ergeben,
7,51 % mehr als 1960 (6 150 000 kg). Dementsprechend stieg
die Seidenproduktion 1961 auf mehr als 900 000 kg, vergli-
chen mit 865 000 kg 1960; dies auch dank einem hoheren
Ertrag der polyhybriden Kokons. Anders dargestellt be-
notigte man 1961 zur Produktion eines Kilogramms Roh-
seide bloB 7 kg Kokons gegeniiber 9,5 kg im Jahre 1960.
Neuesten Angaben des Ente Nazionale Serico gemifB er-
reichte nun die Kokonsproduktion in der Kampagne 1962

als Folge ungewohnlicher Kilte- und Regenperioden, die
auch den Maulbeerbdumen abtrédglich waren, blof3
5239 836 kg = 20,25 % weniger als in der Kampagne 1961.
Hieraus ergab sich ein Riickgang der Produktion an Roh-
seide auf rund 800 000 kg (von mehr als 900 000 kg 1961).
Andererseits konsumierte Italien 1962 rund 2200 000 kg
Rohseide, einschlieBlich 700 000 bis 800 000 kg italienischer
Produktion, aus italienischen sowie aus Japan importier-
ten Seidenkokons.

Wie das genannte Amt unterstreicht, sind am Riickgang
der italienischen Kokonsproduktion nicht einzig die
schlechten Witterungsverhéltnisse schuld, sondern auch
der uiberhandnehmende Mangel an Interesse seitens der
Kokonsziichter. Die Seidenraupenzucht, bzw. die Kokons-
produktion, ist vor allem in Norditalien, und hier vor-
nehmlich im Friaul (nordlich Venedig bis zur jugoslawi-
schen bzw. Osterreichischen Grenze) konzentriert, d. h. in
Gebieten, in denen in der Landwirtschaft noch die soge-
nannte «mezzadria» vorherrscht, die Halbpartwirtschaft,
bei welcher der Ziichter die Halfte des von ihm erwirt-
schafteten Ertrages dem Bodeneigentiimer abgeben muf.
Ein System, das bei den heutigen Ideen selbst den Ziich-
tern nicht mehr sympathisch ist und das Mangel an In-
teresse sowie die steigende Landflucht erkldrt. Anderer-
seits sind selbst die Seidenspinnereien nicht mehr in der
Lage, geniigend qualifizierte Arbeitskrafte aufzutreiben,
da diese durch das Ausland mit seinen héheren Lihnen
absorbiert werden. Aus Mangel an Kokons und Arbeits-
kriften muBten in der Kampagne 1962 acht Seidenspin-
nereien geschlossen bleiben. Andererseits hat Japan die
durch Italien erbetene Lieferung von mindestens einer
halben Million kg Seidenkokons abgelehnt, da es diesbe-
ziiglich selbst mit Schwierigkeiten kdmpft.

Durch die hier skizzierten millichen Umsténde ist die
Seidenindustrie insofern arg betroffen, als die in den letz-
ten Jahren, namentlich 1960 und 1961 bei einer betréchtli-
chen Anzahl von Spinnereien und Webereien durchge-
fiihrten Modernisierungen und Erweiterungen zu einer
Ueberkapazitdt gefiihrt haben — so in den Seidenzentren
Brescia, Lonato (Brescia), Bertiolo (Udine), Gorizia und
Treviso —, die nunmehr groBenteils brach liegt. Gewisse
Webereien haben ihre technische Einrichtung auf den
modernsten Stand der Technik gebracht, so da sie in der
Lage sind, nicht nur Reinseidegewebe, sondern auch
Mischseidegewebe (Seide/Synthesefasern) zu erzeugen.

B. L.

Der schweizerische Seidenstoff-GroBhandel und -Export und die Integrationsfrage

Von Dr. Peter Strasser*

Untersucht man die Auswirkungen einer eventuellen
Integration auf eine spezielle Branche, so kommt man um
einige allgemeine Feststellungen nicht herum. Zunichst
sei daran erinnert, da die Zweiteilung Europas in die
Blocke der EWG und der EFTA andauert. Beide Gebiete
haben sich konsolidiert und als lebensfihig erwiesen. Als
wichtigste, sichtbarste und fiir die Exporteure bedeutendste
MaBnahme zur Schaffung freier Mirkte haben sie den
Zollabbau rasch vorangetrieben. Innerhalb der EWG fin-
den seit dem 1.Juli 1962 und innerhalb der EFTA seit dem
1. November 1962 Zollsitze Anwendung, die um volle 50 %
unter ihrem urspriinglichen Stand liegen. Dieser Abbau
lie sich ohne nennenswerte Stérungen des Handelsver-
kehrs in Europa bewerkstelligen. Es ist aber vorauszusehen,
daB sich die damit verbundene Diskriminierung auf Gegen~
seitigkeit immer mehr auszuwirken beginnt. Diese Sorgen
gaben denn auch den wichtigsten AnstoB zu den verschie-
denen bisherigen Bemiihungen um eine Verstindigung
zwischen der EFTA und der EWG. So hat GroBbritannien

Ende Juli 1961 das Gesuch um Verhandlungen tiiber den
Beitritt zur EWG gestellt. Diese Verhandlungen wurden
im August 1961 aufgenommen und sind seither, nach liber
einem Jahr, noch nicht sehr weit vorangekommen. Auch
bereits im Sommer 1961 haben Irland und Dinemark Bei-
trittsgesuche gestellt. Im letzten Februar meldeten sich
Spanien und im Mai 1962 Portugal und Norwegen bei der
EWG.

Die drei Neutralen der EFTA, Schweden, Oesterreich und
die Schweiz, haben Mitte Dezember 1961 das Gesuch um
Aufnahme von Verhandlungen iiber eine Assoziation mit
der EWG auf Grund von Art. 238 des Vertrages von Rom
gestellt. Es verstrichen mehr als {linf Monate, bis dle EWG
uberhaupt eine Antwort erteilte und die Neutralen einlud,
ihre Gesuche niher zu begriinden. Diese Anhérung fand
fiir Oesterreich und Schweden am 28. Juli 1962, flir die
Schweiz am 24. September 1962 stait, Die in Briissel abge-
gebene schweizerische Erkldrung unterstreicht u. a. die
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enge Verflechtung der Schweiz mit den iibrigen Lindern
Europas, aus denen 80% ihrer Einfuhr stammen und die
60% ihrer Ausfuhr aufnehmen. Im tibrigen werden die
Vorbehalte genannt, welche die Schweiz in einem Asso-
ziationsvertrag anbringen miifite. Eigentliche Verhandlun-
gen haben noch nicht .begonnen und diirften auch in
nichster Zukunft noch nicht aufgenommen werden.

Wie Bundesrat Schaffner vor kurzem erklirte, tun wir
gut daran, uns hinsichtlich dieser Verhandlungen mit
Geduld und Gelassenheit zu wappnen und unsere guten
Nerven zu bewahren. Der bisherige Verlauf der England-
verhandlungen hat gezeigt, dal wir mit komplizierten und
langwierigen Auseinandersetzungen zu rechnen haben.
England hatte urspriinglich gehofft, am 1. Januar 1963 den
Beitritt zu vollziehen. Heute erscheint auch schon der oft
genannte 1. Januar 1964 als reichlich optimistisch.

Angesichts dieser Sachlage ist es heute verfriiht, sich auf
eine Assoziation auszurichten. Gewil hoffen wir nach wie
vor, dal3 eine Verstindigung in irgendeiner Form zustande-
kommt, zumindest auf dem Gebiet der Zolle. Wir diirfen
auch in das Verhandlungsgeschick und die Zahigkeit un-
serer Unterhéndler mit den Bundesridten Wahlen und
Schaffner an der Spitze volles Vertrauen haben. Die Wirt-
schaft, vertreten durch den Vorort, wird laufend konsul-
tiert. Ein Assoziationsvertrag wird zudem vom Parlament
und eventuell vom Volk gutgeheifen werden miissen. Wie
ein solcher Assoziationsvertrag schiieBlich aussehen wird
und was fiir Vor- und Nachteile er uns bringen wird,
kann heute noch nicht gesagt werden.

Wie gesagt gehen 60% aller schweizerischen Exporte
nach europdischen Lindern. Untersucht man die Verhalt-
nisse fiir die Exporte von Seiden- und Kunstfasergeweben,
so ergibt sich folgendes Bild:

Total Export Europa EWG
1960 128 Mio 91 Mio =171% 57 Mio = 45%
1961 134 Mio 100 Mio =75 % 60 Mio =45%
1962 105 Mio 79 Mio =175% 47 Mio = 46%
(erste 3 Quartale)

Europa ist also fiir uns ein sehr wichtiger Markt. Wir
haben alles Interesse, daBl hier die Handelsschranken mog-
lichst weitgehend beseitigt werden.

Solange die Assoziierung nicht in Sicht ist, miissen wir
uns mit den heutigen Gegebenheiten abfinden und aus-
einandersetzen. Dabei miissen alle Anstrengungen unter-
nommen werden, um uns auf den EWG-Mérkten zu halten
und unsere Positionen in allen Nicht-EWG-Lindern —
also in der EFTA und in Uebersee — moglichst auszu-
bauen, um auf den Weltmérkten konkurrenzfihig zu blei-

ben. Dies ist von groBter Wichtigkeit, ob wir uns nun mit
der EWG arrangieren oder nicht.

Prof. W. Roepke, ein anerkannter und unabhéngiger
Volkswirtschafter, vertritt die Auffassung, es wire durch-
aus kein Ungliick fiir die Schweiz, wenn sie aulerhalb der
EWG bliebe. Im Gegensatz zu Oesterreich, flir das eine
Annéherung an die EWG bedeuten wiirde, daf3 ein Fenster
der Volkswirtschaft aufginge, hatte sie fiir die Schweiz zur
Folge, da3 eines zugemacht wiirde, ndmlich dasjenige zur
freien multilateralen Weltwirtschaft. Das Zogern der
Schweiz vor einer Verbindung mit der EWG bringe vor
allem die Bedenken gegen die Gefahr zum Ausdruck, daB
ihr Anschlul an das, was heute unter der européischen
Wirtschaftsintegration verstanden werde, mit einer Ab-
schlieBung gegen die iibrige Welt erkauft, dal der Preis
eines Plus an européischer Wirtschaftsintegration Briissel-
scher Observanz ein Minus an universaler Wirtschaftsinte-
gration werden konnte.

Ein weiterer Gesichtspunkt, der nicht aufler acht gelas-
sen werden darf, ist die Entwicklung der Lohne im Aus-
land. Die in letzter Zeit ziemlich stark gestiegenen Lohne
beispielsweise in der deutschen Textilindustrie, in Italien
und in Japan konnen sich zu unseren Gunsten auswirken.
Wenn unsere Gewerkschaften verniinftig bleiben und es
uns gelingt, die Personalkosten unter Kontrolle zu halten,
so wird unsere Konkurrenzlage gestdrkt. Dal den Per-
sonalkosten entscheidende Bedeutung zukommt, geht aus
der Tatsache hervor, dal im schweizerischen GroBhandel
heute die Personalkosten allein 50 —60 % der Gesamtkosten
ausmachen.

Ferner darf erwartet werden, dal auch ohne EWG-Ver-
stdndigung die Zolldiskriminierung nicht ins Uferlose geht.
Es wird immer wieder Vorstole zur Milderung geben. So
besteht die Hoffnung, daf mit Hilfe des neuen amerika-
nischen Gesetzes zur Ausweitung des Handels und der
angekiindigten Kennedy-Runde zu allgemeinen Zollsen-
kungen im GATT die Zolldiskrimination gemildert werden
kann.

All diese Faktoren — wenn sie auch im einzelnen nicht
stark ins Gewicht fallen — lassen gesamthaft unsere Zu-
kunftsaussichten auch ohne EWG hoffnungsvoll erscheinen.
Wenn es dem schweizerischen Seidenstoff-GroB8handel und
-Export zudem gelingt, seinen hohen Qualitdtsstandard zu
halten, und wenn er in engem Kontakt mit den modischen
Stromungen auf diesem Gebiete leistungsfahig bleibt, so
braucht ihm um die Zukunft nicht bange zu sein.

* Nach einem Referat, gehalten an der Generalversamm-
lung des Schweizerischen Seidenstoff-GroBhandels- und
Exportverbandes vom 7. Dezember 1962.

Wandlungen in den Qualitaisanforderungen

Von Dr. H. Rudin

Der Zug zur besseren Qualitit

Das Weihnachtsgeschéft 1962 zeichnete sich erneut da-
durch aus, daBl die K&dufer eine ausgesprochene Vorliebe
flir gute und teure Qualitdten zeigten. Seit Jahren kann
im Detailhandel ein immer ausgeprigterer Zug zur bes-
seren Qualitdt und zu den héherwertigen Waren festgestellt
werden. Dies gilt nicht nur flir das Weihnachtsgeschift,
sondern ist eine allgemeine Erscheinung; sie kommt ledig-
lich zur Zeit der Geschenke und groBeren Anschaffungen
noch verstidrkt zur Geltung. Die Griinde dafilir liegen auf
der Hand: die Einkommen befinden sich seit Kriegsende

in einem ununterbrochenen Anstieg. Seit 1946 ist das ver-
fliighare personliche Einkommen pro Einwohner in der
Schweiz um rund 88 % gestiegen. Zieht man noch die seit-
her eingetretene Geldentwertung in Betracht, so ergibt sich
eine reale Steigerung von iliber 52 %. Die Zunahme war in
den letzten 5 Jahren, von 1956 bis 1961, am stérksten: sie
betrug ohne Beriicksichtigung der Geldentwertung 28%
und nach Abzug der Geldentwertung 20%. Entsprechend
hat sich der Verbrauch an Giitern einerseits enorm aus-
geweitet und andererseits deutlich auf hoherwertige und
teurere Produkte verlagert. Der Umsatz des gesamten
schweizerischen Detailhandels ist in den letzten 10 Jahren
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um rund 73% und in den letzten 5 Jahren um 37% ge-
stiegen, was einerseits auf die Ausweitung der Beschéfti-
gung und andererseits auf die geschilderte Zunahme der
Einkommen zuriickzufiihren ist. Man kann sich also mehr
und Besseres leisten. Immer groBere Schichten gelangen
in einen Einkommensbereich, der eine Auswahl der zu
kaufenden Waren und einen gewissen Luxus erlaubt. Die
Erkenntnis, dal das Billigste nicht das Giinstigste ist, hat
sich weit verbreitet, und dank den besseren Einkommen
kann dieser Regel auch nachgelebt werden. Das bedeutet
nicht, dafl der Preis keine Rolle mehr spielt. Der heutige
Durchschnittskonsument ist — trotz gegenteiliger Behaup-
tungen — durchaus preisbewufit. Er vergleicht und be-
wertet- die verschiedenen sich konkurrenzierenden Pro-
dukte sehr kritisch. Aber er setzt den Preis ganz bewufBlt
in Beziehung zur Qualitidt und entschlieit sich dann meist
fiir die teurere, aber qualitativ bessere Ware. Ein weiterer
wichtiger Grund fiir das Vorherrschen der Qualitdtswaren
auf dem Markte der Konsumgliter ist die scharfe Kon-
kurrenz unter den anbietenden Firmen. Die Produzenten
konnen ihren Anteil am Markt nur halten, wenn sie immer
wieder Verbesserungen und Neuerungen bringen. Andern-
falls werden sie unweigerlich von den Konkurrenzfirmen
iiberrundet. Wie sehr die Qualitédt.der Waren im Laufe der
letzten Jahrzehnte gestiegen ist, wird am Beispiel der
Herrenkonfektion deutlich. Noch vor wenigen Jahrzehnten
konnte der gut gekleidete Herr keinen Anzug «von der
Stange» kaufen. Material, Schnitt und Verarbeitung waren
zweit- oder drittklassig. Heute geschieht es oft, daB3 ein
Konfektionsanzug des besseren Genres den schineren
Schnitt, die bessere Paform und ein ebenso gutes Material
aufweist wie der MafBlanzug aus einem durchschnittlichen
Schneideratelier. Noch frappanter springt die Qualitdts-
verbesserung bei den Automobilen ins Auge. Ein heutiger
Wagen der 7000-Franken-Klasse bietet hinsichtlich Fahr-
leistung, Komfort und Zuverléssigkeit mehr als ein Wagen
der 10 000-Franken-Klasse vor zehn Jahren, wobei erst noch
die seither eingetretene Geldentwertung in Betracht zu
ziehen ist. Der Trend zur besseren Qualitit wiederspiegelt
sich auch in der Entwicklung der verschiedenen Sparten
des Detailhandels. Die Geschifte der untersten Kategorien
sind weitgehend verschwunden, und sogar die unterste
Klasse der Warenh&user hat sich vom Einheitspreisgeschift
zum sogenannten Kleinpreisgeschédft durchgemausert, wo-
bei auch hier die Waren in schoner Prisentation und in
sogenannter «zweckméafBliger Gebrauchsqualitdts verkauft
werden.

Neue Qualitéitsanforderungen

Die Amnspriiche der Konsumenten an die Waren sind
nicht nur beziiglich der Materialqualitit gestiegen. Form,
Farbe, Schnitt, Verarbeitung spielen heute eine ebenso
wichtige Rolle. Erfiillte friiher ein Damenschuh vorwiegend
einen praktischen Zweck — Schutz des FuBes, Wirme,
Halt —, so bildet er heute einen Bestandteil der eleganten
Erscheinung. Er muB3 Bein und FuB zur Geltung bringen,
die ganze Aufmachung harmonisch erginzen und den Ein-
druck gepflegter Eleganz erhéhen. Ein anderes Beispiel ist
die Schiirze. War sie friither lediglich ein Schutz gegen den
Schmutz, so triagt man sie heute in ansprechenden Farben,
Dessins und Formen zugleich als Schmuck und Zierde. Vor
allem im Bereich der Textilien spielen Form, Aussehen,
Schnitt und Neuheitscharakter eine ausschlaggebende Rolle.
Geniigte es einst, daB das Material «solide» war, so ver-
langt man heute eine einwandfreie Prisentation und eine
modische Verarbeitung des guten Materials. Es mag wohl
bisweilen vorkommen, dafB3 das Aussehen und die mo-
dischen Qualitdten eines Kleidungsstiickes liber schlechte
Materialqualitdt hinwegtduschen. Aber weder Textilfirmen
noch Detailhandelsgeschifte konnen sich auf die Dauer
halten, wenn nicht alles, also Material, Verarbeitung und
Aussehen, den gestiegenen Qualitidtsanforderungen des
heutigen Konsumenten entspricht. Es ist also ein ganzes
«Nutzenbilindel», das der Kiufer von einem Konsumgut

erwartet: Es soll erstens seinen praktischen Zweck er-
fiilllen; es mufB3 zweitens der Mode entsprechen; es hat
drittens das Abwechslungsbediirfnis zu befriedigen, und es
soll viertens auch dem Schonheitssinn entgegenkommen.
Und dann mul3 der gekaufte Gegenstand flinftens oft auch
noch den Beweis erbringen, dafl der Kiufer ihn ebenso
zu kaufen «vermag» wie sein Arbeitskamerad oder sein
Wohnungsnachbar. Viele Leute unterliegen einem Zwang,
bestimmte Konsumgliter zu kaufen, nur weil die andern
sie schon besitzen.

Ausnahmen von der Regel

Nun stellen wir aber auch fest, daB bestimmte Giiter
bewuBt in sehr leichter Qualitdt produziert und gekauft
werden — ja man spricht sogar von eigentlichen «Weg-
werfartikeln». Diese Art von Waren wird aus Grinden der
Zeitersparnis gekauft. Man kann sich damit Waschen,
Flicken und Biigeln ersparen. Eine andere Art von Waren,
die auch Zeit sparen sollen, sind die ganz oder halb zu-
bereiteten Nahrungsmittel in Konservenform. Auch hier
nimmt man oft eine QualitdtseinbuBe in Kauf, wenn man
dafiir Zeit gewinnen kann. SchlieBlich werden auch ge-
wisse hochmodische Textilien bewuflt in relativ leichter
Qualitit hergestellt, weil der Konsument hier in erster
Linie sein Abwechslungsbediirfnis befriedigen will. Man
denke vor allem an Sommerkleider, die nur einen einzigen
Sommer «halten» sollen und bewufBt im Hinblick auf eine
solche kurze Verwendungsdauer gekauft werden. Eine
andere Kategorie von Giitern, bei denen zum Teil ausge-
sprochen leichte Qualitdten gekauft werden, sind die popu-
larisierten Produkte des hoheren Bedarfs. Im Zeichen der
Demokratisierung des Verbrauchs werden Produkte, die
frither nur den begiiterten Schichten zugénglich waren, in
bescheidener und leichterer Ausfiihrung oder in Imitationen
hergestellt, um sie auch fiir das kleinere Portemonnaie
erschwinglich zu machen. Da kann es vorkommen, daf
elektrische Apparate, Autos, Lederimitationen, Mobel usw.
auf den Markt kommen, die zwar die Illusion verschaffen,
man gehdre auch zu denen, die sich solche Produkte leisten
koénnen, welche aber qualitativ nicht an die Normalaus-
fithrungen heranreichen. Die Erfahrung hat aber gezeigt,
daB3 der Schweizer es in der Regel vorzieht, etwas l&nger
zu sparen (oder etwas lidnger abzuzahlen!), um sich eine
qualitativ einwandfreie Ausfiihrung erstehen zu konnen.
Beispielsweise haben Kleinstautos, die den Namen Auto-
mobil kaum verdienen, auf dem Schweizer Markt wenig
Erfolg gehabt. Auch Fernsehattrappen, wie sie eine Zeit-
lang in den USA verkauft wurden, haben bei uns keinen
Anklang gefunden.

Geplante Verschwendung

Vom «Wegwerfen» und der «kurzen Gebrauchsdauer» ist
es nur noch ein Schritt bis zur eigentlichen «Verschwen-
dung». Das Problem der Verschwendung beschiftigt vor
allem die amerikanische Wirtschaft in hohem Mafle. Ein
Buch des beriihmten Autors Vauce Packard, das sich «Die
groBe Verschwendung» betitelt, hat in der ganzen Welt
groBes Aufsehen erregt. Vauce Packard schildert auf dra-
matische Weise, wie in den Vereinigten Staaten von Ame-
rika ganz bewufBit gewisse schlechte Qualitidtseigenschaften
in die Konsumgiiter eingebaut werden, um deren Verwen-
dungs- und Gebrauchsdauer herabzusetzen und um damit
den Absatz «anzuheizen». Er nennt bezeichnende Beispiele
aus dem Gebiet der Textilien, Autos, elektrischen Apparate
usw. Das frappanteste Beispiel ist die unbegrenzt bren-
nende Glithlampe, die technisch mdoglich sein soll, aber
nie auf den Markt kommt. Wie steht es in dieser Hinsicht
bei uns? Wir glauben, daB bei den Fabrikanten in der
Schweiz das Qualititsideal noch zu lebendig ist, als daB
sie zu solchen zweifelhaften Mitteln der Absatzsteigerung
greifen wirden. Auch die Konsumenten sind in unserem
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Lande sehr kritisch eingestellt und wiirden auf solche
Praktiken sehr ungehalten reagieren. Das Qualitédtsideal
des Schweizers hat dem Lande seinen Rang in der Welt-
wirtschaft eingebracht und ist heute noch in jeder Bezie-
hung sehr lebendig. Auch in Amerika hat sich im {ibrigen
jetzt eine starke Gegnerschaft der «geplanten Veraltung»
und der «organisierten Verschwendung» gebildet, und diese
unbestreitbaren Auswiichse der freien Marktwirtschaft
sind auch dort wieder im Verschwinden begriffen — ein
Beispiel flir die Selbstregulierungskraft der freien Wirt-
schaft. Die geplante Verschwendung widerspricht dem in
diesem Aufsatz geschilderten grundlegenden Zug des Kon-
sumenten zur besseren Qualitit, zur genaueren Anpassung
der Produkte an seine Bediirfnisse und hat schon deshalb
keine Aussichten, sich auf die Dauer durchsetzen zu
konnen.

Neuer Lebensstil — neue Konsumbediirfnisse

Der Konsument von heute ist in der Auswahl der ge-
kauften Waren viel zielbewuBter und auf ganz genau um-
rissene Verwendungszwecke ausgerichtet: Er kauft ein
Kleidungsstiick fiir die Arbeit im Biiro oder in der Werk-
statt oder filir zu Hause oder fiir die Freizeit zum Wandern
oder zum Campieren oder zum Tennisspielen usw. Jeder
Gegenstand mull einen ganz bestimmten Zweck erfiillen
und entsprechende spezifische Eigenschaften aufweisen.
Denken wir zum Beispiel an die Schuhe fiir den Winter.
Man kauft nicht mehr nur einen festen, soliden Winter-
schuh fiir alle Zwecke, sondern man triagt den wetterfesten
Halbschuh fiir die Stadt, die Aprés-Skischuhe fiir Stadt
oder Sport, die Skischuhe, 'die Schlittschuh-Schuhe, die
Winterwanderschuhe usw. Dabei fillt auf, daB die Giiter
fiir den Freizeit- und Sportgebrauch einen geradezu un-
glaublichen Aufschwung erfahren haben. Die Summen, die
von den gestiegenen Einkommen abgezweigt werden, um
Freizeit- und Sportartikel (inklusive Freizeit- und Sport-
bekleidung und -textilien) zu kaufen, sind enorm und
werden in Zukunft noch zunehmen. Gerade auf diesem
Gebiet liegen flir marktbewuBte Produzenten noch viele
unausgeschépfte Moglichkeiten, ebenso fiir den Detail-
handel. Nicht umsonst veranstalten die Warenh&iuser, die
sehr intensiv Marktforschung betreiben, immer wieder
Freizeitaktionen mit Mottos wie: «Freizeit — Dein zweites
Leben!» — «Mach Dir einen schonen Sommers — «Lob der
Faulheit» usw. Aber auch das Heim erscheint fiir den
modernen Verbraucher in einem meuen Licht. Es soll eine
hestimmte Atmosphire ausstrahlen, ein Ort der Geborgen-
heit und des Wohlbefindens sein. Man spricht von «neuer
Romantik» und schafft entsprechende Mobel, Lampen und
Heimfextilien. Die Qualititsanforderungen erstrecken sich
hier auch auf die Atmosphire, die «ambiances, die von
dem Waren ausgehf. Man kauft nicht nur eine Lampe,
somdierm eine bestimmte «Stimmungsbeleuchtung», nicht
mur einen soliden, wanmen Teppich, sondern einen solchen,
dier Wolmlichkeit und Geborgenheit schafft. Sport, Freizeit
umd Wohmlichkeit sind sich rasch ausdehnende Sektoren,
eimer breifen Masse wie noch nie zuver zuginglich. Sie
schaffen mewe Bediirfmisse neuwe Qualititsanforderungen,
mewe Absafnchamcen wnd newe Anforderungen an die
Falbrilkattion.

Folgerumgen fir den Handel und die Fabrikation

Beagimmen wir feim Defwillemded. Br steht dem Konsu-
ment am mEdhsten wnd ool in allererster Linie die Fol-
gerumeen aus dem Wandel in den Qualitdtsanforderungen
dier Konsumeaniian ziehen, Die erdolpreichen Defailhandels-
fimmen thaben das laulend getan wund passen sich dem
wigtigen Wandiel am. Ja sie hefben sogar Mdglichkeiten, die
Batiiminisse der Ronsumeantien o hbesinfussen und in be-
stimmite Richiungen zu lenken. UnerlEflich ist dabel eine
imfransiwe Wiarktiorschung auf der emen Seite und anderer-

seits ein stdndiges Suchen nach den besten, zweckmafBig-
sten und glinstigsten Produkten, die von den Fabrikanten
auf den Markt gebracht werden. Mehr und mehr kommt
es auch dazu, daB der Detailhandel der Industrie Ideen
und Anregungen zur besseren Gestaltung der Produkte und
zur Schaffung neuer, attraktiver, besserer Waren vermit-
telt. Der Detailhandel muffl auf die Verdnderungen im
Lebensstil, in den Anschauungen und den Konsumgewohn-
heiten intensiv eingehen, diese Verdnderungen voraus-
ahnen und vor allem auch der jungen Generation, welche
die Familien von morgen bilden wird, seine Aufmerksam-
keit widmen. Da wir in einem Zeitalter der Ueberbewer-
tung der Jugend leben, werden jugendliche Moden sehr oft
auch von der &#lteren Generation iibernommen. Dazu
kommt ,daB die Jugend heute zur kaufkraftigsten Schicht
zdhlt und sich gerade auf dem Gebiet der Textilien sehr
viel leisten kann.

Fiir die Fabrikation ergeben sich aus den verinderten
Qualitdtsanforderungen der Konsumenten ebenfslls eine
Anzahl wichtiger Folgerungen. Erstens wird vom Konsu-
menten eine solide, zweckentsprechende Grundqualitidt als
selbstverstiandlich vorausgesetzt. Ausnahmen sind die ge-
nannten Wegwerfartikel und die typischen kurzfristigen
Abwechslungsgiiter, bei denen aber ein entsprechender
Preis nicht iiberschritten werden darf. Zweitens kommt
zur Grundqualitdt eine Anzahl Zusatzqualitdten hinzu, die
erst den Absatz des Produktes sichern, wie Form, Schnitt,
Farbe, Aussehen. Ganz aligemein gesagt muf3 das Produkt
den Schonheitssinn, den modischen Geschmack und wei-
tere seelische Erwartungen befriedigen. Drittens mufl auch
den Anforderungen hinsichtlich Neuheitscharakter Rech-
nung getragen werden, denn wir leben in einer schnell-
lebigen Welt, in der immer wieder etwas Neues erwartet
wird. Viertens liegt fiir die Fabrikation eine grofle Chance
in den sich rapid ausdehnenden Sektoren des Sport-, Frei-
zeit- und Wohnbedarfs. Immer hohere Einkommen und
immer lingere Freizeit werden die Entwicklung auf diesem
Gebiete noch stirker voranireiben. Und fiinftens ergibt
sich die Folgerung, dafl die Kenntnis der Qualit&tsanfor-
derungen am Anfang und am Ende aller wirtschaftlichen
Tatigkeit zu siehen hat. Marktkenntnis, Marktbeobachtung,
Marktforschung, Vorausahnen der weiteren Entwicklung
des Lebensstils, der Verbrauchsgewohnheiten — all dies ist
fiir den wirtschafilichen Erfolg unerlaBlich.

Die moderne Technik erlaubt es ohne weiteres, den viel-
faltigen Qualitdtsanforderungen der Konsumenten zu ge-
niigen und das optimale Konsumgut zu produzieren. Tech-
nische Verfahren, Materialpriifung, QualitZiskontrolle,
Veredlungsverfahren usw. sind hoch entwickelt. Der kri-
tische Punkt ist die menschliche Arbeitskraft. Einerseits
schreiten Qualitdtsanforderungen, Produktionstechnik und
-methoden stindig fori, andererseits sinken die Qualifi-
kationen der Arbeitskrifte, da besonders in der Textilindu-
strie mit immer weniger qualifizierten Fremdarbeitern
produziert werden mufl. Gewisse Ausweichmoglichkeiten
in Richtung weiterer Automatisierung sind vorhanden, doch
ohne ein gewisses Ausmall beruflicher und fachlicher
Qualifikationen wird nicht auszukommen sein. Hier wird
alles getan werden miissen, damit sich die Schere zwischen
steigenden Qualititsanforderungen der Konsumenten und
sinkenden Qualifikationen der produzierenden Arbeits-
krifte nicht noch weiter 6ffnet. Letzten Endes hi3ngt auch
unsere Stellung auf den Weltmérkten von der Erhaltung
unseres sprichwortlichen Qualititsstandardes ab. Dazu sei
noch die Stimme eines Auslandsschweizers zitiert, der in
der «Neuen ZuUrcher Zeitung» eine Betrachtung unter dem
Titel «Die Schweiz von aufien gesehen» publizierte. Darin
heiflt es: «Wir werden als arbeitsam und namentlich als
sparsam (1) angeschen, mit einem stark entwickelten Sinn
fir Ordnung und Sauberkeit, einem geradezu imneren
Drang wach Qualitdtsleistung.» Bs ist zu hoffen, dafl auch
in Zukunft dieser Ruf mif den Tatsachen libereinstimmen
wird.
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Betriebswirtschaftliche Spalte

Systematische Maschinenkontrolle

Vortrag von M. Schwarz,

gehalten an der Taguﬁg fir leitendes Personal
der Webereiunternehmungen
vom 21. November 1962 in Riiti

Der Konkurrenzkampf auf dem gesamten Textilgebiet
stellt auch an die Webereien in vermehrtem MaBe gro-
Bere Anspriiche. Um diesen Anforderungen nachkom-
men zu konnen, ist es u.a. von grofter Wichtigkeit, da3
der gesamte Maschinenpark Hochstleistungen erzielen
kann und die Gewéahr gibt, daB ein Gewebe hergestellt
wird, welches in qualitativer Hinsicht jeder Konkurrenz
standhalten kann.

Um den Maschinenpark jederzeit in tadellosem Zustand
zu halten, hat die Maschinenfabrik Riiti fiir ihre Maschi-
nentypen vor einiger Zeit ein Kontrollsystem ausgearbei-
tet, welches sich in vielen anderen Maschinenbranchen
schon seit Jahren bewéhrt hat, ndmlich die systematische
Webautomatenkontrolle mit Hilfe der Check-List.

Die systematische Webautomatenkontrolle mit Hilfe
von Check-List wird ergénzt durch Artikeleinstellvor-
schriften, welche dem Webermeister die notwendigen An-
gaben geben, wie ein bestimmter Artikel einzustellen ist,
und die es erlauben, daB3 bei Artikel- oder Dessinwechsel
Einstellkorrekturen an Kettfadenwichter, Streichwalze,
Fachschlu3 usw. durch den XKettaufleger durchgefiihrt
werden konnen.

Check-List, Artikeleinstellvorschriften geben in Ver-
bindung mit Einstellehren und Betriebsanleitung dem
Webermeister Zeiteinsparungen, wie nachfolgend darge-
legt ist.

Wéiahrend der Laufzeit der Webautomaten treten Ver-
dnderungen an den Einstellungen durch Abniitzung ge-
wisser Teile auf. Es besteht nun die Moglichkeit, die Web-
automaten so lange laufen zu lassen, bis die Einstellung
stark verdndert oder die Abniitzungen so weit fortge-
schritten sind, daB groBere Defekte auftreten, deren Be-
hebung viel Zeit in Anspruch nimmt.

Wenn nun aber diese alergischen Stellen in einem be-
stimmten Rhythmus kontrolliert werden, so bedarf es oft
nur einer geringen Nachkorrektur, oder es muf3 nur ein
einzelnes Verschlei3teil ausgewechselt werden, um die
Gewdhr zu haben, daB der Webautomat weiterhin tadel-
los funktioniert und eine einwandfreie Ware liefert.

Die rhythmische Kontrolle bedingt nun einen weit ge-
ringeren Arbeitsaufwand als wenn bei der iiblichen Ar-
beitsweise ganze Aggregate neu eingestellt werden miissen

oder gleichzeitig verschiedene Teile auszuwechseln sind,
die Defekte aufweisen.

Je nach Kettlinge sind Zwischenkontrollen notwendig,
um jederzeit Gewdhr zu haben, daB die Webautomaten
tadellos funktionieren.

Im Gegensatz zu der Kontrolle nach Kettabweben,
welche den ganzen Webautomaten umfaBt, beschrinkt
sich die Zwischenkontrolle nur auf die dem Verschlei
unterworfenen Aggregate und der fiir die Qualitdt not-
wendigen Wéchterorgane.

Am vorteilhaftesten wird die notwendige Steuerung der
Kontrollen im Betriebsbiiro vorgenommen, um den We-
bermeister nicht mit zus#tzlichen Schreibarbeiten zu be-
lasten. Die abgewobene Kette als Ausgangspunkt der Kon-
trollintervalle bendtigt soweit keine Steuerung, dagegen

ist der Zeitpunkt bei allféllig notwendigen Zwischenkon-
trollen zu bestimmen, indem anhand der theoretischen
Laufzeit einer Kette die notwendigen Zwischenkontrollen
bestimmt werden.

Ist bei einer Kette von z. B. 24 Stilicken eine Zwischen-
kontrolle notwendig, so hat diese zwischen dem 12. und
13. Stiick in Mitte der Kette zu erfolgen. Die Steuerung
erfolgt nun, indem zwischen der 12. und 13. Stiickkarte
ein Zwischenkontrollblatt eingelegt wird, oder aber auf
der 12. Stiickkarte ein entsprechender Vermerk geschrie-
ben wird.

Trotzdem die systematische Webautomatenkontrolle
dem Webermeister wesentliche Vorteile wie Zeitersparnis,
ruhigeres Arbeiten, weniger Reklamationen und bessere
Zusammenarbeit bringt, strdubt sich ein GrofBteil der
Webermeister gegen die Einfiihrung der Kontrolle. Die
Griinde dazu sind verschiedener Art und reichen von der
Angst, mehr Webautomaten {ibernehmen zu miissen, iiber

. angeblichen Zeitmangel fir Kontrollen bis zur Abneigung

gegeniiber jeglicher Vorschrift, die eine individuelle Ar-
beitsweise verhindert.

Gerade beim Zwei- und Dreischichtenbetrieb wirkt sich
eine individuelle Arbeitsweise der Webermeister sowohl
fiir die Produktion wie fiir die Qualitdt sehr nachteilig
aus und ist dem Betriebsklima bestimmt nicht férderlich.
Wenn, wie es z. B. vorkommt, der eine Webermeister lie-
ber mit einem harten Schlag, der andere dagegen mit
einem weichen Schlag arbeitet und jeder entsprechend
auch die Webautomaten reguliert.

Die bei der Kontrolle anfallenden Arbeiten sowie die
Kontrollen selber sind keine zusitzlichen Arbeiten, die
der Webermeister libernehmen mufB, sondern es sind Ar-
beiten, die so oder so im Laufe der Zeit gemacht werden
miussen und fiir die man letzten Endes den Webermeister
bendtigt.

Wie die Ergebnisse verschiedener Betriebe zeigen, ist
der Webermeister mit den Kontrollen nicht sehr stark be-
lastet, im Gegenteil, da verschiedene Arbeiten, die bei der
Kontrolle ausgefiihrt werden, weniger belasten als vor-
her.

Bei der Einfiithrung der systematischen Webautomaten-
kontrolle muf3 sich die Betriebsleitung bewuBt sein, daB
nur eine konsequente Einfiihrung derselben einen Erfolg
bringt. Am vorteilhaftesten wird die systematische Web-
automatenkontrolle abteilungsweise eingefiihrt. Wiahrend
der Einfiihrungszeit sind durch vorgesetzte Stellen hiu-
fige Nachkontrollen erforderlich, um die GewiBheit zu ha-
ben, dafl die getroffenen Anweisungen auch befolgt wer-
den. Nach einer gewissen Zeit werden diese Nachkontrol-
len reduziert werden konnen, sind jedoch immer wieder
notwendig, um auch weiterhin die Gewahr zu haben, daB
die Webermeister nach dem System der Check-List ar-
beiten. Je nach Zustand der Abteilungen werden die er-
sten Kontrollen einen weit hoheren Zeitaufwand benéti-
gen als vorhergehend angegeben worden ist. Um trotz-
dem mit moglichst wenig Produktionsverlusten arbeiten
zu koénnen, ist zu empfehlen, den betreffenden Webermei-
stern eine Hilfe zur Seite zu stellen, die es ihnen erlaubt,
ihre Abteilung in kurzer Zeit auf den bestméglichsten
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Stand zu bringen. Dadurch dafl die Kontrollpunkte vom
Webermeister auf der Check-List abgehakt werden und
die dabei anfallenden Arbeiten notiert werden miissen,
1408t sich eine Nachkontrolle sehr gut durchfiihren.

Die auf den einzelnen Check-List-Blédttern gefundenen
Fehler werden nachtrédglich auf ein Karteiblatt tbertra-
gen, mit dem Zweck, die Laufeigenschaften jedes einzel-
nen Webautomaten tiber einen lidngeren Zeitintervall ver-
folgen' zu konnen. Durch die gleichzeitigen Eintragungen
der ersetzten Teile konnen eventuelle Méingel besser er-
faBt werden. Verschiedene Betriebe im In- und Ausland
haben die systematische Webautomatenkontrolle schon
liber léngere Zeit laufend. In einigen Betrieben hatten
wir Gelegenheit, die damit erzielten Resultate zu erfas-
sen. Die eingangs erwidhnten Vorteile der systematischen
‘Webautomatenkontrolle wie Produktionssteigerung, Ver-
minderung der Stillstandshidufigkeit, Verbesserung der
Gewebequalitdt und geringere Belastung des Webermei-
sterpersonals haben sich vollauf bestédtigt. Interessant
waren auch die Feststellungen der Webermeister, die
durchwegs bestdtigten, daBl sie seit der Einfiihrung der
systematischen Webautomatenkontrolle wesentlich weni-
ger Arbeit haben und heute die notwendige Zeit zur Ver-
fiigung steht, um die Abteilung und den Gewebeausfall
auch korrekt iiberwachen zu konnen.

Verschiedene Betriebe stellten weiter fest, da mit Ein-
fiuhrung der systematischen Xontrolle die Arbeit der

Meister exakter wurde und ein vermehrtes Interesse an
ihrer Arbeit und den Arbeitsproblemen gezeigt wurde. In
keinem Betrieb mdchte sowohl die Betriebsleitung wie das
Meisterpersonal die systematische Webautomatenkontrolle
mehr missen, trotz den Anfangsschwierigkeiten, die bei
der Einflihrung derselben damit verbunden waren.

Mit Hilfe der systematischen Webautomatenkontrolle
und der dazugehorenden Artikeleinstellvorschriften kon-
nen nun Gewebe gleicher Charakteristik auf mehreren
Webautomaten unter gleichen Bedingungen verwoben
werden. Dies erlaubt die bestméglichste Kett- wie Schul3-
vorbereitung, indem Tests bei unterschiedlich vorbereite-
ten Kett- wie Schufimaterialien ausgefiihrt werden.

Bereits haben verschiedene Webereibetriebe mit gutem
Erfolg begonnen, auf Grund der Anforderungen, die an
einen bestimmten Artikel in der Weberei gestellt werden,

— exakte Vorschriften fiir die Maschineneinstellung der
einzelnen Vorwerksmaschinen auszuarbeiten.

— Ebenso werden diese Maschinen periodisch auf Zu-
stand und Funktion iiberpriift.

Die systematische Webautomatenkontrolle sowie die
systematische Maschineneinstellung in den Vorwerken
erfiillen eine der Bedingungen, um im Konkurrenzkampf
bestehen zu kodnnen.

Kennzeichnung der Textilien

Alle Textilien kennzeichnen?

Von H. Heiner

Ueberraschend hat die deutsche Arbeitsgemeinschaft der
Verbraucherverbinde (AGV) zum Jahresende 1962 das
heile Eisen der umstrittenen Wollkennzeichnung hochge-
spielt. Den Abgeordneten des Bundestages hat die AGV
mit einer Denkschrift «Wann werden wir wissen, was
Wolle ist?» die Forderung uberreicht, eine genaue Kenn-
zeichnung von Wollerzeugnissen durch Gesetz zu regeln.
Diese Eingabe hat eine Welle von weiteren Stellung-
nahmen, Entwirfen, Vorschligen ausgeldst, die nun auf
den ohnehin uberforderten Verbraucher zurollt. Wer ver-
steht eigentlich heute noch viel von Textilien, wenn auch
die Chemiker nur mit Miihe zwischen Schurwolle und
ReiBwolle auf Grund neuer Verfahren unterscheiden koén-
nen? Wer soll noch in den Textilfachgeschaften iiber die
Anwendung und Pflege der mehr als 200 Chemiefaser-
marken fachkundig Auskunft geben konnen, wenn nicht
eine klare Kennzeichnung vorliegt? Die Frage mii3te also
fiir den Verbraucher so gestellt werden: Pflege- und Roh-
stoffkennzeichnung oder nur Pflegekennzeichen fiir Wa-
schen, Chemisch-Reinigen und Biigeln.

Die AGV begriindet ihr Verlangen damit, da das Bun-
deswirtschaftsministerium schon vor zwei Jahren einen
entsprechenden Gesetzesentwurf angeklindigt hat, bisher
jedoch noch nichts geschehen ist. Die Forderungen um-
fassen im wesentlichen folgende Punkte:

1. Die Kennzeichnung der Rohstoffzusammensetzung von
Textilerzeugnissen, vor allem von Wollerzeugnissen,
muf3 gesetzlich zur Pflicht gemacht werden.

2. Die Bezeichnungen «Wolle» und «Reine Wolle» miissen
Erzeugnissen vorbehalten werden, die ganz aus Wolle
bestehen. Bei Mischprodukten ist die prozentuale Roh-
stoffzusammensetzung bekanntzugeben.

3. Erzeugnisse, die als «Reine Wolle» bezeichnet werden,
miussen ganz aus Schurwolle bestehen.

In der Erlauterung dieser Forderungen weist die Denk-
schrift unter anderem darauf hin, daB nach den heute
geltenden Bezeichnungsvorschriften, welche die Wirtschaft
freiwillig vereinbart hat, «Wolle» eine Mischung aus 70%
Wolle mit 30% Zellwolle oder anderen Fremdfasern ist,
«Wollhaltig» ein Produkt, das nur 15% Wolle enthilt, bei
dem der Kunde die Beschaffenheit der iibrigen 85% er-
raten muB.

Unter der Bezeichnung «Reine Wolle» kénnen ferner
Erzeugnisse verkauft werden, die ganz oder teilweise aus
ReiBwolle bestehen — Fasern also, die vielfach aus bereits
getragenen Textilien im ReiBwolf aufgerissen, unter Um-
stdnden also schon zwei- oder dreimal getragen wurden,
bevor sie nun mit dem Etikett «Reine Wolle» erneut an-
geboten werden.

Um den Schwierigkeiten der quantitativen Feststellung
des ReiBwollgehaltes zu begegnen, wird vorgeschlagen, die
bisherige Toleranz von 5% bei der Bezeichnung «Reine
Wolle» zu streichen und 100% Schurwolle zur Vorschrift
zu machen. Damit wird die unerlaubte Verwendung von
ReiBwolle de facto unmdglich.

Die Denkschrift zitiert ferner Meinungsbefragungen des
Internationalen Wollsekretariats. Danach wollen nicht
weniger als 80 % der erwachsenen Bevolkerung des Bundes-
gebietes, daBl bei der Auszeichnung von Wollerzeugnissen
zwischen Schurwolle und ReiBwolle unterschieden wird.
Nur 15% halten es liberhaupt fiir zuldssig, daB ihnen unter
der Bezeichnung «Reine Wolle» etwas verkauft wird, das
nicht ausschliefllich aus Schurwolle, der reinen, noch un-
verbrauchten Wolle vom Schaf besteht.



Mitteilungen ilber Textilindustrie 39

Das Vorwort zur Denkschrift der Arbeitsgemeinschaft
schlieBt mit folgenden Worten: «Wie lange soll der deutsche
Verbraucher noch im dunkeln tappen? Unsere Geduld geht
allmihlich zu Ende. Es ist an der Zeit, nun endlich mit
den verschleierten Angaben liber Qualitdt und Gebrauchs-
eigenschaften von Waren Schlufl zu machen. Das gilt nicht
nur flir Wollwaren, sondern fiir alle Textilien. Aber es
gilt flir Wollerzeugnisse mit ganz besonderer Dringlichkeit.
Deshalb bitten wir den Deutschen Bundestag, uns bei die-
sem Anliegen zu unterstiitzen und mehr noch als bisher
dafiir einzutreten, dal das beabsichtigte Gesetz so schnell
wie moglich zustande kommt.» Soweit die AGV.

Aber mit der Wollkennzeichnung allein ist es nicht getan.
Die Bevilkerung unserer Erde wichst erheblich. Eine Ver-
sorgung mit Textilrohstoffen ist in den kommenden Jahr-
zehnten ohne den Beitrag von Chemiefasern, deren Anteil
am Gesamtaufkommen der vergleichbaren Textilfasern
bereits mehr als 23% erreicht hat, undenkbar. Wenn auch
die Chemiefasern damit ihren Anteil sténdig weiter er-
hohen, so werden aber auch die Naturfasern — Baumwolle
und Wolle — ihr absolutes Produktionsniveau voraussicht-
lich nicht nur halten, sondern vielleicht sogar noch er-
hohen miissen. Die verschiedentlich noch anzutreffende
Besorgnis der Naturfaserproduzenten erscheint daher un-
begriindet. Es werden sogar in standig zunehmendem Mafe
Mischungen von Chemie- und Naturfasern vorgenommen,
um die Vorziige beider Fasern zur Erzielung optimaler
Eigenschaften zu nutzen. Auch alte Fasern erscheinen «in
neuem Gewand» (Beispiel: die Triazetatfasern, u.a. Arnel),
so daB fiir alle diese neuen Faser- und Gewebekomposi-
tionen die Pflegekennzeichnung Vorrang genielt. Die
Pflegekennzeichnung ist erforderlich flir moderne Textilien,
ebenso wie man eine gewisse Anleitung zum Einsatz von
tausend anderen Artikeln des tdglichen Gebrauchs bendétigt,
um damit den spezifischen Gebrauchswert der einzelnen
Artikel voll zu erschliefen. Vielleicht ist die neue ameri-
kanische Losung der Kennzeichnungsfrage das Optimale,
aber in der Textilindustrie wird vielfach die Meinung ver-
treten, daB der Pflegekennzeichnung fiir Textilien der
Vorrang zu geben sei, da eine Kennzeichnung nach Roh-
stoffen fiir den Verbraucher praktisch keinen grolen Wert
habe. Die Grofizahl der Chemiefasergattungen und Chemie-
fasermarken und die noch viel groBere Zahl der Mischun-
gen zwischen Chemiefasern untereinander und mit anderen
Textilfasern (z.B. 45% Wolle oder 35% Baumwolle) legen
es nahe, dal die Pflegekennzeichnung durch Etikettierung
der Textilien vordringlich ist. Ein amerikanischer Chemie-
faserkonzern, der seine Fasern auch in der Bundesrepublik

verkauft, hélt sich streng an die amerikanische Losung der
Kennzeichnungsfrage. Er legt Wert darauf, da Kleidungs-
stiicke aus seinen Textilfasern sowohl mit dem Faser-
namen, dem Fasergruppennamen als auch mit der Wasch-
anleitung zum Verkauf angeboten werden. Dieser grofite
Chemiekonzern der Welt vertritt auch die Meinung, daB
es mit der Vielfalt der Namen fiir die Konsumenten fast
nicht mehr moglich ist, die verschiedenen Fasergruppen zu
unterscheiden. Die Chemiefaserindustrie habe auf diesem
Gebiet noch eine gewaltige Aufkléarungsarbeit zu leisten.

In die durch die AGV hochgespielte Diskussion um die
Textilkennzeichnung hat sich auch die Organisation der
deutschen Seiden- und Samtweber eingeschaltet, die zwar
uberwiegend alle Arten von Chemiefasern, aber in erheb-
lichem Umfange auch Wolle verarbeiten. Alle Textilien
kennzeichnen, ist die Forderung des Verbandes der Deut-
schen Seiden- und Samtindustrie (Krefeld), der sich in
einer Stellungnahme gegen eine Beschriankung der Textil-
kennzeichnung nur auf Wolle wendet.

Dem Ziel der Verbraucherverbande, durch eine gesetz-
liche Kennzeichnungspflicht eine Irrefiihrung des Endver-
brauchers auszuschlieBen, sei zuzustimmen. Wenn aber ein
derartiges Gesetz lediglich auf Erzeugnisse aus oder mit
Wolle beschrinkt wiirde, ergidbe sich micht nur eine Dis-
kriminierung der Erzeugnisse aus anderen Rohstoffen, viel-
mehr wiirde der Verbraucher wiederum hinsichtlich Zu-
sammensetzung solcher Erzeugnisse im unklaren gelassen,
so daBl nach wie vor die Moglichkeit der Irrefiihrung be-
stdnde. Diese lasse sich nur dann ausschalten, wenn eine
allgemeine gesetzliche Kennzeichnungspflicht fiir Textilien
eingefiihrt werde, wobei man dort Ausnahmen schaffen
koénne, wo eine Kennzeichnung wenig sinnvoll erscheine.

Die Herausstellung eines einzelnen Rohstoffes — Wolle —
durch den Gesetzgeber wiirde nach Ansicht des Verbandes
eine unzuldssige Werbung filir diesen Rohstoff zur Folge
haben. Jeder Verbraucher wiirde meinen, da Wolle we-
sentlich besser als irgendein anderer Rohstoff sei. Jeder
Fachmann aber wisse, da der Rohstoff als solcher noch
kein MafBstab fiir Qualitit ist. Man konne aus jedem Roh-
stoff gute und schlechte Erzeugnisse herstellen. Dies gelte
fiir die Wolle als auch fiir andere Produkte:

Der Verband teilt mit, dafl er gegenwairtig mit der Aus-
arbeitung eines Gesetzesentwurfes beschiftigt sei, der die
Einfiihrung einer allgemeinen Kennzeichnungspflicht fiir
simtliche Textilien vorsieht. Dieser Entwurf soll in Kiirze
dem Bundeswirtschaftsministerium und auch den Ver-
braucherverbinden zugeleitet werden.

Wahrheit und Klarheit in der aufklérenden Kennzeichnung von Textilien

Von Tony Bolt, Textiltechniker

Vorwort des Verfassers: Wie dieses umfassende, kom-
plexe, aktuelle Problem auf einfachste und beste Weise
und zur Zufriedenheit aller Textilzweige und -Konsumen-
ten geldst werden konnte, beschdftigt seit ldngerer Zeit
weite Kreise. Wenn ich jetzt zu den in der Ausgabe Nr. 12
1962 der «Mitteilungen iiber Textilindustrie» versffentlich-
ten Artikeln iiber die Kennzeichnung von Textilien einer-
seits Stellung nehme und andererseits versuche, auf einige
dort aufgeworfene Fragen ndher einzugehen, so méchte
ich damit zum Wohle unserer gesamten Textilindustrie
und dem Verbraucher einen wertvollen Dienst erweisen.
Meine Gedanken sind weder gegen bestimmte Fasern
noch Branchen gerichtet; sie sollen demzufolge als unper-
sonlich verstanden und beurteilt werden.

Die schweizerische Textilindustrie, als stark exportorien-
tiert, ist sich im besonderen iiber die Notwendigkeit be-

wulit, Textilien von guter Qualitdt auf den Markt zu
bringen, deren Gebrauchseigenschaften den Verbraucher
voll und ganz befriedigen.

Die Qualitdt der Faserstoffe spielt eine bedeutende Rolle;
sie kann die hergebrachte Meinung des Kunden entkraf-
tigen, wonach bei etwa auftretenden Méngeln zunichst den
Textilrohstoffen die Schuld zugeschoben wird — um so
mehr, wenn es sich um neue Rohstoffe handelt. Eine zu-
friedenstellende Stoffqualitdt bedeutet dariiber hinaus die
unmittelbarste Losung flir viele Verkaufsprobleme, wie
Reklamationen und unverkaufte Waren, die stindig auf-
treten.

Qualitdt

Das Wort Qualitdt kann in doppelter Hinsicht richtig
angewendet werden, wobei es ganz darauf ankommt, ob es
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sich um einen ausgesprochenen Bedarfsartikel (Strapazier)'
oder eher um typisch modisch bedingte Verbrauchsartikel
handelt.

Der steigende Lebensstandard in den letzten 20 Jahren
hat zu einer Nachfrage nach einem stidndigen Wechsel in
Farbe und Musterung gefiihrt. Daher sind die an die
Qualitdt und Haltbarkeit hauptsichlich von modischen
Artikeln gestellten Anspriiche geringer geworden. Ob diese
Entwicklung winschenswert ist oder nicht, so muf3 sie
doch immer berlicksichtigt werden, wenn man die Frage
der aufklirenden Kennzeichnung von Textilien behandelt.

Es werden heute immer weniger Stoffe zur reinen Dek-
kung eines Kleidungsbedarfes gekauft. Ein groBerer Anteil
der Textilanschaffungen wird gemacht, weil dieser oder
jener Konfektionsartikel zum Kauf verlockt. Deshalb muf3
sorgfaltig darauf geachtet werden, dafl die MaBnahmen der
Verbraucher-Unterrichtung in Anpassung an die techni-
schen und wirtschaftlichen Entwicklungen erfolgen und
keine hemmenden Auswirkungen auf die zuklinftige Ent-
wicklung in dieser Richtung haben. Vom Stand des Ver-
brauchers und des Herstellers ist der Versuch, die Nach-
frage kiinstlich anzuregen — auch wenn ein derartiger
Versuch noch so gut gemeint ist —, abzulehnen.

Chemiefasern indern den Mafstab fiir Qualitit

Der technische Fortschritt 143t sich auch auf dem Faser-
gebiet nicht aufhalten, und was durch Tradition «geheiligt»
als Mafistab fiir Qualitdt galt, erhilt durch die chemische
Weiterentwicklung ein neues Gesicht, denn die Qualitits-
skala hat kein Ende. Mit den Chemiefasern auf synthe-
tischer Basis ist ein vollkommen neues Textilmaterial
geschaffen worden, das Bequemlichkeit und bei richtiger
Anwendung andere Vorteile bringt. Die Nachfrage nach
Artikeln aus oder mit synthetischen Fasern in der Beklei-
dung wéchst deshalb stidndig.

Da das bisher iibliche Textilmaterial die verschiedenen
neuen Eigenschaften der Synthetics nicht besitzt, glaubt
man, in der Gegenpropaganda zunichst auf den viel-
hundertjahrigen Gebrauch des alten Materials hinweisen
zu miissen. Langjdhriger Gebrauch ist kein Beweis fiir die
unerschiitterliche Giite eines Materials, wenn neue For-
schungen ein besseres schaffen. Heute weil jedermann,
dafl Natur- und Chemiefasern ihren Platz in der Textil-
erzeugung haben, daB sie sich in vielen Féllen geradezu
ideal vermischen und ergénzen und daB auf dem einen
oder andern Gebiet dieser oder jener Rohstoff dominieren
und bleiben wird. Es ist deshalb gar keine Frage, ob die
Chemiefaser-Rohstoffe die Naturfasern verdridngen, son-
dern flir welchen Zweck die eine Faser, flir welchen Zweck
die andere und fiir welchen Zweck beide vereint, am ge-
eignetsten sind.

Man muf3 heute jeder Faserart den Platz einrdumen, der
ihr gehort und gebiihrt, denn es ist klar, da nur durch
die Erfindung und den breitesten Einsatz von Chemiefasern
schon: jetzt und erst recht in der Zukunft die Mé6glichkeit
gegeben ist; alle Menschen dieser Erde iiberhaupt und
zudem gut und billig zu kleiden. Ohne sie wire der Mangel
an Bekleidung grof}, und die Preise wéren unerschwinglich.

Eine objektive Aufkldrung der Verbraucher ist heute
um so notwendiger, als aulBler
— den vielen Faserrohstoffen mit thren verschiedenen
Eigenschaften,

— der wachsenden Tendenz von texturierten Garnen und
Mischgarnen

— und den zahlreichen neuen Ausriistungen
die Vielzahl der Markenzeichen und die oft irrefiihrenden

Bezeichnungen, die Textilfachleute und noch mehr die Ver-
braucher verwirren und unsicher machen.

Als erstes scheint es notwendig, die Lage dadurch zu
kldren, da man dem Handel und Verbraucher Angaben
uber

— den Fasergehalt,

— die Eigenschaften,

— die zu erwartende Gebrauchsfihigkeit und
— Anweisungen fiir die Pflege gibt.

Die Wolle bedarf einer klaren Bezeichnung!

Der Begriff «Reine Wolle» hat einen guten Klang, jedoch
gelangen oft minderwertige Wollstoffe unter dem Deck-
mantel «Reine Wolle» auf den Markt, die den Kiufer ent-
tduschen, ihn nachher skeptisch machen und somit die
edle Wolle diskriminieren. .

Es sei hier ein Ausschnitt aus einer Erklirung von W.J.
Vines, Generaldirektor des IWS in Melbourne,  zitiert:
«Wolle kennt man in allen Sprachen, sie ist jedermann
vertraut, aber sie geniefit nur in den Lindern einen be-
sonderen Qualitdtsschutz, wo es gesetzliche Bezeichnungs-
vorschriften gibt. Unsere Aufgabe ist es daher, fiir Wolle
einen Qualitdtsbegriff zu schaffen, der auch einen ange-
messenen Preis rechtfertigt, natiirlich ohne in den Bereich
von Luxuspreisen zu kommen.»

Die jetzigen Bezeichnungsgrundlagen verwenden nun
Begriffe wie «Reine Wolle», «100% Wolle», um damit den
Konsumenten darauf hinzuweisen, dal die von ihm ge-
kaufte Ware tatsichlich die verlangten und erwarteten
Eigenschaften besitzt. Nun ist aber ein Gewebe aus 50%
Schurwolle und 50 % ReiBwolle wohl besser als ein solches
aus 100 % Rei3wolle, besitzt aber dennoch nie die Qualitit
eines 100prozentigen Schurwollgewebes.

Wenn bis heute mit Mikroskop, Anférbe- oder sonstigen
Reaktionen der gewichtsméfBige Anteil von geraufter Wolle
oder ReiBwolle nicht mit Sicherheit erfat werden kann,
so ist es dennoch moglich, solche Materialien unter dem
Mikroskop zu identifizieren.

Demzufolge diirften folgende Begriffe zutreffend und
unmifverstdndlich sein:

1. Schurwolle: Fasern vom Vlies des lebenden Schafes oder
Lammes sowie die Haare der Angora- und Kaschmir-
ziege, Alpaka, Vicunna, Kamel, die noch keinem Fein-
spinn- oder Filzprozel oder einer faserschidigenden
Prozedur unterworfen wurden. (Durch den Ausdruck
«Feinspinnproze3» werden z. B. Kimmlinge und Kamm-
zugabrisse von der Schurwolle nicht ausgenommen, da
beide Produkte noch keinen FeinspinnprozeB durchge-
macht haben.)

2. Tierhaar: Als Tierhaar gilt jedes feine Ziegen-, Pferde-
und Kilberhaar, das sich zufolge seiner Beschaffenheit
zum Verspinnen eignet.

3. Wolle: Hautwollen (Schwitz- und Schwoédewolle), die
von den H&uten des geschlachteten Schafes geraufte
Wolle, und jene Wollfasern, die sich aus einem gespon-
nenen, gewebten oder gefilzten, vom Endverbraucher
noch mnicht beniitzten Erzeugnis durch nachtrégliches
Zerfasern ergeben.

4. Regenerierte Wolle: Gerberwolle und jene Wollfasern,
die vom Endverbraucher in Form eines gesponnenen,
gewebten, gewirkten, gefilzten Wollerzeugnisses in ir-
gendeiner Form beniitzt und nachtridglich wieder in
Faserform umgewandelt wurden. («Madame tragt Ge-
hacktes» — «Nebelspalter».)

Die hier vorgeschlagenen Bezeichnungen wéaren auch
dann noch zulissig, wenn die Gewebe Effektfdden (Zier-
fiaden) aus anderem Material enthalten, sofern das Gewicht
dieser Effekte 7% des Gesamtgewichtes nicht libersteigt.
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Wenn von einer Nachahmung der Wolle in Wollkreisen
gesprochen wird, meint man im allgemeinen die Zellwolle.
Der Ausdruck «Zellwolles ist falsch, irrefiihrend und ver-
wirrend. (Zellwolle) Fibranne hat mit dem Begriff Wolle
nichts zu tun. Die nach dem Viskosespinnverfahren ge-
wonnene Stapelfaser heifit richtigerweise Fibranne.

Jedem Tuchmacher ist bekannt, daf3 sich aus zweckméaBig
zusammengestellten Mischungen Wolle/Fibranne Gewebe
mit hervorragenden Trageigenschaften herstellen lassen,
die eine lange Lebensdauer verblirgen, in jeder Beziehung
vollauf befriedigen und iiberdies noch preiswert sind. Doch
sollte man Fibranne nur in solchen Féllen verwenden, wo
sie tatsdchlich das geeignete Material fiir den beabsich-
tigten Verwendungszweck darstellt. Es wire verfehlt, die
Fibranne nur als Preissenkungsmittel zu verwenden und
Mischungen mit Wolle herzustellen, denen keine konstruk-
tive Ueberlegung im Sinne einer Gebrauchswertsteigerung
einzelner Eigenschaften zugrunde liegt.

Da die Bezeichnung «Kammgarn» heute noch, aus der
Tradition heraus, vom Konsumenten als Wollkammgarn
verstanden wird, aber auch Chemiefasern nach dem
Kammgarnspinnverfahren versponnen werden, dringt sich
eine klare, unmifverstindliche Bezeichnung auf.

Der Begriff Kammgarn: Unter einem Kammgarn ver-
steht man ein glattes, gleichm&Biges und langfaseriges
Garn mit paralleler Faserlage, das nach Auskdmmen der
Kurzfasern (Kémmlinge) nach dem Kammgarnspinnver-
fahren durch wiederholtes Doublieren und Strecken her-
gestellt wird. Zur eindeutigen Kennzeichnung des Garnes
muf jedoch neben der Fertigungsart auch noch der jeweils
verarbeitete Spinnstoff angegeben werden, wobei man
Wollkammgarne, Fibranne-Kammgarne, Mischkammgarne
usw. unterscheidet, Die Angabe «Kammgarn» allein ist
unvollstiandig und kann leicht zu Irrtlimern fliihren.

Die Vielzahl der Markennamen fiir Chemiefasern
fordert Nomenklatur nach Gattungsnamen

Nicht so sehr die Vielzahl der verschiedenen «Familien»
der Chemiefasern, sondern diejenige ihrer Handelsnamen
erschwert die Aufgabe der verarbeitenden Industrie, des
Handels, der Verbraucher und der Chemisch-Reinigungs-
anstalten.

Die Naturfasern und ihre Verwendung sind seit so langer
Zeit bekannt, da Hinweise liber ihre Eigenschaften oder
ihre Pflege eigentlich iiberfliissig sein sollten. Diese Ver-
einfachung beim Verkauf und beim Kauf ist darauf zu-
riickzufiihren, dafl diese Textilien immer unter ihrem
Gattungsnamen verstanden werden. Anders liegt der Fall
im besonderen bei den Chemiefasern. Textilien der gleichen
chemischen Familie, z. B. Polyamidfasern, finden sich unter
verschiedenen Namen auf dem Markt, offensichtlich Eigen-
namen (Markennamen), die sie von den Erzeugern erhalten
haben. Zugegeben, die Faserhersteller befanden sich in
einer schwierigen Lage, denn sie waren gezwungen, ihre
Fasern bekanntzumachen; nur war jeder allzu oft bestrebt,
seine eigene Marke in den Vordergrund zu riicken, wodurch
Fabrikanten und Verbraucher erst recht verwirrt wurden.
Sehr h#ufig erinnert der gewdhlte Name in nichts an den
chemischen Ursprung und man mufB erraten, ob sich nicht
mehrere Namen auf das gleiche Produkt beziehen. Das
Problem der Faserbezeichnung diirfte mit der Verwendung
des Gattungsnamens, dem der Markenname (Eigenname)
des Faserherstellers beigefiigt ist, auf eine einfache, lo-
gische und praktische Weise gelost sein. (Im Zusammen-
hang mit den Ausfiihrungen und Vorschligen, die in der
letzten Zeit hinsichtlich der Faserterminologie gemacht
worden sind, brachte «The Journal of the Society of Dyers
and Colourists» in der September-Ausgabe 1962 eine Arbeit
von J.E.Ford.) Zu bemerken ist, daB3 sich in Deutschland
(Reyon) und in' der Schweiz Rayonne nur auf die endlosen

Faden bezieht, die nach dem Viskoseverfahren gesponnen
werden, wahrend man die endlosen Fidden nach dem
Kupferammoniakverfahren als Chemiekupferseide bezeich-
net. Der Gattungsname Fibranne bezieht sich auf die nach
dem Viskose- und jener der Kupferspinnfaser auf die nach
dem Kupferammoniakverfahren gesponnene Stapelfaser.

Obwohl der Erfolg eines Stoffes in erster Linie vom
Gebrauchswert des ganzen Bekleidungsstiickes abhéngt,
konnen Angaben iiber die Rohstoffzusammensetzung vor
allem dem Handel, aber auch dem Verbraucher und nicht
zuletzt dem Chemisch-Reiniger fiir eine zweckméiBige und
schonende Behandlung niitzliche Auskunft {iber die Eigen-
schaften geben. Der Konsument muf3 dafiir bestimmt keine
Kenntnisse tiber Chemie haben. Er will gerade in der Zeit
der Automation wissen, mit wem er es zu tun hat; dies
also auch im Falle von Stoffen fiir den Bedarf. Wer kauft
schon gerne eine Katze im Sack? Die Textilbezeichnung in
der Rohstoffzusammensetzung kann aus vorerwidhnten
Griinden nur der erste Teil der zu vermittelnden Ver-
braucher-Informationen sein.

Die Niitzlichkeit einer schweizerischen Gesetzesverord-
nung liber die Kennzeichnung von Textilien, beschriankt
auf die Faserzusammensetzung von Bedarfsartikeln, diirfte
auch in unserer Demokratie nicht von der Hand zu weisen
sein, und zwar ohne dem Ausland nachzufolgen oder sich
vom Staat in der Handelsfreiheit eingeschriankt zu fiihlen.
Eine gesetzliche Verordnung liber die Kennzeichnung von
Textilien dréngt sich um so mehr auf, als die von «Billig-
preislandern» eingeflihrten Textilien besser erfafit werden
konnten. Bei Importwaren ist aulerdem das Herkunftsland
zu vermerken. Simtliche in der Ware enthaltenen Fasern
sowie deren Prozentsitze (Gewichtsanteil) sind mit einer
Schrift und Zahlen, die einheitlich gro und gleichmiBig
erscheinen miissen, anzugeben.

Qualititskontrollen und Pflegevorschriften

Die Verarbeitung und die Zutaten sind zweifellos von
eminenter Bedeutung filir die Qualitdt und den Preis der
Fertigkleidung. Es ist daher sehr wiinschenswert, eine
Methode zu finden, um die Giite der Fertigkleidung zu
kennzeichnen. Dieser Wunsch besteht auf seiten der Pro-
duzenten, beim Handel und bei den Verbrauchern. Die-
jenigen Produzenten, die Konfektion besonderer Giite fer-
tigen, sollten die Moglichkeit haben, das nachzuweisen, um
damit vielleicht den hoheren Preis begriinden zu kOnnen.
Die Probleme von Qualitdtskontrollen auf Grund standar-
disierter Priifungsmethoden, mit deren Hilfe die zu er-
wartenden Gebrauchseigenschaften der verschiedenen
Waren genau festgelegt werden konnen, sowie jene der
Pflegevorschrift sind komplexer Natur.

Die EMPA in St.Gallen hat in dieser Richtung schon
umfangreiche wertvolle Arbeit geleistet. Vielleicht kann
uns die EMPA diese vielseitigen Probleme in einer der
nichsten Nummern der «Mitteilungen liber Textilindustrie»
vorstellen?

Zusammenfassung

Eine Etikettierung von Textilprodukten ist fiir den Ver-
braucher wirklich nur von Nutzen, wenn er sich auf Grund
einer international standardisierten, klaren Fasernomen-
klatur lber die Eigenschaften der verschiedenen Fasern
ein Bild machen kann. Da die Privatindustrie gesamthaft
betrachtet bis heute nicht in der Lage war, einwandfreie,
liickenlose Bestimmungen aufzustellen, diirfte eine Ge-
setzgebung durch die Regierung nicht mehr aufzuhalten
sein. Nach Inkrafttreten des Gesetzes diirfte die schwei-
zerische Oeffentlichkeit durch Radio, Fernsehen, Presse
und kooperative gemeinverstéindliche Broschiiren infor-
miert werden, «Mitenand gohts besser und rascher!»
Aehnliche Werbeaktionen wiirden sich auch auf das inter-
nationale Behandlungsetikett beziehen.
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Spinnerei, Weberei

Rationalisierung der Einzieherei mit USTER-Maschinen

Von Hans Haldimann

(Fortsetzung und SchluB)

Automatische Einziehmaschine USTER

Die Firma ZELLWEGER AG hat rechtzeitig erkannt, daf3
diesem Problem nur durch eine méglichst vollstdndige
Automatisierung beizukommen ist und begann bereits vor
ca. 25 Jahren mit den ersten Studien und Versuchen fiir
eine automatische Einziehmaschine. Bei der Festlegung
von deren Grundkonzeption hat man sich in Uster von
Anfang an die nicht sehr leichte Aufgabe gestellt, eine
Einziehmaschine zu bauen, mit welcher gewdhnliche Stahl-
draht- oder Flachstahl-Webelitzen, gewohnliche Holz- oder
Leichtmetallschéfte und gewohnliche offene oder geschlos-
sene Kettfadenwachter-Lamellen verwendet werden kon-
nen. Wegleitend war dabei die Erkenntnis, dafl in Anbe-
tracht der stdndig zunehmenden Vielfalt der Garnmateria-
lien und Qualitdten das Webgeschirr und die Lamellen in
allererster Linie den Erfordernissen des Kettmaterials
und auch den Charakteristiken der Webmaschine ange-
pafit werden miissen. Das Webgeschirr ist ja im Grunde
genommen der wichtigste Teil im Webstuhl, wird doch
mit dessen Hilfe das eigentliche Gewebe gebildet. Daher
wére es im Grunde genommen falsch, wenn man dieses
wichtige Zubehor anstatt dem Kettmaterial bzw. dem
Webstuhl nur einer Hilfsmaschine, wie eine automatische
Einziehmaschine sie nun einmal darstellt, anpassen wiirde.
Im Gegensatz zu anderen Systemen sind also bei der
automatischen Einziehmaschine USTER keinerlei Spezial-
Litzen, -Schdfte und -Lamellen erforderlich, was sich
nicht nur beziiglich der bereits erwdhnten Anpassungs-
fahigkeit innerhalb der Weberei auswirkt, sondern eben-
so sehr in finanzieller Hinsicht, denn die Anschaffung von

Automatische Einziehmaschine USTER Typ EMU 21

Automatische Einziehmaschine USTER Typ EMU 31

Spezialwebgeschirren verschlingt bei einer mittleren
Weberei mindestens ca. Fr. 500 000.—, wozu dann noch die
Anschaffungskosten der Einziehmaschine selber kommen.

Die Firma ZELLWEGER AG stellt grundsitzlich zwei
verschiedene Modelle der automatischen Einziehmaschine
USTER her, ndmlich:

Typ EMU 21

zum Einziehen von Litzen

Typ EMU 31

zum gleichzeitigen Einzug von Litzen und
geschlossenen Lamellen.

Das Funktionsprinzip ist bei beiden Typen genau gleich;
der Unterschied besteht lediglich darin, daB bei der EMU 21
offene Lamellen verwendet werden missen, welche ent-
weder vor dem Einziehen, d.h. wihrend der Vorbereitung
der Webketten flir die Einziehmaschine, oder nach dem
Einziehvorgang, d. h. direkt am Webstuhl mittels der La-
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mellensteckmaschine 'USTER, auf die Kettfdden gesteckt
werden, wihrend der Typ EMU 31 hingegen iiber eine
spezielle eingebaute Abtrennvorrichtung verfiigt, welche
das Abtrennen resp. Einziehen von geschlossenen Lamellen
mit demjenigen der Litzen kombiniert. Offene Lamellen
kénnen hier nicht bentitzt werden.

Bei Verwendung von konventionellen Webgeschirren mit
festen oder Schiebereitern werden Litzen und Aufreih-
schienen aus dem Schaftrahmen entfernt, wobei die Litzen
mittels einer speziellen Abfiillvorrichtung auf besondere
Magazine umzufiillen sind. Ein solches Magazin faBt ca.
500 — 800 Litzen, je nach Litzentyp. Mit diesem Vorgang ist
gleichzeitig eine Kontrolle und Reinigung der Litzen ver-
bunden, wodurch dag bisher notwendige Geschirrpflege-
personal eingespart Wende:n kann. Neuerdings kénnen auch
bestimmte Webgeschirre ohne Reiter auf der Einzieh-
maschine verwendet werden, wodurch das beschriebene
Ein- und Ausschaften sowie das Magazinabfiillen vollstin-
dig entfillt.

Im Ubrigen sei noch erwidhnt, daB sowohl Stahldraht-
als auch Flachstahllitzen von 280 —450 mm Endosendistanz
in allen kuranten Abmessungen bezliglich Dicke und Breite
verwendet werden kénnen. Nachdem es sich bei der auto-
matischen Einziehmaschine USTER um einen hochwertigen
Automaten handelt, miissen selbstverstindlich beziiglich
der Auswahl und Beschaffenheit der Litzen gewisse An-
forderungen gestellt werden. Es ist natiirlich nicht méglich,
Stahldraht- und Flachstahllitzen und diese evtl. noch in
verschiedenen Lingen, Dicken und Breiten auf ein und
derselben Maschine zu verarbeiten. Auch miissen bestimmte
Toleranzen beziiglich EndSsen, Fadenaugen usw. beriick-
sichtigt werden. Aus diesem Grunde ist es unbedingt not-
wendig, dafl jeder Betrieb, der die Anschaffung einer
automatischen Einziehmaschine plant, seinen Litzenpark
zuerst vereinheitlicht, und zwar mdglichst so, dal nicht
mehr als zwei verschiedene Litzentypen im Betrieb sind,
denn nur so kann eine hohe Nutzleistung der Maschine
gewdhrleistet werden. Allfédllige Interessenten werden da-
her schon rechtzeitig vor der beabsichtigten Anschaffung
auf diese Umstinde aufmerksam gemacht und von der
Firma ZELLWEGER AG entsprechend beraten, damit sie
geniligend Zeit zur Verfiigung haben, fiir einen einheit-
lichen und gepflegten Litzen- und Lamellenpark zu sorgen.
Es ist klar, dal ein sauberer Litzenpark spéter nicht nur
dem reibungslosen Funktionieren der Einziehmaschine zu-
gute kommt, sondern im allgemeinen auch der ganzen
Weberei und nicht zuletzt dem Warenausfall.

Der eigentliche E»irfflziehvorgﬁang spielt sich nach folgen-
dem Prinzip ab: :

— Einsetzen der leeren Litzen-Aufreihschienen auf der
linken Seite der Maschine

— Einsetzen des gefiillten Litzenmagazins auf der rechten
Seite der Maschine

— Einfahren eines Zettelwagens, auf welchem die einzu-
ziehende Webkette aufgespannt ist

— Einsetzen der vorher geschlagenen Papiersteuerkarte

— Die Maschine trennt nun zunéchst je einen Faden der
Webkette sowie eine Litze aus dem Magazin ab

— der bereitgehaltene Faden wird in eine ebenfalls bereit-

gehaltene Litze und beim Modell EMU 31 gleichzeitig

auch in eine geschlossene Lamelle eingezogen

— die eingezogene Litze wird — durch die gelochte Papier-
karte gesteuert — auf den entsprechenden Schaft abge-
stoBen.

Auf diese Weise wird Litze um Litze und Faden um
Faden eingezogen. Nach beendetem Einzug der Webkette
wird dieselbe, mittels des bereits beschriebenen Zettel-

wagens, samt dem eingezogenen Geschirr aus der Maschine
herausgefahren. Der Vorgang kann von neuem beginnen,
wozu inzwischen die entsprechenden Vorbereitungen, d. h.
Bereitstellung einer neuen Kette, Abfiillen von Litzen usw.,
bereits getroffen wurden. Bei der eingezogenen Webkette
werden nun zunéchst die Schaftrahmen eingesetzt und
anschliefend — mittels der Webeblatteinziehmaschine
USTER — die Faden in das Webeblatt eingezogen.

Als integrierender Bestandteil gehdren zu jeder EMU
mindestens 3 sog. Zettelwagen, auf denen die Webketten
gelagert resp. aufgespannt werden. Diese Zettelwagen sind
in verschiedenen Breiten — von 120 bis zu 330 cm — liefer-
bar, was eine aullerordentliche Flexibilitdt in bezug auf die
Kettbreiten resp. evtl. spétere Variationen darstellt. Theo-
retisch kénnte natiirlich auch mit nur einem solchen Zettel-
wagen gearbeitet werden; eine entsprechende Vielzahl er-
moglicht aber eine kontinuierliche und daher rationelle
Arbeitsweise der automatischen Einziehmaschine, d. h.
wihrend ab Wagen 1 eingezogen wird, kann auf Wagen 2
die nichste Webkette vorbereitet resp. auf Wagen 3 die
bereits eingezogene Kette abgeriistet werden usw. Bei der
EMU 21 gentiigen 3 Wagen nicht, wenn die offenen Lamel-
len wahrend der Kettvorbereitung mittels der Lamellen-
steckmaschine gesteckt werden sollen. Hier sind 4—5 Wa-
gen erforderlich, weil die Wagen durch das Lamellen-
stecken entsprechend langer blockiert bleiben.

Trotz vollautomatischer Einziehmaschine sind aber doch
noch eine Anzahl Vorbereitungsarbeiten und damit ein
gewisser — im Vergleich zum Handeinziehen aber mini-
maler — Personalbedarf notwendig. Es kann aber ohne
weiteres ungelerntes Personal eingesetzt werden, welches
innert kiirzester Zeit mit der Bedienung der Anlage ver-
traut wird. Die Bedienungsequipe besteht aus:

1 Maschinenfiihrer(in). Aufgaben: Ueberwachung des Ein-
ziehvorganges, Auswechseln der Litzenmagazine, Kon-
trolle des Einzeuges.

2 Hilfspersonen. Aufgaben: Die neuen Webketten vorbe-
reiten, Litzen in die Magazine fiillen, bei den fertig ein-
gezogenen Ketten die Litzen samt Aufreihschienen wie-
der in die Schaftrahmen einsetzen, was ebenfalls direkt
am Zettelwagen geschieht, nachdem dieser nach Been-
digung des Einzuges aus der automatischen Einzieh-
maschine ausgefahren wurde. Selbstverstindlich reihen
diese beiden Hilfskrafte beim Typ EMU 31 auch noch die
Lamellen auf die dafiir vorgesehenen Hilfsschienen.

Fiur den eigentlichen Einziehvorgang der Litzen und evtl.
geschlossenen Lamellen werden also total 3 Personen be-
notigt. Eine vierte Kraft wird nun noch fiir das Einziehen
des Webeblattes, was mittels der bereits beschriebenen
Webeblatteinziehmaschine USTER erfolgt, eingesetzt. Dieser
Vorgang schlieft sich nach erfolgtem Einschaften an.

" Das Einziehen des Webeblattes wird bei der automa-
tischen Einziehmaschine insofern wesentlich erleichtert,
als wahrend des Einziehvorganges die Faden — gesteuert
durch die Papierkarte — automatisch in ein Fadenkreuz
gelegt werden, welches bereits dem gewtinschten Blatt-
einzug entspricht, z. B. 2/2, 3/3, 4/4 usw. Auch ungerade
Kombinationen sind selbstverstdndlich in beliebigen Varia-
tionen: méglich. Dieses Fadenkreuz erlaubt ein rasches und
sicheres Ablesen der Féden und daher ebenfalls eine hohe
Produktion der Blatteinziehmaschine durch angelerntes
Personal. :

Bei der Einziehmaschine EMU 21 wird noch eine fiinfte
Person zur Bedienung der Lamellensteckmaschine bené-
tigt, mit welcher man — wie bereits frither erwdhnt — die
offenen Lamellen entweder direkt am Zettelwagen, d.h.
vor dem eigentlichen Einziehvorgang, oder aber spéter am,
Webstuhl selbst stecken kann. Die erstgenannte Variante
hat den Vorteil, daB die Webstuhl-Stillstéinde kleiner aus-
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fallen, allerdings miissen die Lamellen mittels eines spe-
ziellen Holzkastens am Herausfallen gehindert werden. Da
die Webstuhl-Stillstdnde bekanntlich teuer sind, entschlie-
Ben sich die meisten Betriebe fiir das mechanische La-
mellenstecken an der Einziehmaschine.

In diesem Zusammenhang mufl noch erwidhnt werden,
daB bei der Verwendung von sogenannten reiterlosen Web-
geschirren eine Person weniger benotigt wird, so dafl man
bei der Einziehmaschine EMU 31 insgesamt nur noch drei,
resp. bei der EMU 21 nur vier Personen benotigt.

Leistung und Einsparungsmoglichkeiten mit der
automatischen Einziehmaschine USTER

Es ist selbstverstdndlich, daBl eine relativ kostspielige
Einziehanlage nur in solchen Betrieben wirtschaftlich ein-
gesetz werden kann, wo man pro Tag eine verhéltnis-
méfig groBe Anzahl Kettfidden neu einziehen mufl. Nach-
dem es moglich ist, pro 8 Stunden zwischen 25000 und
50 000 Faden automatisch einzuziehen, sollte demnach eine
Weberei in bezug auf den Anfall der einzuziehenden Ketten
mindestens an der unteren Grenze liegen, um eine solche
Maschine innert verniinftiger Zeit amortisieren zu konnen.
Die Leistung der Maschine steht in direktem Zusammen-
hang mit der Kettfadenzahl, d. h. je hoher die Kettfaden-
zahl, um so hoher die effektive Maschinenleistung. Die
Praxis hat gezeigt, daBl in einer Baumwollbuntweberei mit

Kettfadenzahlen von durchschnittlich 4000 eine Durch- °

schnittsleistung von ca. 30000 Faden pro 8 Stunden er-
wartet werden kann. Demgegeniiber werden aber in Sei-
denwebereien, die Webketten mit 7000—10000 Féden ein-
zuziehen haben Leistungen bis zu 50000 Faden pro 8 Stun-
den erreicht. Selbstversténdlich verstehen sich diese Lei-
stungen fiir webstuhlfertig eingezogene Geschirre, d. h.
inkl. Webeblatt und Lamellen.

Nachfolgend soll kurz auf die Amortisationsmoglichkeit
der automatischen Einziehmaschine USTER hingewiesen

werden, wozu ein Beispiel einer mittleren Buntweberei
dienen soll: ’

Bisheriger Personalbedarf in der Einzieherei

Personalbedarf fiir die
Einziehmaschine USTER Typ EMU 31

12 Personen

4 Personen

Einsparung an Personal
Jahresverdienst (inkl. Soziallasten)
pro Person ca. Fr. 7000.—

8 Personen

ca. Fr. 56 000.—

Jahrliche Einsparung fiir 8 Personen

Automatische Einziehmaschine USTER Typ EMU 31

Anschaffungskosten ca. Fr.170 000.—
Amortisationszeit
Fr. 170 000.— : 56 000.— ca. 3 Jahre

Einziehmdoglichkeiten

Mit der Einziehmaschine USTER koénnen praktisch sdmt-
liche vorkommenden Baumwoll-, Woll-, Seiden- wund
Kunstfasermaterialien von fast der ganzen Nummernskala
eingezogen werden; einzig Effektgarne, die grofe Noppen
oder Flammen aufweisen, bilden eine Ausnahme.

Bunte Webketten miissen grundsétzlich aus dem Faden-
kreuz abgetrennt und eingezogen werden, wobei eine
Doppelfaden-Abstellvorrichtung das Einziehen von Doppel-
faden verhiitet. Einfarbige Ketten benétigen kein Faden-

 kreuz.

Doppelbdumige Webketten, d. h. Grundketten mit Effekt-
bdumen, kénnen ebenfalls auf der automatischen Einzieh-
maschine USTER eingezogen werden, und zwar so, daf die
Grundkette vollautomatisch eingezogen wird und filir den
Effektbaum die entsprechenden Litzen automatisch frei-
gelassen werden. Die Effektfiden sind nachtriglich von
Hand einzuziehen, Weil in den letzten Jahren die Bunt-
webereien mehr und mehr zu zweibdumigen Artikeln tiber-
gehen mufiten, bei welchen beide Biume relativ hohe
Fadenzahlen aufweisen, wurde damit das Problem des voll-
automatischen Einziehens von zweibdumigen Webketten
akut. Ein entsprechender Maschinentyp befindet sich bei
ZELLWEGER AG. bereits in Vorbereitung.

Wartung der Maschine

Dank einer ausgezeichneten sogenannten Umlaufschmie-
rung, bei welcher praktisch sédmtliche Lagerstellen dauernd
mit frischem Oel versorgt werden, ist die Wartung der
Maschine auf ein Minimum beschrinkt und eine hohe
Lebensdauer absolut gewidhrleistet. Dazu tragen ferner
zahlreiche Kontrollvorrichtungen, welche fiir das sofortige
Abstellen der Maschine bei Fehlen eines Fadens, einer
Litze oder einer Lamelle sorgen, entscheidend bei. AuBer-
dem bewirkt eine Ueberlastkupplung ein sofortiges Still-
setzen der Anlage, sobald irgendwie ein Widerstand auf-
tritt, was z. B. durch verbogene Litzen usw. geschehen
kann.

Alle diese Faktoren gavrantie\ren ein absolut storungsloses
Funktionieren der Maschine und machen dieselbe von
qualifiziertem Personal praktisch unabhingig.

Lamellensteckmaschine USTER im Einsatz
auf dem Zettelwagen der EMU 21
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GROB-Webgeschirre fiir die automatische Ketten-Einziehmaschine USTER

Das manuelle Einziehen der Kettfdden in die Litzen des
Webgeschirres ist eine anstrengende und zeitraubende
Arbeit. Heute besteht die Moéglichkeit, auch diese Verrich-
tung schnell und zuverléssig arbeitenden Maschinen zu
{ibertragen.

Die von der Zellweger AG in Uster entwickelte auto-
matische Einziehmaschine verarbeitet Flachstahllitzen in
SIMPLEX- und NOVO-DUPLEX-Ausfiihrung sowie Rund-
stahllitzen mit eingesetztem Maillon oder einfachem Faden-
auge. Sie trennt Litze nach Litze vom Stapel eines Maga-
zines, zieht den Kettfaden durch das Auge der Litze und
schiebt sie auf die Litzentragschienen des durch die Ein-
zugspatrone vorgeschriebenen Webschaftes. AbschlieBend
werden die eingezogenen Weblitzen mit den Litzentrag-
schienen in die Schaftrahmen eingefiigt.

Welche Ueberlegungen sind bei der Anschaffung von
Weblitzen, Webschiften und Lamellen anzustellen, wenn
diese auf einer USTER-Einziehmaschine eingezogen werden
sollen? Wag die bew#hrten Flachstahllitzen anbetrifft,
ist folgendes zu sagen: Weisen die einzuziehenden Web-
ketten keine ausgesprochen hohen Einstelldichten auf, so
sind SIMPLEX-Flachstahllitzen vorzuziehen, obwohl auch
die in verschiedenen Lé&ndern patentierten NOVO-
DUPLEX-Flachstahllitzen mit der Abkropfung unmittel-
bar anschliefend an die Endosen automatisch eingezogen
werden konnen. Warum diese Ausnahme von der Regel?
SIMPLEX-Flachstahllitzen haben einen einreihigen Litzen-
stand und kénnen nach dem Abweben einer Kette von den

g
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GROB

Webschéften, bzw. ihren Litzentragschienen, unmittelbar
in die Magazine der Einziehmaschine abgefiillt werden.
Dagegen benoétigen NOVO-DUPLEX-Litzen wie auch ge-
wohnliche DUPLEX-Flachstahllitzen fiir zweireihigen Lit-
zenstand einen zusétzlichen Arbeitsgang. Die auf den
Litzentragschienen wechselweise mit nach vorne und nach
hinten gerichteter Abkrépfung aufgereihten Litzen miissen
auf zwei Litzenmagazine aufgeteilt werden. Das eine
nimmt die nach vorne, das andere die nach hinten ge-
kropften Litzen auf. Ein niitzlicher Wink — auch die
NOVO-DUPLEX-Litzen miissen nicht aufgeteilt werden,
wenn sie fiir geringere Einstelldichten nicht wechselweise,
sondern gleichgerichtet auf die Litzentragschienen aufge-
schoben werden.

In der Einziehmaschine teilt ein Trennmesser Litze nach
Litze vom Magazinstapel. Es sticht oberhalb der unteren
Endose ein, und es ist wichtig, dal sich die Endosen gleich-
méaBig aneinanderschmiegen. Die normalen, gegengleich
geschriankten Endosen der Flachstahllitzen weisen gewisse
fabrikationstechnisch bedingte Toleranzen auf und kénnen
sich bei ldngerem Gebrauch etwas strecken, so daB} sie
nicht mehr genau ineinanderpassen. Diese Unzulédnglich-
keit kann bei Flachstahllitzen mit unteren flachen End-
osen nicht mehr auftreten. Damit iberméBiges Abdrehen
auf den Litzentragschienen trotzdem verhindert wird, sind
die oberen Endtsen dieser Litzen gewellt.
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Die Flachstahllitzen haben auf ihrer Schmalseite nur
schwach gewoOlbte Walzkanten. Verkrimmte oder sonstwie
verformte Weblitzen konnen in den Bereich des Trenn-
messers gelangen und Abtrennfehler verursachen, weil es
auf ihrer Schmalseite aufsticht. Nach eingehenden, zu-
sammen mit der Zellweger AG durchgefiihrten Unter-
suchungen ist man dazu libergegangen, die Schmalseiten
der Flachstahllitzen, dort wo das Trennmesser zwischen die
Litzen einsticht, zuzuspitzen. Diese einlenkenden Kanten
(in verschiedenen Léandern durch Patente geschiitzt) er-
leichtern das Abtrennen der SIMPLEX- und NOVO-
DUPLEX-Flachstahllitzen. Sie sind derart ausgebildet, dag
weder die nutzbare Hohe der Weblitzen vermindert wird,
noch Kettfdden daran sich verfangen konnen. Litzen mit
Zuspitzung konnen ohne weiteres mit Flachstahllitzen
ohne einlenkende Kanten vermischt werden. Die Webe-
reien begriiBen die Tatsache, da GROB-Flachstahllitzen
durch diese Verbesserung nicht verteuert werden.

Auch an die Rundstahllitzen werden gewisse Anforde-
rungen gestellt, damit sie auf der Einziehmaschine mit
hohem Nutzeffekt eingezogen werden koénnen. Die beiden
Doppeldrahte miissen bei der oberen Endose mit S-Drehung
gezwirnt sein, was in der Regel ein nach links offenes
Auge (S) bedingt. Es werden sowohl Rundstahllitzen mit
eingesetztem Maillon als auch solche mit einfachem Faden-
auge eingezogen; die letztere Sorte wird allerdings aus
naheliegenden Griinden immer seltener verwendet.

Was die Webschéfte anbetrifft, so wird das eine Ende
ihrer Litzentragschienen besonders geformt und zuge-
spitzt, um das Aufschieben der Litzen zu erleichtern. Sehr
beliebt sind die Schiebereiter SR 1070 und SR 1460,
letzterer mit Gleitstlick aus Polyamid, mit dem im Zusam-
menhang mit. der Einfithrung der USTER-Einziehmaschine
neu gestalteten Lager fiir die Litzentragschienen (in ver-

schiedenen Lidndern patentiert). Zum Einhingen miissen
die Litzentragschienen nur wenig angehoben und leicht
schrig gestellt werden. Ueberdies sind die Schienen mit
geringem Spiel sicher gehalten, was viel zur Schonung der
Weblitzen beitragt.

Der Typ 2 der USTER-Einziehmaschine dient zum Ein-
ziehen der Weblitzen. Er wird verwendet in Betrieben, die
offene Lamellen verwenden, welche dann mit Hilfe der
USTER-Lamellensteckmaschine am Webstuhl oder in der
Einzieherei mit Hilfe des Zettelwagens der Einziehma-
schine gesteckt werden.

Der Typ 3 der USTER-Einziehmaschine zieht im gleichen
Arbeitsgang die Fidden in Weblitzen und in geschlossene
Lamellen flir mechanische Kettfadenwéchter ein. Zu die-
sem Zweck mufl der Kopf der Lamellen einseitig abge-
schragt sein, damit sie der Einziehmaschine wechselseitig
angeordnet dargeboten werden kénmen. In Uebereinstim-
mung mit den sich in Vorbereitung befindlichen ISO-
Normen (International Organization for Standardization)
ist zu empfehlen, die Auswahl an Lamellen auf die drei
Grundtypen von 125 mm, 145 mm und 165 mmm Lange zu
beschrinken. Ihre Kopfhohe betrdgt einheitlich 5 mm und
die Hohe vom oberen Ende der Lamelle bis zur oberen
Kante des Fadenauges 63 mm bzw. 75 mm.

Die technische Entwicklung macht auch in der Textil-
industrie rasche Fortschritte. Die vollautomatischen Ket-
teneinziehmaschinen sind ein wichtiger Beitrag zur Ratio-
nalisierung und Automatisierung der Weberei. Betriebe,
welche die Anschaffung einer automatischen Ketteneinzieh-
maschine priifen, werden sich bewulBt, in welch enger
Beziehung sie zu den Webgeschirren und Lamellen stehen.
Treffen Sie Ihre Dispositionen — die bewéhrten GROB-
Webgeschirre rechtfertigen Ihr Vertrauen.

Ausstellungs- und Messeberichte

Comité Européen
des Constructeurs
de Matériel Textile

4. Internationale
Textilmaschinen-
Ausstellung
Hannover

22. September bis
1. Oktober 1963

Textilmaschinen in Hannover

Nach Lille (1951), Briissel (1955) und der denkwiirdigen
Ausstellung in Mailand (1959) verspricht die 4. Internatio-
nale Textilmaschinenausstellung des Comité Européen des
Constructeurs de Matériel Textile, die vom 22. September
bis 1. Oktober 1963 in Hannover stattfindet, ihre drei Vor-
géngerinnen zu libertreffen.

Die Ausstellung ist fiir die Besucher tiglich von 9 bis
18 Uhr geoffnet. Die Ausgabe der Eintrittskarten erfolgt

ausschlieflich an den Tageskassen. Jeder auslédndische Be-
sucher erhidlt gegen Vorweisung des Reisepasses kostenlos
eine Dauerkarte.

Das Ausstellungsgut umfa3t folgende Erzeugnisse: Spul-,
Haspel- und Wickelmaschinen. Spinnerei-, Zwirn- und
Seilereimaschinen. Spinnereimaschinenzubehor. Weberei-
maschinen und Webereimaschinenzubehdr. Wirk-, Strick-
und Kettelmaschinen. Wirk- und Strickmaschinenzubehor.
Textilveredlungsmaschinen und Textilveredlungsmaschi-
nenzubehdr. Bandwebmaschinen und Flecht- und Klsppel-
maschinen. Posamentiermaschinen, Stickmaschinen und
sonstige Textilmaschinen. Ndhmaschinen (ausgenommen
Haushaltndhmaschinen), Bekleidungsindustriemaschinen
und Zubehor. Textilpriif- und MeBgeréte, Laborausriistun-
gen, elektrische Ausriistungen, Antriebe, Regel- und Steuer-
geridte. Lufttechnische und ‘Klimaanlagen sowie sonstige
Maschinen. Apparate und Vorrichtungen fiir die Textil-
und Bekleidungsindustrie.

Mit dieser reprasentativen Ausstellung soll der Textil-
und Bekleidungsindustrie in aller Welt ein umfassender
Ueberblick iiber den letzten technischen Stand und die
Leistungsfihigkeit der internationalen Textilmaschinen-
industrie vermittelt werden.

Auskiinfte erteilt das Generalsekretariat der 4. Inter-
nationalen Textilmaschinenausstellung, Hannover, Messe-
gelande. i
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Auch 1963 Chemiefasertagung in Dornbirn

Wéahrend der Dornbirner Messe vom 13. bis 21. Juli 1963
wird wieder eine internationale Chemiefasertagung statt-
finden. Das Programm umfaf3t alle Probleme der Verar-
beitung von Chemiefasern in Textilindustrie, Gewerbe und
Konfektion sowie aktuelle Fragen der Verkaufsforderung.
Gleichzeitig wird ein AusschufB3 der Technischen Kommis-

sion des Internationalen Chemiefaserverbandes in Dorn-
birn zu einer Sitzung zusammentreten. Die Chemiefaser-
tagung 1962 fand ein auBerordentliches Interesse. Es waren
300 Teilnehmer aus 11 Staaten, darunter auch aus den USA
und Japan, erschienen, um Vortrige anerkannter Fachleute
zu horen und einen Erfahrungsaustausch zu pflegen.

I. FERIA TECNICA NACIONAL de MAQUINARIA TEXTIL Barcelona

3. bis 13. November 1962

Vion H. Fritschi

Die spanische Textilmaschinenindustrie hat mit dieser
Messe den derzeitigen Stand ihrer Kapazitit sehr vorteil-
haft zum Ausdruck gebracht, so daB ihr ein guter Erfolg
nicht versagt bleiben diirfte. Nicht nur hat sie durch ihre
umfangreiche, gut organisierte Ausstellung ihren Bekann-
tenkreis erweitert, sondern auch der Eindruck, den die-
selbe beim Besucher hinterlassen hat, ist denkbar gilinstig.
Die Ausstellung war beim Palacio Nacionale, Paseo Ex-
posicion, in einem der extra flir solche Veranstaltungen
erstellten michtigen Gebdude von ca. 20000 m? Grund-
flache untergebracht und umfaBte die Maschinengruppen:
Baumwoll- und Wollspinnerei, die Weberei mit allen Vor-
werkmaschinen, die Strickerei und Wirkerei, Bleicherei
und Farberei flir Garne und Gewebe, die Niherei und die
Bekleidungsindustrie. Fiir die Zubehorteile war eine be-
sondere Abteilung geschaffen worden.

Die einzelnen Kategorien waren gut besetzt, und zwar
im Sinne der Ausstellung ziemlich ausschlieBlich mit natio-
nalen Erzeugnissen. Ausldndische Maschinen waren wenig
zu sehen, und nur soweit sie in Lizenz oder in Filialen in
Spanien erstellt werden. Die meisten Maschinen wurden
in Betrieb gezeigt.

Die Spinnerei war reichlich vertreten. Es waren Openers
und Materialreinigungsaggregate aufgestellt, nebst diversen
mehr oder weniger schnell laufenden Karden schmaélerer
und breiterer Ausfiihrung mit Mammut-Kannengrofien.
Auffallend waren namentlich die neuen, maximal produ-
zierenden Streckwerke, die Verzugssysteme bis zu 250 fiir
Zellwolle, sowie die Neukonstruktion eines Selfaktors fiir
Grobgarne, bei dem die Spindelbank feststeht und der
Vorgarngatter die Hin- und Herbewegung zum Spinnen
des Fadens ausfiihrt (Teixidor). Zwirnmaschinen waren
nur wenige zu sehen, u.a. eine flir automatische Effekt-
bestimmung und eine andere flir Doppeldrahtzwirn.

Speziell in der Webereimaschinenabteilung waren ver-
schiedene interessante Neuheiten zu beobachten. Unter den
Vorwerkmaschinen: Kettspul-, Schuflspul- und Zettel-
maschinen — alle ungefidhr in den zurzeit iiblichen Aus-
fuhrungen gehalten — liberraschte eine Kettspulmaschine
einfacher, guter Konstruktion (CUSH) mit 700 m/min Ge-
schwindigkeit durch ihren niederen Preis von 1850 Pesos
(130 Franken) je Spindel. Die zur Schau gestellten diversen
‘Webstuhlsysteme bildeten den «Clou» der Ausstellung. Mit
Ausnahme der Sulzer-Webmaschine waren ziemlich alle
Systeme vertreten: schnellaufende, einfache Automaten-
stithle — unter anderen ein Métier von 350 cm Blattbreite
mit 120 T/min, schmale mit 225 T/min —, automatische
‘Wechselstiihle in Verbindung mit 24schéiftigen Schaft- oder
Jacquardmaschinen, der Unifilstuhl mit seinem Schuf-
spindelanbau, sowie vier Webstuhlgattungen, die ohne
Weberschiffchen arbeiten. Interessehalber kommen wir
hier einzeln auf sie zu sprechen.

Samarra S. A. zeigte den seinerzeit aus Schweden kom-
menden, 400 T/min laufenden Stuhl mit SchuBemfuhrung
durch Luftdruckdiisen bei 85 cm Tuchbreite.

Pedro Ballbe Ridameya hat seinen Lanzettenstuhl ge-
dndert. Das Stahlband, das ab einer Rolle den Schuf3faden
einfiihrt und hernach leer in die Ausgangslage zuriickgeht,
wird nun gleichzeitig beidseitig eingefiihrt. Der Stuhl ist
so geschaffen, daB die Lade und damit auch das Gewebe
in der Mitte geteilt ist. Es werden also gleichzeitig zwei
Gewebe erstellt. Die Arbeitsweise erfolgt durch Doppel-
schu8. Das Ende in der Mitte wird mit einem Apparat
erginzt. Schnelligkeit 66— 70 T/min, bei 2 X 150 cm Tuch-
breite und DoppelschuB.

Snoeck zeigte eine neue Konzeption, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Schufifaden durch einen Greifer bis zur
Mitte des Gewebes eingefiihrt und dort von einem Abholer
ubernommen und zum Gewebeende gefiihrt wird (Idee des
fritheren Gablerstuhles). Die Konstruktion ist aulerordent-
lich geschickt ausgedacht und funktioniert tadellos, bei
sozusagen nach Wunsch gewédhltem Farbenwechsel des
Schuf3fadens. Tourenzahl ca. 180 T/min bei 180 cm Stoff-
breite.

Der Ancet-Fayolle-Webstuhl «<IWER» lenkte die grofBte
Aufmerksamkeit auf sich und war stets dicht von Be-
suchern umgeben. Der SchuBfaden wird auch hier durch
eine Lanzette eingefiihrt, die seitlich betdtigt wird und in
der Breite des Gewebes liber den Stuhl hinausgeht. Der
Antrieb der Lanzette erfolgt durch eine waagrecht lau-
fende, im hinteren Teil des Stuhles zwischen Geschirr und
Kettbaum liegende runde Scheibe, die mittels eines zwei-
fachen Hebelsystems die Lanzette betitigt. Die Tatigkeit
dieser Hebel auBerhalb des Stuhles beansprucht fast gleich-

. viel Platz wie der Stuhl selbst, und das Arbeitsspiel der-

selben wirkt sich etwas schwerféllig aus. Es konnen acht
verschiedene Farben eingetragen werden, das Fach ist
nieder, nur 20 mm, die Ladenbewegung nur 7,5 cm, die
ReiBfestigkeit des Kettfadens wird so wenig beansprucht.
Die Gewebeenden werden durch besondere Apparate ge-
bildet. Der Stuhl l1duft nicht schnell, doch kommen Stuhl-
zahlen bis zu 40 je Arbeiter in Betracht; auch koénnen
grobe Schufigarne vorteilhaft verarbeitet werden.

Die Fiarberei- und Bleichereimaschinen fiir Garne und
Gewebe zeigten keine auBergewdhnlichen Merkmale.

Strick- und Wirkereimaschinen waren ebenfalls zahl-
reich vertreten. Es wurden die neuesten Typen von Flach-
und Rundstrick- und Wirkereimaschinen gezeigt, die auto-
matisch mehrfarbig arbeiten.

Die Ausstellung war stets gut besucht, und gesamthaft

- gesehen war man von der Mannigfaltigkeit und Gediegen-

heit des Ausstellungsgutes angenehm {iiberrascht. Man
wurde sich bewufBt, daB Spanien auf dem Gebiete der
Textilmaschinenindustrie bereits GroBles leistet und einer
erfolgversprechenden Zukunft entgegengeht. Das Land be-
findet sich gegenwirtig in einem gedeihlichen Aufschwung.
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Personelles

Robert Honold — 80jdhrig

Am 21. Februar feiert der ehemalige Schriftleiter der
«Mitteilungen iliber Textilindustrie» in voller geistiger und
korperlicher Frische seinen 80. Geburtstag, wozu ihm die

grofle in- und auslidndische Leserschar der Fachschrift und

speziell die Mitglieder des Vereins ehemaliger Textilfach-
schiiler Zlirich die herzlichsten Gliickwiinsche entbieten.

Nachdem in einer «Chronik der Ehemaligen» einmal zu
lesen war, daBl man durch diese Spalten immer etwas von
fritheren Schiilern und Klassenkameraden erfahre, leider
aber so wenig oder gar nichts vom Chronisten selber, soll
der Anlaf3 benlitzt werden, um einige Daten des Jubilaren
festzuhalten.

Geboren in Ziirich am 21. Februar 1883, durchlief er die
stadtischen Schulen mit Erfolg und absolvierte nachher in
der damals bliihenden Seidenindustrie in einer Jacquard-
weberei eine Lehre als Dessinateur und Patroneur. Nach
dem Besuch der Kunstgewerbeschule iibte er seinen er-
lernten Beruf in dem auf dem Platze Ziirich bestbekannten
Atelier Késer aus. Im Bestreben, seine beruflichen Kennt-
nisse zu erweitern, ging er ins Ausland und besuchte die
Textilzentren Miilhausen, Barmen und besonders aber die
franzosische Seidenmetropole Lyon. Nach mehrjdhrigem
Auslandaufenthalt wieder nach Zirich zurlickgekehrt, bot
sich ihm bald darauf Gelegenheit, sich um die Stelle des
Zeichnungslehrers an der Ziircherischen Seidenwebschule
zu bewerben, wo er dann alsbald seine Tatigkeit als Nach-
folger von Herrn Hans Fehr aufnahm. Unter der Direktion
von Herrn Meyer entwickelte Herr Honold eine fruchtbare
Téatigkeit in der Dispositionslehre von Jacquardgeweben,
im Unterricht fiir Freihand- und Musterzeichnen sowie in
der Patronier- und Farbenlehre. Nebst dieser angestamm-
ten beruflichen Téatigkeit betrieb er fachliche Journalistik
durch wesentliche Beitrige an die damals zweimal im
Monat erscheinende Fachschrift «Mitteilungen tiber Textil-
industrie». Diese nebenberufliche Tatigkeit sollte dann

Ende Januar 1920 dazu fiihren, Herrn Honold durch den
Vorstand des Vereins ehemaliger Textilfachschiiler — nach
dem Riicktritt von Herrn Késer — als Chefredaktor der
Fachschrift zu bestimmen. Wie segensreich sich dieser
Wechsel ausgewirkt hat, zeigte sich alsbald in der Abon-
nenten- und Inserentenzunahme und der dadurch beding-
ten Sanierung der finanziellen Grundlage, die stark er-
schiittert war.

Nach dem Riicktritt von Herrn Direktor Hitz im Jahre
1935 ilibernahm Herr Honold die Leitung der Schule. In
dieser Eigenschaft hatte er nebst Herrn Direktor E. Gucker,
dem damaligen Présidenten der Aufsichtskommission, we-
sentlichen Anteil an der Neugestaltung der Schule und
deren Lehrplan. Es galt, das Unternehmen sowohl den
ridumlichen wie auch den lehramtlichen Bediirfnissen der
schweizerischen Seiden- und Kunstseidenweberei anzu-
passen. Als dann im Juli 1946 unter zahlreicher Beteiligung
der Behorden und der Industrie die Feier der Einweihung
der neuen «Textilfachschule Ziirich» stattgefunden hatte,
schlug 1948 die Abschiedsstunde fiir Herrn Honold aus der
ihm lieb gewordenen Tatigkeit an der Schule. Volle 38
Jahre wirkte er als erfolgreicher Lehrer an dieser Bil-
dungsstitte fiir textilbeflissene junge Leute. Seine tiefe
Verbundenheit mit der Ziircherischen Seidenwebschule
und der Seidenindustrie ganz allgemein gestattete ihm
jedoch trotz seines Riicktrittes vom Lehramt kein «otium
cum dignitate». So fiihrte er noch wiahrend ldngerer Zeit
die Reorganisation der Gewebesammlung in der Schule
durch, die nicht nur zu einem Objekt des Anschauungs-
unterrichtes fiir die Schule, sondern zu einem Zentrum
von alten, kostbaren Geweben ganz allgemein geworden
ist und die sich an den jeweiligen Examentagen eines
regen Besuches erfreut. Auch entschlof3 sich Herr Honold,
das Amt des Schriftleiters der «Mitteilungen liber Textil-
industrie» weiter auszuiliben, was ihm gestattete, in steter
Verbindung mit der Seidenindustrie und ganz speziell aber
mit den ehemaligen Schiilern zu bleiben. Die allmonatlich
in der Fachschrift erscheinende «Chronik der Ehemaligen»,
die der Jubilar auch seit seinem Riicktritt als Chefredaktor
Ende 1958 noch weitez;fiihrt, legt Zeugnis ab von seiner
Verbundenheit mit den ehemaligen Schiilern und weiteren
Absolventen der Ziircherischen Seidenwebschule, die in
aller Welt ihre an der Schule im Letten erworbenen
Kenntnisse in die Praxis umsetzen und es zu beachtlichen
Stellungen gebracht haben. Wenn sich der Jubilar auch
heute noch einer bewundernswerten geistigen und korper-
lichen Frische erfreut, verdankt er dies nicht zuletzt seiner
aktiven Turnertitigkeit. Als eifriges Ehrenmitglied der
Méannerriege Alte Sektion Ziirich besucht er noch regel-
méBig wochentlich die Turnstunden, und nach einem Be-
richt der «Turner-Zeitung» ist er seit seiner 36jdhrigen
Zugehorigkeit dasjenige Mitglied, das jeweilen an der
Generalversammlung mit den wenigsten Absenzen ausge-
zeichnet werden kann. Es soll Jahrgidnge geben, in denen
der Jubilar Uiberhaupt in keiner Turnstunde gefehlt hat.

Die zilircherische Seidenindustrie und der Verein ehe-
maliger Textilfachschiiler Ziirich und Angehériger der
Textilindustrie haben dem Jubilaren viel zu verdanken.
Sie gratulieren ihm zu seinem Ehrentage und wiinschen
ihm weiterhin einen sonnigen Lebensabend in ungebro-
chener Gesundheit. Ad multos annos. h/g
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Glickwinsche

des Vorstandes des Vereins ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich
und Angehodriger der Textilindustrie und der Redaktions-Kommission

Der 80. Geburtstag von: Robert Honold ist AnlaB3 genug,
ihm auch im Namen des Vorstandes des Vereins Angeho-
riger der Textilindustrie und der Redaktionskommission
die herzlichsten Gliickwiinsche auszusprechen und ihm
nochmals zu danken fiir seine langjihrige, verdienstvolle
Tétigkeit als Schriftleiter unserer «Mitteilungen {iiber
Textilindustries.

Sein groBes Wissen, seine langjdhrigen Erfahrungen
aus Schule und Industrie, sein Einfiihlungsvermégen und
die Hochschitzung seiner Mitarbeiter und Leser bildeten
die Grundlage, auf der sich die Weiterentwicklung der
«Mitteilungen» vollzog. Sichtbare Zeichen seiner rastlosen
Tatigkeit waren seine stindigen Bemiihungen um den
Ausbau unserer Zeitschrift. Es ist dem Jubilaren weitge-
hend zu verdanken, daB3 die «Mitteilungen» die zahlrei-
chen Klippen in fritheren Jahrzehnten zu umschiffen
wuBten und heute gestdrkt durch den Anschlufl der «Ver-
einigung Schweizerischer Textilfachleute und Absolven-
ten der Textilfachschule Wattwil»
schweizerischen Textilindustrie anerkannt wird.

Die Redaktionskommission hofft, da unser Jubilar und
Ehrenmitglied des Vereins ehemaliger Textilfachschiiler
Zirich und Angehoriger der Textilindustrie uns noch
viele Jahre in gewohnter Frische erhalten bleibt und uns
zur Seite steht.

Zum Zeichen seiner Verbundenheit zu «Alt und Jung»
folgen drei Schreiben ehemaliger Schiiler der Kurse
1918/19, 1926/27 und 1946/48.

Lieber Herr Honold!

Als Absolvent des Kurses 1918/19 mdchte ich im Namen
aller meiner Klassenkameraden IThnen lieber Herr Honold,
zu Threm 80. Geburtstag von Herzen gratulieren und alles
Gute und Schoéne wiinschen. Wir haben Ihnen und der
Seidenwebschule ja so viel zu verdanken. Mit Threm um-
fassenden Wissen forderten Sie unser Studium und ebne-
ten damit unseren Weg ins Leben. Unser Fortkommen
wie auch der berufliche Aufstieg wurde von Ihnen stark
beeinflufit.

Wenn wir wiahrend der schweren Zeit des ersten Welt-
krieges und der diisteren Epoche des Generalstreikes doch
unsere Lebensfreude und die Liebe zum Berufe nicht ver-
loren haben, so verdanken wir das zum groBen Teil
Ihrer Weltoffenheit, die uns Schiiler stark beeindruckte.
Auch meine lieben Kameraden im Ausland haben wih-
rend all der verflossenen Jahre die Verbindung mit IThnen
aufrechterhalten, und bei jedem Treffen in der Heimat
freuten sich alle, wenn wir Sie in unserer Mitte begriien
durften.

Wir wiinschen und hoffen, daB3 Sie, lieber Herr Honold,
noch viele Jahre sich eines geruhsamen Lebensabends bei
guter Gesundheit erfreuen kénnen.

Ihr dankbarer Ehemaliger vom Kurs 1918/19
Ernst Ziist

Herrn Robert Honold zum 80. Geburtstag

«Die Seidenindustrie ist eine Modeindustrie». Das waren
die ersten Worte, die der heutige Jubilar den Schiilern
des Kurses 1926/27 in: die Feder diktierte. Wenn Oscar Wilde
geschrieben hat: «Die Mode ist eine derart unertrégliche
Form von H#Blichkeit, dal wir sie alle Halbjahre dndern
miissen», dann hat sich dieser in krassen Widerspruch zur
Auffassung unseres verehrten und geachteten Herrn Ho-
nold gestellt.

als Sprachrohr der-

Jedenfalls hat uns Schiiler von damals die Begeisterung
und Freude mit der unser Lehrer uns in die Geheimnisse
der Seidenindustrie einfiihrte, michtig angesteckt und
angespornt. Da gab es keine Halbheiten! Herr Honold er-
zog uns zu griindlicher und sauberer Arbeit, auch wenn
ihm dies ein Uebermafl an Geduld und Arbeit abforderte.
Ich weiBl, daB nicht nur ich, sondern auch meine damali-
gen Klassenkameraden und all seine vielen Schiiler, die
nachher gekommen sind, sich in den vielen inzwischen
vergangenen Jahren immer wieder gewundert haben,
welch solide Grundlage uns unser Lehrer an der Sei-
denwebschule mit auf den Lebensweg gegeben hat. Auch
der Kurs 1926/27 stand unter dem dominierenden EinfluB
und der iliberragenden Personlichkeit unseres Herrn Ho-
nold.

Genau genommen habe ich die Ueberzeugung, daf un-
ser heutiger Jubilar eigentlich nie «Schiiler» gehabt hat,
denn er hat uns schon wihrend des Kursjahres als seine
«Schiitzlinge» betreut, und das sind wir auch ausnahmslos
spater geblieben. Ich bin einer der vielen, die in den ver-
gangenen Jahrzehnten mehr als einmal seinen Ratschlag
und seine Hilfe brauchten. Fiir seine Schiitzlinge ist und
war Herr Honold immer da, gerade so als hitte er darauf
gewartet, daB zu dieser Stunde ein Ehemaliger an seine
Tiire klopfe.

Ich erinnere mich an die Unterrichtsstunden im Letten;
es wurde ernst, wenn Herr Honold sagte: «So meine Her-
ren, machen wir einmal eine kleine Rechnung» — damals
aber ahnten wohl die wenigsten unter uns, da8 auch nach
Abschlu3 des Schuljahres manche Rechnung fiir uns zu
schwer sein werde. Viele dieser Rechnungen haben wir
dann zusammen mit Herrn Honold 16sen diirfen, aber dann
sind sie auch immer aufgegangen.

Ich spreche aus dem Herzen aller meiner Klassenkame-
raden, wenn ich Herrn Honold noch viele gesunde Jahre,
viel Gliick und Segen bis ins hochste Alter wiinsche.

Albert Eugster, Kurs 1926/27

Zum 80. Geburtsté,g von Herrn Rob. Honold

Herr Honold wird am 21. Februar 1963 seinen 80. Ge-
burtstag feiern kénnen. Ich kann es kaum fassen, und
doch sind es schon 15 Jahre her, seit ich in den Jahren
1946/48 zu ihm in den Unterricht ging. Es war immer eine
grofle Freude, dem Unterricht von Herrn Honold zu fol-
gen. Sein praxisnahes Wissen, seine Schaffenskraft, seine
Begeisterungsfihigkeit, seine Aufgeschlossenheit und
seine Darbringungskunst wurden von uns angehenden
Webereifachleuten immer gebiihrend geschitzt. Ebenfalls
seine Pilinktlichkeit machte uns Schiilern immer groBen
Eindruck, und darum war auch Herr Honold stets mein
Vorbild geblieben. Seit diesen Jahren bin ich immer sei-
nen Richtlinien gefolgt, und ich mdchte es nicht unter-
lassen zu sagen, daB ich damit Erfolg gehabt habe. Er
hatte Verstidndnis fiir die vielféltigsten Fragen und Pro-
bleme, und mit seinem klaren Urteilsvermdgen meisterte
er immer alle Schwierigkeiten. Herr Honold war fiir uns
Schiiler, und meiner Ansicht nach auch fiir die gesamte
Seidenindustrie im In- und Ausland, die markante Per-
sonlichkeit. Aus der «Chronik der Ehemaligen» kénnen
alle entnehmen, da Herr Honold bis zum heutigen Tage
die markante Perstnlichkeit geblieben ist. Im Namen aller
meiner Klassenkameraden vom Xurs 1946/48 gratuliere
ich Herrn Honold zu seinem 80. Geburtstag recht herzlich.

Max Wiesendanger, Kurs 1946/48
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Fachschulen

Direktionswechsel an der Wattwiler Textilfachschule

Wie in Kreisen der Textilindustrie seit liangerem be-
kannt ist, beabsichtigt der derzeitige Leiter der Textil-
fachschule

Herr Dir. Dipl. Ing, ETH Moritz Schubiger

nach zwanzigjdhriger erfolgreicher Tatigkeit, wegen Er-
reichung der Altersgrenze, von seinem Posten zuriickzu-
treten. Aus einer Reihe von Bewerbern wihlte die Auf-
sichtskommission als dessen Nachfolger

Herrn Dipl. Ing. ETH Ernst Wegmann

Schweizer Biirger, seit 1959 kaufminmnischer und techni-
scher Direktor in der Wolltuchfabrik Zopfi in Bergamo
(Italien). Vorher stand Herr Wegmann wahrend einer
Reihe von Jahren in leitender Stellung im Dienste der
Manufactur Hartmann, Baumwollspinnerei, Weberei und
Ausriisterei in Miinster im Oberelsa3. Der Amtsantritt
wird im Herbst 1963 erfolgen.
Der in jeder Beziehung sehr gut ausgewiesene neue Di-
rektor wird schon jetzt herzlich willkommen: geheif3en.
Rii.

Marktberichte

Uebersicht tiber die internationalen Woll- und Seidenmaérkie

(New York, UCP) Der Weltschurwollverbrauch war im
dritten Quartal 1962, gemessen an den Statistiken der zehn
wichtigsten Lander der freien Welt, etwas riicklaufig und
lag um ca. 3% unter dem Vergleichsquartal 1961. Die Ab-
nahme betrug in den USA, England und der Bundesrepu-
blik Deutschland 2%, in Japan 16 %, in Frankreich 4%. In
den anderen Lindern stieg der Wollverbrauch.

In den ersten neun Monaten 1962 insgesamt zeigte sich

eine Erhohung des Schurwollverbrauches in den zehn
Lindern von 678510 t auf 694370 t, was etwa 2,3% ent-
spricht. Die Zunahme war mit einem Plus von 11% am
beachtlichsten in Japan, in den USA betrug sie knapp 7%,
in TItalien 3%; GroBbritannien war mit 7% riicklaufig,
Frankreich mit 4% und die Bundesrepublik Deutschland
mit knapp 2%. .
" Die Produktion der Wollindustrie in den wichtigsten
Landern der Welt war im dritten Quartal 1962 auf dem
Kammzugsektor im Vergleich zum dritten Quartal 1961 um
4% zurickgegangen, auf dem Wollgarnsektor gleich ge-
blieben und in der Wollweberei um 2% héher.

Der Bradforder Markt flir Kammziige ist sehr stark, und
die Preise bewegen sich zugunsten der Verkaufer. Die bil-
ligere Bankrate diirfte die ansteigende Tendenz weiterhin
stiitzen. Die Kaufer halten sich jedoch wegen der hohen
Preise nicht vom Markt fern, und da sich die Lieferfristen
verldngert haben, rechnet man mit einer groeren Umsatz-
tatigkeit. Da die Lagerbestinde in Bradford niedrig sind
und die Kammziige sowie Wollen knapp werden, konnen
sich die Preise natlirlich voll behaupten.

Mitte Januar begannen in Australien nach der groB3en
Weihnachtspause wieder die Auktionen. Der Wettbewerb
war auBlerordentlich stark, und die Preise tendierten wei-
terhin nach oben. An den Auktionen traten Kiufer aus
allen Kontinenten auf; besonders stark waren aber wie-
derum die Japaner vertreten, und auch die ostasiatischen
Interessenten entwickelten etwelche Aktivitdt. Die Ange-
bote waren folgende: Geelong 45000 Ballen, Newcastle
40 000 Ballen und Goulbrun 17000 Ballen.

Japan, die USA und der europdische Kontinent traten
in Auckland als K#ufer auf. Hier kamen 52000 Ballen
unter den Hammer, die fast durchwegs zu steigenden
Preisen abgesetzt werden konnten.

Wie an den anderen Mérkten verzeichnete man auch bei
den stidafrikanischen Auktionen steigende Preise. 30 000

Ballen wurden an den drei Plidtzen Durban, Port Elizabeth
und East London angeboten und abgesetzt.

*

Am japanischen Rohseidenmarkt zogen die Preise in der
letzten Zeit auf einen neuen Hochststand an. Angebot aus
Gewinnmitnahmen fand durch Deckungen der Baissiers
und durch Neuanschaffungen gut Unterkunft. Zum Jahres-
wechsel flachte sich allerdings die Aufwirtsbewegung et-
was ab. Nach Berichten des Handels haben sich die fiir
den Inlandmarkt arbeitenden Seidenwebereien nach und
nach auf den anziehenden Preistrend eingestellt. Das Ex-
portgeschéft bleibt jedoch nach wie vor aufierordentlich
schleppend. Viele Verladerfirmen rechnen fiir Jahresbeginn
1963 mit weiteren Preissteigerungen.

In der zweiten Hilfte Dezember entwickelte sich das
Geschift am Seidenmarkt von Lyon duBerst ruhig. Wegen
der hohen Preisforderungen sowie auf Grund der Feiertage
waren die Umsédtze begrenzt und hatten nur sporadischen
Charakter. Ende Dezember galten nachstehende Preise (in
NF je kg): Japanische Rohseide: AA 20/22 Kasse 81.— bis
82.—; AA 13/15 Termin 86.—; Chinesische Rohseide: AA
20/22 Kasse 80.— bis 81.—; Kantonseide wei3: F 20/22 Ter-
min 76.50; bearbeitete Seide aus Japan-Organzin zweifddig:
AA Kasse 94—; gezwirnte Seide vierfidig: AAA 20/22
Termin 92.—.

Kurse
18.12. 1962 16. 1. 1963

Wolle
Bradford, in Pence je 1b

Merino 70° 113.— 118.—

Crossbreds 58’ & 91.— 95.—
Antwerpen, in Pence je lb

Austral. Kammzug

48/50 tip 80.50 81—
London, in Pence je lb

64er Bradford

B. Kammzug 102%—103 107.7—109
Seide
New York, in Dollar je 1b 7.20—17.55 7.55—8.00
Mailand, in Lire je kg 10500—10800 11400—11700
Yokohama, in Yen je kg 5750 6250.—
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Rohbaumwolle
Von P. H, Miiller, Ziirich

Schon ofter wiesen wir in unseren Berichten darauf
hin, daB der internationale Baumwollmarkt an einem
Wendepunkt angelangt sei. Die Rohstoffeinkéufe der Ver-
arbeiter beschrianken sich seit ldngerer Zeit auf die Dek-
kung eines mittelfristigen Bedarfes. An den groBen frii-
heren Handelsplidtzen werden in &hnlichem Sinne nur
noch die Spitzen des Bedarfes ausgeglichen. Aus diesem
Grunde hat sich auch die Spekulation sukzessive von den
Baumwollmirkten zuriickgezogen und sich lohnenderen
Gebieten zugewandt.

Der internationale Baumwollmarkt hat sich im groBen
und ganzen beruhigt, was auf folgende Faktoren zuriick-
zufiihren ist:

1. die Agrarpolitik der USA, die auf eine Erweiterung der
Rohstoffbasis hinarbeitete, so daB mit ganz wenigen
Ausnahmen der Bedarf jederzeit gedeckt werden kann;

2. das Rohmaterial der chemischen Industrie, das die
Funktion eines Preisregulativs libernommen hat. Das
chemische Rohmaterial hat bis jetzt die Rohbaumwolle
nicht ersetzen kénnen, wie einst befiirchtet wurde, son-
dern es entstand eine fiir alle Teile ersprieBliche Zu-
sammenarbeit.

Diese Tatsachen und die stete Eindeckungsmoglichkeit
verringerten das Lagerrisiko ganz betrachtlich.

Selbstverstandlich gibt es, vor allem in der jetzigen
Uebergangszeit, immer noch gewisse Preisschwankungen,
die vor allem auf Angebot und Nachfrage zuriickzufiih-
ren sind. In den letzten Monaten ging die Preisentwick-
lung &hnliche Wege wie frither oft. Man bemerkte eine
stete Preisbefestigung. Allerdings gab es bei den soge-
nannten «Exoten» stets noch Ausweichmoglichkeiten, die
nunmehr aber zu versiegen beginnen, so daB3 man je lan-
ger je mehr auf die GroBproduzenten 'als Lieferanten an-
gewiesen ist, zu denen insbesondere die USA gehéren.
Manche Verbraucher scheinen den Moment des Kaufes
verpaB3t zu haben; diese laufen Gefahr, ihren bisherigen
Bedarf nur noch schwer eindecken zu konnen, vor allem
die hohen Qualitéten.

Infolge dieser Entwicklung haben sich die Preisdiffe-
renzen zwischen den bisherigen vorteilhafteren AuBensei-
ter-Fasern (= Exoten) und der US-Baumwolle verengt, so
daBl3 zweifelsohne die Nachfrage nach amerikanischer
Baumwolle in den n#ichsten Monaten anwachsen wird.

Dies trifft fiir die Baumwolle amerikanischer Saat zu.
Auf diesem Gebiet ist es empfehlenswert, in néchster Zu-
kunft die verschiedenen Exoten-Mairkte, deren neue Ern-
ten bevorstehen, zu verfolgen. Vielleicht konnen auf die-
sen ab und zu noch gewisse Vorteile gefunden werden. So
erschienen bereits Neue-Ernte-Offerten in Sao-Paulo- und
Matamoros-Baumwolle.

Bei der amerikanischen Baumwollernte mul man sich
vergegenwirtigen, dafl die hohen Qualitdten sehr rar
sind. Die «Goodmiddling» machen nur ungefihr 0,1 % der
Ernte aus, die «strict middling» ca. 6,1 %, die «middling»
ca. 27,7 % und die «strictlowmiddling» auch ungefdhr 27,3 %.
Der Hauptteil der Ernte besteht aus strictlowmiddling/
middling, Stapel 11/3,7, 11/44” und 13/3,”. Die extralang-
staplige amerikanische Baumwolle besteht vor allem aus
Klasse 3 und 4, Stapel 13/g” und 113/;,”, sowie etwas
1 7/16” und 1 15/32”.

Wie bereits angedeutet, stiegen die Loko-Preise der
amerikanischen Baumwolle in allen Gebieten stetig seit
unserem letzten Bericht. Die Nachfrage nach mittleren
und hoheren Qualitdten war rege. Selbst Abfall-Baum-
wolle, fiir welche Preise bis zu 150 Punkten iiber dem
offiziellen Beleihungspreisen bezahlt wurden, war gefragt.

Infolge des amerikanischen Dockarbeiterstreiks wur-
den in Europa Lokopartien Brasiliens, Perus, Kolumbiens,
der Tiirkei und Irans gekauft,

Wir haben bereits frither darauf hingewiesen, daff die
Sao-Paulo-Baumwolle qualitativ wesentlich besser aus-
fiel als im Vorjahr. Wahrend im Jahre 1961 nur 11,85 %
auf Typ 5 (ca. middling) entfielen, machte dieser im Jahre
1962 insgesamt 25,67 % aus. Von Typ %/ gab es 1961 nur
19,48 %, dagegen im Jahre 1962 41 %. Brasilien hat aber
mit den Dbilateralen Beziehungen mit dem Ostblock
schlechte Erfahrungen gemacht. Der Ostblock bezog filir
16,4 % Baumwolle gegen Weizen, den es auf dem Welt-
markt im Ueberflufl beziehen kann.

Syriens unverkaufter Saldo betrigt je nach Schatzung
30 000 bis 38 000 Tonnen, wobei aber dhnlich wie bei der
Tiurkei Verschiffungsschwierigkeiten bestehen. Der Hafen
von Latakia ist tiberfiillt.

Die Regierung der Vereinigten Arabischen Republik hat
bereits das Baumwollprogramm fir die ndchste Saison
1963/64 herausgegeben, wobei sie

1. inskiinftig Kompensationsgeschifte oder Spezialtrans-
aktionen nicht mehr zulassen will, da man bei solchen
Abschliissen nie den effektiven Preis der Ware erhilt

2. fir Baumwollverkiufe einen ZEinheitspreis fiir die
westlichen und &stlichen Lénder einsetzt.

3. die Verk&ufe in auslidndischer Wahrung abzuschlie-
Ben wiinscht, mit Ausnahme von solchen Lindern, mit
denen ein Zahlungsabkommen besteht.

Bei der Festsetzung dieser Programmpunkte muf3 man
sich dariiber im klaren sein, daB3 die dgyptische Regierung
die Durchfithrung des Baumwollverkaufes in diesem
Sinne seit Jahren winscht, dal diese aber bis jetzt unter
dem Druck der Verhiltnisse jede Saison gezwungen
wurde, Ausnahmen zu gestatten. Vielleicht gelingt es ihr
in der nichsten Saison, den Plan restlos durchzufiihren.

Das Anpflanzungsareal wurde im Vergleich zur laufen-
den Saison wie folgt festgesetzt:

Varietdt: 1963/64 1962/63
Feddans Feddans
Extralangstaplige
Baumawolle
Giza 45 ~ 70000 63 846
Karnak 225 000 207 907
Menufi 625 000 589161
Andere Varietiten — 194
920 000 49,7 % 861108 52%
Langstaplige
Baumuwolle
Giza 30 — 20 288
Giza 47 230 000 145 622
Bahtim . —_ 38 599
Dendera : 180 000 143 092
Andere - 177
410000 22,2 % 347778 21%
Mittelstaplige
Baumuwolle
Ashmouni und Giza 66 520 000 . 28,1 % 447726 271 %
Total 1850000 100% 1656612 100%

Die Anpflanzung der Giza 30 und Bahtim wurde aufge-
geben, um dagegen die Giza 47 zu vermehren, die infolge
ihres Charakters diese Saison sehr beliebt ist.

Wie die nachstehende statistische Aufstellung der offi-
ziellen Instanzen der UAR per 31. Dezember 1962 zeigt,
ist die Lage vor allem fiir die extralangstaplige und lang-
staplige Baumwolle wesentlich schlechter-als in der ver-
gangenen Saison:
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Aegyptische Baumuwoll-Statistik
per 31. Dezember 1962

(in Ballen von 6.60 metrischen Kantars)

Giza 45 Karnak Menufi Giza 47 Giza 30 Bahtim Dendera Ashmouni Andere Total
Uebertrag per z
31. August 1962 2293 6 192 20 490 12 304 1800 4141 3066 43 588 10 651 104 525
Plus:
Zweite offizielle
Ernte-Schitzung 46902 141668 537166 161801 19870 36794 99867 390027 22230 1 456 325
Vorrat per
1. September 1962 49195 147860 557656 174105 21670 40935 102933 433615 32881 1 560 850
Minus:
Geschétzter Inland-
verbrauch und Uebertrag
fiir die Saison 63/64 2000 15 000 45 000 23 000 3000 5000 40000 418615 25 000 576 615

47195 132860 512656 151105 18 670 35 935 62 933 15 000 7881 984 235

Export-Verpflichtungen
bis 31. Dezember 1962 21340 52469 230678 70793 9928 32302 31673 330 1690 451 203
Export-Vorrat 25 855 80391 281978 80312 8 742 3633 31260 14 670 6191 533 032

Die Vereinigte Arabische Republik muBl nach wie vor
mit ihren beiden groflen Konkurrenten, dem Sudan und
Peru, rechnen. Ueberraschenderweise wurde das Anpflan-
zungsareal der extralangstapligsgen wund langstapligen
Baumwolle erneut erhoht, trotzdem wvoraussichtlich am
Ende dieser Saison in diesen beiden Fasern ein {iber-
durchschnittlicher Uebertrag vorhanden sein wird, was
sich auf die Preisentwicklung auswirken diirfte.

In der kurzstapligen Flocke ist die indische Exportquote
von insgesamt 200000 Ballen inzwischen aufgebraucht
worden. Verschiedene Ablader berichten, dal mit keiner
weiteren Quote gerechnet werden konne, allerdings muf3

man sich dariiber klar sein, daB3 die statistische Lage ohne
Schwierigkeiten einen Export von weiteren 50000 bis
75 000 Ballen ermoglichen wiirde, und daf3 Indien momen-
tan knapp an auslidndischen Devisen ist. In Burma ist die
Winterernte ausverkauft. Pakistan hat vor allem in den
guten Qualitdten groB8e XKnappheit, so daB die Preise
fest blieben. Des weiteren scheint China aus politischen
Grinden eine Zusammenarbeit mit Pakistan zu suchen.
Somit ist es schwer, etwas liber die Preisentwicklung vor-
auszusagen. Sollte China wirklich als groBerer Kiufer
auftreten, werden wir mit hoheren Preisen rechnen miis-
sen, da die Méarkte der kurzstapligen Baumwolle sehr eng
und klein sind.

Literatur

«Taschenbuch fiir die Textilindustrie 1963». — Heraus-
gegeben von Dr.-Ing. Max Matthes, Direktor der Staatl.
Textilfach- und Ingenieurschule in Miinchberg/Ofr. Fach-
verlag Schiele & Schén GmbH, Berlin. 522 Seiten mit zahl-
reichen Abbildungen, Tafeln, Tabellen, Rezepten und Be-
rechnungen, Format 10,5 X 15,5 cm, flexibler Plastik-
einband, DM 7.—.

Der Jahrgang 1963 des «Taschenbuches fiir die Textil-
industrie» hat in Aufbau und Gliederung die nun schon
viele Jahre bewédhrte Form beibehalten.

Herr Dr. H. W. Staratzke, Hauptgeschiftsfiihrer des Ge-
samtverbandes der Textilindustrie, erdffnet die Aufsatz-
reihe — wie jedes Jahr — mit einem Ueberblick iiber die
Situation der Textilindustrie im Jahre 1962. Es folgen dann
in gewohntem Ablauf der Produktion die Fachaufsétze,
liber 40 Stiick, Originalbeitrige namhafter Autoren. In
diesen Aufsdtzen werden in der Praxis gesammelte Erfah-
rungen weitergegeben, neueste Erkenntnisse vermittelt und
moderne Maschinen und Apparate bzw. deren Anwendung
beschrieben.

Der Tabellenteil am Anfang des Taschenbuches enthilt
wie immer zahlreiche neue und ergéinzte Tabellen, wie sie
der Fachmann bei seiner téglichen Arbeit braucht, wie zum
Beispiel die Textilindustrie der EWG und der EFTA,
Uebersicht tiber die Chemiefasern, Erzeugung von Zell-
wolle und Reyon, Erzeugung synthetischer Spinnfasern
und -fiden, Textilmaschinen-Investitionen in der Bundes-
republik, die Einfuhr von Textilien und Bekleidung der
Bundesrepublik, der Automatisierungsgrad in der Weberei,
Haspelungen der Garne, Verpackungen u. v.a.m.

An ‘den Aufsatzteil schlieBt sich eine Uebersicht liber die
Fach- und Wirtschaftsorganisationen der Textilindustrie
an, und den AbschluBl des Taschenbuches bildet ein sach-
lich geordneter Bezugsquellennachweis.

Das handliche Format, der dauerhafte Plastikeinband
und besonders der reichhaltige Inhalt lassen das Taschen-
buch zu einem Handbuch und Nachschlagewerk fiir den
taglichen Gebrauch werden, nicht nur fiir den in der
Praxis Stehenden, sondern auch fiir den Nachwuchs und
die Studenten der Textilfach- und Ingenieurschulen. Das
«Taschenbuch fiir die Textilindustrie» mit seinen Aufsétzen,
Tabellen, Hinweisen und Ratschldgen ist ein unentbehr-
licher Helfer fiir die Textilindustrie.

Firmennachricht
(Ohne Verantwortung der Redaktion)

West Point Foundry & Machine Co. Robert L. Mundhenk,
bisher Verkaufsdirektor, wurde zum Direktionsvizeprési-
denten fiir Verkauf der West Point Foundry & Machine
Company in West Point, Georgia (USA), ernannt, der Er-
zeugerfirma der PACESETTER-Multizylinder-Schilicht-
maschinen und anderer Textilmaschinen. Diese Beforde-
rung erfolgte im Anschluf3 an ein Geschéftsjahr, in wel-
chem die Firma einen neuen Hohepunkt im Verkauf von
Schlichtmaschinen sowohl in den USA als auch im Export
erreichte. _

L. Mundhenk ist im Textilfach bestens bekannt als Ver-
fasser einer Anzahl von Verdffentlichungen iiber Schlicht-
maschinen — ein Fachgebiet, welchem West Point sein
ganz besonderes Interesse widmet. (Mitgeteilt)
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SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUTE
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

Zum Direktionswechsel in der Textilfachschule Wattwil

Wir machen unsere verehrten Mitglieder und Freunde
darauf aufmerksam, daBl in dieser Nummer auf Seite 50
unter der Rubik «Fachschulen» der Wechsel in' der Direk-
tion der Textilfachschule Wattwil bekanntgegeben wird.

Freundlich begriifen wir in

Herrn Dipl. Ing. ETH Ernst Wegmann

den neuen Direktor und hoffen gerne auf eine gleich an-
genehme und erfolgreiche Zusammenarbeit wie mit seinem
Vorginger Herrn Direktor Moritz Schubiger.

VST-Kurse fiir Spinnereifachleute

Wie wir bereits in Nr. 1/1963 der «Mitteilungen» bekannt-
gaben, findet am 14. Mirz 1963 bei der Firma

Rieter AG, Winterthur (ZH)

der erste Teil eines lidngeren Unterrichtsprogrammes tiber
Spinnereimaschinen statt.

Diese Spinnereikurse werden in dem und im néchsten
Jahr regelmiBig fortgefiihrt, wobei speziell die neuesten
Maschinen und Entwicklungen in der Baumwollspinnerei
zur Diskussion kommen werden. In erster Linie sind die
Kurse fir Spinnereifachleute gedacht, wobei auch neue
Mitglieder aus Spinnereikreisen freundlich willkommen
sind. Interessenten aus der Webereisparte konnen nur
nach MaBgabe der freien Pldtze berticksichtigt werden.

Programm fiir Donnerstag, 14. Miarz 1963

Kursort: Maschinenfabrik Rieter AG, Winterthur (ZH)
09.00 Uhr Begriffung
09.15 Uhr Betriebsbesichtigung
12.00 Uhr Leichter Lunch im Wohlfahrtshaus
der Firma Rieter AG
13.30 Uhr  Besichtigung des Textillabors und Demonstra-
tion der Rieter-Maschinen im Schauraum:
16.30 Uhr Schluf3 des 1. Kurses

Teilnehmerzahl maximal 50 Personen

Der Kurs ist fiir sdmtliche Teilnehmer kostenlos, das
Mittagessen wird von der Firma Rieter AG offeriert. Wir
danken der Firma Rieter AG herzlich flir die Bereitwil-
ligkeit, dem Personal unserer Spinnereien Gelegenheit zu
geben, sich iiber Neuentwicklungen in der Baumwollspin-
nerei eingehend informieren zu konnen.

Der Anmelde-Talon ist in offenem Kuwert, frankiert
mit 5 Rappen, zu richten an:

Herrn Fritz Streiff jumn.
Prokurist

c/o Spinnerei Streiff AG

Aathal (ZH)

Sollten: die Anmeldungen fiir diesen Kurs die be-
schrinkte Teilnehmerzahl iberschreiten so werden wir
diejenigen benachrichtigen, welche aus dem genannten
Grund zuriickgestellt werden mufBitenn. Wir bitten um Ihr
diesbeziigliches Verstindnis. Ri

Anmeldung VST — Spinnereikurs, 14. Mirz 1963

Name und Vorname:

Beruf:

Stellung:

In Firma:

Genaue Adresse:

Anmeldung bitte vollstindig und in Blockschrift

Anmeldeschluf 26. Februar 1963



VEREIN EHEMALIGER TEXTILFACHSCHULER ZURICH
UND ANGEHﬁRIGE’R/DER TEXTILINDUSTRIE

Generalversammlung des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich
und Angehoriger der Seidenindustrie

Das Programm der diesjéhrigen Generalversammlung
wurde mit der Besichtigung der Vereinigten Féarbereien
und Appretur AG in Thalwil eroffnet. Ueber 100 Mitglie-
der beteiligten sich am Rundgang und an der von Herrn
Dr. Brunner geleiteten Fragestunde und Diskussion tber
Farbereifragen. Nach dieser instruktiven Besichtigung dis-
lozierten die Teilnehmer ins Hotel «Belvoir» nach Riischli-
kon zur anschlieBenden Generalversammlung mit gemein-
samem Nachtessen. Das von den Thalwiler Textilfirmen —
Vereinigte Férbereien und Appretur AG, Heer & Co. AG,
Robt. Schwarzenbach & Co. — offerierte Essen sei auch an
dieser Stelle bestens verdankt. Die Zahl der Anwesenden
erhohte sich im «Belvoir» auf 130 ehemalige Seidenweb-
schiiller und Angehorige der Seidenindustrie, die mit leb-

Letten-Chronik — Die Betreuer der Letten-Chronik
konnen iiber eine erfreuliche Klassenzusammenkunft be-
richten — eine Zusammenkunft, die nachahmungswert
ist. Es handelt sich um die Schiiler des Kurses 1952/53
bzw. 1954. Jener Kurs wurde von 37 Studenten besucht.
Im Sommer 1953 traten dann 25 junge Menschen mit Ta-
tendrang und gutem Willen ins Leben hinaus; 12 Schii-
ler besuchten noch den Jacquardkurs und folgten erst im
nédchsten Jahr ihren Kameraden nach. Von diesen 37 Ab-
solventen der Textilfachschule Ziirich fanden sich am
8. Dezember 1962, also 10 Jahre spater, 14 Ehemalige in
Zirich zu einem Klassentreffen.

Um es vorweg zu nehmen, diese Zusammenkunft
strahlte ein besonderes Fluidum aus. Es sind 14 Lebens-
wege, man darf auch sagen 14 Lebensschicksale, alle von
einer Stelle, von der Textilfachschule ausgehend. Im gro-
Ben Weltgeschehen betrachtet sind sie unbedeutend, aber
gerade weil sie zum Teil recht gegensitzlich verlaufen,
wurde diese Zusammenkunft sehr interessant. Der Ini-
tiant der Zusammenkunft, Herr Kurt Béchlin, fiihrte eine
umfangreiche Korrespondenz; viele Briefe umkreisten
den ganzen Erdball. So konnte er iiber die meisten sei-
ner Kameraden erschopfend Auskunft erteilen; tiber die-
jenigen, die im Ausland ihre Zelte aufgeschlagen haben,
wie auch Uiber diejenigen, die in der Heimat geblieben
sind.

Herr Bichlin begann seine «Berichterstattung» mit dem
Verlesen eines Briefes von Herrn Ernst Lamprecht, wel-
cher in den USA Ful3 faBlite. Thm gefiel es so gut, da3 er
die zweijdhrige Militardienstzeit auf sich nahm — die
halbe Welt lernte er auf seinen militdrischen Fahrten
kennen; lédngere Zeit war er in Darmstadt stationiert —,
um nun als amerikanischer Biirger frei seinen beruflichen
Interessen nachgehen zu konnen. Er beabsichtige, im
Jahre 1964 in der Schweiz seine Ferien zu verbringen. —
Ebenfalls aus den USA griilte Herr Richard Kuehndorf.
Bereits 1963 will er mit seiner Frau, einer Hotelierstoch-
ter aus Arosa, nach der Schweiz reisen und hofft auf
eine Zusammenkunft, zu der er seinen «Teil» beitragen
werde. — Dann konnte Herr Béichlin weiter berichten,
daBl Herr Albert Maag in Quito und Herr Max Kappen-
thuler in Lima t#tig sind. Wahrend Herr Fred Spiller in
Montreal in fiihrender Stellung ist, steht Herr Carlos
Schippert in Buenos Aires seiner eigenen Weberei vor. In
Wien wirkt Frau Gertrud Bruckner geb. Baumer als
Hausfrau und Herr Pierre Weber hat sein Tétigkeitsfeld

hafter Anteilnahme den Versammlungsgeschéften folgten.
Souveridn meisterte Herr Prisident Paul Strebel die stark
befrachtete Traktandenliste, deren wesentlichstes Geschéft
zweifellos die «Namensdnderung» war. Nach eingehender
und sehr sachlich gefiihrter Diskussion, an der sich haupt-
séchlich die Herren Rob. Honold und Dr. F. Honegger mit
wegleitenden Voten beteiligten, beschlo3 die Versammlung
mit starkem Mehr, den altehrwiirdigen Namen in Verein
ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich und Angehériger der
Textilindustrie zu dndern. Damit diirfte die Namensénde-
rung vielen Forderungen gerecht werden.

Ein eingehender Bericht iiber die Besichtigung der VFA
Thalwil und die Generalversammlung folgt in der Maérz-
Ausgabe der «Mitteilungen {iber Textilindustrie».

in Japan aufgeschlagen. In Hamburg hat sich Herr Ro-
bert Stehli einen guten Ruf als Kapellmeister geschaffen
— schon zweimal dirigierte er in der Ziircher Tonhalle.

Von den hiesigen Ehemaligen waren die Herren Mario
Brauchbar und Willy Straumann ins Ausland verreist.
Herr Hans Rudolf Kuenzler ist in Ziirich tétig, Herr Fritz
Breithaupt in Genf, Herr Erwin Schippi in Wattwil und
Herr Hanspeter Kellner in Uetikon am Ziirichsee und
vis-a-vis in Horgen Herr Robert Meister. Leider hat auch
der Schnitter Tod in die junge Schar gegriffen. Herr Ju-
les Brunner kam bei einem Verkehrsunfall ums Leben.

Und nun zu den Anwesenden. Auf das Ersuchen von
Herrn Anton Trinkler erzdhlten nun alle in Stichworten
ihren Lebensweg, und als erster begann er seine Ge-
schichte, wie er tiber die Krawattenfabrikation nach
Schottland kam, spidter in der Schweiz im Stickereisek-
tor ein neues Gebiet kennen lernte und heute als Ver-
kaufsleiter in der Damenstoffbranche seine Webschul-
kenntnisse, die er als beste praxisverbundene Grundlage
fiir seine Karriere betrachtet, glinzend anwenden konne.
Er betrachtet den gebotenen Unterrichtsstoff als ausge-
sprochen stark und dankte den zu dieser Zusammenkunft
geladenen Herren Fachlehrer Pfister und Heimgartner
fiur ihre Bemiihungen wie auch der TFZ selbst. — Dann
berichtete Herr Hans Dvorak, wie er nach kurzer Tatig-
keit im Toggenburg sich in Basel mit Schirmstoffen und
der Schirmfabrikation befaBlte, sich eine gute Position
aufbaute und nun im Februar 1963 in Montreal die Lei-
tung einer Schirmfabrik iibernehmen werde. Seine Be-
richterstattung schmiickte er mit einigen interessanten
Remiszenzen und ergidnzte auch die Ausfiihrungen von
Herrn Trinkler und schlo mit groBem Hallo aufgenom-
mener AeuBlerung: «Wenn man &lter wird, wird man auch
verniinftiger». — Der Mann mit «gutem Sommer», Herr
Rudolf Kienast, gab nun von seinen Fahrten Kunde. Nach
der Textilfachschule arbeitete er als Webermeister in
einem groferen Unternehmen am Zirichsee, dann zog es
ihn nach England, heiratete daselbst und benliitzte die
vierwochige Seefahrt nach Australien als Hochzeitsreise,
wo er einige Jahre als Webermeister wirkte. Heute be-
kleidet er eine zukunftsversprechende Stellung in einem
Webereibetrieb im Sduliamt. — Herr Bruno Franceschi war
bis vor kurzer Zeit in einem Zweigbetrieb der gleichen
Firma tétig. Nun hat er «leider» in die Baubranche ge-
wechselt; das Hauschen-bauen (Einfamilienh&user) sei in-
teressanter als das Héuschen-ausfiillen (Patronen), — Herr
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Hansjorg Zulauf ist ebenfalls im S&uliamt bei einem be-
kannten Webereiunternehmen seBhaft geworden, wo er
auch ein eigenes Haus besitzt. — Herr Karl Berthold ist
Verbindungsmann in einem Webereikonzern zwischen
den Betrieben und dem Verkauf, nachdem er im Ziircher
Oberland, am Ziirichsee und in England als Disponent
wirkte. — Der geborene Praktiker ist Herr Franz Stadel-
wieser. Als Obermeister und «M&dchen fir alles» ist ihm
keine Arbeit fremd, und somit ist er eine groBe Stiitze
des Betriebes. — Nach dem Abschlul3 des Jacquardkurses
«wurde zuerst einmal Ski gefahren», war die AeuBlerung
von Herrn Max Biedermann. Sein Weg war immer auf
die Dekorationsstoffe und auf die Innendekoration ausge-
richtet, und heute vertritt er verschiedene Firmen dieser
Branche. — Dem ideenreichen und interessanten Gebiet der
Krawattenstoffabrikation hat sich Herr Kurt Béchlin ver-
schrieben. Der Weg fiihrte ihn nach der TFZ in die Inner-
schweiz, dann an den Ziirichsee, und heute arbeitet er in
Zirich an Kollektionen und im Verkauf.

Die Liebe zum Textilfach verleugnete Herr Alfred
Spiihler nicht, wenn er auch als «Abtriinniger» vom
Rayonchef eines Warenhauses ins Bankfach wechselte,
wie auch Herr Giinther Brumm, der tiber die Haute Cou-
ture in Paris, Konfektionsschule in Deutschland, Wirkerei-
Strickerei zur Betriebswirtschaft und Untersuchungsbera-
tung gelangte. Indirekt ist auch Herr Dr. Ambros Boner
ein «Textiler» geblieben. Nach der TFZ wirkte er als Dis-
ponent in einer Weberei am Ziirichsee. Dann aber zog es
ihn wieder zuriick auf die Schulbank. Das Verlangen,
Arzt zu werden, war zu stark. Heute verwendet Herr Dr.
Boner die «einschldgigen Textilien» fiir Operationszwecke.

Nun aber sei noch die Anwesenheit von drei «Italienern»
erwahnt. Herr Rudolf WyBling bezeichnete sich selbst als
halben Italiener. Er ist mit einer Italienerin verheiratet,
fiihlt sich in Merate zu Hause und erkldrte, dal man dort
unten gut leben kénne. Dann erzihlte Herr Edmund Allen-
spach, wie er sich im véterlichen Betrieb in Misinto be-
tatige, und Herr Kurt Sigrist berichtete iiber seinen Be-
triebsleiterposten in einer Maildnder Elasticweberei. Die
Teilnahme dieses Dreigestirnes von Webereitechnikern
aus Norditalien wurde natiirlich speziell gefeiert.

Die Zusammenkunft war ein Volltreffer! Alle waren
sich einig, nicht mehr 10 Jahre zu warten, sondern in
einem kiirzeren Turnus sich wieder zusammenzufinden.
Gedankenaustausch und Pflege der Kameradschaft sind
Pfeiler der beruflichen Existenz. Deshalb sei die spontane
Beitrittserkldrung von vier Ehemaligen zu unserem VES
mit besonderer Freude vermerkt. Allen Ehemaligen ande-
rer Kurse sei diese Zusammenkunft der 1952er als Nach-
ahmung empfohlen.

R

Schnappschufi vom 52iger Klassentreffen
Dr. Ambros Boner berichtet iiber sein Studium
an der TFZ und Arztstudium in Ziirich und Lausanne
Von links nach rechts:
G. Brumm, Dr. A. Boner, K. Bdchlin, H. Zulauf,
K. Pfister, R. Wypling

Wie wenn diese Gedanken zu magischen Stromen ge-
leitet hétten, besuchte uns am 12. Dezember 1962 Herr
Heribert Milrud aus Argentinien (Kurs 1953/55) und er-
zdhlte von seinen Klassenkameraden Theodor Fischer,
Heiner Peterhans, Paul Roser, alle in Ziirich, und von
Giorgo Zucchi-Vigoni in Como, wie auch von Jacques
Hissig (Kurs 54/55). Sie vereinbarten eine Klassenzusam-
menkunft anlédBlich der MUBA 1964. Die Betreuer der
Letten-Chronik hoffen, daB3 die erwdhnten Herren das
Treffen vorbereiten werden. Heute schon: viel Gliick!

Chronik der «Ehemaligen». — Da der Chronist seinen
letzten Bericht den Feiertagen und der damit verbundenen
zweimaligen mehrtigigen Arbeitsruhe wegen frither ab-
schlieBen mufite als sonst ublich, héuften sich im letzten
Drittel des Monats Dezember die frohen Weihnachtsgriile
und die guten Wiinsche zum neuen Jahre auf seinem
Schreibtisch zu einem kleinen Hiigel an. Ein ehemaliger
Lettenstudent in Schottland meinte in seinem Begleit-
schreiben zu seinen guten Wiinschen: «Sie werden wohl
wieder eine strenge Zeit vor sich haben, alle Korrespon-
denzen aus aller Welt zu lesen und zu beantworten. Aber
dies macht Ihnen doch viel Freude und ist zudem ein
netter Zeitvertreib.» Gewi3 machten alle diese Korrespon-
denzen viel Freude, denn in jedem iibermittelten Gliick-
wunsch lag doch ein Gedanke an das oder die Jahre «im
Letten» und «an jene schone Zeit», wie in einigen Briefen
aus den US zu lesen war. Und wenn ehemalige Letten-
studenten, die vor 30, 35 und sogar vor mehr als 40 Jahren
aus Italien oder aus den US, wo sie an der Spitze von
Weltunternehmen stehen, dem alt gewordenen einstigen
Lehrer ihre Wiinsche mit den Worten «Ihr immer dank-
barer» tibermitteln, so ist das filir ihn reicher innerer
Sonnenschein, der nicht nur fiir einige Tage oder Wochen
das Dasein erhellt, sondern den Lebensherbst fiir immer
erleuchtet! Dafiir sei recht herzlicher Dank gesagt.

Aus Frankreich iibermittelten unsere lieben Veteranen
Mons. Emil Meier (ZSW 93/95) in Colmar, Ht. Rhin, und
Mons. Hermann Tobler (1898/99) in Panissiéres, Loire, mit
guten Wiinschen fiir une bonne année herzliche Griie. —
Aus England griiten mit guten Wiinschen unsere lieben
Veteranen Mr. William Baer (18/19) in Derby und Mr.
Walter Weber (29/30) in Tiverton, Devon. Von Schottland
sind noch die Wiinsche von Veteran Mr. Alois Biirgisser
(25/26) und von Mr. Guido Huber (TFS 48/50), beide in
Dunfermline, zu vermerken. Am 2. Januar brachte sich
Mr. Huber mit einem «Scots pictorial Calendar 1963» noch
fiir das ganze Jahr in Erinnerung. In Gedanken kann der
Chronist nun jeden Monat durch eine der schénen Seen-
Landschaften oder an der Meereskiiste dort oben wandern
und sich dabei taglich an fernen Naturschonheiten er-
freuen.

Den Gedankenflug nach den USA weitersetzend, dankt
der Chronist all den lieben Ehemaligen dort driiben fiir
die ihm {ibermittelten guten Wiinsche: den Messrs. Vete-
ran Robert Herbstreit (17/18) in Bayside, Long Island, und
Veteran Adolf Goiser (23/24) in Orange, Virg. Eine von
Mr. Goiser erhaltene Photo zeigt ihn an seinem Arbeits-
tisch. Seine Studienkameraden von einst wiirden ihn so-
fort wiedererkennen, obwohl seither bald vier Jahrzehnte
vergangen sind. Mr. Max Steiner (22/23) in Lincoln, Rhode
Island, wird wohl auch bald zu den Veteranen eingereiht
werden konnen. — Mit einer prachtigen Weltkarte iiber-
mittelte unser liebe Veteran Mr. Ivan Bollinger (27/28) in
New York seine guten Wiinsche in nicht weniger als
9 Sprachen. — Dann kommt wieder die bekannte grof3e
Liicke und damit der Sprung in das letzte Jahrzehnt der
Téatigkeit des Chronisten an der Schule. Vom Studienjahr
42/43 griiBte Mr. Fritz Blum in Bergenfield, N.J., vom fol-
genden Jahr Mr. Otto Weibel in Yorktown Heights, N.Y.,
dann Mr. Fredi Schenk (TFS 46/48) in Front Royal und
sein Studienkamerad Mr. Robert Schuster in Rye, N.Y.
Er fligt bei, da3 er die «Mitteilungen» immer mit groBem
Interesse lese, da es mit den fast téglich auf den Markt
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kommenden neuen Textilerzeugnissen immer schwieriger
werde, gut informiert zu sein.

Von Siidamerika gingen weitere GriiBe und gute Win-
sche ein von Veteran Sefior Max Votteler (22/23) in Huan-
cayo, Veteran Sefior Hans Berger (23/24), Fabrikant in
Buenos Aires, welcher bedauert, dieses Jahr keine Ferien
in der alten Heimat machen zu konnen, aber beifiigt:
«Trotzdem konnen wir uns nicht beklagen, und hoffen,
daBl auch der politische Himmel sich in absehbarer Zeit
wieder aufheitern wird.» Ferner griiiten mit guten Wiin-
schen Veteran Sefior Alfredo Biber (25/26) in Santiago de
Chile, Veteran Sefior Carlos A. Schwaer (31/32 )in Buenos
Aires und auch Sefior Emilio Wdckerlin (35/36) in Monte-
video, Uruguay.

Aus Italien sind noch die guten Neujahrswiinsche nach-
zutragen, die die Signori Robert Keller (43/44) und Hans
Stumpf (44/45), beide in Mailand, tibermittelt haben.

Das neue Jahr brachte weitere Nachrichten und gute
Wiinsche. Mr. Georges Sarasin (1918/19) griiBte am 3. Ja-
nuar wieder mit dem schonen Kalender Flowers of Aus-
tralia, woflir bestens gedankt sei. Gleichentags kam eine
Karte mit lieben Wiinschen fiir 1963 von Mr. Max Ritter
(21/22) aus Altadena in Kalifornien und eine andere von
Veteran Mr. Adolph Goiser (23/24) von Hawai, «the land
of paradise». Der Chronist weil3 es zu schitzen, wenn ihm
ehemalige Lettenstudenten noch nach Jahrzehnten Griiie
von ihren Ferienreisen {iibersenden. Er hat eine schoéne
Sammlung solcher Karten.

Einige Tage spiéter trafen schon die ersten Briefe aus
Amerika ein. Am 7. gleich zwei Briefe von unseren lieben
Veteranen Mr. Albert Hasler (04/06) in Hazleton, Pa., und
von Mr. Charles Ochsner (17/18) in Levittown, N.J., und
schon am folgenden Tag kam ein weiterer Brief von Mr.
S.C. Veney (18/19) in Rutherfordton, N.C. Unsere lieben
Freunde dort driiben wissen allerlei zu berichten. In zwei
Briefen wird neuerdings die Chronik gestreift und er-
wihnt, daB es immer sehr interessant und erfreuend sei,
durch dieselbe Nachrichten iliber Mitglieder zu erhalten,
von denen man sonst selten etwas hort. In einem dieser
Briefe heiBt es: «Die Verbindung durch die Chronik ist
fir uns recht wertvoll.» — Nicht aus Uebersee, aber von
einem Ehemaligen «iiber dem See», der meistens auch nur
durch die Chronik dann und wann etwas von seinen ein-
stigen Studienkameraden vernimmt, hat der Chronist
einen weiteren netten Brief erhalten, welcher ihn sehr
gefreut hat. Er dankt recht herzlich fiir die Sympathie,
die man seinen Bemiihungen, den Kontakt mit den «Ehe-
maligen in weiter Ferne» zu pflegen und aufrecht zu er-
halten, entgegenbringt. — Wieder einige Tage spiter
griiBten brieflich Mr. Ernest R. Spuehler (23/24) in Mon-
toursville, Pa., und Mr. Walter Spillman (22/23) in Flus-

hing, N.Y. — Und dann kam via Textilfachschule eine
Karte von Sefior 'quob Keller-Diiggelin in Cali, Kolum-
bien. Er hatte in den «Mitteilungen» gelesen, daff es in
der Schweiz an Weberinnen fehle und fragt deshalb an,
ob unsere Industrie fiir solch hiibsche rothdutige Webe-
rinnen (wie das Bild der Karte zeigt), die zugleich auch
spinnen konnen, Verwendung hitte. Er wiirde dann den
Vermittler spielen. Auf die gestellte Frage konnte der
Chronist nicht antworten, die Karte aber hat er schon
verdankt.

Um die Mitte des Monats erhielt der Chronist von Mr.
und Mrs. M. Giudes in Maitland, Australia, eine freund-
liche Einladung, ihnen das Vergniligen zu machen, am
16. Februar an der Hochzeitsfeier ihrer Tochter Carole mit
Mr. Fritz Koller (TFS 47/49) teilzunehmen. Eine recht nette
Einladung, aber ... eine solche Vergniigungsreise nach dem
fernen Australien kann sich der ehemalige Fachschullehrer
nur im Traume leisten. Er hat Mr. Koller seine besten
Wiinsche fiir den gemeinsamen Lebensweg mit Miss Giudes
Ubermittelt und wird dann am 16. Februar seine Gedanken
nach Maitland schweifen lassen.

Zum Schlusse seien auch noch die vielen guten Wiinsche
von all den Ehemaligen in der lieben Heimat recht herz-
lich verdankt. Es hatte dabei Wiinsche von Veteranen, die
vor Jahrzehnten im Letten studiert hatten — ja sogar noch
vor der Jahrhundertwende —, und von vielen jungen Ehe-
maligen, die der Chronist in seinen letzten Jahren an der
Schule kennen gelernt hat. Jede Karte und jeder Gruf3 hat
ihn herzlich gefreut. Sollte er auch nur einen einzigen
dieser vielen Gliickwiinsche nicht erwidert haben, so bittet
er um gefillige Entschuldigung. Damit entbietet er aller-
seits herzliche Griile und verbleibt der alte Lettenchronist.
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