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Messenummer

Aufruf
zur Schweizer
Musiermesse 1962

Weniger denn je kann die schweizerische Wirtschaft sich
gegen aufBlen abschlieffen. In einer sich stindig entwickeln-
den Welt miissen die produktiven Krifte unseres Landes
wach und rege bleiben, erfiillt von Dynamik und Freude
am Wettbewerb und getragen vom Willen, den wechseln-
den Bediirfnissen des Marktes zu entsprechen.

Botschait des Bundesprésidenten

Was schon wiederholt und mit Recht tiber die Niitzlich-
keit der nationalen Messen gesagt worden ist, erhdlt an-
gesichts der wirtschaftlichen Zukunftsprobleme, vor denen
wir heute stehen, besondere Bedeutung. Alle Studien auf
diesem Gebiet unterstreichen die Notwendigkeit, von Zeit
zu Zeit eine Produktionsbilanz unserer Volkswirtschaft zu
erstellen, um zu priifen, ob wir den wissenschaftlichen und
technischen Fortschritten geniigend Rechnung tragen und
um dariiber zu wachen, daB unsere Erzeugnisse ihre volle
wirtschaftliche Konkurrenzfihigkeit bewahren. Welche
Haltuil'g Wir auch gegeniiber den Bestrebungen zu einer
européischen Integration einnehmen, und welches das Ver-
fahren"und der Ablauf der bevorstehenden Verhandlungen
sein mogen, so werden selbstverstidndlich — abgesehen von
jeder rein politischen Betrachtungsweise, wie zum Beispiel
derjenigen der Wahrung der Neutralitit — Qualitit und
Starke unserer wirtschaftlichen Stellung im unvermeidli-
chen Kampf ums Dasein bedeutsam ins Gewicht fallen. In
der heutigen Zeit der Ueberbeschiftigung, in welcher die
Anforderungen einer vielleicht nur voriibergehenden Kon-
junktur der Forschungstitigkeit und einer zukunftgerich-
teten Entwicklungsarbeit oft hindernd im Wege stehen, ist
es nicht unniitz, an diese Tatsachen zu erinnern.

Die Schweizer Mustermesse in Basel tragt in hohem
MaBe dazu bej diese notwendige Gewissensforschung {iber
den Stand unserer wirtschaftlichen Vorbereitungen zu er-

Aber die Aufnahmebereitschaft fiir Neues von auflen
darf die harmonische Vielfalt, die in unseren alten Tradi-
tionen wurzelt, nicht beeintrichtigen. Auch im Europa der
Integrationsbestrebungen muf die Schweiz ihre Eigen-~
stédndigkeit behaupten.

Industrie und Gewerbe unseres Landes haben sich stets

" bemiiht, Fortschritt und Treue zu sich selbst in Einklang

zu bringen. So wird denn auch die diesjihrige Schweizer
Mustermesse in Basel mit ihren 27 Fachgruppen und ihren
2300 Ausstellern in der Zeit vom 31. Mirz bis 10. April
einmal mehr beweisen, dal die schweizerische Produktion
bei aller erforderlichen Anpassung an die internationale
Entwicklung die Spezialisierung, die Prizision und die
Originalitit als ihre wesentlichen Merkmale bewahrt.

Allen Besuchern der 46. Schweizer Mustermesse entbie-
ten die Behorden der Messe und der Stadt Basel heute
schon ihren herzlichsten Willkomm.

SCHWEIZER MUSTERMESSE

Der Direktor:
H. Hauswirth

Der Prasident:
A. Schaller

zur Schweizer Mustermesse 1962

moglichen. Von Jahr zu Jahr nimmt ihr Erfolg zu, was
sich in der Zahl der Besucher und dem Umfang der Ge-
schéfte duBert. Zu den Ergebnissen, die in - Zahlen aus-
gedriickt werden koénnen, kommen jene hinzu, die sich
nicht in diese Form kleiden lassen, die aber wahrschein-
lich die lebenswichtigsten und notwendigsten Erfolge dar-
stellen, die wir wiinschen konnen. Wir denken an den
Geist der Initiative, an die schopferische Energie, an den
Willen zum Fortschritt - Eigenschaften, die unsere Titigkeit
beleben und deren Erhaltung fiir unser Dasein entschei-
dend ist. Eine wirtschaftliche Bliitezeit, wie wir sie noch
nie erlebt haben, kénnte leicht die Bedeutung jener Vor-
aussetzungen vergessen lassen, auf die es ankommt, und
mit denen man sich gerade dann beschiftigen muBl, wenn
man die Notwendigkeit dazu am wenigsten versplirt. Die
Schweizer Mustermesse triagt in wertvoller Weise zu die-
ser Selbstbesinnung bei. Sie stellt sich in den Dienst eines
Grofteils unseres Wirkens und bildet damit ein Bindeglied
zwischen den verschiedenen Teilen der eidgendssischen
Gemeinschaft. Sie bedeutet eine Ehrung des beruflichen
Gewissens und der Leistungen von Arbeitgebern und Ar-
beitnehmern. Sie ist eine Quelle des Ansporns fiir alle
diejenigen, die sich ihrem Beruf hingeben im Bestreben,
damit die Ehre des Landes hochzuhalten. y

Paul Chaudet, Bundesprasident
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Die Auswirkungen der europdischen Integration auf die schweizerische Textilindustrie

Eine Rundfrage bei einigen schweizerischen Textilverbinden zu Beginn der Assoziierungsverhandlungen der Schweiz
mit der EWG

Anmerkung der Redaktion: Wir freuen uns, unserer
Leserschaft anldflich der Schweizer Mustermesse 1962
einige Aufsdtze aus fachkundigen Kreisen der Baumwoll-,
Seiden-, Stickerei-, Wirkerei/ Strickerei- und Wollindu-
strie zu unterbreiten. Wir danken den Verfassern fiir die

Mitarbeit und sind iiberzeugt, dafi wir damit unserer Le-
serschaft ein klares Bild iiber die tiefgreifenden Probleme
der kommenden Integrationsverhandlungen vermitteln
konnen.

Die schweizerische Baumwollindustrie
Von Dr. A.Spialty -

Die schweizerische Baumwollindustrie mit ihren sehr
einseitig nach dem EWG-Raum orientierten Exportinter-
essen hat die handelspolitische Entwicklung Westeuropas
wéhrend der letzten Jahre mit ausgesprochener Sorge ver-
folgt. Zwar freuen sich wichtige Teile unseres Industrie-
zweiges eines angemessenen Zollschutzes, dessen sie ver-
lustig gegangen wiéren, hétten die seinerzeitigen Bestre-
bungen zur Schaffung einer westeuropiischen Zollunion
praktische Gestalt angenommen. Andererseits unterliegt
unser Exportsektor auf den angestammten Hauptexport-
maérkten, die im EWG-Bereich liegen, bereits einer zoll-
maBigen Diskriminierung. Hatten wir frither zufolge der
Zollkontingente z. B. bei den Baumwollgarnen und einigen
Gewebekategorien auf unserem Hauptmarkt Deutschland
einige zollméBige Privilegien, so haben sich diese Verhalt-
nisse nun von Grund auf geindert.

Wenn es nicht innert niitzlicher Frist, d.h. in 1—2
Jahren, gelingt, eine tragbare Kooperation mit der EWG
zu finden, so ist der Baumwollwarenexport aus der Schweiz
sehr ernsthaft gefihrdet, und es diirfte wohl kaum mog-
lich sein, auf andern Maérkten einen Ersatz fiir diese
Export- bzw. Produktionsverluste zu finden.

Die Baumwollindustrie und mit ihr sémtliche in der
Baumwollkommission vertretenen Verbinde sind daher
entscheidend daran interessiert, dal es in der Frage der
Anndherung zwischen den beiden westeuropéischen Wirt-
schaftsrdumen moéglichst rasch vorwiérts geht. Ohne Kon-
zessionen wird es dabei sicher nicht abgehen, aber wir
halten dafiir, daB die daraus erwachsenden Nachteile ge-

samtwirtschaftlich — und insbesondere auch von unserer’

Industrie aus gesehen — Kkleiner sind als der Vorteil, der
erreicht werden kann und erreicht werden muf3 durch die
Schaffung eines groBeren europédischen Wirtschaftsraumes.

Allerdings, und das muB3 an dieser Stelle mit Nachdruck
betont werden, ist vom Standpunkt der Textilindustrie aus
gesehen neben der Zollharmonisierung unbedingt auch
eine gemeinsame Einfuhrpolitik gegeniiber den Niedrig-
preislindern erforderlich. Bei allem Verstéindnis fiir die
Bediirfnisse der Entwicklungslinder und ganz besonders
fiir die Lebensrechte von hochentwickelten Lindern mit
billigeren Produktionskosten, die wichtige Handelspartner
unseres Landes sind, glauben wir, daB} ein Weg gefunden
werden kann, der eine gewisse Dosierung der Billigpreis-
importe gewihrleistet. Eine solche Politik l4ge ganz in der
Richtung des Beschlusses der soeben in Genf zu Ende
gegangenen GATT-Konferenz, die fiir die kommenden 5
Jahre den Grundsatz der Meistbegiinstigung auf dem
Baumwollsektor durch ein System von Uebernahmever-
pflichtungen der européischen Industrieléinder von Baum-
wollwaren ersetzt.

Ganz besonders ist darauf zu verweisen, dal die Baum-
wollindustrie an einer raschen Liquidierung der unerfreu-
lichen handelspolitischen Situation in Westeuropa eminent
interessiert ist. Zugegeben, auf dem Gebiete der Wirt-
schaftspolitik gibt es eine ganze Reihe von Fragen, fiir die
es unserem Lande sicher nicht leicht fallen wird, sich in

die Begehren der EWG einzuordnen, wie z. B. in der Frage
der Freiziigigkeit von Arbeitskriften. Dort kénnte unter
Umsténden eine «escape clause» in Frage kommen, wie sie
im Romer Vertrag Luxemburg eingeriumt worden sein
soll. Bei der Frage der Harmonisierung der Sozialpolitik
miilten die Bruttoverdienste, d. h. Grundlohn plus Sozial-
leistunigen, zugrunde gelegt werden.

Es ist dringend zu hoffen, daB die EWG der Schweiz in
den kommenden Verhandlungen unsere seit bald 500 Jah-
ren bewidhrte Staatsmaxime der bewaffneten Neutralitit
zugestehen wird. Trifft diese Voraussetzung zu, so diirften
die Bedenken gegen eine sehr enge Kooperation mit der
EWG schon darum iiberwunden werden, weil, gesamthaft
betrachtet, die Folgen einer handelspolitischen Isolierung
gegenliber unseren Nachbarlédndern wesentlich schwerer
wiegend wiren, als die wirtschaftlichen Nachteile, die zu-
gegebenermaBen da und dort, nicht zuletzt auch in gewis-
sen Sektoren der schweizerischen Textilindustrie, bei einer
engen Kooperation mit der EWG in Kauf genommen wer-
den miissen.

Schweiz/gr Mustermesse 1962
Botschaft des Bundesprésidenten
Die Auswirkungen der europé&ischen Integration auf
die schweizerische Textilindustrie
(Eine Rundfrage bei einigen schweizerischen Textil-
verbanden zu Beginn der Assozilerungsverhandlun-
gen der Schweiz mit der EWG)
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Schweizerische Textilmaschinen auf dem Weltmarkt
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Die schweizerische Seidenindusirie
Von Dr. P. StraBler

Da die schweizerische Seiden- und Rayonindustrie einen
bedeutenden Teil ihrer Produktion exportiert, und zwar in
erster Linie nach den europdischen Léndern, ist sie in
besonderem MaBe am Problem der Integration interessiert
und verfolgt die Entwicklung aller damit zusammenhén-
genden Fragen mit groBer Aufmerksamkeit. Die EWG-
Linder und vor allem Deutschland sind die traditionellen
Hauptabnehmer unserer Industrie. Innerhalb der EWG
wurden die Zo6lle bisher um 40 % gesenkt, wihrend sie
gegeniiber Drittlindern, also auch der Schweiz, unver-
dndert blieben oder in einzelnen Fillen sogar erhoht wur-

den. Damit sieht sich der schweizerische Lieferant einer

stindig wachsenden Konkurrenz auf den EWG-Mérkten
gegeniiber. Diese Diskriminierung unseres Landes auf dem
Gebiete der Zolle hat denn auch bereits zu einem kon-
tinuierlichen, wenn auch nicht sehr bedeutenden Riickgang
der Bestellungen aus EWG-Léndern gefiihrt. Anderseits
soll nicht verhehlt werden, dall ein gewisser Ausgleich
innerhalb der Freihandelszone gefunden werden konnte,
die infolge der EFTA-Zollreduktion fiir uns als Absatz-
gebiet immer mehr an Bedeutung gewinnt. Fiir Zonen-
waren wurden die Zo6lle ab 1. Juli 1960 um 20 % und ein
Jahr spéter um weitere 10 % gesenkt. Am 1. Mérz 1962 trat
fiir die meisten EFTA-Linder neuerdings eine Reduktion
im gleichen AusmaBe in Kraft. Heute kann eine erste
Bilanz gezogen und untersucht werden, wie sich unser
Auflenhandel’mit den EFTA-Staaten bisher entwickelt hat.

Bei den Seiden- und Rayongeweben erreichte die Aus-
fuhr nach dem EFTA-Raum im vergangenen Jahre 36 Mio
Fr. gegeniiber 30 Mio Fr. im Vorjahr, so daBl eine Zunahme
um 20 % festgestellt werden kann. Im Vergleich dazu stieg
die Ausfuhr solcher Gewebe nach den EWG-Lindern von
57 Mio Fr. im Jahre 1960 auf 60 Mio Fr. im Jahre 1961,

d. h. lediglich um 5 %. Innerhalb der EFTA ist GroBbritan-
nien mit ca. 11 Mio Fr. der beste Kunde unserer Seiden-
und Rayonindustrie. Stark entwickelt hat sich der Export
nach Schweden, nimlich von 8,9 Mio Fr. im Jahre 1960 auf
10,3 Mio Fr. im vergangenen Jahr. Auch die Ausfuhr nach
Oesterreich weist eine erfreuliche Zunahme von 4,3 im
Vorjahre auf 5,7 Mio Fr. im Jahre 1961 auf. Die iibrigen
EFTA-Linder, Dianemark, Norwegen, Finnland und Por-
tugal, gehoren zu unseren treuen, wenn auch kleineren
Kunden, auf deren Markt wir nach wie vor angewiesen
sind. Es darf somit festgehalten werden, dafl die EFTA
die in sie gesetzten Erwartungen bisher erfiillt ‘hat. Unsere
Seidenindustrie hat es verstanden, die entsprechenden
Vorteile auszuniitzen und ihre Handelsbeziehungen mit
den EFTA-Partnern in erfreulicher Weise zu aktivieren.
Auch die Einfuhr von Seiden- und Rayongeweben aus den
EFTA-Lindern zeigt zwar zunehmende Tendenz, hilt sich
aber mit einem Anteil von etwa 8-10% der Ausfuhr im
bisher {iblichen bescheidenen Rahmen,

Trotz dieser Entwicklung hat das Problem der Integra-
tion fiir unsere Industrie an Bedeutung nichts eingebiifit.
Die schweizerischen Seidenindustriellen sind nach wie vor
an einer baldigen Anndherung zwischen den beiden euro-
péischen Wirtschaftsblécken interessiert, wobei die For-
derung nach einer Zollharmonisierung im Vordergrund
steht. Sie begriiBen deshalb den Schritt des Bundesrates,
welcher Mitte Dezember 1961 die Eréffnung von Verhand-
lungen zwischen der Schweiz und der EWG vorgeschlagen
hat mit dem Ziel, der Schweiz unter Wahnrung ihrer le-
gitimen Intereessen zu erméglichen, sich an der Schaffung
eines integrierten europ#ischen Marktes zu beteiligen. Sie
hoffen, daB diese Verhandlungen bald aufgenommen und
erfolgreich abgeschlossen werden kénnen.

Die schweizerische Stickereiindustrie
Von Dr. Paul Stein

Wie die iibrigen Sparten der schweizerischen Baumwoll-
industrie begriit auch die Stickereiindustrie grundsitzlich
das Gesuch des Bundesrates um Aufnahme von Assozia-
tionsverhandlungen mit der EWG. Zuhanden der Paritii-
tischen Kommission der schweizerischen Baumwollindu-
strie hat sie sich bereits frither zugunsten einer autonomen
Harmonisierung der schweizerischen Textilzélle mit den-
jenigen des AuBentarifes der EWG ausgesprochen.

Dank der Tatsache, daB3 seit 1958 der Absatz nach Frank-
reich verachtfacht werden konnte, hat die Bedeutung des
EWG-Marktes fiir die schweizerische Stickereiindustrie
stark zugenommen. So entfielen vom Gesamtexport des
Jahres 1961 im Betrage von 135,3 Mio Fr. nicht weniger
als 49,6 Mio Fr. auf die EWG und 21,4 Mio Fr. auf die
EFTA.

Es. wére im Interesse des Absatzes schweizerischer Stik-
kereien sehr zu begriiBen, wenn die Z6lle gesenkt werden

konnten. Zufolge der Anpassung des nationalen Tarifes:

an den gemeinsamen AufBenzolltarif der EWG, der fiir
Stickereien 17 % betrdgt, haben die Zélle in der Bundes-
republik Deutschland né@mlich bereits eine Erhohung er-
fahren. '

Das wichtigste Konkurrenzland im Stickereiexport ist
Oesterreich, das wie die Schweiz der EFTA angehért,
wihrend innerhalb der EWG bis heute keine ins Gewicht
fallenden Stickereizentren bestehen. Die Gefahr ist jedoch
nicht von der Hand zu weisen, daB sich die bestehenden
Stickereibetriebe hinter einer Zollmauer von 17 % rasch
vergréBern wiirden, wihrend umgekehrt unser Export sehr
schnell zuriickgehen kénnte. In Oesterreich bestehen starke

Bestrebungen zu einer Uebereinkunft mit der EWG, wes-
halb es fiir die schweizerische Stickereiindustrie von vi-
talem Interesse ist, daB die Schweiz ebenfalls zu einer
Verstdndigung kommt. Eine besonders schwierige Siuation
wiirde sich dann ergeben, wenn Oesterreich der EWG bei-
treten, die Assoziation der Schweiz aber nicht zustande
kommen sollte.

Die Stickereiindustrie ist an einem internationalen Ab-
bau der Zoélle stark interessiert, gingen doch in den letzten
Jahren rund 50 % des Exportes nach auBereuropiischen
Léndern. Wir legen daher groBen Wert darauf, daB eine
Assoziation mit der EWG nicht zur Einengung der Han-
delsbeziehungen mit den Drittlindern fiihrt.

Durch den raschen wirtschaftlichen Aufschwung vieler
Lénder in Siidamerika, Afrika und Asien werden sich
mit der Zeit die Exportméglichkeiten in diesen Erdteilen
verbessern. Es sollte daher vermieden werden, daB3 die
européische Integration zu einer Abschliefung gegen auflen
fiihrt und der Kontakt mit diesen Lindern verloren geht.
Vielmehr sollte sie dazu fiihren, daB der Weg zu einer
internationalen Verstindigung geéffnet wird, wie das auch
dem Zollsenkungsplan der amerikanischen Regierung ent-
spricht, Die Wahrung einer gewissen Freiziigigkeit ist auch
deswegen notig, weil wir beim Bezug von Stickbdéden zum
Teil auf auBereuropiische Lieferanten angewiesen sind.
Im Interesse der inldndischen Industrie haben wir ein
Leistungssystem abgeschlossen, dem auch die Osterrei-
chische Industrie beigetreten ist. Man hofft, diese Losung,
welche sich gut bewihrt hat, auch in der EWG aufrecht
zu erhalten.
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Die schweizerische Wollindustrie
Von E. Nef

Die Zolldiskriminierungen der EWG und der EFTA ha-
ben die Richtung der Handelsstrome im Wollsektor bis an-
hin wenig zu beeinflussen vermocht. Im Glauben, die
wirtschaftliche Spaltung Europas werde nicht lange an-
halten, wollten die Importeure hiiben und driiben ihre
bewédhrten Lieferanten nicht schon aufgeben. Die Zoll-
unterschiede fiihrten indessen zu einem aufBlerordentlich
scharfen Preiskampf, indem die Importeure ihre auslindi-
schen Lieferanten, fiir deren Waren sie bei der Einfuhr
nicht in den GenufB3 des vergiinstigten Zolltarifes kamen,
hart in die Preiszange nahmen. Die Zolldiskriminierungen
haben zu einem Kampfe gefiihrt, dessen Zeche weitgehend
den Lieferanten zur Bezahlung iiberbunden ist,

Von der Gesamteinfuhr von ausléndischen Wollfabri-
katen (gekniipfte Teppiche ausgenommen) stammten 1961
mengenmiBig 85,1 % (1960: 85,6 %) aus der EWG und 12,1 %
(12,0 %) aus der EFTA, wertmiBig 78,2% (79,6 %) aus der
EWG und 19,4 % (18,3 %) aus der EFTA. Nachstehend fiir
einige wichtige Importartikel die prozentualen Anteile der
EWG und der EFTA an der mengenmiBigen Gesamtein-
fuhr:

EWG EFTA
Streichgarne 92,9 (91,3) 56 (5,3)
Kammgarne 91,9 (87,9 6,9 (12,0)
Handstrickgarne 87,6 (88,9) 12,1 (10,8)
Streichgarngewebe 86,0 (86,0) 13,9 (13,4)
Kammgarngewebe 67,6 (72,0) 28,6 (23,1)
Gewebte Teppiche 91,0 (91,9) 8,0 (17,1

Von der Gesamtausfuhr schweizerischer Wollerzeugnisse
entfielen mengenmiBig 64,3 % (68,2 %) auf Abnehmer der
EWG und 23,5% (21,1 %) auf solche der EFTA, wertmifBig
59,6 % (61,6 %) auf die EWG und 24,0% (22,7%) auf die
EFTA. Bei den wichtigsten Exportwaren ergaben sich fol-
gende prozentuale Anteile der EWG und der EFTA an der
Gesamtausfuhr:

EWG EFTA
Kammgarne 70,1 (76,1) 23,9 (18,9)
Handstrickgarne 65,2 (76,3) 14,8 (15,3)
Streichgarngewebe 59,1 (55,4) 30,6 (35,1)
Kammgarngewebe 56,2 (58,6) 22,4 (21,0)

Im AuBenhandel von Wollfabrikaten war bei der Ein-
fuhr 1961, gesamthaft betrachtet, eine ziemliche Steigerung
gegeniiber dem Vorjahr zu verzeichnen, wéhrend bei der
Ausfuhr, ebenfalls gesamthaft gesehen, ein leichter Riick-
gang in Kauf genommen werden mufte.

Es wurden 1961 (Zahlen in Klammern fiir 1960) einge-
flihrt:

len Wollverarbeitung besteht, ist

t Mio Fr.
Wollgarne 3013 (2768) 40,0 (40,4)
Wollgewebe 2493 (2241) 63,6 (56,8)
Teppiche 3350 (2616) 59,6 (45,4)
Filzwaren 316 ( 243) 79 (57
An Schweizer Wollerzeugnissen wurden ausgefiihrt:

t Mio Fr.
Wollgarne 1968 (2027) © 38,2 (42,1)
Wollgewebe 1130 (1110) 40,5 (40,4)
Teppiche 110 ( 111) 2,4 (2,0
Filzwaren 164 ( 176) 7,2 (62

Da der Export von Schweizer Wollfabrikaten stark nach
der EWG ausgerichtet ist und die verschiirften Zolldiskri-
minierungen ab 1962 bereits bei zahlreichen Artikeln das
Geschédft mit EWG-Abnehmern uninteressant machen,
kann mit einer Ausdehnung der Ausfuhr nicht gerechnet
werden. Man miite es schon als Erfolg betrachten, wenn
der Export nicht weit unter der bisherigen Hohe gehalten
werden, kénnte.

Nachstehend zwei Beispiele, aus denen hervorgeht, wie
groB3 die Zollunterschiede nun schon geworden sind. Bei
einem Warenwert von Fr. 100.— werden in den EWG-
Léndern ab 1. Januar 1962 folgende Einfuhrzélle erhoben:

Reinwollenes Kammgarn roh, einfach Reinwollene Gewebe

Zoll Zoll Zoll- Zoll Zoll Zoll-
intern far diffe- Intern far diffe-

EWG andere renz EWG andere renz

Fr. Fr. Fr. Fr. Fr. Fr.
Frankreich 1.80 3.60 1.80 9— 15— 6.—
Italien 6.60 9.10 2.50 10.80 16.— 5.20
Westdeutschland 2.— 4.30 2.30 750 13— 5.50
Benelux 2.40 430 1.90 10.80 16.— 5.20

Spétestens per 1. Juli 1962 wird eine betrichtliche Er-
weiterung dieser Zollunterschiede verwirklicht sein.

Die schweizerische Wollindustrie hat sich zu den euro-
péischen Integrationsbemiihungen von Anfang an positiv
eingestellt, weil sie von einer wirklichen Integration einen
echten Leistungswettbewerb erwartet. Die in der Mehrzahl
kleinen oder mittleren schweizerischen Wollbetriebe pfle-
gen in vermehrtem MaBe die zwischenbetriebliche Zusam-
menarbeit, um auch im verschirften Konkurrenzkampf in
einem allenfalls erweiterten gemeinsamen Markt gewach-
sen zu sein. Da nicht in der Schweiz, aber in Europa ins-
gesamt eine erhebliche Ueberproduktion in der industriel-
ihres Erachtens eine
Konzentration auf hohe Qualitdt und auf die sténdige
Schaffung besonders interessanter Artikel wichtiger als
die Ausdehnung der Produktion, welche teilweise nur
unter Preisopfern abgesetzt werden konnte.

Die schweizerische Wirkerei- und Strickereiindustrie

Von Hans Schoni

Die schweizerische Wirkerei- und Strickereiindustrie, die
in 230 Betrieben rund 15 000 Arbeitskrifte beschéftigt, wies
1961 bei einem gesamten Umsatz von etwas liber 250 Mio
Fr. Importe in der Hohe von 110,6 Mio Fr. und Exporte
von 57,3 Mio Fr. auf. Diese betrichtliche Auflenhandels-
verflechtung beeinfluft naturgem&fB  die Auswirkungen
eines gemeinsamen europdischen Marktes, vor allem, wenn
man die regionale Aufgliederung des AuBenhandels be-
riicksichtigt.

Rund drei Viertel der gesamten Einfuhr, die 1961 nahezu
45 % des Branchenumsatzes betrug, stammten aus den
EWG-Staaten und nur 13 % aus dem EFTA-Raum. Ein
volliger Wegfall der Zollschranken fiir fast 90 % der Ein-

fuhr hitte aller Wahrscheinlichkeit nach eine weitere
starke Zunahme der Importe zur Folge. Auf Grund der
heutigen Einfuhrstruktur erwartet man, daB dieser Im-
portzuwachs sich vor allem auf die wenig modischen und
preislich giinstigen Massenartikel — die durch unser Wert-
zollsystem bekanntlich relativ hoch belastet werden —
erstrecken wiirde. Dariiber hinaus erwiichsen aber auch
dem hoherwertigen Qualitéitsartikel zusdtzliche Chancen,
wihrend bei den ,teuren und hochmodischen Artikeln
kaum mit entscheidenden Verdnderungen zu rechnen wére.

Ein von allen Zollmauern befreiter européischer Markt
hitte indessen nicht nur eine Verstirkung des Konkur-
renzdruckes im Inland zur Folge. Die schweizerische Wir-
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kerei- und Strickereiindustrie, die mit rund 20% des
Branchenumsatzes schon heute iiber eine betrichtliche
Exportkraft verfiigt, rechnet vielmehr mit einer weiteren
maBgeblichen Steigerung ihrer Ausfuhr. Dieser Optimis-
mus ist nicht ganz unberechtigt, gehen doch bereits 45 %
der Exporte von Wirk- und Strickwaren in die EWG-
Lénder und 23 % in die Mitgliedstaaten der EFTA. Die
wesentlichen Voraussetzungen fiir eine glinstige Entwick-
lung — Herstellung von modisch und qualitativ erstklassi-
gen Produkten sowie eine im allgemeinen initiative und
risikofreudige Unternehmerschaft — sind ohne Zweifel
vorhanden. Die Wirkerei- und Strickereiindustrie ist sich
Jedoch voll bewuBlt, daB groBe zusitzliche Leistungen er-
bracht werden miissen, um sich auf einem integrierten
europ#ischen Markt durchzusetzen. Zundchst wird es sich
darum handeln, die Produktion stirker als bisher auf
die Wiinsche und Bediirfnisse des Marktes auszurichten.
Gleichzeitig ist es notwendig, den Fragen der Kostensen-
kung und Rationalisierung erhéhte Aufmerksamkeit zu
schenken. Dabei fallen nicht nur innerbetriebliche MaB-
nahmen in Betracht. Mehr und mehr setzt sich in der Wir-

kerei- und Strickereiindustrie die Ueberzeugung durch,
daB auf dem Gebiet der zwischenbetrieblichen Zusammen-
arbeit (z. B. Forschung, Werbung) zahlreiche Moglichkei-
ten bestehen, die bis heute noch nicht ganz ausgeschopft
wurden. Bei einem Fremdarbeiteranteil von iiber 49 %
gehoren schlieBlich die Nachwuchsférderung und -schulung
sowie die Weiterbildung der bereits in der Branche tétigen
Arbeitskrafte zu den wichtigsten Zukunftsaufgaben der
Unternehmer.

Die schweizerische Wirkerei- und Strickereiindustrie
sieht der kommenden Entwicklung mit Zuversicht ent-
gegen. Wohl wiirde die Integration zu einer weiteren Ver-
schirfung des Importdruckes fiihren, Anderseits bringt
aber eine integrierte europdische Wirtschaft unserer

" Branche auf dem Exportsektor zahlreiche neue Moglich-

keiten. Wir befiirworten deshalb eine Assoziierung mit der
EWG, jedoch unter der Voraussetzung, daB eine Losung
gefunden werden kann, die unserem Lande die Erhaltung
seiner Neutralitit, Unabhingigkeit und Eigenstaatlichkeit
gestattet.

Grundsdtzliche Betrachtungen zu den kommenden Integrationsverhandlungen
Von Dr. F. Honegger

Die Beitrdge der verschiedenen Textilverbinde zur
Frage der europiischen Integration zeigen alle recht deut-
lich das groBle Interesse der schweizerischen Textilindu-
strie an den Assoziationsverhandlungen der Schweiz mit
der EWG und legen die Schwierigkeiten dar, die entstehen
wirden, wenn es nicht gelingen sollte, mit der EWG zu
einer Verstindigung zu gelangen.

Es wire heute verfriiht, Prognosen iiber den Verlauf der
kommenden Verhandlungen mit der EWG stellen zu wol-
len. Es ist aber kaum zu erwarbten, da die Gespriche der
Neutralen mit der EWG konkrete Formen annehmen wer-
den, solange nicht in den Grundziigen das Verhiltnis
GroBbritannien zur EWG geregelt ist. Es ist versténdlich,
daBl die von der EWG aus gesehene Rangordnung der As-
soziationswiinsche heute dazu zwingt, die schweizerischen
Begehren vorldufig zuriickzustellen. Wir werden also gut
tun, uns mit Geduld zu wappnen und dafiir Verstindnis
aufzubringen, dal die Fiille der Probleme die noch relativ
junge EWG vor schwerwiegende Entscheidungen stellt. In
den letzten Wochen und Monaten muBte die EWG ihre
ganze Aufmerksamkeit zunéchst noch einmal auf die eigene
Konsolidierung richten, die in der verbindlichen Festlegung
der gemeinsamen Agrarpolitik und im- Uebergang zur
Zweiten Stufe zum Ausdruck kam. Diese beiden unter
Schweren Geburtswehen zustandegekommenen Entschei-
dungen markieren den Uebergang der Gemeinschaft von
der Zollunion zur Wirtschaftsunion, der durch kein Veto
mehr aufgehalten werden kann.

Nun wird die Suche nach Losungen fiir die Gestaltung
des Verhiltnisses der EFTA-Linder zur EWG beginnen
kdnnen, wobei es gefihrlich wire, eine «Doktrin der Asso-
ziierung» zu entwickeln, weil jeder Fall wieder anders
liegt und deshalb auch besondere Regelungen erfordert.

Gerade von der Schweiz aus betrachtet stellt sich die
Frage des «Assoziationsgrades» mit aller Deutlichkeit. Es
wird genau abzuklédren sein, wie weit die Schweiz in der
Festlegung der Zusammenarbeit mit der EWG gehen kann,
welche Konsequenzen sie bereit ist zu {ibernehmen und
an welchen Bedingungen sie im Interesse der Erhaltung
unserer Staatsform, Neutralitit und Souverinitit, die wohl
kaum zur Diskussion stehen, unter allen Umstinden fest-

alten mugB.

Niemand ist in der Lage, eine verbindliche Antwort zu
g_eben’ worin der politische Gehalt des Romer Vertrages
Cigentlich pesteht. Die Formel, daBl die politische Kraft
NUr aus der wirtschaftlichen Stirke flieBen konne, ist fiir
Unser Lang ein kleiner Trost. Das Verlangen der Schweiz,
neben ihren Existenzgrundlagen auch ihre Neutralitit zu

wahren, muB aus dem Grunde gestellt werden, weil die
EWG Kriege keineswegs allgemein ausschlieBt. Die Ab-
grenzung der Neutralitits- und der EWG-Pflichten ist
allerdings nicht einfach. Je weiter der Begriff der Neu-
tralitét in bezug auf die damit fiir den Neutralen verbun-
denen Verpflichtungen gefaBt wird, um so weniger Bewe-
gungsfreiheit hat dieser, um seine politische Haltung den
Bestimmungen des EWG-Vertrages anzupassen. Es muf}
zwischen diesen beiden Pflichtenkreisen eine Abgrenzung
gesucht werden, die einerseits den Neutralen Aussicht bie-
tet, ihre Neutralitit respektiert zu sehen und anderseits
eine Beeintrachtigung der Gesamtkonzeption der EWG
ausschliet. Diese Aufgabe ist nicht leicht und setzt vor
allem seitens der EWG groBes Verstindnis voraus, das
nach den kiirzlichen Aussagen maBgebender Minner der
EWG noch kaum vorhanden ist.

Eines diirfte allerdings klar sein, daB nimlich die Zu-
gehorigkeit der Schweiz zu einer politischen Gemeinschaft,
wie sie die EWG zweifelsohne darstellt, und die eng mit
der militirischen NATO verflochten ist, unsere Eigenstaat-
lichkeit und Neutralitdt hinfdllig machen wiirde. Unsere
Neutralitit, die sich die Bewahrung unserer Unabhingig-
keit zum Ziele setzt, hat aber zur Folge, daB wir eine
Armee unterhalten und alles anzuordnen haben, was fiir
eine Kriegsvorsorge wichtig ist. Dazu gehért insbesondere
die Aufrechterhaltung einer eigenen Landwirtschaft und
ein gewisser Schutz derjenigen Wirtschaftsbereiche, die fiir
die Selbstversorgung im Kriegsfalle in Frage kimen.

Neben unserer Neutralitidt sollen aber auch unsere Sou-
verénitdtsrechte (Wahlen, Gesetzgebung, Referendum usw.)
und der féderalistische Aufbau unserer Staatsform erhal-
ten bleiben. Die iiberstaatlichen Organe der EWG bean-
spruchen nun aber Kompetenzen, die in der Schweiz nicht
dem Bunde, sondern den Kantonen oder Gemeinden und
schluBendlich dem Stimmbiirger zustehen. Ein Verzicht
auf die Selbstbestimmung in der Wirtschafts-Konjunktur-,
Sozial-, Verkehrs-, Kultur-, Steuer- und AuBenpolitik usw.
kdme einem weitgehenden Abbau unserer Souverinitits-
rechte gleich, den wohl niemand hinzunehmen gewillt
wiire,

Endlich darf nicht vergessen werden, da3 ein Kleinstaat
viel mehr Souverinitdtsrechte preisgeben mufBl als eine
GroBmacht, weil der EinfluB des Kleinstaates in der EWG
zum vornherein illusorisch ist, nachdem die Stimmkraft
gemial der Bedeutung der Mitglieder abgestuft ist.

Trotz all diesen Vorbehalten wird sich die Schweiz be-
reit erkldren miissen, vor allem auf dem Gebiete der Han-
dels- und Zollpolitik aktiv mitzuarbeiten. So wire eine
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autonome Anerkennung des EWG-AufBlentarifes wohl ein
Souverdnititsverlust, der aber materiell nicht so stark ins
Gewicht fallen wiirde. Unsere handelspolitische Autonomie
ist durch unsere Mitgliedschaft beim GATT und der
OECD bereits eingeengt, so dafl der freie Spielraum nicht
mehr allzu groB ist. Wenn keine Freihandelszone zwischen
der Schweiz und der EWG zustande kommen kann, was
mehr als fraglich erscheint, und auch eine Zollunion mit
all ihren Folgen fiir unsere Unabhéngigkeit und Neutrali-
tdt wohl kaum diskutabel ist, dann wird der Weg der
staatsvertraglichen Vereinbarung mit der EWG gegangen
werden miissen. Er wiirde der Schweiz am ehesten erlau-

ben, Bindungen und Verpflichtungen einzugehen, die iiber-
sehen werden kénnen und die durch den Einbau von Kiin~
digungs- und Riickzugsklauseln die Sicherheit bieten,
damit unsere Unabhingigkeit und Entscheidungsbefugnis
in wichtigen, unsere Staatsform und unser Staatsleben
betreffenden Fragen gewahrt bliebe.

Auch wenn gerade die Textilindustrie, wie keine andere
Industrie, am raschen Zustandekommen einer Verstindi-
gung zwischen der Schweiz und der EWG interessiert ist,
so verlangt die folgenschwere Behandlung des Integra-
tionsproblems fiir unser Land doch Geduld und Vertrauen
in unsere eigene Stirke.

Textilien an der Schweizer Mustermesse 1962

An der bevorstehenden Schweizer Mustermesse in Basel
wird die schweizerische Textilindustrie in groBerer Viel-
falt als bisher mit gegen 150 Ausstellern vertreten sein.
Wiederum werden die Sonderschauen «Création» sowie
«Madame et Monsieur» publikumsnahe Freuden fiir das
Auge und einen allgemein giiltigen Beweis fiir den modi-
schen Flair der Schweizer Industrie bilden. Dasselbe trifft
auch auf den dritten Schwerpunkt, das «Trikot-Zentrum»
zu, welches dazu aber einen weit kommerzielleren Aspekt
bieten wird, da man hier weitgehend schon die bevorste-
hende Herbst- und Wintersaison beriicksichtigt. Auch der
groBte Teil der Einzelaussteller der Branche werden zur

Mustermesse Messemuster prisentieren, welche die Ertei-
lung von Auftrigen auf weite Sicht erméglichen, was bei
der heutigen Lage durchaus wiinschenswert ist. Der Trend
des stets verstirkten Einflusses der synthetischen Fasern,
sei es in reiner oder gemischter Form, hat sich weitgehend
zu einer Realitdt profiliert, und nicht nur der inléndische,
sondern auch der ausldndische Einkdufer wird feststellen,
daB3 das schweizerische Textilangebot nicht nur qualitativ
fithrend, modisch richtig und in der Verarbeitung tadellos
ist, sondern daf3 die Preise gegenwértig in internationaler
Sicht als recht vorteilhaft bezeichnet werden dirfen.

Die verschiedenen Zweige der Textilindustrie werden in
der lichtdurchfluteten Sonderschau «Création» zur
Darstellung gebracht.

Gewebe

In Form einer Kollektivausstellung erwarten den Besu-
cher nadelfertige Wollstoffe fiir Damen- und Herrer}be-
kleidung, teils aus reiner Wolle, teils aus Wolle in Mi-
schung mit synthetischen Fasern. Darunter finden sich
zahlreiche Neuheiten, insbesondere in bezug auf Dessins
und Farben. Auch an anderer Stelle werden modische
Wollgewebe, Mobelbezugsstoffe, Wolldecken sowie Vor-
hang- und Dekorationsstoffe angeboten. Hier handelt es
sich ausschlieBlich um Nouveautés in bezug auf Material-
zusammenstellung, modische Webart und Farben. Dann

beschichtete Baumwoll- und Kunstfaserstoffe fiir Allwet-
ter-Storen, uni und gestreift, sowie Mobelstoffe aus Kamm-
wolle wie auch aparte Couchdecken in Mischgeweben.

Teppiche !

Hier legt ein bekannter Schweizer Teppichfabrikant,
dessen Qualititen gréBte Verbreitung gefunden haben, in
richtiger Erkenntnis der Bedeutung der Raumgestaltung,
den Wert auf Farben: Es werden 100 neue Teppichfarben
angekiindigt. «Schweizer Berber-Teppiche» sind handge-
kniipft sowohl in neuzeitlichen wie antiken Dessins zu
haben. Diese Teppiche konnen bei einer maximalen Breite
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von 300 Zentimeter in jedem MaB hergestellt werden.
Spezielle Wiinsche hinsichtlich Farbe und Dessins konnen
beriicksichtigt werden.

Haushalt-Textilien

Das Angebot an Tisch-, Bett- und Kichenwésche ist
gewohnt reichhaltig. Die Lieferanten kommen dem Wunsch
nach vorverpackter Ware immer mehr entgegen. Bemer-
kenswert: Tischdecken aus Leinen und Halbleinen in ver-
schiedenen neuen Farbkombinationen. Dasselbe trifft auch
auf Teegedecke zu sowie auf Kiichentiicher in ganz neuer
Dessinierung. Eine Leinenweberei bringt Tischsets und
dazu passende Servietten aus Reinleinen handgewoben,
farbig gemustert oder in aparten Farben. Ferner werden
angeboten: Antik-Leinen, nach alten Mustern handgewo-
ben, sowie Bettiicher in den jetzt so beliebten Pastellfar-
ben. y

Fiir den Herrn

Die Herrenanziige und Sportvestons sind vor allem
kleingemustert; sie unterstreichen die schlanke Gesamt-
linie. Angeboten werden auch Herrenmintel, Kammgarn-
hosen und Skihosen. Neben reiner Wolle und Wolle mit
Polyester und Polyacril findet man auch Mischungen von
Wolle und reiner Seide. Die Chemiserie umfaBt Herren-
hemden aller Art, Strandsets, Shorts, Pyjamas sowie
Trikothemden (Fullyfashed) aus Wolle und Baumwolle,
daneben auch Dressing-Gowns.

Damenkonfektion

Ein Aussteller bringt Damenjupes aus Kammgarn mit
Terylene. Es handelt sich hier um Récke mit Spezialplis-
ses, einfarbig, mit Schotten- oder Prince-de-Galles-Muster.
Ein anderer Aussteller kommt mit modischen Damen-Re-
genmanteln aus «Terylene/Fibranne» zur Messe.

Damenwdsche, Blusen

In gewobener Damenwische zeigt ein Spezialist seine
Neuheiten erstmals in Form einer mehrmals téglich statt-
findenden Lingerie-Modeschau. Selbstverstindlich handelt
es sich auch bei den Mannequins durchwegs um «Neuhei-
ten». Diese présentieren Nachthemden und Pyjamas aus
Minicate mit St.-Galler Stickerei- sowie Housedresses und
Dusters aus Schweizer Satingeweben.

Trikot-Zentrum

Diese Halle présentiert sich in schénster Friihlingsstim-
mung. Im Mittelpunkt steht eine Ausstellung von Damen-
kleidern der Vereinigung «Pro Tricot Suisse». An Einzel-
und Doppelstédnden findet man fiir Damen Pullover mit

passenden Plisséjupes, Kleider und Deux-Piéces aus Tri-
kot, Schiirzen und Blusen aus bedrucktem Webtrikot, ge-
strickte Polohemden fiir Herren, Wésche fiir Damen, Her-
ren und Kinder, duftige Nachthemden, Baby-Dolls und
Combinaisons aus Nylon fiir Damen. Gesundheitswésche
fiir Damen und Herren sowie die beliebten bedruckten
und gestreiften Pyjamas fiir die Familie. Bei den Sport-
und Badeartikeln finden wir auBer den an anderer Stelle
beschriebenen Neuheiten: Badeanziige mit Prégedessins
und Bikinis sowie Strandbekleidungen aus Trikot-Frotté
und «Helanca». Strumpfware und Meterware vervollstdn-
digen das Bild dieser Sonderschau.

Gestrickte und gewirkte Oberbekleidung fiir Damen,
H erren und Kinder

Pullover und Westen fiir Damen, Herren und Kinder
werden aus Stretchwolle in modernen Farben und aktuel-
len Facgons gezeigt. Eine andere Firma bringt Pullover und
Westen fiir Herren aus Stretchwolle mit Moussebryl und
Nylon. Eine Neuheit sind Damen- und Herrenpullover aus
Alpacca links/links gestrickt. Housedresses aus «Helanca»
mit Gold- und Silbereffekt gibt es in verschiedenen scho-
nen Farben. Ein sehr bekanntes Unternehmen der Textil-
industrie lanciert dieses Jahr erstmals auf dem Kontinent
das angesagte Material «Crimplene», ein neuartiges voll-
synthetisches Jersey aus 100 Prozent «Terylenes.

Badekostiime, Trainingsanziige usw. »

Die Ausstellungsmuster bestehen vorwiegend aus «He-
lanca» und sind lebhaft bedruckt. Sehr reichhaltig ist das
Angebot in Trainingsanziigen. Der «Jet-Airdress» besitzt
eine Schaumstoffeinlage. Daneben werden andere Modelle
gezeigt aus «Banlon» und «Nylsuisse». Diese Anziige wer-
den heute gerne als «Freizeitanziige» getragen. Die grofSe
Freude, mit der sich die Damen der Tanzkunst widmen,
macht auch Ballett- und Gymnastikanziige zu einem ge-
fragten Artikel.

Strumpfwaren

In einem breiten Sortiment bringt ein Aussteller Her-
rensocken, Herren- und Kinderkniestriimpfe, Damen- und
Kindersockli, Strumpfhosen, Bett- und Skisocken. Bei
dieser gestrickten Ware wird je nach Zweck und Ausfiith-
rung Fil d’écosse, Wolle, «Helanca», «Rilsan», «Helanca-
blend» oder «Niwolon» verwendet. i R

Diese Vorschau zeigt, daBl die Messeleitung. seit. Jahren
unermiidlich bemiiht ist, die Textilindustrie. in immer
groflerem MaBe an dieser groBfen Marktveranstaltung zu
interessieren. Die Friichte dieser Bemiihungen sind 1962
besonders klar ersichtlich. F. Friedmann

v

Neuheiten aus dem allgemeinen Maschinen- und Apparatebau

Da auch dieses Jahr die schweizerischen Textilmaschi-
nenbauer sich an der Schweizer Mustermesse nicht betei-
ligen werden, diirfte der. Textilfachmann sich um so mehr
fiir jene Produkte interessieren, die direkt oder indirekt
mit der Textilindustrie in Beziehung stehen. Die Ausstel-
lungsgiiter der nachfolgend alphabetisch aufgefiihrten Fir-
men diirften fiir unsere Fachleute von besonderem Inter-
esse sein.

Basler Stiickfirberei AG., Basel, Stand 3274, Halle 9
(Kunststoffe)

Die Basler Stiickfiarberei AG. bringt dieses Jahr wieder-
um jhre glasfaserverstirkten Kunststoffe ARMAVERIT
Zur Ausstellung, wobei der Akzent entsprechend dem Fa-
brikationsprogramm auf Rohren, Rohrleitungen und Wal-
Zen mit Durchmessern bis zu einem Meter liegt.

Am Stand werden vor allem Leitungsrohre in verschie-

enen Durchmessern und Ausfiihrungen gezeigt sowie
WaIZen, insbesondere fiir Webereien, die Farbereibranche
und auch fiir die Maschinenindustrie. Dank ihres geringen
GeWich‘ces, der einfachen Sauberhaltung; der hohen me-

chanischen Festigkeiten und der chemischen Bestédndigkeit
werden diese Walzen in immer weiteren Betrieben ein-
geflihrt und mit Erfolg verwendet. Selbstverstindlich sind
auch Rohrbogen, Flanschen, Muffen und Fittings fiir diese
Rohre zu sehen.

Als Neuheit werden ARMAVERON -Rohré: und eine
ARMAVERON-Rohrleitung gezeigt. Es handelt sich hier-
bei ebenfalls um einen glasfaserverstirkten Kunststoff,
wobei jedoch anstelle des normalerweise verwendeten
Polyesterharzes ein Spezialharz verwendet wird, das sehr
weitgehend nicht nur sidure-, sondern auch alkalien- und
lésungsmittelbestindig ist. Es handelt sich hierbei um eine
Spezialitdt fiir die Chemische Industrie, fiir den Bau von
Abwasserleitungen und Rohrleitungen, bei denen die fliis-
sigen Medien besonders hohe Anspriiche an-das Rohr-
material stellen. In sehr vielen Fillen reduziert das ge-
ringe Gewicht dieser Rohre die Montagekosten sehr
betréchtlich; da die Rohre in Lingen von 4-—5 Meter
geliefert werden, sind auch die Kosten der einzelnen Ver-
bindungen normalerweise wesentlich kleiner als bei her-
kémmlichen Materialien. . T
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J. Bietenholz & Co., Pfiffikon (ZH), Halle 2, Stand 452,
Halle 9, Sammelstand «Kunststoff»

Die im Jahre 1876 gegriindete Firma entwickelte sich
aus einer Holzdrechslerei zu einem Fabrikationsbetrieb der
Kunststoff- und Holzwarenbranche. Sie wird heute in fol-
genden Hauptzweigen gefiihrt:

Fabrikation von Waren aus Kunststoffen: In der Auto-
matendreherei, -schleiferei, -stanzerei entstehen folgende
Produkte: Kleinkunststoff-Isolierartikel in groBen Serien
aus allen vorkommenden, mechanisch verarbeitbaren Ma-
terialien wie Kunsthorn, Hartgummi, Fiber, PVC, Plexi-
glas, Hartpapier, Hartgewebe, Kunstharz Haefelyt, Nylon,
Teflon, Elfenbein usw.nach Zeichnung oder Muster. Kunst-
harz-Haefelyt-Anlage zur Herstellung eines eigenen Kunst-
harzes, welches in Stabform unter dem Namen Haefelyt-C
bekannt ist.

Fabrikation von Holzwaren: Das Sagewerk und die Holz-
dampferei dienen der Holzvorbereitung fiir die Fabrika-
tion der Holzwaren. Dieses Werk arbeitet beinahe aus-
schlieBlich fiir den eigenen Bedarf. Es verfiligt liber eine
Krananlage zum Transport der Stidmme. Drechslerei fiir
gedrehte Artikel nach gegebenen Zeichnungen oder Mu-
stern in allen vorkommenden Holzarten, Holzmassenarti-
kel fiir industriellen Bedarf wie Griffe, Walzen, Sdulen
usw. Kehlerei fiir Schreinerei- und Zimmereibedarfsartikel
wie Sockelstiibe, Diibelrundstibe, Dralldiibel, Zahnleisten,
Treppengarnituren, lange Banksitze fiir Restaurants und
Kirchen usw.

Brown Boveri & Cie., Baden, Halle 6, Stand 1270

Auf dem gemeinsamen Stand 1270 der AG.Brown Bo-
veri & Cie.,, Baden, und der Soudure Electrique Auto-
géne S.A. (ARCOS), Renens, werden Brown-Boveri-Er-
zeugnisse fiir das Elektroschweilen gezeigt und zum Teil
in Betrieb vorgefiihrt.

Lichtbogenschweifigerdte — Die Reihe der serienmiBig
hergestellten Brown-Boveri-SchweiBumformer in Einwel-
lenbauart, die sich durch leichte Ziindung, weichen Licht-
bogen und kleines Leistungsgewicht auszeichnen, wurde
durch einen Universalumformer fiir Schwei3strome von
45 ... 375 A erweitert. — AuBler den bewidhrten kurz-
schluBfesten Schweiltransformatoren, die sich durch leich-
tes Ziinden auch bei schwer ziindbaren Elektroden aus-
zeichnen, wird ein Schweiigleichrichter neuartiger Kon-
struktion gezeigt und in Betrieb vorgefiihrt. — Bei einer
ebenfalls gezeigten Spezialausfithrung dieses Gleichrichters
148t sich durch eine Schalterdrehung ein eigener Bereich
fiir das Short-Arc-SchweiBen einschalten. Den bei die-
sem Schweilverfahren an die Stromquelle gestellten hohen
Anforderungen entspricht dieser Gleichrichter in einem
derart hohen MaBe, daB er als die Stromquelle fiir das
Short-Arc-SchweiBlen bezeichnet werden darf. — Das
Brown-Boveri-Argon-Schweifligerdt fiir das TIG-Schwei-
Ben mit Wolframelektroden unter Schutz von Argon ist
ein UniversalschweiBgerit fiir alle Eisen- und Nichteisen-
metalle.

Schweifautomaten — Der universelle Vollautomat wurde
neu konstruiert; er wird je nach Verwendungszweck fiir
Schienenfahrt oder aber fiir Anbau an Schweivorrich-
tungen verschiedenster Art gebaut. Der gezeigte Typ, aus-
geriistet fiir das Zweidrahtschweilen, ist leichter und in
den Abmessungen kleiner als sein Vorgénger. — Ein hand-
licher Einzweck-SchweiBautomat fiir das Unterpulver-
schweiBen bietet dort wesentliche Vorteile, wo sich die
Anschaffung eines teureren Universalautomaten nicht
lohnt. — Als weiteres halbautomatisches Schwei3verfah-
ren wird noch das Short-Arc-Schweilen unter Verwen-
dung des vorstehend erwihnten Brown-Boveri-Spezial-
SchweiBgleichrichters gezeigt.

Widerstandsschweifmaschinen — Die zum Teil in Be-
trieb vorgefiihrten druckluftbetétigten Punkt-, Naht- und
BuckelschweiBmaschinen, mit hochwertigen elektronischen
Schalt- und Regelapparaten kombiniert, lassen die Ten-

denz erkennen, Schweiqualitit und Produktionsleistung
noch weiter zu steigern. Die einfachen PunktschweiSma-
schinen in Schwinghebelbauart zeichnen sich durch relativ
hohe Elektrodenkriifte, leichte Einstellbarkeit aller Funk-
tionen und groBe Betriebssicherheit aus.

Theodor Christ AG., Basel, Halle 2 b, Parterre, Stand 624

Die Firma gibt auf ihrem Stand einen Ueberblick iiber
ihr Fabrikationsprogramm. Fiir die Textilindustrie inter-
essieren vor allen Dingen die Apparaturen zur Erzeugung
von Weichwasser fiir den Betrieb und von Kesselspeise-
wasser.

Die im Prinzip schon lange bekannten Anlagen nach
dem Basenaustauschverfahren werden heute vollautoma-
tisch gebaut. Dabei 1duft nicht nur der gesamte Regenera-
tionsvorgang automatisch ab, sondern auch die Auflésung
und Zufihrung der Kochsalzlosung zu den Apparaturen.

Es werden Einheiten bis zu Stundenleistungen von 60 —
70 m3 gebaut. Damit ist man heute in der Lage, auch gro-
Bere Textilbetriebe mit vollautomatischen Anlagen auszu-
riisten. Das bedeutet die heute besonders wichtige Einspa-
rung von Arbeitskriften.

/
Habasit-Werk AG., Reinach-Basel, Halle 6/7, Stand 1476

Die Ausstellerfirma befindet sich am gewohnten Ort im
erhohten Trakt zwischen Halle 6 und 7. Das ubersichtlich
geordnete Fabrikationsprogramm gibt dem Interessenten
eine Fille praktischer Hinweise, wie man dank den neu-
zeitlichen Kunststoffen Probleme der Kraftiibertragung
und des Materialflusses rationell l6sen kann. Dabei sind
die anwendungstechnischen Vorteile durch sinnreiche Be-
rechnungsgrundlagen und langjahrige Erfahrung unter-
mauert,.

In der Gliederung der ausgestellten Erzeugnisse domi-
nieren die bekannten griinen Habasit-Treibriemen, die
wahlweise fiir Oelbetrieb, fiir hdchste Arbeitsgeschwindig-
keiten und kleinste Biegeradien oder mit antistatischer
Wirkung geliefert werden konnen. Eine weitere Vervoll-
kommnung bilden handliche Apparate, mit deren Hilfe
diese Hochleistungstreibriemen in wenigen Minuten endlos
und stoBfrei verbunden werden konnen.

Ferner werden eine Reihe von Kunststofférderbéndern
gezeigt, die in der Planung des innerbetrieblichen Material-
flusses grofite Freiziigigkeit gewdhren. Sie zeichnen sich
besonders aus durch Hygiene und Sauberkeit, geringes Ge-
wicht sowie durch Bestindigkeit gegen Oel und Chemi-
kalien. Dabei sorgt ein niederer Reibungskoeffizient auf
der Bandriickseite fiir verlustfreies Gleiten auf den mate-
rialméBig verschiedensten Tragkonstruktionen.

SchlieBlich stehen der Textilindustrie und der graphi-
schen Industrie antistatische Spindelbdnder bzw. Maschinen-
bander zur Verfiigung. Die bisherigen Stérungen durch
statische Aufladung kommen in Wegfall. Die Firma ist
bemiiht, die Antriebs- und Férdertechnik durch den Ein-
satz spezifisch lenkbarer Kunststoffe zu vereinfachen.

Hasler AG., Bern, Halle 11, Stand 4139 (Frankiermaschinen),
Halle 11, Stand 4197 (Registrierkassen)

Der in der Gruppe Elektrizitdt sich anbahnende Turnus
in der Beteiligung hat die Hasler AG. schon dieses Jahr
veranlaBt, sich auf die Beschickung der Gruppen Biiro-
maschinen sowie Ladeneinrichtungen zu beschrénken, So
treffen wir nur in der Halle 11 zwei Stdnde der Hasler AG.
an, und in einem dritten ist dort zudem eine bemerkens-
werte Neuentwicklung der Firma zu sehen.

Der Stand 4139 zeigt die bewéhrten Wertstempelmaschi-
nen fiir postalische und fiskalische Zwecke, die heute in
iiber 40 Linder exportiert werden. Neu ist hier eine auto-
matische Briefzufiihrung fiir die Frankiermaschine Hasler
F 88. Diese erleichtert und beschleunigt das Frankieren von
groBeren Sendungen ganz wesentlich. Der Apparat nimmt
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bis zu 300 gefiillte Briefumschlidge auf und leitet sie dann
automatisch der Frankiermaschine zum wertméfigen Ab-
stempeln zu. Es kénnen bis zu 3500 Briefe pro Stunde fran-
kiert werden.

Im Stand 4197 findet man die bekannten und bewé&hrten
Hasler-Registrierkassen, die als einzige das schweizerische
Ursprungszeichen tragen.

Im Stand der Firma RUF-Buchhaltung AG. (Halle 11,
Stand 4213) wird die von der Hasler AG. neu entwickelte
zahlenlesende Maschine vorgefiihrt, Die Maschine liest auf
optischem Wege die Zahlen (zum Beispiel eines Saldos) und
tippt sie mit einer elektromagnetischen Eingabevorrichtung
wieder ein. Diese Neuentwicklung, die bereits die Bewéh-
rungsprobe hinter sich hat, hat iiberall berechtigtes Auf-
sehen erregt. Andere Anwendungen dieser Einrichtung
sind in Entwicklung und stehen zum Teil vor dem Ab-
schluB.

Pavatex AG., Ziirich, Halle 3, Stand 371, und Halle 8a,
Stand 3151

Der Ausstellungsstand der Pavatex AG., Ziirich, besteht
aus quadratisch genormten Fliachen, die sich zum Teil
gegenseitig durchdringen und wirkt in seiner wohltuenden
Sachlichkeit als ruhender Pol, der in dem ermiidenden
Betrieb der Messe bzw. Ausstellung zum Verweilen ein-
ladt.

Der Stand erfiillt seinen Zweck vorbildlich und spricht
fir si-ch selbst, besteht er doch ausschlieBlich aus den in
den eigenen Werken in Cham und Fribourg hergestellten
Pa.vatex-Holzfaserplatten. Auf instruktive Weise wird ge-
zeigt, wie und wo Pavatex angewendet werden kann und
Wie es verarbeitet wird. Er demonstriert zahlreiche Mog-
lichkeiten kostensparenden Gestaltens, so besonders auch
verschiedene formschone Beispiele gediegener Deckenge-
staltungen mit Pavatex-Isolier- und Akustikplatten.

Die Aufmerksamkeit der Besucher wird aber hauptsich-
lich durch die farbigen, kunststoffbeschichteten Hartplatten
und die neu in das Fabrikationsprogramm aufgenommenen
Durolux-Kunststoffplatten angezogen. Viele interessante
Kombinationsméglichkeiten ergeben sich in technischer
und optischer Hinsicht daraus, dafl alle die verschiedenen
Sorten Durolux-Platten in denselben Dessins und Farben
erhéltlich sind. K

Dr. C, Schachenmann & Co., Basel, Halle 2, Stand 471

Die Firma zeigt einige Spezialitdten aus ihrem umfas-
senden Programm von Industrieantrieben.

Die kleinen Regelgetriebe der Reihe R 10 sind nach dem
bestbewidhrten Prinzip der Reibradgetriebe mit der idea-
len Paarung von flacher guBeiserner Kegelscheibe und
topfférmigem Reibring aus Kunststoff konzipiert. Aus der
Reihe der sog. «Wechselgetriebe» dokumentiert die Aus-
fiihrung M in solider Bauart die Moglichkeit des 6stufigen
Getriebes. — Eine rein elektrische Drehzahlregulierung ist
im gezeigten Gleichstrommotor mit stufenloser Beeinflus-
sung des Ankerstromes verwirklicht. — Hier schliet sich
der bekannte ALQUIST-Wickler an, der fiir Aufwickel-
zwecke geschaffen ist. — Neben der formschonen Brems-
getriebemotorenausfithrung mit Halterbremse, ist eines
der stufenlosen Regelgetriebe mit dem neuen INDUR-
Null-Schalter ausgeriistet. Es handelt sich um eine Gegen-
strom-Bremsung mit doppeltem Moment, die fiir beide
Drehrichtungen vorgesehen ist.

Eine elastische Kupplung in Sonderbauart fiir Montage
Ohne Verschiebung der zu verbindenden Antriebseinheiten
u_nd der automatisch wirkende ALQUIST-Hilsen-Spanner

Ur die einfache Verwendung der Kartonwickelhiilsen,
besonders in der Kunststoff- und Papierindustrie, sind
Hinweise auf weitere Spezialitdten von Antriebselementen

zur Losung sdmtlicher Probleme auf dem Gebiet der indu-
striellen Antriebe. ’

Schweizerische Isola-Werke, Breitenbach, Halle 2, Stand 461

Aus den zahreich ausgestellten Erzeugnissen dieser Firma,
deren Spezialitdt die Herstellung von Isoliermaterialien
und isolierten Drihten fiir die Elektrotechnik ist, verdienen
einige besondere Beachtung:

Lackdraht SIB 155 fiir Temperaturbereich bis CEI
Klasse F (1559 C). Soldur létfihiger Lackdraht, dessen
Lackisolation hervorragende mechanische Eigenschaften
aufweist. Nebst thermoplastisolierten Installationsdréhten
und Kabeln aller normalisierten Typen sind Spezialaus-
fihrungen und Telephonkabel zu erwéahnen.

Imprignierlacke fiir Wicklungen aller Art, Traufellack
mit groBer Haftfestigkeit und gutem Deckvermogen. Klebe-
mittel und Kitte fiir die Verfestigung von Leiterbilindeln
im Elektromaschinenbau. Kalt- und warmhértende Ueber-
zugsmassen fiir gedruckte Schaltungen und deren Elemente.

Keramikteile aus Sikor, einer mechnisch {iberaus wider-
standsfihigen Masse, welche sich infolge ihrer Verschleif3-
festigkeit vor allem eignet fiir Fadenfiihrer, Oesen, Leit-
rollen in der Textilindustrie, ferner fiir Teile zum Aus-
kleiden von Ventilatoren, welche infolge Abriebes durch
sandigen Staub usw. starker Abniitzung unterworfen sind.
Gedruckte Schaltungen auf Keramik als_Tréagermaterial.
Mit Platin metallisierte Keramikteile fiir Hochfrequenz-
apparate. Keramikteile aus Alphastea O und Ol, welche
sich dadurch auszeichnen, daB deren Festigkeit nach dem
sogenannten Warmeschock praktisch kaum abnimmt.

Myoflex und Mpyobest kombinierte Nutenisolationen in
Verbindung mit Polyesterfolie. Die neuen Kombinationen
sind weitgehend bestédndig gegen Benzin, Imprégnierlack
und deren Losungsmittel. Myobest ist warmebestidndig bis
1559 C (CEI Klasse F).

Selbstklebende Binder aus Oeltuch und Lackglasgewebe.
Rohre aus Samicanit INOR, wirmebestindig bis 5000 C.
Platten aus Samicanit mit Silikonbinder und eingeprefiten
Widersténden, hergestellt nach Art der gedruckten Schal-
tungen.

Hartpapier Dellit, Hartgewebe Canevasit auf Epoxydharz
mit sehr hohen mechanischen und dielektrischen Festig-
keiten und ausgezeichneter Bestindigkeit in Wasser und
Tropenklima.

Nebst diesen neueren Produkten gibt die Ausstellung
eine gute Uebersicht iiber die Vielfalt der Erzeugnisse der
Firma.

SRO Kugellagerwerke J. Schmid-Roost AG.
Ziirich-Oerlikon, Halle 5, Stand 1065

Dieses bedeutendste Kugellagerwerk in der Schweiz, ge-
grindet im Jahre 1894, zeigt anhand zahlreicher Muster
einen eindriicklichen Querschnitt durch sein vielseitiges
Fabrikationsprogramm, Dieses erstreckt sich auf alle ge-
brduchlichen Typen, vom kleineren und mittleren Prizi-
sionslager bis zur schweren Ausfiihrung fiir den GrofS-
maschinenbau. Die ausgestellten verschiedenen Schnitt-
modelle deuten auf die vielen Wilzlagertypen hin, die
heute fabriziert werden. Eine neuere Konstruktion betrifft
das Radialkugellager mit Gummidichtung, die das Lager
hermetisch abschlieBt (Gummilippen), wodurch Kugeln und
Laufbahnen vor schédlichen duBleren Einfliissen vollkom-
men geschiitzt sind. d

Es ist speziell darauf hinzuweisen, dal die SRO Kugel-
lagerwerke J. Schmid-Roost AG. das Ausgangsmaterial fiir
ihre Erzeugnisse seit Jahrzehnten im eigenen Elektrostahl-
und Walzwerk in Ziirich-Oerlikon herstellen. Die gezeigten
Bilder und die ausgestellten Rohprodukte geben einen Hin-
weis auf die besagte Stahlproduktion.
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Handelsnachrichten

Anpassungsidhige Seidenindustrie

P. S. Die schweizerische Seiden- und Rayonindustrie war
im abgelaufenen Jahr gut beschiftigt, ohne daB3 allerdings
in ihrem Bereich eine Ueberhitzung der Hochkonjunktur
hitte festgestellt werden konnen. Im Gegenteil muBten
die Webereien froh sein, den bisherigen Arbeiterbestand,
der sich seit Jahren auf der Basis von ungeféhr 3500 Be-
schéaftigten bewegt, halten zu konnen. Das Problem der
Beschaffung qualifizierter Arbeitskréfte ist denn auch eine
der groBten Sorgen unserer Seidenindustrie. Trotzdem ist
es gelungen, die Produktion im Vergleich zu den Vorjahren
zu steigern. Wéahrend im Jahre 1960 19,4 Mio Meter Sei-
den- und Rayongewebe fabriziert wurden, stieg diese Zahl
im Jahre 1961 auf 20,5 Mio Meter. Auch der Umsatz er-
hohte sich ungefihr im gleichen AusmalB. Dieses erfreu-
liche Ergebnis ist vor allem dem Umstand zu verdanken,
daB3 in der Seidenindustrie stdndig rationalisiert und die
Produktivitdat gesteigert wird, wobei allerdings gerade
in dieser Branche mit einer Vielzahl an verschiedenartigen
Produkten hoher Qualitit und den oft geringen Quanti-
taten solchen MaBnahmen recht enge Grenzen gesetzt sind.
Den zunehmenden Umsétzen stehen, wie liberall, steigende
Personal- und Materialkosten gegeniiber, so daB3 sich die
Ertragsverhéltnisse, die in der Seidenindustrie im Ver-
gleich zu andern Branchen ohnehin als bescheiden zu be-
zeichnen sind,- nicht gebessert haben,

Der Export von Seiden- und Rayongeweben erreichte
im vergangenen Jahr mit einem Ausfuhrwert von 134 Mio

Franken einen in den letzten 15 Jahren nie mehr fest-
gestellten Hochststand. Das Hauptabsatzgebiet war tradi-
tionsgemédB der EWG-Raum mit 60 Mio Fr., wihrend
in die EFTA-Staaten fiir 36 Mio Franken geliefert werden
konnte., Ein Vergleich mit den entsprechenden Zahlen im
Vorjahr zeigt, daf3 die Ausfuhren nach den EWG-Lindern
lediglich um 5% angestiegen sind, wihrend der Export
nach der Kleinen Freihandelszone innert Jahresfrist um
20 % erhoht werden konnte.

Innerhalb der EWG wurden die Zolle bisher um 40 %
gesenkt, wihrend sie gegeniiber Drittlindern, also auch
der Schweiz, unverindert blieben. Dadurch verschlechtert
sich die Konkurrenzlage der schweizerischen Lieferanten
auf den EWG-Mirkten zusehends. Anderseits profitieren
sie von den Zollsenkungen innerhalb der EFTA. Wie die
Statistik zeigt, verstand es wunsere Seidenindustrie, die
entsprechenden Vorteile auszuniitzen und den Geschifts-
verkehr mit den EFTA-Partnern, vor allem mit GroB-
britannien, Schweden und Oesterreich, zu aktivieren. Trotz
dieser an sich erfreulichen Entwicklung ist die schwei-
zerische Seidenindustrie an der baldigen Schaffung eines
integrierten europiischen Marktes ohne Zolldiskriminie-
rung stark interessiert. Sie begriiBt und unterstiitzt alle
Schritte, die unser Land unter Wahrung seiner legitimen
Interessen diesem Ziel niher bringen.

Schweizerische Textilmaschinen auf dem Weltmarkt

Die schweizerische Textilmaschinenindustrie kann aber-
mals auf ein erfolgreiches Arbeitsjahr zuriickblicken. Die
Betriebe waren durchwegs voll ausgelastet, und Menschen
und Maschinen vollbrachten Hochstleistungen, die sich
nicht mehr steigern lassen. In allen Betrieben sind des-
halb gelernte Fachleute der Maschinenindustrie sehr ge-
suchte Mitarbeiter. Die Lieferfristen bereiten mancherorts
gewisse Sorgen, denn da und dort sind sie fiir bestimmte
Konstruktionen bis auf 3 Jahre angestiegen. Um den ge-
steigerten Anspriichen besser entsprechen zu kénnen, ha-
ben daher einzelne Firmen neuerdings gebaut. Nach der
amtlichen Handelsstatistik ergab sich folgende

Textilmaschinen-Ausfuhr 1961

Position Menge Wert
kg Fr.

8436.10 Spinnerei-Vorwerkmaschinen 4891 306 37 936 165
8436.20 Spinnerei- und Zwirnereimaschinen 8 420 138 74 860 383
8436.30 Spulmaschinen 3 478 569 37493 779
8437.10 Webstiihle 21 264 221 144 420 978
8437.20 Wirk- und Strickmaschinen 1 845 697 37 195 663
8437.30 Stickmaschinen 549 793 5 767 255
8437.40 Flecht- und Posamentiermaschinen 87 553 902 741
8437.50 Schidrmaschinen, Schlichtmaschinen,

Ketten-Einzieh- u. ~Ankniipfmaschinen 747 982 13 404 255
8438.10 Schaft- und Jacquardmaschinen 915 207 8 130 468
8438.20 Kratzengarnituren 252 463 3 755 597
8438.30 Nadeln fiir Stick-, Strick- und

Wirkmaschinen 57 068 6 950 649
8438.40 Webschiitzen; Ringldufer 151 273 3 869 691
8438.50 Schiitzenwechsel- und Spulenwechsel-

Apparate, Kett- u. SchuBfadenwéchter,

Drehervorrichtungen usw. 6 231 075 93 291 759
8440.30 Appretur- und Ausriistmaschinen,

Fiarbereimaschinen 2 449 200 36 737 847
8441.10 NZhmaschinen 2 381 669 55 379 284
8441.20 Nihmaschinennadeln 2 438 177 767

53 725 652 560 274 281

In obige Aufstellung haben wir die Position 8439.01
Maschinen und Apparate zum Herstellen oder Ausriisten
von Filz und Hutformen mit einem Ausfuhrwert von 29 779
Fr. nicht aufgenommen. Ebenso haben wir die Positionen
8440.10 bis 8440.20, unter welchen Nummern die im Haus-
halt oder in Wéschereien verwendeten Maschinen, ferner
die gravierten Walzen fiir den Zeug- und Tapetendruck
eingereiht sind, weggelassen. Der Ausfuhrwert dieser Ma-
schinen stellte sich mit dem bescheidenen Betrag von
177767 Fr. fiir die gravierten Druckwalzen auf 2760 487
Franken.

Die im vergangenen Jahre erzielte Ausfuhrmenge unse-
rer- Textilmaschinenindustrie von 53725652 kg ist um
2331109 kg oder etwa 4,5 Prozent hdher als im Vorjahre.
Der Ausfuhrwert - iibersteigt denjenigen von 1960 um
3138 851 Fr. oder um beinahe 10,5 Prozent. Aus den beiden
Vergleichszahlen erkennt man einen Preisanstieg der Kon-
struktionen. Die Ergebnisse der einzelnen Positionen sind
natiirlich sehr unterschiedlich. Vereinzelt ergaben sich
geringe Mengenverluste, fast durchwegs aber héhere Aus-
fuhrwerte, bei einigen Positionen sogar ganz betrichtliche
Steigerungen.

Pos. 8436.10 Spinnerei-Vorwerkmaschinen: Diese Posi-
tion umfaft alle Maschinen zum Aufbereiten von natiir-
lichen Spinnstoffen und kurzen synthetischen oder kiinst-
lichen Spinnstoffen (sog. Kurzfasern) fiir den Spinnprozef3
sowie Maschinen #hnlicher Art zum Aufbereiten von Pol-
stermaterial. Die erzielte Ausfuhrmenge von 4 891306 kg
ist um 304476 kg oder gut 5,5 Prozent geringer als im
Vorjahre, der Ausfuhrwert aber ist von 36 658 417 Fr. auf
37936 165 Fr. angestiegen, d. h. um 1277748 Fr. oder um
etwa 3,5 Prozent. Es 148t sich somit deutlich eine Ver-
teuerung der Maschinen erkennen.

Auf unserem Kontinent steht auch diesmal wieder unser
stidliches Nachbarland Italien mit Ank&ufen im Werte
von 4 686 000 Fr. weitaus an der Spitze der Abnehmer. An
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zweiter Stelle folgt die Bundesrepublik Deutschland mit
dem Betrag von 3040000 Fr. Mit Anschaffungen im Be-
trage von iiber 1 Mio Fr. schlieBen sich an: Frankreich
1619 000 Fr., Griechenland 1496 700 Fr., Spanien 1 480 000
Fr., Holland 1434000 Fr. und Belgien/Luxemburg mit
1119 000 Franken. Es seien auch Portugal mit 803 600 Fr.
und Finnland mit 348 000 Fr. noch erwéhnt.

Im Ncahen Osten hatten Syrien und Aegypten im ersten
Halbjahr 1961 Maschinen im Werte von 1768 000 Fr. bzw.
fliir 1124500 Fr. erhalten; im zweiten Halbjahr dagegen
gar keine mehr. Israel ist mit Beziigen im Betrage von
407 000 Fr. erwdhnenswert. Im Mittleren Osten ist Iran
mit 899 000 Fr. zu nennen. Im Fernen Osten ist Indien mit
Ank#ufen im Werte von 2571400 Fr. um mehr als 2 Mio
Fr. hinter den Beziigen des Vorjahres geblieben. Dagegen
haben sich die Philippinen mit Anschaffungen im Werte
von 1379 000 Fr. zu einem GroBabnehmer entwickelt. Dann
folgen Ceylon mit 1201000 Fr., Pakistan mit 691 000 Fr.,
Hongkong 682 000 Fr. und Stidkorea mit 663 000 Franken.

Nordamerika war mit Lieferungen im Werte von nur
449 000 Fr. nach den US und Mexiko ein bescheidener
Abnehmer. In Siidamerike hat Venezuela seine Beziige auf
2457000 Fr. gesteigert. Peru war im 1. Halbjahr mit
915000 Fr. ein guter Abnehmer. Nach Argentinien und
Brasilien gingen Maschinen im Werte von 547 000 Fr. und
nach Kolumbien fiir 428 000 Franken.

Australien war mit Anschaffungen
4745 400 Fr. ein GroBbeziiger.

Pos. 8436.20 Spinnerei- und Zwirnereimaschinen: In die-
ser Zollposition werden seit zwei Jahren alle Arten von
Spinnmaschinen zum Drehen von Lunten (Flyer), zum
Drehen von Vorgarnen (Selfaktoren, Ring-, Fliigelspinn-
maschinen usw.), dann die verschiedenen Typen von Zwirn-,
Doublier- und Effektzwirnmaschinen zusammenfaBt. Die
erzielte Ausfuhrmenge von 8420 138 kg ist um 1216 687 kg
oder beinahe um 17 Prozent, der Ausfuhrwert von 74 860383
Fr. um 17057 846 Fr. oder um 29 Prozent hoher als im
Vorjahre. Die beiden Vergleichszahlen lassen auch hier
den Preisanstieg der Konstruktionen deutlich wahrneh-
men.

In Europa hat die Bundesrepublik Deutschland mit An-
schaffungen im Werte von 8 837 000 Fr. (2 268 000 Fr. mehr
als 1960) GroBbritannien mit 8 561 000 Fr. vom fiihrenden
Platz verdrdngt. Italien folgt mit 4 627 200 Fr., und dann
schlieflen sich an :

im Betrage von

Fr. Er;
Portugal 1917 000 Oesterreich 1375 000
Frankreich 1767 200 Schweden 1 343 500
Spanien 1643 200 Griechenland 1 316 400

Belgien/Luxemburg 1 624 600 Holland 862 300

Im Nahen Osten steht Aegypten mit Ankéufen im Werte
4836600 Fr. weitaus an der Spitze. Syrien hélt mit 1820600
Fr. den zweiten Platz und Israel folgt mit 1695000 Fran-
ken. Im Mittleren Osten hat Iran 3871000 Fr. fiir den
Ausbau seiner Spinnereien und Zwirnereien aufgewendet.
Im Fernen Osten sind die Philippinen mit 2 895 000 Fr. zu
nennen. Die Lieferungen nach Indien waren mit nur
524 000 Fr. bescheiden.

In Nordamerika sind die US mit 7438 200 Fr. (im Vor-
jahre 4831800 Fr.) zum GroBabnehmer von Maschinen
dieser Zollposition geworden. Mexiko bezog Maschinen im
Werte von 540 700 Franken. In Siidamerikae steht Venezuela
mit 3614000 Fr. an der Spitze; dann folgen Argentinien
mit 1 885 200 Fr., Brasilien mit 1414 300 Fr. und Kolumbien
mit 1385500 Franken. Maschinen im Werte von 1897 300
Fr. gingen nach Ecuador, Chile Peru und fiir weitere
904 000 Fr. nach Uruguay.

Australien erhielt Maschinen dieser Zollposition im
Werte von 3414 700 Franken. — Die Beziige der Stdafri-
kanischen Union sind mit 705 000 Fr. sehr beachtenswert.

Pos. 8436.30 Spulmaschinen: In dieser Position sind alle
dicjenigen Maschinen eingereiht, die in Spinnereien und

Zwirnereien, Webereien, Farbereien, Bleichereien, Wirke-
reien und Strickereien zum Aufwinden, Umspulen oder
Wickeln von Garnen und Zwirnen verwendet werden. Die
Ausfuhrmenge von 3 478 569 kg ist um 243 791 kg oder gut
7,5 Prozent, der Ausfuhrwert von 37493779 Fr. um bei-
nahe 11,5 Prozent hoher als im Vorjahre.

Die besten Abnehmer auf dem europdischen Kontinent
waren, wie schon im Vorjahre, wieder unsere Nachbar-
linder: die Bundesrepublik Deutschland mit 5931700 Fr.,
Frankreich mit 5 670 200 Fr. und Italien mit 3081000 Fran-
ken. Nachher folgen

Fr. Fr.
GrofBbritannien 1712 300 Finnland 390 800
Spanien 1307 000 Schweden 380 300
Oesterreich 1053 800 Griechenland 366 300
Belgien/Luxemburg 996 900 Déanemark 350 400
Portugal 563 000

Im Nahen Osten fiihrt wieder Aegypten mit 1461 200
Franken. In weitem Abstand folgen Israel mit 466 500 Fr.
und die Tiirkei mit 351600 Franken. Im Fernen Osten
haben die Philippinen 1671200 Fr., Indien 1285600 Fr.
und Hongkong 1185700 Fr. fiir schweizerische Spulma-
schinen bezahlt.

In Nordamerike waren die US mit Anschaffungen im
Werte von 1180300 Fr. und Mexiko mit 1063 800 Fr. sehr
gute Kaufer. In Siidamerika sind Brasilien mit 777 800 Fr.
und Venezuela mit 616 300 Fr. zu nennen. Maschinen im
Werte von 1261900 Fr. gingen ferner nach Argentinien,
Chile, Kolumbien, Ecuador, Peru und Uruguay.

Die Siidafrikanische Union bezog Maschinen im Werte
von 425 600 Fr. und Australien fiir 413 400 Franken.

Pos. 8437.10 Webstiihle: Unter dieser Kurzbezeichnung
werden alle Webmaschinen, Automatenwebstiihle mit Web-
schiitzen- oder SchufBlspulen-Wechsel, Jacquardwebstiihle,
Bandwebstiihle, Pliisch- und Teppichwebstiihle, Tillma-
schinen usw. sowie alle Arten von Handwebstiihlen zu-
sammengefafit. Die im Berichtsjahr erreichte Ausfuhrmenge
von 21 264 221 kg und der Ausfuhrwert von 144 420 978 Fr.
stellen neue Hochstwerte dar. Mengenméflig ist das Er-
gebnis von 1961 um 673 765 kg oder gut 3 Prozent, wert-
miafig um 7369119 Fr. oder etwas mehr als 5 Prozent
Uber dem Stand des Vorjahres.

In Europa sind auch hier wieder drei unserer Nachbar-
linder die besten.Kaufer gewesen. Nach der Bundesrepu-
blik Deutschland gingen Webmaschinen und Webautoma-
ten im Werte von 43 059 100 Fr., nach Italien fiir 27 625 400
Fr. und nach Frankreich fiir 11814700 Franken. Dann
schlieen sich an

Fr. Fis
Holland 6 678 000 Spanien 2 540 500
GrofBbritannien 6 647 100 Schweden 2106 200
Oesterreich 5490 600 Dénemark 1 386 800
Portugal 3268 200 Griechenland 1 006 800

Belgien/Luxemburg 3 009 000 661 000

Im Nahen Osten ist das junge Israel mit 720 000 Fr. aller
Beachtung wert. Im Mittleren Osten hat sich Iran mit
Anké#ufen im Werte von 4020 400 Fr. zum GroBabnehmer
entwickelt; im Fernen Osten waren die Philippinen mit
2662 800 Fr. und Indien mit 1886 000 Fr. sehr gute Kdufer.

Nach Nordamerika gingen schweizerische Webmaschinen
im Werte von 1804300 in die US und fiir 1775600 Fr.
nach Mexiko. In Zentralamerika wendeten Guatemala
730 000 Fr. und Costa Rica 461 500 Fr. dafiir auf. In Siid-
amerike hat sich Argentinien mit 4167400 Fr. an die
Spitze der dortigen Kundenlédnder gestellt. Nachher folgen
Peru mit 2 048 700 Fr., Venezuela mit 1495 000 Fr., Kolum-
bien mit 1055400 Fr. und Chile mit 507 400 Franken.

In Nordafrika sei Marokko mit 570 200 Fr. erwéhnt. Die
Sidafrikanische Union ist mit 862 500 Fr. weit hinter den
Bezligen vom Jahre 1960 (2 127 300 Fr.) geblieben.

Finnland
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Australien aber hat seine Ank#ufe vom Vorjahre im
Werte von 2073 000 Fr. im vergangenen Jahre auf 2 681 300
gesteigert.

Pos. 8437.20 Strick- und Wirkmaschinen: In dieser Posi-
tion sind alle Maschinen eingereiht, die durch Maschen
erzeugte Fléchengebilde oder rundgewirkte bzw. rund-
gestrickte Waren hervorbringen. Bei einem leichten Riick-
gang der Ausfuhrmenge von 1862516 kg auf 1845697 kg
konnte dieser Industriezweig den Ausfuhrwert von 35324215
Fr. vom Vorjahre um 1 871 448 Fr. auf nunmehr 37 195 663
Fr. erh6hen — eine Steigerung um etwas mehr als 5 Pro-
zent.

Hier hélt Grofibritannien mit 8 263 400 Fr. — etwa 22,2
Prozent des gesamten Ausfuhrwertes der Position — die
Spitze unter den Kundenlédndern. Frankreich hat sich mit
Anschaffungen im Werte von 4 446 000 Fr. auf den zweiten
Platz vorgeschoben und die Bundesrepublik Deutschland
mit 4434700 Fr. leicht hinter sich gelassen. Italien folgt
folgt mit 2205 000 Franken. Dann reihen sich an

Fr. Fr.
Belgien/Luxemburg 1 486 500 Spanien 794 000
Holland 1007 700 Portugal 667 400
Déinemark 863 500 Irland 463 600
QOesterreich 854 400 Griechenland 410 000

Im Nahen Osten konnten Maschinen dieser Position fiir
412000 Fr. abgesetzt werden, wovon fiir 245000 Fr. in
Israel. Der Mittlere und der Ferne Osten waren mit nur
231700 Fr. bescheidene ‘Abnehmer.

In Nordamerika blieben die Bezlige der US mit 2 255 000
Fr. um einiges hinter denjenigen vom Vorjahre zuriick.
Auch diejenigen von Mexiko sind mit 864 300 Fr. etwas
geringer, dagegen jene von Kanada mit 249 200 Fr. ziem-
lich hoher als 1960. Der Markt in Siidamerika war im all-
gemeinen gut. Argentinien erhielt Maschinen im Werte
von rund 1250000 Fr., Peru fiir 1151000 Fr. und nach
Chile, Kolumbien, Ecuador und Uruguay gingen solche fiir
1077000 Franken.

Australien ist mit Anschaffungen im Betrag von 495 800
Fr. um rund 300000 Fr. hinter dem Ergebnis vom Vor-
jahre geblieben, und auch Neuseeland blieb mit nur 341500
Fr. um anndhernd 200 000 Fr. zuriick.

Die Siidafrikanische Union hat im Berichtsjahre rund
1200 000 Fr. fur den Ankauf schweizerischer Strick- und
Wirkmaschinen aufgewendet.

Pos, 8437.30 Stickmaschinen: Unsere Stickmaschinenfa-
briken konnten im vergangenen Jahre 65 Maschinen im
Werte von 5767255 Fr. ausfithren. Im Vorjahre erzielten
sie mit 56 Maschinen einen Erlds von 7 686 222 Franken.
Bei einer Mehrausfuhr von 9 Maschinen ist der Ausfuhr-
wert um 1919 000 Fr. kleiner ausgefallen als im Vorjahre.

Unser Nachbarland Frankreich hat 28 Maschinen er-
halten, worunter 2 kleine, und hat dafiir 3 863 100 Fr. be-
zahlt. Die Bundesrepublik Deutschland erhielt 24 Maschi-
nen, aber nur einen groBen Stickautomat, im Werte von
299 000 Franken. GroBbritannien bezahlte fiir 4 Maschinen
(2 kleinere und 2 groBe) 395400 Fr., Marokko fiir 4 grof3e
Maschinen 540 000 Fr., Syrien fiir 2 Maschinen 304 200 Fr.;
die tibrigen 3 Maschinen gingen nach Oesterreich, Spanien
und den USA.

Pos. 8437.40 Flecht- und Posamentiermaschinen: Dieser
bescheidene Zweig unserer Textilmaschinenindustrie hat
im Berichtsjahre einen recht wesentlichen Riickschlag er-
litten. Wihrend die Ausfuhrmenge 1960 sich noch auf
154 527 kg im Werte von 1553 685 Fr. belief, sind die Zif-
fern nun auf 87553 kg und 902741 Fr. zuriickgefallen.
MengenmiBig erreicht der Riickschlag 66 974 kg, ziemlich
genau 43,3 Prozent, wertmiBig nicht ganz 42 Prozent.
Hauptabnehmer waren die Bundesrepublik Deutschland
mit 432400 Fr., die DDR mit 119200 Fr. und Frankreich
mit noch 89 300 Franken. Weitere Maschinen im Werte von
rund 185000 Fr. gingen nach Portugal, GrofBbritannien,
Italien, Oesterreich, nach der URSS und nach Kanada.

Pos. 8437.50 Schirmaschinen, Schlichtemaschinen; Ket-
ten-Einzieh- und -Ankniipfmaschinen, Netzkniipfmaschi-
nen usw.: Das Ergebnis dieser Position zeigt im Berichts-
jahre einen steilen Anstieg. Die Ausfuhrmenge von 645 127
Kilogramm im Jahre 1960 stieg auf 747 982 kg oder um
rund 15 Prozent an; der Wert der ausgefiihrten Maschinen
machte einen Sprung von 10200 452 Fr. auf 13 404 255 Fr.
und stieg damit um gut 31 Prozent gegeniiber dem Vor-
jahre. Man erkennt darin wieder die Verteuerung der
Konstruktionen.

Hier hat sich Frankreich mit Anschaffungen im Betrag
von 1556 300 Fr. an die Spitze der Kundenldnder gescho-
ben. Nachher folgen GroBbritannien mit 1 317 400 Fr., Ita-
lien mit 1134800 Fr. und dann die Bundesrepublik Deutsch-
land mit 1 089 700 Franken. Weitere gute Abnehmer waren

Fr. Br.
Spanien 816 200 Belgien/Luxemburg 356 400
DDR 485 200 Holland 252 700
Oesterreich 425 000

Nach Schweden und Finnland gingen weitere Maschinen
dieser Art im Werte von 237300 Franken. Erwihnt sei
noch, daB Maschinen im Werte von 338000 Fr. nach
Jugoslawien, Ruménien und der Tschechoslowakei geliefert
worden sind.

Von den Bezugslédndern im Nahen und Fernen Osten
seien Aegypten mit Ank#ufen im Werte von 773 000 Ir.,
ferner Indien und Japan mit 770 000 Fr. bzw. 373 000 I'r.
erwahnt,

In Nordamerika sind die US mit 593 000 Fr., Kanada
und Mexiko mit zusammen 434 500 Fr. zu nennen s in Sid-
amerike Argentinien, Brasilien, Chile, Ecuador, Kolum-
bien, Peru, Uruguay und Venezuela mit zusammen 1008000
Franken.

Australien und Neuseeland sind mit Beziigen im Betrag
von 302000 Fr. bescheiden geblieben.

Pos. 8438.10 Schaft- und Jacquardmaschinen: Dieser
Zweig unserer Textilmaschinenindustrie verzeichnet men-
genméfig einen Riickschlag von 1174 918 kg auf 915 207 kg,
also um etwas mehr als'14 Prozent, und wertmiBig einen
Abstieg von 9431 579 Fr. auf 8 130 468 Franken. Es ist dies
ein Riickschlag von nicht weniger als 1301111 Fr. oder
ziemlich genau 14 Prozent.

In digser Position hilt die Bundesrepublik Deutschland
mit 3255400 Fr. weitaus die Spitze vor Oesterreich, wel-
ches’ dafiir 1083 300 Fr. aufgewendet hat. Dann folgt Bel-
gien/Luxemburg mit 873300 Fr. und in weitem Abstand
Italien mit noch 451200 Franken. Es seien ferner noch
Holland mit 360 900 Fr., Schweden mit 218 600 Fr., GroB-
britannien 217 600 Fr., Portugal 170 000 Fr., Norwegen mit
148 500 Fr. und Griechenland mit noch 112 200 Fr. erw#hnt.

In Uebersee waren die USA mit 376 700 Fr. (im Vorjahre
1202300 Fr.) der beste Abnehmer. Fiir 273 500 F'r. gingen
aber Maschinen dieser Art noch nach Argentinien, Bra-
silien, Peru und Venezuela.

Pos. 8438.20 Kratzengarnituren: Dieser Industriezweig
scheint von der allgemein guten Konjunktur nicht gerade
beglinstigt worden.zu sein. Die Ausfuhrmenge vom Vor-
jahre von 218898 kg ist zwar im vergangenen Jahr auf
252 463 kg, d. h. um etwas mehr als 15 Prozent angestiegen,
der Ausfuhrwert aber hielt damit nicht Schritt, denn er
ist mit 3755597 Fr. nur um 303 824 Fr. oder etwas mehr
als 9 Prozent héher als 1960.

In Europa halten auch hier wieder die Bundesrepublik
Deutschland und Italien mit 665100 Fr. bzw. 646 000 Fr.
die fithrenden Plitze. In weitem Abstand folgen dann
Oesterreich mit 226 300 Fr. und Holland mit 216 300 Fr.,
dann Portugal mit 107 700 Fr. und Frankreich mit Belgien/
Luxemburg zusammen mit 188 500 Franken. Erwahnt sei
auch noch Jugoslawien mit 115 500 Franken.

Im Nahen Osten ist die Tiirkei mit 113 000 Fr. zu nen-
nen; im Fernen Osten war Indien mit 660 000 Fr. ein sehr
guter Abnehmer dieser Erzeugnisse. Erwdhnt seien ferner
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noch Pakistan und Hongkong mit zusammen 180 800 Fran-
ken.

Pos. 8438.30 Nadeln fiir Stick-, Strick- und Wirkmaschi-
nen: Bei einem Anstieg der Ausfuhrmenge von 42 188 kg
auf 57068 kg, d. h. um 14 880 kg oder gut 35 Prozent stieg
der im Vorjahre erzielte Ausfuhrwert von 6369292 Fr.
allerdings nur um 581357 Fr. oder um etwas mehr als
9 Prozent auf 6 950 649 Fr. an.

In dieser Position hat sich Frankreich mit dem Betrag
von 1674700 Fr. wieder an den ersten Platz geschoben.
Italien und die Bundesrepublik Deutschland folgen mit
1280600 Fr. bzw. 1070000 Franken. Als nichster bedeu-
tender Abnehmer folgt GroBSbritannien mit 802 200 Fran-
ken. Dann fallen die Beziige stark ab; Belgien/Luxemburg
kaufte fiir 197 000 Fr., Spanien fiir 168 600 Fr., Oesterreich
fiir 146 500 Fr. und die DDR noch fiir 117 000 Franken. In
die vier nordischen Linder Dinemark, Norwegen, Schwe-
den und Finnland gingen noch Nadeln im Werte von
110 000 Franken.

In die Liénder im Nahen und Fernen Osten gingen Na-
deln im Gesamtwert von 485 500 Franken.

Nach Nordaemerika gingen Nadeln im Betrag von 625 000
Fr. und davon flir 447 000 Fr. nach den US. Siidamerika
war ein bescheidener Kaufer.

Pos. 8438.40 Webschiitzen; Ringldufer: Die Nachfrage
nach diesen Erzeugnissen war im vergangenen Jahre sehr
groB, und die Ausfuhr derselben hat eine starke Steige-
rung erfahren. MengenméiBig ist sie auf 151 273 kg ange-
stiegen und damit um beinahe 35 Prozent hoher als im
Vorjahre. WertméBig machte sie von 2732824 Fr. einen

Sprung von 1136 867 Fr. oder vollen 45 Prozent auf nun-
mehr 3869 691 Franken.

A}.lch h'ier steht die Bundesrepublik Deutschland mit
Beziigen im Werte von 904 100 Fr. wieder an der ersten
Stelle. Dann folgen

Fr. Fr.
Frankreich 573 100 Holland 247 700
Italien 476 500 Belgien/Luxemburg = 169 100

GroBbritannien 336 000 152 500

Nach Spanien und Portugal gingen Erzeugnisse dieser
Art im Werte von 155200 Fr., nach den vier nordischen
Staaten solche fiir 176 300 Franken. — Die Lieferungen
nach Uebersee waren bescheiden.

Pos. 8438.50 Schiitzenwechsel- und Spulenwechselappa-
rate; Kett- und Schufifadenwichter; Apparate zum An-
kniipfen gerissener Kettfiden wihrend des Webens; Dre-
hervorrichtungen; Kartenschlag- u. Kartenbindmaschinen
usw.: Mit einer Ausfuhrmenge von 6231075 kg (im Vor-
jahre 5852760 kg) im Werte von 93291759 Fr. (1960 =
83216 616 Fr.) reiht sich diese Position dem Werte nach
an zweiter Stelle der Tabelle ein. MengenmiBig tibertrifft
das Ausfuhrergebnis dasjenige des Vorjahres um 378315 kg
oder um etwa 6,5 Prozent, wertmiBig um 11075143 Fr.
oder beinahe 13,5 Prozent.

In Europa hilt mit Anschaffungen im Werte von 20847200
Fr. die Bundesrepublik Deutschland wieder den ersten
und Italien mit rund 13 300000 Fr. (2 Mio Fr. mehr als
1960) den zweiten Platz. An die dritte Stelle hat sich dies-
mal Grof3britannien mit 7 681 600 Fr. geschoben und damit
Frankreich mit 7 567 700 Fr. iiberholt. Weitere sehr bedeu-
tende Abnehmer waren .

Oesterreich

Fr. Fr.
Belgien/Luxemburg 5 822 800 Dénemark 844 000
Holland 4 847 200 Finnland 622 900
Oesterreich 4 407 600 Griechenland 526 300
Schweden 2 203 600 Norwegen 523 400
TSChechoslowakei 1290 200 " Portugal 508 900
DPanien 1289 500

.Fﬁr den Betrag von 1062200 Fr. gingen Konstruktionen
d}eser Position nach Polen, Ungarn, Jugoslawien, Rumé-
hlen und in bescheidenem Teil nach der DDR.

Im Nahen Osten waren Aegypten und die Tirkei mit
1034 000 Fr. bzw. 711 000 Fr. sehr gute Auftraggeber, aber
auch die Lieferungen nach Israel und Syrien von zusam-
men 424 300 Fr. sind der Beachtung wert. Im Mittleren
Osten seien Iran und Irak mit 279000 Fr. erwdhnt. Im
Fernen Osten war Indien mit dem Betrag von 3 179 500 Fr.
ein GrofBbeziiger, sein Nachbarland Pakistan mit 264 500
Fr. dagegen bescheiden. Neben Japan mit Beziigen im
Werte von 788000 Fr. seien noch die Lieferungen nach
Hongkong, China, Siidkorea und den Philippinen im Werte
von zusammen 891 200 Fr. genannt.

Die ausgefiihrten Lieferungen nach Afrike lassen deut-
lich die Bestrebungen einzelner Lénder erkennen, ihre
Textilindustrie und insbesondere deren Webereibetriebe
mehr und mehr auszubauen und zu férdern. In Nordafrika
ist Marokko mit Anschaffungen im Betrag von 446 000 Fr.
Zu nennen, in Ostafrika der Sudan mit 872200 Fr., in
Westafrika der Kongo mit dem zwar bescheidenen Betrag
von 113 000 Fr. und schlieBlich die Siidafrikanische Union
mit 686 000 Franken.

In Nordamerika hatten die Erzeugnisse dieser Position
einen sehr guten Markt. An der Spitze stehen wieder die
US mit Anschaffungen im Werte von 4611000 Franken.
Mexiko und Kanada haben 732400 Fr. bzw. 401 200 Fr. fiir
Maschinen dieser Position bezahlt. Auch Siidamerika war
ein recht guter Markt. Argentinien fiihrt mit 1290 400 Fr.
die dortigen Kundenlinder an. Nachher folgen

Fr. Fr.
Brasilien 672 000 Kolumbien 383 500
Uruguay 417 500 Venezuela 342 200
Peru 398 000 Chile 190 200

Australien erwarb Konstruktionen dieser Position fiir
1139500 Fr. und investierte damit fast den dreifachen
Betrag der Lieferungen des Vorjahres.

Pos. 8440.30 Apparate und Maschinen zum Bleichen und
Firben; Appretur- und Ausriistmaschinen: Mit einem An-
stieg der ' Ausfuhrmenge von 2221953 kg vom Vorjahre
auf nunmehr 2 449 200 kg, oder etwas mehr als 10 Prozent,
erhdhte sich der Ausfuhrwert dieser Position von 31822963
Fr. auf 36737 847 Fr., d. h. um gut 15 Prozent.

In Europa hilt auch hier wieder die Bundesrepublik
Deutschland mit Ank#ufen im Werte von 5896 500 Fr. den
ersten Platz vor Frankreich mit 2 652700 Fr. und GroB-
britannien mit 2 608 300 Franken. Dann reihen sich an

Fr. Fr.
Italien 2 058 000 Dénemark 679 600
Spanien 1434 400 Holland 673 800
Oesterreich 1274 100 Belgien/Luxemburg 432 200
Schweden 1152 700 Portugal 427 000

Nach Norwegen und Finnland gingen Maschinen dieser
Art im Werte von 294 000 Franken. Erwihnt seien auch
noch die Lieferungen nach den verschiedenen Ostblock-
Léndern, wobei Ruménien mit 460 900 Fr. die Spitze hilt.
Dann schlieBen sich an: Tschechoslowakei mit 363 100 Fr.
URSS 345700 Fr., Bulgarien 295700 Fr. und Jugoslawien
mit 214 000 Franken.

Im Nahen Osten hilt Israel mit Ankdufen im Betrag
von 1198500 Fr. den ersten Platz vor Aegypten mit 1032500
Franken. Genannt seien aber auch Syrien mit 360 009 Zr.
und die Tiirkei mit 189 300 Franken. Im Mittleren Osten

.ist wieder Iran mit 773000 Fr. der Beachtung wert. Im

Fernen Osten waren Indien und Pakistan mit 2 093 300 Fr.
bzw. 920 300 Fr. wieder sehr gute Auftraggeber und auch
Japan mit 461 200 Franken. Weiter seien erwihnt Hong-
kong, Indonesien und die Philippinen mit zusammen 479000
Franken.

In Nordamerika haben die US und Mexiko mit 1278 900
Fr. bzw. 1221100 Fr. beinahe gleichviel fiir Maschinen
dieser Position aufgewendet. In Zentralamerika ist Guate-
mala mit 248 600 Fr. erwidhnenswert. In Siidamerika steht.
Chile mit Anschaffungen im Betrag von 1390000 Fr. an.
der Spitze. Mit dem Betrag von 1005000 Fr. war auch.
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Argentinien ein sehr guter Abnehmer und auch Kolum-
bien mit 792 000 Franken. Maschinen im Werte von zu-
sammen 405 000 Fr. gingen ferner noch nach Ecuador, Peru
und Brasilien.

Die Siidafrikanische Union ist mit Ankdufen im Betrag
von 105 600 Fr. sehr bescheiden geblieben.

Pos. 8441.10 Nihmaschinen: Die Nihmaschinenindustrie
hat den 1960 erlittenen Riickschlag im Berichtsjahre preis-
lich wieder ausgleichen kénnen, ist aber hinsichtlich der
Zahl der ausgefiihrten Maschinen etwas hinter jenem
Stand zuriickgeblieben. Mit 149 224 Maschinen im Gewicht
von 2 381 669 kg und einem Wert von 55 379 284 Fr. konnte
sie im vergangenen Jahre 12407 Maschinen mehr aus-
fithren als 1960, blieb damit aber doch noch um 3633 Ma-
schinen hinter dem Stand von 1959 zuriick. GewichtmiBig
stellt sich das Ergebnis von 1960 um 191 140 kg, wertmiBig
um 5 387 297 Fr. hoher als im Vorjahre.

An der Spitze der Kundenldnder steht auch hier wieder
die Bundesrepublik Deutschland mit 21 633 bezogenen Ma-
schinen im Werte von 7953 200 Franken. Frankreich folgt
mit 17 017 Maschinen und 6 139400 Fr. an zweiter Stelle.
Weitere Grof3beziiger waren

Maschinen Fr. Maschinen Fr.

Oesterreich 13618 4853500 Grofibritan. 9049 2447000
Belg./Lux. 11612 4240700 Norwegen 5000 2010600
Schweden 6835 2799500 Finnland 4239 1729700
Holland 6688 2757500 Déanemark 4164 1365100
Italien 4235 2524900

Afrika war im Berichtsjahre ein guter Markt fiir unsere
N#ihmaschinenindustrie. Nach Algerien, Tunesien und Ma-
rokko gingen Maschinen im Werte von 533 670 Fr., nach
verschiedenen Lindern in Westafrika, Senegal, Elfenbein-
kiiste, Ghana, Nigeria und dem Kongo fiir 916 500 Fr.,
nach Rhodesien fiir 205 000 Fr. und nach der Siidafrikani-
schen Union 3071 Maschinen im Werte von 1 145 200 Fran-
ken.

In Asien war Iran mit Lieferungen im Betrag von 200500
Fr. weitaus der beste Abnehmer. Mit den Lieferungen
nach Israel, Hongkong und Singapore wurde im gesamten
Osten ein Betrag von 422000 Fr. erreicht. Die billigen
Niahmaschinen aus Japan scheinen alle diese Méarkte er-
obert zu haben.

Amerika war dagegen ein sehr guter Markt. Nach den
US gingen 14 623 Maschinen im Werte von 4811300 Fr.,
nach Kanada 5646 Maschinen fiir 2 100400 Franken. Me-
xiko ist dagegen vollstindig ausgefallen. In Siidamerika
bezog Kolumbien Maschinen im Werte von 429400 Fr.,
Peru fiir 387400 Fr., Argentinien, Chile und Venezuela fiir
429 900 Fr. und Paraguay und Uruguay fiir weitere 169 500
Franken.

Australien bezahlte fiir 3321 Nihmaschinen 1 387 300
Fr. und Neuseeland fiir 5317 Maschinen den Betrag von
2037700 Franken.

»

Nach diesen Ausfiihrungen ist es sicher von einigem
Interesse, zu wissen, was fiir Summen die wichtigsten
Kundenlédnder unserer Textilmaschinenindustrie im ver-
gangenen Jahre fiir den Ausbau und die Erneuerung ihrer
Betriebe mit schweizerischen Maschinen aufgewendet ha-
ben. Die nachstehende Zusammenstellung, in welcher wir
die im letzten Abschnitt erw#hnten Betriige fiir N#h-
maschinen nicht beriicksichtigt haben, gibt dariiber Auf-
schluB.

Der groBte Auftraggeber unserer Textilmaschinenindu-
strie war auch im vergangenen Jahre wieder die Bundes-
republik Deutschland, deren Textilindustrie die Summe
von rund 99753000 Fr. (1960 = 101810000 Fr.) fiir die
Modernisierung ihrer Betriebe aufgewendet hat. Italien
steht wieder an zweiter Stelle mit 61 387 000 Fr. (im Vor-
jahre 47822000 Fr.) und hat damit ebenfalls eine groBe
Summe aufgebracht. An dritter Stelle folgt diesmal unser
westliches Nachbarland Frankreich mit 44 472 000 Fr. (1960
= 30436 000 Fr.). Dann folgen

Mio Fr. Mio Fr.

GrofBbritannien 38,568 Schweden 8,123
USA 20,432 Mexiko 6,698
Holland 16,581 Griechenland 5,408
Belgien/Luxemburg 16,181 Peru 5,273
Oesterreich 15,554 Israel 5,148
Indien 13,168 Kolumbien 4,930
Spanien 11,842 Dédnemark 4,433
Argentinien 10,660 Syrien 4,425
Aegypten 10,468 Siidafrikan. Union 4,074
Australien 10,261 Japan ' 3,899
Iran 10,064 Brasilien 3,761
Philippinen 8,933 Chile 3,615
Portugal 8,644 Finnland 2,820
Venezuela 8,553 Hongkong 2,418
Uruguay 2,244

Mit Summen von 1 bis 2 Mio Fr. seien auch Pakistan,
die Tiirkei, Ceylon, Norwegen, Marokko und Kanada noch
erwiahnt.

FaBt man aus obiger Zusammenstellung die Werte der
6 Lénder der EWG zusammen, so ergibt sich die Summe
von 238 374 000 Fr., fiir die Linder der EFTA ein Betrag
von 76 491 000 Fr. und damit ein Verhiltnis von etwa 75,66
zu 24,33 Prozent, gegen 70 zu 30 im Vorjahre.

Einen Bericht iiber die Textilmaschinen-Einfuhr werden
wir folgen lassen. R. H.

Industrielle Nachrichten

Textilbericht aus GroBbritannien
Von B. Locher

Tendenzen in der Baumwollindustrie

Der Prisident der Lancashire Cotton Corporation, Li-
mited (der fithrenden Gruppe der britischenn Baumwoll-
industrie), Mr. R. M. Lee, wies im Februar in seinem
Bericht iiber das mit 31. Oktober 1961 abgeschlossene Ge-
schiftsjahr u. a. wiederholt auf die unhaltbaren Zustiande
in bezug auf die britische Einfuhr billiger Baumwoll-
gewebe aus Asien hin.

Die Importe billiger Baumwollgewebe hétten, so unter-
strich Mr. Lee, im Berichtsjahr in ungeschmaélerten Quan-
titdten expandiert. Die Unterstiitzung, welche der Baum-
wollindustrie durch die Regierung zuerkannt worden sei,

hétte zu spit eingesetzt und sei zu gering geweser, um
der Industrie zu einer gesunden Basis zu verhelfen.

Als Konsequenz hievon sei die Kapazitdt auch nach der
Verwirklichung des Rationalisationsplanes weiter abge-
baut worden, so daB die geplante regelméfige Produktion
Storungen erlitt, die ihrerseits ungiinstige Ergebnisse bei
der Personalstruktur sowie bei der Kostensenkung her-
vorgerufen hétten.

Der Priasident gab seiner Meinung Ausdruck, dal es
notwendig und wiinschenswert wire, daB die westliche
Welt den asiatischen sowie anderen industriell aufstre-
benden Léndern durch den Import von einigen ihrer In-
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dustrieprodukte Hilfe angedeihen lasse. Allerdings liege
eine liberméBige Konzentration auf bestimmte Giiter we-
der im Interesse der Liefer- noch in jenem der Abnehmer-
lander; auch sollten sich letztere in diese Beziige teilen.
Die britische Baumwollindustrie sei zweifellos forciert
worden, einen unfairen Anteil der Exportmenge aus den
Entwicklungsldndern zu absorbieren, doch lasse man nicht
locker, um eine gerechtere Verteilung zu erwirken.

Président Lee betonte ferner, falls die europiische Kon-
kurrenz bei einem Beitritt GroBbritanniens zur EWG
sich innerhalb korrekter Grenzen halte, wiirde ein Bei-
tr.i‘t,t willkommen und nicht zu befiirchten sein. Hingegen
kdnne GroBbritannien nicht gegen eine aggressive Kon-
kurrenz aufkommen, wenn ein Grofiteil des Inlandmarktes
a?i'atischen Baumwolltextilien reserviert bleiben miisse,
die bei unterpreisigen Arbeitsverhéltnissen produziert
wiirden.

Im Zusammenhang mit der 33. Generalversammlung der
Lancashire Cotton Corporation hielt Mr. Lee in seinem
Referat auBerdem folgende Aspekte fest: Die britischen
Grossisten von Textilien seien mit ihren Befiirchtungen
wegen einer Mangelerscheinung an Textilwaren nach Ab-
schluf des Baumwoll-Reorganisationsprogrammes offen-
sichtlich zu weit gegangen. Auftrége, die seither einge-
gangen seien, bezdgen sich auf sehr lange Lieferfristen,
wéhrend man sich auch im Ausland versorge.

Obwohl die britische Regierung der Baumwollindustrie
von Lancashire 1961, wie erwihnt, einige Erleichterungen
verschaffte, so u. a. mit einer Begrenzung der Importe
aus Formosa sowie durch Begrenzungsabkommen mit Spa-
nien oder dadurch, daB sie die Bemiihungen, das Hong-
kg)n‘g-Abkommen zu verldngern, unterstiitzte, befinde sich
die Industrie auch heute noch in Schwierigkeiten.

Es' bestehe absolut kein Zweifel, daB3 die britische Baum-
Wollln‘d"ustrie von diesen Riickschligen verschont geblie-
b’en ware, hétte sie nicht im Interesse der Industriali-
Su?rung der unterentwickelten Linder der Welt ihren An-
teil beigetragen. Die Produktion von Baumwolltextilien
im Schatten von Zollschranken, Kontingenten oder an-
deren Importrestriktionen in den fritheren Ueberseemirk-
ten des Commonwealth sei eine natiirliche Entwicklung
gewesen und habe auBlerhalb jeder Kontrolle der briti-
schen Baumwollindustrie gelegen.

Aufnahme der 4-Tage-Woche

Die gegerfwéirtige Lage in der britischen Baumwollin-
dustrie spiegelt sich in der Einfiihrung der 4-Tage-Woche
wieder, die durch David Whitehead and Sons, Spinnerei-
und Webereigruppe, in Rawtenstall bei Manchester, an-
gekiindigt wurde. Der Konzern, der in Kiirze diese Ar-
beitszeit in seiner Lower-Mill-Spinnerei einfiihren wird,
hat diese MaBnahme zwecks Angleichung an die momen-
tane Auftragslage mit der Produktion getroffen.

Dieses Beispiel beleuchtet den allgemeinen unbefriedi-
genden Geschiftsgang in der britischen Baumwollindu-
strie, welcher nun schon mindestens seit einem halben
Jahr vorherrscht. Wie bekannt, verfiigten die Spinnereien
wihrend des GrofBteils des Jahres 1961 iiber geniigend
aufgestaute Auftrdge, um die Maschinen gut beschiftigt
zu halten. Ab Herbst liefen die Bestellungen jedoch so
spérlich ein, da man sich vor das Problem gestellt sah,
entweder die Produktion auf Lager fortzusetzen oder sie
zu reduzieren.

Ein Sprecher der Rawtenstall Weavers’ Association
(Weber-Vereinigung) berichtete, daB der BeschluB der
Firma zur Einfilhrung der 4-Tage-Woche beim Personal
e_in*e entsprechende Reaktion ausgelost habe. Es sei tat-
Séchlich beunruhigend, wenn ein Unternehmen, das in der
In_Stall‘ation moderner Ausriistungen derart fortschrittlich
Wie jenes der Whitehead-Gruppe eingestellt sei, sich zu
€inem solchen Schritt entschlieBen miisse.

Unmittelbar vor Weihnachten traten verschiedene An-
zeichen einer Erholung auf und darauf gestiitzt, rechnete
man mit einer weiteren Expansion zu Beginn 1962. Diese
Annahmen hitten sich nun nicht erfullt, und offiziellen
Quellen gemiB soll in bezug auf Auftragseingénge noch
keine Verbesserung vorliegen. Dies bedeute, daf die Si-
tuation in der Baumwollindustrie, wie im grofiten Teil des
Jahres 1961, weiterhin gedriickt verbleiben diirfte.

Im" Appretursektor in Lancashire ist der Handelskam-
mer Manchester geméiB, trotz der Verschrottung zahlrei-
cher Fabriken unter dem Reorganisationsplan, noch ein
betréichtlicher KapazititsiiberschuB vorhanden, der mog-
lichenfalls zu einem spiteren Zeitpunkt auf freiwilliger
Basis abgebaut werden miisse.

Wie die Finishing and Allied Trades Section (Appretur-
und verwandte Handelsabteilung) der Handelskammer
Manchester in ihrem kiirzlichen Jahresbericht ausfiihrte,
Stl)ll seit dem AbschluB3 der Reorganisation «mehr als nur
elne Firma» ihre Produktion eingestellt haben — eine
unglinstige Entwicklung, deren Ende noch nicht abgesehen
werden kann.

Nachlassender Druck aus Indien und Pakistan

Die Delegation des britischen Baumwollamtes (Cotton
Board), welche sich im Januar zwecks Neuregelung der
Exporte von Baumwollgarn nach GroBbritannien in Indien
und Pakistan aufhielt, gab nach Fiihlungnahme mit der
Indian Cotton Mills’ Federation folgende Aspekte bekannt:
Die steigenden Garnlieferungen aus Indien hitten in der
britischen Baumwollindustrie gréBte Befiirchtungen aus-
gelost. Die britische Einfuhr von Baumwollgarn aus die-
der Provenienz, welche 1958 rund 14,6 Mio lb betragen
hatte, sei 1961 schatzungsweise auf 45 Mio lb gestiegen.
Auf britischer Seite erachte man es als dringend erfor-
derlich, die indische Garnausfuhr nach GroBSbritannien
auf der Basis eines zwischen den betreffenden Industrien
selbst getroffenen Abkommens zu regeln. Dabei brachte
das britische Baumwollamt eine Hochstquote von 7,49 Mio
!b in Vorschlag — ein Kontingent, das auf der Basis der
{ntdi‘schen Garnzufuhr vom Jahre 1959 berechnet worden
ist.

i Die indische Delegation unterstrich, daB es fiir Indien,
im Hinblick auf die zunehmend passive Handelsbilanz
mit Grofbritannien, von groBter Wichtigkeit sei, seine
Deviseneinnahmen durch steigende Exporte von Baum-
WOllgarn und anderen Erzeugnissen zu erhohen. Sowohl
die britische als auch die indische Delegation sind iiberein-
gekommen, ihre Verhandlungen auf die unmittelbare Zu-~
kunft zu vertagen.

Die pakistanischen Baumwollexporteure hegen Befiirch-
tungen, ihren Auslandabsatz langsam einbiiBen zu miis-
Sen, nachdem der inldndische Konsum von Baumwolle
une.ntwegt ansteigt und die Produktion praktisch stabil
bleibt. Diese Méoglichkeit wurde vor kurzem von der Ka-
rachi Cotton Association unterstrichen, welche MaBnah-
men gegen eine weitere Exportschméilerung von Rohbaum-
wolle ergreifen will.

Pem. Jahresbericht der Karachi Cotton Association ge-
maf fiel die Ausfuhr von Rohbaumwolle aus Pakistan
von 462641 Ballen im Jahre 1959/60 auf 246879 Ballen

-1960/61. Die Produktion nahm gleichzeitig von 1632 000

Ballen auf 1625000 Ballen ab. Das Baumwollanbaugebiet
ist n‘ach" und nach zusammengeschrumpft; die verlorene
Anbaufliche ist dem Anbau von Rohrzucker zugefiihrt

Wworden, der um das zehnfache lukrativer ist als Baum-
wolle,

Aus japanischem Blickwinkel
Im Rahmen der Baumwollindustrie diirften auch die
letzten Produktionsergebnisse der japanischen Konkurrenz
von einigem Interesse sein. Im Jahre 1961 produzierte Ja-
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pan insgesamt rund 2,8 Mio Ballen Baumwollgarn; gegen-
iiber dem Vorjahresniveau entspricht dieses Ergebnis einer
Expansion um 1,5% und stellt damit einen Nachkriegs-
rekord dar. Die japanische Einfuhr von Rohbaumwolle
nahm 1961 gegeniiber 1960 um 390 000 Ballen auf 3607 Mio
Ballen zu.

Entgegen dem Entwicklungstrend bei Baumwolle sieht
Japan fiir die Wollindustrie im ersten Quartal 1962 eine
Herabsetzung der Kammgarnproduktion von 40 % Ende
1961 auf 50 % vor. Laut der Vereinigung der japanischen
Wollspinnereien (Osaka) soll durch diesen Abbau eine wei-
tere Vorratsanhidufung, welche Kammgarn- und Gewebe-
preise beeinflussen konnte, vermieden werden.

Querschnitt durch die Weltwollindustrie

GroBbritannien, das zurzeit mit einem durchschnitt-
lichen Jahresabsatz von 154 000 t Wolle und Wollartikeln
etwa 15% mehr Wolle verbraucht als vor zehn Jahren,
steht heute im Weltverbrauch von Wolle nach der Sowjet-
union und den Vereinigten Staaten an dritter Stelle,

Als bedeutendste Abnehmergruppe von Wolle gilt heute
jedoch die EWG, wie dies anlédBlich einer Pressekonferenz
des IWS (Internationales Wollsekretariat) in London her-
vorgehoben wurde. Somit entfallen gegenwirtig auf die
sechs EWG-Lénder jahrlich rund 291000 t Wolle oder 19 %
des Weltverbrauches. Im EWG-Raum betrdgt der Pro-
Kopf-Verbrauch an Wolle durchschnittlich 1,7 kg im Jahr
und steht damit um etwa 260 % {iber dem Weltdurchschnitt.

Als einzelnes Wollverbraucherland rangiert allerdings
seit 1958 die Sowjetunion an der Spitze. IThr Konsum
erhohte sich in den letzten zehn Jahren um mehr als 120 %
und absorbiert derzeit durchschnittlich rund 200 000 t pro
Jahr — 14 % des Weltangebotes. An néchster Stelle folgen
die Vereinigten Staaten mit einem durchschnittlichen Jah-
reskonsum von 194 000 t und einem Pro-Kopf-Verbrauch
von 1,1 kg.

Sowohl der Weltverbrauch als auch der Pro-Kopf-Ver-
brauch an Wolle stehen im Zeichen der Expansion. Der
Weltkonsum nahm in den letzten zehn Jahren um 17%
zu, und seit der Vorkriegszeit um nicht weniger als volle
66 %. Heute beziffert sich der Weltverbrauch an Wolle
pro Jahr durchschnittlich auf rund 1,5 Mio t. Der Jahres-
verbrauch pro Capita steht derzeit schitzungsweise bei
470 g, im Vergleich zu 440 g zwischen 1938 und 1950.

Die Produktion in der britischen Wollindustrie konnte
1961, trotz inldndischen Kreditrestriktionen und ungiin-
stigen Entwicklungen im Ausland, auf einem zufrieden-
stellenden Niveau gehalten werden.

Die Gesamtausfuhr von Wolle und Wollerzeugnissen aus

GrofBbritannien bezifferte sich 1961 auf 160 Mio £. Die Pro- .

duktion von Kammgarn erreichte mit 247 Mio lb gegen-
iiber dem letzten Nachkriegsrekord im Jahre 1960 eine
Expansion um mehr als 2 Mio lb. Bei den Lieferungen
von Wollgeweben zeitigte sich dagegen, zum Teil infolge
der bedeutenden Einfuhr italienischer Stoffe, eine Ab-
nahme.

Obwohl der Mangel an Arbeitskridften noch nicht bei-
gelegt werden konnte, haben bessere Entlochnung und ver-
kiirzte Arbeitszeit bei den Schulentlassenen wieder grof3e-
res Interesse fiir diesen Industriezweig hervorgerufen.

Das Internationale Wollsekretariat hat unlidngst darauf
hingewiesen, daB die Wollproduzenten ihre Absatzméirkte
trotz zunehmender Konkurrenz der Kunstfasern halten
wiirden. Das IWS sei nicht gewillt, Europa als wichtigsten
Absatzmarkt von Wolle der Konkurrenz abzutreten. Dem
IWS zufolge, welchem u. a. 175 000 Wollproduzenten aus
Australien, Neuseeland und Siidafrika angeschlossen sind,
sollen die Wollpreise vorldufig keine Veridnderung er-
fahren.

Erholung in der Kunstfaserproduktion

Dille britische Kunstfaserproduktion erholte sich in der
zwer’ogp Halfte 1961 derart, daB sie fiir das ganze Jahr 1961,
gegeniiber dem Rekordergebnis von 592 Mio 1b im Jahre
1960, mit 569,6 Mio 1b gut aufzuholen vermochte, Im Ver-
gleich hiezu nahm die Produktion von Kunstfasern in
Frankreich 1961 nur leicht zu; bei Rayonfasern auf 56 000 t
(1960: 55000 t) und bei Fibranne auf 71 000 t (67 000 t).

Das relativ hohe Absatzniveau an Kunstfasern in GroS-
britannien war nicht zuletzt auf betrichtliche Auftrage
auf Chemiespinnfasern aus China und der Sowjetunion
zgurlickzufiihren. Beide Linder zusammen importierten
in den ersten zehn Monaten 1961 volle 21 Mio 1b Stapel-
fasern aus GroBbritannien — im Gegensatz zur Vergleichs-
zeit 1960 mit 2 Mio 1b eine Ausweitung um mehr als das
zehnfache, !

Abgesehen vom stark expandierenden Absatz nach dem
Apsland, hat sich auch der Inlandmarkt von der weniger
glnstigen Lage zu einem friiheren Zeitpunkt des Jahres
wieder erholt. Sowohl Rayonstapelfasern als auch Nylon-
stapelfasern und die Tricelfaser verzeichnen gute Fort-
schritte. Als Folge stieg die britische Stapelfaserproduktion
im vierten Quartal 1961 auf 84,7 Mio 1b und lag damit nur
11.1;203 Mio Ib unter dem Hochstrekord vom Januar-Mérz

/

Die Produktion von endlosem Garn endete im vierten
Quartal 1961 ebenfalls in einer Erholung, und zwar mit
einem vorher niemals verzeichneten Spitzenresultat von
69,9 Mio lb. Wenn auch endlose Fasern nie im gleichen
AusmafBle wie Stapelfasern von der Rezession betroffen
worden waren, haben zu dieser Expansion verschiedene
Faktoren wie vermehrte Nachfrage nach Pneucord, nach
Azetat und Triazetat sowie nach Nylon und Terylen fiir
diverse Belange beigetragen. Wie in Fachkreisen ange-
nommen wird, dirfte diese Expansionsbewegung bei end-
losen Fasern fortdauern.

Mit Bezug auf die Kunstfasern ist zu erwihnen, daf
Indien im Geschédftsjahr 1960/61 Chemiefasergarne im
Werte von insgesamt 136,5 Mio Rs. einfiihrte. Eine zu-
sitzliche Einfuhr in der Héhe von 40 Mio Rs. wurde kiirz-
lich gutgeheiBen.

Der Import von Kunstfasern im Werte von 25 Mio Rs.
vollzieht sich hiebei im Rahmen von Kompensationsab-
kommen mit der staatlichen AuBenhandelsgesellschaft,
wéhrend die restliche Einfuhr in der Hohe von 15 Mio Rs.
durch die Verarbeitungsindustrie absorbiert werden soll.

Die vorgenannten Importe im Werte von 40 Mio Rs.
werden auBerhalb der Einfuhr von Chemiefasergarnen
vorgenommen, die das Exportférderungsprogramm bens-
tigt und die mit 50 Mio Rs. bewertet ist.

Rekordabsatz der britischen Textilmaschinenindustrie

Die britische Textilmaschinenindustrie, hauptséchlich
in den beiden zentralenglischen Grafschaften Lancashire
und Yorkshire konzentriert, erzielte 1961 wertméBig den
Hochstexport in ihrer Geschichte. Die Ausfuhr, die einen
Wert von 62 Mio £ darstellte, verzeichnete gegeniiber 1960
eine Zunahme um mehr als 10 Mio £.

Als bedeutender Kunde fungierte die Sowjetunion, deren
Beziige aus GrofBbritannien sich wertm:Big auf mehr als
8 Mio £, im Jahre vorher auf 6,6 Mio £ beliefen. Der Ge-
samtexport von britischen Textilmaschinen erstreckte sich
im Berichtsjahre auf mehr als 40 Lénder.

Einer der letzten Auftragseingéinge, der gegen die
schirfste Konkurrenz der Vereinigten Staaten gewonnen
werden konnte, bezieht sich auf die Lieferung einer kom-
pletten Baumwollspinnerei mit 20 000 Spindeln fiir Bra-
silien. Dieses Projekt, das sich auf 400000 £ belduft, wird
durch die britische Stone-Platt-Gruppe ausgefiihrt.



Mitteilungen liber Textilindustrie 59

" ProduktionseinbuBen in der westdeutschen Textilindustrie
Von G. Meyenburg

Die Produktionszahlen der westdeutschen Textilindu-
strie fiir 1961 hat der Gesamtverband dieser Industrie in
einer vorldufigen Zusammenstellung bekannt gegeben. Da-
nach ist die Garnerzeugung (einschl. Rayon) um 4,8 %, die
Gespinstverarbeitung um 1% niedriger gewesen als 1960.
In Tonnen gemessen ergibt sich ein Riickgang von 779 485
auf 741 882 t Garn und Rayon und von 720 218 auf 713117t
in der Gespinstverarbeitung. Ohne Beriicksichtigung der
von 74 670 auf 75 497 t gestiegenen Rayonerzeugung betrégt
der Riickgang in der Garnerzeugung sogar 5,5 %. Dagegen
hat die Produktion synthetischer Fasern und Fidden um
24,5 % auf 65074 (52 257) t zugenommen, wihrend die Zell-
wollerzeugung mit einem Plus von 0,3 % nahezu konstant
(rund 155 000 t) geblieben ist. )

Im einzelnen haben die Baumwollspinnereien im ver-
gangenen Jahr 356 732 t Drei- und Vierzylindergarn her-
gestellt, gegenuiber 373960 t im Jahre 1960. Das ist eine
Verringerung um 4,6 %. Bei Zweizylinder-, Vigogne- und
Grobgarn fillt die Abnahme mit 0,2%  von 46990 auf
46 915 t weniger ins Gewicht. In den Wollspinnereien ist
die Produktion von Kammgarn um 2,7% von 54754 auf
53300 t zuriickgegangen, die von Streichgarn um 3,6 %
von 62774 auf 60540 t. Ndheres liber die Produktionsent-
wicklung in der Gespinstverarbeitung ist der folgenden
Tabelle zu entnehmen.

Gespinstverarbeitung in der westdeutschen Textilindustrie

in Tonnen Verdnderung
1960 1961 ing

Wollweberei 68 040 67 863 — 03
Ba}xmwollweberei 289360 279 572 — 34
Le.men- und Schwerweberei 52 675 53 398 + 14
Seiden- und Samtweberei 46 738 471725 4+ 21
Wirkerei und Strickerei 91 187 96 043 + 5,3
Teppichweberei 41 671 46 309 + 11,1
Mobel- und

Dekorationsstoffweberei 19 665 18 570 — 56
Gardinenstoffherstellung 7 295 8 032 + 10,1
Juteweberei 58 888 49 652 — 15,7
Sonstige Zweige 44 699 45 953 + 238
Insgesamt 720218 . 713117 — 1,0

Bestitigt wird die schon seit geraumer Zeit beobachtete
Differenzierung der Textilkonjunktur. Wahrend Heimtex-
tilien, abgesehen von den unter Importdruck stehenden
Mobel- und Dekorationsstoffen, an der Spitze liegen (Tep-
piche plus 11,1 %, Gardinen plus 10,1 %) und zusammen
mit den Wirkereien und Strickereien dafiir gesorgt haben,
daB der Produktionsriickgang in der Gespinstverarbeitung
insgesamt nicht noch groBer ausgefallen ist, gehéren die
Baumwollwebereien mit Einbu3en von rund 10 000 t neben
den Jutewebereien zu den meist betroffenen Sparten.

Weniger Arbeiterstunden — Hoéhere Lohnsumme

Die Zahl der Beschiftigten und der geleisteten Arbeiter-
stunden in der westdeutschen Textilindustrie ist weiter
riicklaufig. Die Beschaftigtenzahl verringerte sich im ver-
gangenen Jahr um 1,2 % auf 606 264 (613 765), die Zahl der
Arbeiterstunden um 4,6 % auf 974 Millionen (1,02 Milliar-
den). Damit ist seit 1957, als noch 647 967 Arbeitskrifte
beschiftigt und 1,15 Milliarden Arbeiterstunden geleistet
wurden, eine erhebliche Abnahme eingetreten, die noch
dadurch an Bedeutung gewinnt, daf3 1960 das Saarland in
die Statistik einbezogen worden ist. Trotz riickldufiger
Beschiftigtenzahl steigt die Bruttolohnsumme, 1961 betrug
der Zuwachs 6,5 % auf 2,58 (2,42) Milliarden DM. Dabei ist
der Erzeugerpreisindex der Textilindustrie mit plus 0,6 %
fast stabil geblieben. Allerdings muBl hinzu gefiigt werden,
daB Textilrohstoffe billiger geworden sind. Der Preisindex
flir die Rohstoffe zeigt im Vergleich zu 1960 eine Minus-
differenz von 2,9%. Der Umsatz der Textilindustrie hat

1961 um 3,6 % auf 17,08 Milliarden DM zugenommen. Die

Diskrepanz zur Entwicklung der Produktionsmenge wird
auf das Vordringen hoherer Qualitdten zuriickgefiihrt.

Wachsender Auftragseingang

Anlafl zu Optimismus gibt der Auftragseingang, der in
den letzten Monaten des Jahres 1961 kriftig angezogen
hat und infolgedessen fiir den Jahresvergleich eine Steige-
rung um 5,4 % aufweist. Der Gesamtverband der Textil-
industrie sieht darin allerdings nur eine lingst iiberfillige
Korrektur des starken Orderriickganges, der 1960 hinge-
nommen werden mufte. Eine grundlegende Wandlung des
Konjunkturklimas kann der Verband noch nicht feststel-
.len. Die Unternehmer seien mit den Auftragsbestinden
Immer noch nicht zufrieden. Fiir die néchsten Monate wird
aber doch eine Belebung von Produktion und Umsatz
unter der Voraussetzung erwartet, dafl nicht «wettbewerbs-

verfélschende» Importe neue Einbriiche am Markt verur-
sachen.

Die Last der Importe...

Von solchen Einbriichen ist die deutsche Textilindustrie
1961 nicht verschont geblieben. Es nimmt daher nicht
wunder, daB die Einfuhrentwicklung besonders aufmerk-
Sam und sorgenvoll beobachtet wird. Ohne Beriicksichti-
gung der Rohstoffe hat der Einfuhriiberschuf im vergan-
genen Jahr von 831 auf 1143 Mio DM zugenommen. Ins-
gesamt ergibt sich ein Importiiberschufl von 2,67 Mia DM
nach 2,51 Mia DM im Vorjahr. Der GesamtiiberschuB ist
also weniger stark gewachsen als der UeberschuBf bei
Halb- und Fertigwaren. Das erklirt sich mit einer Ab-
nahme der Rohstoffimporte um 6,9 % auf 1,91 (2,05) Mia
DM, der eine erhebliche Zunahme bei Fertigwaren — Vor-
erzeugnisse um 11,7% auf 1,55 Mia DM, Enderzeugnisse
um 29,2 % auf 0,7 Mia DM — gegeniibersteht. Alles in
allem hat ‘die Einfuhr 1961 um 4,1 % auf 5,09 Mia DM zu-
genommen, die Ausfuhr aber nur um 1,7% auf 2,42 Mia
Deutsche Mark. ’

«+.erreicht 4 bis 6 Prozent vom Einzelhandelsumsatz

) Wihrend die Textilindustrie laut und vernehmlich von
ihren Einfuhrsorgen Kenntnis gibt, kommen  aus dem
Tgxtileinzelhandel verstandlicherweise etwas abmildernde
Tone. Der Prisident des Bundesverbandes des deutschen
Textileinzelhandels, Joseph Illerhaus, hat anlédBlich der
Frfinkfurter Messe betont, von einer Unterwanderung der
hfilmischen Industrie durch die Auslandware kénne nicht
die Rede sein. Die Einfuhr bringe vor allem Garne und
G.EWebe ins Land. Illerhaus rdumte allerdings ein, die
Elnfuhrsteigerung in der letzten Zeit sei vornehmlich auf
E.nderzeugnisse zurlickzufiihren. Am Umsatz des Textil-
einzelhandels — 1961 rund 20 Milliarden DM — habe die
.Importware einen Anteil von 4 bis 6 % erreicht. Es liege
Im Bereich des Moglichen, daB dieser Anteil wachse.
Hlerhaus zeigte Verstindnis fiir das ausléndische Interesse
am deutschen Textilmarkt, der, wie er sagte, flir die mei-
sten Enderzeugnisse gegeniiber den EWG-Partnern nur
noch mit 9 % Zoll zuziiglich 6 % Umsatzausgleichsteuer ab-
gf:schirmt ist. Andere EWG-Linder hitten dagegen noch
einen hoheren Schutz, so Frankreich mit 10 bis 20 % Zoll
20 bis 35 % Mehrwert- und Textilsteuer, die bei der Ein-
'fuhr zu entrichten sind. Bei einer Einfuhrbelastung von
Insgesamt 35 bis 55 % konne die deutsche Textilindustrie
unmdéglich wettbewerbsfihig sein.

Handel gegen hohere Umsatzausgleichsteuer

Andererseits verwahrte Illerhaus sich gegen die Vor-
schldge verschiedener Industrien in der Bundesrepublik,
die Umsatzausgleichsteuer, also die Importbelastung, miisse
erhoht werden. Er befiirchtet offenbar, daB, wenn erst.
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ein Wirtschaftszweig seine Forderung durchgesetzt hat,
weitere, darunter nicht zuletzt die Textilindustrie, nicht
eher Ruhe geben wiirden, bis sie eine &dhnliche Losung
erreicht hitten. Was die Textilindustrie ohne Zweifel als
AbwehrmaBnahme begriifen wiirde, geht dem Textilein-
zelhandel gegen den Strich. Auch ohne Erhéhung der Um-
satzausgleichsteuer hat der Einzelhandel vorsorglich Preis-
erhohungen fiir Importware angekiindigt, allerdings in
«sehr engen Grenzen». Begriindet wird das mit der Er-

hohung der Zollsitze gegeniiber Drittlindern um 3 bis 5 %
ab 1. Januar 1962. Die Lieferanten bemiihten sich zwar, die
Zollerhdhungen durch Preiszugestéindnisse auszugleichen,
das sei aber nicht immer mdoglich. Die Lieferanten in den
EWG-Partnerldndern haben, wie Illerhaus sagte, auf die
ihnen gewéhrte ZollerméBigung um 2 % teilweise mit er-
hohten Preisforderungen reagiert, so daB hier eine Ver-
billigung fiir den deutschen Verbraucher wohl nicht zu
erwarten ist.

Deutsche Stoffdruckereien in schwerem internationalen Konkurrenzkampf

Der scharfe Wettbewerb im internationalen Stoffdruck-
geschift hat sich seit Beginn des neuen Jahres dramatisch
zugespitzt. Die rund 30 bedeutenden deutschen Firmen
dieser Branche, die mit einem Produktionsanteil von etwa
75 % dem Stoffdruckerverband angehéren, und die etwa
20 Lohndruckereien bzw. nicht zum Verband z&hlenden
Firmen stehen vor neuen schweren Marktbelastungen. Die
Bedeutung des deutschen Stoffdrucks geht schon aus dem
Umsatz von 600 Mio DM fiir 1961 hervor.

Im letzten halben Jahr mufBten am linken Niederrhein
im Monchengladbacher Bezirk einige Lohndruckereien be-
reits ligquidieren oder befinden sich in Liquidation. Nun
scheint die Krise auch auf marktbedeutende Unternehmen
der Stoffdruckbranche {iiberzugreifen. Die Firma Schlie-
per & Baum GmbH. (Wuppertal), hat soeben das Ver-
gleichsverfahren beantragt. Die Geschéftsleitung hofft
zwar, mit einem Ueberbriickungskredit den Betrieb wei-
ter aufrecht erhalten zu kénnen. Die Produktion lduft ge-
genwirtig im zweischichtigen Betrieb ohne Einschrinkung.
Kiindigungen sind bis jetzt nicht ausgesprochen wor-
den, aber die Verluste sind nicht unbedeutend. Das Unter-
nehmen gehort mit einem Jahresumsatz von 30 Mio DM
und einem {iberdurchschnittlichen Exportanteil von 45 %
(Durchschnitt der Stoffdruckereien 25 %) zur Spitzengruppe
der deutschen Stoffdruckindustrie. Die Schlieper & Baum
GmbH. ist eine 100prozentige Tochtergesellschaft der Me-
chanischen Baumwollspinnerei und -weberei Augsburg,
deren Kapital wiederum zu iiber 50 % bei der Bayerischen
Hypothekenbank liegt. Nun -hat die Firma mnach dem
Kriege unter besonders schwierigen Verhiltnissen arbei-
ten miissen, und zwar — wie die jetzige Geschéftsleitung
betont — schon als Aktiengeselschaft (bis 1958 war das
Aktienkapital in Handen der Commerzbank) unterkapita-
lisiert. Kriegsschiden und die Verluste in der Koreakrise
hatten dem Unternehmen schwer zugesetzt. Im Herbst 1958
war die AG. in eine GmbH. umgewandelt worden (Stamm-
kapital 3 Mio DM). Unter der neuen Leitung war dann
1959 mit 1 Mio DM der erste Gewinn erwirtschaftet wor-
den, und auch im schwierigen Jahr 1960 war das Er-
gebnis noch ausgeglichen. Die neuen Verluste entstanden
also erst 1961, und zwar vorwiegend durch Umstinde, auf
die wir in diesem Bericht noch néher eingehen werden.
Die Entwicklung bei Schlieper & Baum hat sich zu einem
gewissen Teil auch deshalb zugespitzt, weil die geplanten

Wege der engen Zusammenarbeit zwischen der Mutter-
und Tochtergesellschaft wegen der stidrkeren duBeren Ver-
héltnisse nicht realisiert worden sind.

Die Schlieper & Baum GmbH. ist nun die erste der
groBen Stoffdruckereien in der Bundesrepublik, die in
Zahlungsschwierigkeiten geraten ist, aber auch andere
Firmen scheinen vor gleichen schweren Problemen zu
stehen. Die krisenhafte Situation am internationalen Stoff-
druckmarkt hat sich fiir die deutsche Branche seit der
DM-Aufwertung abgezeichnet. Wie man hort, sollen die
laufenden Exportauftrige dadurch im Mittel um 20 %
zuriickgegangen sein. Das bedeutet fiir einen so export-
intensiven Betriebszweig sehr viel. Als weitere Folge der
Aufwertung stiegen die Importe stark an, so daB nach
Marktuntersuchungen 1961 jeder vierte bedruckte Meter
Fertigware aus dem Ausland stammt. Ein erheblicher
Preisdruck am Inlandmarkt blieb da nicht aus. Allein
die stark auf Export ausgerichteten europiischen Linder
wie Spanien, Portugal und Italien sollen 1961 das fiinf-
bis zwdlffache gegeniiber 1958 an Stoffdrucken nach der
Bundesrepublik geliefert haben. Einem weiteren Markt-
und Preisdruck waren dann die deutschen Stoffdruckereien
im In- und Ausland durch die superbilligen Niedrigpreis-
offerten ausgesetzt, die in Fertiggewebe um 40 bis 50 %
unter den deutschen Preisen liegen. Die Niedrigpreisldn-
der Japan und Hongkong, aber auch Indien, Rotchina
und die Ostblockstaaten, dringen neuerdings nicht nur
auf den iiberseeischen Mirkten, sondern auch auf dem
europdischen Kontinent mit Angeboten vor, mit denen
die europidische Konkurrenz nicht mehr Schritt halten
kann. Das betrifft speziell den Baumwolldruck, bedruckte
reine Seide, weniger die Zellwolldrucke. Das deutsche’
Druckgeschéft wurde auBerdem durch zwei verregnete
Sommer auBerordentlich erschwert. Ware aus der ver-
gangenen Saison belastet noch jetzt den Markt. Der ge-
genwértige Trend zu Unigeweben hat die deutschen Stoff-
druckereien noch mehr in Bedriingnis gebracht.

Am Horizont kiindigt sich eine neue Gefahr an durch die
Bestrebungen anglo-amerikanischer GroBkonzerne, sich
durch eigene Tochtergesellschaften, Vertriebsabteilungen
und Beteiligungen an bestehenden Unternehmen am euro-
péischen Kontinent zu etablieren. Dadurch wiirde sich der
Wettbewerb noch weiter verschérfen. H. H.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Grundbegriffe der Automatisierung
Von R.Menzi und G. Fust

(I. Fortsetzung)

B. Regelungsautomatik

Die notwendige Voraussetzung jeder Regulierung ist die
Messung der regulierten GroBe. Die Regelungstechnik hat
sich aus der MefBtechnik entwickelt und stellt deren Weiter-
entwicklung dar. Jeder Regler gleicht daher in seinem
Aufbau einem MefBgerdat. Nur nach dem Aussehen beur-
teilt; erkennt man zwar in den wenigsten Féllen, daB es
sich um-hochwertige Geréte handelt, die besondere Sach-

kenntnis erfordern. — Bei einer Regelung wird nicht nur
der Befehl zur Ausfiihrung einer Funktion erteilt, sondern
dieser Befehl wird zugleich iiberwacht und entsprechend
auf den Sollwert korrigiert. Dies bedingt vorerst eine
genaue Messung der geregelten GrofBe, sei es nun die
absolute GroBe oder eine GroBe, die in einem eindeutigen
und hysteresisfreien Zusammenhang zur geregelten Gréf3e
steht. Das in der Regeltechnik tibliche Blockschaltbild zeigt;
die folgende Figur 1.
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Der Wirkungsablauf vollzieht sich in einem geschlos-
senen Kreis, im sogenannten Regelkreis. Die einzelnen
Késtchen (Blécke) im Blockschaltbild entsprechen nicht
etwa den einzelnen Geriten einer Regelanlage. Vielmehr
wird damit angedeutet, dal zwischen der Eingangs- und
Ausgangsgrofie dieser Késtchen ein bestimmtes Zeitver-
halten besteht. Die in der Figur eingezeichnete Fiihrungs-
grofe. w ist von der Steuerung her bereits bekannt; sie
wird vorwiegend mit Sollwert bezeichnet. Die Regelgréfie ©
ist der auf einen Einheitsbereich gewandelte MeBwert und
bedeutet' den sogenannten Istwert. Istwert und Sollwert
werden nun dem Regler zugefiihrt und durch ihn ver-
glichen. Der Regler hat also nicht nur die Aufgabe zu
messen, sondern auch die beiden Werte zu vergleichen
und der Differenz entsprechend ein Ausgangssignal zu
bilden, das man Stellgréfe y nennt. Die StellgréBe y ist
entweder mengenverstéirkte Druckluft oder eine variable
Stromstéirke, die das Stellglied, das bereits zur Regel-
strecke gehort, betétigt. Die Regelstrecke wird jedoch
nicht nur durch die StellgréBe y, sondern auch durch die
Storgrfe z beeinfluBt. Wenn wir zum Beispiel ein auf
konstante Raumtemperatur geregeltes Priiflabor als Regel-
strgcke annehmen, ist die Storgrofe z identisch mit der
variablen AuBentemperatur, die durch die AuBenmauern
und das Dach eindringt und dadurch die Raumtemperatur
wesentlich beeinflussen wiirde, wenn nicht eine sinnvolle
Regelung entgegenwirkte. Es kann nun sein, daB die
Heizung zu knapp bemessen ist und — obwohl der Regler
die volle Heizleistung verlangt — der Sollwert weiter
absinkt. In diesem Falle ist die Regelstrecke falsch be-
rechnet, sei es nun infolge mangelnder Isolation oder zu
geringer Heizfldche. Eine Regulierung ist nur dann not-
wendig, wenn effektiv eine StérgroBe auftritt. So gibt es
zum Beispiel physikalische Vorginge, die ohne &duBeren
EinfluB (Regulierung) konstant bleiben oder sich héchstens
bei wechselndem Barometerstand verindern. Um am er-
wéhnten Beispiel einer Raumheizung festzuhalten, so be-
steht die Regelstrecke aus einem Raum, einem Heizelement
und dem Stellglied. Im Blockschaltbild der Figur 1 haben
Regler und Regelstrecke je ein eigenes Késtchen und damit
auch eigene Uebergangsfunktionen, d. h. eigenes Zeitver-
halten. Dieses kann entweder experimentell festgestellt
oder dann berechnet werden. Dabei ist es notwendig, den
Regelkreis aufzuschneiden, um Regler und Regelstrecke
fiir sich betrachten zu kénnen. Der Regler — in unserem
Falle ein Temperaturregler (Thermostat) — ist sehr ein-
fach auf sein Zeitverhalten zu untersuchen, indem er ruck-
artig verschiedenen Temperaturen ausgesetzt wird. Das
Ausgangssignal, die StellgroBe y, wird dann auf Groéfie
und Verschiebung pro Zeiteinheit gepriift und in einem
Zeit-GroBen-Diagramm aufgezeichnet, das im Blockschalt-
bild im Kistchen «Regler» eingetragen wird. Das Zeitver-
halten der Regelstrecke zu untersuchen, ist bereits etwas
schwieriger, da sich die Wédrme im Raum ungleich ver-
teilt. Trotzdem sollte es mdoglich sein, ein dem tatsdch-
lichen Verlauf entsprechendes Diagramm zu erhalten.
Indem das Stellglied, zum Beispiel das Heizventil, voll
gedffnet wird, steigt die Raumtemperatur mit fortschrei-
tender Zeit an und bildet mit dieser zusammen, in einem
K()Or‘dinatensystem eingetragen, eine Kurve, die die Ueber-
gangsfunktion darstellt. Beim SchlieBen des Heizventils
kiihlt sich dann der Raum wiederum nach einem bestimm-
ten Verlauf ab. Wenn man die beiden Kurven miteinander

vergleicht, so kann man feststellen, daB3 sie sich nur in
seltenen Féllen decken, da praktisch jeder Prozef eine
mehr oder weniger groBe Hysteresis aufweist. Auch bei
der Regelstrecke wird der Verlauf in den Block einge-
zeichnet und gibt dem Regeltechniker wichtige Anhalts-
punkte iiber den Einsatz der zweckméfBigsten Regelgerite.

Bei einer Betrachtung der verschiedenen Reglerbauarten
zeigt sich eine geradezu verwirrende Vielfalt. Zuerst unter-
scheidet man zwischen Reglern mit oder ohne Hilfskraft.
Je nach der Art der Hilfskraft werden diese elektrische,
hydraulische oder pneumatische Regler genannt, wobei
Kombinationen sehr oft anzutreffen sind. Im weiteren teilt
man die Regler der Funktion entsprechend ein in:

— Zweipunkt-Regler
— stetig &hnliche Regler
— stetige Regler

Die letzteren wiederum unterscheiden sich in ihrem
Verhalten und werden:

— Proportional (P)
— Proportional-Integral (PI)
— Proportional-Integral-Differential-Regler (PID)

genannt.

a) Zweipunkt-Regler

Unter dieser Gruppe findet man die einfachsten Regler.
Wenn die RegelgréBe den Sollwert liberschreitet, wird ein
Kontakt geschlossen. Derselbe Kontakt wird gedffnet,
sobald die RegelgroBe wieder unter den Sollwert absinkt.
Dazwischen liegt die sogenannte Schaltdifferenz, die klei-
ner oder groBer gewédhlt werden kann. Je kleiner die
Schaltdifferenz gehalten wird, desto genauer wird der
Sollwert erreicht. Allerdings ist dazu eine gréBere Anzahl
Schaltungen notwendig, die einen erhidhten Verschlei an
Stellglied und Regler zur Folge haben. Der Verlauf einer
Zweipunkt-Temperatur-Regulierung mit der kleinst- und
groBtmoglichen Schaltdifferenz sieht graphisch aufgezeich-
net wie folgt aus.
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Darin bedeutet a die kleine und b die groBle Schalt-
differenz. Irgendwo dazwischen wird die fiir die Regel-
aljllage optimale Differenz liegen. Die Wendepunkte stellen
die Anzahl Schaltungen pro Zeiteinheit dar. Es sind also
bei der Schaltdifferenz a gerade doppelt so viele Schal-
tungen nétig als bei b. Je nach der Art des Schaltgliedes
erfolgt die Weiterleitung der StellgroBe y pneumatisch
oder elektrisch. Auch in der Textilindustrie werden Regel-
aufgaben nach dem erwihnten Prinzip durchgefiihrt, zum

. Beispiel beim Batteur, wo der Materialdurchlauf und der

Nachschub elektropneumatisch geregelt werden. Die Ma-
terialmenge im Kastenspeiser und das Niveau im Fill-
Schacht werden dabei abgetastet und auf einer bestimm-
ten Menge, dem sogenannten Sollwert, gehalten. Durch
das Material selber werden Kontakte betétigt, die elektro-
Rneumatische Ventile 6ffnen und schlieBen. Diese beno-
tigen als zweite Hilfsenergie Druckluft, die zur direkten
Betiitigung der Klappen in den Transportleitungen ver-
wendet wird. Eine sinnvolle Verriegelung, die vorzugs-
weise elektrisch erfolgt, verhindert, daB einzelne Kasten-
speiser in der Materialzufuhr bevorzugt werden.
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Als weiteres Beispiel dieser Art sei eine Zweipunkte-
Regulierung erwidhnt, wie sie an der Schlichtmaschine
eingesetzt werden konnte.

Angenommen die Regelstrecke sei ein indirekt beheizter
Schlichtetrog, der durch ein Auf-Zu-Ventil mit Dampf
gespiesen wird. Der Regler mit einem Ausdehnungsstab
als MeBwerk und einem elektrischen oder pneumatischen
Kontakt als Schaltglied hat die Aufgabe, beim Ueber-
schreiten der Solltemperatur den Kontakt zu 16sen und
damit das Venil zu schlieBen. Die Dampfzufuhr wird da-
durch unterbrochen, und der Trog kiihlt sich langsam ab.
Wenn jedoch umgekehrt der Ausdehnungsstab kélter fiihlt
und sich zusammenzieht, so schlief3t er den Kontakt. Durch
das geoffnete Ventil stromt Dampf ein, der bis zur Soll-
temperatur aufheizt. Je nach gewéhlter Schaltdifferenz
wird damit die Schlichtetemperatur innerhalb ca. 1—40C
konstant gehalten.

b) Stetig dhnliche Regler

Darunter versteht man hauptsédchlich den Fallbiigel-
regler. Um Kontakte durch die Regelgro8e unmittelbar zu
betédtigten, werden gewisse Verstellkrdfte benotigt, die von
iiblichen Zweipunktreglern ohne weiteres aufgebracht
werden konnen. Empfindliche MeBwerke — wie zum Bei-
spiel ein Galvanometer, das nur kleine Spannungen mif3t
— konnen diese Krifte nicht ohne Riickwirkung auf den
MeBwert hergeben. Fir alle jene Félle, bei denen die
MeBgroBe zwar ausreicht, um einen Ausschlag des Zeigers
an einer Skala herbeizufiihren, bei denen aber die Ver-
,stellkréfte zur Betédtigung eines Kontaktes oder einer
Diagramm-Schreibfeder nicht geniligen und somit wvon
auBen zugefiihrt werden miissen, wird das Fallbligelprinzip
angewendet. Ein konkretes Beispiel aus der Textilindustrie
ist die Bahnfeuchtigkeitsregulierung an der Schlichtma-
schine. Die Abtastung der Feuchtigkeit erfolgt auf ver-
schiedene Arten, zum Beispiel nach den Gesetzen der
statischen Aufladung, der dielektrischen Methode, der
Widerstandsmethode und vor allem der erst seit kurzem
aufgekommenen Methode, bei der der Wasserdampfdruck
zur Charakterisierung der Feuchtigkeit herangezogen wird.
Der Geber (MeBwerk) wandelt die Bahnfeuchtigkeit in
einen entsprechenden Strom oder Spannung. Die gewan-
delte MeBgroBe ist in diesen Féllen ein sehr kleiner Strom,
der wohl ein empfindliches Ampéremeter betéitigen, aber
nie Schaltungen ausfiihren kann. Oefters ist die bereits
erwihnte Schlichtmaschine auch mit einem Zweifarben-
schreiber ausgeriistet, der die Viskositét und die Schlichte-
temperatur registriert. Der Kontrollstreifen besitzt eine
Prozenteinteilung fiir die Viskositdt und eine Gradeintei-
lung fiir die Temperatur. Wahlweise werden die auf einen
Einheitsbereich gewandelten Werte der Viskositdt und der
Temperatur auf das MeBwerk gegeben und aufgezeichnet.
Diese Punkte ergeben aneinandergereiht Diagramme, die
den Verlauf der beiden MefBgrolen in einer bestimmten
Zeit darstellen. Es gibt demnach Félle, wo nur gemessen
und registriert wird, ohne die Korrekturen selbstéindig
auszufiihren. Der Regelkreis wird in diesem Falle durch
den Menschen geschlossen, indem er das Instrument ab-

liest und die Korrekturen entsprechend vornimmt. Die
direkte Trogbeheizung muB sehr vorsichtig vorgenommen
werden, weil mit der Dampfzufuhr nicht nur die Tempe-
ratur, sondern auch die Viskositit beeinfluft wird. Die
Qualitét der Regulierung ist hier ausschlieflich vom Ma-
schinisten abhéngig. Dadurch, daB die MeBwerte registriert
werden, besitzt jedoch der Meister die Moglichkeit, den
Maschinisten nachtréglich genau zu kontrollieren, ob er
richtig korrigiert hat. Die Regulierung, bei der der Mensch
die Funktion des Verstirkers im Reglerteil iibernimmt,
nennt man Handregulierung. Die Schlichtmaschine wurde
deshalb als Beispiel erwihnt, weil sie auf vielfaltigste
Weise mit Reglern ausgestattet ist — von der einfachen
Zweipunkte- bis zur komplizierten PID-Regulierung mit
Verriegelungen. Trotzdem sich heute fast alle Vorginge,
die klar erkennbare Zusammenhinge besitzen, einwand-
frei regulieren lassen, gilt die Schlichtmaschine als schwie-
rige Regelstrecke, da sie sehr universell eingesetzt werden
mubB.

c) Stetige Regler

In manchen Fillen, und zwar besonders bei rasch ver-
énderlichen Vorgéngen, stort sogar die endliche Abtastzeit
des Fallbiigelreglers, die aus konstruktiven Griinden nicht
unter 4—6 sek heruntergesetzt werden kann. Fiir diese
Regelaufgaben werden die stetigen Regler herangezogen,
die hach ihrem Verhalten eingeteilt werden. Fiir den Ab-
lauf des Regelvorganges ist es nicht unwichtig, ob der
Regler mit oder ohne Hilfskraft arbeitet. Bei Anlagen
ohne Hilfskraft wirkt sich eine Verstellung am Stellglied
fast immer riickwirkend auf die MeBgréBe aus. Eine Aus-
nahme bildet die Heizungsregulierung durch Ausdehnung
einer inkompressiblen Fliissigkeit. Hingegen ist es fiir den
Ablauf gleichgiiltig, mit welcher Hilfskraft gearbeitet wird.
Die zu regelnde Anlage spricht nur auf den Verstellweg
des Stellgliedes an. Wie dieser Verstellweg erreicht wird,
ist wiederum unwichtig. Dagegen muB die GroéBe des
Ausschlages am Stellglied beachtet werden, wenn der
Regler bei einer Aenderung der RegelgréBe x ein Aus-
gangssignal y abgibt, das die Bewegung am Stellglied
bewirkt. Dabei ist auch wichtig zu wissen, wie sich der
Ausschlag im Laufe der Zeit dndert, was als sogenanntes
Zeitverhalten eines Reglers bezeichnet wird.

Der Proportional-Regler verschiebt das Stellglied pro-
portional” zur Aenderung der RegelgroBe x. Als Beispiel
mag eine cinfache Warmluftheizung dienen, die von einem
P-Regler (Thermostat) geregelt wird.

Racklouf
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Es kann sich dabei um eine Heiz- oder Klimaanlage in
einem Industriebetrieb oder um eine Komfortanlage han-
deln. Der Einfachheit halber wird angenommen, dafB3 die
Frischluft-Umluft-Klappen je nach Jahreszeit von Hand
eingestellt werden. Der Raumthermostat T ist als pneu-
matischer Regler gebaut und erhilt einen Primirdruck
von ca. 1,3 atii; er gibt ein Ausgangssignal in der GréB8en-
ordnung von 0,2—1,2 atii ab. Der Sollwert ist in unserem
TFall liber einen Gesamtbereich von 20° C einstellbar, d. h.
von 10—30° C.

Der Thermostat muf3 an repriasentativer Stelle im Raum
montiert sein. Das Stellglied ist dabei ein membrange-
steuertes Regelventil mit einem Totalhub von 15 mm. Das
heilt bei 0 mm Hub (0,2 atii) ist das Ventil geschlossen
und bei 15 mm (1,2 atii) voll gedffnet; es nimmt, entspre-
chend dem Ausgangssignal y, jede Zwischenstellung ein.
Da bei einer Aenderung der Regelgréfle x (Raumtempera-
tur) der Regler das Stellglied um einen verhéltnisgleichen

Frischluff

Beheizter Roum
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Betrag verschiebt, ergibt sich fiir diesen Regler eine be-
stimmte KenngréBe, der sogenannte Verstdrkungsfaktor
VR. Dieser berechnet sich wie folgt: VR = Stellgliedver-
stellung y : RegelgréBendnderung x. Wenn der Thermostat
bei einer Temperaturidnderung von beispielsweise 49 C den
ganzen Stellbereich am Ventil ausfiihrt, ergibt dies einen
VR von:
X _ 15mm
y 4 °C
Anstelle des Verstidrkungsfaktors VR wird oft entweder
der Proportionalbereich — ausgedriickt im MaB der Regel-
8rofle x — angegeben, oder das Proportionalband, ausge-
driickt in Prozent x des Regelbereiches. Ein Proportional-
Regler ist dann gekennzeichnet, wenn eine dieser Grofien

VR = = 3,75mm / oC

(KenngréBen) und der Gesamtbereich angegeben ist. Unser.

Thermostat mit einem Gesamtbereich von 20° C und einem
verschiebbaren Proportionalbereich von 1—40° C erfiillt
somit eine Funktion, wie sie die folgende Darstellung
zeigt:

X p max.
Y X p min.
15
/
/
1y
10 ' |
11/ ‘
mm I’ /
‘ NI, 1
§———t—— [ s
HEER | & |
L] | 5
Ll LT / ;
It / I {3
0 | L
10° 15° 20° 25° 30° C

Der maximale Proportionalbereich von 4° C stellt vom
Gesamtbereich (20°) 20 Prozent dar. In diesem Falle spricht
man von einem maximalen Proportionalband von 20 Pro-
zent. Die minimale Bandbreite betrigt — entsprechend
1° vom Gesamtbereich 200 — noch 5 Prozent.

Integral-Regler

Im Gegensatz zum Proportional-Regler stellt dieser bei
einer Aenderung der RegelgroBle x eine bestimmte Ver-
stellgeschwindigkeit ¢ ein, die sich nach der GroéBe der
Sollwertabweichung richtet. Die Verstellung y am Stell-
glied ergibt sich aus der Zeitdauer, wihrend der eine
Abweichung der RegelgroBe x besteht. Die Verstellung y
ist somit das Zeitintegral der RegelgroBe x. Die Kenn-
groBe des integral wirkenden Reglers ist damit die Stell-
geschwindigkeit ¢, mit der das Stellglied fortbewegt wird,
wenn sich die Regelgrole um einen bestimmten Betrag
andert.

Es muB bekannt sein, wie groB die Abweichung vom
Sollwert sein muB, bei der die groB3te Verstellgeschwindig-
keit erreicht werden soll. — Um diesen Regler universell
verwenden zu konnen, ist es von besonderer Wichtigkeit,
die sogenannte Nachstellzeit verindern zu kénnen. Gegen-
Uber dem P-Reglér besitzt der I-Regler den Vorteil, daB

nach dem Einspielen des Regelvorganges keine bleibende
Sollwertabweichung bestehen bleibt. Dafiir benétigt der
I-Regler viel mehr Zeit, bis er stabil bleibt, und er wird
durch groBe Lastschwankungen leichter aus dem Gleich-
gewicht gebracht.

Proportional-Integral-Regler

Dieser ist als Kombination der beiden Reglerarten auf-
zufassen. Bei einer Verdnderung der RegelgrdBe x erhalt
das Stellglied ein dem P-Teil entsprechenden Impuls. Das
Stellglied bleibt dann aber nicht stehen wie bei einem
reinen P-Regler, sondern es beginnt dann mit einer dem
I-Teil entsprechenden Stellgeschwindigkeit weiter zu lau-
fen, bis der Sollwert absolut genau ohne Riicksicht auf
Lastschwankungen eingestellt ist. Dadurch gelten zwei
KenngréBen fiir diese Reglerart, ndmlich das P-Band oder
der Verstdrkungsfaktor und die Nachstellzeit.

Proportional-Integral-Differential-Regler

Darunter versteht man einen proportional-integral wir-
kenden Regler mit Vorhalt. Dieser Regler beriicksichtigt
nicht nur eine Aenderung der Regelgrofle x, sondern er
beachtet auch noch die Geschwindigkeit, mit der sich diese
&ndert. Bei einer ruckartigen Aenderung der GriéBe x er-
fahrt das Stellglied zuerst ebenfalls eine briiske Verstel-
lung, da durch den D-Teil eine viel groBere Abweichung
vom Sollwert vorgetduscht wird, die dann nach einer
bestimmten Zeit — der sogenannten Vorhaltezeit — auf
den effektiven Wert abklingt.

Ein besonderes Problem in der Regelungsautomatik sind
die auftretenden Schwingungen. Die Giite einer Regulie-
rung ist in sehr starkem MaBe davon abhiingig, ob und
wie lange Schwingungen auftreten, wenn der ProzeB
durch die StérgroBe beeinfluBt wird. Vielfach wird die
Auffassung vertreten, daB es gleichgiiltig sei, ob ein Regel-
vorgang stabil sei oder nicht, die Hauptsache sei doch, da3
der Sollwert genau gehalten werde. Die Praxis beweist
jedoch, daB ein schwingender Regelkreis an das Stellglied
dhnliche Anforderungen stellt, wie sie bei einem Dauer-
versuch auftreten: vorzeitiger Ausfall und enormer Lei-
stungsverbrauch an Hilfsenergie. Es darf dem Fachmann
im Betrieb nicht gleichgliltig sein, wie der Regler in
bezug auf P-Band, Nachstellzeit und Vorhaltezeit ein-
gestellt ist, denn mit diesen Faktoren wird der Regler
auf die bestimmte Regelstrecke (Maschine) abgestimmt.
Schwingungen miissen mit jedem Mittel bek&mpft werden.
Nach Méglichkeit soll eher eine Sollwertabweichung in
Kauf genommen werden, als die Einstellung am Regler
S0 zu gestalten, daB sich bei relativ geringen Stérungen
der Ablauf aufschaukelt.

Bei der Auswahl des Reglertyps und bei dessen Ein-
stellung wird die Erfahrung eines Regelspezialisten mit-
helfen, fiir den Betrieb eine optimale Loésung zu finden.

(Fortsetzung folgty
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Haben wir wirklich zu wenig Arbeits- oder Fithrungskréfte ?
Von P. H. Miiller

Nicht nur in der Schweiz, auch in unseren umliegenden
dndern wird stindig iiber den Mangel an Arbeitskréaften
und an leitenden Menschen geklagt, und es wird iiber-
Sehen, daB es unzihlige tiichtige Bewerber im ungeféhren
Alter von 50—55 Jahren, aber auch unzihlige tlichtige
Sowie geistig und korperlich gesunde Kriafte im Pensionie-

rungsalter von 65 Jahren und mehr gibt, die aus dem
ArbeitsprozeB herausgerissen sind und nicht mehr einge-
ordnet werden.

Selbstversténdlich gibt es vereinzelte Unternehmungen,
die diese Verhiltnisse ausniitzen und #ltere, sehr tiichtige
Arbeitskrifte zur beidseitigen Zufriedenheit beschiftigen.
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Gibt es doch freie qualifizierte und selbst hoch qualifizierte
Menschen in den Fiinfzigerjahren, die keine Arbeit haben
und auch trotz bestem Willen und allen Bemiihungen keine
solche finden, nur weil dem Arbeitgeber das Alter nicht
paBt. Es ist doch klar, daB solche Krifte bei einer Arbeits-
vergebung nicht an eine Pensionierung denken, und es
wire zweifellos sowohl fiir den Arbeitgeber als auch fir
den Arbeitnehmer eine dankbare Aufgabe, eine Organi-
sation zu griinden, die solche Arbeitskrédfte vermitteln
wiirde. Die einzelnen Personen kénnten zwecks Einfiihrung
zuerst aushilfsweise pro Tag oder Woche amten. Dies wire
ein Anfang, um die groBe Zahl der Arbeitsuchenden in
den Finfzigerjahren wieder in den Arbeitsprozel3 einzu-
schalten, anstatt sie verkiimmern zu lassen.

Ganz dhnlich verhilt es sich mit den Pensionierten von
65 Jahren und alter. Selbstverstdndlich soll es eine Alters-
grenze geben, um den jlingeren Platz zu machen. Ander-
seits gibt es eine groBe Zahl von sowohl geistig wie kor-
perlich gesunden Menschen, die {iber eine unbezahlbare
Erfahrung verfiigen und noch lange dem Unternehmen
beratend beistehen kénnten, ohne einem anderen Mitarbeiter
die Stelle wegzunehmen. Es gibt Unternehmungen, die
solche Krifte in den Verwaltungsrat wéhlen; deren Zahl
ist jedoch noch viel zu klein. Mancher fiihrende Mann,
der infolge seines Alters pensioniert wird, konnte einem
Unternehmen auch weiterhin wertvolle Dienste leihen, sei
es als Berater im Verwaltungsrat, sei es als beratender
Beistand bei der Generaldirektion oder der Direktion. In
den USA ist man in dieser Hinsicht bereits weiter als wir;
dort werden solche Fiihrungskrifte beratend eingesetzt
und sehr gut bezahlt.

Fiihrende Direktoren von GroBunternehmungen koénnten
wertvolle beratende Glieder fiir kleinere Betriebe werden,
womit sowohl dem kleineren Betrieb als auch dem &lteren
Berater geholfen wiére.

Es ist vor allem zu beachten, daB mit dem Alter die
innere Reife fiir die innere Freiheit heranwéchst. Der reife
Mensch legt seine inneren Kréfte frei und vermag sich
damit {iber die Sache des Unternehmens und der inter-
nationalen Entwicklung zu stellen. Durch diese Freilegung
der inneren Kréfte kann er sie andernorts einschalten,
was heute leider einem im Arbeitsproze3 stehenden Mit-
arbeiter fast nicht mehr moglich ist. Dieser geht nicht nur
in der Tagesarbeit unter, er wird vom Arbeitsprozel ge-
trieben. Die jingeren Kréafte erarbeiten ihre Zukunft eher
mit wirklichkeitsfremden Mitteln, wihrend die #lteren,
erfahrenen Menschen uns mit der Moglichkeit der Freiheit
in Verbindung bringen. Es kommt daher nicht von un-
gefdhr, daB man in der Politik vor allem in Zeiten der
Gefahr meist #dltere Méanner an die filhrenden Plitze stellt.

Der &ltere, erfahrene Mann ist fiir Planungen am besten
geeignet, zu denen Festlegung des Zieles, Schaffung eines
guten Unternehmerklimas, Planung der Firmenentwick-
lung und Geschéftsfiihrung mit eventueller Auswahl des
Personals usw. gehoren. '

Eine weitere Aufgabe wire die Griindung von staat-
lichen oder privaten Schulen, an denen solche friihere
Filihrungskrifte der Jugend ihre Erfahrungen lehren kénn-
ten. Wir haben dies heute um so nétiger, als auf der ganzen
Welt die Gefahr besteht, daB der Einzelmensch immer
mehr ausgeléscht wird, und wir einer Kollektivierung
entgegengehen, die zur Vorsicht mahnt.

Spinnerei, Weberei

120 Jahre Maschinenfabrik Riiti

Anmerkung der Redaktion: Die Maschinenfabrik Riiti
AG. vormals Caspar Honegger, Riiti, kann in diesem Jahr
auf ihre 120jdhrige Geschichte zuriickblicken. Unseres
Wissens beabsichtigt das Unternehmen jedoch nicht, diese
Zeitspanne besonders zu erwdhnen. Trotzdem orientiert
die Schriftleitung der «Mitteilungen iiber Textilindustrie»
ihre Leserschaft iiber die 120jdhrige Entwicklung der ihr
befreundeten Maschinenfabrik Riiti. Die Redaktionskom-
mission gratuliert dem weltbekannten Webereimaschinen-
unternehmen und wiinscht ihm eine erfolgreiche Weiter-
entwicklung.

Honeggersche Weberei in Siebnen (1842)

Entstehung und Entwicklung

Die Maschinenfabrik Riiti wurde im Jahre 1842 von
Caspar Honegger gegriindet und zahlt somit zu den &ltesten

Webstuhlfabriken des Kontinents. Ihr Griinder darf als
einer der Pioniere in der Entwicklung des mechanischen
Webstuhles angesprochen werden; seine erfolgreiche Er-
findertédtigkeit fut auf praktischer Erfahrung. Zunichst
erhielt er in der véterlichen Spinnerei Einblick in die
Probleme dieser Verarbeitungsstufe. Bereits im Jahre 1834
grindete “er als erst DreiBigjihriger eine mechanische
Webe’rei in Siebnen am oberen Ziirichsee, die zu den ersten
Unternehmen dieser Art in der Schweiz gehorte und 150
Webstiihle umfaBte.

Aus der téiglichen Erfahrung mit diesen damals noch
unvollkommenen Maschinen schépfte er die Ideen fiir
deren Verbesserungen. Dank seinem natiirlichen Talent
und der ausgesprochenen Freude an mechanischen Zu-
sammenhingen entwickelte er in kurzer Zeit viele einzelne
Vorrichtungen weiter, und zwar so erfolgreich, daB sehr
bald andere Industrielle ihm nahelegten, doch selber
mechanische Webstiihle herzustellen.

Die Griindung einer mechanischen Werkstétte folgte
deshalb im Jahre 1842 als naheliegende Entwicklung. Dank
ungewdhnlicher Ausdauer und der Moglichkeit der direk-
ten Erprobung in der eigenen Weberei fand der von ihm
konstruierte «Honeggerstuhl» sofort groBle Anerkennung
und lebhaftes Interesse.

Im Jahre 1847 wurde das junge Unternehmen infolge
der damaligen politischen Verhéltnisse (Sonderbundskrieg)
nach Riiti verlegt, wo es an Bedeutung und Umfang
stéindig zunahm. Neben dem Bau von Webstiihlen wurde
nédmlich bereits in den Jahren 1850/51 die Fabrikation von
Schéir- und Schlichtmaschinen aufgenommen. Als erfah-
rener Weber war sich Caspar Honegger der Bedeutung
einer guten Kettvorbereitung bewufit, weshalb er auch
auf diesem Sektor wertvolle Pionierarbeit leistete. In den
sechziger Jahren folgte ferner die Herstellung von Schaft-
maschinen, in den neunziger Jahren diejenige von Jac-
quardmaschinen, und noch vor der Jahrhundertwende, im
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Jahre 1899, verlieBen 200 der ersten Webautomaten (mit
Rundmagazin) die Werke in Riiti.

Werkstitte in Riiti anfangs der sechziger Jahre:
am Standort der heutigen Maschinenfabrilk

Neben diesen markanten Etappen waren es jedoch un-
zéhlige Weiterentwicklungen an allen Teilen und Vor-
richtungen der Webstithle und Vorwerkmaschinen, welche
entscheidend zum Erfolg der RUTI-Webereimaschinen bei-
trugen. Dies war jedoch nicht nur deshalb méglich, weil
auf einer- bereits langjidhrigen Erfahrung weitergebaut
werden konnte, sondern ergab sich aus den intensiven
Kontakten und der engen Verbundenheit mit den We-
bereien im In- und Ausland. Die stindige «Tuchfiihlung»
mit der Praxis hat bei Caspar Honegger iibrigens dazu
gefﬁhrt, daB einige bedeutende Spinnereien und Webereien
ihre Griindung seiner Tatkraft verdanken.

Die juhge Textilgeneration hat heute aber den noch vor
wenigen Jahrzehnten beriihmt gewesenen «Honegger-
schlag» und «Honeggerwechsel», einen vielfach nachge-
ahmten Regulator am Seidenstuhl, und viele andere wich-
tige Einzelerfindungen, die typisch fiir RUTI waren, ver-
gessen. Auch die Beitrdge zur Automatisierung (1898 erste
Automatenwebstiihle einschiitzig, 1908 erste Automaten
vierschiitzig), die industrielle Einfiihrung des Einzelan-
triebes (1918) an Webautomaten, der mehrteiligen Stahl-
weblade (1925) sowie von Frottierwebautomaten (1927) und
Spulenwechsler fiir Seide (1928). Dazu kamen die niedere
Bauart (1934), die AuBlenschere, der Riicklauf an S-Typen,
der geschlossene Schaftzug und das 4-Kanal-Magazin in
feststehender Ausfiihrung (alle im Jahre 1935), welche in
diesem Zusammenhang auch in Erinnerung gerufen wer-
den sollen, nachdem deren Systeme heute gréBtenteils zum
Allgemeingut des Webautomaten geworden sind.

Auch in den letzten Jahren haben wiederum markante
Neuerungen groflere Fortschritte ermoglicht, von denen
hier nur einige besonders wichtige herausgegriffen seien:

Schirmaschine mit ausfahrbarer Trommel (1945)
Schlichtmaschine mit Mehrbahntrockner (1947)
Vakuum-Spulengatter (1951)
Spulenwechsler fiir Rayon- und Seidengewebe
(1952: zweischiitzig, 1958: vierschiitzig)
Photozellenfiihler (1952)
Mehrzweck-Schlichtekocher (1952)
Schnelldufer einschiitzig (1952)
Plantrockner, tief- und hochgestellt (1954)
Mehrmotorenantrieb fiir Schlichtmaschinen (1956)
Zettelmaschine mit Direktantrieb der Walze (1957)
Schnelliufer vierschiitzig (1958)
Spulenwechsler fiir Rayon, vierschiitzig (1958)
Gegenzug-Schaftmaschine (1958)
Jacquardmaschine fiir Schnelldufer (1958)
Magazin-Webautomaten (1959) in drei Varianten, d. h. fiir
Baumwoll-, Bunt- und Rayonweberei eingefiihrt, wobei
entsprechende Patente bereits auf das Jahr 1953 zurlick-
gehen,

Alle diese Entwicklungen sind der Niederschlag von
Wirklicher Erfahrung in Webereien aller Art und aus
Lleferungen in alle Textilzentren der Welt.

RUTI hat jedoch nicht allein auf diesen vielen direkten
Erfahrungen weitergebaut, sondern tiefere Erkenntnisse
aus grundlegender Forschungsarbeit gewonnen. Gerade
diese umfangreichen Studien mit modernsten, gréftenteils
selbstentwickelten Priifgerdten erlaubten beispielsweise
héhere Leistungen der Schnelldufer-Webautomaten, die in
der Praxis auch in Dauerbetrieb und bei hoher Qualitét
der Gewebe eingehalten werden konnen.

Prdzisionsfabrikation

Die Abbildung vermittelt einen Kkleinen Eindruck vom
hohen Stand der Prizisionsfabrikation, die in' Riti seit
Jahren gepflegt wird. Sie stellt die entscheidende Voraus-
setzung dar fiir die Prazisionsmontage aller RUTI-Weberei-

~ maschinen.

Prazisionsfrdaser

Nur deshalb wird — neben der ZweckmiBigkeit der
Konstruktion — die fiir RUTI-Webautomaten bekannte
kurze Einlaufzeit in der Praxis erreicht. Eine neue Anlage
von RUTI-Webautomaten ist in kiirzester Zeit aufgestellt
und erreicht Hochstwerte. DaB diese.aber auch im Dauer-
betrieb {iber Jahre aufrechterhalten werden, und zwar bei
niedrigem VerschleiB, ist in. hohem MaBe der Materialwahl
und Prizisionsfabrikation zu verdanken:’ :

Mit groBer Sorgfalt werden laufend: alle Stufen 'der
Fabrikation auch hinsichtlich Prizision’'und Qualitit der
Arbeit {iberwacht. Wie die Kunden der Maschinenfabrik
Riiti dank rationeller Fabrikation mit den Webautomaten
leistungsfihig sind, arbeitet auch RUTI mit modernsten
Werkzeugmaschinen und verfiigt tiber einen neuzeitlichen
Maschinenpark, der erlaubt, alle Teile mit der gewiinsch-
ten Genauigkeit herzustellen. Besonders geschulte Fach-
arbeiter pflegen die vielen Spezialwerkzeuge mit einer
Prézision, die beispielsweise in’'der bekannten Schweizer
Werkzeugmaschinenindustrie iiblich ist. Eine Reihe von
Priifgeridten erlaubt, Fabrikationsbearbeitungen auf Tau-
sendstelmillimeter genau zu kontrollieren.

Prdzisionsmontage

Die Aufnahme zeigt einen kleinen Ausschnitt aus der
groflen Montagehalle, in der auf vier Montageb&ndern die
RUTI-Webautomaten nach neuesten Gesichtspunkten und
mit speziellen Lehren zusammengestellt werden. Zunéchst
werden allerdings im naheliegenden Lager Tausende von
Einzelteilen, die in den vielen Abteilungen mit groBer
Sorgfalt hergestellt worden sind, termingemiB bereitge-
stellt, damit die Montage der entsprechenden Serie auch
mit zeitlicher Prizision erfolgt.
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Auf einer ersten Station werden alle Hauptelemente mit
besonderen Lehren prizis vormontiert und anschlieBend
auf dem Band in mehreren Gruppen von «Montageteams»
die vielen einzelnen Teile und auch ganze vormontierte
Aggregate angebaut. Als Abschlul3 erfolgen Probelauf und
SchluBkontrolle sowie die letzten Handanlegungen. Nun
wird jeder Webautomat wiederum von einem Kran iiber-
nommen und fiir Ueberseetransport in eine grofle Kiste,
flir Europatransport direkt auf den Eisenbahnwagen be-

Montageband

fordert. Auch bei diesem letzten Arbeitsgang entdeckt
man einen Beitrag von RUTI zum allgemeinen Iortschritt:
RUTI war bahnbrechend (1928) in der Einfiihrung dieser
heute nicht mehr wegzudenkenden Versandart in mon-
tiertem Zustand, dank welcher die neuen Webautomaten
in kiirzester Zeit auf Vollproduktion laufen.

Hohe Mcierialqualitdt

Prézisionsfabrikation und -montage’ haben nur dann
einen Sinn, wenn alle Werkstoffe auch in entsprechender

Durch laufende Laborproben wird die
Materialqualitit iiberwacht

Materialqualitdt vorliegen. Auch dies setzt wiederum
groBe Erfahrung voraus; so verwendet RUTI beispiels-
weise an ihren Webautomaten nebst mehreren ausgewihl-
ten Stahlsorten acht verschiedene GuBqualititen! Selbst-
verstdndlich wird die Materialqualitit in allen Produk-
tionsphasen laufend durch Laborproben iiberwacht.

Forschung und Konstruktion

Neben der groBlen webtechnischen Erfahrung bildet bei
RUTI seit Jahren eine groB ausgebaute, nach modernsten
Gesichtspunkten arbeitende Forschung das Riickgrat der
gesamten technischen Entwicklung. Nur die systematische
wissenschaftliche Fundierung aller praktischen Erfahrun-
gen erlaubt echte Fortschritte.

Dank der ausschlieBlichen Konzentration auf den We-
bereimaschinenbau und die in stdndigem gesundem
Wachsen erreichte Kapazitét ist RUTI auch in der Lage,
diesen fiir den Fortschritt der Webereien so wichtigen
Forschungsapparat mit hervorragenden Spezialisten zu
unterhalten.

Mit de‘r‘Zeitlupenkamera werden rasch ablaufende Vor-
gidnge in Tausenden von Einzelbildern festgehalten

Alle Neuerungen werden selbstverstdndlich nach ihrer
Erprobung an Prototypen und Testung in entsprechenden
Webereien fabrikationsgerecht und fiir die verschieden-
sten Kombinationen anpaBbar auskonstruiert. In einer
grof3en Konstruktionsabteilung werden auch die laufenden
Probleme der Weiterentwicklung behandelt, die sich aus
der rein betriebstechnischen Erfahrung mit den Maschinen
ergeben.

Héchtsleistungen in aller Welt

Mit wissenschaftlichen Instrumenten werden Neuerun-
gen in der Praxis umfassend getestet. Dadurch nimmt
RUTI ihren Kunden bzw. Interessenten die Sorge ab, selbst
Maschinen priifen zu miissen, was im Grunde genommen
ja auch nicht die Aufgabe einer Weberei ist.

Die kurze Einlaufzeit, die groBe Anpassungsféhigkeit an
wechselnde Produktionsverhiltnisse sowie die hohe Le-
bensdauer bei niedrigem Verschlei und hoher Leistung
begriinden den Ruf der RUTI-Webautomaten als ausge-
sprochene Qualitdtsprodukte.

Dazu ist in den letzten Jahren der systematische Ausbau
der Serviceleistungen getreten. Besonders geschétzt wer-
den die mehrmals jihrlich erscheinenden Informations-
bulletins, die wertvolle technische Erfahrung und neueste
Erkenntnisse in betriebswissenschaftlichen Fragen ver-
offentlichen. Die iibersichtlichen Betriebsanleitungen, zu-
sammen mit Einstellehren und praktischen Ersatzteil-
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katalogen erleichtern ebenfalls die Arbeit der Kunden in
der Erreichung von Hochstleistungen. Immer auch stehen
eine grofle Zahl von Spezialisten und Monteuren mit ihrer
textilen Erfahrung fiir praktische Fragen der Weberei zur
Verfiigung.

All dies sind Griinde dafiir, daB RUTI in den letzten
Jahren vom groBten und flihrenden Unternehmen seiner

Branche auf dem europédischen Kontinent zum gréB3ten
Webstuhlexporteur der freien Welt aufgeriickt ist. Und
dies trotz seiner Lage in einem kleinen Land. Ueber 2500
Arbeiter und Angestellte sind in der Maschinenfabrik Riiti
beschéftigt, und alle tragen mit ihrem Fleil und Koénnen
dazu bei, den schweizerischen Qualitdtsgedanken in der
ganzen Welt zu festigen.

Die Klimatisierung in der Textilindusirie

Die modernen Produktionsmethoden mit schnellaufenden
Maschinen und die rationelle Herstellung feiner Textilien
stellen viel hthere Anspriiche an das Raumklima als noch
vor einigen Jahrzehnten. Eine wirkungsvolle Klimatisie-
rung ist fiir die GroBzahl der Produktionsstufen daher
heute zur Notwendigkeit geworden.

In diesem Zusammenhang stellt sich oft die Frage, ob
das vorliegende Problem mit einer zentralen Luftaufberei-
tung oder mit Hilfe von Einzel-Klimageriten geldst wer-
den soll. Die Entscheidung iiber das zu wihlende System
héngt von verschiedenen Faktoren ab, die in jedem ein-
zelnen Fall tiberpriift und abgewogen werden miissen.
Durch die Entwicklung von besseren und vollkommeneren
Einzel-Klimageriiten hat sich deren Anwendungsbereich
wesentlich erweitert, Vor allem trifft dies fiir das «Uni-
luwa»-Klimagerit zu, welches auf Grund jahrzehntelanger
Erfahrung im Bau von Textil-Klimaanlagen von der Firma
Luwa AG, Ziirich entwickelt wurde. Das «Uniluwa»-Gerit
ergénzt und vervollstindigt dabei das Fabrikationspro-
gramm des Herstellers, ohne aber die bewihrten Zentral-
klima- und Entstaubungsanlagen zu konkurrenzieren.

Das Klimagerét eignet sich vorziliglich fiir dezentrali-
sierte Anlagen, fiir Altbauten sowie zur Klimatisierung
von Rdumen, bei denen man bisher aus preislichen Griin-
den davon absehen mufBte. «Uniluwa» ist ein kompaktes
Gerit, das alle zur Erfiillung seiner Funktionen notwendi-
gen Teile in sich schlieBt. Fur gleichméBige Verteilung der
Zuluft sorgt in jedem Fall ein Spezialkanal, dessen Linge
sich nach den 6rtlichen Erfordernissen richtet, aber 50 m
nicht tiberschreiten sollte. Die automatische Feuchtigkeits-
und Temperaturregelung erfolgt durch betriebssichere
pneumatische Instrumente. Das Gerdt wird in verschie-
denen GroBSen hergestellt, so daB praktisch alle in der
Textilindustrie anfallenden Aufgaben der Klimatisierung
wirtschaftlich geldst werden konnen.

Als bedeutende Neuerung mull auf das automatische
Tilter hingewiesen werden, das auf Wunsch erstmals in
Verbindung mit einem Einzel-Klimagerit eingesetzt wer-
den kann. In Fabrikationsrdumen mit intensiver Staub-
entwicklung, speziell auch bei der Ausscheidung von
Schlichtestaub in Webereien, bietet diese Kombination
Gewihr fiir eine einwandfreie Riickluftfiltrierung. Als
Resultat des automatischen Druckausgleichs am Riickluft-
filter wird eine stets gleichbleibende Zuluftmenge und da-
mit konstante Raumluftfeuchtigkeit sichergestellt.

Als Filtermedium wird leichte, holzhaltige Zellstoffwatte
verwendet, welche liber eine Lochblechtrommel gelegt ist.
Die zunehmende Filterbelegung durch Staub und Faser-
flug bewirkt ein Ansteigen des Filterwiderstandes. Mittels
eines Druckreglers wird die Bewegung eines Wagens ge-

steuert, welcher sich beim Erreichen des eingestellten ma-
ximal-zuldssigen Filterwiderstandes in Bewegung setzt,
das verschmutzte Filterpapier auf eine Rolle aufwickelt

‘und gleichzeitig neues Papier iiber die Trommel legt. So-

bald der gewiinschte Widerstandswert wieder erreicht ist,
wird der Ablauf unterbrochen. Die Papiererneuerung er-
folgt somit nicht kontinuierlich, sondern nur nach MaB-
gabe des tatsdchlichen Staubanfalles.

Demnach ist es nicht von vorneherein méglich, auch nur
annéhernd konkrete Angaben iiber den Papierverbrauch
zu machen, ohne die genauen Verhéltnisse im betreffenden
Raum zu kennen. Es ist jedoch zu beriicksichtigen, daf3
sich der Papierverbrauch auf die Uebergangszeit und die
Wintermonate beschrinkt, d.h. auf die Periode des Um-
luftbetriebes. Wihrend der Sommermonate arbeitet das
«Uniluwa»-Ger#t fast ausschlieBlich im Frischluftbetrieb.
Die praktische Betriebserfahrung hat bis heute gezeigt,
daB die Mehrkosten fiir Filterpapier leicht durch Einspa-
rungen an Arbeitsléhnen filir die Filterreinigung ausgegli-
chen werden, sind doch Staub und Flug auf dem Filter
nicht mehr periodisch von Hand zu entfernen, sondern
werden im Filterpapier eingewickelt und kdnnen als ganze
Rolle herausgenommen werden.

Dank diesen und weiteren auBergewdhnlichen Elgen-
schaften wird «Uniluwa» von der Textilindustrie in Europa
und Uebersee bereits mit groBem Erfolg eingesetzt. Die
«Uniluwa»-Gerite sind preislich sehr giinstig, da sie serien-
méBig hergestellt werden.

Websaal mit 4 «Uniluwa»-Klimagerdten
(Photo Luwa AG Ziirich)

FLIXOR®

Ein neues Nylongarn aus Emmenbriicke

Die Société de la Viscose Suisse in Emmenbriicke hat
auf der Basis von Nylon eine neue Chemiefaser entwickelt,
die bisher mit héchst ermutigenden Ergebnissen auf einer
Pilotanlage gesponnen wurde. Dieses Garn wird unter dem
Markennamen FLIXOR® in den Handel gebracht.

FLIXOR® eignet sich besonders fiir die Herstellung von
Teppichen, Pliischen, Mdbel- und Autobezugsstoffen, Wirk-,
Strick- und Webwaren aller Art sowie fiir Handarbeits-
garne. Als endloses Garn, das einen neuartigen Faserquer-
schnitt aufweist und nach einem besonderen Texturierver-
fahren permanent gekriuselt wird, besitzt FLIXOR® auch
die fiir Nylon sprichwortliche Soliditét, die fiir stark bean-
spruchte Erzeugnisse erste Voraussetzung ist.
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Beidseitig hydropneumatisches Auffangen der Peitsche an Webstiihlen

Zarnpuffer 2-313
als Prellbock

(Gehduse gekropft)
Zarnpuffer 7-233
als Schiitzenauffangvorrichtg

(Gehiduse gerade)

Bereits in den Oktober- und November-Nummern der
«Mitteilungen {iber Textilindustrie» vom Jahre 1949 haben
wir die hydraulische StoBdidmpfung am Webstuhl einge-
hend beschrieben. Es handelte sich um die damals noch
ziemlich unbekannten Zarnpuffer, welche, dhnlich dem
Fangriemen, den eintreffenden Webschiitzen mitsamt der
Peitsche zum Stillstand bringen. Seither haben sich die
Zarnpuffer eingebiirgert, und an den internationalen Tex-
tilmaschinen-Ausstellungen gibt es kaum noch Fabrikan-
ten, welche ihre Webstiihle nicht auch mit der hydrau-
lischen Schiitzenauffangvorrichtung mittels Zarnpuffer
Typ Z-233 zeigten.

Es liegt in der Natur der Sache, daB3 die immer strenger
werdenden Anforderungen an den Webstuhl auch das hy-
draulische Abbremsen der Peitsche beim Schlage verlan-
gen. Dieser Nachfrage ist neuerdings Rechnung getragen
worden, und die in den hydropneumatischen StoBdimpfern
spezialisierte Zama AG., Ziirich, bringt einen neuen Puf-
fertyp auf den Markt. Der Puffer wird unten auf der
Weblade, in der Néhe der Schlagstiitze, montiert und dient
zum Auffangen der Peitsche beim Schlage (siehe Skizze).
Dieser Puffertyp, mit Z-313 bezeichnet, unterscheidet sich
vom bekanten Typ Z-233 nur durch das Gehduse. Alle
anderen Bestandteile sind dieselben geblieben, was die
Lagerhaltung wesentlich vereinfacht.

In der Arbeitsweise sind beide Puffertypen identisch,
obschon die in Erscheinung tretenden Vorteile je nach
dem Verwendungszweck verschiedentlich gewertet wer-
den. Bei der Schiitzenauffangvorrichtung (Z-233) ist es vor
allem die dem Bedarfe automatisch angepaBte Bremskraft,
die besticht. DaB ein Schiitzen genau gleich abgebremst
wird, ‘ob er neu oder abgeniitzt ist, daB selbst eine Erho-
hung der Stuhldrehzahl keine Nachregulierung erheischt,
ist im Webstuhlbau ohne Beispiel. Bei dem neuen Puffer
liegt hingegen der Hauptvorteil im Ausschalten jedes Ver-
schleisses. Dem Praktiker ist bekannt, wie sehr die Leder-
prellbdcke strapaziert werden und wie der ganze Webstuhl
durch die Schlige der Peitsche erzittert. Werden nun die
iblichen Prellblécke durch den relativ schwach anmu-
tenden hydraulischen Puffer ersetzt, sind die Verhéltnisse
plotzlich anders. Weder findet ein starker Aufprall der
Peitsche statt, noch tritt irgendwo Verschlei ein, Der
auf den Pufferkopf genau zentrisch erfolgende Schlag
driickt den Kolben etwa 2'Zentimeter ein, ohne irgend-
welches Gleiten. Infolge der Riickzugfeder und des Puf-
feriiberdruckes kommt die Peitsche raschestens wieder
in ihre Ausgangslage zuriick. :

Wie beim bekannten Puffer sind Vorfithrung und Ver-
suche flir den Interessenten unverbindlich, und bei Kauf
wird wiederum eine einjéhrige Garantie geboten. Es diirfte
nun an der Praxis sein, zum hydropneumatischen Prell-
bock Stellung zu nehmen.

Tagungen

Wiener Messe-Jubilium. — Zum Anlal der 75. Wiener
Internationalen Messe, welche vom 11.— 18, Mérz 1962
stattfindet, veranstaltete die Oesterreichische Handelskam-
mer in Ziirich eine Pressekonferenz, an der Hofrat Eduard
StrauB3, als Pridsident der Messe AG., Vizeblirgermeister
Felix Slavik und Bundesrat Alfred Borges sich iiber die
Jubildumsmesse und tiber die Inbetriebnahme der Jubi-
ldumshalle aussprachen. Die neue Halle umfaf3t eine
Flache von 14 000 Quadratmetern und die Hohe variiert
zwischen 14 und 28 Meter.

Die Schweiz ist mit 161 Ausstellern erfreulich stark ver-
treten und rangiert nach Westdeutschland, England und
Italien von 24 ausléndischen Ausstellerstaaten an vierter
Stelle. Zu den 2234 Firmen aus dem Ausland gesellen sich
rund 2900 Aussteller aus Oesterreich.

Im Zuge der Konzentration aller Verbrauchsgiitergrup-
pen -im Messepalast wurde dem Ausbau des Textilzentrums

fiir die Sparten «Bekleidung und Mode» ein besonderes
Augenmerk gewidmet. Verfiigt doch die osterreichische
Textilindustrie liber die meisten Beschéftigen unter allen
heimischen Industriezweigen und stellt, gemeinsam mit
der Bekleidungsindustrie, einen bedeutenden Anteil am
Gesamtexport der Republik.

Das «Textilzentrum» im Wiener Messepalast gibt den
Ausstellern der Sparten «Bekleidung und Mode» Gelegen-
heit, ihre Erzeugnisse nicht nur den Wiederverkéufern
demonstrativ vor Augen zu fiihren, auch breite Schichten

. der Konsumenten lernen hier beim traditionellen Messe-

besuch die neuesten Produkte der textilen Branchen ken-
nen. Eine stdndig steigende Anzahl von Firmen macht sich
die Kontaktmoglichkeiten der Wiener Messe zunutze. Je-
der Besucher des «Textilzentrums» im Messepalast wird,
gleichgliltig ob er als Wiederverkdufer oder als Konsu-
ment kommt, einen instruktiven Einblick in alle Gebiete
von Mode und Textil erhalten.
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Farberei, Ausriistung

Das Bedrucken von Textilien
Von Albert Bosch, Textiltechniker dipl. HTS
(V. Fortsetzung)

Duplexdruckmaschine

Mit Hilfe der Duplexdruckmaschine, deren Druckformen
ebenfalls aus tief gravierten Kupferwalzen bestehen, wer-
den beide Seiten einer Gewebebahn im gleichen Arbeits-
gang bedruckt. Hierflir werden zwei Druckzylinder ver-
wendet, wodurch diese Druckmaschine ziemlich viel Platz
benétigt. Die Duplexdruckmaschine wird fiir den Druck
von Decken verwendet. Der Lauf der Gewebebahn wih-
rend des Druckprozesses ist aus nachstehendem Schema
ersichtlich:

i! I
A
TR

cde

gravierte Druckwalze
Druckzylinder
endlose Druckdecke
Mitldufer

Druckware
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In der graphischen Industrie unterscheidet man als
Hauptverfahren Hochdruck (Buchdruck), Tiefdruck und
Flachdruck (Offsetdruck). Die auf den vorhergehenden
Seiten beschriebenen Druckverfahren kénnen alle eindeu-
tig in eine dieser Gruppen eingereiht werden. Das Drucken

mit Reliefformen (Handdruck, Perrotinedruck und Relief-.

druckmaschine) ist ein Hochdruck-, das Drucken mit der
Rouleaux- undd Duplexdruckmaschine ein Tiefdruckver-
fahren. Bei beiden Ausfithrungsarten ist die Druckpaste
auf oder in der gravierten Druckform und wird durch
_Phess'ion der Druckform auf das zu druckende Gewebe
In dieses libertragen. Der Druck mit Schablonen unter-
scheidet sich hierin grundsitzlich vom Hoch- und Tief-

druck und entspricht auch nicht dem Fiféch-druck (Offset-
druck). Beim Druck mit Schablonen werden diese iiber das
zu druckende Gewebe gelegt. Dabei sind die zu drucken-

- den Partien in den Schablonen farbdurchlissig. Mit Hilfe

von Rakeln, kleinen Rundstdben oder Spritzpistolen wird
die Druckfarbe iiber die Schablone gestrichen oder ge-
spritzt und gelangt durch die farbdurchldBigen Muster-
stellen der Schablonen auf das Gewebe. Der Schablonen-
druck bedingt also im Gegensatz zum Druck mit gravier-
ten Modeln und Walzen zusétzliche Hilfsmittel. Sie miissen
den fiir den DruckprozeB notwendigen Druck liefern, um
die Farbe in das Gewebe zu bringen. Dieser Druck kann
aus verstindlichen Griinden nie so grof3 sein, wie es beim

Rouleauxdruck durch die Konstruktion der Maschine mog-

lich ist. Die Druckfarbe wird deshalb beim Schablonen-
druck weniger tief in das Gewebe gepref3t als beim Rou-
leauxdruck, was sich unter Umstinden bei tieferen Nuan-
cen in etwas geringerer Reibechtheit auswirken kann. Um-
gekehrt werden aber im Schablonendruck tiefere und
leuchtendere Farbnuancen erreicht, weil die Druckfarbe
weniger in das Gewebe gepreBt wird.

Spritzdruck

) In der Schweiz ist eine hoch entwickelte Spritzdruck-
industrie beheimatet. Die Technik erlaubt feinste Farb-
ab.l.éiu‘fe, die durch kein anderes Druckverfahren zu er-
reichen sind. Diese Abldufe werden nicht durch die Aus-
sparung in ‘der Schablone bestimmt, sondern durch die
H‘an‘d'ha.b-ung der Spritzpistole durch den Drucker. Haupt-
sdchliche Verwendung findet der Spritzdruck auf abge-
pziﬂten Gewebequalitaten (Tichli, Stickereifronten, Bor-
diiren, Kinderlitzchen usw.). Prinzipiell kénnen alle Farb-
St'o*_ffkbasxsen verwendet und es kann auf allen Faserma-
terialien gedruckt werden. Da die Produktion infolge der
H".etndar‘beivt gering ist, findet man in den wenigsten Be-
trieben Démpf- und Waschaggregate, sodall zur Haupt-
§ache mit Pigmentdruckfarben gearbeitet wird, die zu
ihrer Fixierung nur eine Hitzbehandlung bendétigen.

Als Schablonenmaterial wird Zinkblech in einer Dicke
von 0,6-1 mm verwendet. Diese Bleche, deren Ausmafe
sehr stark vom Dessin abhingig sind, werden mit einem
sdurebestindigen Schutzlack versehen. Die Umrisse der
zu druckenden Partien werden in diesen eingeritzt und
das Blech zum Aetzen gewisse Zeit in eine starke Siure
gelegt, Hierbei wirkt die Siure an den geritzten Stellen
auf das blanke Blech und die zu druckende Partie fallt
heraus. Bei durchgehend geritzten Konturen oder Krei-
sen wiirde die umrissene Partie ebenfalls ausfallen. Aus
diesem Grunde muB im Spritzdruck mit Stegen gearbeitet
Wlerde‘n, wie dies das folgende Motiv andeutet:

2 ( = N
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gedhte Schablone
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Die Druckpaste wird mit einer vom Drucker betétigten
Spritzdruckpistole, die derjenigen des Malergewerbes
gleicht, liber die ausgeidtzten Partien der Schablone ge-
spritzt, wobei die Druckfarbe auf den unter der Schablone
liegenden Stoff gelangt. Der Farbauftrag ist sehr gering,
so daB3 der Farbstoffanteil der Druckpaste gegeniiber an-
deren Druckverfahren bedeutend erhoht werden mufB3. Bei
Fliachendrucken wird die Oeffnung der Spritzpistole iiber
die zu druckende Fliache gefiihrt, wihrend man sie fiir
Farbabldufe entlang der ausgeitzten Partien filihrt. Farb-
abldufe sind abhingig von der Oeffnung der Spritzpi-
stole, dem durch den Kompressor gelieferten Druck und
der Distanz zwischen Spritzdruckpistole und Gewebe.

<
M e Sprinduckpishle

VA < hing der e
Fbstranl

Schablone,

7
‘ % Iotinft

Es ist auf Grund der Technik méglich, mit der gleichen
Schablone verschiedene Farben in der gleichen Druck-
fliche zu drucken, z. B. einen dunkelblauen Farbablauf
auf einem hellen, flichigen Tiirkis. Das Spritzdruckver-
fahren eignet sich auch gut zur Auskolorierung von vor-
gedruckten Filmdrucken,

Das fiir die Schweiz interessanteste Druckverfahren ist
ohne Zweifel das Filmdruckverfahren. Das geht daraus
hervor, da3 die Kapazitidt wihrend der letzten fiinf Jahre
stark vergroBert wurde, wihrend die anderen Druckver-
fahren stagnierten. Dies diirfte vor allem darauf zuriick-
zufithren sein, daf3 die Schweiz als Land der modischen
Neuheiten einen guten Ruf besitzt. Diese modischen Ar-
tikel besitzen jedoch meist geringe Auflagegrofien, die
auf den Rouleauxdruckmaschinen nicht mehr rationell
ausgefiihrt werden konnen, Dazu kommt, da im Film-
druck die Farbenzahl pro Dessin praktisch unbeschrénkt
ist und verschiedene Druckeffekte sich vielseitiger aus-
werten lassen.

Die VergroBerung der Filmdruckkapazitit wurde we-
niger durch das Aufstellen von neuen Filmdrucktischen
erreicht, als durch die Inbetriebsetzung neuer Filmdruck-
maschinen. Die Produktionsleistung solcher Maschinen ist
um ein Mehrfaches groBer als bei manuellem Filmdruck
auf Tischen. Das Druckprinzip ist bei beiden Ausfithrungs-
arten praktisch gleich. Da jedoch der mechanische Teil
bei den verschiedenen Filmdruckmaschinen sehr unter-
schiedlich gelost wurde und beim Drucken selbst einige
neue Aspekte beriicksichtigt werden miissen, wird in
einem separaten Abschnitt auf diesen neuesten Produk-
tionszweig eingegangen.

Filmdruck auf Tischen

Das Filmdruckverfahren kam in den zwanziger Jahren
von Amerika nach Frankreich und fand, in der Produk-
tion zwischen Handdruck und Rouleauxdruck liegend,
rasch Anklang. Innert kurzer Zeit verbreitete es sich iiber
alle europidischen Linder. Der Handdruck wurde rasch
fast vollstindig verdriangt, da neben der Produktionsstei-
gerung die Musterungsmoglichkeiten der Gewebe bedeu-

tend umfangreicher waren. Zudem war die Herstellung
der Schablonen einfacher und billiger als die Druckform
des Handdruckes, des Models. Auch gegeniiber dem Rou-
leauxdruck konnte sich der Filmdruck trotz kleinerer Pro-
duktion behaupten. Ueberall dort, wo ein hiufiger Wech-
sel von Colorit und Dessin notwendig war, wurde das neue
Druckverfahren vorgezogen, das zudem auch in den Gra-
vurkosten Einsparungen ermoglichte. Zu diesen Vorteilen
kamen noch die bedeutend geringeren Kapitalinvesti-
tionen bei der Einrichtung einer neuen Druckerei. Das
Filmdruckverfahren war also schon frither das Druckver-
fahren fiir modische Kleinauflagen.

Beim Filmdruckverfahren wird die Druckfarbe mit einer
Rakel iiber eine auf einem rechteckigen Rahmen festge-
machte Gaze gestrichen. In dieser Gaze ist die zu druk-
kende Partie offen gelassen, wihrend die anderen Fli-

' chen mittels eines Schutzlackes abgedeckt und somit farb-

undurchléssig sind. Die Schablone liegt beim Druckpro-
zel auf dem zu druckenden Gewebe, das auf dem Druck-
tisch in irgendeiner Form fixiert ist. Nach dem Druck-
prozel wird die Schablone abgehoben und nach einer
Distanz, entsprechend dem Druckrapport, wieder auf das
Gewebe gelegt. Der DruckprozeB setzt sich also aus fol-
genden Arbeitsgingen zusammen:

Auflegen der Schablone auf das Gewebe,

Rakelbewegung,

Abheben der Schablone,

Weitertransport der Schablone.

Der Filmdrucktisch ist, entsprechend dem gréBeren
Druckrapport und der Produktion, langer als der Hand-
drucktisch. Die Lénge variiert je nach Artikel zwischen
30 und 60 Meter. Auf der Drucktischplatte liegt als weiche
Unterlage ein Wollfilz oder auch eine Schaumgummilage,
iiber die eine Folie aus Kunststoff oder eine mit Poly-
vinylchlorid oder Gummi kaschierte Stoffbahn straff ge-
spannt wird. Je nach Artikel wird das zu druckende Ge-
webe mit einem Kleber auf die glatte Druckunterlage ge-
klebt oder an den Seitenkanten festgenadelt, wobei je-
doch zur Schonung der Unterlage noch ein Mitldufer aus
Ba-umwolle} benotigt wird. Fiir das Kleben sind verschie-
dene maschinelle Einrichtungen unterschiedlicher Kon-
struktion auf dem Markt. Diese Klebewagen verkiirzen
die Riistzeiten sehr stark.

Der Schablonenrahmen hat die Aufgabe, der straff auf-
gespannten Schablonengaze die Stabilitdt zu geben und
zu erhalten, damit auch bei lingerem und mehrmaligem
Drucken eines Dessins die PaBgenauigkeit erhalten bleibt.
Das Rahmenmaterial muf3 also stabil und soll trotzdem
nicht zu schwer sein. Frither wurden allgemein Holzrah-
men mit durch Winkeleisen verstirkten Ecken verwendet.
Holz ist jedoch kein totes Material und kann sich unter
Einwirkung von Feuchtigkeitsschwankungen im Betrieb
(wiederholtes Waschen und Trocknen der Schablonen zwi-
schen den einzelnen Farbstellungen) trotz Imprignierung
und Lackanstrich verziehen, wodurch Verzerrungen im
Druckmuster entstehen. Heute sind mehrheitlich Metall-
rahmen aus Profileisen in Verwendung. Neben Winkel-
und U-Profilen, die mit Holzleisten versehen sind, findet
man auch Hohlprofile in verschiedenen Ausfiihrungen. Die
GroBe der Schablonenrahmen stimmt nicht mit dem
Druckrapport iiberein. Allgemein werden im Filmdruck
auf Tischen Rapporte zwischen 50 und 70 Zentimeter ge-
druckt. Beidseits des gravierten Rapportes sollen in der

- Breite noch einige Zentimeter Gaze bis zum Schablonen-

rahmen iibrig bleiben, um ein seitliches EinflieBen der
Druckfarbe in die gravierten Fldchen zu verhindern. Die
Linge des Rahmens betridgt ca. 20 Zentimeter mehr als
das zu bedruckende Gewebe, um auf beiden Seiten ge-
niigend Platz fiir die einzufiillende Druckfarbe zu erhal-
ten.  Die Schablonenrahmen werden jedoch nicht fiir jedes
Dessin separat angefertigt. Mat hat im Filmdruckbetrieb
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verschiedene genormte RahmengroBen auf Vorrat und
wird die bestgeeignete Grofe bei einer Neugravur ein-
setzen, )

GroBen EinfluB auf den Druckausfall hat das eingesetzte
Bespannungsmaterial. Es werden verschiedene Materialien
verwendet, und bei keinem anderen Hilfsmittel gehen die
Ansichten der Fachleute so stark auseinander. Tatsache
ist, daB jede spezifisch fiir den Filmdruck angefertigte
Gaze ihre Vorziige hat, handle es sich nun um Faden aus
Naturseide, Polyamid und Polyester oder um Bronzedraht.
Welches sind die Anspriiche, die an das Bespannungs-
material gestellt und welche Punkte miissen bei der Aus-
wahl beriicksichtigt werden?

a) Die Reififestigkeit des Gazematerials muf3 sehr hoch
sein, um eine trommelfellartige Bespannung des Rahmens
zu ermdoglichen. Diese Forderung gilt speziell fiir den ma-
schinellen Filmdruck, bei welchem teilweise auch grofere
Schablonen verwendet werden. Obwohl Polyamid- und
Polyestergaze eine etwas hohere Reil3festigkeit als Natur-
seidengaze aufweist, genligt auch letztere den Anfor-
derungen.

b) Das Gazematerial darf durch Feuchtigkeitsschwan-
lzungen nicht zu stark arbeiten, d. h. sich dehnen und zu-
sammenziehen, um eine Pafigenauigkeit zu erreichen. Ein
nicht dehnbares Material liegt in der Bronzegaze vor. Es
kann aber auch mit den anderen Materialien ein gutes
Resultat erhalten werden, sofern die Dehnbarkeit der
einzelnen Gazen beim Bespannen der Schablone bertick-
sichtigt wird und die Rahmen so stabil sind, daB sie sich
an den Lingsseiten nicht durchbiegen lassen. Holzrahmen
scheiden fiir diese Materialien zum vorneherein aus. Eine
gute PaBgenauigkeit des Dessins wird man nie erreichen,
wenn fir die verschiedenen Farben unterschiedliche Gaze-
materialien verwendet werden.

¢) An die Lebensdauer einer Schablone werden hohe
Anforderungen gestellt. Die mechanische Beanspruchung
beim Rakeln ist sehr groB, und das Gazematerial muf} des-
halb eine hohe Abriebfestigkeit aufweisen. Monofile Po-
lyamidgazen sind hierbei den multifilen Naturseiden- und
Polyestergazen etwas iiberlegen. Bronzegazen besitzen eine
hohe Lebensdauer, sind aber bereits so hart, daB die Ra-
keln vorzeitiger abgeniitzt werden als bei den Gazen aus
Textilfaden.

Unter den Begriff der mechanischen Beanspruchung
fallt auch das Verhalten der Gaze gegeniiber unbeabsich-
tigtem Druck und StoB. Wahrend unter Punkt b) die Ela-
stizitit des Gazematerials als nachteilig empfunden wer-
den konnte, ist sie hier von Vorteil. Die unelastische
Bronzegaze wird durch Druck oder StoB verbeult und es
lassen sich im fertigen Druck diese Stellen nachweisen.
Bronzegazen kénnen auch ein Erschlaffen beim Drucken
von ausgeprégten Strukturgeweben zeigen, so dafl die
PaBlgenauigkeit mit der Zeit nachléBt, Gazen aus Textilien
sind schmiegsam und passen sich der Gewebeoberfliche
an,

d) Wichtig ist auch die Chemikalienbestindigkeit der
Gazen. In den Druckfarben sind je nach Farbstoffklasse
Alkalien, Sduren und organische Losungsmittel vorhanden.
Unempfindlich gegen Alkalien und Losungsmittel sowie
auch in gewissen Grenzen gegen S#uren ist die Bronze-
gaze, Naturseiden- und Polyestergazen besitzen gute
S#urbestindigkeit, wihrend die Polyamidgaze alkali-
besténdiger ist.

Hat man sich auf Grund der betrieblichen Bedingungen
auf ein oder zwei Gazematerialien festgelegt, erfolgt je
hach Druckmuster und zu druckender Warenqualitit die
Bestimmung der zu verwendenden Gazenummer. Von je-
dem Gazematerial werden verschiedene Qualititen her-
gestellt, die sich durch Fadendichte und freie Druckfliche
unterscheiden und mit Nummern bezeichnet werden.

GroBlere Deckerdrucke auf grobem Gewebe benstigen
mehr Druckfarbe als kleine Druckpartien auf einer diin-
nen Warenqualitdt. Synthetische Gewebe kénnen nur ge-
ringere Feuchtigkeitsmengen aufnehmen als z. B. Baum-
wolle. Bei diesen Geweben ist darauf zu achten, daB nur
minimale Mengen von Druckfarbe aufgedruckt werden,
um ein FlieBen der Drucke zu vermeiden.

Hohere Gazenummern besitzen mehr Fidden je Zenti-
meter und haben eine entsprechend kleinere offene Druck-
fldche als niedere Gazenummern. Die Numerierung der
Naturseide-, Polyamid- und Polyestergazequalitéten stimmt
praktisch in der Fadenzahl je Zentimeter i{iberein, wih-
rend fiir Bronzegaze eine andere Numerierung gebriauch-
lich ist. Fiir groBere Flichen werden bei Gazen aus Tex-
tilien die Nummern 8-11, fiir kleinere die Nummern 11
bis 14 verwendet. Konturen und feine Rastereffekte ver-
langen noch héhere Nummern.

Obwohl die Numerierung in bezug auf die Fadenzahl
Ubereinstimmt, ist der FarbdurchlaB bei den verschie-
denen Materialien .unterschiedlich. Je dicker der Einzel-
faden der Gaze, um so geringer die Maschenoffnung und
dgr FarbdurchlaB. Der FarbdurchlaB kann zudem durch
ein mogliches Quellen der Fidden beim Drucken noch ne-
gativ beeinfluBt werden. Die folgenden Zahlen zeigen
Durchschnittswerte bei verschiedenartigem Gazematerial
L}nd lassen auch deutlich erkennen, daB nur qualifizierte
Spezialfirmen befdhigt sind, Filmdruckgaze in gleichblei-
bender Qualitiit herzustellen:

Gazematerial Nummer Fadenzahl Maschen- freie
je cm offnung Druckfldche
A mm %
Naturseide 8 34 0,2 46
Polyamid 8 34 0,2 47
Polyester 8 34 0,195 44
Bronzedraht 100 37 50
Naturseide 16 62 0,086 28
Polyamid 16 62 0,1 39
Polyester 16 62 0,1 37
Bronzedraht 160 60 0,11 47

Diese Angaben iiber das Bespannungsmaterial zeigen,
daB der Drucker bei einer Neugravur die zu druckenden
Qualitidten kennen sollte, um den bestmoglichen Druck-
ausfall zu erreichen.

Im Filmdruck auf Tischen wird normalerweise beim
Drucken ein Rapport ausgelassen, d. h. man druckt im
ersten Durchgang die Rapporte 1, 3, 5 usw. bis zum Tisch-
ende. Hierauf geht man zuriick und druckt die dazwischen
liegenden Rapporte 2, 4, 6 usw. Dies hat den Vorteil, daB
beim zweiten Durchgang die Druckfarbe der ungeraden
Rapporte bereits angetrocknet oder sogar trocken ist. Es
ist also ein Druck naB-auf-trocken. Die Rapportgenauig-
keit wird durch ein Rapportsystem erhalten, das im Prin-
zip in allen Filmdruckereien dasselbe ist, sich jedoch in
den verschiedenen Betrieben durch die mechanische Aus-
fihrung unterscheidet. An einer Lingsseite des Film-
drucktisches ist, etwas hoher als der Drucktisch, die sog.
Rapportschiene mit den verschiebbaren Rapportreitern
befestigt. Diese Rapportreiter werden in der Distanz des
Rapportes festgemacht. An einer Breitseite der Schablone
befinden sich auf beiden Seiten die Rapportanschlige, die
in der Hohe durch Schrauben verstellbar sind. Einer dieser
beiden Rapportanschlige mufB zudem auch seitlich ver-
schiebbar sein. Diese Anschlige werden beim Auflegen
der Schablone auf das Druckgut vom Drucker an die Rap-
portschiene angezogen, wobei die seitliche Begrenzung
durch den Rapportreiter gegeben ist. Beim Einstellen des
Dessins werden die Rapportanschlidge so fixiert, daB die
einzelnen Farben die ihnen im Dessin zukommende Stelle
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einnehmen. Der Drucker mufl nachher darauf achten, daf
die Rapportanschlige immer an der Rapportschiene und
dem Rapportreiter anliegen und er erhdlt einen gleich-
bleibenden Ausfall.

£ Druckuare
¢ Ropporkschiene
d Repporfreiter
£ Rapportanschidge

Fiir den Druckproze3 liegt die Schablone mit dem farb-
durchlissigen Muster auf der Druckware. Die Druckfarbe
wird auf der Breitseite der Schablone eingefiillt und mit
einer Rakel iiber die Gaze gestrichen, wobei an den of-
fenen Partien die Farbe auf das Gewebe gelangt. Fiir den
Druckausfall ist das Profil und die Hérte sowie die Hal-
tung der Rakel wihrend des Streichens mafBgebend. Die
Streichkante der Rakel, die vollkommen geradlinig sein
muB, kann aus Holz oder Gummi sein. Es kann auch eine
Holzrakel mit einem diinnen Gummi- oder Filzstreifen
liberzogen werden, wodurch eine mittlere Hérte erhalten
wird. Unebenheiten in der Streichkante bewirken unsau-
beres Ausrakeln der Schablone und geben ungleichméBigen
Farbauftrag auf dem Gewebe, Mit scharfen Rakelprofilen
wird weniger Farbe durchgedruckt als mit stark abge-
rundeten. Wenig Farbdurchlaf3 erreicht man auch mit har-
ten Rakeln.

l/’ Ze sl’umpfe
Holzrakel

Nl [/

#a//'una der Rakel

mitHerer
Farbolurch olvuck’

Rakel miF
GummiKante

gen'n 9 ster
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Um einen gleichméBigen Druck der Rakel auf das Ge-
webe zu erreichen, werden die Rakeln massiv ausgefiihrt
und zum Teil mit zusétzlichen Gewichten versehen. Da-
durch wird auch iiber einen langeren Zeitraum ein gleich-
maiBiger Druck erreicht, wiahrend ohne Gewichte oder bei
leichter Rakel sich beim Drucker Ermiidungserscheinun-

gen bemerkbar machen und der Rakeldruck schwankt,
was sich im Druckausfall stérend auswirken kann,

Die Wahl der richtigen Rakel ist ein Erfahrungswert
und héngt ab von der GréBe der Druckfliche, der zu
druckenden Gewebequalitit, der verwendeten Gazenum-
mer und von der Konsistenz der Druckpaste.

Fir das Trocknen der bedruckten Ware bedient man
sich einfacher Vorrichtungen iiber dem Drucktisch.

Durch verschiedene mechanische Verbesserungen wurde
die Produktion des Filmdruckverfahrens auf Tischen stin-
dig vergroBert. Diese VergroBerung wurde erreicht durch
Verkiirzung der Riistzeiten, wie z. B. die Einfithrung der
bereits erwéhnten Klebewagen, und durch Mechanisierung
der einzelnen Arbeitsbewegungen des Druckprozesses. Fiir
das Auflegen und Abheben der Schablone sowie deren

. Weitertransport wird auf jeder Seite des Drucktisches
'~ eine Person benétigt. Die Einfiihrung der Schablonen-

wagen reduziert das Bedienungspersonal auf eine Person
und 1Bt zudem eine genauere Arbeitsweise zu. Die Scha-
blone liegt hierbei in einem duBeren Rahmen, der auf je-
der Seite des Drucktisches mittels Ridern auf Schienen
aufliegt und ebenfalls mit einem Rapportsystem versehen
ist. Der Drucker féhrt den Schablonenwagen zum Rapport-
anschlag, wo der Wagen mechanisch fixiert wird und die
Schablone gleichzeitig auf das Gewebe zu liegen kommt.
Das Rakeln erfolgt je nach Type von Hand oder auch
maschinell. Durch eine Hebevorrichtung wird nach dem
DruckprozeB die Schablone vom Gewebe abgehoben und
zugleich die Wagenfixierung gelost, so daB das Weiter-
schieben des Schablonenwagens sofort erfolgen kann.

Filmdruckmaschinen

Die Weiterentwicklung der Mechanisierung fiihrte in
verhéltnisméBig kurzer Zeit zu vollautomatischen Film-
druckmaschinen. Das Angebot an verschiedenen Typen
ist groB. Die heute meist verwendeten Filmdruckmaschinen
arbeiten mit stationéren, nebeneinander gelagerten Scha-
blonen, die fiir den DruckprozeB3 gleichzeitig gesenkt wer-
den. Das Rakeln erfolgt bei allen Schablonen zu gleicher
Zeit.

Nach diesem Prinzip haben folgende Maschinenfabriken
ihre Filmdruckmaschinen gebaut:

F. Buser, Wiler bei Utzenstorf, Schweiz

Gebr. Stork & Co., Boorstraat, Amsterdam, Holland
Zimmers’ Erben KG., Klagenfurt, Oesterreich
Reggiani Meccanotex, Bergamo, Italien
Toshin/Ichinose, Osaka, Japan

Die Produktion dieser Maschinen ist abhéngig vom
Druckrapport und schwankt zwischen 300 und 900 Meter
je Stunde. Die Farbenzahl der Dessins spielt dabei keine
Rolle, da alle Farben miteinander drucken. Die Anzahl
der Schablonen ist praktisch unbeschrénkt, hélt sich je-
doch aus Platzgriinden im Rahmen von sechs bis zwolf.
Spezialausfithrungen lassen bis 15 Farben zu. Die Ma-
schine setzt sich aus folgenden Teilen zusammen:
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Warenablauf-Vorrichtung
Klebevorrichtung

Endloses Gummituch

Drucktisch
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Waschaggregat fiir Druckdecke
Trockner
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Ueber dem festen Drucktisch liegt ein endloses Gummi-
tuch, das beidseitig gefiihrt wird, um eine gleichméBige
Spannung aufrecht zu erhalten. Die Druckware wird beim
Rapportvorschub iiber die Wareneinfiihrung an das
Gummituch gedriickt, das durch eine Klebevorrichtung
mit einer diinnen Schicht eines Klebers versehen wurde.
Damit wird die Ware wihrend des ganzen Druckprozesses
fixiert. Die Schablonen liegen fixiert in Rahmen, die wah-
rend des Rapportvorschubes wenige Zentimeter erhsht
werden. Nachdem die Gummidecke zum Stillstand gekom-
men ist, senken sich die Rahmen mit den Schablonen auf
das Gewebe und die Rakeln treten in Funktion. Je nach
Maschinentype wird in Kett- oder SchuBrichtung gerakelt.
Auf den Druckausfall spielt dies eine geringe Rolle. Die
meisten Filmdruckmaschinen erlauben je nach Bedarf ein
mehrmaliges Rakeln und besitzen Doppelrakeln. Es sind
dies zwei Rakeln mit einem kleinen Zwischenraum fiir die
Farbe. Je nach Streichrichtung wird die vordere Rakel
etwas angehoben und beim Richtungswechsel wieder ge-
senkt. Die Zimmer-Filmdruckmaschine beschritt hier einen
neuen Weg, indem sie magnetische Rollrakeln einfiihrte,
Was sich auch in der Uebersichtlichkeit vorteilhaft aus-
wirkt, Nach dem Rakeln werden die Schablonen gehoben
und das Drucktuch mit der aufgeklebten Ware um einen
Rapport weitergefiihrt. Am Schlusse des Drucktisches wird
die bedruckte Ware automatisch von der Gummidecke ab-

sezogen und in den Trockner gefiihrt, nachher aufgerollt
oder abgele;gt.

Betrachtet man beim Drucken immer dieselbe Stelle der
Druckware, so beobachtet man, daB immer eine neue
Farbe des Dessins dazu kommt. Die Druckfarbe hat keine
Zeit um anzutrocknen, so daB ein Druck naB-in-naB vor-
liegt. Dies bringt gewisse Schwierigkeiten mit sich. Ein-
mal besteht die Gefahr des Verquetschens, speziell bei
schlecht saugenden Geweben, und zum andern ist bei
Ueberfillen von zwei und meéhreren Farben der Druck
nicht so scharf wie beim Filmdruck auf Tischen, wo naB-
auf-trocken gearbeitet werden kann. Diese Schwierig-
keiten k6nnen je nach Artikel nur zum Teil behoben wer-
den. Neuentwicklungen von Filmdruckmaschinen, die zwi-
schen den einzelnen Schablonen eine milde Zwischentrock-
nung erlauben, liegen vor, sind jedoch noch nicht voll-
sténdig praxisreif.

Neben diesen Maschinentypen sind noch einige andere
Filmdruckmaschinen bekannt, die mit Schablonenmaga-
zinen arbeiten. Der Platzbedarf ist kleiner, da praktisch
der Drucktisch nur etwas groBer sein muf3 als der Druck-
rapport. Die Ware wird ebenfalls auf ein endloses Gummi-
tuch geklebt, das iiber dem Drucktisch liegt. Nach dem
Rapportvorschub wird aus dem seitwirts gelagerten Scha-
blonenmagazin eine Schablone ausgefahren und auf das
Druckgut gelegt. Nach dem Rakeln gelangt sie wieder in
das Magazin und die néchste Schablone fihrt aus. Es wird
hierbei ein Rapport mit allen Farben bedruckt und erst
dann das Gewebe um einen Rapport weitergeriickt. Die
Produktion ist also sehr stark abhingig von der, Farben-
zahl. Bei einem flinffarbigen Muster ist die Produktion
bereits zirka viermal geringer als bei einfarbigen Mustern.

Eine neuere Konstruktion dieser Untergruppe von Film-
druckmaschinen wurde von der Firma Kerag, Richterswil,
entwickelt. Sie arbeitet ohne Drucktisch. Das zu druckende
Gewebe wird kontinuierlich um einen Zylinder gespannt,
auf welchen die aus dem Schablonenmagazin ausgefah-
renen Schablonen abrollen. Die Rakel bleibt hierbei am
selben Orte stehen.
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Verschiedentlich werden spezielle Druckeffekte irrtiim-
lich als Spezialdruckverfahren betrachtet. Als Spezial-
druckverfahren gelten das bekannte Orbis- und das Star-
Druckverfahren, deren Effekte weder im Filmdruck noch
im Rouleauxdruck erhalten werden kénnen. Flockdrucke
und Rastereffekte kénnenn hingegen sowohl im Filmdruck
als auch im Rouleauxdruck erzielt werden.

Orbis-Druck

Das Orbis-Druckverfahren ist gekennzeichnet durch un-
beschrinkte Farbenzahl im Dessin. Dabei wird nur mit
einer Druckwalze gearbeitet, auf der das Dessin mit allen
Farben enthalten ist. Fiir jede Farbe wird eine feste, je-
doch wasserlgsliche Masse hergestellt, in der die ge-
wiinschten Farbstoffe enthalten sind. Die geformten Farb-
stlicke werden durch Befeuchten aneinander geklebt und
diese Farbplatte auf eine Eisenwalze aufgepret. Der Um-
fang einer solchen Walze reicht fiir das Bedrucken von
2000 bis 6000 Meter. Die Druckware wird angefeuchtet an
die Farbwalze gepreSt und nimmt dadurch Farbe an. Der
Umfang der Walze wird mit langerer Druckzeit immer
geringer, und es muB deshalb beim Entwurf darauf ge-
achtet werden, daB bei dem immer kleiner werdenden
Rapport keine Verzerrungen des Musters erfolgen. Die
Fixierung des Druckes erfolgt wie bei den normalen
Druckverfahren, d. h. ist abhéingig vom bedruckten Textil-
material und der verwendeten Farbstoffklasse.

Star-Druck

Das Star-Druckverfahren gliedert sich in zwei Arbeits-
génge, wovon der erstere nichtim Textilbetrieb durchgefiihrt
wird. Mit Hilfe dieses Verfahrens ist es moglich, eine ge-
treue Wiedergabe eines Bildes zu erhalten. Das Original
wird photographisch in vier Farben zerlegt und auf Ro-
tationsdruckmaschinen auf spezielles Papier gedruckt.
Als Druckfarben werden Textildruckfarben nach speziel-
len Rezepturen verwendet. Die Uebertragung der Farbe
vom Papier auf das zu druckende Gewebe erfolgt im Tex-
tilbetrieb, wo beide aufeinandergelegt und durch einen ge-
heizten Kalander gefiihrt werden. Hierbei schmilzt “die
Farbe auf dem Papier und wird vom Gewebe aufgenom-
men. Die Fixierung des Druckes richtet sich ebenfalls nach
dem Textilmaterial und der verwendeten Farbstoffgruppe.

(Fortsetzung folgt)
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Marktberichte

Rohbaumwolle
Von P. H. Miiller, Ziirich

Die amerikanische Regierung hat die Baumwollpolitik
fiir die nédchste Saison im wesentlichen nicht veréndert.
So wurde beispielsweise die Exportsubsidie (Exportver-
billigung) fiir die kiirzeren und mittleren Stapel von 8.50
Cents je lb beibehalten; der Minimalstiitzungspreis fiir
middling 1”7 wurde um rund 50 Punkte von 33.04 Cents
je 1b in der laufenden Saison auf 32.47 Cents fiir die
néchste Saison (ab 1. August 1962 bis Ende Juli 1963) er-
méaBigt.

Man sieht hieraus, daB3 sich die amerikanische Regie-
rung bemiiht, die Baumwollpreise nach Moglichkeit zu
stabilisieren. Selbstversténdlich ist diese bevollméchtigt,
die Subsidie jederzeit zu veréndern und den Belehnungs-
preis je nach den Verhéltnissen zu erhoéhen, nicht aber
zu erméfligen. Wenn der Juli-Paritédtspreis tiber dem des
Januars liegt, hei3t dies nicht, da dadurch auch der Be-
lehnungpreis erhoht werde. Der Belehnungspreis wird
erst dann erhoht, wenn das gesetzliche Minimum von 65 %
des Juli-Paritdtspreises hoher ist als der gemeldete Mi-
nimal-Belehnungspreis fiir den Durchschnitt der Ernte,
was ungefdhr 82 % des Januar-Paritdtspreises entspricht.

Es ist daher kaum damit zu rechnen, daBl der bereits
verdffentlichte Minimal-Stiitzungspreis bis zum Beginn
der néchsten Saison erhoéht wird, um so mehr als die
amerikanische Regierung seit Jahren versucht, in die
Baumwoll-Preispolitik eine gewisse Stabilisierung zu brin-
gen. Auch in den Primien zwischen Qualitdt und Stapel
ist eine Aenderung gegeniiber der bisherigen Politik nicht
wahrscheinlich.

Die Preisentwicklung wird sich somit in den bevorste-
henden Monaten kaum groB3 verdndern. Die Lieferungen
und Verschiffungen bis zum Juli/August 1962 werden sich
durch die Haltekosten sukzessive verteuern, wihrend die
néchste Ernte, ab September/Oktober 1962, infolge direk-
ter Lieferungen ab den Feldern und den Entkérnungs-
anstalten sowie infolge eines eventuellen Preisdruckes
durch die hereinkommende Ernte und durch die ErmiBi-
gung des Belehnungspreises um rund 0,50 Cents je lb mit
der Zeit eher eine schwichere Preistendenz aufweisen
wird als die laufende Ernte.

Diese Preispolitik spiegelt sich auch auf dem dispo-
niblen Markt wider, indem sich die Durchschnittspreise
an den siidlichen Lokomirkten nur unwesentlich ver-
dnderten.

Bekanntlich gibt die amerikanische Preispolitik fiir
die Baumwollsorten amerikanischer Saat den Ton an; sie
vermag aber die andern konkurrierenden Produktions-
lander nicht so zu beeinfluBen, daB diese nicht eigene
Wege gehen. So waren in letzter Zeit im Vergleich zu
US-Baumwolle Columbia-, Nicaragua-, Iran- und Sao-
Paulo-Baumwolle besonders vorteilhaft und wurden in
gewissen  Verbrauchsliandern rege gekauft, wie auch die
tiirkische Izmir-Flocke. Nigeria-Baumwolle fand solche
Abnehmer, die Ersatz fiir die unregelméBig eintreffenden
Offerten von Belgisch-Kongo-Baumwolle suchten. Die Ver-
kédufe der Nigerian Produce Marketing Company wurden
jedoch bald eingestellt. Sao-Paulo-Baumwolle war in-
folge des Wechselkurses des Cruzeiro nur teilweise inter-
essant. Zudem war man mit diesem Spinnstoff deshalb
vorsichtig, weil die Sao-Paulo-Baumwollgebiete groe Re-
genfille aufzuweisen hatten. Es scheint aber, daB3 sie der
Ernte nicht gro geschadet haben. Die ldngere Nordbra-
sil-Baumwolle wurde fiir Februar/Mérz-Lieferung frei an-
geboten, die meisten Verbraucher sind jedoch mehr an
spateren Lieferungen oder Verschiffungen bis im Juni
1962 interessiert.

Die mexikanischen Preise blieben fest und stehen eher
noch {iber den amerikanischen Baumwollpreisen; nur die
mexikanische «SONORA» wurde in vorteilhaften Momen-
ten rege eingedeckt.

Aus Preisgriinden werden in Verbraucherkreisen stets
noch vorteilhafte Partien in niederen Qualititen mit gu-
ten Spinneigenschaften gesucht. Die amerikanischen Ver-
schiffer versuchen der US-Baumwolle mit niederen «Mi-
cronaire» zu attraktiven Preisen loszuwerden; die Preis-
basis dieser Baumwolle liegt aber fiir die europiischen
Verhéltnisse stets noch zu hoch.

In der Berichtszeit wurde auch albanische Baumwolle
ungefdhr low-middling zu attraktiven Preisen abgesetzt.
Das Geschift in US-Baumwolle war aus preislichen Griin-
den verhéltnismiBig klein. Einige Ablader offerierten neue
Ernte amerikanische Baumwolle auf spekulativer Basis.

In d/er langstapligen Baumwolle haben die Aegypter
einsehen miissen, daB sie mit ihrer hohen Preispolitik
wenig Erfolg haben. Der Verbraucher deckte sich in Peru-
und Sudan-Baumwolle ein, so daB sich die #gyptische
Regierung genétigt sah, ihr Prinzip der festen Preise zu
durchléchern. Es gibt bereits dgyptische Offerten fiir neue
Ernte die rund 3 bis 4 Rappen je Kilo niedriger sind als
die offiziellen #gyptischen Preise; teilweise wird dies von
den &gyptischen Instanzen geduldet, teilweise handelt es
sich um innere europ#ische Finanztransaktionen. Auch im
Sudan sind die Preise in letzter Zeit unter dem Druck
der Verhéltnisse etwas schwiicher geworden.

In kurzstapliger Baumwolle waren die Dessi-Preise
voriibergehend etwas schwicher, was zu Kiufen fiihrte.
Burma-Baumwolle ist verhdltnismiBig teuer; es wurden
einige Consignationspartien, die in Europa lagen, gekauft.
Indien hat bereits fiir ein,bestir’nmtes Quantum kurzstap-
liger Ware eine Exportbewilligung erteilt, und es zirkulie-
ren Gerlichte, nach denen auch wieder mit dem Export
von China-Baumwolle gerechnet werden kann.

In der laufenden Saison ist die Welt-Baumwollproduk-
tion gegentiiber der Vorsaison etwas zuriickgegangen, wird
aber durch einen héheren Uebertrag aus der letzten Sai-
son ausgeglichen, so daB man am Ende dieser Saison un-
gefdhr die gleiche Lage hat wie in der Saison 1960/61.
Das Totalangebot wird auf rund 50 Mio Ballen geschitzt,
bei einem durchschnittlichen Weltverbrauch von rund 31
bis 32 Mio Ballen. Somit liegt der Lagerbestand, der rund
einem halben Jahresbedarf entspricht, in normalem Rah-
men.

Es ist nicht leicht, den Baumwollverbrauch fiir die lau-
fende Saison vorauszusagen. Dieser stieg in letzter Zeit
in den USA und Kanada an. Dagegen ging der Verbrauch
in Japan, England, Westdeutschland, Spanien und Portu-
gal zurlick. GroBere Umsitze wiesen Indien, Oesterreich,
TF'rankreich und die Schweiz auf. Fiir Europa ist das fiir
Textilien giiltige GATT-Abkommen giinstig. Es ist klar,
daB es sich um einen Versuch handelt; es wird sich aber
fiir die europiische Textilindustrie ziemlich sicher giinstig
auswirken. Bis dieses Abkommen ablduft, kénnen sich
die Verhéiltnisse etwas gedndert haben, so daB die Preis-
differenz zwischen der Produktion in Europa und in Japan
nicht mehr so groB ist. Viel héingt von dem Verbrauch der
kommunistischen Linder und Indien ab. So wie die Lage
ist, wird der Weltverbrauch in der laufenden Saison ent-
weder gleich hoch sein wie in der Vorsaison oder dann
nur unwesentlich verdndert, was sich auch in der inter-
nationalen Preisentwicklung auswirken wird. Die offi-
ziellen amerikanischen Baumwollinstanzen schétzen den
Export in der néchsten Saison 1962/63 gleich hoch wie in
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der laufenden Saison. Durch die Baumwollbewirtschaftung
der USA ist eine gewisse Anpassung der Produktion an
den Verbrauch und damit eine gewisse Stabilisierung der
Preise entstanden.

Selbstverstiandlich gibt es stets auBenstehende Mirkte,
die eigene Wege gehen und gewisse Spekulationsofferten,

die vorteilhafter sind. Es liegt nun am Verbraucher,
solche Angebote zu benutzen, sofern diese in seiner Linie
liegen. Unbekannte Provenienzen bringen aber oft Ueber-
raschungen mit sich, und es ist daher nicht immer ge-
sagt, daBl eine scheinbar billige Offerte nach erfolgter
Verarbeitung auch wirklich vorteilhaft war.

Uebersicht iiber die internationalen Woll- Seide- und Kunstiasermé't_rkte

(New York, UCP) Das Exportgeschéft auf dem argenti-
nischen Wollmarkt war in letzter Zeit etwas weniger leb-
haft, weil die am stérksten gefragt gewesenen Sorten, ins-
besondere feine Crossbredwolle, aus den Provinzen Buenos
Aires Entre Rios, Corrientes und Tierra del Fuego nur
knapp vorhanden waren. Die Preise blieben stetig und
unverédndert. In Uruguay verlief der Wollmarkt gleichfalls
bedeutend ruhiger als in der vorhergehenden Zeit. Vlies-
wolle des Typs superior/supra notierte mit 86 bis 87 Pesos
je 10 kg.

Australien, Neuseeland und ‘Stidafrika, drei’ der wichtig-
sten Wollexporteure der Welt, haben im ersten Woll-Halb-
jahr 1961/62 von Juli bis Dezember 1090 Mio lb (495 000 t)
Wolle verkauft, gegeniiber 1014 Mio lb in der Vergleichs-
zeit des Vorjahres. Der Erlés war um 15% hoher und be-
trug 193 Mio Pfund Sterling. Der Durchschnittspreis je 1b
Wolle lag in Australien bei 44 d, in Neuseeland bei 40d
und in Siidafrika bei 38 d. Nach diesem Verkaufsergebnis
war der Wollmarkt in diesem Halbjahr stabil. Das wird
auch durch die Meldung unterstrichen, daB die siidafri-
kanische Wollkommission 'in dieser Zeit nur 138 Ballen
kau@te, gegeniiber 78 000 Ballen in der Vergleichszeit des
Vorjahres. Nach einer Analyse der neuseeldndischen Woll-
kommission bestand in der letzen Saison 76 % des austra-
lischen und 91% des slidafrikanischen Wollangebotes aus
Merinos und 98% des neuseeldndischen Angebotes aus
Crossbredwollen.

Auf der ersten diesjihrigen Auktion der Deutschen Woll-
verwertung in Paderborn wurden 2500 Zentner Schwei3-

wollen angeboten, die bei lebhafter Nachfrage des Woll- -

handels und der wollverarbeitenden Industrie restlos ab-
gesetzt werden konnten. Fiir Merinowollen in Schweil
zogen die Preise gegeniiber Dezember je Kilo von DM 2,50
bis 3,00 auf DM 2,80 bis 3,10 an, auf Basis reingewaschen
und ohne alle: Spesen entspricht der Preis von DM 6,70 bis
7,50 gegeniiber DM 6,50 bis 7,00. Die Preise fiir Schwarz-
kopfwollen, die diesmal von besonders guter Qualitédt
waren, erhohten sich in Schweil von DM 2,80 bis 3,20 auf
DM 3,20 his 4,00. — Die néchsten deutschen Wollversteige-
rungen finden am 15. Mérz in Neu-Ulm und am 23. Mirz
in Paderborn statt.
*

Am Rohseiden-Terminmarkt in Yokohama herrschten in
der letzten Zeit Preistendenzen nach oben vor. Die japa-
nischen Exporteure konnten in der letzten Zeit gute Ab-
schliisse zur Januar-Verschiffung durchfiihren, und auch

die Nachfrage der einheimischen Webereien war ziemlich
stark. Zudem sind die vorhandenen Bestinde aus Saison-
griinden weiterhin sehr niedrig. Am Markt fiir Seiden-
gewebe in Tokio ging das Geschift mit den amerikanischen
Importeuren zuriick, da deren Bedarf jetzt offenbar ge-
deckt ist. Europdische Einkidufer waren zwar an leichter
Habutaye-Seide etwas interessiert, doch waren die gebo-
tenen Preise den japanischen Exporteuren zu niedrig.

*

Am japanischen Markt fiir Rayon und Zellwollgarne war
die Grundstimmung im Rayonterminverkehr bei kleinen
Preisschwankungen ruhig, In matter Viskoserayon kamen
keine Abschliisse zustande. Die Preise fiir glinzende Vis-
koserayon zogen im Einklang mit dem festeren Trend in
Fukui, dem japanischen Rayonzentrum, an. Fiir Zellwoll-
einfachgarn blieb der Grundton bei ruhigem Umsatz auf
dem Terminsektor fest; es machte sich auch hier der Ein-
fluBl der Tendenzverbesserung fiir Baumwollgarn bemerk-
bar. Es wurden auch Verknappungen bei bestimmten Zell-
wollgarntypen festgestellt. Andererseits befiirchtete man,
dal eine anhaltende Preisbesserung Abgaben der Produ-
zenten auslost.

Finnlands Rayonexporte sind von 1960 auf 1961 um zirka
2000 t auf 13 000 t gestiegen, wurde vom fiihrenden finni-
schen Rayonunternehmen Siteri Oy mitgeteilt. Der bedeu-
tendste Abnehmer war auch im vergangenen Jahr die
UdSSR mit 7000 t; es folgten Ruminien mit 3800 t und
Rot-China mit 1500 t. Kleinere Partien wurden noch nach
Ungarn, der Tiirkei und der Tschechoslowakei geliefert.
Gleichzeitig hat Finnland 1961 rund 4000 t fertige Rayon-
garne und -gewebe importiert.

Kurse )
17.1.1962 21.2.1962

Wolle
Bradford, in Pence jelb

Merino 70’ 105.— 109.—

Crossbreds 58’ & 88.— 91.—
Antwerpen, in Pence je Ib

Austral. Kammzug 48/50 tip 77.50 79.75
London, in Pence je lb

64er Bradford B. Kammzug 97%—98 99%—100%
Seide
New York, in Dollar je 1b 5.00—5.06 5.25—5.90
Mailand, in Lire je kg 8775—9200 8975—9150
Yokohama, in Yen je kg 3785 3940

Kleine Zeitung

Initialen der internationalen Organisationen

Im Zusammenhang mit den Integrationsfragen sind
nachfolgend die hauptsédchlichsten Abklirzungen der inter-
hationalen Organisationen aufgefiihrt.

BIT Bureau international du travail
(Internationales Arbeitsamt,
IA — deutsche Bezeichnung)

BIZ Bank for international Settlements

(Bank fiir internationalen Zahlungsausgleich)

CECA Communauté éuropéenne charbon-acier
(Européische Montanunion)

ECE Economic Commission for Europe
(Europédische Wirtschaftskommission)

EFTA European Free Trade Association
(Europédische Freihandelsassoziation)

EMA European Monetary Agreement

(Europédisches Wihrungsabkommen)
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Organization for Economic Cooperation and

EWG European Economic Community OECD

(Européische Wirtschaftsgemeinschaft) Development
(Organisation fiir Wirtschaftszusammenarbeit

FAO Food and Agricultural Organization und Entwicklung)

(Organisation fiir Erndhrung und o "o . P
Landvdrisehatt) OECE g)rgams.atlon européenne de coopération
économique

GATT General Agreement on Tariffs and Trade ggiﬁ;:ig:?b efi}:)r europdische wirtschaltliche
(Allgemeines Zolltarif- und Handelsabkommen)

OEEC Organisation for European Economic

IFC International Finance Corporation Cooperation

(Internationale Finanzkorperation) (Organisation fiir europdische wirtschaftliche
Zusammenarbeit)

IMCO Intergovernmental Maritime Consultative oTC Organisation for Trade Cooperation
Organization L (Organisation fiir Zusammenarbeit im Handel)
(Beratende zwischenstaatliche Organisation fiir : : L, : T
Seeschiffahrt) UNESCO United Nations’ Educational, Scientific and

Cultural Organization

IMF Internatlf)nal Mon(.e.tary Fund (Organisation fiir Erziehung, Wissenschaft und
(Internationaler Wahrungsfond) Kultur)

ITO International Trade Organization UNO United Nations’ Organization
(Internationale Handelsorganisation) (Vereinte Nationen)

Literatur

«Textilhilfsmittel-Tabellen». — Die neueste Ausgabe der
«Textilhilfsmittel-Tabellen, von Ing.-Chem. Stephan Jost
zusammengestellt, ist als vierte Folge erschienen, Die
Tabelle enthilt in iibersichtlicher Darstellung die neuen
Produkte, die 1960 auf dem Markt erschienen sind. Auf
23 Seiten sind die Produkte nach Sachgruppen geordnet
zusammengestellt und geben Auskunft liber Herstellung,
Zusammensetzung, Verwendungszweck und besondere Vor-
ziige. Die Schrift ist zum Preise von Fr. 3.50 bei der Re-
daktionskommission der «Textil-Rundschau», Postfach 1427,
St. Gallen, erhéltlich.

«Brown-Boveri-Mitteilungen» Nr. 11/12/1961. — Zum Ab-
schluB des Jahrganges 1961 der «Brown-Boveri-Mitteilun-
gen» erschien eine Sonder-Doppelnummer «Walzwerk-
antriebe». Sie befaBt sich auBer mit den elektrischen
Antriebs- und Regeleinrichtungen fiir Walzwerke auch mit
besonderen Mutatortypen, den Einanodenmutatoren, die
als Wechselstrom-Gleichstrom-Umformer speziell fiir Walz-
werkanlagen eingesetzt werden.

Der einleitende Hauptartikel von H. Meyer «Aspekte der
Automatisierung von Walzwerkanlagen» setzt sich mit dem
heutigen Stand dieses sehr aktuellen Themas auseinander.
Die weiteren Aufsdtze lauten: «Riickwirkungen mutator-
gespeister Gleichstromantriebe auf das Drehstromnetz»
und «Kontinuierliche WalzenstraBen». AuBler den Artikeln,
die sich mit den Antrieben fiir Walzwerke direkt befassen,
sind im Sonderheft noch einige damit in indirektem Zu-
samenhang stehende Gegenstéinde behandelt wie «Photo-
elektrisches SchlingemeBgerét», «Kreisstromfreie Zwei-
stromrichterschaltungen», «Die neuen Einanodenmutatoren
mit Dampfhiille» und «Betriebseigenschaften der neuen
Brown-Boveri-Einanodenmutatoren». Die sich ergidnzenden
Artikel lassen die Vielfalt der physikalisch-technischen
Probleme erkennen, die zur Schaffung eines fiir den stren-
gen Walzwerkbetrieb bestgeeigneten, betriebssicheren und
mit seinen Hilfsbetrieben als auswechselbare Einheit ein-
gesetzten Mutators filihrten.

«CIBA-Rundschau» 1961/6. — Prof. Ing. Arq. O. Klein,
Valparaiso (Chile), vermittelt die Geschichte der Arau-
kaner, das textile Handwerk dieser Eingeborenen des siid-
amerikanischen Kontinents und deren Gewebemuster. Der
Verfasser schreibt einleitend: «Von der indianischen Be-
volkerung Chiles sind die Araukaner der einzige groBere
Volksstamm, 'der sich bis heute seine Sprache, seine kul-

turelle Eigenart zu bewahren gewuBt hat. Dieses einst von
Lebenskraft strotzende Volk hat in seiner an Ereignissen
so reichen Vergangenheit kriegerische Leistungen voll-
bracht, die in der Geschichte Siidamerikas einzigartig da-
stehen. Nachdem es den Araukanern gelungen war,. das
Vordringen der Inkas in Chile durch einen heroischen
Widerstand endgiiltig zum Stillstand zu bringen, mufBten
sie zur Verteidigung ihrer Unabhingigkeit den Kampf mit
den Spaniern aufnehmen — einem Gegner, der ihnen an
Kriegserfahrung und Waffen weit iiberlegen war. Fast drei
Jahrhunderte wiahrte dieses mit unerhorter Erb1tterung
und Zahigkeit gefiihrte Ringen.»

Weiter schreibt dieservorziigliche Kenner der Arau-
kanerkultur iiber Rohstoffe, Spinnen, Firben, Weben, er-
lautert die Poncho-Weberei, die Trarihue- und Lamas-
Weberei und die Choapino-Kniipferei. Sehr aufschluBreich
ist das Kapitel Gewebemuster. Er berichtét, daB die Mehr-
zahl der Motive araukanischer Textilien abstrakt-orna-
mental ist. Der geometrisch altertiimliche Stil — vereinzelt
treten auch figiirliche, sehr stark stilisierte Muster auf —
geht auf peruanische bzw. bolivianische Vorbilder zuriick,
diirfte also von den im Norden entstandenen Hochkulturen
beeinfluBt sein. — Ergénzt ist die reich bebilderte « CIBA-
Rundschau» 1961/6 mit «Koloristischen Zeitfragen» und
dem «Cibacronkurier».

«Textiles Suisses» Nr.1/1962. — In ihrer ersten dies-
jéhrigen Nummer riumt diese von der Schweizerischen
Zentrale fiir Handelsférderung in Lausanne publmerte
Zeitschrift, die viermal jahrlich erscheint, den neuen Ge-
weben einen breiten Platz ein: 20 Seiten sind Reproduk-
tionen schweizerischer Neuheiten fiir den Winter 1962/63
gewidmet. Dann folgen Beschreibungen der Hauptmerk-
male von 20 Kollektionen und eine Reihe von Bildern mit
den allerneuesten Krawattenstoffen. Dazu kommen Modelle
aus der Pariser Haute Couture, welche mittels schweize-
rischer Kreationen aus Seidenstoffen, Mischgeweben, Baum-
wollfeingeweben und Stickereien hergestellt wurden. Neben
diesem allgemeinen Teil findet der Leser in «Textiles
Suisses» Nachklinge verschiedener Anldsse aus der Textil-
welt der Schweiz und des Auslandes sowie Modeberichte
aus Deutschland, New York, Los Angeles und Australien.
Diese Texte sowie zahlreiche Photos verschiedener Artikel
und Modelle legen Zeugnis ab von der Vitalitdt der schwei-
zerischen Industrie und dem Rang, den das Ausland ihren
hochqualifizierten Produkten einrdumt.
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«Textil-Historchen» nennt der Verfasser, Dr.-Ing. Erich
Wagner, Leiter der Textilingenieurschule Wuppertal, sein
lesenswertes Biichlein mit heiteren historischen textilen
Kurzgeschichten. Dr. Wagner gibt damit all denen, die sich
mit der Textilindustrie verbunden fiihlen, ein Béndchen
in die Hand, das vieles sagt und das man schmunzelnd
liest und ebenso gerne verschenkt. Das Biichlein enthélt
22 Abschnitte und beginnt mit der sinnvollen Versfolge
«Der Faden». Von den verschiedenen weiteren Themen
seien u. a. erwidhnt: Gewebter Wind und leinene Nebel —
Ein Spinnrad fiel um — Harte Strafen — Keine Viertel
Elle zu kurz.

Verleger der «Textil-Histérchen» sind die «Melliand
Textilberichte» in Heidelberg. Umfang 52 Seiten, mehrere
Abbildungen, Preis DM 6.80.

«d’Joweid» Nr.16 — die Hauszeitung der Maschinenfa-
brik Riiti AG., redigiert von Dipl.-Ing. A.Gasser und
Dipl.-Ing. A. Wettstein, steht im Zeichen der Ende 1961
durchgefiihrten groBen Betriebsbesichtigung. Die reich
bebilderte Schrift zeigt, wie die Angehdrigen der Beleg-
schaft, nach einem geschickt angelegten Rundgangplan,
die Fabrikation der weltbekannten RUTI-Produkte ver-
folgen konnten. Der Aufmarsch der 4000 Besucher bewies,
daB3 diese Besichtigung einem Bediirfnis entsprach. — Mit
dem Fortsetzungsbericht «Der Webstuhl — Aufbau und
Funktion» wird die weitschichtige Belegschaft mit den
prinzipiellen Problemen des Webstuhlbaues vertraut ge-
macht. — Mit den Abschnitten «Unsere Jubilares — «Im
Ruhestand» — «Unsere Verstorbenen» erhélt die Haus-
schrift «d’Joweid» einen besonderen gehaltvollen AbschluB.

«Verarbeitung von Asbest mit Kunststoffen und Kaut-
schuken», von Hans Berger, erschienen im Verlag A.W.
Gentner KG., Stuttgart W, Format 12x 18,5 cm, 192 Sei-
ten, Kunstdruckpapier mit zahlreichen Abbildungen, 34
Tabellen, Preis DM 10.80.

In der gesamten deutschsprachigen Asbest-, Kautschuk-
und Kunststoff-Fachliteratur liegt bisher nirgends eine
umfassende Darstellung tiber das Gebiet der Herstellung,
Verarbeitung und Anwendung von Asbestprodukten mit
organischen Bindemitteln vor. Da auch in der amerikani-
schen Literatur, beispielsweise in den Werken von Carroll-
Porczynski, keine zusammenhingende Behandlung des
Themas zu finden ist, hat der Verlag A. W. Gentner KG.
sich zur Herausgabe dieses Buches entschlossen.

Die Verwendung von Asbest zur Verstirkung von Kunst-
stoffen ist zwar allgemein bekannt, aber vor allem in An-
betracht der Bedeutung und besonderen Entwicklung, die
die Verarbeitung von Asbest mit Kunststoffen unter Nie-
derdruck und Kautschuken im letzten Jahrzehnt gewon-
nen und genommen hat, wird das vorliegende Fachbuch
das Interesse der Kunststoff- und Gummiindustrie finden.

Das Buch gliedert sich in drei Teile und behandelt die
Asbest-Kunststoff-Produkte und Asbest-Kautschuk-Arti-
kel nach dem Gesichtspunkt ihrer Erzeugung. Innerhalb
der drei Teile werden jeweils sowohl die Eigenschaften
der Fertigprodukte dargestellt und ihre Werte tabellarisch
wiedergegeben als auch die Fertigungsverfahren ausfiihr-
lich geschildert und anhand von Abbildungen niher be-
schrieben. SchlieBlich werden die Anwendungsmdéglichkei-
ten an zahlreichen Beispielen eingehend erldutert. Der
Vergleich der Asbesterzeugnisse mit den entsprechenden
Glasfaserprodukten wurde ebensowenig vergessen wie die
Patentliteratur des In- und Auslandes bis zum neuesten
Stand in den verschiedenen Abschnitten Beriicksichtigung
fand. Das Buch wendet sich gleichermaBen an das gesamte
technische Personal — Chemiker, Materialpriifer, Kon-
strukteure, Verantwortliche fiir Produktion und Entwick-
lungsarbeiten, Patentbearbeiter usw. — in der herstellen-
den Industrie wie auch an die Verbraucher in den vielen
Industriezweigen, in denen Asbest-Kunststoff - Produkte
und Asbest-Kautschuk-Erzeugnisse ihre vielseitige Ver-
wendung finden.

Personelles

‘Otto Schweiter T

Der 15. Februar war fiir die Maschinenfabrik Schwei-
ter AG., Horgen, ein Tag der Trauer. Sie hatte den Tod
ihres hochverehrten Otto Schweiter, Mitglied und friiherer
Président des Verwaltungsrates, bekanntzugeben.

Der Verstorbene hatte wihrend 50 Jahren mit unermiid-
licher Hingabe seine gesamte Kraft und Persdnlichkeit als
kaufméinnischer Direktor in den Dienst des Unternehmens
gestellt und sich um dessen Entwicklung unschitzbare Ver-
dienste erworben.

Otto Schweiter ahnte bei seinem Eintritt in die Firma
im Jahre 1911 nicht, welch groBe und vielseitige Arbeit
das Unternehmen von ihm im Laufe der nichsten 50 Jahre
fordern wiirde. Diejenigen aber, die jahrzehntelang mit
ihm zusammenarbeiteten, konnten erleben, wie. er alle
Situationen meisterte. Es war sein Los, die Héhen und
Tiefen in der Entwicklung einer Maschinenfabrik kennen
zu lernen. Das Miterleben zweier Weltkriege mit all den
Problemen der Finanzierung und der Arbeitsbeschaffung,
dann der Anstieg zur heutigen Konjunktur forderten mehr
als eine kaufminnische Ausbildung und ein gewdhnliches
Ma@ an Energie. Dazu brauchte es eine groBe Personlich-
keit mit viel Takt und Diplomatie, um die vielgestaltigen
Aufgaben zu 16sen. Der Verstorbene war zudem ein lieber,
glitiger und froher Mensch. Dank dieser Eigenschaften
wurde er zum verehrten Prinzipal und vorbildlichen Vor-
gesetzten, der neben seinem fachlichen Konnen stets Ver-
stdndnis fiir die menschlichen Probleme der Arbeiter und
Angestellten hatte. Es ist darum nicht verwunderlich, daf
der Verstorbene iiber die Maschinenfabrik Schweiter AG.
hinaus in der ganzen Bevdlkerung von Horgen fiir seine
Freundlichkeit allen Leuten gegeniiber und seine offene
Hand fiir die Institutionen der Gemeinde bekannt war.
Wenn in der Firma und bei den Geschiftsfreunden all-
gemein von «Herrn Otto» gesprochen wurde, dann bedeu-
tete dies Hochachtung und Verehrung.
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Patentberichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patentliste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

76 ¢, 16/05 (76 ¢, 5). 359388. Dispositif pour réduire les ten-
sions de filage dans un métier continu a filer a anneau.
Inventeur: Henricus Antonius Wilhelmus van Ditshuizen,
Heusy-Verviers (Belgique). Titulaire: Ateliers Houget,
Société Anonyme Verviétoise pour la Construction de
de Machines, rue Fernand Houget 2, Verviers (Belgique),
Priorité: Belgique, 13 février, 15 juillet et 13 septembre
1958.

8m, 13 (8n, 1/01). 359115. Bestindige Klotzlésung und
Druckpaste zum Fiarben und Veredeln von Textilmate-
rialien. Erfinder: James Albert Moyse und Charles
Douglas Weston, Manchester (GroBbritannien). Inhaber:
Imperial Chemical Industries Limited, Imperial Chemi-
cal House, Millbank, London S.W.1 (GroB8britannien).
Prioritét: GroBbritannien, 22. November 1957 und 22. Ok-
tober 1958.

86¢c, 1/15 (81f, 9/01). 358760. Anlage zur Herstellung von
Textilbéndern. Erfinder und Inhaber: Kiyoshi Kitahara,
5256, Oi-Haramachi, Shinagawa-ku, Tokyo (Japan). Prio-
ritdt: Japan, 4. Juni 1956.

86 g, 3/01. 358761. Webschaft. Erfinder: Everett Eugene
Sides, Greenville (S. C., USA). Inhaber: The Steel Heddle
Manufacturing Co., 2100 West Allegheny Avenue, Phila-
delphia (Pa., USA).

86 g, 7/20. 358762. 23. Juli 1957, 17 Uhr. Schuflspule. Erfin-
der: Dr. Béla Grega, Budapest (Ungarn). Inhaber: LI-
CENCIA Taldlmanyokat Ertékesitdo Vallalat, Jozsef
Nador-tér 10, Budapest V (Ungarn).

76 d, 4/01. 358727. Verfahren zur ortlichen Festlegung des
Fadenanfanges des Garnkérpers einer SchufBlspule. Er-
finder: Hermann Merki und Dipl.-Ing. Peter Stucki,
Riiti (Zirich). Inhaber: Maschinenfabrik Riiti AG vor-
mals Caspar Honegger, Riiti (Ziirich).

76 d, 20/01. 358728. Bobinoir comportant un dispositif ten-
deur et un dispositif nettoyeur de fil. Les inventeurs ont
renoncé a étre mentionnés comme tels. Titulaire: Foster
Machine Company, Westfield (Mass., USA).

76 c, 12/05 (76 b, 29/02). 358723. Organe d’étirage de fibres
textiles et procédé de fabrication de cet organe. Inven-
teur: Richard Arthur Garrett, Lancaster (Pa., USA). Ti-
tulaire: Armstrong Cork Company, Lancaster (Pa., USA).
Priorité: USA, 3 mai 1954.

76 d, 4/02. 359075. Spulmaschine zur Herstellung von Spu-
len mit axialem Wicklungsaufbau. Erfinder: Stefan Fiirst,
M.-Gladbach (Deutschland). Inhaber: Dr. Ing. Walter
Reiners, Peter - Nonnenmiihlen - Allee 54, M.- Gladbach
(Deutschland). Prioritat: Deutschland, 12. September 1956.

86 g, 3/01. 359105. Webschaft fiir automatische Webstiihle.
Erfinder: Eugen Nussbaum, Miihlehorn (Glarus). Inha-
ber: E. Frohlich AG, Miihlehorn (Glarus). Vertretung:
Dr. H. Scheidegger, Ziirich.

42k, 50 (25 a, 26/01). 358251. Einer Strick- oder Wirkware
herstellenden oder bearbeitenden Maschine zugeordnete
Vorrichtung zur zonenweisen Fehleriiberpriifung der aus
der Maschine kontinuierlich austretenden Ware. Erfin-
~der: Abraham Edelmann, New York, und Theodore La-
sar, Fort Lee/N. J. (USA). Inhaber: Abraham Edelmann,
Vesey Street 43, New York 7 (USA). Prioritdt: USA,
12. Juni 1956.

42k, 50. 358252. Verfahren und Vorrichtung zur Feststel-
lung von spontanen Querschnittsinderungen in einem
langgestreckten Textilgebilde. Erfinder: Hans Locher,
Uster. Inhaber: Zellweger AG Apparate und Maschinen-
fabriken Uster, Uster.

86 g, 7/05. 358389. Navette pour métier a tisser, notamment
pour métier automatique. Inventeur et titulaire: William
Holt, Kilnhurst-Todmorden (Yorks, Grande-Bretagne).
Priorité: Grande-Bretagne, 7 mars 1958.

/

76 d, 20/02 (76 ¢, 27). 358374. Einrichtung zum Netzen von
Garn. Erfinder: Hans Jiger, Rheydt, Erwin Schiele und
Paul Jager, M.-Gladbach (Deutschland). Inhaber: Joeres
& Pferdmenges, SchloBstraBe 119, Rheydt (Deutschland).
Prioritét: Deutschland, 21. Januar 1958.

76 d, 5/01. 358017. Spulmaschine. Erfinder: Stefan Fiirst,
M.-Gladbach (Deutschland). Inhaber: Dr. Ing. Walter
Reiners, Peter - Nonnenmiihlen - Allee 54, M.-Gladbach
(Deutschland). Prioritit: Deutschland, 27. Oktober 1956.

76 d, 7/02. 358018. Verfahren und Vorrichtung zum Abzie-
hen des Fadenanfanges einer iiber den Kopf abziehbaren
Ablaufspule mit konischen Fadenlagen. Erfinder: Stefan
First, M.-Gladbach (Deutschland). Inhaber: Dr. Ing.
Walter Reiners, Peter-Nonnenmiihlen-Allee 54, M.-Glad-
bach (Deutschland). Prioritédt: Deutschland, 24. Dezember
1956.

76 d, 8. 358019. Ausriickvorrichtung an einer Fachspulma-
schine! 'Erfinder: Stefan Fiirst, M.-Gladbach (Deutsch-
land). Inhaber: Dr. Ing. Walter Reiners, Peter-Nonnen-
miihlen-Allee 54, M.-Gladbach (Deutschland). Prioritit:
Deutschland, 1. Mirz 1957.

76 c, 30/04. 358371. Installation de nettoyage par aspiration,
adaptable & une machine textile, notamment a un métier
continu a filer. Inventeur et titulaire: Ferdinand Reite-
rer et Louis Windisch, rue de la Chapelle 21, Paris 18e
(France). Priorité: France, 25 juillet 1958.

76 ¢, 30/04. 358372. Dispositif de nettoyage des cylindres
d’'une machine, notamment d’une machine textile. In-
venteur et titulaire: Ferdinand Reiterer et Louis Win-
disch, rue de la Chapelle 21, Paris 18e (France). Priorité:
France, 9 décembre 1958.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamisblatt)

J.G. Nef & Co. AG., in Herisau, Fabrikation und Export
von Textilien, insbesondere von Baumwollgeweben und
Stickereien. Die Unterschrift von Hugo Nef ist erloschen.
Kollektivprokura zu zweien wurde erteilt an Louis Hauck,
von Basel, in St. Gallen. Direktor Hans Gut hat nun seinen
Wohnsitz in Herisau.

Firberei Schlieren AG., in Schlieren. Kollektivprokura
zu zweien ist erteilt an Albert Herren, von Neuenegg (Bern),
in Oberengstringen.

Mechanische Seidenstoffweberei in Winterthur (Tissage
Mécanique d’Etoffes de Soie 3 Winterthour), in Winter-
thur 1, Aktiengesellschaft. Neu ist in den Verwaltungsrat
ohne Zeichnungsbefugnis gewahlt worden: Walter Spilty,
von Netstal und Matt (Glarus), in Matt (Glarus).

Carl Weber & Co., in Zirich 1, Kommanditgesellschaft,
Handel mit Baumwollgarnen usw. Kollektivprokura zu
zweien ist erteilt an Alfred Illi, von und in Ziirich, und
Heinz Bernhard, von Winterthur, in Wallisellen.
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J. Bachmann-Furrer & Co. AG., in Bazenheid, Gemeinde
Kirchberg, Betrieb einer Zwirnerei, Herstellung und Ver-
trieb weiterer Textilprodukte usw. Dr. Hans Rudolf Kunz,
Prisident, ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seine
Unterschrift ist erloschen. Paul Frehner-Bachmann, Mit-
glied des Verwaltungsrates, wurde zum Présidenten er-
nannt. Er fithrt nun Einzelunterschrift.

Arthur Vetter & Co., Inhaber C. Furger, in Zollikon. In-
haber dieser Firma ist Conrad Furger, von Vals (Graubiin-
den), in Zollikon. Diese Firma hat Aktiven und Passiven
der erloschenen Kollektivgesellschaft «Arthur Vetter &
Co.», in Zollikon, iibernommen. Einzelprokura ist erteilt an
Arthur Vetter, von Ziirich, in Zollikon. Fabrikation von
und Handel mit Vierecktiichern und Echarpen. Hohestr. 35.

Kiinzli & Cie. AG., in Murgenthal, Betrieb einer mecha-
nischen Buntweberei. Die Kollektivprokura von Walter
Frauch ist erloschen. Neu wurde Kollektivprokura erteilt
an Hans Richard-Riiefli, von und in Wynau (Bern).

Kammgarnspinnerei Langenthal AG, (Filature de laine
peignée Langenthal S. A.) (Filature di lana Langenthal S. A.),
in Langenthal. Marcus A. Kiinzli, von Murgenthal, in Aar-
wangen, ist zum Vizedirektor ernannt worden. Prokura
wurde erteilt an Viktor Haag, von Bern, und Rudolf R6th-
lisberger, von Langnau i. E., beide in Langenthal. Vize-
direktor und Prokuristen fiihren Kollektivunterschrift zu
zweien mit einem der ubrigen Zeichnungsberechtigten.

Schefer & Co. Aktiengesellschaft, in Speicher, Mechani-
sche Weberei, Handel mit Textilerzeugnissen. Der bisherige
Einzelprokurist Werner Staubli, von Unterlunkhofen (Aar-
gau), in Speicher, ist zum Direktor ernannt worden und
flhrt in dieser Eigenschaft Einzelunterschrift.

Mavir Ziirich, Dr. V. Mazzolini, in Ziirich, Gewebe und
Taschentiicher. Einzelprokura ist erteilt an Rita Geel, von
Sargans, in Zollikon.

Grieder & Cie. AG. (Grieder & Cie S.A.) (Grieder & Cie
S.p.A)) (Grieder & Cie. Ltd.), in Ziirich. Unter dieser Firma
besteht auf Grund der Statuten vom 23. November 1961
eine Aktiengesellschaft. Zweck der Gesellschaft sind Detail-
und Engroshandel mit Textil-, Bekleidungs- und modisch
bedingten Artikeln aller Art sowie Manipulation und Ver-
arbeitung von Textilien, insbesondere Couture. Das Grund-
kapital betrédgt Fr. 2400000. Die Gesellschaft erwirbt das
Geschéft der Kommanditgesellschaft «Grieder & Cie.», in
Ziirich, mit Aktiven und Passiven. Der Verwaltungsrat be-
steht aus mindestens drei Mitgliedern. IThm gehéren an:
Anna Grieder, von Basel, in Zumikon, als Prisidentin,
Peter Grieder, von Basel, in Ziirich, als Delegierter, diese
beiden mit Einzelunterschrift, sowie, ohne Zeichnungsbe-
fugnis, Hans Maéder, von Ziirich, in Kiisnacht, Heinrich
Koradi, von Oberneunforn, in Ziirich, und Dr. René Nie-
derer, von Trogen, in Ziirich. Direktor mit Einzelunter-
schrift ist Walter Locher, von und in Ziirich. Kollektiv-
prokura ist erteilt an Otto Debatin, von und in Ziirich,
Louis Guinnard, von und in Ziirich, Hans Georg Mader,
von Ziirich, in Zollikon, Rudolf Moser, von und in Ziirich,
Johann-Ulrich Nabholz, von und in Ziirich, und Willy
Schwyn, von Beringen, in Ziirich. Die Prokuristen zeichnen
zu zweien. Geschiftsdomizil: Bahnhofstrafe 30, Ziirich 1.

Wiprichtiger & Co., in Ziirich 1, Kommanditgesellschaft,
Textilien. Die Prokura von Rudolph Schnezler ist erloschen.
Klara HaBlinger fiihrt nicht mehr Kollektivprokura, son-
dern Einzelunterschrift.

Weberei ToBtal AG., in Bauma, Betrieb von Baumwoll-
webereien usw. Ernst Kindlimann ist nicht mehr Geschéafts-
leiter, sondern Direktor; er fiihrt weiter Kollektivunter-
schrift zu zweien.

L. Abraham & Co. Seiden-AG., in Ziirich 2. Kollektiv-
prokura zu zweien ist erteilt an Oskar Stockli, von Aristau
(Aargau), in Winterthur.

Eisenring & Co. AG., in Wil, Fabrikation von und Handel
Mmit Textilien. Die Prokuren von Martha Miiller-Eisenring
und Herbert Miiller sind erloschen.

H.Ernst & Cie. AG. (H. Ernst & Cie. S. A.), in Aarwangen.
Gemil offentlicher Urkunde und Statuten vom 2. Dezember
1961 besteht unter dieser Firma eine Aktiengesellschaft.
Sie bezweckt die Fabrikation von und den Handel mit
Wollgarnen und verwandten Artikeln, insbesondere die
Uebernahme und Weiterfithrung der bisherigen Komman-
ditgesellschaft «H. Ernst & Cie.». Das voll liberierte Grund-
kapital betrigt Fr. 1500000. Die Gesellschaft tritt riick-
wirkend per 1. Januar 1961 in alle Rechte und Pflichten
der bisherigen Kommanditgesellschaft «H. Ernst & Cie.»
ein, soweit sie nicht von der neugegriindeten «HEC Betei-
ligungs AG.» libernommen werden. Die Verwaltung besteht
aus vier oder mehr Mitgliedern. Ihr gehéren mit Kollektiv-
unterschrift zu zweien an: Willy Ernst-Schmid, von und in
Aarwangen, Prasident und Delegierter; Hans Ernst-Roet-
schi, von Aarwangen, in Langenthal, Vizeprisident und
Delegierter; Dr. Erwin Meyer-Ernst, von Bassersdorf, in
Zollikon (Ziirich), und Paul Spycher-Aellen, von Koniz, in
Langenthal. Marcel Lang, von Obererlinsbach (Solothurn),
in Aarwangen, ist Direktor, und Marcus A. Kiinzli, von
Murgenthal, in Aarwangen, Vizedirektor. Prokura ist erteilt
an Alfred Légeret, von Chexbres, Edwin Kunz, von Trub,
beide in Aarwangen, Carl Heiz, von Menziken, und Rudolf
Hohler, von Basel, beide in Langenthal. Direktor, Vize-
direktor und Prokuristen zeichnen zu zweien unter sich
oder mit einem Mitglied der Verwaltung. Geschiftslokal:
BlitzbergstraBe 2.

«Teag» Textil-Vertretungs-, Beteiligungs- und Verwal-
t}lngs AG.,, in Glarus. GemiB offentlich beurkundetem Er-
richtungsakt und Statuten vom 22. Dezember 1961 besteht
upter dieser Firma eine Aktiengesellschaft. Sie bezweckt
die Vertretung von in- und auslindischen Unternehmungen
auf dem Gebiete der Textilbranche, sowie die Beteiligung
an solchen, eingeschlossen finanzielle Transaktionen und
deren Verwaltung. Das Grundkapital betrdgt Fr. 50 000.
Publikationsorgan ist das Schweizerische Handelsamtsblatt.
Per Verwaltungsrat besteht aus 1 bis 3 Mitgliedern. Ein-
ziges Mitglied ist Dr. iur. Heinrich Heer, von Riedern und
Glarus, in Glarus, welcher Einzelunterschrift fiihrt. Rechts-
domizil: bei Dr. iur. Heer, Zaunplatz 4.

Filatura di lana pettinata (Kammgarnspinnerei AG.) (Fi-
lature de leine peignée S.A.), a Caslano, filatura della lana
e tintoria, ecc. Marcel Lang, gia procuratore, & ora diret-
tore, Dr, Umberto Mosca, gia procuratore, € ora vice-diret-
tore. I loro poteri sono modificati di conseguenza. Marcus
A.- Kiinzli, da Murgenthal, in Aarwangen, & stato nominato
vice-direttore. Victor Haag, da Berna, in Langenthal, &
sta-Fo nominato procuratore. I predetti vincoleranno la
societd con firma collettiva a due fra di loro o con altri
aventi diritto.

Spinnerei Streiff AG., in Seegriben. Fritz Streiff-von
Orelli, bisher Président des Verwaltungsrates, ist jetzt
D?leg'ierter desselben, und Willy Streiff-Schweizer, bisher
leepriisi'dent und Delegierter des Verwaltungsrates, ist
jetzt Prisident desselben. Beide filthren weiter Einzelunter-
schrift. Die Prokura von Robert Widmer ist erloschen.
Kollektivprokura zu zweien ist erteilt an Jean Braschler,
von Uster und Wetzikon, in Wetzikon.

Schuler & Co., in Wetzikon, Kollektivgesellschaft, Baum-
wollspinnerei. Einzelprokura ist erteilt an Sylvia Schiipfer,
von Untereggen (St. Gallen), in Wetzikon.

H. Gut & Co. AG., in Ziirich 2, Fabrikation von und Han-
del mit Seidenstoffen usw. Die Unterschrift von Dr. iur.
Robert Ackermann ist erloschen; er bleibt jedoch Mitglied
des Verwaltungsrates. Kollektivprokura zu zweien ist er-
teilt an Hans-Rudolf Bucher, von Stadel, in Riischlikon,
Réto Jiirg Schmidt, von Ziirich, in Oberrieden, sowie an
Peter Ulrich Wyder, von Ziirich, in Fillanden (Ziirich).

R. L. Dreifuss, Inc., New York, Zurich Branch, in Ziirich.
Unter dieser Firma hat die Firma «R. L. Dreifuss, Inc.», in
New York, 39 West 37th Street, eine «corporation» gemiB
Art. 2 des «Stock Corporation Law» des Staates New York
(USA), in Ziirich eine Zweigniederlassung errichtet. Die
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Gesellschaft bezweckt insbesondere die Herstellung, den
Vertrieb und Verkauf von Stoffen jeder Art. Das Grund-
kapital («stated capital») betrdgt 150 000 Dollar. Der Ver-
waltungsrat («board of directors») besteht aus 3 Mitglie-
dern; er setzt sich zurzeit zusammen aus: Robert L. Drei-
fuss, Prasident, Marguerite Dreifuss, beide in New York,
sowie Lis Green, in Larchmont (Staat New York, USA),
alle drei Biirger der USA. Die Ziircher Niederlassung wird
vertreten durch die Verwaltungsratsmitglieder Robert L.
Dreifuss und Marguerite Dreifuss mit Einzelunterschrift
sowie durch Moritz Braunschweig, von und in Ziirich, und
Silvain Braunschweig, von Lengnau (Aargau), in Chinley
bei Manchester, welche beide Einzelunterschrift, beschrinkt
auf den Geschiftskreis der Zweigniederlassung, fiihren.
Geschéftsdomizil: Beethovenstrafe 20, in Ziirich 2.
Simonius, Vischer & Co. Inhaber Vischer & Cie., in Basel,

Kommanditgesellschaft, Handel mit Rohwolle usw. Der '

bisher unbeschriankt haftende Gesellschafter Albert Vorster-
Burckhardt ist nun Kommanditér mit Fr. 1 000 000.

Heberlein & Co. AG., in Wattwil, Betrieb einer Aus-
riisterei und Druckerei und Handel mit deren Erzeugnissen.
Kollektivprokura zu zweien wurde erteilt an Paul Erhardt,
von Basel, in Wattwil.

Schweizerische Seidengazefabrik AG. (Société Suisse de
Tissage de Soies & bluter S.A.) (Swiss Silk Bolting Cloth
Mfg Co Ltd.) (Fabbrica Svizzera di Veli-Seta per buratti
S.A)), Zweigniederlassung in Thal, Aktiengesellschaft mit
Hauptsitz in Ziirich. Kollektivprokura zu zweien wurde
erteilt an Oskar Ziirrer, von Schonenberg (Thurgau), in
Rorschacherberg.

Heimgartner & Co. vorm. Kurer & Cie., in Wil, Kunst-
und Fahnenstickerei. Anton Hardegger, bisher Komman-
ditdr, ist nun unbeschriankt haftender Gesellschafter. Seine
Kommandite von Fr. 10 000 ist erloschen. Kollektivprokura
zu zweien wurde erteilt an Maria Koster, von Haslen (Ap-
penzell-Innerrhoden), in Rickenbach (Thurgau).

Johann Miiller AG., in Strengelbach, Fiarberei und Wir-
kerei. Kollektivprokura zu zweien ist erteilt worden an
Erwin Schenk, von und in Ziirich.

Aktiengesellschaft Robert Dietrich, Futterstoffe und Sei-
denwaren en gros, in Ziirich. Unter dieser Firma besteht
auf Grund der Statuten vom 22. Dezember 1961 eine Ak-
tiengesellschaft. Sie bezweckt den Handel mit Textilien
aller Art, insbesondere mit Futterstoffen und Seidenwaren,
en gros. Das Grundkapital betrdgt Fr. 50 000. Der Verwal-
tungsrat besteht aus einem bis drei Mitgliedern. Einziges
Mitglied des Verwaltungsrates mit Einzelunterschrift ist
Cornelia Frick, von und in Ziirich. Geschédftsfiihrer mit
Einzelunterschrift ist Robert Dietrich, von und in Ziirich.
Geschaftsdomizil: Huttenstrae 8, in Ziirich 6.

J. Diirsteler & Co. Aktiengesellschaft, in Wetzikon, Sei-
denzwirnerei usw. Arnold Emil Wilhelm Diirsteler ist in-
folge Todes aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden; seine
Unterschrift ist erloschen. Neu ist mit Kollektivunterschrift
zu zweien in den Verwaltungsrat und zugleich als dessen
Priasidentin gewidhlt worden: Marta Diirsteler-Zeller, von
und in Zirich. Neu ist in den Verwaltungsrat und zugleich
als dessen Vizeprisident und Delegierter gewihlt worden:
Paul Jost; er bleibt Direktor und fiihrt weiter Kollektiv-
unterschrift zu zweien. Kollektivprokura zu zweien ist er-
teilt an Ernst Schmid, von Rubigen (Bern), in Wetzikon
(Ziirich).

Vereinigte Fiarbereien & Appretur AG. (Teintureries et
Apprét Réunies S.A.) (Tintorie e Apparechiatura Riunite
S.A.) (United Dyeing and Finishing Works Ltd.), in Thal-
wil. Conrad Wirth-von Muralt ist aus dem Verwaltungsrat
ausgeschieden; seine Unterschrift ist erloschen. A. Walter
Gemuseus ist nicht mehr Vizeprisident, sondern Prasident
des Verwaltungsrates; er bleibt Delegierter und fithrt wei-
ter Kollektivunterschrift zu zweien. Hans Conrad Wirth
ist neu in den Verwaltungsrat gewéahlt worden; er ist nicht
mehr Vizedirektor und flihrt weiter Kollektivunterschrift
zu zweien.

Hausammann Textil AG., in Winterthur 1, Fabrikation
von und Handel mit Textilien usw. Die Prokura von Pierre
D. Campiche ist erloschen.

Société de la Viscose Suisse, in Emmenbriicke, Gemeinde
Emmen, Aktiengesellschaft. Es wurden ernannt: Dr. Erich
Sievers (bisher Direktor) zum Generaldirektor; Heinrich
Briner (bisher Vizedirektor) zum stellvertretenden General-
direktor; Dr. Martin Studer (bisher Vizedirektor) zum Di-
rektor; Dr. Florent Droeven und Eduard H. Schoch (bisher
Prokuristen) zu Vizedirektoren. Die Genannten zeichnen
wie bisher kollektiv zu zweien; die Prokuren der beiden
Letztgenannten sind erloschen. Ebenso sind die Prokuren
von Karl Biihlmann, Emmanuel Hoffmann und Gustav
Sieber erloschen. Zu Kollektivprokuristen wurden ernannt:
Peter Brandli, von La Chaux-de-Fonds, in Widnau; Dr. Her-
mann Kobler, von Oberriet, in Luzern; Josef Zemp, von
Sursee und Uffikon, in Luzern; Eugen Zoller, von und in
Au (St. Gallen); Felix Eschenmoser, von Balgach; Franz
Hupfer, von Emmen; Werner Lang, von Kreuzlingen; Ka-
simir Marbach, von Emmen und Ettiswil; Dr. Bruno S.
Marek, tschechoslowakischer Staatsangehériger; Willy Miil=
ler, von Ziirich und Emmen; Roger Rossé, von Courroux
(Bern) und Basel, und Robert Rudolf, von Zurzach, diese
acht in Emmenbriicke, Gemeinde Emmen. Die Prokuristen
zeichnen unter sich oder mit einem weiteren Unterschrifts-
berechtigten zu zweien.

Textil-Beteiligungs-AG. Lenzburg, in Lenzburg. Unter
dieser Firma besteht gemiB Statuten und Griindungsur-
kunde vom 11. Januar 1962 eine Aktiengesellschaft. Sie be-
zweckt Beteiligungen jeder Art an Unternehmungen der
Textilindustrie oder dieser verwandter Branchen im In-
und Ausland; Uebernahme und Verwertung von Patenten,
Lizenzen und anderen Schliisselprodukten der Textilindu-
strie oder dieser verwandter Branchen im In- und Ausland;
betriebswirtschaftliche und betriebsorganisatorische Bera-
tungsfunktionen in der Textilindustrie oder dieser ver-
wandter Branchen im In- und Ausland. Das Grundkapital
betrdgt Fr. 100000. Dem aus einem bis fiinf Mitgliedern
bestehenden Verwaltungsrat gehéren an: Leo Dubler, von
Wohlen (Aargau), in Buochs - (Nidwalden), als Président,
und Leo Rico Dubler, von Wohlen (Aargau), in Meister-
schwanden. Sie fiihren Einzelunterschrift. Geschéftsadresse:
Tannenweg 4.

Spoerry & Schaufelberger AG., in Wald, Webereien usw.
Kollektivprokura zu zweien, beschrinkt auf den Geschéfts-
kreis des Hauptsitzes, ist erteilt an Jakob Widmer, von
Zurich, in Wald (Ziirich).

Spinnerei Langnau (Filature Langnau), in Langnau am
Albis, Aktiengesellschaft. Die Prokura von Ernst Klauser-
Enz ist erloschen. Zum Direktor mit Einzelunterschrift ist
ernannt worden: Dr. Christian Straub, von Hefenhofen
(Thurgau), in Langnau am Albis. Der' Prokurist Bertram
Sieber wohnt nun in Langnau am Albis.

Heer & Co. Aktiengesellschaft, in Thalwil, Seiden- und
Rayonstoffe usw. Kollektivprokura zu zweien ist erteilt an
Hans Jager, von und in Thalwil, sowie an Walter Schoch,
von Obfelden, in Thalwil.

W. Achtnich & Co. Aktiengesellschaft (Société Anonyme
W. Achtnich & Co.) (W. Achtnich & Co. Limited), in Win-
terthur 1, Herstellung und Verkauf von Textilfabrikaten
usw. Die Prokura von Christian Balzer ist erloschen.

Kammgarnspinnerei Herisau Aktiengesellschaft, in He-
risau, Kollektivprokura wurde erteilt an Robert Schoch,
von und in Herisau; er zeichnet mit einem der Mitglieder
des Verwaltungsrates.

Leinenweberei Huttwil AG. (Tissage de Toiles Huttwil
S.Al), in Huttwid. GemiB offentlicher Urkunde iiber die
Generalversammlung vom 17.Januar 1962 hat die Gesell-
schaft ihre Statuten revidiert. Die Firma lautet nun: Em-
mentalische Leinenweberei Huttwil AG. (Tissage de toiles
de PEmmental Huttwil S.A.).
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Kammgarnweberei Bleich AG., in Zofingen, Kammgarn-
Spinnerei, -Weberei und -Ausriisterei, Vertrieb der Er-
zeugnisse dieser Unternehmen. Kollektivprokura ist erteilt
worden an: Hans Heinz Iseli, von Basel und Grafenried
(Bern), in Oftringen; Ernst Thalmann, von Tannegg (Thur-
gau), in Strengelbach, und Erich Wy8, von Rohrbach (Bern),
in Zofingen, Sie zeichnen je zu zweien mit einem bis-
herigen Prokuristen, jedoch nicht unter sich.

Holdinggesellschaft fiir Textilunternehmungen AG., in
Ziirich 1. Die Generalversammlung vom 28. Dezember 1961
hat die Statuten gesindert. Durch Ausgabe von 1000 neuen
Namenaktien zu Fr. 1000 list das Grundkapital von Franken
1000 000 auf Fr. 2 000 000 erhdht worden. Der Erhshungs-
betrag ist durch Verrechnung liberiert worden. Das Grund-
kapital ist voll liberiert.

Tuchfabrik Vetsch AG., in Grabs, Fabrikation von Wbll-
stoffen, Wolldecken und Garnen usw. Johann Ulrich Vetsch,
Président, ist infolge Todes aus dem Verwaltungsrat aus-

geschieden; seine Unterschrift ist erloschen. Das bisherige
Mitglied Florian Vetsch wurde zum Prisidenten ernannt.
Er fiihrt wie bisher Einzelunterschrift.

R. Zinggeler AG., in Ziirich 2, Betrieb einer Rohseiden-
zwirnerei usw. Einzelprokura ist erteilt an Robert Reber,
von Basel und Schangnau (Bern), in Horgen.

Schlesinger-Cerf & Cie., in Ziirich 2, Kommanditgesell-
schaft. Der unbeschrinkt haftende Gesellschafter Max
Schlesinger-Cerf ist infolge Todes aus der Gesellschaft
ausgeschieden. Diese hat sich am 1. Dezember 1960 in eine
Kollektivgesellschaft umgewandelt. Kollektivgesellschafter
sind der bisherige unbeschrinkt haftende Gesellschafter
Henri Schlesinger, nun auch Biirger von Ziirich und wohn-
haft in Ziirich 2, und die bisherige Kommanditéirin Susanne
Schlesinger geb. Cerf, nun auch Biirgerin von Ziirich und
wohnhaft in Ziirich 2; die Prokura der letzteren ist dem-
entsprechend erloschen. Der Geschiftsbereich wird wie
folgt neu umschrieben: Agenturen in und Handel mit
Textilien aller Art.

vasr

VEREINIGUNG

SCHWEIZERISCHER TEXTILFACHLEUTE
UND ABSOLVENTEN

DER TEXTILFACHSCHULE WATTWIL

Unsere Studienreise nach Augsburg und Stutigart und die Besichtigung
verschiedener deutscher Textilbetriebe

(IV. Fortsetzung)

Nachdem fiir die zweite Exkursionsgruppe B das Nach-
mittagsprogramm weniger reich befrachtet war, konnten
die Angehorigen dieser Gruppe die Mittagsruhe in der
Autoraststitte Adelsried etwas ldnger geniefen. Es ging
jedoch nicht' lange, muBte man sich zur Weiterreise fer-
tigmachen, und nach etwa einstiindiger Fahrt wurde das

S

Einer der Websile der Firma G. M. Eisenlohr in Dettingen

Ziel fiir die Nachmittagsexkursion erreicht, die Spinnerei
und Weberei Haunstetten. Die . Reisegruppe wurde vom
I.Jeite'r des Unternehmens, Direktor Dr. Tausch, freund-
11_0h begriit und herzlich willkommen geheifen. Vor Be-
ginn des Rundganges gab Dr. Tausch einige, die Firma
betreffende Einzelheiten bekannt. Die Spinnerei und We-
berei Haunstetten gehort zu den altesten Baumwollbetrie-
ben im siiddeutschen Raum, sie besteht schon seit 144
Jahren und ist heute der Dierig-Gruppe angeschlossen.
Die Produktion umfaBt in erster Linie Stapelartikel mit
einer Monatsproduktion von zirka 1 Million Meter Ge-
webe. Die Spinnerei verfiigt iiber 72000 Spindeln, und
U}Igeféihr 75 Prozent der Garnproduktion werden in der
€lgenen Weberei verarbeitet. Der dltere Teil der Weberei-
abteilung umfaBt 340 Automaten fritherer Systeme. Zur
Modernisierung der Weberei wurde in den letzten Jahren
gin fensterloser, vollklimatisierter Neubau errichtet, der
uber einer Fliche von 1900 m? siulenfrei erstellt wurde.
72 Sulzer-Webmaschinen befinden sich in diesem moder-
nen Gebidude, wobei noch geniigend freier Platz fiir wei-
tere Maschinen vorhanden ist. Beim Rundgang durch die
Fabrik, wo wir Gelegenheit hatten, auch die Spinnerei zu
sehen, war besonders die Gegeniiberstellung der alten
und meuen Weberei duBerkt eindringlich. Die Beleuch-
tungsfrage im fensterlosen Websaal wurde durch Ver-
wendung von Leuchtstoffréhren einwandfrei gelést. Beim
Durchschreiten des Saales hatte man den Eindruck, in
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einem vom Sonnenlicht erhellten Raum zu sein. Die 72
durchwegs 130 inches breiten Webmaschinen, mit Schaft-
oder Exzentermaschine ausgeriistet, werden von vier We-
bern, einem Meister und zwei Hilfsmeistern bedient. Auf-
gefallen ist die hohe relative Luftfeuchtigkeit von {iiber
80 Prozent, und ebenso waren wir, beziiglich der Klima-
anlage, iiber die hohen Luftwechselzahlen pro Stunde er-
staunt. Diese sehr moderne Weberei machte auf die Be-
sucher einen guten Eindruck. Es ist doch so, da man
nicht alle Tage die Moglichkeit hat, groBere Webereian-
lagen mit schiitzenlosen Webmaschinen eingehend besich-
tigen zu konnen. In Vertretung der Exkursionsleitung hatte
Dir. W. Maurer, Wingi, die Aufgabe iibernommen, die
freundliche BegriiBung beim Empfang bestens zu ver-
danken und fiir die Besichtigungsmoglichkeit sowie fiir
die Fithrung durch den Betrieb unsere Anerkennung zum
Ausdruck zu bringen. AnschlieBend erfolgte die Riickfahrt
nach Augsburg.

Beim gemeinsamen Abendessen vereinigten sich wieder
die beiden Exkursionsgruppen, und sicher waren alle Teil-
nehmer davon iiberzeugt, auch diesmal wieder einen er-
folgreichen Tag erlebt zu haben. Nachdem die Reiseleitung
die fiir den nichsten Tag wichtigen Details bekanntge-
geben hatte, wurde der Abend mit einer sehr schénen und
ansprechenden historischen Schau «2000 Jahre Augsburg»,
aufgefiihrt im Saal des Hotels Kaiserhof, geschlossen. Es
war der letzte Abend, den wir in Augsburg verbrachten,
und vermutlich, um keinen allzugroBen Abschiedsschmerz
aufkommen zu lassen, wurden fiir die letzten Stunden
noch verschiedene Unternehmungen geplant und wie man
annehmen darf auch ausgefiihrt.

Am nichsten Morgen — wir schrieben bereits Donners-
tag, den 12. Oktober 1961 — wurde wieder einmal ver-
hiltnismiBig frith das Friihstiick serviert. Dennoch waren
alle Reiseteilnehmer, piinktlich wie immer, zur festge-
setzten Zeit im Speisesaal versammelt, und unmittelbar
nach dem Morgenessen wurde mit dem Verladen des
Reisegepicks begonnen. Nun war es soweit, wir sagten
unserem Standquartier und dem schénen Augsburg Adieu
oder auch auf Wiedersehen und fuhren mit den beiden
Autocars, die uns bisher so verldfllich beférderten, auf
der Autobahn in Richtung Stuttgart. Unser erster Halt
erfolgte in Dettingen, wo wir in den Vormittagsstunden
eintrafen und direkt zur Firma G. M. Eisenlohr fuhren,
die als erstes Unternehmen an diesem Tag besichtigt wer-
den sollte.

Wie immer wurden wir auch hier freundlich empfangen,
und die Herren Eisenlohr jun. sowie Webereileiter Enge
freuten sich, auBer unserer Reisegruppe auch die Herren Dir.
Bachmann und E. Egli, Riiti, sowie Herrn F. Streiff-von
Orelli, Président der Webschule Wattwil, herzlich begrii3en
zu konnen. Um den Fabrikrundgang organisatorisch zu
ordnen, besuchte die eine Hauptgruppe zuerst die Spin-
nerei, die andere begab sich in die Weberei, wo nochmals
in Untergruppen aufgeteilt die Besichtigung der Fabrika-
tionsanlagen erfolgte. Die Spinnerei in Dettingen arbeitet
mit 22’000 Spindeln in drei Schichten; von den rund 300
Angehorigen der Belegschaft sind etwa ein Sechstel
Fremdarbeiter aus Italien und Griechenland, Verbindungen,
die bis in die Zeit des ersten Weltkrieges zuriickreichen,
ermoglichten es, auch Tiirken als Arbeitskrifte einzu-
stellen. In der Abteilung der Strecken sowie in den Ring-
spinnsédlen laufen Zinser-Maschinen, die von unseren
Spinnereifachleuten mit groBem Interesse studiert wurden.
Der Nummernbereich der hergestellten Garne liegt bei
Baumwollgespinnsten zwischen Nm 13-70, Zellwolle wird
bis Nm 100 und Mischgarne Trevira/Baumwolle bis Nm
120 ausgesponnen. Bekanntlich wird in Deutschland auch

in den Baumwollspinnereien die metrische Garnnummer *

angewendet. Die Produktion der Spinnerei findet in der
eigenen Weberei weitere Verwendung. Die Weberei, welche
nur Rohware herstellt, besitzt ein breites Produktions-

programm. Neben glatter Ware werden auch Feingewebe,
Strukturstoffe, Leinenimitate und &hnliche Gewebe fa-
briziert. Bei den Webstlihlen handelt es sich durchwegs
um moderne Automaten, die zum grofien Teil mit Box-
loader-Vorrichtung ausgestattet sind. Die Weberei lauft
zwei- beziehungsweise zum groBen Teil dreischichtig. Je
nach Artikel betrdgt die Stuhlzuteilung 42-54 pro Weber;
auf drei Weber wird eine Hilfskraft zugeteilt. Auch die
zur Weberei gehdrenden Vorwerke sind maschinell sehr
gut eingerichtet. Bemerkenswert ist die neue Sucker-
Schlichtmaschine, ferner eine mneue Schlafhorst-Zettel-
anlage. Auch bei den Maschinen der Kreuz- und Schul-
spulerei (Autokopser) — ebenfalls Schlafhorst-Fabrikate
— handelt es sich um neuzeitige Modelle. Es darf zusam-
menfassend gesagt werden, daB die Besichtigung dieser
modernen Spinnweberei einen guten Eindruck hinterlie
und die Annahme rechtfertigt, da es sich hier um ein
gut organisiertes und zielbewuBt geleitetes Unternehmen
handelt.

Im AnschluB an den Fabrikrundgang wurden wir von
der Firma zu einer persénlichen Kontaktnahme auf «Wil-
helmshohe» eingeladen, wo uns allen ein erfrischender
Ape;itif serviert wurde. Bei dieser Gelegenheit hielt Herr
Hey-Eisenlohr ein interessantes Kurzreferat {iber die Aus-
sichten der Textilindustrie im gréBeren européischen Wirt-
schaftsraum. Auch Herr F. Streiff-von Orelli ergriff das
Wort, wobei er seine Ausfilhrungen auf die strukturellen
Unterschiede deutscher und schweizerischer Textilbetriebe
bezog und anschlieBend einige Gedanken iiber Nachwuchs-
und Ausbildungsprobleme der schweizerischen Textilin-
dustrie zum Ausdruck brachte.

Zur Mittagsstunde fuhr die Gesellschaft nach dem herr-
lich gelegenen Urach, wo uns im «Hotel am Berg» wieder
eine unserer maBgebenden Gonnerfirmen zum Mittagessen
eingeladen hatte. Gerne wiren wir noch ldnger in diesem

Die Herren Faessler, Blickenstorfer, Schiess und
Leutenegger beim «Abstieg» vom «Hotel am Berg» zu den
unten auf der Ueberlandstrafie wartenden Autocars

schénen schwibischen Stidtchen geblieben, die Gemiit-
lichkeit der Tafelrunde lie8 nichts zu wiinschen- lbrig,
doch muBte gegen 2 Uhr nachmittags zur Weiterfahrt an-
getreten werden. Bei schonem Wetter fiihrten uns die
beiden Cars iiber die Hohen der Schwébischen Alp dem
néchsten Ziel, Kirchheim/Teck entgegen: -

(Fortsetzung folgt) (Rii)



Clinladung

zur Frithjahrs-Exkursion und Hauptversammlungnach Emmenbriicke und Luzern

Samstag, den 24. Mirz 1962

Geschitzte Mitglieder und Textilfachleute,

Der Vorstand freut sich, IThnen das Programm iiber die Frithjahrstagung 1962, verbunden mit der Hauptversammlung,
bekanntgeben zu diirfen. In verdankenswerter Weise vermittelt uns die

Société de la Viscose Suisse Emmenbriicke

eine #uBerst lehrreiche Tagung, und wir haben alle Vor-
kehrungen getroffen, daB auch bei einer groien Teilnehmer-
zahl die reibungslose Abwicklung der Veranstaltung ge-
wéhrt ist. i

Traditionsgemd3 werden wir Sie bei der eingeschalteten
Hauptversammlung mit Vereinsgeschiften nur kurz be-
lasten, da lediglich die statutarischen Traktanden behandelt
werden miissen.

Wir empfehlen Thnen die Teilnahme an der Tagung be-
stens und freuen uns, wenn Sie auch aus Ihrem Freundes-
kreise weitere Fachleute mitbringen. Allfillige Giste sind
ebenfalls schriftlich mit den auf der Anmeldekarte ver-
langten Angaben zu melden.

Auf Wiedersehen in Luzern
Der Vorstand VST

Drogramm

Samstag, den 24. Mérz 1962

08.45 bis 09.15
Kleiner ImbiB in der Kantine der Société de la Vis-
cose Suisse (Parkplatze geniigend vorhanden)

09.15 BegruBung

09.30 Uebersicht iiber die wichtigsten Chemiefaserstoffe

synthetischer Basis und ihre Einsatzgebiete
Referent: Herr Dr. Kobler

Polyester — Polyamide — Mischpolymerisate — Po-
lyvinylalkohol — Polyvinylchlorid — Polyacrylnitril
— Polytetrafluordthylen — Polydthylen — Polyure-
than

Fiihrung in kleineren Gruppen durch die Nylonfabrik
Spinnerei — Copssortiererei und -packerei — Zwir-
nerei — Fadenschlichterei — Spulerei — Conessor-
tiererei und -packerei — Kettschlichterei — Weberei-
zettlerei — Versuchsweberei — Wirkereizettlerei
(Teilrollen) — Versuchswirkerei-— Cordzwirnerei —
Cordweberei — Garnférberei — Ausstellungssaal mit
Fertigartikeln aus Produkten der Société de la Vis-
cose Suisse

10.00

12.00 Abfahrt nach Luzern, Restaurant Kunsthaus (beim

Bahnhof)

Aperitif
12.30
14.30
15.00

Mittagessen im groBen KongreBsaal
Hauptversammlung VST L :
Texturierte Chemiefasern, ihre Herstellung und Ver-
wendung (Struktur-, Krdusel, und Bauschgarne)
Referent: Herr Specker A
BAN-LON NYLSUISSE — TASLON NYLSUISSE —
STRETCH NYLSUISSE — FLIXOR — HELANCA
aus NYLSUISSE — AGILON aus NYLSUISSE
Diskussion

Pause

Wirkerei und Strickerei — Bedeutung und Moglich-
keiten

Referent: Herr Hupfer

Allgemeiner Ueberblick — die Kettenwirkmaschinen
— NYLSUISSE Webtrikot

Diskussion

«Zobigplattli», gespendet durch die VST — frohlicher
Ausklang

16.00

17.00

Jeder Teilnehmer erhilt eine persénliche Dokumenten-
mappe und eine Auslese von gewobenen und gew1rkten
Anwendungsmusbern

Der kleine ImbiB in der Kantine sowie der Aperitif und
das Mittagessen inkl. Getrinke werden durch die Société
de la‘Viscose Suisse offeriert.

Allgemeine Hinweise
Anmeldung:

Die Anmeldung hat schriftlich zu erfolgen, und zur Er-
stellung des Teilnehmerverzeichnisses sind die Anmeldun-
gen bis spitestens 15. Mirz 1962 unter Beniitzung des An-
meldetalons an den Aktuar, Herrn Martin Hefti, in Fein-
weberei Elmer AG. , Wald (ZH), zu senden.

Auto-Freipliitze:

Da die Tagung aus organisatorischen Griinden bereits in
d!en frithen Vormittagsstunden beginnt, ist es nicht mog-
lich, daB einzelne Teilnehmer aus entfernteren Gegenden
Luzern/Emmenbriicke rechtzeitig mit der Bahn erreichen.
Autobesnzer welche liber Freiplétze verfiigen, wollen dies
bitte auf der Anmeldung vermerken. Das Aktuariat wird
die Teilnehmer, welche eine Autofahrgelegenheit wiinschen,
auf Autobesntzer mit Freiplétzen, die in der néchsten Um-
gebung wohnen, schriftlich aufmerksam machen, Der Frei-
platzsuchende hat sich dann umgehend direkt mit dem
betreffenden Autobesitzer in Verbindung zu setzen.

Anmeldung fiir die Frithjahrs-Exkursion 1962 und Haupt-
versammlung der VST in Emmenbriicke gnd Luzern
Name und Vorname:
Beruf:
Stellung:
in Firma:
Genaue Adresse:

D wiinscht Mittagessen

D wiinscht Zobigplattli

D wiinscht Autofahrgelegenheit
D Anzahl Auto-Freiplétze

[] Mitglied VST
I:I Nichtmitglied

AnmeldeschluBl
15. Miarz 1962

Anmeldung bitte vollstdndig und in Blockschrift
Zutreffendes mit X bezeichnen

Datum:




VEREIN EHEMALIGER SEIDENWEBSCHULER ZORICH
UND ANGEHORIGER DER SEIDENINDUSTRIE

Generalversammlung vom 27. Januar 1962. — Unser Pré-
sident, Herr Karl Pfister, konnte 78 Mitglieder, worunter
vier Ehrenmitglieder und mehrere Veteranen, begrii3en.
Zu Ehren der zehn verstorbenen Kollegen erhob sich die
Versammlung.

Die Traktanden kamen ordnungsgeméil zur Behandlung,
das Protokoll der letzten Sitzung wurde genehmigt und
verdankt.

Der Jahresbericht und die Jahresrechnung wurden von
der Versammlung abgenommen und dem Vorstand unter
Verdankung und auf Antrag der Revisoren fiir die Ver-
einsjahre 1959/60, nach Bereinigung, und 1960/61 Décharge
erteilt. Der Quéstor, Herr Schiittel, referierte anschlieBend
iiber die neue Ruf-Buchhaltung und gab hieriiber einige
Erlauterungen.

Zur Behandlung lag ein Brief von Herrn Zeller im Na-
men der Revisoren vor, worin laut Paragraph 25 unserer
Statuten vom Vorstande eine Budgetaufstellung gewiinscht
wird. Es schien, daB die Mehrzahl der Anwesenden den
Wert eines solchen Budgets nicht einsah, weshalb mit 40
gegen 20 Stimmen die Aufnahme in die Traktanden der
73. Generalversammlung abgelehnt wurde. Die verlangten
Auskiinfte iiber die Honorare wurden vom Vorstande gerne
gegeben. Es wurde hin und her diskutiert, ob diese Hono-
rare, wie es iibrigens die Statuten vorsehen, weiterhin
vom Vorstande selbst bestimmt werden diirfen. Man kam
zum SchluB, da der Vorstand an der nichsten General-
versammlung einen Vorschlag vorlegen soll.

Das Kurswesen brachte auch im neuen Vereinsjahr
einen vollen Erfolg. Die Unterrichtskommission war be-
miiht, Kurse in den verschiedensten Textilsparten zu
organisieren, die sehr regen Anteil verzeichneten. Die
enorme Arbeit der Unterrichtskommission wurde geneh-
migt und verdankt.

Wie alle Vereinsmitglieder feststellen konnten, hat sich
unsere Fachschrift «Mitteilungen tber Textilindustrie»
weiterhin allseitig entwickelt, wofiir der Redaktionskom-
mission der beste Dank ausgesprochen werden konnte.

Als drittes Traktandum wurden die Wahlen behandelt.
Die Versammlung mufBte mit groBem Bedauern davon
Kenntnis nehmen, daB3 unser Prisident, Herr Karl Pfister,
nun endgiiltig den Entschlul gefaBt hat, als Président so-
wie vom Vorstand zurilickzutreten. Seit 1926 war Herr
Pfister im Vorstand, also genau 36 Jahre lang. 1936 wurde
Herr Pfister zum Aktuar gewihlt, und seit 1941, also auch
schon 21 Jahre lang, war Herr Pfister Président unseres
Vereins. Der Vizeprasident, Herr Otto Oesch, hob in einem
kurzen Riickblick hervor, da Herrn Karl Pfister beson-
derer Dank deshalb gebiihrt, weil er so lange auf dem
Prisidentenposten ausgeharrt hat, als schwierige, teils un-
angenehme Probleme zu losen waren. Die Versammlung
dankte Herrn Pfister fiir die geleisteten Dienste mit gro-
Bem Applaus, der Verein schenkte ihm als Andenken eine
schéne Armbanduhr, und seine Vorstandskollegen {iber-
reichten ihm einen Friichtekorb fiir seine spezielle freund-
schaftliche und kollegiale Art, wie Herr Pfister die Vor-
standssitzungen fiihrte.

Herr Pfister hatte personlich das Vergniigen, aus dem
Vorstand als neuen Prisidenten Herrn Paul Strebel, Thal-
wil, vorzuschlagen. Herr Strebel wurde von der Versamm-
lung einstimmig gewéhlt. Als neuen Beisitzer in den Vor-
stand wurde Herr Werner Frick, Riiti, gewahlt, und fiir
den in Ausstand tretenden Revisor, Herrn W.E. Zeller,
konnte ebenfalls einstimmig Herr Miiller aus Horgen ge-

wihlt werden. Die Herren Bollmann, Oesch und Schiittel,
welche turnusgeméB in den Ausstand traten, wurden eben-
falls fiir eine weitere Amtsperiode bestitigt.

Unter Traktandum 4 standen Ernennungen. Zu den 114

Inland- und 55 Ausland-Veteranen kamen neu 19 Inland-
und 4 Ausland-Veteranen dazu. Einigen konnte Herr Pfi-

~ ster personlich gratulieren und ihnen fir die treue Mit-
' gliedschaft danken.

Unter Mitteilungen des Vorstandes wurde die Urabstim-
mung liber einen eventuell neuen Titel unserer «Mittei-
lungen {iber Textilindustrie» behandelt. Das einfache Mehr,
welches statutengemifB laut Paragraph 32 fiir eine solche
Urabstimmung geniigt, duBerte sich fiir die Beibehaltung
des jetzigen Titels; 57,6 % stimmten dafiir, 42,4 % dagegen.
Die Stimmbeteiligung betrug 39 %.

Der letzte Sechseldutenausflug wurde bekanntlich an
einem Samstagmorgen durchgefiihrt und fithrte .zu einem
vollen Erfolg. Auch fiir dieses Jahr wird man versuchen,
diesen Ausflug an einem Samstag zu organisieren, und
zwar hat sich die Versammlung fiir den Besuch des Gri-
lonwerkes entschlossen. Der Vorstand wird die notigen
Vorkehren treffen, um diese ganztigige Besichtigung zu
organisieren. Wir werden unsere Mitglieder zu gegebener
Zeit in unseren «Mitteilungen» orientieren.

Die vom Prisidenten erdffnete allgemeine Diskussion
wurde nicht beniitzt. Der offizielle Teil konnte somit um
16.55 Uhr geschlossen werden. Wihrend der Pause folgte
der traditionelle «Zvieriteller», der allen mit Freuden ein
Ausharren an der Versammlung erleichterte. °

Nach der Pause hielt Herr Dr. F. Honegger einen Kurz-
vortrag uber handelsp/olitisc'he Zukunftsaussichten der
schweizerischen Textilindustrie, der von der ganzen Ver-
sammlung ‘mit {iberaus groBem Interesse verfolgt wurde.

Einleitend stellte Herr Dr. Honegger einige Betrachtun-
gen zur derzeitigen Lage der schweizerischen Textilindu-
strie an und bewies anhand eines Vergleiches der Ent-
wicklung der Fabrikbetriebe, der Beschiftigten, der
Ertragsverhiltnisse und der Ausfuhrzahlen, dafl die Tex-
tilindustrie von der iiberhitzten Konjunktur nicht erfafBit
wurde, sondern daB sie nur die Schattenseiten zu spiiren
bekam. Der Referent schilderte alsdann die Méglichkeiten,
um der Teuerung mit ihren schwerwiegenden Konsequen-
zen fiir die Textilindustrie halt zu gebieten.

In einem zweiten Teil duBerte sich Dr. Honegger zu der
Frage der europiischen Integration und befafite sich ein-
gehend mit den Bedingungen, die von den EWG-Behorden
gegeniiber der Schweiz zu erfiillen sind, wenn die Integra-
tionsgespriche erfolgreich verlaufen sollen. Es ist nach
Auffassung des Referenten durchaus denkbar, daB die
Schweiz aus Griinden der Aufrechterhaltung ihrer Neutra-
litdt und Unabhingigkeit sich der EWG nicht anschliefen
kann und deshalb Gefahr lduft, vom Zollabbau fir Mit-
glieder der EWG ausgeschlossen zu bleiben. Leider hat
auch das neue amerikanische Liberalisierungsprogramm,
das dem Prisidenten Kennedy wesentliche Kompetenzen
fiir ZollermaBigungen einrdumen soll, die Textilien aus-
genommen, so daB fiir die Schweizer Textilindustrie auch
bei einer Isolierung keine wesentlichen Vorteile zu erwar-
ten sind.

Zum SchluB duBerte sich Dr. Honegger noch zum Pro-
blem des Dumpings und zur Initiative Amerikas, auf dem
Gebiete der Baumwolltextilien zu einem langfristigen Ab-
kommen zu gelangen, das eine bessere Lastenverteilung
der Importe aus Niedrigpreisldndern bringen und die Mog-
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lichkeit schaffen soll, autonome SchutzmaBnahmen zu er-
greifen, wenn die einheimische Industrie von den Impor-
ten aus Niedrigpreisldndern stark bedridngt wird.

Der Referent ist iiberzeugt, dal eine gesunde, moderne
und rationell gefiihrte und eingerichtete Textilindustrie

Chronik der «Ehemaligen». — Der vergangene Monat
hat dem Chronisten ziemlich reiche Amerikapost gebracht.
Am 1. Februar schon kam eine Karte mit herzlichen
GriiBen von ehemaligen Lettenstudenten «from all the
years 1903-10». Die Karte trug die Unterschriften der
Messrs. Ernest Geier, Albert Hasler (beide ZSW 04/06),
Oscar H. Haas und Max C. Lienhardt, welche — wie der
Chronist vermutet — wihrend den Jahren 1903/04 und
1906/07 an der Seidenwebschule studiert haben werden,
dann diejenige von Mr. Joe Meierhans, der wohl die nich-
sten beiden Jahre vertreten haben wird. Als Jiingster
dieses Sextettes, das am 27. Januar an einem Festessen
der Swiss Society in Bethlehem/Pa. einen frohen Abend
gefeiert hat, zeichnete unser Veteran Mr. Walter Bollier
fir die Jahre 1909/10. Da der Chronist in jenen Jahren
noch nicht an der Schule im Letten wirkte, sondern als
Dessinateur in Lyon und Ziirich titig war, dazwischen
wiéhrend kurzer Zeit auch als Druckergehilfe im Miilhau-
sen mit einem Stundenlohn von 20 Pfennig, und erst viel
spiter vier dieser einstigen Lettenstudenten kennen lernte,
weill er es ganz besonders zu wiirdigen, wenn man bei
SOlCh.En gelegentlichen Zusammenkiinften seiner gedenkt
und ihm GriiBe {ibermittelt. — Weitere Post aus den US,
an der auch der Brieftréger seine helle Freude hatte, traf
am 7., 8. und 9. Februar ein. Am 7. war es ein froher Brief
von unserem Freunde Mr. S. C. Veney (1918/19) in Ruther-
fordton/N. C. Er schreibt von viel Arbeit und gutem Ge-
schéftsgang. So gut, daB von seinen 1647 Automaten, fir
welche er verantwortlich ist, deren 500 volle sieben Tage
ununterbrochen in Betrieb stehen. — Am 8. griiSte Mr.
Ernest R. Spuehler (23/24) in Montoursville/Pa. Er streift
in seinem Brief einige technische Fragen und méchte gerne
wissen, wo 1964 die neue «Landi» stattfinden wird. Bis
dann werden genau 40 Jahre seit seinem Studienabschlufl
vergangen sein und er denkt vielleicht jetzt schon an
eine Klassenzusammenkunft. Ob sich wohl einige der ein-
stigen Studienkameraden zu einem «meeting an der EXPO
1964 in Lausanne» einfinden wiirden? — Einen Tag spi-
ter griiBte Mr. Paul Liischer (24/25), unser Veteran in
Shelby/N. C. Er hatte seinem Briefe einige Muster seiner
neuesten Créationen von Glasfasergeweben fiir Vorhang-
stoffe beigefiigt und erwidhnte dazu so nebenbei, daB es
nichts auBergewdéhnliches sei, wenn ein Stuhl 24 Stunden
lang 14uft, ohne daB ein Faden bricht. Als er 1943 mit
Glas begann, bemerkt er, hatte man Gliick, wenn ein

Stuhl 20 Minuten lang ohne Fadenbruch lief. Diese we- .

higen Hinweise lassen die gewaltigen Fortschritte in der
Entwicklung der Glasfasern erkennen. — Mit einer Karte
aus Paris griiiten am gleichen Tag unsere Freunde Mons.
Hans J. Angehrn (18/19) und Mons. Albert Eugster (23/24)
in Thalwil. — Am 15. meldete sich Mr. Paul H. Eggen-
berger (ebenfalls 23/24) in Trenton/N.J. mit GriiBen und
8uten Wiinschen. Er hat sich von dem im letzten Jahre
erlittenen Unfall wieder gut erholt und braucht heute
nicht mehr an bleibende Nachteile zu denken. — Nachher
gab es fiir einen gewissen Februartag nochmals Amerika-
Post. Ja sogar ein Telegramm aus New York fiir good
health for many years to come und ganz &hnliche brief-
liche Wiinsche aus Hazleton. Wiinsche, die den Chronisten
recht herzlich gefreut haben. Sie kamen von zwei Freun-
€0, die sich vor Jahrzehnten als junge Ménner in der
Cidenwebschule kennen gelernt und nachher ein volles
albes Jahrhundert lang mit einander zusammengearbei-
tet habep,
Solch gute Wiinsche iibermittelten auch noch einige
andere ehemalige Lettenstudenten. So einer unserer treuen

durchaus in der Lage sein wird, die Zukunftsaufgaben zu
meistern. Sie mufBl aber an den technischen Fortschritt
glauben und Vertrauen haben in ihre eigene Kraft und
ihre modische und wirtschaftliche Leistungsfihigkeit.
A.W.

Veteranen, ein einstiger Webereidirektor mit den Stu-
dienjahren 1909/11 und auch sein Sohn, der 37 Jahre spi-
ter die Textilfachschule Ziirich verlieB. Ein anderer un-
serer geschétzten Veteranen, ein Textilmaschinenfabrikant,
seit dessen Studienzeit im Letten auch schon etwas mehr
als 35 Jahre vergangen sind, hofft sogar, daB der Schrei-
ber die «Chronik der Ehemaligen» noch manche Jahre
betreuen werde.

Gerade noch recht, um erwihnt werden zu kénnen, ka-
men mit entschuldigenden Worten noch verspatete Gliick-
wilnsche zum neuen Jahre von Mr. Max Steiner (22/23)
aus Anderson in South Carolina. Er mufite dort hinunter,
weil man in der Fabrik einen Spezialist von der Ziircher
Webschule! benétigte.

Allerseits recht schénen Dank und herzliche GriiBe!
Der Chronist.

Monatszusammenkunft. — Wir mochten unsere Mitglie-
der darauf aufmerksam machen, daB immer am 1. Montag
eines jeden Monats im Restaurant zum Strohhof in Ziirich
eine ‘Zusammenkunft stattfindet. Dieser Hock dient nicht
nur der Férderung der Kameradschaft, sondern es werden
dabei auch oft sehr interessante fachtechnische Probleme
diskutiert. Der Vorstand freut sich, wenn er viele Mit-
glieder bei dieser Gelegenheit begriifen kann.

Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen

25.. Moderne Seidenweberei am Ziirichsee sucht tiichtigen
Webermeister auf Riiti-Automaten. Erfahrenem Weber-
meister werden guter Lohn, Pensionskasse und zeit-
gemifBe Arbeitsbedingungen geboten. Wohnung vor-
handen. ‘

.Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermittlungs-
dienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich
und A. d. S, K. Pfister, WasserwerkstraBe 123, Ziirich 37.
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Occasionen und neuen
Sténdig groBes Lager an

Werkzeug-
maschinen

Drehbénke
Frismaschinen
Pressen
Shaping-Hobelmasch.
Bohrmaschinen
Schleifmaschinen
Zahnradmaschinen
Sdgen usw.

AG MULLER MASCHINEN ZURICH 6/35
BeckenhofstraBe 19 Tel. (051) 26 26 45/ 26 46 16/17

Verlangen Sie bitte Offerten.
Wir sind Kdufer von modernen
Werkzeugmaschinen.

Wir suchen zu baldigem Eintritt einen tiichtigen

Zwirnermeister

mit guter Ausbildung und Praxis. Sinn fiir produk-
tive Arbeitseinteilung und Organisationstalent setzen
wir voraus, Die Stelle in unserer Feinzwirnerei in der
N&he von Wil (SG) bietet Entwicklungsmoglichkeiten
und wird bei Eignung gut honoriert.

Offerten u. Chiffre TJ 5112 an Orell Fiissli-Annoncen,
Ziirich 22.

Seidenbranche

Wir suchen fiir unsere Krawattenstoffabtei-
lung jiingeren

Disponenten

Wenn moglich sollte der Bewerber bereits
einige Erfahrung im Disponieren von Schaft-
und Jacquardgeweben haben.

Es handelt sich um einen interessanten,
vielseitigen Posten mit Entwicklungsmog-
lichkeiten.

Wir bieten: gute Entldhnung, angenehmes
Teamwork, 5-Tage-Woche, Arbeitsschiuft um
17 Uhr, Pensionskasse.

Bitte schreiben oder telephonieren Sie an

SIBER & WEHRLI AG. ZURICH 2
GldrnischstrafBe 30, Telephon 23 47 15

Wir suchen im Auftrage eines bedeutenden schwei-
zerischen Unternehmens der Textilindustrie fiir des-
sen in der Bundesrepublik Deutschland gelegenen
;weigbetrieb der

Wollindustrie
(Volltuchfabrik)

einen

technischen Leiter

Der Posten verlangt eine einsatzfreudige Persénlich-
keit, die auf Grund einer abgeschlossenen Fachaus-
bildung und erfolgreicher praktischer Bewéahrung in
ghnlicher Stellung befshigt ist, einem alteingeses-
senen Unternehmen ‘in betrieblicher, organisatori-
scher und personeller Hinsicht neue Impulse zu ver-
leihen und einen Weiterausbau in die Wege zuleiten.
Als Mitglied der Geschéftsleitung wiirde dem Kan-
didaten eine gréBere Belegschaft (iiber 300 Arbeiter)
unterstellt. — Eine entsprechende Wohngelegenheit
wird zur Verfliigung gestellt. Fiinftagewoche. Alter
vorzugsweise zwischen 35 und 45 Jahren.

Bewerber wollen ihre vollstandigen Offerten mit
Salé@ranspriichen richten an die Direktion der Schwei-
zerischen Treuhandgesellschaft, Talstr. 80, Ziirich 1.

Absolute Diskretion wird zugesichert.

Grof3e Spinnerei sucht zwei jiingere

Textilfachleute

zur Uebernahme selbstandiger Fiihrungsaufgaben im Betrieb. Er-
fahrung auf den Gebieten Produktionsplanung, Personalschulung,
Qualitats- und Terminliberwachung, sowie etwelche Italienisch-
kenntnisse sind erwiinscht.

Geboten werden: iiberdurchschnittliche Salarierung, neuzeitliche
Sozialversicherung, moderne Wohnung, beste Aufstiegsméglich-
keiten. Gute Schulen in der nahen Kantonshauptstadt.

Bewerbungen werden erbeten unter Chiffre OFA 40 Sch an
Orell Fiissli-Annoncen AG., Schaffhausen
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