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Betriebswirtschaftliche Spalte
Siindenbock Produktivitat

Wieder einmal muf3 die Produktivitidt dafiir herhalten,
in der Gewerkschaftspresse den Siindenbock zu spielen.
Nachdem wir bereits in Nr. 5/1960 dieser Zeitschrift Ver-
anlassung hatten, uns mit gewerkschaftlichen AeufBlerun-
gen zur Produktivitiatsfrage zu befassen, lesen wir in der
Ausgabe vom 2. November 1961 des «Industriearbeiters»
(Organ des Schweiz. Textil- und Fabrikarbeiter-Verban-
des) folgendes:

«Arbeiterinnen und Arbeiter, namentlich in den Textil-
branchen, dulern vielfach die begriindete Klage, wie sie
recht eigentlich um die Erholung, die ihnen die paar
wenigen Ferientage gewidhren, justament wieder betro-
gen werden, indem ihnen mehr, ja doppelt so viel Ar-
beit aufgeblirdet worden ist. Die bescheidenen Ferien-
tage hernach durch eine Ueberbeanspruchung wieder
«auszugleichen», macht aber den Sinn der Ferien, nim-
lich die Erholung, wieder zunichte. Selbst in vermeint-
lich aufgeschlossenen Betrieben wird durch die heutige
Arbeitshetze ein Raubbau an der menschlichen Arbeits-
kraft forciert. Durchs Band weg muf3 heute die Arbei-
terschaft mehr schuften. So kommt es denn auch zu
vielen Krankheitsausfillen. Was wiederum offenbart,
daB3 eine solche EinbuBle auf die Antreiber zurlickfillt.
Auf dem Buckel der Arbeiter steigt nicht nur die Kurve
der Produktivitdt, auch die Skala der Friihinvaliditit
wird stindig groBer. Der stete Druck, die Leistungen zu
forcieren, zu iibersteigern, wie er besonders in der Ak-
kordarbeit in den Fabriken zum Ausdruck kommt, ist
eine zweischneidige, hochst zweifelhafte Methode. Der
Raubbau an der eigenen Arbeitskraft libertrifft die Ent-
geltung ... Die Arbeitszeitverkiirzung ist deshalb ein
Kardinalpostulat, dem unser STFV in seinem ganzen
Wirken verpflichtet ist... Die Auseinandersetzung um
das eidgendssische Arbeitsgesetz in der Frage der ge-
setzlichen Arbeitszeitverkiirzung zeigt indessen, daf3
starke Kreise und Krifte am Werke sind, die am lieb-
sten liberhaupt keine weiteren sozialen Fortschritte mehr
zulielen. Ihr ganzes Sinnen und Trachten geht dahin,
dem Kapitalbesitz noch mehr vom Profit der erhohten
Produktivitdt zuzuscheffeln.. .»

Es wird jedem Leser dieser eindriicklichen, mit klassen-
kampferischen Ausdriicken nicht sparenden Feststellungen
keineswegs leicht fallen, eine derartige Argumentation
ernst zu nehmen. Interessant wére, beispielsweise zu wis-
sen, wie sich der Verfasser die MaBnahme, der Arbeiter-
schaft nach den Ferien die doppelte Arbeit aufzublirden,
konkret vorstellt. Etwa dadurch, da man Spinnmaschi-
nen, Webstiihle und andere Textilmaschinen auf doppelte
Tourenzahl setzt, um den Ferienausfall wieder wettzuma-
chen? Jede noch so einfache Produktionsstatistik jedes
Textilbetriebes zeigt doch eindriicklich genug, daf3 das
durch Betriebsferien bedingte Produktionsloch mit dem

gleichen Belegschaftsstand unmoglich aufgeholt werden
kann. Dabei ist es nicht nur so, dal dies jeder Unterneh-
mer weif}, sondern auch, daf3 er dies in allen seinen Pro-
duktions- und Verkaufsdispositionen bewufit mit einrech-
net.

Wieder einmal mufl festgehalten werden, daB die Ge-
werkschaftspresse eine unaufhorliche Produktivitdtssteige-
rung als feststehende Tatsache voraussetzt, ohne jemals
einen Beweis dafiir vorgebracht zu haben, dal dem auch
tatsdchlich so ist, Nicht nur dies; es wird sogar frisch-
frohlich behauptet, die Produktivitat steige «auf dem Buk-
kel der Arbeiter» und das ganze Sinnen und Trachten
«starker Kreise und Krafte» gehe dahin, «dem Kapitalbe-
sitz noch mehr vom Profit der erhéhten Produktivitit zu-
zuscheffeln». Davon, dafl in jenen Betrieben, die tatsdch-
lich eine Produktivitdtssteigerung zu verzeichnen haben,
ein groBer Teil des daraus resultierenden Mehrertrages
durch Lohnerhdhungen laufend vorweg abgeschopft wird,
ist nicht die Rede. Noch viel weniger davon, daB3 diese
Betridge auch dort abgeschopft werden, wo eine Produk-
tivitdtssteigerung gar nicht vorliegt. Sehr eindriicklich ist
hier beispielsweise ein Blick auf die Seidenweberei, wel-
che im Jahre 1950 im Durchschnitt pro Arbeiter 5450 m
pro Jahr produzierte, im Jahre 1960 ebenfalls 5450 m.
Sicherlich werden heute im Durchschnitt hochwertigere
Artikel hergestellt als frither; andererseits darf auch nicht
ubersehen werden, dal3 im Gegensatz zu friiher heute ge-
wisse Operationen, die frither durchwegs in den eigenen
Betrieben erfolgten, zum Teil von den Lieferanten iiber-
nommen werden, wie z. Beispiel das Winden ab Strangen
auf Konen sowie vielfach auch das Zetteln. Der effektiv
bezahlte Durchschnittslohn der in dieser Industrie be-
schiftigten Arbeiter stieg in der gleichen Zeit um rund
25 % pro Stunde (nominell).

Der Vorwurf, da3 die Produktivitit auf Kosten der Ar-
beitskraft steige, ist insbesondere fiir jene Betriebe unan-
gebracht, die mit Hilfe eines ausgebauten Arbeits- und
Zeitstudiums nicht nur dafiir besorgt sind, dafl die Arbei-
ter nicht unterbelastet, sondern auch dafiir, daf sie nicht
iiberbelastet werden. Es unterliegt keinem Zweifel, daB
die erfreulicherweise doch in einer Reihe von Betrieben
festzustellende Produktivitdtserh6hung in allererster Line
darauf zuriickzufiihren ist, dal eine Modernisierung und
Automatisierung des Maschinenparks stattgefunden hat,
daB die Produktivititszunahme also zur Hauptsache auf
Investitionen zuriickzufithren ist, wie auch natlirlich zu
einem Teil auf verbesserte Methoden der Betriebsfiihrung
(straffere Arbeitsvorbereitung und Terminiiberwachung
zwecks Vermeidung von Maschinenstillstinden usw.). Die
gewerkschaftliche Feststellung, wonach die Produktivitéts-
steigerung auf dem Buckel der Arbeiterschaft erfolge, ist
somit einmal mehr unangebracht.

Rohstoffe

Metallidden als Verbundmaterial
von Prof. Dr.-Ing. P.-A. Koch, Krefeld (erschienen in der «CIBA-Rundschau» 1961/3)

Friiher brauchte man als Metallgarne entweder leonische
Fidden, fein ausgezogene Metalldrihte bzw. flach ausge-
walzte Metallbdndchen (=Lahn), oder Metallgespinste, das
heiBt mit feinem Draht oder Lahn umsponnene textile
Garne. Im Gegensatz dazu stellen die heutigen bédndchen-
férmigen Metallfiden ein Verbundmaterial dar. Eine diinne

Aluminiumfolie oder eine mit Aluminium bedampfte bzw.

eine metallisierte Transparentfolie wird beidseitig mit je
einer Transparentfolie kaschiert. Man gewinnt die Faden
dadurch, dal man diese auf Rollen aufgewickelten mehr-
schichtigen Folien in schmale Streifen schneidet.

Das Ueberziehen von Aluminiumfolie mit Zellglasfolien
— Transparentfolien aus regenerierter, nach dem Viskose-
oder Kupferverfahren hergestellter Zellulose — und Zer-
schneiden in schmale Béndchen fiir Webzwecke und fiir
Posamenten wurde Anfang der dreiliger Jahre in Deutsch-
land erstmals ausgefiihrt («Cellometall» von Kalle & Co.
AG., Wiesbaden-Biebrich. und «Metalltransparit» von
Wolff & Co., Walsrode). Wiahrend die Erzeugung aller
Verbundmaterialien mit dem Ausbruch des zweiten Welt-
krieges in Deutschland zum Stillstand kam, nahmen die
Vereinigten Staaten von Nordamerika die Herstellung von
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Metallfdden als Verbundmaterial auf. Anfangs diente dort
als Deckfolie ebenfalls Cellophan, spiater verwendete man
Azetatfolien. In der Nachkriegszeit kamen diese Erzeug-
nisse, hauptsédchlich unter den Namen «Lurex» und «Met-

lon», aus Nordamerika auf den europiischen Markt. Sie
enthalten heute zumeist Polyester-Folien, welche den
Metallfdden eine erheblich hohere Bestdndigkeit und Fe-
stigkeit verleihen.

Wichtigste Erzeugnisse

Handelsname Herstellerfirma Aufbau des Verbundmaterials gelieferte Breiten

Cellometall Kalle & Co. AG., Aluminiumfolie beidseitig mit Zellglasfolie 0,4; 0,6; 0,75; 1,0;
Wiesbaden-Biebrich (Zellophan) kaschiert 2,0 mm Silber und
(seit 1936) , Gold

T Metaphan Zellglasfolie mit fest fixierter Metallschicht —

Wolff & Co., Walsrode
(seit 1936)

1 Metalltransparit

Aluminiumfolie beidseitig mit Zellglasfolie
(Transparit) kaschiert

Bedor CA Benedict & Dannheifler Aluminiumfolie beidseitig mit Zellglasfolie 0,25 bis 1,0 mm
GmbH., Niirnberg (seit 1957) (Zellophan) kaschiert .

Bedor HF Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester- 0,25; 0,3; 0,4 bis

folie (Hostaphan) kaschiert 1,0 mm Silber und
2 Goldtone

t Bedor H mit Aluminium bedampfte Polyesterfolie 0,25 bis 1,0 mm
(Hostaphan), beidseits mit Lackschicht ver-
sehen * ‘

Bedor HH mit Aluminium bedampfte Polyesterfolie 0,25 bis 1,0 mm
(Hostaphan), beidseitig mit Polyesterfolie
kaschiert *

Lurex Dobeckmun Company Aluminiumfolie beidseitig mit Azetat- 1/16, 1/32, (1/50), 1/64,

(Standard-) (a Division of the Dow
Chemical Comp.), Cleveland,
Ohio (USA) (seit 1947)
Lurex MF

(Mylar Foil)

Lurex MM
(metallized Mylar)

Butyratfolie kaschiert

Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester-
folie (Mylar von Du Pont) kaschiert

mit Aluminium bedampfte Polyesterfolie
(Mylar von Du Pont), beidseitig mit Poly-
esterfolie kaschiert *

Aluminiumfolie beidseitig mit Triazetat-
folie kaschiert

(1/80), 1/100” in vielen
Metallfarben

1/32, (1/50), 1/64,
(1/80), 1/100” in
vielen Metallfarben
1/32, (1/50), 1/64,
(1/80), 1/100, 1/128"

1/16, 1/32, (1/50), 1/64,
1/100"

Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester-
folie (Mylar von Du Pont) kaschiert

1/4, 1/8, 1/16, 1/32,
1/50, 1/64, 1/80, 1/120"

Lurex TA

Metlon Metlon Corp. (a Division of

with Mylar .Acme Backing Corp.), Stamford,
Conn. (USA)

Rexor A 33 Société Anonyme Rexor,

und 40 Paris 16e

Rexor Metlon

Rexor Metlon T 20

Aluminiumfolie beidseitig mit Azetatfolie
kaschiert

Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester-
folie (Mylar von Du Pont) kaschiert
Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester-
folie T 20 kaschiert

0,25; 0,3; 0,4; 0,5; 0,7;
0,8 mm

0,25 0,3; 0,4; 0,8 mm
Silber und Gold
0,25; 0,3; 0,4 mm
Silber und Gold

- Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester-

folie (Mylar von Du Pont) kaschiert

1/16 bis 1/100"

Fairtex Fairtex Corp.,

with Mylar Charlotte 2, N.C. (USA)
Lamé Standard Yarn Mills, Inc.,
with Mylar Glendale 27, N.Y. (USA)

Aluminiumfolie beidseitig mit Polyester-
folie (Mylar von Du Pont) kaschiert

1/16 bis 1/120"

Reynolds Alumi-
nium Yarn

Reynolds Metals Co.,
Richmond, Va. (USA)

Aluminiumfolie beidseitig mit Azetatfolie
kaschiert

1/8 bis 1/80"

Porth Textiles Ltd., Llwynpia,

Inoxor
’ South Wales (England)

Aluminiumfolie beidseitig mit Viskosefolie
lgaschiert

Legende zu diese‘r Tabelle
t = derzeit nicht hergestellt

* Bedor H, Bedor HH und Lurex MM sind besonders wei-

che und geschmeidige Metallfiaden.

Kettmaterial oder zur Verarbeitung.mit hoher Geschwin-

digkeit verwendet werden.

fiir Effektbeimischung

AuBerdem sind als Spinnfaser (Schnittbdndchenfaser)
in der Spinnerei (5 bis 20 %) im

Einige dieser Metallgarne werden auch «verstirkt», d. h-\

mit erhohter Festigkeit geliefert, sie sind einfach oder
zweifach (im letzteren Fall in Z. und in S-Richtung) mit
Naturseide, Rayon, «Fortisan» oder Polyamid-Endlosgarn
umwickelt — 4 bis 6 Drehungen/Zoll — und kénnen als

Handel: ‘

1 Metall-Fliro Kalle & Co. AG., Wiesbaden-Biebrich

Metlon Metlon Corp., Stamford, Connecticut
(USA)

Fairtex Fairtex Corp., Charlotte 2, N.C. (USA)

Lamé Standard Mills, Inc., Glendale 27, N.Y.

(USA)

ki
B
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Zum modernen Metallfaden gesellt sich das synthetische
Garn. Rexor-Metlon-Garn, mit Nylonkette zu einem
Gewebe verarbeitet. Schwach vergréfiert. Photo Laborato-
rium fiir Textilmikroskopie der CIBA

Effektgarn aus 95 % Zellwolle und 5 % eingesponnenen
Metallbdndchenfasern 10:1. Photo Laboratorium fiir
Textilmikroskopie der CIBA

Das Ausgangsmaterial besteht gewohnlich aus einer
diinn ausgewalzten, z. B. 0,01 mm dicken Aluminiumfolie.
Neuerdings dient als Tréagerfolie auch eine im Hoch-
vakuum mit Aluminium bedampfte bzw. eine metallisierte
Polyester-Folie, die durch das Auflagern von feinsten
Metallteilchen eine glitzernde Oberfldche erhilt. Solche
Polyester-Folien werden nach dem «Metallon»- bzw. nach
dem «Milium»-Verfahren hergestellt.

Die anfénglich als Deckfolie beniitzten Transparentfolien
aus regenerierter Zellulose, die sogenannten Zellglasfolien,
erhielt man entweder durch Spinnén in ein Fallbad durch
eine Schlitzdiise (Zellophan-Verfahren) oder durch GieBen

~auf eine Trommel (Transparit-Verfahren). Besser bewéhr-

ten sich spiter Folien aus Zelluloseazetat (2%-) oder aus
-triazetat, nach dem TrockengieBproze mit Band- oder
ZylindergieBmaschinen hergestellt. Eine entscheidende
Verbesserung der Bestidndigkeit und Festigkeit von Metall-
fadden brachte der Polyester-Film als Deckfolie («Mylar»
von Du Pont, ab 1950). Die heutigen Metallfaden besitzen
als Deckfolie Zelluloseazetat (-butyrat)- oder Polyester-
Folien.

Die’ Aluminiumfolie wird in {iblicher Rollenbreite beid-
seitig, und zwar meist in zwei aufeinanderfolgenden Ar-
beitsgidngen, mittels Spezialleimen und auf Spezialmaschi-
nen mit Transparentfolie kaschiert. Je nach dem ge-
wiinschten Effekt sind die Transparentfolien' glasklar-
durchsichtig oder infolge Fiillstoffzusatz mehr oder weni-
ger matt oder undurchsichtig, auBerdem entweder farblos
oder gefarbt. Im letzten Fall entstehen metallfarbige Ver-
bundmaterialien, die man aber auch dadurch erhélt, daB
man dem Klebmittel entsprechende Farbstoffe zusetzt und
mit farblosen Transparentfolien kaschiert.

Die Effekte lassen sich erweitern durch Bedrucken der
Transparentfolien, durch Prédgen der. Verbundmaterialien
(z. B. mit Rippen, Diagonalstreifen, Kratern usw.) oder
durch Verdrehen der Metallbdndchen.

Die eigentlichen Metallfdden, d.h. die schmalen Bind-
chen, werden aus den auf Rollen aufgewickelten Verbund-
materialien zunéchst als breitere Bdndchen, dann in einem
zweiten Arbeitsgang auf die endgiiltige Breite von 1/16"
(=1,59 mm) bis herab zu 1/120” (=0,21 mm) geschnitten.
Die heute weitaus am meisten gefragte Breite ist 1/64”
(0,40 mm). Zur Erhohung ihrer Festigkeit werden die
Metallfdden zum Teil noch in einer oder in beiden Rich-
tungen (Z oder S) mit hochfesten Garnen umwickelt, so
etwa mit Polyamid- oder «Fortisan»-Endlosfadengarnen.

Transparentfolie

metallisierte
Folie

Transparentfolie

Schema der Herstellung von Metallfiden. Eine Alumi-
niumfolie und eine im Hochvakuum mit Aluminium
bedampfte Folie werden beidseitig mit Transparentfolie

kaschiert. :
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Abbildungen von links nach rechts:

Querschnitt durch ein Lurex MF-Garn. Das Bdndchen
setzt sich zusammen aus einem Metallkern, der beidseitig
mit einer oberflichlich pigmentierten Polyesterfolie be-
schichtet ist. 500:1. Photo Laboratorium fiir Textilmikro-
skopie der CIBA.

Qerschnitt durch Lurex MM. Das Bdndchen besteht aus
einer Polyesterfolie, die beidseitig mit Aluminium be-

Gegeniiber den leonischen Fédden und Metallgespinsten
weisen die Metallfdden aus Verbundmaterial die folgen-
den Vorziige auf:

Sie sind leichter zu verarbeiten, werden nicht triib oder
matt (keine Verdnderung durch Oxydation oder Korro-
sion), kratzen nicht beim Tragen und geben keinen unan-
genehmen Geruch ab.

Die technologischen Daten der verschiedenen Metall-
fdden ergeben sich aus der Art der verwendeten Trans-

dampft und mit Polysterfolien kaschiert ist. 500:1. Photo
Laboratorium fir Textilmikroskopie der CIBA.

Beim Rexor-Metlon-Garn ist die Aluminiumfolie in zwei
aufgeklebte Polyesterfolien eingebettet. 500:1. Photo Labo-
ratorium fir Textilmikroskopie der CIBA.

Metalltransparit-Schnur. Geflochtene Kordel aus 1 mm
breitem Metalltransparit-Bdndchen, mit mehrfidiger Seele
aus Baumwollzwirn. Auflicht. 4:1. Photo Prof. Dr.-Ing.
P.-A. Koch, Krefeld.

parentfolie, ebenso wie die Bestidndigkeit gegeniiber Sau-
ren, Laugen und organischen Losungsmitteln. Diese Be-
sténdigkeit héngt von der Breite des Metallfadens (d.h.
-béndchens) ab, ist aber durchweg hoher als bei den frii-
heren Metallgarnen. )

Die Metallfdden finden Verwendung fiir Effekte in Ge-
weben, besonders in Damenkleider- und Dekorations-
stoffen, Brokaten und Theatergewéndern, ferner fiir Posa-
menten aller Art, Giirtel, Schnallen und Besatzartikel,
auBlerdem in der Flecht- und Damenhutindustrie.

NYLFLOCKe®

ein neuer Faserstoff aus

In den vergangenen Monaten sind in der in- und aus-
léndischen Fach- und Tagespresse verschiedene Meldun-
gen publiziert worden, die eine grundlegende Neuerschei-
nung auf dem Teppichmarkt — den «Nylflock»®-Teppich
— ankiindigten. Zahlreiche Riickfragen von Fachleuten
aus der Bau- und Teppichbranche bestitigten, daB im mo-
dernen Innenausbau trotz einem Ueberangebot an tradi-

NYLSUISSE® fiir Teppiche

tionellen Teppichen offenbar eine wesentliche Bedarfs-
licke besteht, die bis dahin noch nicht ausgefiillt werden
konnte.

Grofle Teile der stddtischen Bevolkerung sind heute
gezwungen, in Mehrfamilienhdusern mit Nachbarn in
einer mehr oder weniger engen Hausgemeinschaft zu
leben. Der Teppich hat in diesen K#uferkreisen nicht
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mehr blo das Luxusbediirfnis zu befriedigen, sondern er
ist ein wesentlicher Faktor der akustischen und thermi-
schen Raumisolierung geworden.

Fiihrende Architekten beniitzen den Teppich nicht nur
als dsthetisches Mittel der Raumgestaltung, sondern be-
ziehen seine schall- und wirmetechnischen Eigenschaften
bewuBt in die Planung ein. So werden mehr und mehr
moderne Geschiftsbauten, Verwaltungsgebiude der Indu-
strie usw. sowie groBle Hotels vollstindig mit Teppich-
boden ausgestattet. KostenméBig scheint dieses Vorgehen
tragbar, weil man auf den Einbau hochschalldichter
Boden und Wiande verzichten sowie billigere Unterlage-
bdden verwenden kann. Zudem ist in den USA, dem Land
der Spannteppiche, wissenschaftlich nachgewiesen wor-
den, da3 der von Wand zu Wand verlegte Bodenteppich
den Pflegeaufwand und damit die Reinigungskosten etwa
halbiert.

Wissenschaftliche Institute fiir Schall- und Schwin-
gungstechnik fanden heraus, da8 Teppiche und vor allem
von Wand zu Wand verlegte Bodenteppiche die Stidrke
der im Raum erzeugten und von auBlen eindringenden
Gerdusche um 2—3 Phon vermindern, wobei 10 Phon
ungefihr einer Verdoppelung der Lautstirke gleichkom-
men. Teppiche halbieren auBlerdem die Widerhallzeit und
verbessern die Raumakustik und damit die Wortver-
stédndlichkeit bei Unterhaltung, Radio- und Fernsehemp-
fang.

Nun ist es aber unschwer erkennbar, dal der Teppich,
insbesondere der Teppichboden, nur dann als brauchbares
Mittel zur Ausgleichung der Mingel des modernen Wohn-
baus bewertet werden kann, wenn es der Teppichindustrie
gelingt, preislich tragbare Erzeugnisse von langer prak-
tischer Gebrauchsdauer auf den Markt zu bringen. Die
praktische Gebrauchsdauer wird aber bestimmt durch die
Soliditét des Spinngutes, die Echtheit der Farben und die
Schmutzunempfindlichkeit bzw. Reinigungsfihigkeit des
Teppichflors. Alle diese Forderungen zu vereinen, das war
das Ziel, das sich Ingenieure und Chemiker der schweize-
rischen Chemiefaserindustrie bei der Entwicklung des
«Nylflock»-Teppichs setzten und nach mehrjihriger Ent-
wicklungsarbeit nunmehr erreicht haben.

Das Verfahren der elektrostatischen Beflockung von
Geweben, Papier, Karton und Verbundstoffen aller Art
mit kurzgeschnittenen Nylonfasern ist schon seit langem
bekannt, von der Textil-, Papier- und Lederverarbeitungs-
industrie im In- und Ausland aber in den vergangenen
Jahren mit unterschiedlichem Erfolg angewendet worden.
Insbesondere zur Verwirklichung der Beflockung groffla-
chiger Gebilde, wie sie Teppiche darstellen, blieben ver-
schiedene Probleme ungelost. Vorab galt es, «Nylon-
Flock» von absolut gleichméidfliger Schnittlainge und
hervorragender Sprungelastizitit zu entwickeln, rasch-
trocknende, zihe Kleber herzustellen, die den vielfdltigen
Belastungsproben eines Bodenteppichs gerecht werden,
und schliellich waren Anlagen zu bauen, die es ermog-
lichten, breite, schwere Grundgewebe gleichmiBig und
dicht zu beflocken. Das Problem der Teppichbeflockung
wurde erstmals von der Société de la Viscose Suisse
Emmenbriicke in enger Zusammenarbeit mit der chemi-
schen Industrie als Kleberlieferant sowie mit Maschinen-
herstellern gelost und als groBtechnisch verwertbares
Verfahren der Teppichverarbeitungsindustrie freigegeben.
Die erste schweizerische Langfaser-Beflockungsanlage
befindet sich bei der Teppichfabrik Ruckstuhl AG. in
Langenthal. Sie wird demnéchst ihre ersten mit «Nyl-
flock» hergestellten Erzeugnisse als «Centurion»-Teppiche
auf den Markt bringen und damit der einheimischen
Konsumentenschaft eine beachtliche Neuerung zuginglich
machen.

Die von der initiativen Langenthaler Firma ehtwickelte
Teppich-Beflockungsanlage fiir «Nylflock» arbeitet nach

dem Prinzip der elektrostatischen Hochspannungs-
beflockung:
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Das vorbehandelte Trigergewebe, meist Jute oder ein
Verbundstoff aus Chemiefasern, wird mit einem rasch
trocknenden Kunstharzkleber bestrichen und tiber den
Minus-Pol eines Hochspannungsgenerators geleitet. Das
bestrichene Grundgewebe durchlduft darnach das elektro-
statische Feld des Flockstrahlers, der mit dem Plus-Pol
des Generators verbunden ist. Die aus dem Flockstrahler
hervorschieSenden «Nylflock»-Fasern bleiben im Kleber
stecken und werden durch den im Trockentunnel erhér-

- teten Aufstrich fest mit dem Grundgewebe verbunden.

Beim verwendeten Flockfasertiter kommen auf den Qua-
dratmeter rund 80 Millionen Einzelfasern, die senkrecht
gestellt einen schonen, gleichméBigen Teppichflor bilden.
Die iiberschiissigen, nicht abgebundenen Flockfasern wer-
den abgesogen, das Gewebe gekiihlt und, je nach dem
vorgesehenen Einsatz, rilickseitig mit einem Filz oder
Gleitschutz (Latex-Strich, natiirlicher oder synthetischer
Gummischaum) versehen. Das Enderzeugnis ist verkaufs-
bereit.

«Centurion-Nylflock»-Teppiche werden zunidchst echt-
gefarbt, uni, in verschiedenen gingigen Farbtdnen ange-
liefert, wobei es grundsétzlich mdoglich ist, Fasern ver-
schiedener Farben, z.B. weif3, grau und schwarz, gleich-
miBig gemischt zu verarbeiten. In Vorbereitung sind auch
phantasievolle Prigeeffekte, die dank der thermoplasti-
schen Verformbarkeit des «Nylflock» permanent sind. Im
Versuchsstadium ist das Aufbringen verschiedenfarbiger
Muster. Zurzeit versucht man, das Problem auf dem von
der Textilindustrie erfolgreich begangenen Weg des Flock-
druckes zu ldsen, wobei dhnlich wie beim Filmdruck der
Kleber mit Hilfe von Musterschablonen partienweise auf-
getragen wird. Studiert wird auBerdem die Moglichkeit,
Fasern verschiedener Linge im Kleber zu verankern, was
groBere Variationsmoglichkeiten in der Dichte wie im
Aussehen des Flors zulassen wiirde. Findige Kopfe glau-
ben sogar, daB mit fortschreitender Technik die nach-
tragliche Beflockung im Raum bereits ausgelegter Grund-
gewebe Wirklichkeit werden konnte. Dadurch wiirden
die beim herkémmlichen Spannteppich unvermeidbaren
StoBstellen wegfallen. Im heutigen Entwicklungsstand der
Beflockungstechnik erscheint die Raumbeflockung aller-
dings noch etwas verfriiht. Ganz abgesehen davon lassen
die neuen Verfahren der Teppichverlegung, insbesondere
die ganzflichige Verleimung auf dem Unterboden mittels
Dispersionskleber, Stofugen, wie sie beim Zusammen-
nihen oder bei der Verwendung von Klebebindern gele-
gentlich vorkommen, praktisch ausschalten. Weil sich der
«Centurion-Nylflock»-Teppich ohne auszufransen mit
Messer und Schere in beliebige Formen zerschneiden und
fugenfrei wieder zusammensetzen 148t, sind unbeschrénkte
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Musterungsmoglichkeiten gegeben. In gleicher Weise las-
sen sich tbrigens' defekt gewordene Stellen ausstanzen
und ersetzen. Schnittfestigkeit bedeutet aber auch, daf
Réander nicht mit Teppichbidndern oder Kettelgarn ein-
gefaBBt werden miissen, was die Verwendung von beflock-
ten Teppichbahnen als Bettumrandung, Laufer wie auch
einfache Milieux ermoglicht.

Preisgerechte Qualitdt, einfache Reinigungsmethoden
und die Moglichkeit, verlegte Spannteppiche abzulGsen
und an einem andern Ort wieder neu zu verlegen, diirften
in erster Linie den kritischen Konsumenten interessieren.
DaB3 die unldsbar mit dem Grundgewebe verbundene
«Nylflock»-Faser die fiir Nylon sprichwortliche Abreib-
und Erholungsfihigkeit besitzt, bewiesen verschiedene
Praxisversuche. Fiir die Bestindigkeit der gewihlten
Farbtone garantiert die gepriifte Echtfirbung. Unkon-
'ventionell und fir die Hausfrau génzlich neu ist auch die
Art der Teppichpflege. Der «Nylflock»-Teppich darf schon
vom ersten Tag an krédftig mit Bilirste oder Staubsauger

gereinigt werden, da im Gegensatz zu den traditionellen
Teppichen ein Ausfransen des Flors nicht zu beflirchten
ist. Weil der Teppich durch die Kleberschicht wasserdicht
versiegelt ist, konnen ohne Gefahr fiir das Grundgewebe
mit Hilfe von geeigneten Waschmitteln Flecken und Ver-
schmutzungen auf einfachste Weise beseitigt werden.

Der beflockte Bodenteppich  schlieBt die Bedarfsliicke
eines textilen, aber duBerst strapazierfihigen Bodenbela-
ges mit allen vom Teppich gebotenen Vorteilen. Dabei
wird sich der «Centurion»-Teppich in die Preisklasse der
billigen bis mittleren Moquette-Teppiche einreihen. In
beiden Fillen, also beim «Nylflock»-Teppich wie beim
klassischen Spannteppich, empfiehlt sich die Vollverle-
gung auf elastischer Unterlage.

Gewill wird sich auch in der Schweiz der neuartige
«Centurion-Nylflock»-Teppich in kollektiven und priva-
ten Haushaltungen durchsetzen und den Wohnkomfort
steigern helfen. Wer sollte sich da nicht iiber diese Tep-
pichneuheit aus «Nylsuisse» freuen!

Spinnerei, Weberei

Die Grundlage des induktiv-elekironischen Loepfe-SchuBwdchters fiir Webstiihle
. von_Dr. Erich Loepfe

(Fortsetzung)

Unsere Untersuchungen

1. Ionenmarke auf dem Schufifaden

In einer ersten Versuchsausfiihrung (Fig.7), wie sie an der In-
ternationalen Textilmaschinenausstellung 1959 in Mailand gezeigt
wurde, wird auf dem SchufBfaden eine Ionenmarke angebracht,
mit deren Hilfe die Bewegung des SchufB3fadens relativ zum Web-
stuhl untersucht wird. Kurz nach dem Austritt des Schiitzens a
aus dem Fach passiert dieser einen seitlich der Webbahn ange-
brachten Abtastkopf. Im Schiitzen ist ein kleiner Permanent-
magnet angebracht; beim Vorbeiflug dieses Magneten an zwei
Solenoiden wird in diesen ein Stromsto8 induziert, der den ganzen
Wichtervorgang ausldst.

Abtlastkopf
Doppel- ‘ Permanent-Magnet
Solenoid im Schiitzen
bc\
v — ===l Q
< &/ = =
Jonenmarke = —
bei — ! L =
Fadenbruch’/ émpfénger
Sprihspitze Fig.7

Beim Weiterflug des Schiitzens gelangt dieser in die Stellung b
und damit der SchufBifaden in den Bereich einer von einer Spitze
ausgehenden Spriihentladung. Ein Teil der von dieser Spitzen-
entladung emittierten Ionen lagert sich auf dem vor der Spitze
liegenden Fadenstiick an. Diese Ionenmarke bleibt, da es sich bei
den iiblicherweise verwendeten SchuBmaterialien durchwegs um
8ute Isolatoren handelt, genitigend lange bestehen, so daB sie im
Empfingerkopf wieder registriert werden kann.

In einer dritten, mit ¢ bezeichneten Phase des Schiitzenfluges
hat der SchuBfaden infolge der um den Punkt d (Gewebekante
auf der andern Stuhlseite) ausgefiihrten Rotationsbewegung die
Stellung e erreicht. Ist der Faden noch intakt, so liegt nunmehr
die Ionenmarke vor dem Empfingerkopf. Der dadurch im Emp-
f’ﬁnge_r ausgeldste Stromimpuls wird in einem Speichernetzwerk
fir einige Zeit gespeichert. Ist der SchuBfaden gerissen, so wird
dessep Ende nicht mehr von der Gewebekante d festgehalten, und
es wird nicht yvelter SchuBmaterial von der Vorratsspule im
Schiitzen abgewickelt. Das gerissene Ende des Fadens wird vom
Schiitzen nachgeschleppt und beschreibt nidherungsweise eine aus
der Schiitzenflugbewegung und der Ladenbewegung zusammen-
gesetzte Translationsbahn, wobei die Ionenmarke mit dem Faden-
ende weiterbewegt wird, ohne dabei vor den Empfingerkopf zu

gelangen. Demzufolge wird bei gerissenem Faden dem Speicher-
netzwerk kein Impuls zugefiihrt; dasselbe gilt natiirlich ebenso,
wenn im Sonderfall des iliberhaupt fehlenden SchufBifadens gar
keine Marke angebracht werden konnte. Mit einer gewissen Ver-
zogerung auf den vom Permanentmagneten in den Solenoiden
ausgeldsten Steuerimpuls wird das Speichernetzwerk von einem
Uhrimpuls abgefragt, wobei nur dann ein Impuls an die eigentliche
Abstellvorrichtung weitergegeben wird, wenn der Uhrimpuls im
Speichernetzwerk keinen gespeicherten Impuls vorfindet. Hat da-
gegen eine Speicherung stattgefunden, so wird nach dem Abfragen
des Speichernetzwerkes die ganze Information geldscht, und damit
ist der Wichter fiir eine neue Tastung bereit.

Die beiden Solenoide im Tastkopf bilden zusammen mit den
zugehorigen elektronischen Schaltelementen eine von der Schiit-
zenflugriehtung abhédngige Steueranordnung. Eine solche ist des-
halb notwendig, weil der Wéchter nur arbeiten darf, wenn der
Schiitzen aus dem Fach austritt, dagegen unempfindlich sein mus,
wenn der Schiitzen in umgekehrter Richtung fliegt, d.h. bei
seinem Eintritt in das Fach.

Permanent-Magnet Abtast-Elektrode
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Fig. 8 zeigt einen Lingsschnitt durch den Abtastkopf. Der Faden
wird vom Empfinger erst in der vordersten Ladenstellung abge-
tastet; der SchufBfaden (Stellung e) mit der daraufliegenden Marke
wird beim Blattanschlag durch zwei in den seitlichen Abdeckplat-
ten angeordnete Filihrungsschlitze vor die Abtastelektrode geleitet.
Zur Sicherung gegen die bei fehlerhaftem Schiitzenflug vorkom-
menden Verklemmungen kann der ganze Empfénger nach hinten
umgeklappt werden.

2. Thermische Marke im SchuBfaden

Ein konstruktiv &hnlich aufgebauter und auch am Webstuhl an
derselben Stelle montierter Tastkopf, wie ihn Fig.8 zeigt, liegt
dem anhand von Fig. 9 erlduterten SchuBwichter zugrunde. In
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