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Rohstoffe
SYNTOSIL — ein Werkstoff mit verbliiffenden Eigenschaften

Seit Beginn der Papierherstellung bis in die jiingste Zeit
dienen pflanzliche Fasern als Rohstoffe; man nennt sie
Lumpen oder Hadern: In der Mitte des letzten Jahrhun-
derts traten Zellstoff und Holzschliff immer mehr an deren
Stelle. Sie bilden heute den Hauptrohstoff.

Mit dem Aufkommen der synthetischen Textilfasern
entstand der Wunsch, dieses Fasermaterial auch in der
Papierindustrie zu verwenden. Synthetische Fasern be-
sitzen Eigenschaften, die Fasern pflanzlicher Herkunft in
mancher Hinsicht stark iiberlegen sind. ‘

Eine jahrelange intensive Zusammenarbeit zwischen der
Société de la Viscose Suisse in Emmenbriicke und der
Ziircher Papierfabrik an der Sihl hat schlieflich zu einem
durchschlagenden Erfolg gefiihrt: Heute tritt unter dem
Namen SYNTOSIL ein papierahnlicher, auf der Basis
synthetischer Fasern hergestellter Werkstoff mit ganz
einzigartigen Qualitdtsmerkmalen auf den Markt. Dieser
Werkstoff hat das Stadium laboratoriumsmaéBiger Versuche
lingst hinter sich und wird bereits in verschiedenen Ge-
wichten und Farben fabrikationsmiBig hergestellt. Das
Herstellungsverfahren ist durch Patente im In- und Aus-
land geschiitzt.

Der duBere Aspekt von SYNTOSIL ist der gleiche wie
derjenige von Papier und es kann wie dieses beschrieben,
bemalt und bedruckt werden. Die Vorziige liegen einmal
in seinen verbliiffenden Festigkeitseigenschaften. Wihrend
normales Zellulosepapier zum Beispiel etwa tausendmal
auf beide Seiten gefalzt werden kann, bis es bricht, hilt
SYNTOSIL in der Querrichtung zwanzigtausend und in
der Langsrichtung sogar hunderttausend Doppelfalzungen
aus. An zwei zusammengerollten Bogen SYNTOSIL 1463t
sich ein mit vier Insassen belasteter VW an einem Krart
in die Hohe heben.

War bisher das Wasser der erklirte Feind des Papiers,
so werden die Festigkeitseigenschaften von SYNTOSIL im
nassen Zustand sogar noch besser. Wihrend ein gefalzter
Bogen, SYNTOSIL in trockenem Zustande mit einiger
Miihe eingerissen werden kann, ist dies in nassem Zustand
kaum mehr moglich. Bei Fallversuchen mit genéhten Sand-
sicken, die wihrend einer Stunde im Wasser gelegen
haben, zerrifl wohl der Ndhfaden, nicht aber das Faservlies.

Die Verwendungsgebiete fiir SYNTOSIL sind mannig-
faltig. Es ist das ideale Material fiir Landkarten, die in

strengem Gebrauch stehen und besonderen Einfliissen wie
Feuchtigkeit und Witterung ausgesetzt sind. Eine auf
SYNTOSIL gedruckte und eine gewohnliche Landkarte
wurden auf einem nassen Naturboden mehrmals von einem
schweren Traktor uiberfahren. Auch fiihrte der Traktor
auf den Karten mehrere briiske Bremsungen durch. Als
man hierauf die von Schmutz starrenden Karten aufhob,

~ zerfiel -diejenige aus gewdchnlichem Papier, die Karte aus

SYNTOSIL dagegen wurde mit Blrste und einem Reini-
gungsmittel gewaschen und dann gegldttet und getrocknet.
Diesen ProzeB iiberstand sie ohne irgendwelche Beschidi-
gungen; der Druck blieb untadelig, klar lesbar bis zur
letzten Signatur. Die Vorteile einer solchen Karte fiir mili-
térische, touristische und sportliche Zwecke liegen auf der
Hand. Weder Regen-, Gletscher-, Meerwasser noch Schmutz
oder starke mechanische Beanspruchungen koénnen ihr
schaden.

Diese Eigenschaften machen SYNTOSIL auch zum ein-
zigartig idealen Werkstoff fiir strapazierfihige Pline der
Vermessungsimter, Hydrantenpline fiir die Feuerwehr usw.
Daneben eignet es sich ganz hervorragend fiir Ausweise

-aller Art wie Fiihrer- und Fahrzeugausweise, Identitits-

karten, Mitgliederkarten usw. Eine weitere Eigenschaft ist
die geringe Schmutzempfindlichkeit. Es macht Hiillen und
dhnliche Vorkehren zum Schutze von Ausweisen iiberfliis-
sig. Ein vorziigliches Anwendungsgebiet sind Etiketten,
welche groBen mechanischen oder chemischen Beanspru-
chungen unterworfen sind (zum Beispiel bei Werkstiicken
der Textil- und Maschinenindustrie wihrend des Fabri-
kationsprozesses).

Bekanntlich ist Papier Hauptrohstoff zur Herstellung
von Kunststoffplatten. SYNTOSIL hat sich hiefiir als be-
sonders geeignet erwiesen. Es ist heute noch nicht méglich,
die vielen weiteren Verwendungsmdoglichkeiten auch nur
annidhernd zu iiberblicken. Sicher diirfte es auch fiir Bank-
noten, als Werkstoff in der Buchbindereibranche, fiir
widerstandsfihige Beutel, fiir Lochkarten und fiir Dessin-
karten in der Schaft- und Jacquardweberei in Frage kom-
men.

Dafl ein Werkstoff mit so auBergewohnlichen Eigen-
schaften mehr kostet als Papier, versteht sich von selbst.
Die Kosten bleiben aber dennoch erstaunlich niedrig.

Spinnerei, Weberei

" Rationalisierung in der Weberei
Von Albert Wettstein

Der Mangel an Arbeitskriaften und die dauernde Erhé-
hung des Lohnniveaus zwingen die Betriebe aller Wirt-
schaftszweige zur Rationalisierung. Mehrmaschinenbedie-
nung, héhere Maschinenleistung sowie halb- und vollauto-
matisch arbeitende Maschinen sind Mittel dazu. Noch viel
wichtiger und fiir den Betriebswissenschafter interessanter
ist es, die sich nicht wertvermehrend auf das Produkt aus-
wirkenden Operationen zu vereinfachen oder noch besser
ganz wegzulassen. Als grote Gruppe gehoren in diese

Kategorie die Transporte, betriebsinterne wie auch zwi-

schenbetriebliche. Durch Zusammenfassung von Leer- und
Volltransport konnen Génge vermieden, durch Zusammen-
stellung geeigneter Transporteinheiten die Transportkapa-
zitét besser ausgeniitzt werden.

Mit besonders groiem Erfolg kann die Rationalisierung
von der Seite des Transportes dort angepackt werden, wo
durch geeignete Konstruktion der Behilter das bisher
iibliche und notwendige Umschichten des Ladegutes ver-
mieden wird, indem der Fertigungsgegenstand von der
einen Maschine zur nichstfolgenden automatisch geférdert
oder aber in einen speziellen Behilter abgelegt und darin
in gréBerer Anzahl der nichsten Maschine vorgelegt wird.
Welches sind nun die Wege und Mittel, mit denen der
Webereifachmann und der Konstrukteur von Weberei-
maschinen dieses Problem 16sen kann?

In jeder Weberei ist eine Grof3zahl von Personen mit
dem Transport des SchuBmaterials - beschiftigt. Von der
Spulmaschine direkt in Kistchen abgefiillt, werden sie
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RUTI-Buntautomat BANGTW/4-PM

Die Spulen werden mit einem einfachen Handgriff von auffen
in die entsprechenden Kandle gestofien, selbsttitig zentriert und
festgehalten. Dank Wegfall der zeitraubenden Arbeit fiir das
Freilegen der Fadenanfinge und das Einlegen des Fadens in
den Adapter wird der Bedienungsaufwand gegeniiber den
herkimmlichen Systemen um durchschnittlich 60% gesenkt.

durch den Spulentransporteur zu den Webstiihlen gefahren
und dort abgeladen. Die auf dem Webautomaten in einer
gewissen -Zeitspanne leergelaufenen Spulen werden durch
die Spuleneinlegerin ersetzt, die nicht nur jede Spule ein-

RUTI-Grofimagazin-Automat fiir Rayongewebe

Die Schufspulen werden direkt in Kistchen von der Spul-

maschine auf den Webautomaten gebracht, einzeln durch den

mechanisch angetriebenen Greifer entnommen und in den

Vorratskanal befordert. Dadurch wird der Transport von der

Spulmaschine auf den Webautomaten praktisch vollstindig

mechanisiert, der dazu erforderliche Arbeitsaufwand auf ein
Minimum reduziert.

zeln einlegt, sondern das beim Spulen gewissermafBien ver-
lorene Fadenende wieder sucht und an der Maschine fest-
klemmt. Die Konstrukteure suchten nach Mitteln, diesen
wohl an Kenntnisse und Féhigkeiten der Bedienungsperson
keine hohen Anforderungen stellenden Arbeitsgang zu
mechanisieren. Um den Fadenanfang durch eine mecha-
nische Vorrichtung freilegen und fassen zu kénnen, wurde
eine Losung darin gefunden, daB3 auf der zu diesem Zweck
etwas abgeéinderten Spulmaschine ganz vorne auf der
Spulenspitze eine zusétzliche Fadenreserve — bezeichnet
als «Spitzenreserve» — gewunden wird, die auf dem Web-
automaten durch ein mechanisches Aggregat abgestreift
und festgehalten werden kann.

Es bleibt noch iibrig, das Entnehmen der Spule aus dem
Kistchen und das anschlieBende Einlegen in den Auto-
maten zu vereinfachen oder gar zu automatisieren.

Anhand der von RUTI entwickelten Maschinen seien
hier die diese Bedingungen erfiillenden Konstruktionen
erkldrt. In den 4-Farben-Buntautomaten PM (Bild 1) wer-
den die mit der Spitzenreserve bewickelten Spulen einzeln
von auBlen in den der betreffenden Farbe zugehdrenden
Schacht gesteckt, in dem sie selbsttéitig geklemmt werden.
Es entfillt dabei nicht nur die Arbeit des Fadenfreilegens,
das Einfiihren der Spule von aulen — wie es das Bild gut
darstellt — ist einfacher und benotigt deshalb auch ‘weni-
ger Zeit als das Einlegen in ein Rundmagazin, wo das
richtige Feld fiir jede Farbe durch Abzihlen bestimmt
werden muf.

Bei leergelaufener Spule geht ein Impuls vom funkenfrei
arbeitenden Zweinadelfiihler aus an den Magneten, der
den Vorwdhlmechanismus betétigt. Der eigentliche Spulen-
wechselvorgang wickelt sich dann folgendermaRen ab: Das
der zu wechselnden Farbe entsprechende Magazin wird
gedffnet, und die unterste Spule fillt auf die Gleitfiihrung.
Ein Wischer schiebt sie dann nach vorne unter den Ham-
mer, der gleich funktioniert wie bei allen herkémmlichen
Automaten. Unmittelbar vor Einsetzen der Hammerbewe-
gung fihrt der Hiilsenadapter iiber die Spulenspitze und
streift bei seinem Zurlickfahren den Spitzenwickel ab, der
nun durch den von einem Geblédse erzeugten, im Innern
dieses Adapters herrschenden Luftstrom erfaBt und fest-
gehalten wird.

Zusétzlich zur Zeitersparnis beim Spuleneinlegen sind
hier noch eine ganze Reihe sich vor allem im praktischen
Webereibetrieb abzeichnender Vorteile von Bedeutung:

— Freihalten der Lade von herumhingenden Fadenresten
dank Absaugung.
— Dadurch Herabsetzung der Einschleppergefahr.

— Der SchufBifaden wird durch den Luftstrom gewisser-
mafBen federnd gehalten, so da beim Einfédeln des
ersten Schusses keine hohen Spitzenspannungen auf-

Alle diese ganz unterschiedlichen Kistchen konnen auf dem
RUTI-Groffmagazin-Automaten verwendet werden.
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treten und somit die Haufigkeit von Schu3ifadenbriichen
herabgesetzt wird.

— Dank richtiger Spannung schon des ersten Schuf3ifadens
nach einem Spulenwechsel ist die Gefahr der Schlingen-
bildung durch den ZentralschuBwéichter beseitigt.

Bei der GroBmagazinautomatik ist auch noch die Spulen-
zufiihrung mechanisiert, Die auf der Spulmaschine in Kist-
chen abgefiillten SchuBspulen werden samt der Kiste auf
den Webstuhl gebracht (Bild 2). Ein einfach konstruierter,
mechanisch angetriebener Greifer holt eine Spule nach der
andern aus dem Kistchen und férdert sie in den Vorrats-
kanal. Die unterste Spule in diesem Vorratskanal liegt
direkt unter dem Hammer; es ist also nur noch nétig, vor

dem Einschlagen der neuen Spule in den Schiitzen das
Fadenende freizulegen, was wiederum durch den hier
direkt mit der AufBlenschere gekuppelten Hiilsenadapter
geschieht.

Mit rein mechanisch angetriebenen und gesteuerten Ele-
menten wurde damit die Automatisierung des Webstuhles
einen Riesenschritt vorwirts gebracht. Wichtiges Kenn-
zeichen dieser Konstruktion ist der von oben her arbei-
tende Greifer. Er ermoglicht die Verwendung ganz ge-
wohnlicher Spulenkistchen, die nur in ihren InnenmaBen
gewissen Vorschriften entsprechen miissen (Bild 3). Die
Absauganlage wird von einem eigenen, wartungsfreien
Drehstrommotor angetrieben und ist so vollstindig unab-
hingig von zusitzlichen Installationen.

Passungsrost und seine Bék&mpfung

Von Dr.-Ing. A. Bartel

Was ist Passungsrost?

(UCP) Passungsrost ist eine Form von oxydischem Ver-
schlei}, in praxi also eine Korrosionsform, daher auch
die Bezeichnung «Reibkorrosion» oder «Reiboxydation».
Der pulverférmige Verschleil ist entweder schwarz (Neu-
bildung) oder rotlich-braun (Endzustand der Oxydation),
daher der Name Passungs«rost». Unabhingig von der
GroBe der Maschinenteile entsteht Passungsrost bei fett-
freien, d. h. «trockenen» Oberfldchen bereits nach wenigen
Minuten. Im Zusammenhang mit geringen Schmierstoff-
mengen bilden sich neben pastenartigen braunen Beldgen
auch filmartige, und zwar glasharte Auftragungen, die
unerwiinschte Reibstérungen verursachen oder den Total-
schaden der Maschine oder des Apparates herbeifiihren
konnen.

Passungsrost entsteht nur unter ganz bestimmten Be-
dingungen, und zwar:

1. wenn wenigstens eine Seite der reibenden Partner Eisen
oder eine Eisenverbindung ist;

2. wenn an den Reibstellen eine relativ hohe Flichenpres-
sung wirkt;

3. wenn das unter Belastung stehende Reibsystem mikro-
skopisch kleine hin- und hergehende Bewegungen, d.h.
Schwingungen bis % mm ausfiihrt (Scheuern);

4, wenn die Anwesenheit von Luftsauerstoff gegeben ist.
Bei Gleitbewegungen, die nur in einer Richtung ver-

laufen, gibt es keinen Passungsrost, dafiir FreBverschleiB.
Geringe Schmierstoffmengen kénnen sich dabei hemmend

oder fordernd auf die Entstehung der Primir- bzw. Se- »

kundérprodukte des Passungsrostes auswirken.

Unter Primérprodukten wird das Eisenoxyd und unter
Sekundarprodukten werden die glasharten, lackartigen
Filmbelige verstanden. Die Oberfldchen von Stahl und
Eisen im allgemeinen und bei PreB- bzw. PaBsitzen ins-
besondere, haben bekanntlich immer eine diinne, relativ
harte Oxydhaut. Aber selbst bei bester Oberflichenbear-
beitung (finish oder superfinish) sind sie noch relativ rauh.

Abb. 1: Passungsrostprodukte verschiedener Entstehungsstadien.
Links: dltere Form, braunrot, sehr hart (Sekunddirform); rechts:
jiingere Form, fast schwarz (Primdrform).

Beim Belasten der aneinandergepreSten Teile werden
diese Rauhigkeiten mechanisch ineinander verhakt. Da-
durch entsteht der im Maschinenbau vielfach erwiinschte
sogenannte Haftsitz.

Durch den Gebrauch der Maschine oder des Apparates
werden die Kontaktstellen der PaB- oder Prefstellen
Qurch duBere Kriafte statischer oder dynamischer Art sehr
hoch beansprucht, und es tritt allméhlich eine Lockerung
des Haftsitzes ein. Am gefihrlichsten sind. hochfrequente
mechanische Schwingungen, welche als Biege- oder Tor-
sions- oder als Biege- und Torsionsschwingungen -auftre-
ten kénnen. Je kleiner die Schwingweite ist, desto stirker
ist der zerstorende Effekt.

Wie entsteht Passungsrost?

Vorweg sei gesagt, daB3 die Entstehungsursachen in letz-
ter Konsequenz noch nicht restlos geklért sind und Pas-
sungsrost daher als eine sehr komplexe Erscheinung bei
Reibungsvorgiingen dargestellt werden muB. Ueber die
Entstehung von Passungsrost hat man sich etwa folgendes
Bild gemacht: Die miteinander verhaktien Spitzen der
metallischen Rauhigkeiten werden durch Schubkrifte abge-

Abb. 2: Die am hiufigsten vorkommenden mechanischen
Anordnungen, die Passungsrost zur Folge haben.
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schert. Da die Metalle im PaBsitz unter relativ hoher Last
stehen, tritt sofort nach dem Bruch der Rauhigkeitsspitzen
ein Kaltschweilen der nun von Oxyden freien metalli-
schen Kontaktstellen ein. Es kommt in rascher Folge zur
Ausbildung vieler solcher intermetallischer Kaltschwei3-
stellen (Briicken), die wegen ihrer geringen oOrtlichen Aus-
dehnung keinen allzugroBen Widerstand gegen Schub-
krdfte bilden und rasch zerstért werden. Die dabei ent-
stehenden Verschlei3partikel sind meist schwarz (Fe,0y),
16sen sich mechanisch vom Entstehungsrost ab und gelan-
gen so in die Zwischenrdume der Rauhigkeit (Téler). Sie
fiillen diese allm#hlich auf. In weiterer Folge ebnen sich
durch stdndige Wiederholung des gleichen Vorganges die
beriihrenden PaBsitzbereiche ein. Sind die mechanischen
Schwingweiten des Reibsystems, wie erwéhnt, sehr klein,
dann kann der feine, nahezu pulverférmige Verschleifl
aus der Entstehungszone durch die Schwingbewegung
allein nicht abtransportiert werden. Es kommt zur Aus-
bildung von listigen Anhiufungen, wobei sich die losen
VerschleiBteilchen ineinander verreiben und sich auf diese
Weise allmihlich . stark verfestigen. Die Verfestigung
nimmt bei weiterer Beanspruchung zu; die Erzeugung von
neuen VerschleiBteilchen an den Grenzflichen des Stahls
oder Eisens nimmt dabei ebenfalls zu. Durch die energi-
sche Walkbewegung wird die Oberfliche der ineinander-
geschobenen VerschleiBBteilchen chemisch sehr aktiviert,
die Kristallgitter werden verzerrt und stark deformiert;
dadurch wird weiterer Sauerstoff leicht aufgenommen. Es
kommt daher zur Bildung von braunrotem Fe;O, Die
Entstehung von VerschleiBprodukten bedeutet aber letz-
ten Endes einen Materialverlust des Stahls, der sich im
Laufe der Zeit in einer zunehmenden Querschnittsschwi-
chung der reibenden Partner bemerkbar macht.

In Abb. 2 sind in drei Figuren die wichtigsten vorkom-
menden Beanspruchungsarten eines PafBisitzes wiedergege-
ben. Fig. 1 besagt, daB Passungsrost entsteht, wenn klein-
ste Schwingungen, d. h. Vibrationen, im Sinne eines Ver-
drehens des PaBsystems wirken (praktisches Beispiel:
Textilmaschinen). Fig. 2 zeigt, da hin- und hergehende
Bewegungen zur Entstehung von Passungsrost fiithren
konnen (Beispiele: PreBluftwerkzeuge, Materialpriifungs-
maschinen, und zwar sogenannte Pulsatoren bei der Stel-
lung Null). Fig. 3 veranschaulicht die Biegetorsionsschwin-
gung als kontinuierliche Beanspruchung, die Passungsrost
zur Folge hat (Beispiele: Spannzangen an Drehbénken
oder Wellen, die auf Biegung oder auf Biegung und Tor-
sion beansprucht werden).

" Vorkommen von Passungsrost

Er ist anzutreffen an kleinsten und groBten, bewegten
und ruhenden Maschinen, z.B. an Exzenterpressenfiih-
rungen, Kranlagerungen, Treibzapfen an Lokomotivradern,
Werkstoffpriifmaschinen, Kugellagern, Trockenrasierappa-
raten des Vibrationstyps, stufenlos regulierbaren Getrie-
ben usw., aber auch an Textilmaschinen.

i o

Abb. 3: Passungsrost am zylindrischen Prizisionskirper hoher

Oberflichengiite (max. Rauhtiefe von 0,2 u), Stahl C15 ein-

satzgehdrtet: a) bei Verwendung von Oel A, b) bei Verwen-

dung von Oel B, c) keine Passungsrostbildung, wenn Molykote-
Paste GK verwendet wird. ’

Passungsrost und Molykote-Paste GK

Untersuchungen an Priifmaschinen sowie die Erfahrun-
gen in der Praxis zeigten, daB mit Molykote-Paste GK
die Bildung von Passungsrost in vielen Féllen wirksam
unterdriickt werden kann, Die Molykote-Paste GK unter-
scheidet sich in ihrer Zusammensetzung von der Molykote-
Paste G, die sich ihrer beiten Anwendungsmoglichkeiten
u. a. gegen Fressen in der Industrie bereits zu einem erst-
rangigen Standardprodukt entwickelt hat. Auch sie wird in
Form eines dinnen Films auf die sauberen Bauteile aufge-
rieben. Verschiedentlich (z. B. an Wilzlagersitzen) wird an-
statt Molykote-Paste GK auch Molykote-Pulver Z oder
Molykote-Pulver Mikrofein verwendet. Das Molykote-Pul-

Abb. 4: Besonders gut «gewachsener» Passungsrost an der Ein-

spannstelle eines zylindrischen Priifkérpers hoher Oberflichen-

giite (u max. = 0,2). Der schmale, rechts sichtbare Steg ohne

Passungsrost ist durch die Spannzange entstanden (Schlitz in

der Spannzange). Farbe der Aufwachsung braunrot, also ist
der Passungsrost dlteren Datums (Sekunddrform).

ver wird auf die entfetteten Bauteile vor dem Einbau
mittels einer Filz-Wabbelscheibe mechanisch oder mit
Lappen von Hand aufgerieben. So erreichte man z.B. an
Walzwerklagern, daB kein Passungsrost mehr auftrat und
sich die Rollenlager einwandfrei wieder abziehen lieBen.

Aus der Vielzahl der Erprobungen sei noch die Unter-
suchung an Nidhmaschinenteilen erwéhnt. Bei Vergleichs-
versuchen wurde Molykote-Paste GK auf passungsrost-

Abbildung 5: Mit Molykote-Paste GK behandelte bassungsrost—
empfindliche Bauteile von Ndhmaschinen, welche nur kleine
oszillierende Drehbewegungen ausfithren.



Mitteilungen iiber Textilindustrie ) 15

empfindliche Bauteile aufgerieben. Nach 1000 Laufstunden
liefen die Maschinen noch einwandfrei, wihrend die un-
behandelten sechs Nihmaschinen zum Teil wegen Pas-
sungsrost an mehreren Partien blockierten. Besonders an
der Steuerhebelachse setzte sich viel Passungsrost an und
fiihrte in einem Fall zum Blockieren. Nachdem diese
Steuerhebelachse vom Rost befreit und mit Molykote-
Paste GK behandelt worden war, lief sie bis zur Beendi-
gung des Versuchs nach weiteren 1000 Stunden Laufzeit
noch immer einwandfrei.

Die Grundbedingungen fiir die gute Wirkung eines zu-
verlassigen Schutzes gegen Passungsrost («Antifretting»)
ist die, daB die h#ufig vorhandene Neigung zur Legie-
rungsbildung, d.i. das Verfressen zwischen zwei reibenden
Metallen, durch das gewollte Dazwischenschieben eines
dritten Partners unterbunden, d.h. verhindert wird. Man
kann dies einerseits mit erheblichem technischem Auf-
wand durchfiihren, wie bekanntlich durch Verchromen,

Versilbern, Verkupfern, Weichnitrieren, Sulfinuzieren,
Phosphatieren usw. Ueberblickt man die vielen Versuche
der Industrie, Passungsrost mit den verschiedensten Mit-
teln und Methoden zu bekimpfen oder einzuddmmen, so
diirfte der Praxis durch die Molykote-Paste GK eine ver-
hiltnismi#Big einfach anwendbare, wirkungsvolle Montage-
und Betriebshilfe in die Hand gegeben sein.
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Neue Farbstoffe und Musterkarten

CIBA Aktiengesellschaft

®Cibacronbrillantorange GP, ein Originalprodukt der
CIBA, ist ein Reaktivfarbstoff fiir Zellulosefaserstoffe von
noch reinerer Nuance als Cibacronbrillantorange G. Er
gibt Fidrbungen und Drucke von guter Licht-, Wasch-,
Wasser- und SchweiBlechtheit; “sie sind zudem trocken-
reinigungs- und «Trubenizing»*-echt und fiir Gummie-
rungszwecke sowie Kunstharzausriistungen geeignet. Einer
der besonderen Vorteile des Farbstoffes liegt in der leich-
ten Auswaschbarkeit des nicht fixierten Farbstoffanteils.
Die Anwendung in der Fiarberei von natiirlichen Zellu-
losefaserstoffen kann nach allen Foulard- und Kontinue-
Verfahren, von regenerierten Zellulosefaserstoffen nach
Foulardverfahren und dem Ausziehverfahren erfolgen.
Fiir das Ausziehverfahren ist Cibacronbrillantorange G
der neuen Marke vorzuziehen. Cibacronbrillantorange GP
148t sich nach dem ® Neovadin-Fiarbeverfahren auch auf
Wolle applizieren, und zwar als Selbstfarbstoff sowie als
Mischkomponente, insbesondere in Kombination mit den
Cibacronscharlach- und C{bacronbrillantrot-Marken fur
Scharlachtone.

* Trubenizing Process Corporation, New York (USA)
® Registrierte Marke

Sandoz AG. Basel -

® Sandothrenschwarz F-NR extra fein Pulver fiir Fir-
bung. — Mit Sandothrenschwarz F-NR extra fein Pulver
fiir Farbung ergénzt die SANDOZ AG., Basel, die Reihe
ihrer Kiipenschwarz um einen blaustichigen und direkt
oxydierenden Heifdrber von gutem Egalisiervermogen.
Der neue Farbstoff, der ohne Salzzugabe weitgehend aus-
zieht und zur vollstindigen Baderschdpfung bis 40 g/l
Kochsalz vertrdgt, kann nach dem Stammkiipenverfahren
(vgl. Musterkarte Nr. 903/57) geférbt oder direkt im Far-
bebad verkiipt werden. Er ist fiir die Apparatefidrberei
geeignet und kommt dank seinen hervorragenden Echt-
heiten auf dem Niveau des FELISOL-berechtigten Sando-
thren-Sortiments fiir Wasch-, Mdobel-, Dekorations- und
Markisenstoffe sowie Buntbleichartikel in Frage.
® Der SANDOZ AG. in zahlreichen Lindern geschiitzte

Marke

® Sandothrenschwarz F-N2BA Pulver. — Mit ihrem
neuen Kiipenschwarz ersetzt die SANDOZ AG. ihre bis-
herige F-N2B-Marke. Die Echtheiten bleiben dieselben,
wihrend die Nuance gegeniiber F-N2B etwas blauer ist.
Im Unterschied zu diesem eignet sich das neue Produkt
flir die Apparatefidrberei; sein Hauptanwendungsgebiet
sind Dekorations- und Allwetterstoffe.

Cuprofixgriin C-GBL. — Das neue Cuprofixgriin C-GBL
der SANDOZ AG., Basel, ist ein einheitliches Nachkupfe-
rungsgriine fiir Baumwolle, Viskose- und XKupferrayon
sowie Zellwolle, Leinen, Jute, Hanf und Sisal. Das Pro-
dukt besitzt ein gutes Egalisiervermégen und wird aus
neutralem Bad bei Temperaturen bis nahe dem Koch-
punkt gefirbt; es eignet sich auch fiir das Pad-Jig-Ver-
fahren mit Salzfixierung.

Cuprofixgriin C-GBL darf als Spitzenprodukt fiir die
Knitterfestausriistung bezeichnet werden. Es ist ferner
weifl dtzbar und ermdoglicht reinweiB reservierte Azetat-
seideneffekte in Gewebe und Garn.

Die Hauptanwendungsgebiete der Neuheit sind dank
ihrer sehr guten Lichtechtheit Mdbel- und Dekorations-
stoffe, Regenmantel- und Windjackenstoffe, Trikotagen
und Kleiderstoffe sowie-Socken- und Nihgarne. Nachbe-
handlung mit Kupfersulfat/Essigsiure oder Cuprofix SL
ergibt sehr gute Waschechtheiten bis 60° C.

Imperial Chemical Industries — Dyestuffs Division

Das Firben von Viskose-Zellwolle mit Procionfarbstof-
fen auf dem Haspel. Die kaltfirbenden Procionfarbstoffe
bieten die Moglichkeit, Viskose und Baumwolle nach be-
quemen Verfahren entweder kontinuierlich, halbkonti-
nuierlich oder diskontinuierlich kalt zu férben. Die stin-
dige Erweiterung des Procionsortimentes hat jedoch zu
ausgepriigten Unterschieden zwischen den einzelnen Farb-
stoffen gefiihrt, was sich besonders beim diskontinuierli-
chen Firben von Viskose bemerkbar macht. Zum Beispiel
zeigen Farbstoffe, die in kalten Losungen zum Aggregie-
ren neigen, beim kalten = diskontinuierlichen Fé&rben
schlechte Aufzieheigenschaften.

Neuere Untersuchungen haben gezeigt, daB das Sorti-
ment der «kaltfirbenden» Procionfarbstoffe auf Viskose-
zellwollstiicke bei Temperaturen zwischen 50 und 70° C
aus Fiarbebddern mit einem um 7,5 liegenden pH-Wert
appliziert werden kann. Dieses Verfahren bietet nicht nur
die Moéglichkeit, Viskosezellwolle nach Ausziehverfahren
mit besserer Egalitiit zu firben, sondern ergibt bei gewis-
sen Farbstoffen auch eine merkliche Steigerung der Farb-
ausbeute.

Das diesbeziligliche Technische ~Informationsblatt T.I1.
Dyehouse Nr. 559 wird von der ICI Interessenten gerne
zur Verfligung gestellt.

Herstellung von permanenten 6l- und wasserabweisen-
den Ausriistungen auf Textilien. — In ihrem soeben neu
veroffentlichten technischen Informationsblatt Dyehouse
Nr. 571 befaBt sich die ICI mit der Herstellung von per-
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