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Spinnerei, Weberei

Farbige Lamellen

Um das Gewicht der Kettfadenwichter-Lamellen immer
im richtigen Verhaltnis der Stirke, resp. der Garnnummer
des Kettfadens anpassen zu koénnen, werden in den mei-
sten Webereien verschieden schwere Lamellen benétigt.
Nicht immer kann das erforderte Mehr- oder Minder-
gewicht durch eine Verldngerung oder eine Verkiirzung
der Totallénge einer Lamelle erreicht werden.

In Betrieben, welche eine Lamellensteckmaschine ver-
wenden, ist eine unterschiedliche Lamellenlédnge nur dann
moglich, wenn die Distanz von Fadenauflagefliche bis
oberkant Lamellenkopf bei 'den verschiedenen Lamellen
gleich bleibt. Daneben sind Verldngerungen der Lamellen
nach unten nur in begrenztem Bereich moglich, da im
Interesse einer rationellen Fabrikation moglichst grofle
Kettbdume verwendet werden, welche ihrerseits die Linge
der Lamellen nach unten begrenzen, denn je nach Stuhl-
Typ und Facheinstellung bleibt unter Umstinden zwi-
schen Kettbaum und Lamellen nur noch ein ganz kleiner
Zwischenraum.

Um die am besten geeigneten, unterschiedlichen Lamel-
lengewichte trotz gleichbleibender Lingen- und Breiten-
abmessungen doch zu erreichen, werden Lamellen in 0,20,
0,30, 0,40 und 0,50 mm Dicke hergestellt. Damit werden
die oben erwidhnten Schwierigkeiten umgangen, doch er-
hoht sich dadurch die Gefahr stark, daB die verschieden
dicken Lamellen im Laufe der Zeit untereinander ver-
mischt werden. Dies ergibt unliebsame Stérungen beim
Arbeiten mit der Steckmaschine und auch auf einen ein-
wandfreien Webverlauf und auf einen guten Warenausfall
wirken sich solche Verwechslungen natiirlich negativ aus.

Es ist deshalb gut verstandlich, daB schon seit langem
der Wunsch bestand, gleiche oder #hnliche Lamellen mit
unterschiedlichem Gewicht zu markieren, und man ver-
suchte auf verschiedenen Wegen zum Ziel zu kommen.
Der Firma E. Frohlich AG. in Mihlehorn ist es nun nach
eingehendem Studium dieses Problems gelungen, Lamellen
mit verschieden gefdarbter Oberfliche auf den Markt zu
bringen. Schon seit Jahren ist der absolut zuverlidssige
Rostschutz von Frohlich-Lamellen bekannt unter der Be-
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zeichnung «Type rostfrei», und wird von der Kundschaft
auch entsprechend geschitzt. Die Farbung stellt einen Teil-
prozef3 dieses Galvano-Verfahrens dar, so daB der auler-
ordentlich gute Rostschutz unverédndert bleibt.

Es liegt sowohl im Interesse des Kunden wie auch des
Fabrikanten, daB fiir die gleiche Dicke aller verschiede-
nen Lamellentypen auch die gleiche Farbe wverwendet
wird. Als Norm sind folgende Farben vorgesehen:

0,20 mm dick, normalerweise farblos, wenn farbig
gewlinscht gelb

0,30 mm dick, rot

0,40 mm dick, blau

0,60 mm dick, gelb

Die 0,20 mm und 0,50 mm dicken Lamellen werden in
der gleichen Farbe hergestellt, weil sich diese durch die
stark verschiedene Dicke genligend voneinander unter-
scheiden.

Die Vorteile wirken sich schon beim Vorrichten der
Geschirre aus, indem es beim Stecken oder Einziehen der
Lamellen der entsprechenden Arbeitskraft aufféllt, wenn
aus irgendeinem Grunde Lamellen mit verschiedenem Ge-
wicht vermischt wurden.

Ferner kann dadurch auch das Anschaffungsjahr und
somit die Lebensdauer in Zukunft mit GewiBheit festge-
halten werden, indem in gewissen Zeitabstinden Lamellen
einer neuen Farbe angeschafft werden.

Besonders bei sehr feinen, heiklen Geweben kommt es
sehr darauf an, daf das Gewicht jeder einzelnen Lamelle
auf der ganzen Kettbreite genau gleich ist. Sind einzelne
Kettfaden stirker gespannt, entstehen  die sogenannten
Spannfidden, welche in sehr vielen Fillen erst beim fertig
ausgeriisteten Gewebe zum Vorschein kommen und des-
halb besonders unangenehm sind. -

Neben all diesen praktischen Vorteilen darf noch er-
wahnt werden, daB farbige Lamellen auch vom psycho-
logischen Standpunkt aus begriit werden, da farbige
Lamellen die neuzeitliche Tendenz: «Farben im Betrieb»
unterstiitzen. R. M.

Farberei-Ausriistung

Der Spectiromat als FarbmeBgerat
Von PRETEMA AG. Ziirich

Erschienen im «Schweizer Archiv fiir angewandte Wissenschaft und Technik», Jahrgang 26, Nr. 2, 1960

(SchluB)

4. Praktische Anwendungsbeispiele

Das in der Praxis wohl hdufigste Farbproblem besteht
in der Nachahmung einer vorgegebenen Farbe. Dabei wer-
den verschiedene Farbkomponente in bestimmtem Mafle
zusammengemischt und die resultierende Farbe mit der
Farbvorlage visuell verglichen. Die Schwierigkeit bei die-
sem Einstellen einer gewiinschten Farbe liegt in der ge-
schickten Auswahl der Farbkomponenten und in der rich-
tigen quantitativen Bestimmung der Mischung. Eine an-
nehmbare Uebereinstimmung zwischen der Farbvorlage
und der Reproduktion erreicht man in den meisten Fil-
len erst in mehreren Schritten, wobei die Ersteinstellung
auf Grund eines visuellen Farbvergleichs schrittweise kor-
rigiert wird. Es ist einleuchtend, daB dieser Vorgang auch
bei hohem fachlichem Konnen sehr viel Zeit erfordert.
AuBlerdem ist zu beachten, daB3 diese subjektive Methode
zur Nachahmung einer vorgeschriebenen Farbe in der
Regel bedingt gleiche Farben schafft, sofern der Vor-

lage und der Reproduktion nicht die gleichen Farbkom-
ponenten zugrunde liegen., Damit stimmen die Farben nur
unter der Beleuchtung Uberein, bei der die Abmusterung
ausgefiihrt wurde, und auch unter dieser Voraussetzung
werden sie nicht fiir alle menschlichen Augen, die ja in
ihrer spektralen Empfindlichkeit Unterschiede aufweisen,
identisch sein. Es ist aus diesen Griinden verstindlich,
daB man nach objektiven Farbbestimmungsmethoden
sucht, die die subjektiven Fehlerquellen ausschlieBen.
Dabei werden aber an die objektiven FarbmeBgerite sehr
hohe Forderungen in bezug auf ihre MeBgenauigkeit ge-
stellt, da das farbgeschulte menschliche Auge eine Farb-
unterschiedsempfindlichkeit besitzt, die auf mefBtechni-
schem Wege nur schwer zu erreichen ist.

Wie schon im Abschnitt 1 erwdhnt wurde, sind zwei
Farben unter allen Bedingungen gleich, wenn ihre Remis-
sionskurven vollkommen iibereinstimmen. Steht ein Spek-
tralmeBgerédt zur Verfiigung, so wird man versuchen, die
damit ermittelte Remissionskurve der Farbvorlage wieder
nachzubilden. Dabei stellt sich als erste Aufgabe die rich-
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