Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 67 (1960)
Heft: 6
Rubrik: Spinnerei, Weberei

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 24.12.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

Mitteilungen iiber Textilindustrie

139

y . /

Y 9 » 2 »

% mm

” Y & mm

29 X 49 mm
la&gen stimmen {iberein, Die Stapellinge 148t sich ent-
:’1" T mittels der Verteilungskurve oder der Berechnung

€r oberen mittleren Linge nach Balls erfassen. Die auf

0

elektrischem Wege erhaltene Haufigkeitskurve 138t sich:

leichthin auswerten. Nach einer gewissen Uebung kann
die Stapellinge der Baumwolle auch unmittelbar abge-
lesen werden. :

Die mit Nadelfeldern versehenen Vorrichtungen geben
im allgemeinen — ohne die Fasern einzeln abgemessen
zu haben — bedeutend kleinere Faserlingenwerte.

Die Verteilungskurven lassen sich zwar auf der
Pliischoberfliche durch Einschaltung von Nadelfeldvor-
richtungen auslegen, aber nachher kann die charakteri-
stische Stapel-, d. h. effektive Faserlinge nur anhand des
unter dem Namen der effektiven Faserliangemkonstruie-
rung (Zeichnung) bekannten Verfahrens bestimmt wer-
den. Alle die Nadelfeld- und dergleichen Prozesse haben
den Nachteil, daB die Vorbereitung und Auswertung der
Priiflinge eine auBerordentlich geraume Zeit in Anspruch
nehmen. Demgegeniiber ist die Anwendung des Faser-
lingenmeBautomaten fiir Baumwolle mit dem Vorteil
verbunden, daB die erforderlichen Faserlingenkennzah-
len auf Grund eines verstreckten Bandes kleines Ge-
wichtes wihrend nur einiger Minuten ermittelt werden
konnen,

Die Photozellenvorrichtung dieses automatischen Appa-
rates fiihrt die Aufschreibung im Verh#ltnis vom Lichte
durch, das vom fortlaufend abgelegten Faserbiindel zu-
riickgeworfen wird. Demzufolge 14Bt sich der Mangel
oder das Uebergewicht der einzelnen Faserlédngenklassen,
gar im Falle der Mischungen auch die mehrfache Modal-
linge bestimmen.

Diese Hiufigkeitskurven geben im Vergleich zu den
bisherigen bedeutend mehr Aufschliisse iiber die Faser-
linge der Baumwolle, .

Konstrukteur: Tibor Tihany, Diplomingenieur
Hersteller: Biiromaschinenfabrik, Budapest

Exporteur: METRIMPEX, Budapest (62), Postfach 202
! Die Modallidnge bezeichnet die am hiufigsten vorkofnmende

Linge, die immer groSer ist als das arithmetische Mittel (Eemer-
kung des Uebersetzers).

Spinnerei, Weberei

Eine neuartige Fadenkreuzvorrichtung fiir Sch&rmdschinen

Von Dipl. Ing. R. Stock, Uzwil (SG)

_ Die Maschinenfabrik Benninger AG. Uzwil, hat zu
lhrer bekannten Schirmaschine Typ ZA eine Fadenkreuz-
vorrichtung (auch Rispevorrichtung genannt) entwickelt,
die nach einem neuartigen Verfahren arbeitet.

Einer der groBen Vorteile des Konusschirens ist be-

kanntlich das Fadenkreuz, das auf diesen Maschinen in .

g;e_ Iﬁtte_ ein_gelegt wird. Leider gibt aber gerade dieses
ve;ﬁahbe1tszertvergv1eichen mit anderen Kettherstellungs-
V'e'rfahren oft den Ausschlag zugunsten des Breitzettel-
’ chnm‘:?% da das Einlegen der Fadenkreuz- oder Rispe-
Kohig ;'_ljme zeitraubende Arbeit ist. Diesen Nachteil des

SChdrens zu umgehen, war der Zweck der Entwick-

1u
Ng der neuen Fadenkreuzvorrichtung Typ ZUA.

Spulengatter

=

/ Geleseblatt

Teilstdbe \

/ Scharblatt

Pripiin o Abb. 1
mnzip einer Fadenkreuzvorrichtung dlterer Bauart

Die herkémmlichen Fadenkreuzvorrichtungen arbeiten
alle nach dem in Abb. 1 gezeigten Prinzip. Die vom Spu-
lengatter kommenden Fiaden durchlaufen das Gelese- oder
Rispeblatt in einer Ebene, wobei sie durch zwei Leitstibe
gefilhrt werden. Darauf wird das Fadenfeld wieder von
zwei oder mehreren Teilstiben aufgeteilt, um das Schir-
blatt zu passieren. Diese nochmalige Aufteilung ist not-
wendig, um ein Verdrehen der Fiden untereinander zu
verhindern, Es sollte immer in mindestens soviel Faden-
lagen aufgeteilt werden, wie Fiden in einem Rohr des
Schérblattes eingezogen sind. Das Geleseblatt weist an
geeigneten Stellen Verlstungen auf, die das Herstellen des
Fadenkreuzes sowie die Aufteilung in eine Anzahl Faden-
lagen ermoglichen. Es ist leicht einzusehen, daB diese
Teilstdbe zum Einlegen der Fadenkreuzschniire entfernt
werden miissen, damit die entsprechende Teilung vom
Geleseblatt abgenommen und vor das Schirblatt gezogen
werden kann.

Um diese Handarbeit zu umgehen, wurde bei der Faden-
kreuzvorrichtung ZUA das Fadenfeld wie in Abb. 2 ge-
ordnet. Die Teilstdbe — in diesem Falle so viele wie
Gatteretagen — werden vor dem Durchlaufen des Gelese-
blattes passiert. Dadurch wird der Raum zwischen Gelese-
und Schéirblatt frei, so daB sich ein vom Geleseblatt gebil-
detes Fach bis zur Trommel, wo die Fadenkreuzschniire
eingelegt werden, ungestért 6ffnen kann.
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Abb. 2
Prinzip der Fadenkreuzvorrichtung ZUA

BENNINGER
ZUR w001

Abb. 3
Fadenkreuzvorrichtung
ZUA beim Schdren

BENNINGER
WA 1002

Abb. 4
Fadenkreuzvorrichtung
ZUA mit zusammenge-

fafitem Feld

Zum Einlegen des Fadenkreuzes wird nun der Teil-
stabrahmen 1 in Abb. 3 mittels Knopf 2 in Abb. 4 in die
hier gezeigte Lage zurilickgeschwenkt, wobei gleichzeitig
die Stiabe 4, die auf Hebeln 3 gelagert sind, das Faden-
feld von unten und oben her auf eine Ebene zusammen-
fassen. Im so vorbereiteten Fadenfeld wird die Auf-
teilung fiir das Fadenkreuz durch Heben bzw. Senken
des entsprechend verloteten Geleseblattes gebildet. Die

Bewegung des Bilattes, dessen Gewicht durch Federn
ausgeglichen ist, erfolgt durch Drehen der Kurbel bis
zum oberen, bzw. unteren Anschlag, wobei jeweils ein
so weites Fach gebildet wird, daB die Arbeiterin ohne
besondere Aufmerksamkeit den Arm hindurchstecken
kann. Das Zuriickschwenken des Stabrahmens erleichtert
auch das Einziehen gebrochener Faden, da man in die-
sem Zustand des Fadenfeldes leicht eine leere Liicke des
Geleseblattes erkennt, Beim Verschieben der Vorrich-
tung fiihrt der Stabrahmen noch eine leichte wvertikale
Bewegung vor dem Geleseblatt aus, um ein Einschneiden
der Fiden in die Blattzihne zu vermeiden. Wird keine
Aufteilung der Kette zum Schlichten bendtigt, so genii-
gen die bisher beschriebenen Funktionen vollkommen.
Sie werden vom einfacheren Typ ZUAe erfiillt. Soll da-
gegen noch ein sog. mehrfaches Fadenkreuz eingelegt
werden, welches gestattet, die Kette nach dem Durch-
laufen der Schlichtmaschine wieder in mehrere Lagen
aufzuteilen, um wverklebte Faden voneinander zu tren-
nen, so konnte diese Teilung einfach von den Teilstaben
abgenommen werden, wenn nicht die groBe Anzahl von
Gatteretagen die Hohe der einzelnen Facher so weit be-
schrinkte, dafl dies unhandlich wire. Es gibt allerdings
geschickte Arbeiterinnen, die auch diese niedrigen Fa-
cher mit grofler Feinfiihligkeit, ohne hinzusehen, von
Hand teilen.
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' Abb. 5

Prinzip der Mehrfachfadenkreuzvorrichtung

BENNINGER
ZUR 1005

Abb. 6
Einlegen des mehrfachen Fadenkreuzes

Zur Erleichterung dieser Arbeit wurde aber der Typ
ZUAm geschaffen, bei dem ein sinnreicher, im Teilstab-
rahmen eingebauter Mechanismus es erlaubt, jedes der
kleinen Facher einzeln aufzuweiten, so daf ein miihe-
loses Einlegen von Teilschniiren ermoglicht wird. Zu die-
sem Zwecke wird Drehknopf 6 in Bild 6 um 180° ge-
dreht, Dabei fallen alle Teilstdbe aufeinander, wie es
schematisch in Bild 5b dargestellt ist. Die Stdbe werden
natiirlich auf einer minimalen Distanz gehalten, damit
die Faden dazwischen nicht gequetscht werden. Dabei ist
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b?reits das oberste Fach gedffnet. Durch Aufwirts- und
W_yedle'r Abwéirtsbewegen des Knopfes 7 wird nun der
néachste Teilstab gehoben, so daB sich das nichste Fach
Offnet, wie in Abb. 5c. So konnen nacheinander alle
Teilstiibe gehoben werden bis die Position von Abb. 5h
erreicht ist. Nun werden die Stibe.durch abermaliges
Drehen des Knopfes 6 wieder in die Arbeitsstellung nach
Abb. 5i oder a gebracht. Bei Bedarf kann in jedes so
entstehende Fach eine Teilschnur eingelegt werden, was
beun Schlichten die hochste Laufgeschwindigkeit ermog-
licht und Fadenbriiche an den Teilschienen der Schlicht-
maschine verhindert. Sind nicht so viele Teilungen er-
forderlich, geniigt es auch, in jedes zweite Fach eine
ilsscthmur einzulegen, was ebenfalls ohne Nachteile méglich

Um die Schirmaschine besser ausniitzen zu koénnen,
arbeitet man vielfach mit mehreren, meist zwei Schér-
gattern. Es wird dann an einem Gatter aufgesteckt,
Wa.hr“?nd am anderen geschirt wird. Dabei ist es im
Prinzip gleichgiiltig, ob die beiden Gatter oder die Schr-
maschine bewegt wird, Die letztere Moglichkeit ergibt
eine raumsparende Anordnung, In jedem Falle ist es
aber wichtig, daB die Fiden bereits im Gelese- und Leit-
blatt eingezogen sind, wenn die Maschine zum frisch
}?;u-fgemkten Gatter kommt. Zu diesem Zwecke konnen

el der F: adenkreuzvorrichtung ZUA die Teilstibe ent-
fernt werden, worauf beide Blitter mit dem eingezo-

genen Fadenfeld vom Gatter her durch die entstandene -

Oetfnung eingetithrt werden, Es besteht auch die Mog-
lichkeit, jedem Gatter eine komplette Fadenkreuzvor-
richtung zuzul'o‘rdnen, was natiirlich einen héheren An-
séhafﬁmgsm €is bedingt, Zeit wird hierdurch nur beim
prattierwechseln eingespart, und zwar in den meisten Fil-
°D nur eine Minute, Diese Anordnung ist nur zu emp-
fg.}ﬂ’e‘”’ wenn das verarbeitete Material so sehr zum Ver-
hingen neigt, daB ein Manipulieren mit den eingezo-
genen Blittern unmoglich ist. Dieses ist aber bei ge-
schicktem Vorgehen fast in allen Fallen méglich.

Durch die besondere Anordnung des Fadenfeldes wer-
den auBer der Zeitersparnis beim Fadenkreuzeinlegen
noch eine Reihe weiterer Vorteile erzielt.

1. Gleichmipigkeit der Fadenspannung

Wenn wir anhand der Abbildungen 1 und 2 den Fa-
den'laui bei der ZUA Padenkreuzvorrichtung mit dem-
Jénigen der ilteren Vorrichtungen vergleichen, stellen
wir fest, daB der Faden bei der ZUA weniger Umlenkun-
gen durch Fiihrungsstibe erfihrt. Alle diese Umschlin-
gungen haben aber eine Verstirkung der immer wvor-
handenen SpannungsungleichmiBigkeiten zur Folge.
AuBerdem sind die Umlenkungen verschiedener Faden-
lagen auch moch verschieden groB. Diese Fehlerquelle ist
bei der Fadenkreuzvorrichtung ZUA weitgehend ausge-
Schaltet, was sie fiir spannungsempfindliche Materialien
heube unentbehrlich macht. Versucht mit dem Schiren
von Helanca, welches Material auf anderen Maschinen
Viele Schwierigkeiten bereitet hat, sind mit der ZUA
erfolgreich verlgufen,

2. Weniger Fadenbriiche in der Nihe des Schirblattes

Da der Faden . % s ;
zur Schiirtrom auf seinem Wege vom Fadenspanner

: " mel nun kaum mehr eine Spannungserho-
gﬂiﬁiﬁ’ Wird, jede schwache Stelle des Fadens ent-
unverletzt b.' Tl dem Fadenspanner reissen oder aber
sich derzm IS zur Schirtrommel gelangen. Auch wenn
gem S : Bad-en auf der Spule verhéingt, was bei richti-
sollte plélign der einzige Grund von Fadenbriichen sein
blatt, g t er Jwun nicht mehr mit Vorliebe am Schér-
Fadenes, oF hier keine hohere Spannung hat als am
5 etfllspanner. Dies erméglich in vielen Fillen, das ge-

(I‘oc ene Eadmende noch ohne Zuriicknehmen des Ban-
S% aufzufinden, was eine erhebliche Zeitersparnis bei
tapelfasern bedeutet.

3. Schnelles Ansprechen des Fadenwdchters

Tritt aber trotzdem ein Fadenbruch in der Nihe des
Schéarblattes auf, so wird der gebrochene Faden durch
die glinstigere Aufteilung des Fadenfeldes nicht mehr
durch seine Nachbarn gespannt gehalten, weshalb der
Fadenwéchter ungehindert ansprechen kann. Daher mufl
auch in diesen F&llen nur mehr sehr wenig zuriickge-
nommen werden.

4. Weniger Flugansammlungen in Gelese und Schdrblatt

Durch die giinstigere Aufteilung des Fadenfeldes sowie
durch die elastischere Konstruktion des Geleseblattes
setzen sich weniger Staubteilchen an diesen zu Flocken
zusammen. Daher unterbleiben viele Storungen, die
durch diese Flockenbildung verursacht werden.

Durch diese Vorteile ist es auch moglich, die Schér-
geschwindigkeit zu steigern, was ja nur einen Sinn hat,
wenn nicht gleichzeitig erhShte Zeitverluste durch mehr
Fadenbriiche auftreten und vermehrte Sucharbeit fiir
verlorene Fadenenden aufgewendet werden muB.

Der groBte Vorteil, der auch das Ziel dieser Entwick-
lung war, ist die Verkiirzung der aHndzeiten beim
Schéren. Die zum Einlegen der Fadenkreuzschniire er-
forderlichen Zeiten sind in Tabelle 7 zusammengefafBt
und den unter gleichen Bedingungen mit einer Faden-
kreuzvorrichtung &lterer Bauart bendtigben Zeiten ge-
geniibergestellt. Ebenso ist die dabei erzielte Zeiterspar-
nis in Prozent der mit der &lteren Fadenkreuzvorrich-
tung bendtigten Zeit angegeben.

Tabelle 7

Zeit bei Zeit-

Zeitbei  dlterer ersparnis

Arbeitsgang ZUAm Rispevorr. in %
Einfaches Fadenkreuz 32,6 sek 85,1 sek 61,8
Mehrfaches Fadenkreuz 37,7sek 69,6 sek 46
Fadenbriiche je '
1 Mio Meter Faden 3,07 4,88 37
Beheben der Fadenbriiche
je 1 Mio Meter Faden 162sek 850 sek 81
Stillstinde durch ‘
Flugansammlungen im
Rispe- und Leitblatt 10 sek 64 sek 85

Durchschnittliche Arbeitszeiten beim Schiren einer Baum-
wollkette bei einer ZUA-Fadenkreuzvorrichtung und einer
von &#lterer Bauart.

Arbeitsgang Zeit bei ZUAe
“Einfaches Fadenkreuz 25 sek

Anzahl Fadenbriiche je 1 Mio Meter 0,05

Beheben der Fadenbriiche je 1 Mio Meter 2,5 sek

Stillstinde durch Flugansammlungen —

Durchschnittliche Arbeitszeiten beim Schéren von Perlon
und Viskose-Ketten bei der Fadenkreuzvorrichtung ZUA

Um den EinfluB auf die gesamte zur Herstellung einer
Kette notwendige Zeit zu veranschaulichen, sind in den
Diagrammen 8 und 9 die theoretischen Arbeitszeiten fiir
je ein Schirband ohne Beriicksichtigung von Fadenbrii-
chen aufgezeichnet. Es sind fiir jede angegebene Schir-
geschwindigkeit je eine Gerade flir die mit der ZUA be-
notigte Arbeitszeit und bei Verwendung einer ilteren
Fadenkreuzvorrichtung erforderliche Arbeitszeit gezeich-
net. Aus den Diagrammen kann fiir jede Kettlinge und
jede Schirgeschwindigkeit die notwendige Arbeitszeit ab-
gelesen werden.
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Diagramm 8: Arbeitszeit zur .Herstel.lung eines Schdr-
bandes von der Lidnge b mit zwei einfachen Fadenkreu-

zen bei werschiedenen Schirgeschwindigkeiten, ohne
Fadenbriiche.
mit ZUA, — — — mit dlterer Fadenkreuzvorricht.

Auf eine Darstellung der iibrigen Zeiteinsparungen
muf} hier verzichtet werden, da dies bei den vielen hier-
bei zu berlicksichtigenden Faktoren nur sehr schwierig
in einer allgemein giiltigen Form mdoglich ware und iiber
den Rahmen dieser Abhandlung hinausfiihren wiirde. Sie
sind aber in jedem Falle erheblich und gegeniiber den

Zeiteinsparungen beim Einlegen des Fadenkreuzes selbst
sicher nicht zu vernachiléssigen.-

So wird mit der Fadenkreuzvorrichtung ZUA eine we-
sentliche Verbesserung der Kettqualitdt und damit auch
der Gewebequalitit, sowie eine erhebliche Leistungs-
steigerung der Schérmaschine erreicht. '
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Diagramm 9: Arbeitszeit zur Herstellung eines Schir-
bandes von der Ldnge 1 mit einem einfachen und einem
mehrfachen Fadenkreuz bei wverschiedenen Schir-
geschwindigkeiten, ohne Fadenbriiche.

mit ZUA, — — — mit dlterer Fadenkreuzvorricht.

Neue Farbstoffe und Musterkarten

SANDOZ AG. Basel

Farben synthetischer Fasern. — Im Rahmen des von
der SANDOZ AG., Basel, fiir den Praktiker herausge-
gebenen Tabellenwerkes mit Angaben iiber neuere firbe-
rische Erfahrungen und Methoden ist nach den ersten
drei Bidnden iiber das Fédrben pflanzlicher und tierischer
Fasern sowie Drucken und Aetzen nun auch der letzte
Band liber das Féarben synthetischer Fasern erschienen.
Er enthdlt in loser, unsystematischer Folge Mitteilungen
iiber den Einsatz und das Verhalten der einschléigigen
Farbstoffsortimente der Firma auf Azetat- und Triazetat-
rayon, synthetischen Polyamidfasern, Polyester- und Poly-
acrylnitrilfasern sowie Polyvinylmischpolymerisaten. Da-
mit hat der Farber weitere Unterlagen in der Hand, die
ihm angesichts der mit den synthetischen Fasern immer
komplizierter werdenden Materie seine Aufgabe erleich-
tern und — wie es im Vorwort heiit — «einen Beitrag
zur Vertiefung jenes Vertrauensverhiltinisses leisten, das
Voraussetzung jeder ersprieflichen Zusammenarbeit ist».

Das Egalfirben streifiger Polyamidfasern. — Nachdem
es der SANDOZ AG., Basel, gelungen ist, in ihrem (R)Lyo-
gen P ein anionaktives Egalisiermittel zum Ausgleich
struktureller Unterschiede in oder zwischen den einzelnen
Fasern streifiger Polyamidartikel zu entwickeln, gibt nun
die Musterkarte Nr. 1404/60 «Ausgewidhlte S#ure- und
Direktfarbstoffe und Lyogen P» Auskunft {iber die mit
dem neuen Hilfsmittel erzielbaren Resultate. Die voll-
kommen egal gefirbten Muster vermittelt in der Tat
einen bestechenden Eindruck, der nur bestdtigen kann,
was die Firma im einleitenden Text feststellt: «Die besten
Erfolge werden bei Artikeln aus Kriuselgarnen wie zum
Beispiel Helanca+ oder Ban-Lon+ erzielt. Auf solchen
Waren lassen sich mit diesen Farbstoffen unter Verwen-

dung von Lyogen P ebenso egale Farbungen erreichen
wie mit Dispersionsfarbstoffen, jedoch mit wesentlich
besseren Echtheiten.» Die Hauptvorteile der Verwendung
ausgewdhlter Sdure- und Direktfarbstoffe nach dem Lyo-
gen-P-Verfahren, das in der Musterkarte eingehend be-
schrieben wird, lassen sich wie folgt zusammenfassen:
1. vorziigliche Egalisierung, 2. geringe Kosten, 3. einfache
Farbeweise, 4. gute NaBechtheiten, 5. gute Thermofixier-
echtheit, 6. Bestéindigkeit gegen Kunststoffbeschichtungen.

+ Den Herstellern geschiitzte Marke
(R) Der SANDOZ AG. geschiitzte Marke

Alizarinechtblau RFE gibt auf Wolle, Naturseide und
Polyamidfaserstoffen besonders reine, rotstichige Blau-
téne von guter Lichtechtheit und mittleren NaBechtheiten.
Der gut egalisierende Farbstoff 148t sich nach allen Ver-
fahren fiir Saure Wollfarbstoffe fiarben, eignet sich aber
vor allem fiir das Essigsiure/Glaubersalz-Verfahren. Ali-
zarinechtblau RFE ist in Firbung und Druck anwendbar
und wird namentlich zur Herstellung von brillanten Blau-
ténen auf Strickgarnen, Damenkleider- und Mantelstoffen
sowie fiir Baby-Blaunuancen verwendet,

(R) Albatex HW ist ein Hilfsmittel fiir die Halbwoll-
fiarberei zur Erzielung von einwandfreien Ton-in-Ton-
Féarbungen oder von klaren Zweifarbeneffekten im Ein-
badverfahren. Das Firben erfolgt aus schwach saurem
Bad, wobei gegeniiber der Firbeweise aus neutralem Bad
Schonung der Wollfaser erzielt wird; auch ist der Ausfall
der Farbung weniger abhingig von Temperatur und Salz-
konzentration. Albatex HW iibt auf die Lichtechtheit der
Fiarbung keinen EinfluB aus,

(R) Registrierte Marke
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Eui neuer Kiipendruckfarbstoff mit bemerkenswerten
Yorzugen: QF Durindondruckscharlach R Teig. — QF Du-
rindondruckscharlach R Teig stellt die neueste Erweite-
rung des Sortimentes der «QF» Kiipendruckteige der ICI
D_yes“tuffs Division dar. Seit der vor fiinf Jahren erfolgten
Einfiihrung dieses Farbstoffsortimentes haben diese Pro-
dukte.wegen ihrer raschen Reduktion und guten Fixie-
rung, 1hrexj nicht austrocknenden und zu keinen Ausschei-
dungen ne_lgenden Teigform und deren Bestindigkeit gegen
das Ausfrieren eine weite Verbreitung gefunden. -

QF Durindondruckscharlach R Teig, ein lebhaftes, ein-
heitliches Scharlach, besitzt diese guten Eigenschaften in
vollem Umfang und zeigt zudem den Vorteil einer bemer-
kenswert leichten Oxydierbarkeit nach dem Dampfen. Der
neue Earbstoff zeichnet sich weiterhin -durch eine sehr
gute Licht- und Waschechtheit aus.

QF Durindondruckscharlach R Teig wird fiir die Appli-
kation nach dem Alkalicarbonat/Natriumformaldehydsulf-
ozcylat—Verfahren und nach Klotz-Dampf-Verfahren, unter
E_mschluﬁ des Kurzdédmpfverfahrens, empfohlen. Es eignet
Sich sowohl fiir den Aetzdruck als auch fiir den Aufdruck.
Muster des neuen Produktes und eingehende technische
Pf.ngaben werden auf Anfrage von der ICI gerne zur Ver-
fligung gestelit.

Reactonscharlach GL zeigt eine sehr gute Lichtechtheit
(6 in der Richttypstirke 1) und ausgezeichnete NafBecht-
heiten. Durch Kunstharzausriistungen wird der Farbton
nicht oder nur wenig, die Lichtechtheit verhiltnismaBig
geringfiigig beeinfluBt. Die Ldslichkeit ist hervorragend,
ebenso die Druckpasten- bzw. die Foulardflottenstabilitét.
Nicht minder bemerkenswert ist die duBlerst leichte Aus-
waschbarkeit. Weifonds von Druckartikeln werden beim
NachwaschprozeB nicht angeblutet. Reactonscharlach GL
fiigt sich sehr gut in die Druckrezepturen ein, wie sie in
der kiirzlich ausgegebenen Druckbroschiire niedergelegt
wurden. Das Produkt ist wei3 dtzbar.

Reactonbrillantrot BGL stellt eine wertvolle Ergénzung
im Rotgebiet dar. Mischungen zusammen mit Reacton-
scharlach GL bzw. Reactonbrillantgelb 4GL ergeben sehr
lebhafte Gelb,- Orange- und Scharlachténe aller Schat-
tierungen. Wie die andern Reacton-Farbstoffe eignet sich
das neue Produkt insbesondere fiir den Druck und das
Foulardierverfahren auf Baumwolle bzw. Regeneratzellu-
losefasern. Die Lichtechtheit ist sehr gut, die NaBecht-
heiten sind durchwegs hervorragend. Reactonbrillantrot
BGL fiigt sich in jeder Beziehung in den Rahmen der all-
gemein hohen Anforderungen ein, die die Reacton-Farb-
stoffe beziiglich Loslichkeit, Druckpastenstabilitit und
Auswaschbarkeit erfiillen.

Tagungen

q Der .Sch?veiz. Spinner-, Zwirner- und Weber-Verein,
em die Firmen der schweizerischen Baumwollindustrie
angeschlossen sind, fijhrte seine diesjshrige Generalver-
Sammlung unter dem Vorsitz von Prasident O. Honegger
(Wald) auf dem Biirgenstock durch.

Im Hinblick auf die starke Orientierung des Ausland-
a!osatzes nach den westeuropédischen Lindern, und unter
diesen wiederum insbesondere nach den Lindern der
EWG, wird die Entwicklung der europ#ischen Wirtschafts-
Integration in der einheimischen Baumwollindustrie mit
bes_onderer Aufmerksamkeit verfolgt. Die Baumwollindu-
striellen befiirworten eine engere wirtschaftliche Zusam-
menarbeit in Gesamteuropa und vertreten die Auffas-
sung, daf3 alle Anstrengungen unternommen werden miis-
Sen, um eine Unterbrechung der traditionell weiten Textil-
AuBlenhandelsbeziehungen zwischen den OECE-Liindern
Zu verhindern. Gleichzeitig sollten alle MaBnahmen ergrif-
fen werden,. damit eine Unterminierung Westeuropas
dl}rch Importe zu anormal tiefen Preisen vermieden
yv1rd. Die schweizerische Baumwollindustrie ist {iberzeugt,
lhre angestammte Stellung dank der Mannigfaltigkeit
ihrer Qualitétsartikel erhalten zu konnen, wenn die sich
gebildeten zwei Wirtschaftsbereiche innert kurzer Zeit
Zu verstindigen vermégen. Im AnschluB an die Jahres-
‘Ifleel;‘SaInmlung hérten sich die Mitglieder ein Referat von
forsz?l Prof. Dr. E Bohler vom Institut fiir Wirtschafts-
Miiglic:lhtll(g~ der Eidg. Technischen Hochschule iiber die
Wollindu's?gen der anjunkturbeeinﬂussung in der Baum-
Ueberzeu Tle an, Selpe Ausfiihrungen gipfelten in der
Konjunkti‘:ng’ daf bei einer vermehrten Beobachtung der
ehfshreche Zntwmklung und des Lagerzyklus und eines

Nden marktgerechten Verhaltens jedes einzel-

nen Unternehmers gj o : L :
die Zukunft blicken lga';[;xtlhndustrie mit Optimismus in

‘P{r(:lssf{l;ggfiiiem der §sterreichischen Handelskammer.
findende B auf die vom 5. bis 14. August 1960 statt-
reits als T I;f)rt-— und Mustermesse in Dornbirn, die be-
den 10t £ ex 1lnr§esse zu einem besonderen Begriff gewor-

Ist, flihrte die Oesterreichische Handelskammer in der

S 3 A
dl‘i};glelz am 10. Mai 1960 in Ziirich eine Pressekonferenz

Der Prisident der Messe, Kommerzialrat Hermann
Rhomberg, orientierte dabei die Schweizer Presse liber die
Vorarbeiten und erwihnte, daB3 in der neuen groflen Dorn-
birner Textilhalle (eine Schweizer Konstruktion) drei
deutsche, eine holléndische, zwei englische, eine dsterrei-
chische und eine schweizerische Chemiefaserfabrik ihre
Neuigkeiten ausstellen. AuBerdem sind vier deutsche und
drei schweizerische Farbenfabriken gemeldet. Die Schau
der kiinstlichen Fasern spielt an der Dornbirner Messe
eine bemerkenswerte Rolle. Zahlreiche Textilchemiker
und Faserverarbeiter kommen nur deshalb nach Dornbirn,
weil man dort die Tendenzen studieren kann, die der
Chemiefasermarkt aufweist. Es ist der Dornbirner Messe
gelungen, auf diese Weise einen wichtigen Schwerpunkt
zu schaffen. Im Vorjahr beteiligten sich 923 Firmen aus 20
Staaten, darunter 52 aus der Schweiz. Nach dem -gegen-
wirtigen Stand der Anmeldungen wird die letztjdhrige
Ausstellerzahl noch iibertroffen werden.

AnschlieBend zeichnete Direktor Alfred B. Lohner, Pré-
sident des Vereins der Baumwollspinner und Weber
Oesterreichs, das Bild der osterreichischen Textilwirt-
schaft. Seine Orientierungen iiber die einzelnen Textil-
Sparten in Bezug auf die europiische Integration zeigte,
daB auch fiir die dsterreichische Textilindustrie sich heute
ernste Probleme stellen. Rund 39 % der &sterreichischen
Textilausfuhr gingen im Jahr 1959 nach den Staaten der
EWG, wihrend die Linder der EFTA etwa 24 % des 6ster-
reichischen Textilexportes aufnahmen,

Der 6sterreichische TextilauBenhandel mit der Schweiz
belebte sich im Jahre 1959 kriftig. Gegeniiber 1958 sind
die Gsterreichischen Exporte von Garnen und Fertigwaren
nach der Schweiz wertmiBig um ungefdhr 4 % auf 131,5

. Millionen Schilling ,die Einfuhren aus der Schweiz nach

Oesterreich um 17 % auf rund 369 Mio Schilling gestiegen.
Die Spezifierung der Schweizer Textillieferungen nach
Oesterreich zeigt allerdings, daB die Garnlieferungen
liberwiegen. Die Schweiz versorgt ndmlich die Osterrei-
chische Textilindustrie in einem relativ hohen Ausmal
mit Halbfabrikaten fiir die Weiterverarbeitung — eine
sicher sehr erfreuliche Form der wirtschaftlichen Zusam-
menarbeit. Vielfach versorgt sich auch die Vorarlberger
Stickereiindustrie tiber die Schweiz mit den notwendigen
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