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facht. Mit Ausnahme der UdSSR, - GroBbritannien, der
Volksrepublik China, der DDR und Oesterreich haben alle

Lénder ihre Baumwolleinkiufe gegeniiber der letzten Sai-
son gesteigert.

§ Im Jahre 1959 fiihrten die 14 wichtigsten Wollimport-
linder der freien Welt 229 mehr Rohwolle ein als im
Jahre 1958. Der Gesamtimport wird mit itber 1 179 360
Tonnen (tatsichliches Gewicht) angegeben und hat damit
wahrscheinlich die héchste bisher registrierte Menge er-
reicht. Die stdrkste prozentuale Zunahme haben die USA
mit 509% zu verzeichnen. Japans Import stieg um mehr als
ein Drittel, wéhrend GrofBbritannien, das Land mit dem
gréfiten Wollverbrauch, 14% mehr importierte. Bei den
sechs Léndern des Gemeinsamen Marktes betrug die Zu-
nahme 16%, verglichen mit dem Jahr 1958. Auch der
Weltexport von Kammaziigen zeigt 1959 eine Rekordziffer
von 108864 t, das ist ungefiihr ein Fiinftel mehr als im
vergangenen Jahr. GroBbritannien liegt hier als Lieferant
mit einer Steigerung von 89 an der Spitze. Auch die Bun-
desrepublik, Japan und Stidafrika haben bemerkenswerte
Zunahmen in ihrem Export von Kammziigen aufzuweisen.

Nach wie vor blieb China der weltstirkste Kiufer von
Kammaziigen.

per japanische Stabilisierungsrat fiir Kokon- und Roh-
sqde empfahl kiirzlich die Preisspanne fiir 60-kg-Roh-
seideballen im kommenden Seidenjahr mit 140100 bis
2OQ 100 Yen festzusetzen. Die gegenwirtigen Preise liegen
zwischen 140 100 bis 229 980 Yen pro Ballen. Der tatsich-
liche Hochstpreis liegt jedoch bei 195 000 Yen, weil die
Ja}pamscl'le Regierung beim Ansteigen der Locopreise tiber
d1_es€.as Nl\{eau Jeweils Seide aus ihren Bestsinden verkauft.
Die japanische Regierung halt sich fiir gewdhnlich bei der
Fest§gt§ung der Preisspanne an die Empfehlungen des
Stab111§1erungsrates. Das nichste Seidenjahr beginnt am
1. Juni 1960. Der Rat empfahl auch eine Hinaufsetzung

der Mindestpreise fiir Kokons auf 290 Yen pro Kilo (bis-
her 270 Yen). )

Die vorlsufigen Produktionszahlen der wichtigsten Er-

zeugungsldnder vollsynthetischer Fasern, die 1959 rund
90 % der Welterzeugung lieferten, sind folgende:

Produktion 1859 Zuwachs gegeniiber 1958

USA 295 000 t + 33%
Japan _ 80 000 t + 73%
GroBbritannien ca. 45000 t + 49%
‘Westdeutschland .38500 t + 57%
Frankreich ca. 32000 t + 38%
_Italien ca. 25000 t + 33%
Kurse
18. 3 1960 18. 4. 1960
Baumwolle:
New York, in Cent je lb
greifbare Ware 33.25 33.10
Termin 32.94 33.02
Liverpool, in Cent je 1b
Termin ' 21.75 22.25
Sao Paulo, in Cruzeiros je kg 80.66 85.33
Alexandrien, in Tellaris je Kantar
Ashmouni ' : : 72.93 76.15
Karnak 79.85 78.90
Wolle:
Bradford, in Pence je 1b
Merino 70° 111.— 114—
Crossbreds 58' & 90.— 93.—
Antwerpen, in Pence je Ib
Austral. Kammzug
48/50 tip 84.50 85.50
London, in Pence je 1b
64er Bradford
B. Kammzug 9814 —98% 9812—98%
Seide: : ' ' :
New York, in Dollar je lb 4.21/4.49 4.37/4.67
Mailand, in Lire je kg 8000—8350 8100—8350
Yokohama, in Yen je kg 3100 3245

Fachschulen

Was sagt der Unternehmer zum Nachwuchsproblem

Jfln der letzten ERFA-Sitzung des Verbandes Schweiz.
Setdenstoff—Fabrikanten vom 2. Februar 1960 hielt Herr
R. Wegmann, Direktor der Seidenweberei Gepner
& Co. AG., Widenswil, ein viel beachtetes Referat iiber
aktuelle Probleme der Seidenindustrie. Er duBerte sich
auch zur Nachwuchsfrage und stellte einige Vorschlige
2ur Diskussion, die uns wert scheinen, unseren Lesern
gekiirzt wiedergegeben zu werden.

. Auch bei uns sind die Zeiten der beschaulichen Produk-
}I{Onsm_ethoden vorbei. Die stilirmische Entwicklung der
dsgcl:l Ik und der Textilchemie ruft nach neuen Pro-
Sei degr_‘sglwhmen.r Die friiheren Abgrenzungen zwischen
Erfolgre’ic}? ‘;:anll- ur}d Wollweberei haben sich ve.rw1scht.
wuBt. In die Zt sich die Stickerei wieder auszuweiten ge-
Wirkerei ugen springend aber ist die Entwicklung der

erei ur_ld Strickerei sowie jene der Plastic und «non
woven fabrics», die es alle verstanden haben, sich sukzes-

s1v9. auf_ Kosten der Weberei in unser traditionelles Ge-
schift einzuschalten.

Im Ausland geht diese Entwicklung bereits soweit, daB
alle diese Sparten von der Garnerzeugung, Weberei, Wir-
kerei, Plastics, Vliesstoffe usw., vielfach' bereits in einer

and konzentriert sind (Chemiefaserkonzerne).

m_Diese Einengung und der Mangel eines gréfleren Binnen-
arktes, auf dem wir eine eigentliche Vorzugsstellung

geltend machen konnen, fithrt dazu, daB wir diese Ver-
héltnisse wohl registrieren, ohne uns aber iiber die Folgen
ernstlich Rechenschaft zu geben. Allgemein konnte es sich
die schweizerische Textilindustrie, im Gegensatz zu friiher,
nicht mehr leisten, eine Politik der Expansion zu betreiben.

Die starke Abhingigkeit der schweizerischen Webereien
von den viel unsichereren, umstritteneren und meist stark
zollgeschiitzten Exportmirkten hat uns eine weitsichtige
Produktionsplanung merklich erschwert. Die Probleme des
Tages beschiftigen uns dermaBen, daB wir mit Achsel-
zucken quittieren, wie technisch an erster Stelle stehende
Textilmaschinen schweizerischer Erzeugung in den letzten
30 Jahren vielerorts in Europa und Uebersee zu unseren
eigentlichen Konkurrenten wurden. '

So verfiigt die Schweiz heute in gar manchen Betrieben
liber einen Maschinenpark, der iiberholt, ja veraltet ist.
Raffen wir uns auf, so sehen wir dann plétzlich, wie teuer
unsere neuen Arbeitspldtze geworden sind. Wir verstehen
auf einmal, weshalb das Ausland die zweite Schicht als
Selbstverstindlichkeit kennt und warum vielerorts sogar
in drei Schichten gearbeitet wird, um lohnend zu sein.

Versuchen wir das gleiche zu tun, so stehen wir bis-
weilen vor Schwierigkeiten, mit denen wir zuvor nicht
gerechnet haben. Wohl springt der Webstuhlmotor richtig
an und der Schiitzen geht in seine Laufbahn, aber es. fehlt
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der zusitzlich benétigte Mensch, der bereit ist, Schicht-
arbeit zu leisten, jenem Personal vorzustehen oder jene
zusétzliche Produktion zu iliberwachen.

Unter solchen erschwerten Umstinden wird es fiir die

schweizerische Industrie nicht leicht sein, Vernachléssigtes
aufzuholen und den technischen Stand auf lange Sicht
gegeniiber modernsten auslédndischen Konkurrenzbetrieben
zu behaupten. Viele schweizerische Unternehmen werden
sich daher mit der Frage auseinanderzusetzen haben, wie
und in welcher Sparte sie den Wettlauf unter verénderten
Verhiltnissen in einem freieren Europa noch am besten
bestehen konnen. Unumgénglich scheint mir eine gewisse
Spezialisierung und Konzentration der Anstrengungen zu
sein.
. Eine einseitig zur Verbesserung der Ertragslage vorge-
nommene Einschrinkung des Sortiments wire wiinschens-
wert, ist aber nicht ungefihrlich. Die breite Streuung un-
serer Artikel hatte bis dahin den Zweck, immer wieder
Liicken in der Beschiftigung zu stopfen oder, der Not
gehorchend, Anstrengungen auf ein vielleicht weniger
lohnendes Gebiet lenken zu koénnen, bei dem man immer
noch im Markte war. Eine Artikelgruppe, die heute aus
Ertragsriicksichten abgebaut wird, konnte sich vielleicht
morgen schon wieder als eine notwendige Verteidigungs-
moglichkeit zur Erhaltung der Position und Beschidftigung
erweisen. ‘

Hingegen leiden wir alle an den im Verhiltnis zur Pro-
duktion ungewoéhnlich hohen Musterkosten, kleinen Fabri-
kationsserien und der Zersplitterung der Garnsortimente.
Diese Tatsache muB sich fiir kleinere Unternehmen — und
gemessen an auslidndischen Ma@Bstiben gehdren unsere

Betriebe groftenteils zu den kleineren — auf die Dauer .

ungiinstig auswirken. Hier braucht es Fingerspitzengefiihl
oder als Fundament ein Programm der Konzentration oder
der Verstindigung, um auf Angestammtes verzichten zu
konnen.

Unseren Fiarbern werfen wir immer vor, daB3 sie sich
spezialisieren, beziehungsweise in die verschiedenen Ar-
beitsgebiete aufteilen sollten. Fiir uns ist es im internatio-
nalen Wettbewerb einfach untragbar, wenn die Farb- und
Ausriisttarife auch auf die Kosten von sogenannten Mit-
ldufern Riicksicht nehmen. Groffe- Aufwendungen erwach-
sen diesen Betrieben vor allem durch nur gelegentliche
Artikelerfahrung und die Forschung auf neuen, vorab den
synthetischen Gebieten. Fiir letzteres wire ein Zentrallabor
das kostenméiBig wirtschaftlichste Vorgehen. Im Ausland
werden heute von Spezialisten Continu-Maschinentypen
eingesetzt, die ihrer hohen Investition und der ungeniigen-
den Auslastung wegen fiir die hiesigen Férbereien nur
noch vereinzelt ernstlich in Frage kommen.

Ueber die Schwierigkeiten einer solchen Zusammen-
arbeit bin ich mir voll bewuflt. Ich finde aber, dal uns
Webern dieses Beispiel ebenfalls Anlal3 zum Denken geben
sollte.

Auch bei uns besteht eine starke Konkurrenz zwischen
einzelnen schweizerischen Unternehmen, die auf denselben
Gebieten tatig sind. Diese Konkurrenz ist um so erbitterter,
wenn das Textilbarometer bei «verédnderlich», auf «Regen»
oder gar «Sturm» steht. Alle Nuancen der ungeniigenden
Kostendecknung machen sich dann im umstrittenen In-
und Auslandabsatz bemerkbar. Der verbissene Individua-
ismus unserer Unternehmer, von denen jeder selbst nach
einer Losung sucht, stellt zweifellos auch eine gewisse
Starke dar. Aber fiir die groBen Aufgaben der Musterungen
und jahrlich zweimaligen Kollektionsgestaltung wird die-
ses individualistische, zersplitterte Disponieren, unrationell
betriebene Einfirben, Probeln in den verschiedenen Fabri-
kationsphasen usw. eines jeden gegen alle andern auf die
Dauer kaum standhalten. Wird noch berticksichtigt, dai
gleiche Ideen, die alle nur fiir eine Saison oder eine be-
stimmte Bestellung Giiltigkeit haben, von verschiedenen
Webereien verfolgt und gemustert werden, so kann man
sich leicht vorstellen, wer der lachende Dritte ist!

Auf die Dauer sehe ich persénlich nur eine sehr sorg-
faltig aufgebaute und nach allen Finessen ausstudierte
Konstruktion unserer Artikel, die dann zu optimalen Be-
dingungen fabriziert werden koénnen.

Dieses Ziel zu erreichen, bei dem sich die Fabrik dann
auch auf entsprechnede Auftragsgréfen einrichten kann,
sehe ich vor allem in einer gewissen Zusammenarbeit, Ko-
ordination der Produktionsprogramme und ernsthaftem
Erfahrungsaustausch unter gewissen Betrieben. Auf lange
Sicht werden wir uns Doppelspurigkeiten und Verschwen-
dung nicht leisten kénnen. Wenn jedes einzelne Unter-
nehmen weiter glaubt, alle seine Schwierigkeiten selbst
tragen zu kénnen, die gleichzeitig auch den Konkurrenten,
mit dem wir uns am gleichen Sitzungstische treffen, be-
schéaftigen und finanziell belasten, so mag ihm die Rech-
nung eines Tages nicht mehr aufgehen.

Die Hauptaufgabe unserer Industrie besteht darin, da
die vorhandenen Fachkrifte nicht nur erhalten, sondern
der durch die Natur bedingte jihrliche Abgang auch er-
setzt wird. Wir miissen uns aber auch vergegenwirtigen,
wieweit der Schrumpfungsprozel3 in unserem Zweig all die
Jahre hindurch bereits erfolgt ist.

Vom VSSF erfasste Betriebe Beschéftigte Arbeiter
1924 53 12 600
1940 38 3700
1950 40 4 400
1959 33 3500

Unterlassen wir es, rechtzeitig an die Probleme heran-
zutreten, so besteht die Gefahr der weiteren Abwanderung
unserer Industrie, sei es, daB sich die Auftrige in der
Schweiz durch die skizzierte Vermischung von Kunstseide,
Baumwolle und Wolle verlagern, oder daB sie ins Ausland
abwandern, wo die einheimischen Arbeitskrifte noch in
gentigender Zahl vorhanden sind.

Diese letztere Gefahr wird noch durch den Umstand er-
leichtert, daB das Ausland in den letzten Jahren nicht
untitig geblieben ist. Hier hingegen lieB der erarbeitete
Ertrag da und dort zu wiinschen tibrig, so daB die tech-
nische Erneuerung zuriickblieb und zu kurz kam.

Hinzu kommt noch, daB die meisten unserer Betriebe
nur wenig Schichtarbeit kennen, wogegen die fithrenden
Betriebe in Italien, Deutschland, Oesterreich, Holland usw.
es gewohnt sind, in zwei, bisweilen in drei Schichten zu
arbeiten, um die stets steigenden Kosten merklich senken
zu koénnen. Mit dieser Tatsache miissen wir uns in der
Textilindustrie abfinden und den AnschluB an diesen
Rhythmus ebenfalls suchen. Aber auch dazu braucht es
Leute auf der ganzen Linie.

Bei der heutigen Vielfalt an Artikeln usw. kann ein Be-
trieb nicht sich selbst iiberlassen sein. Ohne straffe Ueber-
wachung wihrend der zusétzlichen Arbeitszeit geht es nun
einmal nicht. Also braucht es zumindest ein vermehrtes
an Meistern und je nach den Umstiinden vielleicht auch
einen Obermeister, Tuchschauer, Disponenten usw.

Setzen dies alle Betriebe auch nur teilweise in die Praxis
um, so wiirde es gegeniiber den heutigen Verhéltnissen
bereits ein Plus von mindestens 50 bis 100 Technikern
geben. Woher wollen wir sie nehmen, wenn wir uns aber
nicht rechtzeitig um den betriebsinternen und schulméiBigen
Nachwuchs kiimmern?

Die Vorgesetzten miissen wir unbedingt selbst erziehen;
diese konnen wir nicht einfach importieren. Auch haben
sich die Beschiftigungsverhiltnisse in unseren Nachbar-
staaten in den letzten sechs Monaten derart verbessert,
dafl wir uns nicht immer auf ein unerschipfliches Reser-
voir verlassen diirfen.

Zur Heranbildung eines tiichtigen technischen Nach-
wuchses sind wir auf erste Fachschulen und auf die Durch-
fiilhrung von Weiterbildungskursen angewiesen. Nur ‘so
konnen wir uns selbst behaupten und uns vom Auslande
unabhingig machen.
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Die stiirmische Entwicklung in Technik und Admini-
stration ruft immer wieder nach Erweiterungen im Lehr-
plan. Als solche méchte ich u.a. erwihnen: die ganze
Textilchemie; vermehrte Begriffe iiber neuzeitliche Ver-
edlungsmethoden; Probleme der Betriebswirtschaftslehre
und der Organisation der Arbeitsvorbereitung, des Ter-
minwesens, der Arbeitsbelastungen und des Akkord-
wesens, der Betriebsabrechnung, der betriebsinternen Ra-
tionalisierung, der Patente, des Markenschutzes und der
Lizenzen, des Propagandawesens, der Menschenfiihrung;
Erledigung ganzer Kundenauftrige; Schulung in der tex-
tilfachlichen Rechtskunde und im Arbeitsrecht; Begriffe
von Strickerei und Wirkerei usw.

Hier finde ich, daB unsere Institutionen der Oeffentlich-
keit kaum geniigend bekannt sind. Eine vermehrte Publi-
zitdt — nicht nur mit Inseraten, sondern auch mit interes-
santen Reportagen, erweiterten Besichtigungen zum Bei-
spiel fiir Gewerbe- und KV-Schiiler usw. — koénnte da
oder dort das Interesse wecken. DaBl es bei einer solchen
Aktion der Public Relations nicht ganz ohne finanzielle
Kredite geht, liegt auf der Hand. Eine solche Kampagne
lieBe sich wunderbar erginzen durch Pressefahrten, bei
denen die verschiedenen Textilbetriebe an der Arbeit ge-
zeigt werden. Wird eine Systematik verfolgt vom Aufbau
der Faser zur Spinnerei, Zwirnerei, Weberei und Aus-
ristung, ergénzt durch Modeschauen und Kollektions-

gegtaltungen, so diirfte der Sache wirkungsvoll gedient
sein.

Fir die Publikation einer gerissenen Kreation, zum Bei-
spiel mit dem Werden der Skizze, Rapportzeichnung,
Patrone, Jacquardkartenablauf oder #hnlichem mehr in
einigen Modejournalen, Illustrierten usw. wiirde man sicher
Grafclsaufnahmen finden. Damit konnte ein ganz neuer
Kreis von Verarbeitern, Konsumenten usw. angesprochen
werden. Hauptsache ist und bleibt eine lebendige Werbung.

Im Vertrauen, das der Industrie von Beratern, Freunden,

Eltern, Bekannten, Berufsberatern, Konsulenten fiir Psy-
chologie usw. entgegenzubringen ist, sehe ich einen eigent-
lichen Aufgabenkreis. Thn zu schaffen und zu finanzieren
wire Sache aller interessierter Industriekreise wie: We-
berei, Stoffhandel, Garnhandel, Akquisition Garnfirbung,
Akquisition Stiickfirbung und Druck, Textilmaschinen-
fabriken, Dessinateliers, Zwirnereien, Kunstseidefabriken,
Schappespinnereien usw.

Die systematische Pflege der Beeinflussung auf Aufkla-
rung sehe ich in Zeitungsberichten iiber das Schaffen und
Wirken, iiber Aussichten und Ergebnisse, in lebendigen
Reportagen in Radio, Fernsehen, Tageszeitungen, Illustrier-
ten, Fachliteratur, Vortrégen usw.

Dazu noch ein Wort. Welche Werbungen nimmt man
liberhaupt auf? Sind es nicht in erster Linie solche In-
serate oder Reportagen, die uns das Schone und Bildende
herauszustreichen vermégen? Inserate, die ansprechend
wirken, das Auge erfreuen, zum Beschauen geradezu ein-
laden? Aber natiirlich soll der Text iiberzeugend sein und
mit jeder Zeile Vergniigen bereiten. Wenn wir an die
Oeffentlichkeit treten, so sollten wir Gefithle und Ver-
stdndnis wecken, die Phantasie anspornen und eine Flut
von Wiinschen und Begehren aufkommen lassen, die, wenn
sie in Erfiilllung gehen, alle Zweifel zerstreuen konnen.
Vor allem muB es uns gelingen, die Konjunkturingste zu
verwischen. Es ist dies ein entscheidender Punkt, fiir den
wir heute unseren Tribut zahlen miissen fiir vergangene
Jahrzehnte.

Mit dem guten Beispiel sollten wir aber personlich vor-
angehen, indem wir den einen oder anderen unserer S¢hne
selbst wieder fiir den Einsatz in unserer Industrie interes-
sieren und zu begeistern vermégen. Dies ist sicher das
beste Rezept fiir die Forderung des Nachwuchses, und
ohne diese Bereitschaft wird es uns nur schwerlich ge-
lingen, den Idealismus und Tatendrang anderer fiir unser
Arbeitsfeld wecken und gewinnen zu kénnen.

Die Weberei-Dessinateur-Ausbildung
Von Emil Naef, Webschule Wattwil (SG)

) Die nachstehenden Darlegungen sind dazu bestimmt,
Jungen Leuten vor Augen zu fiihren, welcher Weg zu
begehen ist, wenn man sich fiir den Weberei-Dessinateur-
Beruf entscheiden will.

Der Dessinateur-Anwirter muf3 sich in allererster Linie
von Natur aus als talentierter Zeichner ausweisen. Das
Zeichnen allgemein mufB ihm richtig Freude bereiten.
Schon in ‘der Primar- und Sekundarschule sollte das
Zeichnen als Lieblingsfach angesehen werden. Voraus-
setzung ist natiirlich, daB an den erwihnten Schulen
diesem Fache die nétige Aufmerksamkeit geschenkt wird.

Leider ist letzteres nicht tiberall der Fall. Es sind mir-

Primar- ja sogar Sekundarschulen bekannt, wo das Zeich-
hen von einzelnen Lehrern geradezu vernachliBigt wird.
Ich gestatte mir, an dieser Stelle ein derartiges Vorgehen
ﬁ:llz scharf zy }xritisieren. Schiiler, welche man im Zeich-
habeinnde?l Primar- und Sekundarschulen vernachlégigt,
ourt ac welgbar an den nachfolgenden Schulen .und
und Nachiu'clh Im Berufsleben enorme Schwierigkeiten
— eile. Es gibt sehr wenig Berufsgattungen, wo
ohne Zeichnen oder Skizzieren auskommt. Mein Be-

ruf g}bt mir jedes Jahr reichlich Gelegenheit, mit Schii-
lern }Jber 'das Zeichnen ihrer bereits absolvierten Schulen
zu diskutieren. Meine Ansichten {iber vielfach ungenii-
genden Zeichenunterricht werden laufend bestirkt. Ein
entsprechendes Einschreiten der verantwortlichen Schul-
gﬁhm’de?' wére hier am Platze und auch gerechtfertigt.
Z::ilt seris betriebener Zeichenunterricht bedeutet kein
g verlust — im Gegenteil! Im spiteren Leben der jun-
. Menschen_ gibt es verschiedentlich Situationen, in
Nen man sich durch Worte schwerlich verstindigen

kann. Eine leicht und schnell hingeworfene‘Skizze kann
sofort erliuternd und leicht verstéindlich wirken.

Wihrend meiner langjéhrigen Schulpraxis habe ich
schon verschiedene Fille angetroffen, wo sich junge We-
bereibefliessene ohne das nétige Riistzeug fiir die Dessi-
nateur-Ausbildung entschlossen haben. Solche Dessina-
teure haben meistens wenig Phantasie und bleiben in der
Regel sogenannte «Stiimper». Die erwidhnten Typen
zeigten fiir die Webermeisterausbildung wenig Lust, weil
ihnen das mechanische Gefiihl abging. Zur Ausbildung als
Webereitechniker fehlte unter Umstinden die rechne-
rische Grundlage. Also hat man sich kurzerhand fiir die
Dessinateur-Ausbildung entschlossen. Solche Dessinateure
haben dann im Berufsleben vielfach versagt, und zwar
deshalb, weil ihnen das zeichnerische Talent und deren
Grundlage restlos abging. Wenn einem Mann'das Rist-
zeug fiir Webereimeister oder Webereitechniker fehlt, ist
es grundfalsch, wenn man glaubt, daB man in diesem
Falle noch einen brauchbaren Weberei-Dessinateur aus
ihm machen koénne. Die Anforderungen, die heute an einen
Entwerfer oder Dessinateur gestellt werden, sind sehr
hoch angesetzt, einerseits. in kinstlerischer, andererseits
in web- oder bindungstechnischer Hinsicht. Die Gewebe-
musterung steht heute vielfach im Vordergrund der vielen
Probleme eines Fabrikationsbetriebes. Man darf ruhig
behaupten, daB in der heutigen und speziell in der kom-
menden Zeit die Musterabteilung zum Brennpunkt der
gesamten Organisation gestempelt wird. Die Zeiten, in
welchen der Dessinateur als notwendiges Uebel angesehen
wurde, sind nun bereits iiberlebt. In friiheren Zeiten
stand die Qualitdt an erster Stelle. Dessin und Farbe
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haben niemals die Bedeutung der Qualitidt eingenommen.
Heute liegt der Fall gerade im umgekehrten Verhiltnis.
Ein geschmacklich sehr gut bemusterter Stoff in minderer
Qualitdt verkauft sich viel besser als ein Stoff in feinster
Superqualitét, aber in schlechten Farben ausgemustert.
Das mag vielleicht mit dem im Zusammenhang stehen,
daB die Kauferschaft geschmacklich viel besser zuhause
ist als auf dem Gebiet der Materiallehre. Der stindige
Modewechsel von heute rechtfertigt eine etwas mindere
Qualitdt, verglichen zu fritheren Zeiten. Solange ein Stoff
in der Mode ist, solange wird auch eine mindere Qualitit
ausreichend sein. Der heutige Dessinateur trdgt mehr denn
je eine auBerordentlich groBe Verantwortung in der Her-
stellung der verschiedenartigen Musterung. Heute kann
nicht mehr gemustert werden wie in fritheren Zeiten.
Man darf ruhig behaupten, daB das heutige Publikum
geschmacklich groBe Fortschritte gemacht hat und da-
durch auch viel anspruchsvoller geworden ist.

Und nun zur heutigen Weberei-Dessinateur-Ausbildung
mochte ich einige Richtlinien skizzieren. Mitunter wird
fiir die Dessinateur-Ausbildung ein Weg eingeschlagen,
der iiber ein Zeichnungsatelier geht. Mancherorts hat man
auch Gelegenheit, in einer Weberei im Dessinateurbiiro
die Lehre zu machen. In diesen Spezialfillen steht der
Lehrling unter dem Lehrlingsgesetz. Die Lehrzeit dauert
in der Regel vier Jahre. Finanziell gesehen hat eine der-
artige Lehrzeit gewisse Vorteile, da ein Lehrling doch
vom ersten Monat an einen kleinen «Lohn» erhélt, welcher
sich von Jahr zu Jahr etwas vergroBert. Je nach Atelier
oder Betrieb hat der Lehrling Gelegenheit, sich in die
verschiedenen Artikel des jeweiligen Betriebes einzu-
arbeiten, vorausgesetzt, daB man sich dem Lehrling ent-
sprechend widmet und ihn nicht zuviel mit nebensich-
lichen Arbeiten beschiftigt. Wahrend einer solchen Lehr-
zeit muf3 der Lehrling jede Woche einen ganzen Tag die
Kunstgewerbeschule besuchen fiir den eigentlichen Zeich-
nungsunterricht. Nach absolvierter Lehrzeit ist natlirlich
ein Volontariat in einem ausgesprochenen Webereibetrieb
unerlédBlich. Anschliefend an diese Lehrzeit kommt noch
die griindliche Fachausbildung an einer Textilfachschule
in Betracht. In einem Atelier oder Webereibetrieb ist es
geradezu unmoglich, da man den Lehrling in jeder ein-
zelnen Phase griindlich beschiftigen und entsprechend
instruieren kann. An einer Textilfachschule hingegen
werden alle die wichtigen Grundlagen mit der groSten
Sorgfalt den jungen Leuten beigebracht.

Ein anderer Weg, welcher absolut zuverlidssig und auch
sehr zu empfehlen ist, geht aus den nachfolgenden Aus-
fihrungen hervor: Nach der Sekundarschulentlassung
mufl der angehende Dessinateur eine Kunstgewerbeschule
in der Dauer von mindestens zwei Jahren besuchen. In
dieser Schule wird er dann in die Geheimnisse des Zeich-
nens und Malens eingefiihrt. Auge und Hand miissen
ausgebildet und weiter entwickelt werden. Dieser Unter-
richt verlangt besonders viel Energie und entsprechende
Ausdauer. In diesem Schulungsproze8 wird es sich dann
zeigen, ob der junge Mann fiir den in Aussicht genom-
menen Beruf geniligend pradestiniert ist. Neuerdings wer-
den an den meisten Zeichnungs- oder Kunstgewerbe-
schulen Aufnahmepriifungen durchgefiihrt. An diesen
Prifungen werden die Anwirter wihrend drei bis vier
Tagen auf das zeichnerische Talent und die notwendige
Phantasie gépriift. Dann wird der angehende Schiiler auch
noch auf seinen Farbensinn untersucht. Der Andrang an
diesen Schulen ist in den letzten Jahren derart groB, daB
von Anfang an gesiebt werden mufB. Also kommen auch
hier nur zeichnerisch talentierte junge Leute fiir die
Weiterbildung in Frage. An der Zeichnungsschule versucht
man, den jungen Leuten durch Naturstudium die Augen

zu 6ffnen. Durch entsprechende Uebungen muf3 das Sehen -

und die Phantasie geweckt werden. Die Zeichnungsschule
iibernimmt somit die zeichnerische und malerische Aus-
bildung der jungen Leute. Naturstudium, Rapportzeichnen,
Farben- und Formenlehre, Stilkunde, Kunstgeschichte,

Schriftenzeichnen und Schriftenmalen sind Grundele-
mente, mit denen ein.Dessinateur unbedingt ausgeriistet
sein sollte. Dieses personliche Riistzeug gibt dem Dessina-
teur im spiteren Leben einen unverwiistlichen beruf-
lichen Grundstein. Ausgeprigte Naturstudien sind dafiir
die weitaus besten Uebungen. Der Anfinger ist vielfach
«steif» und «verknéchert». Er wird dann durch das Natur-
studium gelockert und gelost. Die beste und zuverlissigste
Lehrmeisterin fiir Farbe und Form ist in jedem Falle die
Natur. Sie steht jedem Kunstbeflissenen zu jeder Zeit mit
ihrem unerschépflichen Reichtum kostenlos zur Verfii-
gung. Aus der Natur kann man immer wieder originelle
Schopfungen und herrliche Motive herauslesen. Der Des-
sinateur muf3 an der Zeichnungsschule sehen lernen, weil
die Inspirationen fiir die Neumusterungen von den ver-
schiedensten Seiten herausgelesen werden kénnen. Durch
entsprechende Uebungen mufl er imstande sein und auch
verstehen, das Gesehene richtig umzuformen und daraus
effektvolle Dessins zu schaffen. Die Anregungen und In-
spirationen fiir die Neumusterung holt man immer wieder
aus dem unerschopflichen Reichtum der Natur. Blumen,
Blitter, Halme, Baumrinde, Felsen, Holzteile, Steine, Erde,
Schlamm, die verschiedenen Tiere, vor allem Schmetter-
linge liefern uns immer wieder die herrlichsten Vorlagen
und Ideenspender. Jegliches seriose Naturzeichnen fordert
den Farben- und Formensinn. Wer sich also der Natur
verschreibt und ihr treu bleibt, ist gut beraten. Wenn ein
Dessinateur im spéteren Berufe auch nicht direkt mit
komplizierten Formen zu arbeiten hat, so muf3 er trotz-
dem mit reichhaltiger Phantasie und originellen Ideen
ausstaffiert sein. Die Zusammenstellung der verschieden-
sten Materialien und Farben, abgesehen von den bindungs-
technischen Effekten, verlangt mehr denn je iiberdurch-
schnittlich bewegliche, geléste Dessinateure. Auch die
Schaft- und Buntweberei, wo man vielfach nur mit gerad-
liniger Effektbildung auskommt, braucht ideenreiche, be-
wegliche Dessinateure’ mit groBer Anpassungsfihigkeit.

Wihrend des Studiums an einer Zeichnungsschule ist
es von grofler Wichtigkeit, daf} der angehende Dessinateur
auch noch die Gewerbeschule oder dann entsprechende
Abendkurse besucht. Sprachen, Rechnen, einfache Buch-
haltung und Staatskunde sind Ficher, welche zur Allge-
meinbildung des Jungen gehdren. Die Sprachenkenntnisse
konnen im spiteren Berufsleben eines tiichtigen Dessina-
teurs von auschlaggebender Bedeutung sein. Letzteres
wird immer wieder bestitigt von berufstitigen Dessina-
teuren. In gewissen Fabrikationsbetrieben wird. der Des-
sinateur direkt auf die ausldndische Kundschaft losge-
lassen, sei es im Betrieb oder sei es, da8 man den
Dessinateur ins Ausland schickt. Der Dessinateur muB
also vielfach persénlich die Verbindung mit dem Ausland
aufrechterhalten. Dann kenne ich wiederum Dessinateure,
welche jihrlich ein oder mehrere Male ins Ausland ver-
reisen zwecks Information. Thre Aufgabe besteht darin
festzustellen, in welcher Richtung die auslindische Mode,

Farbe und Dessinierung gehen. In derartigen Situationen

ist es auBerordentlich wichtig, wenn der Dessinateur
einigermaBen sprachgewandt ist. Ein ehemaliger Schiiler
von mir hat sich vor und nach dem Besuche der Zeich-
nungs- und Webschule im Ausland dem Sprachstudium
gewidmet. Heute, nachdem er jedes Jahr fiir kurze Zeit
nach Amerika, England, Frankreich und Italien reist, ist
er auf seine Sprachenkenntnisse angewiesen.

Das Rechnen ist fiir den Dessinateur ebenfalls ein nicht
zu unterschétzendes Fach, welches auch nach der Sekun-
darschule immer wieder geiibt werden sollte. Raste ich,
so roste ich, Dieses Sprichwort hat auch an dieser Stelle
seine sinnvolle Bedeutung. Der Dessinateur braucht im
spiteren Berufsleben — je nachdem, wie und wo er ein-
gesetzt wird — immer wieder das fachliche Rechnen. In
der Gewebekomposition, Gewebedekomposition spielt die

. Materialberechnung immer wieder eine sehr wichtige Rolle.

Nachdem der junge, hoffnungsfrohe angehende Dessina-
teur an der Zeichnungs- oder Kunstgewerbeschule zeich-
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nerisch geformt und geschliffen wurde, muB er in einem
Webereibetrieb das sogenannte Praktikum absolvieren. An
unserer -Schule schreiben die Aufnahmebedingungen vor,
fiaB ein Dessinateur-Anwérter ein bis zwei Jahre Praxis
in den verschiedenen Abteilungen der Weberei, mit be-
sonderer Beriicksichtigung der Buntweberei und wenn
moglich auch der Jacquardweberei, absolvieren muB. Wo
es die Verhiltnisse gestatten, wire es natiirlich von Vor-
teil, wenn dieses Webereipraktikum in einem fremd-
sprachigen Gebiete erledigt werden kénnte. Neben dem
Erlernen des Manuellen hitte man Gelegenheit, sich in
die Fremdsprache einzuleben, Das Webereipraktikum hat
die Aufgabe, den angehenden Dessinateur mit den Vor-
werkmaschinen, den verschiedenen Webstuhltypen und
dem eigentlichen WebprozeB vertraut zu machen. Die
manuelle Betitigung an den verschiedenen Weberei-
maschinen erleichtert ihm spiter das Arbeiten in jeder
Hinsicht. Das Webereipraktikum muf3 von unserer Schule
vom Einzelnen ausnahmslos verlangt werden, damit er
dem theoretischen Unterricht besser folgen kann. Wihrend
des erwdhnten Webereipraktikums sollte der Praktikant

auch Gelegenheit erhalten, sich einige Zeit im Dessinateur- .

biiro zu betétigen. Dieser Aufenthalt in der Dessinatur
vermittelt ihm mit der Zeit einen gewissen Eindruck iiber
Fachrechnen, Gewebedekomposition, Materialkenntnisse,
Farben- und Bindungslehre. Mit dem Musterausnehmen
sollte der Praktikant unbedingt nihere Bekanntschaft
schlieBen, denn letzteres ist fiir die Bindungslehre von
ausschlaggebender Bedeutung, denn das Musterausnehmen
ist und bleibt die Grundlage fiir die Bindungslehre.

Ein mit dem nétigen Interesse absolviertes Weberei-
praktikum bedeutet in jeder Hinsicht ein geniigendes Riist-
zeug flr ein dreisemestriges Webschulstudium, welches
der 'angehende Dessinateur nach zuriickgelegtem 20. Al-
tersjahr beginnen kann. Bevor der Dessinateur-Anwirter
an unserer Schule aufgenommen wird, hat er sich einer
Aufnahmepriifung zu unterziehen, die einen allgemeinen
und einen berufskundlichen Teil umfaBt und zirka drei
Stunden dauert, Im allgemeinen Teil ist ein Aufsatz zu
schrei_ben lUber ein Thema aus dem Erlebniskreis des
Kandidaten. Ferner sind einige einfachere Rechnungen im

Schwierigkeitsgrad der Primar-AbschluBklasse zu lésen..

Irn" berufskundlichen. Teil werden einige Aufgaben zur
Pz:ufung der zeichnerischen Befihigung gestellt. Ferner
wird der Farbensinn getestet. Der Kandidat hat iiberdies
Proben aus seiner bisherigen zeichnerischen Téatigkeit an
der Zeichnungsschule und eventuell aus der Praxis vor-
zulegen. Im weiteren hat sich der Kandidat auch iiber
s§eine manuellen Fihigkeiten in der Bedienung der wich-
tigsten Webereimaschinen auszuweisen. Die Dauer der
Ausbildung als Dessinateur betrigt drei Semester.

Ziel der Ausbildung: Vermittlung der technischen und
braktischen Kenntnisse der Weberei, insbesondere der
J acquardweberei, und Férderung der zeichnerischen Féhig-
keiten, die den Absolventen zum Entwurf modischer
Gewebemusterungen beféhigen sollen.

Der Unterric‘ht umfaft:

Unterrl‘chtsfachgr Wochenstunden
: 1.Semester 2.Semester 3.Semester
—_—
e i vtiiicns i

Grundficher
Textiles Fachrechnen 1 1 e
Farbenlehre ) 2 -
Warenkundliche Ficher
Textile Materialkunde 2 2 —
Schaftbindungslehre 4 4 =2
Jacquardbindungslehre - 2 5
———
Fachzeichnen, Entwurf. ‘

Gewebekomposition 10. 10 14
——— . i

“"Gewebedekomposition

(Musterzerlegung) : 3 3 -
Webwarenkunde 1 2 —
Angewandte Farbenlehre — — 3
Technische Ficher
Mechanische Technologie der

Spinnerei und Zwirnerei — 1 b
Mechanische Technologie

der Weberei 2 2 g
Férberei und Ausriistung 1 1 =
Praxis, Musterweben 7 5 13
Betriebskundliche Ficher
Rechtskunde, Menschenfiihrung 2 — —
Total Wochenstunden 35 35 35

Verzeichnis des Lehrstoffes:

Grundficher

Textiles Fachrechnen

Garnnumerierung, die verschiedenen Systeme der Numerierung
(engl., metr., Titer, Tex), Nummernvergleiche, Nummerumrech-
nung, Geschirr- und Blattberechnungen, Berechnung von Mate-
rialbedarf fiir Kette und Schus.

Zwirnberechnungen.

Farbenlehre

Entwicklung des Farbensinns. Die Grund-, Misch- und Komple-
mentdrfarben. Der Farbenkreis. Anwendung der Farben in den
Geweben. Beurteilung von Stoffmustern und Stoffkollektionen
hinsichtlich Farbe.

Selbstindiges Entwerfen von bunten Geweben und Zusammen-
stellung',von Kollektionen. .

Warenkundliché Ficher

Textile Materialkunde

Die textilen Rohstoffe, Natur- und Chemiefasern, ihre Herkunft
und Gewinnung, ihre Eigenschaften und Verwendungsméglich-
keiten, die Unterscheidung der verschiedenen Fasern und Faser-
mischungen.

Anlegen einer Sammlung von Mustern verschiedener Faserstoffe
und von Halbfabrikaten.

Schaftbindungslehre

Die Grundbindungen (Leinwand, Koper, Atlas), deren wichtigste
Ableitungen, Gruppenbindungen, verstirkte Gewebe, Doppel- und
Hohlbindungen, Dreherbindungen, zweierlei Kette und Schu8,
Kett- und SchuBbroché, Frottiergewebe, Plilsch, Samt.
Praktische Uebungen im Musterausnehmen.

Jacquardbindungslehre . _

Entwicklung und Aufbau der Jacquardbindungen, Entwerfen und
Zeichnen von Mustern fir Jacquardgewebe und Uebertragung
derselben auf Patronenpapier (Patronieren).

Anwendung der verschiedenen Bindungsarten bei Damast-, De-
korations-, Mébel- und Kleiderstoffen, sowie bei Decken. ’
Praktische Uebungen im Musterausnehmen.

Fachzeichnen, Entwurf, Gewebekomposition

Grundlegende Zeicheniibungen. Formen- und Farbenstudien nach
der Natur. Verwerten der Naturstudien zu farbigen Stoffentwiir-
fen. Zusammenstellung von. Kollektionen zur Erziehung eines
guten Geschmacks.

Aufbau und Berechnung von einfacheren und komplizierten Ge-
weben auf Grund eigener Entwiirfe. Ausfiilhrung der Muster auf
Hand- und mechanischen Webstiihlen.

Gewebedekomposition (Musterzerlegung) )

Zerlegung einfacher und komplizierter Gewebe aus Baumwolle,
Wolle, Leinen, Zellwolle, Kunstseide, Seide und synthetischen
Fasern, sowie Mischgewebe.

Bestimmen ‘des Fasermaterials von Kette und SchuB, der Garn-
nummern und Fadendichten, des Lings- und Breiteneinganges,
der Schir- und SchuBfolge und des Quadratmetergewichtes. —
Ferner Ermittlung der Bindung, der Ausriistung, Bestimmung der
Webstuhlvorrichtung. .

Webwarenkunde

Benennung und Erkldrung der im Textilhandel iliblichen Gewebe
anhand eines reichen Mustermaterials.

Anlegen einer Sammlung der behandelten Muster,

Angewandte Farbenlehre

Beurteilimg von Stoffmustern und Stoffkollektionen hinsichtlich
Farbe. Selbstiindiges Entwerfen von bunten Geweben und Ge-
webekollektionen.

Technische Ficher

Mechanische Technologie der Spinnerei und Zwirnerei
Der Spinnvorgang, Grundziige der Baumwoll-, Streichgarn-,
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Kammgarn- und Leinenspinnerei. Beschreibung der wichtigsten
Maschinen und ihrer Funktionen, einfache Produktionsberech-
nungen.

Grundlagen der Zwirnerei, Zwirnberechnungen.

Mechanische Technologie der Weberei

Allgemeine Textilwarentechnologie (Filz, Gewirk, Gewebe, Bo-
binet). Fabrikationsablauf verschiedener Fabrikationszweige.
Aufbau und Produktionsberechnungen von Spulmaschinen, Zettel-
und Schéranlagen, Erstellen von Fabrikationsvorschriften.
Aufbau der mechanischen Webstiihle: Auswirkung von Rohstoff
und Gewebeart auf die Stuhlung, Konstruktion und Eigenschaften
von Dammungen, Kettleitorganen, Aufwicklungen und Regula-
toren. Aufbau und Eigenschaften der Trittvorrichtungen, Schaft-
und Jacquardmaschinen. Konstruktion und Mechanik der Lade
und der Schlagvorrichtungen. Aufbau und Funktion der Wichter-
vorrichtungen, Wechselvorrichtungen (Wechselausziige) und Auto-
maten. Vorrichtung zur Herstellung von Frottier-, Dreher- und
Broschiergeweben.

Bandweberei.

Firberei und Ausriistung

Erklirung der wichtigsten Ausristprozesse: Entschlichten, Sen-
gen, Beuchen, Bleichen, Mercerisieren, Appretieren, Kalandrieren,
Sanfor, Drucken, Hochveredlung.

Die wichtigsten Farbstoffe und ihre Verwendung zum Firben von
Garnen, Zwirnen und Geweben aus Zellulose-, EiweiB~- und
Chemiefasern. Farbechtheiten und Zusammenhang mlt den Ge-
brauchseigenschaften der Fertigprodukte.

Uebersicht tiber die Wollausriistung: Farberel, NaB- und Trocken-
appretur.

Praxis, Musterweben

Das Hauptgewicht wird auf das Musterweben gelegt.
Hand- und mechanischen Webstlihlen. Auflegen von Zetteln. Be-
heben von Webfehlern und Stéorungen. Kartenschlagen. Erfassen
der technischen MaBnahmen, um zu einem Webmuster zu ge-
langen.

Bedienung der Webereivorwerke und der verschiedenen Web-
stuhlsysteme.

Arbeit an

Betriebskundliche Ficher
Rechtskunde, Menschenfiihrung

Aus dem Obligationenrecht: Vertrag, Form und AbschluB des
Vertrages, Blirgschaft, Handelsregister, Gesellschaftsformen.

Das Fabrikgesetz: Arbeitszeit, Allgemeinverbindlichkeit, Gesamt-
arbeitsvertrag, die SUVAL.

Aus dem Zivilgesetzbuch: Personen- und Sachenrecht, Schuld-
betreibung, Konkurs.

Menschenfilhrung: Vorgesetzter und Untergebener. Die Stellung
des jungen Vorgesetzten, wahre und falsche Autoritit, Geltungs-
bediirfnis, Minderwert_igkeitsgefﬁhle. Die Fabrikarbeiterin, weib-
liches Denken und Fiihlen, ihre Einstellung zum Vorgesetzten
und zum Beruf im Unterschied zum ménnlichen Arbeiter. Arbeits-
klima, Betriebsgemeinschaft,

Aus der vorausgegangenen Aufstellung des dreisemestri-
gen Stundenplanes fiir die Dessinateur-Ausbildung geht
eindeutig hervor, wie verschwindend klein die Stunden-
zahl fiir das eigentliche Fachzeichnen dosiert werden
konnte. Also ist es einleuchtend fiir den angehenden Des-
sinateur, daB er iiber eine ansehnliche zeichnerische Aus-
bildung verfligen sollte, wenn er sich an unserer Schule
zum Dessinateur ausbilden lassen mochte. Das eigentliche
Zeichnen sollte den Dessinateur an der Fachschule nicht
mehr «belasten». Wihrend des Fachzeichnens muB er sich

- groBtenteils mit der Webereitechnik, d.h. Bindungstechnik
' befassen. Hier gilt es bereits, das mitgebrachte zeichne-

rische Kénnen in die Webereitechnik umzusetzen. In der
Weberei ist es von sehr groBer Wichtigkeit, daB der Ent-
werfer webtechnisch denken kann. Die besten Ideen und
Neuschépfungen sind nutzlos, wenn sie im Stoff nicht
realisiert werden konnen. Der verkaufsfertige Stoff ist
schluBendlich das Endprodukt jeder Idee oder jedes Ent-
wurfes.

Literatur

«CIBA-Rundschau» Nr. 148 «Peruanische Textiltechnik»
Raoul d’Harcourt, Generalsekretdr der Gesellschaft der
Amerikanisten, Paris, ist der Verfasser eines Standard-
werkes iiber die altperuanische Textiltechnik. Er be-
schreibt in Nr. 148 der «CIBA-Rundschau» deren Textil-
rohstoffe, Spinnen, Firben, Gewebe, Flechtereien, Netz-
arbeiten, Stickerei, Schmuck und Kleidung. Diese Ausfiih-
rungen, die reich bebildert sind, geben dem Leser, ganz
besonders dem Textilfachmann, einen tiefen Einblick in
diese bedeutende Kulturepoche. Eine Zeittafel der perua-
nischen Kultur bis zur Eroberung durch die Spanier,
beginnend mit 8.—2, Jahrtausend v. Chr. bis zum Jahre
1533, vermittelt mit den nachfolgenden einleitenden Wor-
ten eine instruktive Wegleitung: «Zwei groBe Volker
waren es, die in Amerika vor der Ankunft der Spanier
die Textilkunst und -technik auf einen sehr hohen Stand
gebracht haben: die- Azteken in Mexiko und die Inka in
Peru. Diese kriegerischen Volker, die zuletzt auf dem
Plan erschienen, hatten nur wenige Jahrhunderte vor der
Entdeckung des Kolumbus ihre Nachbarn besiegt und ihre
Herrschaft auf weite Gebiete ausgedehnt, wobei sie sich
die kulturellen Errungenschaften der unterworfenen
Stimme rasch aneigneten, ja sie sogar vervollkommneten.»

Ergéinzt wird die « CIBA-Rundschau» Nr. 148 durch kolo-
ristische Zeitfragen und durch den Cibacron-Kurier:

«Grundlagen der Textilveredlung» von M. Peter, in 8.
Auflage und vollkommen {iiberarbeiteter und erweiterter
Fassung des Fachteils T 61, erschienen im Dr. Spohr-Ver-
lag, Wuppertal-Elberfeld, Weststrafle 66. (422 Seiten, 116
Abb., Ln. DM 10.80)

Die Tatsache, daff bereits die 8. Auflage notig wurde,
beweist schon allein die hohe Qualitdt dieses ausgezeich-
neten Fachbuches. Es ist ein Ratgeber fiir alle, die mit der
Textilveredlung zu tun haben oder einen Ueberblick liber

die verschiedenen Verfahren dieses vielseitigen Gebietes
gewinnen wollen, z. B. auch fiir Textilkaufleute.

Es werden die Grundlagen der gebriduchlichsten Vered-
lungsverfahren, die dazu notwendigen Hilfsstoffe und ma-
schinellen Einrichtungen behandelt. Praktische Hinweise
und Zusammenstellungen 1iiber typische Fehlerquellen
lassen den Ausrlister, wie auch den Spinner und Weber,
die Ursache von Ausriistungsfehlern erkennen um ihnen
vorzubeugen.

Ein eirseitiges Suchwortregister ermoghcht schnelle
Orientierung. Das Literaturverzeichnis fithrt 178 in- und
ausléndische Versffentlichungen liber Textilveredlung auf.
Ein Herstellerverzeichnis nennt 322 in- und ausléndische
Lieferfirmen fiir Textilveredlungsbetriebe, Auf 49 Seiten
sind die zur Anwendung kommenden Textilhilfs- und
-veredlungsmittel so gut wie vollstindig nach Verwen-
dungszwecken unter Nennung der Hersteller zusammen-
gestellt.

«REYON» betitelt sich eine hiibsche und lehrreiche
Broschiire der Vereinigten Glanzstoff-Fabriken AG. Wup-
pertal-Elberfeld. — Fiir ein seit Jahrzehnten eingefiihrtes
Produkt eine neue Informationsbroschiire herauszugeben,
mag im ersten Augenblick etwas abwegig erscheinen —
und doch macht die stetige Weiterentwicklung eines all-
gemein bekannten Erzeugnisses, wie im  vorliegenden
Falle des Reyons (friiher Kunstseide genannt), eine solche
Publikation erforderlich.

Vieles, was seit Generationen am Markt ist, hat trotz
neuer Erfindungen seinen Platz behauptet. So stieg auch
bei Glanzstoff die Erzeugung von Reyon seit der Wih-
rungsreform 1948 auf das Doppelte, obwohl in diesem
Zeitraum die Synthetika auf den Markt kamen. Als Bei-
spiel fiir die Behauptung der Zellulose-Chemiefasern im
Wettbewerb mégen bei Reyon die Gebiete Schirm- und
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