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Mitteilungen

Uber Textilindustrie

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Ziirich 27, Postfach 389
Gotthardstraﬂe é1

Nr. 8/ August 1960
67. Jahrgang

Organ und Verlag des Vereins ehe-
maliger Seidenwebschiiler Ziirich und
Angehériger der Seidenindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft und des Verbandes
Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

Organ der Vereinigung ehemaliger
Webschiiler von Wattwil

Von Monat zu Monat

Zur ersten Tarifabbauetappe der EFTA. — Am 1. Juli
1960 hat die Europdische Freihandelsassoziation ihr erstes
greifbares Ergebnis gezeitigt, denn an diesem Tage wur-
den gemiB den Bestimmungen des Stockholmer Ueber-
einkommens vom 4. Januar 1960 die Einfuhrzélle in simt-
lichen sieben Mitgliedstaaten fiir die aus dem EFTA-
Bereich stammenden Importgiiter um 20 % erméBigt.

Nach dem Assoziationsabkommen soll die nichste Zoll-
senkung am 1. Januar 1962 erfolgen, und zwar im Um-
fange von weiteren 10 % der zu Beginn des Jahres 1960
angewendeten Tarifansitze. Es spricht aber manches da-
fiir, daB diese zweite Abbauetappe um 12 Monate vorver-
legt werden wird. Ein solcher Schritt diirfte sich vor
allem deshalb als notwendig erweisen, weil gemid dem
Abbaubeschleunigungsprogramm des Gemeinsamen Mark-
tes bereits auf den 1. Januar 1961 eine weitere Tariferma-
Bigung um 10 % erfolgen soll und weil die EFTA Wert
darauf legt, mit der EWG moglichst im Gleichschritt zu
marschieren. Laut dem Stockholmer Uebereinkommen
kann der Rat der Freihandelsassoziation jederzeit beschlie-
en, die Einfuhrzolle schneller zu senken oder frijher zu
beseitigen als es im Abbaufahrplan des EFTA-Vertrages
vorgesehen ist.

In der schweizerischen Textilindustrie wird immer wie-
der bedauert, daB sich die Handelserleichterungen heute
bloB auf den EFTA-Bereich beschrinken und der erstrebte
Briickenschlag zur EWG ausgeblieben ist. Leider ist fiir
die nihere Zukunft noch mit keiner grundlegenden Ver-
sténdigung zwischen der Siebner- und der Sechser-Gruppe
Zu rechnen oder héchstens mit pragmatischen Losungen,
aber schwerlich schon mit einem ganz Europa umfassen-
den multilateralen Handelssystem. Wenn man die Indu-
striellen hért, erhilt man den Eindruck, daB eine Gesamt-
regelung in der Form einher alle europdischen Staaten ein-
beziehenden Freihandelszone auf keinerlei uniiberwind-
bare gkonomische Schwierigkeiten stoBen sollte. Die der-
zeitige Abneigung der EWG-Biirokratie und der franzo-
Sischen Staatsverwaltung gegen eine freiheitliche Zusam-
menarbeit zwischen den Sechs und den Sieben beruht
hauptsichlich auf organisations- und machtpolitischen
Erwigungen und ldBt sich darum mit wirtschaftlichen
Argumenten nicht leicht widerlegen. Trotz dieser poli-
tischen Schwierigkeiten sollte aber nichts unterlassen
werden, um dennoch alles fiir eine wirtschaftliche Ver-
sténdigung zu unternehmen. Auf Grund der Haltung der
Textilindustrie der EWG-Lénder scheint eine Zusammen-
arbeit méglich zu sein, wenn ‘die EFTA-Liinder zwei Be-
dingungen erfiillen, nimlich die Harmonisierung der Zélle
auf der Grundlage des EWG-AuBentarifs und einer ge-
meinsamen Handelspolitik gegeniiber den Niedrigpreis-
ldndern. Wir glauben, daB es sich lohnen wiirde, diese

Bedingungen einmal niichtern zu priifen. Man wiirde
dann vielleicht feststellen, daB von der schweizerischen
Textilindustrie aus betrachtet einer Harmonisierung der
Zolle keine uniiberwindbaren Hindernisse im Wege stehen
und auch das Postulat der gemeinsamen Handelspolitik
gegeniiber den Niedrigpreislindern sich weitgehend mit
unsern eigenen Auffassungen deckt.

Aktuelles aus der Seiden- und Rayonweberei. — Die
gute Beschiiftigung der Seiden- und Rayonweberei hat
im zweiten Quartal 1960 angehalten. Nach ‘wie vor steht
die Sorge um geniigende Arbeitskriafte im Vordergrund,
was die Betriebe in zunehmendem MaBe veranlaBt, den
Maschinenpark zu modernisieren. Die Anschaffung kost-
spieliger Maschinen lohnt sich jedoch nur, wenn diese
gut ausgeniitzt werden kénnen. Bestrebungen, den Mehr-
schichtenbetrieb auch in der Seidenindustrie einzufiihren,
sind vorhanden und werden auf die Linge nicht zu um-
gehen sein. Wie der Delegierte fiir Arbeitsbeschaffung in
einem seiner Mitteilungsblitter festhielt, darf nicht iiber-
sehen werden, daB in andern Lindern der Dreischichten-
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betrieb nichts AuBergewdhnliches mehr darstéllt und sich
auch die Gewerkschaften iiberzeugen lieBen, daB er die
grofte Ergiebigkeit und damit die gréBten Léhne gewahr—
leistet.

Die derzeit gute Konjunktur unserer Wirtschaft veran-
laBt viele Frauen, nur noch halbtags zu arbeiten. Dieser
vor allern fiir verheiratete Frauen verstindliche Wunsch
erschwert nun aber die Disposition der Webereien stark

und gefdhrdet den normalen Gang 'der Produktion. Im -

Interesse der Erhaltung der Quahtatsarbelt die filir die
Seidenindustrie so wichtig ist, muB an einer kontinuier-
lichen Ueberwachung der Webmaschinen festgehalten
werden. Dér ohnehin schon starke und fiir die Produktion
nachteilige Personalwechsel darf nicht noch erhéht wer-
den durch Halbtagsarbeit.

" Neben den mit der Arbeiteranwerbung seit ldngerer Zeit
verbundenen Schwierigkeiten taucht immer mehr ein
weiteres Hindernis auf, némlich die Beschaffung des no-
tigen Wohnraumes fiir die auslidndischen Arbeitskrifte.
Im Wettbewerb mit andern Branchen um geeignete Ar-
beitskrifte spielt das Wohnungsproblem eine immer gro-
Bere Rolle. Es ist deshalb nicht von ungefihr, daB sich
die Unternehmer immer mehr mit der Bereitstellung von
Unterkiinften fiir ihre Arbeitskréfte beschiftigen miissen,
wodurch den Webereien eine neue und zusidtzliche Auf-
gabe gestellt ist, die meistens nicht einfach zu 18sen sein
wird, vor allem, wenn kein Bauterrain zur Verfugung
steht.

Die néchste Zukunft wird von der Seiden- und Rayon-
weberei optimistisch beurteilt, wenn auch die Unsicher-
heitsfaktoren 'im Zusammenhang mit der europiischen
Integration nicht iibersehen werden diirfen. Wie zu er-
warten war, bringt die Handhabung der EFTA-Ursprungs-
kriterien den Webereien und Exporteuren viel zusitzliche
Arbeit, Mithe und Kosten. Zahlreiche Garne, die im heu-
tigen Produktionsprogramm der Seidenweberei eine we-
sentliche Rolle spielen, werden im EFTA-Raum nicht
hergestellt und miissen aus andern Léndern importiert
werden. Aus solchen Garnen fabrizierte gefirbte Gewebe
erhalten den EFTA-Zonenursprung nicht und gelangen
deshalb auch nicht in den GenuB der Zollreduktionen.
Diese Konsequenz der Ursprungskriterien ist unverstind-

lich uhd widerspricht dem gesunden Menschenverstand.
Trotz aller Interventionen ist aber bisher keine Korrek-
tur moglich gewesen. Auch im Verkehr mit den Handels-
kammern sind noch Erleichterungen zu schaffen, wenn
nicht ein Papierkrieg entfesselt werden soll, der nur Un-
mut erzeugt.

Die schweizerische Textilindustrie wirbt fiir ihre Pro-
dukte. — Es ist zu einer guten Tradition geworden, daB
die schweizerische Textilindustrie an der Basler Muster-
messe als Gesamtheit ausstellt und jede gegenseitige Kon-
kurrenzierung ihrer Produkte unterldit. Erfreulicherweise
macht sich auch im Ausland eine #hnliche Entwicklung
geltend. An der Mailénder Messe vom 12.—27. April 1960
stellte die St. Galler Stickerei- und Baumwollindustrie
zusammen mit der Ziircherischen Seidenindustrie ihre
schonen Stoffe aus, ohne daB3 sie sich weh taten. Auch
an der kommenden Wiener Herbstmesse vom 4. bis 11.
September 1960 ist eine einheitliche Textilschau geplant,
an der sich die Baumwoll-, Stickerei-, Woll- und Seiden-
industrie beteiligen, Endlich zeigt die internationale Sankt
Eriks-Messe in Stockholm vom 31. August bis 11. Sep-
tember 1960 schweizerische Textilerzeugnisse, wobei wie-
derum die gesamte schweizerische Textilindustrie in
einem einheitlichen Stand umfaBt werden soll; um damit
eine moglichst wirkungsvolle Demonstration schweizeri-

schen Textilschaffens zu erzielen.

Wir glauben, daB3 die Beschickung von Messen vor allem’
in EFTA-Léndern richtig ist. Es' darf nimlich nicht iiber-
sehen werden, daB nicht nur die unterschiedlichen Zélle
im EWG- und EFTA-Raum zu einer Handelsintensivie-
rung der Partnerléinder untereinander fiihren, sondern
auch die psychologische Diskriminierung zu beachten ist.
Es zeigt sich ganz deutlich, daB Abnehmer in der EFTA

" Lieferanten im gleichen Marktgebiet den Vorzug geben,

und zwar nicht nur wegen des Abbaus der Zollhmder—
nisse.

Diese Chancen sind wohl auszunﬁtzen, wobei man sich
aber der Gefahr bewuflt sein muB}, da sich diese psycho-
logische Umstellung im EWG-Raum noch in viel rasche-
rem Rhythmus vollzieht und damit das Auseinanderleben
der beiden Wirtschaftsblécke zu vergréfern droht.

Industrielle Nachrichten

Die schweizerische Kunstfaserindustrie im Spannungsfeld der europdischen Integration

W. Der Verband Schweizerischer Kunstseidefabriken
hielt dieser ’I‘alge unter dem Vorsitz seines Prédsidenten,
Th. Grauer, Delegierter des Verwaltungsrates der Feld-
mihle AG., Rorschach, in Zirich seine 30. Generalver-
sammlung ab. Die Versammlung bestétigte Th. Grauer als
Prisident und Dr. Erich Sievers, Direktor der Société de
la Viscose Suisse, Emmenbriicke, als Vizepridsident fiir
eine neue Amtsperiode.’

Der Sekretir des Verbandes, Dr. Gerhard Winterberger,
Erlenbach, legte einen Bericht vor iiber die schweizeri-
sche Kunstfaserindustrie im Spannungsfeld der europii-
schen Integration. Mit rund 6000 Beschiftigten und einem
jahrlichen Exportvolumen von 130 Mio Franken stellt die
durchrationalisierte Kunstfaserindustrie; einen bedeuten-
den Zweig der schweizerischen Exportindustrie dar. Sie
kann sich nicht wie die auslédndische Konkurrenz auf die
kostenmiBig glinstigere GroBproduktion einiger Standard-
typen konzentrieren, sondern ist auf die Herstellung der
verschiedensten Spezialtypen ausgerichtet.

Die schweizerische Kuntsfaserindustrie ist gezwungen,
einen GroBteil ihrer Produktion auszufiihren. Dabei sind
gerade die Maiarkte der Mitgliedstaaten der Europiischen
Wirtschaftsgemeinschaft fiir die Kunstfaserindustrie von

"eminenter Bedeutung. So gingen in den V'ergangenen Jah-

ren gegen 40 % der gesamten Rayonne-Ausfuhr nach den

Lindern der EWG. Der deutsche Markt ist dabei von be-

sonderer Wichtigkeit, indem rund 30 % der Totalausfuhr

von Rayonne auf die Deutsche Bundesrepublik entfallen.
Diese Zahlen zeigen, wie wichtig die Erhaltung eines Ab-

satzes nach diesen Lindern erscheint, und sie zeigen im -
weitern die Gefidhrdung dieser Absatzgebiete durch -die

von der Europiischen Wirtschaftsgemeinschaft drohende

und bereits bestehende Diskriminierung. Diese Situation

wiirde entsprechend verschirft, wenn — konkret aus-

gedriickt — zum Beispiel die Benelux-Linder bei der

Ausfuhr von Garnen und Fasern nach Deutschland suk-

zessive gilinstigere Zollanséitze haben als die schweizeri-

schen Produzenten und umgekehrt auch die deutschen

Exporte nach den Benelux-Staaten zollpohtlsch beglinstigt

werden. J

Die schweizerische Kunstfaserindustrie begrﬁﬁf; das Zu-
standekommen der Europiischen Freihandelsassoziation.
Der Inhalt des Vertrages von Stockholm entspricht den
schweizerischen Grundsétzen zur Integrationspolitik; er
ist vereinbar mit unserer politischen und wirtschaftspoli-
tischen Konzeption und der Eigenstaatlichkeit unseres
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Landes, da er die prinzipielle Gleichberechtigung souve-

rdner Staaten anerkennt. Gegeniiber Drittstaaten besteht -

weiterhin die Moglichkeit einer selbstindigen Gestaltung
der Handelspolitik, Die Bedeutung der Mirkte der Partner
der Freihandelsassoziation fiir die schweizerische Kunst-
faserindustrie ist aus den folgenden Zahlen ersichtlich:
Vom Gesamtexport an Rayonne, Fibranne und Nylon ent-
fielen in den beiden letzten Jahren gegen 30 % auf die
Mitgliedstaaten der Freihandelsassoziation. Bei Rayonne
betrug der Zonenanteil 15 %, bei Fibranne 20 % und bei
Nylon 40 % der schweizerischen Gesamtausfuhr. Aus die-
sen Zahlen geht hervor, daB der Markt der Freihandels-
assoziation fiir die schweizerische Kunstfaserindustrie als
Absatzgebiet von Bedeutung ist, auch wenn er an Ge-
wicht hinter demjenigen der EWG zuriicksteht.

In Uebereinstimmung mit unsern Beh6rden vertritt der
Verband Schweizerischer Kunstseidefabriken die Auffas-
sung, dafi die EFTA nicht Selbstzweck sein kann. Sie soll
einen Briickenschlag zu den sechs EWG-Staaten ermdg-

lichen und damit die Diskriminierung durch die Europii-
sche Wirtschaftsgemeinschaft liberwinden. Leider ist der
Vorschlag der EFTA vom Mirz 1960, auf dem Gebiete der
Zolle einen vorldufigen Kompromifl zu schlieBen, von
den Organen der EWG nicht akzeptiert worden. So wer-
den nun die nichsten Zollverhandlungen im GATT Gele-
genheit zu einer Auseinandersetzung mit dem Gemein-
samen AufBlentarif bieten. Die Verhandlungen werden zum
eigentlichen Testfall dafiir, ob in Europa eine liberale
Handelspolitik betrieben und der traditionelle Handel
aufrecht erhalten werden kann. Die Schweiz muB8 von der
Voraussetzung ausgehen, daf ihre Lieferungen in die
EWG nicht mit héhern Zoéllen belastet werden diirfen, als
sie fiir Lieferungen innerhalb der EWG zur Anwendung
gelangen. Geht man weniger weit, so kidme dies einer
prinzipiellen Anerkennung des Gemeinsamen AuBentarifs
und damit der faktischen Zustimmung zur wirtschaft-
lichen Spaltung Europas durch die Europidische Wirt-
schaftsgemeinschaft gleich.

Strukturwandlungen def westdeutschen Seiden- und Samtindustrie

Ueber die Strukturwandlungen der deutschen Seiden-
und Samtwebereien berichtete der Verband der deutschen
Seiden- und Samtindustrie (Krefeld) in Hamburg auf
seiner Mitgliederversammlung: Die Seiden- und Samt-
industrie ist sehr vielgestaltig durch die Zahl der Artikel.
Ueberwiegend handelt es sich um modische, oder von der
Mode beeinfluBte Gewebe. Der Charakter der Industrie
ist «Mittelstindisch»; in der Masse Familienbetriebe.

Nach einem fiir die gesamte Textilindustrie flauen Jahr
1958 setzte sich ab Friihjahr 1959 eine Belebung des Ge-
schiftes durch, das allerdings in erster Linie durch die
Bestelltitigkeit des Handels zur Auffiillung der Lager
ausgeldst wurde. Der Abflufl im Handel selbst, also an den
Endverbraucher, hat bis Ende 1959 keine entsprechende
Belebung gefunden. Die Auffiillung der Lager beim Han-
del scheint nach Eindruck des Verbandes bis Ende 1959/
Anfang 1960 abgeschlossen zu sein und die Lage sich da-
damit weiter zu normalisieren. Jedenfalls ist die Seiden-
und Samtindustrie von irgendwelchen Ueberhitzungs-
erscheinungen der Konjunktur weit entfernt und wurde
von den konjunkturpolitischen DidmpfungsmaBnahmen der
Bundesregierung ungerechtfertigt- betroffen. Die Seiden-
und Samtindustrie hat 1959 einen Umsatz von knapp 900
Millionen DM zu verzeichnen, der einem Zuwachs gegen-
tber 1958 von rund 9 Prozent entspricht.

Das Durchschnittsbild weicht bei den verschiedenen Ar-
tikeln nach oben und. unten ab. Kleider-, Blusen- und
Wischestoffe sowie Futterstoffe und Samt und Pliisch
liegen im Durchschnittsergebnis, abgesehen von der Son-
derkonjunktur bei bedruckten Geweben und teilweise
auch bei Wollmischgeweben (Wolle mit Synthetics). Kra-
wattenstoffe erfreuen sich einer kriftigeren Belebung,
ebenfalls zum Teil ausgelést durch die synthetischen Ge-
webe, Schirmstoffe leiden unter der nun schon seit einem
Jahr andauernden trockenen Witterung, wenn auch der
Modeschirm hier das Geschiift zu halten vermochte. Kraf-
tig zugenommen hat der Sektor der technischen Gewebe,
auch hier zum groBen Teil auf Rohstoffbasis Synthetics.

Im Verlaufe der letzten 10 Jahre zeigen sich struktu-
relle Verschiebungen in der Industrie in verschiedenerlei
Richtungen: a) maschinell, b) produktionsmiBig, d. h.
artikelmiBig, c¢) rohstoffmiBig, wobei alle drei Faktoren
in einem inneren Zusammenhang stehen. Nach auBlen am
sichtbarsten ist die maschinelle Wandlung. Insgesamt hat
die Webstuhlzahl abgenommen von rund 33 200 Webstiih-
len im Jahre 1950 auf 28 300 Ende 1959, wobei dieser Riick-
gang auysschlieBlich zu Lasten der nichtautomatischen
Stiihle geht. Demgegentiber hat die Zahl der Automaten-
webstiihle von etwa 1000 Stiihlen im Jahre 1950 auf rund
11000 Stiihle Ende 1959 zugenommen. Von der Gesamt-

webstuhlzahl sind, um das Verhéltnis der maschinellen
Automatisierung  richtig darzustellen, diejenigen Stiihle
abzusetzen, die auf «nichtautomatenfihigen» Artikeln lau-
fen (Samt und Pliisch, Krawattenstoff, Paramentstoff und
sonstige Spezialgewebe); das sind etwa 4000 Stiihle. Dar-
aus ergibt sich folgende Entwicklung des Anteils von
Automatenwebstithlen an der Gesamtwebstuhlzahl der
Industrie:

1950 = 3—4 % 1957 = 30%
1954 = 9% 1958 —= 38 %
1956 = 20 % 1959 = 45 %

Der produktionsmiiBige Anteil der auf Automaten her-
gestellten Artikeln liegt naturgem#B hoher und wird schat-
zungsweise mehr als 60 Prozent der Gesamtproduktion
der Seiden- und Samtindustrie ausmachen. Es ist mog-
lich, daB hiermit eine Grenze nach oben erreicht ist, da
sonst die Gefahr modischer Unbeweglichkeit entsteht.

Bei den Kleiderstoffen zeichnet sich eine weitere Ent-
wicklung ab, nimlich in Richtung einer verstirkten Ver-.
wendung von Synthetics in Mischungen im Garn oder
im Gewebe mit anderen Rohstoffen, hauptsichlich mit
Wolle. Statistisch ist das noch nicht vollstindig zu erfas-
sen, wenigstens nicht auf dem Sektor der Mischgarne.
Dagegen kann an dem wachsenden Verbrauch der end-
losen synthetischen Garne diese Entwicklung abgelesen
werden. Wihrend sie 1956 noch keine 3 Prozent des Roh-
stoffverbrauches ausmachen, liegen sie Ende 1959 immer-
hin bei 7 Prozent, Inhre Verarbeitung steigerte sich von
1957 mit rund 1,18 Mio kg auf 2,44 Mio kg 1959, also um
rund 105 Prozent. Auch Krawattenstoffe nehmen-an dieser
Mehrverwendung von Synthetics beachtlichen Anteil,

Es darf auch noch auf eine gewisse Renaissance der
reinen Seide hingewiesen werden, die sich einer beson-
deren modischen Gunst erfreut und zweifellos Ausdruck
des gestiegenen Lebensstandards ist. Diese Entwicklung
von einer bis vor 10 Jahren rohstoffmiiBig ziemlichen
«reinrassigen» Industrie zu einer Industrie, die sich stén-
dig mit der Verarbeitung neuer Rohstoffe und neuartiger
Gewebe befafit, scheint das wesentliche Merkmal dieses
Zeitraumes zu sein. Diese Entwicklung ist noch nicht ab-
geschlossen, sondern im vollen FluB. Sie erfordert modi-
sche und technische Beweglichkeit der Unternehmer. Da
aber die Industrie in dieser Weiterentwicklung auch eine
Chance fiir die Gewinnung eines steigenden Anteils fiir
die gesamte Textilwirtschaft sieht, verfolgt sie planméBig
eine Unterstiitzung durch eine Werbung fiir den Textil-.
verbrauch schlechthin. Einen bescheidenen Anfang sieht
sie in der «Woche der guten Bekleidung». H. H.
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Chemiefaser-Aufschwung aus Glanzstoff-Sicht

)

In der Hauptversammlung der Vereinigten Glanzstoff-
Fabriken AG. Wuppertal ergénzte Generaldirektor Dr. h.c.
Ernst Hellmut Vits, wie alljahrlich, den Geschiftsbericht
des Unternehmens fiir 1959 durch Ausfiihrungen, die iiber
den Kreis der Aktionidre hinaus Fachwelt und Oeffent-
lichkeit interessieren. So sprach er u.a. liber die Markt-
stellung der Chemiefaserindustrie in der Welt und in der
Bundesrepublik.

Die Weltchemiefaserproduktion, die 1958 in fast allen
bedeutenden Industrielindern gesunken sei, habe sich im
letzten Jahre auBergewdhnlich gut erholt; sie sei mit

einer Zuwachsrate von fast 15 % erstmalig auf {iber 3 Mio.

Tonnen gestiegen. Am stirksten sei die Expansion bei den
vollsynthetischen Fasern gewesen (+ 36 %); damit habe sich
deren Anteil an der gesamten Welterzeugung von Chemie-
fasern auf fast 19 % (i. V. knapp 16 %) erhéht und werde
1960 voraussichtlich 20 % iiberschreiten. Die 1958 gesun-
kene ‘Weltproduktion von Kunstseide und Zellwolle habe
im verflossenen Jahre wieder um 10 % zugenommen. Diese
zum Teil ungewoshnlich glinstige Entwicklung der Che-
miefasererzeugung in fast allen Léndern der Erde sei zu-
riickzufithren: erstens auf den allgemeinen  Anstieg der
Weltkonjunktur, die sich auch auf die Textilindustrie aus-
gewirkt habe, zweitens auf die Weiterentwicklung der
besonderen qualitativen Eigenschaften der Chemiefasern,
besonders der Synthetika, die von Verarbeitern und Ver-
brauchern immer mehr geschitzt wiirden, drittens auf
die ErschlieBung neuer Verbrauchsgebiete in Textilindu-
strie und Technik infolge erfolgreicher Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten, viertens auf die Fortschritte in der
Mischung von Natur- und Chemiefasern, deren gegen-
seitige Erginzung durch spezielle Eigenschaften eine
Steigerung der Giitegrade bedeute. _

Die Anteile der einzelnen Lénder an der Weltchemie-
faserproduktion haben sich im  letzten Jahre nur :un-
wesentlich verschoben. Fiihrend seien nach wie vor die
USA mit 27 %; Japan (15 %) folge an zweiter Stelle und
an dritter Stelle Westdeutschland (9 %). Auf die sechs
Liander der Europiischen Wirtschaftsgemeinschaft entfie-
len rund 22 %, auf die sieben der Kleinen Freihandelszone
12 %, auf Westeuropa also mehr als ein Drittel. Dr. Vits
sprach in diesem Zusammenhang die Hoffnung aus, daB
schon in naher Zukunft der Briickenschlag zwischen den
beiden Gruppen gelingen moge, damit die wirtschaftliche
Kraft Europas nicht durch nachteilige Strukturwandlun-
gen und Verlagerungen der Warenstrome geschwicht
wiirde.

Die Chemiefasererzeugung in der Bundesrepublik sei
1959 um fast 16 % auf rund 277 000 (i. V. 240 000) Tonnen
angestiegen. Daran waren die Synthetika mit einem Auf-

Von Dr. Hermann A. Niemeyer

schwung um knapp 59 % auf 38 700 (24 400) Tonnen be-
teiligt; hier sei die MarkterschlieBung noch im vollen
Fluli, sowohl bei der Bekleidung als auch in der Technik.
Kunstseide und Zellwolle aller Art hitten sich 1959 nach
erheblichen VorjahreseinbuBen im Rahmen der Konjunk-
tur der Textilindustrie mit Zuwachsraten um 13 bzw. 10
Prozent auf 43800 (38800) Tonnen bzw. auf 166600

'(151 100) Tonnen erholt; auch deren Einsatzméglichkeiten

konnten noch erweitert werden, besonders fiir spezielle
Zellwolltypen im Bereich der Heimtextilien. Die west-
deutsche Erzeugung von Kordkunstseide habe sich im
letzten Jahre um 13 % auf 29 000 (25 700) Tonnen erhéht;
hier seien bei der giinstigen Konjunktur der westdeut-
schen Kraftwagenindustrie die Anforderungen fir die
Reifenproduktion zeitweilig derart hoch gewesen, dall Ex-
porte zuriicktreten mufBten. Auch im laufenden Jahre
stand die Chemiefaserindustrié der Bundesrepublik im
Zeichen verstidrkter Expansion; in den ersten vier Mona-
ten sei die vorjihrige Vergleichsproduktion um 17 % iiber-
holt worden dank der guten Beschiftigung sowohl der
Textil- und Bekleidungs- als auch der Kraftwagen- und
Reifenindustrie. ! '

Glanzstoff habe mit seinen drei Werken Oberbruch,
Obernburg und Kelsterbach an der giinstigen Entwicklung
im vollen Umfang teilgenommen. Der Umsatz sei im letz-
ten Jahre um 26 % auf 493,9 (391) Mio DM gestiegen, in
der gesamten, Glanzstoffgruppe (einschlieBlich Beteili~
gungsunternehmen) um 18 % auf 791 Mio DM. Die positive
Entwicklung habe sich im laufenden Geschiftsjahr fort-
gesetzt. Die drei Glanzstoffwerke wiirden im ersten Halb-
jahr (Juni geschitzt) einen Umsatz von 281 Mio DM, die
Glanzstoffgruppe rund 450 Mio DM erzielen; das entspri-
che einer Steigerung um je rund 20 % gegeniiber der vor-~
jahrigen Vergleichszeit. Die bisherige Investitionspolitik
habe sich als richtig erwiesen; fiir 1960 sei ein Investitions-
programm von iiber 60 Mio DM vorgesehen, u.a. zur Schaf-
fung zusétzlicher Kapazitidten fiir Synthetika. Der Grund-
stein fiir eine Diolenfaserfabrik in Kassel ist bereits im
Mai gelegt worden. Es bestlinden begriindete Erwartun-
gen, daf3 die gilinstige Entwicklung anhilt.

Die Hauptversammlung beschloB gemiBl den Vorschld-
gen der Verwaltung auller den Regularien folgendes: Das
Gruhdkapital wird von 91,4 Mio DM Stammaktien und
0,1 Mio DM Vorzugsaktien im Verhiltnis 4:1 auf 114,25
bzw. 0,125 Mio DM durch Umwandlung von Riicklagen
erhoht. Aus dem Gesamtgewinn (einschlieBlich Vortrag)
von 14,652 Mio DM werden 13 % (i.V. 13 %) Dividende
auf Stammaktien, 6 % auf Vorzugsaktien verteilt. Die
neuen Aktien sind schon fiir 1959 gewinnberechtigt.

Textilbericht aus Grol}britannien

Von B. Locher

Kunstfasern

Im Kunstfasersektor hilt der Boom voll an. Die Pro-
duktionsrekorde iibertreffen sich fast von Monat zu Mo-
nat. Was Rayon betrifft, macht sich bei endlosen Fasern
eine Vorratsanhiufung bemerkbar. Andererseits liegt ein
Lagerabbau bei Stapelfasern aller Sorten vor.

Eine schrittweise Expansion ist bei den vollsyntheti-
schen Produkten festzustellen. Sowohl in bezug auf Nylon
als auch auf Terylen und Acrylfasern sind betrédchtliche
Kapazititsausbauten geplant. Nylon profitiert zweifels-

ohne mehr als jede andere Faser vom expandierenden
Absatz bei der Teenager-Generation. Terylen hingegen
steht im Verwendungsbereich fiir industrielle Zwecke im
Vordergrund, obwohl ein ansehnliches AusmaB auf die
Produktion von Vorhingen entfillt. Die Kapazitdtsaus-
dehnung im synthetischen Sektor, welche fiir die néch-
sten Jahre geplant ist, konnte als. iibermifBig ehrgeizig
erscheinen, trotzdem in Fachkreisen betont wird, daB3 die
heutige Kapazitdt im britischen Synthesefasersektor zur
Deckung der gegenwirtigen Nachfrage auf jeden Fall
unzuldnglich sei. ' '
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Ausfuhrzunahme im Modesektor

Wie das britische Handelsministerium (Board of Trade)
unlédngst bekanntgab, zeitigte sich 1959 im Export von
Damenbekleidungsartikeln gegeniiber 1958 eine Zunahme,
die vornehmlich auf die Mehrnachfrage nach gewirkten
Wollartikeln zuriickging. Als wichtigste Ueberseemérkte
von britischen Damenmodeartikeln galten Kanada, die
Vereinigten Staaten sowie die europiischen Lander.

Die Damenkonfektionsindustrie sah sich 1959 nur einer
geringen Konkurrenz aus Uebersee gegeniiber, doch wird
andererseits beflirchtet, daB in diesem Produktionszweig
von . seiten Frankreichs, Italiens und Westdeutschlands
ein splirbarer Anstieg zu erwarten ist. Obwohl die Pro-
duktion von Bekleidungsartikeln in diesen Léndern in
einigen Sektoren noch hinter der britischen zuriicksteht,
betrachtet man diese Ausfuhrlinder immerhin als even-
tuelle spitere Konkurrenten.

Feuerunempfindliche Appretur

Die britische Firma Proban, eine gemeinsame Tochter-
gesellschaft der Albright and Wilson Co. und der Brad-
ford Dyers Association, hat kiirzlich ein feuerresistentes
Appreturmittel entwickelt.

Diese neue Appretur soll die bisherigen Nachteile bei
feuerunempfindlich gemachten Geweben, wie etwa den
Verlust an Qualitdt, Rauhgriffigkeit oder Verhdrtung des
Gewebes, beheben. Obwohl diese Appretur noch auf einer
Harzbehandlung beruht, schlieft diese Methode die Ver-
steifung des Gewebes, wie dies bei anderen Verfahren
vorkommt, aus. AuBerdem ist diese Appretur bei einer
groBeren Reihe von Materialien als die iiblichen Appre-
turen verwendbar, einschlieBlich bei Wincyette fiir Kin-
dernachtbeklei'dung, welche bis anhin nicht appretiert
werden 'konnte. Bei kiirzlichen Testen war Baumwoll-
wincyette -unter den héochstentflammbaren Materialien
eingeordnet, jedoch hat sich dabei erwiesen, daB Wincyette,

mit dem Appreturmittel der Proban behandelt, weder
entflamm- noch schmelzbar ist.

Einige Gewebearten, mit der neuen Appretur behandelt,
befinden sich in GroBbritannien bereits im Verkauf, wih-
rend Konfektionswaren, mit diesem Mittel appretiert,
ebenfalls in Kiirze auf dem Markt erscheinen diirften.

Vermoderungsgegenmittel fiir Baumwollgewebe

In GroBbritannien hat man vor kurzem ein chemisches
Verfahren ausgearbeitet, das Baumwollgewebe gegen die
Vermoderung, die durch Witterungseinfliisse herbeige-
fithrt wird, widerstandsfihiger machen soll. Die Behand-
lung soll bei allen Baumwollarten anwendbar sein, so
z. B. bei Zeltgeweben, Deckplachen, Sonnenschutzdichern,

. sowie bei zahlreichen anderen Baumwollgeweben, die den

Witterungseinfliissen ausgesetzt sind. Versuche sollen die
ausnehmend gute Wirksamkeit dieses Schutzmittels be-
statigt haben. Mit diesem Produkt behandelte Baumwoll-
gewebe zeitigten das Resultat, dafl diese selbst bei starker
Erdverschmutzung und bei Anhaftung zerstérender Bak-
terien noch nach vollen 21 Wochen ihre urspriingliche
Stérke hundertprozentig aufwiesen.

Dieses Baumwollappreturverfahren kann auch in Ver-
bindung mit einigen Gewebefarbstoffen angewendet wer-
den, wodurch stark der Sonne ausgesetzten Geweben gro-
Bere Widerstandsfahigkeit verliehen werden soll.

Das neue Verfahren, welches auf der Verwendung eines
Kolloids von Methylolmelamine basiert, ist eine Verbin-
dung, welche Harze erzeugt und die Oberflichenpartien

der Baumwollfaserzellwinde mit der Fasersubstanz inte-

griert.

Dieses Schutzmittel erweist sich nach Meinung der Pro-
duzenten erheblich wirksamer, als dies bei den konven-
tionellen Mitteln der Fall ist, und besitzt jedenfalls die
Eigenschaft, durch Witterungseinfliisse hervorgerufene
Vermoderung von Baumwollgeweben zu verhindern.

Betriebswirtschaftliche | Spalte

Zauberwort Statistik

Einfiihrung fiir Fernstehende in die technische GroSzahlrechnung von M. Fliick und G. Fust, Wattwil

Die Verfasser mochten auf Grund verschiedener An-~
fragen und eigener Erfahrung eine einfache Einfiihrung

in die technische GroBzahlrechnung geben. Sie hoffen, sie
moge das Verstindnis und die Zuneigung zur Statistik
férdern und die Unterschiebungen vermindern, denn eine
falsche Rechnung wirft nicht so sehr ein schiefes Licht
auf das Rechnen, als vielmehr auf den Rechner, der mit
den Zahlen nicht so umzugehen versteht, wie es den Er-
scheinungen entspricht, die dahinter stehen. Nach einer
allgemein gehaltenen Einleitung folgen zwei praktische
Beispiele aus der Fabrikationstechnik (Spinnerei/Weberei)
und der Materialpriifung, die die einfachsten Auswertun-
gen demonstrieren, Wir vermeiden dabei mit voller Ab-
sicht allzu abstrakte Vorstellungen und versuchen, uns
bei der rechnerischen Behandlung an das vorliegende
Untersuchungsmaterial anzupassen, nach dem bewihrten
Sprichwort: «Hast du Fliigel fiir den Aether, brauchst
du Stiefel fiir den Dreck.»

Das Wort Statistik soll vom lateinischen statista, d.h.
Staatsmann, abgeleitet worden sein, der ja schon nach

biblischer Ueberlieferung an Volkszdhlungen zwecks °

Steuererhebung Gefallen gefunden hat. Man versteht
heute allgemein unter Statistik das zahlenméBige Erfas-

Sen von Massenerscheinungen, und gerade am Beispiel der’

YOlkszéhlung geht klar hervor, dal auch mit der raffi-
niertesten Erhebungsmethode eine solche Zahl schon bei

ihrer Versffentlichung nicht mehr zeitgem#B ist. Wih-
rend die Erhebungsfunktionire die Formulare aus den
Héusern auf die Kanzleien bringen und diese dieselben
der Zentralauswertestelle einsenden, sterben Alte und
Junge und schreien Neugeborene unbekiimmert um die
Zihlung. Bei allen Ueberlegungen, die der «Staatsmann»
aus diesen Erhebungen anstellt, hat er es somit nicht mit
unveridnderlichen, .momentan richtigen 'Zahlen zu tun,
sondern mit mehr oder weniger wahrscheinlichen (dem
Schein nach wahren), zeitlich zuriickliegenden GroéBen.
Und trotz der Unmoglichkeit, priziseres, zutreffenderes
Zahlenmaterial zu beschaffen, hat man seit jeher solche
Erhebungen in Staat, Wirtschaft und Wissenschaft durch-
gefiihrt und hat durch eingehende Zahlenuntersuchungen
den Zusammenhingen im groBen nachgespiirt. Bald hat
man herausgefunden, dal diese erblich mit Ungenauigkeit
belasteten Zahlen, in richtige Zusammenhinge gebracht,
wertvolle Einsichten in zukiinftige Ereignisse zulassen,
wie man dies kaum fiir moglich hielt.

Mit der Entdeckung dieser statistischen Orakelbefra-
gung und graphischen «Handlesekunst» nahmen nicht nur
die daraus resultierenden Erfolge, sondern auch die Mif3-
erfolge an Umfang zu. Wer wire nicht schon dem geflii-
gelten Wort begegnet, die Geschichte der Liigenhaftigkeit
beginne bei der Notliige und steigere sich iiber die ge-
meine Liige bis zur Statistik. Aber kann nicht auch durch
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ein Netz von Gesetzesparagraphen zum Schutze des Men-
schen dieser zu einem Sachgegenstand herabgewiirdigt
werden, oder kann er nicht vor lauter ' Freiheitsrechten
in Knechtschaff geraten? Ernst Wagemann, ein Statistiker
von Rang und Format, hat im Francke-Verlag ein aulBer-
gewoshnliches, wenig zitiertes Buch zu diesem Thema von
der Statistik, die alles beweisen konne, herausgegeben,
und es sei allen jenen aufs Gewissen gelegt, die die Sta-
tistik bewundern, wie jenen, die sie verleumden. Wage-
mann benennt es «Narrenspiegel der Statistik» mit dem
verheiBungsvollen Untertitel «Die Umrisse eines statisti-
schen Weltbildes», und darin versucht er durch humor-
volle, sachlich genaue Darstellung «ein System der sta-
tistischen Begriffsverfilschungen, Widerspriiche
Trugschliisse» zu geben. Von dieser Darstellung hofft er,
sie moége zu all jenen Verdffentlichungen «wie man’s
macht», eine wertvolle, und auf den Menschen eindriick-
liche Ergiénzung sein, «wie man’s nicht machen soll».

An dieser Stelle geht es uns nicht darum, ein «statisti-
sches Weltbild» aufzurollen, sondern nur darum, ein paar

Begriffe zu erliutern, die uns gelegentlich in.der Praxis.

begegnen und von denen wir uns nicht mehr und nicht
weniger sagen lassen wollen, als sie zu sagen in der Lage
sind. Wir mdchten versuchen, dem Wort Statistik sowohl
den veridchtlichen Ton eines «Zaubers», als auch den un-
angemessenen Nimbus einer Hexenkunst zu nehmen, da-
mit die Statistik in unserer Arbeit ein brauchbares, an-
erkanntes Werkzeug zur Arbeitserleichterung werde. Als
Einleitung hiezu zitieren wir noch einmal Wagemann, der
aus seinem reichen Wissen den Inhalt und Giiltigkeits-
bereich der Statistik wie folgt umschreibt: «Wir aber
wollen hier klar bekennen, da3 die Statistik nichts weiter
aufzeigt, als den Dualismus individueller Freiheit und kol-
lektiven Zwanges, der in allen Bereichen, in der mecha-
nischen und organischen Natur ebenso wie in Gesell-
schafts- und Staatsleben auftritt, sobald sich die Ein-
zelerscheinungen zu Massen vereinigen ... und weiter un-
ten: Wir flirchten, daBl die Satistik, in philosophische
Fragestellungen hineingezerrt, leicht Gefahr lduft, aus
einem Weltspiegel schlielich auch ein Narrenspiegel
ihrer selbst zu werden.» Man koénnte diese stark konzen-
trierte Formulierung auch etwa so sagen, daB3 sich auch
die unterschiedlichsten Eigenarten und Verhaltensweisen
von Einzelerscheinungen unter dem Gesichtspunkt der
GrofBizahlbeobachtung zu einem Ganzen, wie man so gerne
sagt, Gesetzméfligen zusammenfinden, oder in einer noch
zugespitzteren Form, daB nichts so unregelmiBig ist, daB
es keine RegelmifBigkeit hitte. Diesen tieferliegenden
«RegelmiBigkeiten», die gerade bei der Textilverarbeitung
zahlreich vorkommen, nachzuspiiren und unserem Schaf-
fen nutzbar zu machen, ist Aufgabe der Statistik.

Eingangs haben wir am Beispiel der Volkszdhlung auf
die zeitlich knapp giiltige Zdhlung hingewiesen; wir kon-
nen also nicht sagen, ein Land habe soundsoviel Einwoh-
ner, sondern es hatte an jenem Stichtag ungefihr sound-
soviel Einwohner. Gleich verhidlt es sich mit all jenen
betrieblichen Zahlen, die sich zeitlich verdndern, deren
Grofie nicht absoluten Genauigkeitsanspruch erheben kon-
nen, und die bei noch so genauer Erhebungstechnik immer
mit einem Fehler behaftet sind. Diesen Umstand wollen
unsere Buchhalter vielfach nicht verstehen, obwohl es
auch in ihrem Ressort eine Menge solch unbestimmter
Zahlen gibt, deren Wert sehr zweifelhaft ist. Im Falle der
Volkszdhlung wurde das gesamte Volk, oder wie man sta-
tistisch sagt, die Grundgesamtheit gezéhlt. Wir aber er-
fassen bei vielen Messungen und Ziéhlungen oftmals nur
einen kleinen Teil der interessierenden Masse, wir machen
wie ein Kellermeister oder Ké&ser eine Stichprobe. Die
beiden Letzteren schlieBen vom Geschmack dieser Probe
auf den Geschmack des ganzen Faflinhaltes bzw. des
ganzen Laibes. Sowohl der Kellermeister als auch der
Késer hat sich durch langjahrige Erfahrung jene Me-

thode der Probenentnahme aussuchen miissen, die am zu-

verldssigsten vom Geschmack der Probe eine Beurteilung
des ganzen Priifgutes zuldBt. Dies gilt es immer wieder

und -

vor Augen zu halten, wenn man der Statistik einen Strick
drehen will, denn nur zu oft sind die Probenentnahmen
nach Wahl und Anzahl ungeniigend. Wenn die Stichprobe
hinreichend genau Auskunft {iber Eigenschaften des Gan-
zen geben, also in seiner Aussage das Ganze reprisentie-
ren soll (wie etwa der Bundesrat das Schweizervolk),
dann miissen alle Eigenschaften der Stichprobe in Grofie
und Anzahl des Vorkommens mit der Gesamtheit iiber-
einstimmen. Ein schlechtes Beispiel des Reprisentations-
wertes ist die sportliche Auswahl zu internationalen Wett-
spielen, indem im Nationenklassement das Verhéltnis zwi-
schen Umfang der Stichprobe (Mannschaft) und Groéfie der
Grundgesamtheit, die sie représentieren (Einwohnerzahl
des Landes), nicht gleich grol ist und damit die wirk-
lichen Verhiltnisse nicht wahrheitsgemiB wiedergibt.
Wihrend man diesen Umstand rechnerisch noch einiger-
maBen beriicksichtigen konnte, verunméglicht der zweite
Umstand diesen Vergleich vollig, indem nicht von jeder
Geschicklichkeitsklasse des ganzen Volkes der gleiche
Prozentsatz in die Landesmannschaft delegiert wird, son-
dern nur die Spitzenleute finden dort Aufnahme. Damit
ist der Streuung in der Geschicklichkeit des ganzen Vol-
kes keine Genilige getan, und es gibt keine rechnerische
Methode, von diesen Stichproben auf das Ganze zu schlie-
Ben, insbesondere bei den zahlenmiBig groBen Nationen.
Der Informationswert dieser Klassemente ist somit
duBerst gering.

Fassen wir das bisher Gesagte, aus Verstindigungs-
griinden an aufllerfachlichen Beispielen Dargestellte zu-
sdmmen: = ‘

1. Als allgemeine Erkenntnis muf3 vorangestellt werden,
daB die Statistik nicht iiber das Verhalten des Einzelnen,
sondern iiber jenes der Masse, der GroBzahl,” Auskunft
gibt. Sie durch ein abweichendes Verhalten eines Einzel-
nen des Irrtums uberfithren zu wollen, entspricht einem
MiBverstindnis der Statistik.

2. Alle Erhebungen, die wir an veridnderlichen Erschei-
nungen durchfiithren, haben im Hinblick auf einen ande-
ren Zeitmoment nur wahrscheinlichen, nicht absoluten
Aussagewert (Informationswert).

3. Nach den Erfahrungen hat sich gezeigt, dafl bei logi-
scher Zuordnung (Bezugsgrifie) der Erhebungsdaten aus
dem festgestellten Verlauf brauchbare. Schliisse auf zu-
klinftige Ereignisse moéglich sind.

4, Durch die Unméglichkeit, die Grundgesamtheit, also
alles Material zu priifen (Kellermeister!), mu3 durch be-
sondere Methode eine Stichprobe entnommen werden, die

. alle Eigenschaften der Grundgesamtheit in Gréfie und

Vorkommen reprisentiert. Reprisentation heiBt statistisch
Uebereinstimmung mit der Grundgesamtheit (de bar Alt!).

Man koénnte nach dem Vorstehenden boshaft bemer-
ken, die Statistik setze an ihren Anfang vorbeugend alle
Entschuldigungen fiir die in Zukunft zu erwartenden
Fehler. Objektiv aber ist dies einfach eine Abgrenzung
des Erfahrungsbereiches, innerhalb dessen diese Erkennt-
nisse gewonnen wurden und innerhalb dessen sie prak-
tisch Giiltigkeit haben. Die Statistik ist kein sanftes Ruhe-
kissen fiir verantwortungs- und risikofliichtige " Leute,
denn. gerade sie, die am héufigsten von Sicherheit spricht,
sagt auch immer gleichzeitig etwas aus iiber die Méglich-
keit des andersgearteten Verhaltens und auftretender
Fehler. Statistisches Denken ist nicht Wunschdenken, son-
dern ist bloBes Feststellen realer Tatsachen.

Die mathematische Lehre von der groBen Zahl, wie
man die Statistik auch genannt hat, ist von einem Namen
uiberstrahlt, der uniibersehbar ist: Karl Friedrich GauB
(1777—1855). GauB hat aus seinen astronomischen Unter-
suchungen eine Fehlerrechnung entwickelt, die es ermég-
licht, trotz der zufilligen MeBfehler den wahrscheinlichen
Wert einer GréBe zu ermitteln, und er hat die in der
Statistik grundlegende Verteilungsfunktion formuliert. Die
zeichnerische Darstellung dieser Funktion nennt man auch
GauBlverteilung, oder wegen ihrer Glockenform Gaufy’
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sche Glockenkurve. Verschiedene Naturforscher und Ma-
thematiker haben diese Haufigkeitsverteilung aller auf-
tretenden GréBen. mit ihren Erfahrungen konfrontiert
und haben auf dem biologischen Gebiet (z. B. Faserlén-
gen) meistens asymmetrische Verteilungen gefunden, d.h.
es liegen weniger Werte auf der einen als auf der anderen
Seite des am h#ufigsten auftretenden Wertes. Man hat
vielerorts diese Abweichung als Unvollkommenheit der
Erhebungsmethode bezeichnet, weil nicht nach Gaufl’scher
Ueberlegung unendlich viele Messungen durchgefiihrt
worden seien, und man hat sie durch einen mathemati-
schen Kunstgriff. «<normalisiert». Was von solchen Kunst-
griffen sachlich zu halten ist, steht hier nicht zur Dis-
kussion, aber man erreichte durch Einfiihrung logarithmi-
scher Merkmalskalen eine Vereinfachung in der Aus-
wertung — und einen unerschiitterlichen Glauben in die
Allgemeingiiltigkeit der GauBverteilung. Ein Beweis fiir
diesen vorbehaltlosen Glauben an die GauBverteilung ist
die Ubliche Reihenfolge in der Berechnung der statisti-
schen GréBen wie Mittelwert als hiufigsten und damit
wahrscheinlichsten Wert, der mittleren Streuung als. geo-
metrisch genau festgelegtes Streuungsmafl und der beson-
deren Tests zur Errechnung der Vertrauensbereiche.
Gleichsam als fakultativer Nachtisch gibt es da noch einen
Sog. Verteilungstest, der die Uebereinstimmung der fest-
gestellten Verteilung mit der GauBverteilung zum Ziele
hat. Weil man, beim Gleichnis bleibend, von den Haupt-
gingen dieses Gelages genug hat, schenkt man sich mei-
stens diesen Dessert, statt diese Speise als Vorspeise zu
nehmen. Warum, so sagen sich Variationsstatistiker, einen
Vertexlungstest durchfiihren, wo doch jede Verteilungs-
funktion- in eine GauBverteilung miindet oder verwandelt
werden kann? Wir wollen und kénnen den Variations-
statistikern, die rein mathematisch denken, den Tempel
nicht schinden, aber wir sind so wenig wie sie in der
Lage, praktisch mit unendlich viel Messungen eine GauB-
verteilung mit véllig beziehungslosen (lies zufilligen) Ein-
fliissen herbeizuzaubern. Im Gedenken an diese «Dreck»-
Situation weitab vom «Aether» (sieche vorn) wollen wir
nachstehend mit den Kommastellen behutsamer umgehen
und uns vor Augen halten, daf wir wie bei der Volks-
zdhlung «tun, als ob» die Zahlen wahr wiren.

In diesem vorangegangenen Absatz war von Verteilun-
gen im . allgemeinen und GauBverteilungen im beson-
ren die Rede."Was versteht man unter einer Verteilung?
Fragen wir etwa den Lehrer einer Gesamtschule, wie sich
seine 62 Schiiler verteilen, dann zshlt er uns wohl die
Zahl der Schiiler in jeder Klasse, angefangen von' der
ersten bis zur achten auf. Oder wir konnen das Schie-
resultat vom BedingungsschieBen statt in einer Summe, in
der Zahl gleichwertiger Treffer ordnen, also fiir die A-
Scheibe so: Null Nuller, Null Einer, Null Zweier, vier
Dreier, fiinf Vierer, ein Fiinfer. Eine einzige Verteilungs-
darstellung fiir A-, B- und Zehnerscheibe wire unzulds-
sig, weil die Moglichkeiten fiir die einzelnen SchuBwerte
auf den verschiedenen Scheiben nicht gleich groB sind.
Zeichnerisch kann man diese Verteilungen (Héaufigkeits-
diagramme) so darstellen, daB auf der Waagrechten die
Schulklasse bzw. der SchuBwert (Merkmal) und auf der
Senkrechten die Anzahl der Schiiler in jeder Klasse bzw.
die Anzahl der gleichwertigen Schiisse iiber jedem Schuf-
wert aufgetragen wird. Dasselbe ‘kénnen wir durch grup-
bierende Klassenbildung bei Messungen tun, indem wir
die in die einzelnen Klassen fallenden Messungen zéhlen,
also z B. zwei Werte von dreilig Festigkeitsmessungen
entfallen auf die Klasse 50—60 g, fiinf Werte auf 60—70 g,
sieben Werte auf 70—80 g, acht Werte auf 80—90 g, sechs
Werte. auf 90—100 g, zwei Werte auf 100—110 g. Man kann
nun wohl aus diesen Werten Mittelwert und Streuung
hach den Formeln von GaufB3 errechnen, aber man wei3
hicht, ob sie auch' das aussagen, was Gaufl ihnen zu-
geschrieben hat — es sei denn, diese Verteilung folge
einer Gaufiverteilung, was zuerst bewiesen werden miiite.
Erst dieser Beweis ermoglicht, den Grad der Genauigkeit
der errechneten Daten abzuschitzen. Neben jenem Wert,

der am haufigsten vorkommt, also am wahrscheinlichsten
auftritt, kann die Streuung ein sehr wichtiger Kennwert
sein, und so kann z.B. ein Schiitze neben dem Gesamt-
resultat aus der Haufigkeitsverteilung auf seine Regel-
méBigkeit schlieBen. Je regelmiBiger er schieBt, um so
sicherer wird er ein bestimmtes Resultat erreichen, und
um so besser kann er seine Gewinnchancen fiir ein Fest

" errechnen. Was fiir den Meister der Waffe gilt, gilt auch

fiir den Meister der Spinn- und Webmaschinen, und da-
mit sind wir zur Vertrauensfrage eines errechneten Mit-
tel- oder Streuungswertes gekommen, also zu der Frage
nach der Abweichung der Werte, die aus der Stichprobe
ermittelt worden sind, gegeniiber den Werten, die man
erhalten wiirde, wenn man die Grundgesamtheit priifen
kénnte,

Wir werden kaum eine so gliickliche Hand in der Wahl
der Stichprobe haben, daB wir gleichsam eine Mikro-
aufnahme von den Eigenschaften der zu priifenden Grund-
gesamtheit bekommen. Sowohl der Mittelwert wie die
Streuung der Stichprobe wird von jenen Werten der
Grundgesamtheit abweichen, die wir ‘ja nur in Erfahrung
bringen, wenn wir das ganze Material priifen kénnten. Es
bleibt uns aber versagt, eine ganze Garnsendung auf un-
seren ReiBapparaten zu zerreiflen oder Jahr und Tag ne-
ben einer Arbeiterin zu stehen, um ihre Handzeiten rest-
los zu kennen. Hier muf3 die Stichprobe verbindliche
Daten liefern, und wir fragen uns nach den mdoglichen
Abweichungen oder dem Vertrauen dieser Werte gegen-
Uber den nichtgemessenen. Wir kdénnen wiederum am
Idealbild der GauBverteilung die Verteilung der Mittel-
werte mehrerer Stichproben und deren Streuung errech-
nen und stellen fest, daB die Zuverléssigkeit eines Mittel-
‘wertes um so groBSer ist, je kleiner die Streuung und je
grofer die Zahl der Messungen ist. Die Abweichung, die
wir nach diesen Ueberlegungen errechnen, nennen wir
den Vertrauensbereich und geben gleichzeitig durch Pro-
zentangabe (z. B. 99 %) die Sicherheit an, mit der wir den
wahren Wert innerhalb dieser Grenzen erwarten. Wenn
wir also schreiben 23,8 £ 1,2 Hundertstel Minuten, dann
heit das, wir erwarten in 99 von 100 Féllen den Mittel-
wert der Grundgesamtheit zwischen 25,0 HM und 22,6 HM.
Eine solche Feststellung ist im Rahmen einer Zeitstudie
zu Akkordzwecken nicht besonders. erhebend, aber sie
hilt unsere Vorstellungen und Entschliisse in einem niich-
ternen Rahmen.

Aus den folgenden Beispielen ersieht' man die in der
Variationsstatistik giltigen Formeln, die wir ochne Beweis
und Ableitung in dieser Arbeit verwenden, nicht weil sie
dem Interessierten in einer GroBzahl von Fachbiichern zu-
génglich sind und den Fernerstehenden unnétig belasten,
und gerade ihn mochten wir ansprechen. Eines wollen
wir uns immer vor Augen halten: Ihre Herleitung setzt
die GauBverteilung voraus, und damit geht es um die
praktische Frage hinsichtlich Rechenmethode und Ge-
nauigkeit, die keine Scheinwissenschaftlichkeit duldet und

~von Anbeginn und in der Behandlung der Zahlen Wirk-

lichkeit und Theorie auseinanderhilt: «Fliigel oder Stie-
fel», «Aether oder Dreck»? In der Praxis kann man einen
Unsinn, der durch falsche Annahmen und ‘unzuldssige
Rechenmethoden entstanden ist, nicht zu Altpapier ein-
stampfen oder mit dem Schwamm durchwischen; hier
sind Tausende oder sogar Millionen von Franken und das
Leben vieler Werktétigen fiir Jahrzehnte aufs Spiel ge-
setzt, und doch miissen Entscheide gefdllt und Entschliisse
gefaBt werden, lange bevor der sichernde Statistiker nach
fiinf Kommastellen den Segen erteilt. Die Statistik liefert
wertvolle Informationen iiber GleichmiBigkeit und Zu-
verlissigkeit der Qualitdt unserer Produkte, .iiber die
Sicherheit unserer Leistungsberechnungen und Preiskal-
kulationen, aber wir konnen uns mit der Statistik nicht
vor Entscheidungen und Entschliissen driicken, weil der
Fortschritt je und je auf mutiger Bejahung von Risiken
aufgerichtet wird, und der Mensch und nicht die Rechen-
maschine die Verantwortung zu iibernehmen hat.
(Fortsetzung folgt)
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Spinnerei, Weberei

Probleme der Malerialaufmachung in der Seidenweberei

Von X. Briigger, Ziirich

1. Spule und Garnablauf

Die Wichtigkeit, die der Spule im Arbeitsprozefl zufillt,
verlangt es, dal man ihrer Konstruktion alle Aufmerk-
samkeit schenkt. Nach den Fabrikationserfahrungen haben
sich die Scheibenspulen zum Abrollen und die konischen
Kreuzspulen zum Abziehen als die zweckmifBigsten erwie-
sen. Leider besteht auf dem Markte ein derartiges Chaos
an Scheibenspulen, daB es wichtig erscheint, nach den
Griinden zu suchen, welche Dimension und Konstruktion
fiir Scheiben- und Kreuzspulen die richtige ist.

Bei der Scheibenspule soll die Materialauflage (IMantel-
stirke) der Fadengeschwindigkeit Rechnung tragen. Als
zulissig gilt bei feinen Garnen (z. B. 13/15 den. Grége oder
bis 50 den. Kunstseide) 28 mm Schaftdurchmesser plus
50 % — 42 mm Flanschendurchmesser. Dies hat sich prak-
tisch als sehr zweckmifBig erwiesen. Dadurch wird die
Fadenspannung beim Winden unmerklich von 28 mm

Durchmesser bis 42mm — 7mm Mantelstdrke zunehmen, -

da die Geschwindigkeit nur um 50 % zunimmt. Anders
dagegen bei groBeren Mantelstirken. Wenn z.B. der
Schaftdurchmesser 12mm betrdgt und der Flanschen-
durchmesser 48 mm, so kommen wir auf 400 % Faden-
geschwindigkeitsdifferenz. Dabei wichst die Fadenspan-
nung in der Progression, so daB3 bei einer Fadenspannung
von 8 g am Anfang der Spule dieselbe bis auf das 8fache
wichst und somit die Spannung sich bis auf 60 g steigert.
Dies in bezug auf das Bewickeln der Spule. Das Um-
gekehrte erfolgt nun beim Abwickeln des Garnes. Gehen
wir wieder von der erstgenannten Spule aus, so erhalten
wir bei 42 mm voller Spule je Meter (A) 7,6 Spultouren,
bei 28 mm eine solche von (B) 11,4 Touren, was fiir die
Fadenspannung unschéadlich wirkt,

Anders ist es bei 48 mm Anfangsspulendurchmesser, wo
per Meter sich (C) 6,6 Touren, dagegen bei bald leerer
Spule (D) 26,4 Touren ergeben, was zu grofle Spannungs-
differenzen erzeugt. Wenn man von einer Fadengeschwin-
digkeit von 60 m/min in der Spulerei oder Zettlerei aus-
geht, so ergibt sich bei der Spule 28—42 mm eine Rollen-
geschwindigkeit von (F) 684 bis (E) 456 Touren, dagegen
bei der 12—48-mm-Spule eine solche von (H) 1584 bis
(G) 396 Touren je Minute.

Daraus ist ersichtlich, daB die Differenz im ersten Falle
228 Touren, im zweiten Falle aber 1188 Touren je Minute
betriagt. Die Auswirkung dieser Differenz zeigt sich einmal
in vermehrten Fadenbriichen und noch mehr in der Ver-
schlechterung der Fadenstruktur, also in der Qualitét.
Eine Ware mit 28/42-mm-Spule wird ruhig, gleichmiBig
und egaler werden, wogegen eine solche mit 12/48 mm

unruhig und fadenscheinig wird und zudem noch bedeu-

tende Produktionseinbuflen erleidet.

Auf Grund dieser Beispiele und Erfahrungen sollten die

Spulendimensionen etwa wie folgt gewé&hlt, resp. normali-
siert werden: bei feinen Garnen (Grége 13/15 den., Kunst-
seide bis 50 den.) Schaftdurchmesser 28 mm, Flanschen-
durchmesser 42 mm; bei 20/22 den Seide und 50—90 den.
Kunstseide: Schaftdurchmesser 32 mm, Flanschendurch-
messer 50 mm; bei 28/30, 40/44 den. Seide und 80—140 den.
Kunstseide: Schaftdurchmesser 36 mm, Flanschendurch-
messer 58 mm. Bei groberen Materialien soll in der Regel
der Flanschendurchmesser ca. 100 % {iiber dem Schaft-
durchmesser gewéhlt werden.

Die Spulen sind mit héchstens 3—4 mm konischen Kan-
ten herzustellen. Das Fadenkreuz soll mindestens 3 mm
im Kreuz gewickelt sein. Die Wickelldnge soll 120—130
Millimeter nicht {iibersteigen. Das Bewickeln der Spule

darf nur iiber die vorgelegte Balance erfolgen. Dies um
erstens eine konstante Fadenspannung zu erhalten und
zweitens die schwachen Fadenstellen herauszuknoten. Die
Flanschen sollen an den Innenwiinden ca. 1,5mm nach

- auBen verjiingt sein, damit selbst bei hart gewickeltem

Material solche nicht abspringen oder gar beim Fallen in
Briiche gehen. DaB sie leicht, fein und sauber poliert und
aus trockenem Hartholz sein miissen, sei speziell erwihnt.
Die Flanschenspulen sollen lehrenartig bestellt und nach
Eingang entsprechend kontrolliert werden. Diese soge-
nannten Einheitsspulen erlauben auch die Aufnahme von
Einheitsmeterlingen, was fiir die Zettlerei besondere Vor-
teile hat.

2. Die Hiilsen fiir Kreuzspulen

Was fir die Dimension am Schaftdurchmesser bei der
Flanschenspule gilt, bezieht sich auch auf die Papphiilsen,
sofern solche zum Abrollen von Kannettier- und Zettel-
maschinen Verwendung finden. Die konische Hiilse ist be-
reits nach DIN normalisiert. Die meistgebrduchliche ist
die konische Normalhiilse 32)X57 mm, welche endlosem
und sauberem Material ein gutes Ablaufen des Fadens
gewihrleistet. Es gibt Textilien, die einen noch bedeutend
steileren Konus benétigen, so z B. rauhe und knollige
Garne. )

Die auf den konischen Hiilsen hergestellten Spulen
(sog. Konen) diirfen nicht in zu groBe Dimensionen aus-
arten. Einmal schon aus Platzgriinden bei der Spulmaschi-
ne und beim Zettelgatter. Dies besonders beim Abwickeln
auf der Schirmaschine in bezug auf den Garnballon, der
je nach GroBe der Konen mehr oder weniger Luft-
widerstdnde erzeugt. Ein groBer Konus bedingt einen
langsameren Garnablauf als ein kleiner. Die Luftwider-
stédnde ergeben eine Fadenspannungsdifferenz, dhnlich wie
beim Abrollen. Bei einem Konus von im Mittel beispiels-
weise 140 mm Durchmesser schwingt das Garn je Meter
J) 2,3mal um den Konus, wogegen es sich bei einem
solchen von 40mm (K) 8mal um den Konus schwingt.
Diese Schwingungsdifferenzen wirken sich beim Spulen
und noch mehr beim Zetteln nachteilig aus. Die Span-
nungsdifferenz an feinem, heiklem und endlosem Mate-
rial darf 6—10 g, bei groberen Garnen entsprechend mehr
Gramm nicht iiberschreiten, weil besonders bei der Kunst-
seide Strukturverinderungen (Glanzfiden) entstehen. Bei
Kunstseide rechnet man gewdéhnlich mit einer Didmmungs-
einheit von 0,3 g je Denier, bei synthetischen Materialien
mit 0,2g je Denier. Die Strukturverinderungen k&nnen
beim Spulen durch Reduzieren des Konusdurchmessers
behoben werden. Bei 100 bis 150 Denier starkem Material
sind Durchmesser bis 130 mm zuldssig ohne Schaden fiir
den Faden, resp. Aussehen und Qualitdt des Stoffes. Gro-
bere Titres erlauben groflere Durchmesser.

Beim Schiren mit Konen im Abziehprinzip, besonders
bei der Schnellzettlerei, wo mit 200 und mehr Minuten-
meter gezettelt wird, ergeben sich ebenfalls Spannungs-
differenzen. Wenn beispielsweise ab Konen mit 140 mm
mittlerem Durchmesser und 200 m/min' gezettelt wird,
schwingt der Faden bei (L) 140 mm 460mal je Meter um
den Konus, bei 40 mm Durchmesser dagegen (M) 1600mal.
Am Garn gemessen ergibt diese héhere Tourenzahl eine
Spannungsdifferenz von ca. 10—20 g, Wenn bald abgelau-
fene und volle Konen nebeneinander arbeiten, gibt es
derart ungleiche Garnspannungen, da von einer quali-
tativ guten Kette nicht mehr gesprochen werden kann.
Solche Ketten lassen sich nur fiir billige Waren ohne
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groBe Qualitdtsanspriiche verwenden (fadenscheinig, kett-
streifig).

3. Aufmachung im Zusammenhang mit der Zettlerei

Sehr unglinstig ist es, wenn in der Zettlerei die Spulen
auslaufen und wieder neue angekniipft werden miissen.
Um solche Spannungsunterschiede auszuschalten, gibt es
zwei Moglichkeiten. Entweder werden alle Spulen mit
genau gleichviel Meter Faden angefertigt und diese alle
miteinander bei einem Bandwechsel ausgewechselt (um
rationell zu arbeiten, wiirde man mit Vorteil ein neues,
bereits aufgestecktes Gatter fiir das Weiterzetteln beniit-
zen). Dies bedeutet jedoch eine Verdoppelung der Gat-
‘_cer- und Spulenkapazitit und stellt somit die Platzfrage
in den Vordergrund. Oder man verlaBt die Scheibenspu-
lenzettlerei und zettelt nach einem Verfahren, welches
€ine neue Spulenform verlangt. '

Beim Abrollgatter der Sektional-Zettlerei kommen
Spannungsdifferenzen vor. Wenn man beispielweise beim
ersten Band volle Spulen aufsteckt, so sind diese je nach
Fadendichte z.B. beim letzten Band leer. Nun wird tiber
die ganze Zettelbreite infolge Durchmesserabnahme des
Materialmantels die Fadenspannung steigen. Diese wird
um so krasser, je weniger die am Anfang erwihnte Spu-
lendimension eingehalten wird. Man konnte schon Stoffe
antreffen, die durch solche Differenzen aus dem Gleich-
gewicht gefallen sind, d. h. der Stoff wollte sich eine rund-
liche Bahn suchen.

Nicht zuletzt fillt auch dem Spulenmaterial eine Be-
deutung zu. Die Zettlerei strebt eine Spule an, welche im
Gewicht mdglichst leicht ist, deren Oberfliche sehr fein
ist und nicht zu leicht beschiidigt werden kann und die
sich statisch nicht aufladen 148t Letzteres gilt vor allem
fir Spulen aus Kunststoff. Die Holzspule ist zwar die
leichteste, hat aber sonst viele Nachteile. Feuchtigkeits-
schwankungen koénnen das Aufspringen des Farb- oder
Lackiiberzuges hervorrufen.

Um auf dem Gebiete der Scheibenspulenzettlerei etwas
Z2u verbessern, um den Diémmungsschwankungen - ent-
gegenzutreten, die Zettelgeschwindigkeit zu erhéhen und
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mehr Material auf den Spulenkérper zu bringen, wire
etwa folgende Losung denkbar. Sie beruht auf der bereits
erwédhnten neuen Randspulenform, wobei iiber Kopf ab-
gezogen wird.

Der Typ 1 ist fiir feine endlose Materialien mit einer
glatten Fadenstruktur und der Typ 2 ist fiir knollige und
klebrige Stapelmaterialien gedacht, wobei der steile Konus
dem besseren Ablaufen des Materials dienen soll.

Der Vorteil dieses Systems liegt an der groBeren Spu-
lendimension, welche gegeniiber der gewohnlichen Schei-
benspule viel mehr Material aufzunehmen vermag. Trotz-
dem bleibt aber die Fadenspannungsdifferenz geringer,
weil das Verhiltnis von voller Spule zu leerer Spule sehr
klein gehalten ist. Der Schaftdurchmesser betridgt beim
Typ 1 60 mm und der Flanschendurchmesser 84 mm. Somit
entspricht dies einem Schwingungsverhiltnis von (N) 3,8
bei voller Spule zu (O) 5,3 bei leerer Spule je Fadenmeter
(40 % Differenz). Dieses Ergebnis diirfte als gut taxiert
werden, um so mehr, als dabei {iber Kopf abgezogen wird,
wobei das Eigengewicht der Spule seine Bedeutung ver-
liert. )

Vielfach kommt es zwar vor, dal Materialien in der
Zettlerei von Unreinigkeiten befreit werden miissen. In
solchen Fillen kann die Maschinengeschwindigkeit dem
entsprechenden Material angepafit werden, was aber auf
alle andern Vorziige (wie MaterialfaBvermdgen, Dim-
mungsegalitdt usw.) keinen nachteiligen EinfluB ausiiben
kann. Immerhin soll erwihnt sein, daf3 die Zettlerei eine
ungeeignete Arbeitsstelle ist; um solche Unreinigkeiten
zu entfernen, weil wegen eines einzigen Fadens z. B. 599
andere stillgesetzt werden miissen. Viel besser wire es,
das Garn vor der Zettlerei (bei der Einzelfadenverarbei-
tung) zu reinigen, wenn von der Seidenspinnerei doch kein
sauberes Gespinst verlangt werden kann. Es kénnte schon
bei der Wind- oder Spulmaschine ein elektronisch arbei-
tender Fadenreiniger eingebaut werden.

Das Zettelgatter fiir das empfohlene Verfahren ist im
Prinzip gleich wie bei der Konenzettlerei; jeder Faden
benétigt eine Fadenddmmung. Die Zettelmaschine muf
mit einer Momentabstellung ausgeriistet sein.

Wenn dieses Prinzip weiterverfolgt und auf die Winde-
rei {ibertragen wird, rationalisiert man durch eine solche
Mehr-Materialaufnahme den Arbeitsgang wesentlich. (Re-
duktion der Arbeitszeit je Kilo Material durch Verringe-
rung der Anzahl Spulenwechsel je Kilo, Verbesserung des
Maschinennutzeffektes). Um auf das groSe Spulenformat
winden zu kénnen, mul die Windmaschine entsprechend
eingestellt werden. Besonders in Krawattenstoffwebereien,
in denen fast ausschlieBlich stranggefirbter SchuB ein-
getragen wird, diirfte sich das erwihnte Format auch in
der Spulerei einsetzen lassen, wenn rationellere Produk-
tion bei Qualitidtsverbesserung angestrebt werden soll.

Berechnungen:
Bewertung
100
.. = 7,6 Sp/T. p. m. — volle Sp.
42 x 3,14 gut 50 %
Diff.
100
B — 0 —— = 11,4 Sp/T. p. m. — leere Sp.
28 x 3,14
1000
C ‘48 o = 6,6 Sp/T. p. m.== volle Sp. SeRlccht
- 400 %
1000 i
D ——————— =26,4Sp/T. p. m. — leere Sp. Diff.
12x 3,14
E 42 volleSp. = 7,6 x60 = 456 T/min bei 60 m
F 28 leere Sp. — 11,4 x 60 — 684 T/min bei 60 m
G 48 volleSp. = 6,6 x60 = 396 T/min bei 60 m
H 12 leere Sp. — 26,4 x 60 — 1584 T//min bei 60 m



186 Mitteilungen iiber Textilindustrie

1000 L .
——— = 2,3 Schwingungen per Meter
140 x 3,14 . .

1000 ;

—— =38 Schwingungen per Meter
Z 40x 3,14

L <140 2,3x 200 = 460 mal

M © 40 8 x200 = 1600 mal

1000
—————— _— 3,8 Schwingungen per Metér £
84 x 3,14 -
40 %
- 1000 ‘ g
—————— = 5,3 Schwingungen per Meter - Diff.
60 x 3,14

Strickerei, Wirkerei

Rundstrickmaschinen — Typenbezeichnungen und ihre Bedeutung
Von Hs. Keller, St.Gallen ‘

(Fortsetzung)

Mayer & Cie., Maschinenfabrik, Tailfingen (Deutschland)

Type ING — I — Interlock, N — normalsystemig

(1 System auf 1,5 Zoll), G = glatt
Normale Interlockmaschine mit Fournisseuren, von
Hand schwenkbare Weichen (im Rippschlofl geteilt),
glatte Interlockware, Nadelzug, Interlockfutter, Sy-
stemringel, Langsstreifen, Perlmuster und Piqué

Type IMG — I = Interlock, M — mittelsystemig

(1 System auf 1 Zoll), G — glatt
Diese Type besitzt eine gréBere Anzahl von Arbeits-
systemen als die ING, erzeugt dadurch mehr Stoff
und ist etwas teurer

Type ILG — L = Leistung (1,5 Systeme auf 1 Zoll)
Hochleistungsmaschine fiir glatte Interlockware und
Piqué, ein- und zweifadig

Type IMS — S = Schaltung
Die IMS ist mit einer 2-Ringschaltung im Rippschlof3
und einem Kettenschaltapparat ausgestattet und daher
besonders fiir Damenunterwische oder in grober Tei-
lung fiir Oberbekleidung geeignet

Type INS
Gleiche Maschine wie oben, nur normalsystemig

Type IMGOR-Spezial — O = Overniteinrichtung,

R — Reliefeinrichtung, Spezial — durchgefriste Rippscheibe
Diese Maschine ist eine weiterentwickelte IMG-Ma-
schine mit wesentlich mehr Moglichkeiten in der
Stoffherstellung. Ohne automatische Schaltung, ohne
Jacquard, Overnit — Webgedtrickbindung, Doppel-
piqué

Type FMG — F — Feinripp
Feinrippmaschine mit Fournisseuren und von Hand
schwenkbaren Weichen zur Herstellung der iiblichen
Feinripp-Gestricke wie 1:1, 2:2, Nadelzug, Systemrin-
gel, Perl, Perlmuster, Fangmuster. Das Gegenstiick
zu IMG

Type FLG
Eine typische Hochlelstungsmaschme fiir glatte Ware
ohne groBe Musterméglichkeiten

Type FMS 2 — 2 — Schaltringe im Rippschlof3
Die Maschine besitzt automatischen Kettenschaltappa-
rat zur Herstellung der iiblichen Unterwéschestoffe.
Durch die 2-Ring-Schaltung sind die Moglichkeiten
begrenzt. AbgepaBlite Warenstiicke mit Taille kénnen
ohne weiteres hergestellt werden

Type FMS 4 — 4 — 4 Schaltringe im RlppschloB
Eine Feinripp-4-Ring-Maschine fiir die Unterwésche-
herstellung

Type FNST — T = Trennreihe
Eine Réndermaschine auf Feinrippbasis flir 1:1- und
2:2-Réinder, die mittels Zidhlkette beliebig lange ge-
arbeitet werden konnen. Die einzelnen Rénder haben
festen Anfang und werden durch elnen Ziehfaden
(Trennreihe) separiert

Type FNR — R — 2-Farben-Ringelapparat
Eine Maschine mit 2-Fa-Ringlern und Schaltapparat
in glatt

Type BELLARIB I, Typisierung: FNS4 A1

4 — 4 Schaltringe in RippschloB, A — Aufdeckeinrichtung,

I — Musterrédder
Eine Unterw&dschemaschine in 15er Feinheit mit 8
Systemen. Im Zylinder sitzen Aufdeckplatinen und im
Zylinderschlo zwei dazugehérige Musterrider. Das
Rippschlof ist mit 4-Ring-Schaltung ausgestattet. Die
Maschine arbeitet auf 2:2-Basis-

Type BELLARIB II, Typisierung: FNS 4 A II

II — Mustertrommeln (Jacquardapparate)
Diese Maschine hat anstelle der zwei Musterrdder
drei Mustertrommeln und arbeitet demgemaB mit 12
Systemen, ebenfalls auf 2:2-Basis

Type BELLARB III, Typisierung: FNGA III

G —= glatt ohne Schaltung, III — Nadelbahn fiir die

Ueberhédng-Aufdeck-Platinen
Eine Vollaufdeck-Maschine, speziell fir Herrenunter-
wische mit 16 Systemen. Die Ueberhéngeplatinen
konnen nicht mustergemif ausgewihlt werden, son-
dern arbeiten zwangsweise stets und erzeugen da-
durch 2:2-Stoff mit regelmiBigen Durchbrechungen

Type OVERNIT OVF — OV = Overnit = Webgestrick

Doppelpiqué, F — Feinripp
Die OVF ist eine Maschine zur Herstellung von glat-
ter Overnit-Ware. Die Maschine basiert auf Feinripp
und kann daher auch Feinripp erzeugen. Sie besitzt
keine Schalt- oder Jacquard-Einrichtungen, sondern
ist nur fiir glatte Ware gebaut. Sdmtliche SchloBwei-
chen, Ripp-wie ZylinderschloBweichen, sind von Hand
schwenkbar und im RippschloB geteilt

Type Overnit OVJ — J — Interlock
Die OVJ ist auf Interlock aufgebaut und erzeugt da-
her auBer Overnit auch Interlock und mittels Aus-
wechselsegmenten Feinripp

Type JACQUARD OVJA-I

JA -= Jacquard, II — Mustertrommeln
Diese Type ist eine Maschine zur Herstellung von
Overnit oder Jacquardstoffen in verschiedenen Bin-
dungen mittels eines Musterrades pro System. Das
RippschloB besitzt pro System 4 schwenkbare Wei-
chen

Type Jacquard OVJA-II — II — Mustertrommeln
Eine Universalmaschine, auf der man praktisch alles
herstellen kann. Pro System ein Jacquard-Apparat
mit Mustertrommel. Geeignet fiir alle Arten von
Meterware, gemustert, Relief oder glatt. Im Ripp-
schlo schwenkbare Weichen, im Zylinderschlof in
Fihrungen verschiebbar. Das Trommelsystem gestat-
tet im Hochstfalle die Aufnahme von 24 verschiede-
nen AchtschloB-Mustern

Type SUPRINT
Eine Interlock-Pullover-Maschine in 30 Zoll Durch-
messer mit 30 Systemen. Abgepafite Korperteile in
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Interlock mit zweifddigem 1:1-Feinripprand, festem
Anfang und Trennreihe

Type LIPANIT
Eine Lmks/Lmks-Doppelzylmdermasch1ne in 30 Zoll
Durchmesser mit 28 Systemen, einflichige glatte Ware
mit 1:1-Feinrippband und festem Anfang und Trenn-
reihe. Die Maschine arbeitet mit fuBlosen Doppel-
zungennadeln. Alle Schaltungen erfolgen im Umlauf

Type SUPRAFLAT
Eine Feinrippmaschine mit Schaltung, die 1:1-Ké&rper-
teile beliebig lang herstellt und mit 2:2-Rand versieht,
fester Anfang und Trennreihe, Schaltungen durch
Schaltringe, Meterware — Overnitstoffe und Feinripp
— Buntmuster, Ringelapparate 30 und 32 Zoll, auch
alle Leibweiten

Type ACHT-SCHLOSS
Die 8-S ist eine Umversalmaschlne ohne Jacquard-
einrichtung und ohne Schaltung. Die Umstellung ge-
schieht durch . schwenkbare Handweichen, 12 ver-
schiedene Zungennadelsorten, kleine Mustereffekte.
30 Zoll Durchmesser bis zu 20er Feinheit

Type MULTIFID MJ — M = Multifid, J — Jacquard
Eine einfonturige Maschine mit Zylinder und Pla-
tinen (EinschlieBplatinen) ausgeriistet. Alle diese Ma-
schinen sind hochsystemig, das heiBt, diese Typen
haben mehr Systeme als Zoll-Durchmesser, fiir
leichte und billige Baumwollqualititen geeignet. Die
Musterrdder im Zylinder wirken direkt auf die Nadel-
fiiBe

Type MULTIFID MJR — R — Ringelapparate
Im Gegensatz zur Type MJ ist diese Maschine noch
mit 4-Farben-Ringelapparaten ausgeriistet, an jedem
System oder an jedem 2. System

Type MULTIFID MH
Vielsystemige Maschine zur Herstellung von glatter
Ware, 30 Zoll— 64 Systeme ohne Mustereinrichtung

Type MULTIFID MNC — C — Combi
Diese Maschine stellt auBer glatter Ware auch Wiener
Jersey und mit Sondereinrichtung auch Futter und
Pliisch her. Sie arbeitet mit drei durch Schwenk-
weichen gesteuerten Nadelsorten

Type MULTIFID MS — S = Schaltung
Normalsystemige Multifid; 3 Nadelsorten, von Hand
schwenkbare Weichen, ganz kleine Buntmuster mog-

_ lich

G. Marchisio & Cie., Torino (Italia)

Type S
Feinrippmaschine zur Herstellung von Unterwasche,
Rechts/Rechts 1:1 oder 2:2, Perlfang. Durchmesser:
10—26 Zoll, Feinheit: 8—18 Nadeln per Zoll

Type 3A/PL
Feinrippmaschine zur Herstellung von Ober- und Un-
" terbekleidung, Rechts/Rechts 1:1 oder 2:2, Perlfang
und Piqué, Wische, Badebekleidung. Durchmesser:
14—26 Zoll, Feinheit: 12—16 Nadeln per Zoll

Type CMS
Feinrippmaschine zur Herstellung von Unterwésche,
Rechts/Rechts 1:1 oder 2:2, Perlfang, auf 1 Zoll
Durchmesser 1 Arbeitssystem, Kettenschaltung fiir die
Liange der Kérperteile. Durchmesser 10—26 Zoll, Fein-
heit: 8—18 Nadeln per Zoll

Type 5A-4L
Feinrippmaschine zur Herstellung von Unterwésche
mit Perlfang-Phantasiemuster, hohe und niedere Na-
delfiiBe, lange und kurze Nadeln, Ringschaltung fiir
die Rippschlosser durch Ketten gesteuert. Durchmes-

.. ser: 12—20 Zoll, Feinheit: 13—16 Nadeln auf 1 Zoll

Type 1L
Feinrippmaschine zu Herstellung von Rechts/Rechts-
ware 1:1 oder 2:2 mit automatischem Uebergang,
durch Ketten gesteuert. Durchmesser: 10—26 Zoll,
Feinheit: 8—18 Nadeln auf 1 Zoll

Type Interlock
Interlockmaschine zur Herstellung von glatten Inter-
lockstoffen uni oder Perl, Ober- und Unterbekleidung.
Durchmesser: 16—26 Zoll, Feinheit: 18, 20 und 24 Na-
deln per 1 Zoll

Type CR/ZM
Einfonturige Rundstrickmaschine zur Herstellung von
glatter Ware, nur mit einem horizontalen (Rippnadeln)
Nadelsystem ausgeriistet, EinschlieBplatinen. Durch-
messer; bis 36 Zoll, Systeme: 24—60, Feinheit: Ver-
schiedene Oberbekleidung, Pullover,” Westen, Swea-
ter usw.

Franz Morat GmbH., Stutigart-Vaihingen

Type ST 3 FK SzM
Rundstrickmaschine zur Herstellung von Webgestrick,
zwei-, drei- und vierfarbige Jacquardmuster, Relief-
muster und gemusterte Fangware sowie Kombinatio-
nen dieser Strickarten untereinander, Feinripp, Inter-
lock und einflichigen Jersey

Type ST 3 FK SEU (Ma)
Reihe Stoffmaschine mit den obigen Mustermdéglich-
keiten, auf der man aber auBlerdem Querstreifen auf
der Basis von Webgestrick und Karomuster arbeiten
kann, Ferner ist es mdglich, mit elektrisch schalt-
baren Musterridern unterbrochene Muster und groBe
Karos herzustellen.

Type ST 3 FKT SEU (Ma)
Maschine mit festem Anfang und Trennreihe fiir ab-
gepafite Pulloverteile, Mustermdéglichkeiten wie Type
ST 3 FK SEU (Ma)

G. Stibbe & Cie. Ltd., Leicester

Modell P.B./S.M. und P.B.1/S.M.
Rundstrickmaschine fiir Rippwaren, Durchmesser:
9—33 Zoll, Systeme: 12—48, Feinheit: bis 16 Nadeln
auf 1 Zoll 1% Systeme pro 1 engl. Zoll, Rechts/Rechts
1:1 und 2:2, Perlfang, Fang, Wellenmuster, Schlauch

Modell 58
Jacquardmaschine fiir Unterwische mit Mascheniiber-
tragung, Durchmesser: 13 und 15 Zoll, Systeme: 6,
Feinheit: 14 Nadeln auf 1 Zoll, Herstellung von Hem-
den und Schliipferléingen miit 2:2-Ripprand, Taillen-
band mit Bund, Trennfaden, Mascheniibertragung
durch Jacquard-Mustertrommel kontrolliert

‘Modell ABT-35

Eyelet-Maschine, Durchmesser: 14 und 16 Zoll, Sy-
steme: 12, Feinheit: 14,5 Nadeln auf 1 Zoll. Fiir ab-
gepafite Hemdchen usw. in 2/2 Ripp-Lochmusterung,
automatischer Wechsel zu glatter 2/2 Rippware fiir
die Taille und den Rand, 4 Jacquard-Mustertrommeln

Modell P.B.D.R./S.M. und P.B.D.R./S.M.O.
Interlockmaschine, Durchmesser: 9—30 Zoll, Systeme:
10—44, Feinheit: 14—24 Nadeln auf 1 Zoll, System-
ringel, Interlockpliisch, Achtschlof3, Doppelpiqué, Ro-
dier, Stoffe fiir Unter- und Oberbekleidung

Modell M. A. S.

Interlock-Ringelmaschine, Durchmesser: 24, 26 und 30
Zoll, Systeme: 24, 26 und 30, Feinheit: 20 Nadeln auf
1 Zoll und alle anderen Feinheiten, mit Ringeleinrich-
tungen ausgeriistet.

Modell SB 99-55
Rundstrickmaschine fiir Oberbekleidung, Durchmes-
ser: 30 Zoll, Systeme: 12, Feinheit: 16 Nadeln auf 1
Zoll, eine einzige Jacquard-Mustertrommel fiir simt-
liche 12 Systeme, 4-Farbenringel an jedem System,
Herstellung von abgepafiten Warenldingen mit 1:1-
oder 2:2-Ripprand oder Schlauchrand, Trennfaden
Modell SB 89/57
Rundstrickmaschine fiir Oberbekleidung, Jumpers und
Garnituren (Twin Sets) usw., Durchmesser: 16, 18, 20
und 24 Zoll, Systeme: 4—8, Feinheit: 12 Nadeln auf
1 Zoll, Herstellung von Kleidungsstiicken in verschie-
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denen Strickarten, z. B. 2:2 Rippe mit Uebergang auf
1:1 Rippe; 2:2 Rippe mit Uebergang auf einflichige
Ware, Uebergang auf Interlock, 4-Farben-Ringelappa-
rat an jedem System, Mascheniibertragung vom Zylm-
der auf die Rippscheibe, ohne Jacquard

Modell SB 57
Rundstrickmaschine fiir Oberbekleidung, abgepafBite
Artikel, Durchmesser: 15—30 Zoll, Systeme: 4—38,
Feinheit: 6—12 Nadeln auf 1 Zoll, eine einzige
Jacquard-Mustertrommel fiir sdmtliche Systeme, 4-
Farben-Ringeleinrichtung an jedem System, Maschen-
libertragung, Trennfaden

Modell SB 55
Rundstrickmaschine fiir Oberbekleidung,
Léingen mit 1:1 oder 2:2 Rand, franz. Rand mit Trenn-
faden, Durchmesser: 18, 20, 22 und 27 Zoll, Systeme: 6,
Feinheit: 5—16 Nadeln auf 1 Zoll, Reliefmuster, Fang,
Fangjacquard, Spitzen, AchtschloB3, Piqué, Jacquard
in zwel oder drei Farben mit Kdperriickseite

Modell SB 77 ‘
Rundstrickmaschine zur Herstellung von Stiicklingen
fiir Pullover, Wolljacken, Sweater usw. mit Trenn-
reihe und Ausziehfaden, Durchmesser: 20 und 22 Zoll,
Systeme: 6 Stricksysteme mit 2 Uebertragungsstellen,
Feinheit: 14 Nadeln auf 1 Zoll, 4-Farben-Ringelappa-
rat an jedem System, Jacquard-Mustertrommel um-
fafit die Merkmale von Type 55, 57 und 58

Modell SB 99-12
Rundstrickmaschine fiir Oberbekleidung, Schnittware,
Stoffmaschine, Durchmesser: 30 Zoll, Systeme: 12,
Feinheit: 5—18 Nadeln auf 1 Zoll, eine einzige
Jacquard-Mustertrommel fiir sédmtliche Systeme, Fang,

Neue Farbstoffe

SANDOZ AG. Basel

Cuprofixschwarz C-FBL*. — Mit Cuprofixschwarz C-
FBL* bringt die SANDOZ AG. Basel, einen neuen,
einheitlichen Nachkupferungsfarbstoff von gingigem, blau-
stichigem Schwarzton heraus. Als Anwendungsgebiete ste-
hen Baumwolle, Viskose- und Kupferrayon, Zellwolle,
Leinen, Jute, Hanf und Sisal in allen Verarbeitungssta-
dien im Vordergrund — mit andern Worten Kleider-,
Regenmantel-, Sportblusen-, Vorhang- und Mobelstoffe,
ferner Trikotagen, Ndh- und Strumpfgarne sowie Wasch-
artikel, von denen keine Chlorechtheit verlangt wird.

Das neue Produkt ist gekennzeichnet durch sehr gute
Lichtechtheit und hervorragende Loslichkeit; es eignet
sich deshalb zum Foulardieren bzw. flir die Kontinue-
verfahren inkl. Pad-Roll und ebenso auch fiir die HT-
Firbung. Cuprofixschwarz C-FBL* deckt tote Baumwolle
und streifigfarbende Viskose, widersteht Knitterfestappre-
turen und reserviert kleine Azetatseideneffekte gut.

* In zahlreichen Industrieldndern patentrechtlich geschiitzt

Eine Musterkarte knitterfestbestindiger Direktfarbstoffe.
Der heutige Umfang der Knitterfest-Appretierung wvon
Baumwoll- und Zellwollartikeln hat die SANDOZ AG,,
Basel, zur Herausgabe einer Musterkarte Nr, 1381/60 ver-
anla3t, in der sie ihre gegeniiber Knitterfestappreturen
bestindigen Solar-, Cuprofix- und Cuprofix C-Farbstoffe
vorfiihrt. Die Karte gibt Aufschluf} iiber das Verhalten der
geeigneten Farbstoffe bei Ausriistung mit vier der be-
kanntesten Kunstharzappreturen (drei Harnstoff/Formal-
dehyd- und ein Melamin/Formaldehyd-Produkt). Die Illu-
strationen zeigen ausgeriistete Proben in ungewaschener
Form neben unausgeriisteten Fiarbungen. Die Veroffent-
lichung erbringt den Beweis, daB3 bei richtiger Auswahl
der Farbstoffe die Echtheitserhaltung ausgeriisteter Fér-

abgepafite ‘

Achtschlof, Relief, Piqué, Einlegen von Gummifiden
fiir Badeanziige usw. Ringelapparat

Modell SB 99-24-
Rundstrickmaschine fiir Oberbekleidung, Schnittware,
Stoffmaschine, gleiche Merkmale wie SB 99-12, jedoch
24 Arbeitssysteme, ohne Ringeleinrichtung

Modell G. S. 2.
Rundstrickmaschine zur Herstellung von Doppelripp-
ware fiir Oberbekleidung, Durchmesser 30 Zoll, Sy-
steme: 32, Feinheit: 16, 18 und 20 Nadeln auf 1 Zoll,
4 Nadelsorten

Modell SB 98
Rundstrickmaschine fiir einflichige Jerseyware mit
Einschlie8platinen, Durchmesser: 30 Zoll, Systeme: 18,
Feinheit: 16 Nadeln auf 1 Zoll, eine einzige Jacquard-
Mustertrommel fiir simtliche Systeme, zwei- und
dreifarbiger Jacquard .

Modell Challenger F.B. W. S. 4.
Rundstrickmaschine fiir einflichige Jerseystoffe mit
Zungennadeln und Einschliefiplat. Durchmesser: 17 bis
30 Zoll, Systeme: 10—20, Feinheit: bis 28 Nadeln auf
1 Zoll, ohne Mustertrommel, 30stufiger Auswahl-
mechanismus an jedem System.

Modell Challenger F.B. W.S. 3.
Rundstrickmaschine fiir einflichige Jerseystoffe mit
Zungennadeln und EinschlieBplat. Durchmesser: 14 bis
30 Zoll, Systeme: 12—24, Feinheit: bis 28 Nadeln auf
1 Zoll, lange und kurze Nadeln, Modell F.B. W. ohne
Nadelauswahlmechanismus, Modell F. B. W. P. / M. mit
Musterrddern fiir die Nadelauswahl, gemusterte Zell-

strickware fiir Damen- und Kinderartikel
(Fortsetzung folgt.)

und Musterkarten

bungen und Drucke kein Problem ist, und sie gibt dem
Praktiker zugleich die nétigen Unterlagen, um diese Aus-
wahl zu treffen.

Imperial Chemical Industries — Dyestuffs Division

Das Bedrucken von Polyester/Woll-Mischgeweben. —
Gewisse Drucknuancen auf Polyester/Woll-Mischgeweben
lassen sich unter Verwendung einer Mischung von Dis-
persions- und Sdurefarbstoffen herstellen, wobei jedoch
die Echtheiten solcher Drucke emen mittleren Durchschnitt
nicht tibersteigen.

Hohere Allgemeinechtheiten lassen sich erzielen, indem
fiir den Druck solcher Mischgewebe Kiipenfarbstoffe nach
einem Kiipensduredruckverfahren eingesetzt werden.

Das ICI Technische Informationsblatt Dyehouse Nr. 568
beschreibt ein entsprechend dieser Richtlinie arbeitendes
Druckverfahren, wobei als Reduktionsmittel Formamidin-
sulfinsidure («Manofast», Hersteller: Hardmann & Holden
Limited) verwendet wird. Die erwshnte Veréffentlichung
enth#lt neben allgemeinen Angaben Echtheitsbewertungen
besonders empfohlener Kiipenfarbstoffe.

Nachweis von oberflichenaktiven Produkten auf Tex-
tilien. — Speziell bei der Herstellung von wasserabweisend
impréignierten Textilien ist es von groBer Wichtigkeit, da3
keine Reste von oberfldchenaktiven Produkten auf den
Geweben vorhanden sind.

Im ICI Technischen Informationsblatt Dyehouse Nr. 569
wird eine Priifmethode beschrieben, die es erlaubt, das
Vorhandensein von anionaktiven, kationaktiven oder nicht-
ionogenen oberflichenaktiven Produkten auf Geweben
qualitativ zu bestimmen.

Innerhalb der Reihe an technischen Verdffentlichungen
der ICI «Technische Informationsblédtter Dyehouse» be-
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fassen sich die folgenden, kiirzlich neu verdffentlichten
Nummern mit dem Firben von Wolle:

T.I. Nr.516 — Applikation von Chromfarbstoffen auf Woll-
Stiickware nach dem Nachchromierungsverfahren

T.I. Nr.545 — Ein verbessertes Verfahren zur Applikation
von Solochromatfarbstoffen

T.I. Nr.535 — Applikation von Procionfarbstoffen auf
Wolle

T.I. Nr.541 — Das Fiirben von Mischungen aus chlorierter
Wolle und Zellulosefasern mit Procionfarbstoffen

T.I. Nr.528 — Bestindigkeit der Azo-, Direkt-, Procion-,

Schwefel- und Kiipenfarbstoffe beim Si-Ro-Set-Perma-
nent-Plissierverfahren

T.I. Nr.547 — Einflul der Permanentplissierung nach dem
Si-Ro-Set-Verfahren auf Férbungen auf «Acrilan», Seide,
Nylon, «Terylene», Diazetat und Triazetat

Folgende ICI Technische Informationsblitter Dyehouse
befassen sich mit dem Bedrucken von Geweben dus den
synthetischen Fasern Nylon, Triazetat und «Terylene»:

T.I. Nr.548 — Das Bedrucken von Nylon
T.1. Nr.549 — Das Bedrucken von Triazetat
T.I. Nr.551 — Das Bedrucken von «Terylene»

Tagungen

Sulzer vergroBert in Solothurn

AnlifBlich einer kiirzlich in Solothurn abgehaltenen
Pressetagung der Gebriider Sulzer AG., Winterthur, be-
richtete Direktor M. Steiner, Leiter der Abteilung Textil-
maschinen, iiber die Entwicklung und Pline des Sulzer-
Unternehmens in Solothurn. Sein aufschluireiches Referat,
das besonders unsere Leserschaft interessieren wird, ist
deshalb nachfolgend (unwesentlich gekiirzt) wiedergegeben:

Es diirfte von generellem Interesse sein, einige Aspekte
des jlingsten Arbeitszweiges, des Textilmaschinenbaus, zu
beleuchten. Bemerkenswert ist zudem sicherlich auch die
Tatsache, daB die neu entwickelte Sulzer-Webmaschine im
Begriff steht, die jahrhundertealte, stets gleichgebliebene
Webtechnik auszuweiten und teilweise zu revolutionieren.
SchlieBlich wird hier ein Produkt hergestellt und weiter
entwickelt, das typisch ist fiir die Art einheimischen
Schaffens und das mithelfen muB, die schweizerische Po-
sition auf dem Weltmarkt zu verteidigen. Die Tatsache
endlich, daB die Gebriider Sulzer AG. einerseits am Ende
einer ersten Bewihrungsprobe des neu geschaffenen Pro-
duktes, anderseits am Anfang eines weiteren bedeutenden
Entwicklungsschrittes steht, zwingt zu einem kurzen Riick-
blick, 158t aber auch einen Ausblick in die Zukunft als
gerechtfertigt erscheinen.

Die Beziehungen der Firma Sulzer zur Textilindustrie °

gehen bis in die Griinderzeit des Unternehmens zuriick.
Schon damals gehorten die Textilmaschinenfabriken zu
den wichtigsten Abnehmern dér noch jungen Gieflerei der
Gebriider Sulzer AG.

Die eigene Titigkeit in diesem Zweig des Maschinenbaus
wurde jedoch erst in den dreiBiger Jahren dieses Jahr-
hunderts aufgenommen, als sich der Firma Gelegenheit
bot, an der Entwicklung einer neuen Art von Webmaschi-
nen mitzuwirken, die bereits 1928 von Ingenieur RoBmann
in Miinchen auf Grund eines aus dem Jahre 1911 von
C.T. Pastor stammenden Patentes in ihren Grundziigen auf
dem Papier festgehalten wurde.

Anfang 1929 wurde in Miinchen mit den praktischen

Arbeiten begonnen, und im Juni desselben Jahres konnten
die ersten Patente angemeldet werden. Ende 1930 wurde
eine erste Versuchswebmaschine (Modell TW 1) bei der
Firma E. Grob, Maschinenfabrik, Miinchen, zusammen-
gebaut, und die folgenden Jahre dienten zu deren Vervoll-
kommnung und Weiterentwicklung. Im Mirz 1934 erfolgte
die Beteiligung der Firma Sulzer an einer in der Zwischen-
zeit ins Leben gerufenen Interessengemeinschaft, und
Wwenig spiter, ndmlich im Oktober des gleichen Jahres,
Wurde das technische Biiro von Miinchen nach Winterthur
verlegt. Gleichzeitig libernahm die Firma Gebriider Sulzer
die Fiihrung dieser Interessengemeinschaft wie auch die
Auswertung der Patente und der iibrigen Rechte.

1942 konnte mit den Vorarbeiten zur Herstellung einer
e{‘sten kleinen Probeserie begonnen werden. 1944 wurde
die Abteilung nach Oberwinterthur verlegt, wo -auch eine

Probeweberei eingerichtet wurde. In der Folge gelang es
der Firma, in systematischer Arbeit, aber mit groBem
Kostenaufwand, eine betriebssichere und wirtschaftliche
Maschine zu entwickeln: die Sulzer-Webmaschine.

Auch in der Zahl der Patentgegenstinde spiegelt sich
das Bild der geleisteten Entwicklungs- und Erfindungs-
arbeit; sind doch im Jahre 1930 lediglich 6, Ende 1959 je-
doch bereits 158 Gegenstinde patentiert worden.

1950 faBte der Verwaltungsrat den Beschluff zur Her-
stellung von 100 Webmaschinen Modell TW 11/130". Die

Das zukiinftige Werk Solothurn

Gebdude der ersten Ausbaustufe: A Lagerhalle fiir Rohmaterial,
B Fabrikationsgebidude, C Biirotrakt, D Kesselhaus

Spétere Ausbaustufen: E Erweiterung des Fabrikationsgebiudes,
F Blirogebiude

Bestehende Gebiude: 1 Einzelteil-Fabrikation, 2 Biiros der Fabri-
kationsabteilung, 3 Biiros der kaufm. Abteilung, 4 Montagehalle,

. 5 Lager- und Speditionshalle

Frage nach einem geeigneten Werk wurde mit dem Ankauf
der ehemaligen Waffenfabrik Solothurn geldst (Ende 1950),
wo unverziiglich die nétigen Umstellungsarbeiten aufge-
nommen und Einrichtungen zur Aufnahme der Serien-
fabrikation bereitgestellt wurden. 1952/53 verlieBen die
ersten Serienmaschinen das neue Sulzer-Werk in Solo-
thurn, dessen Entwicklung durch die nachstehenden Zahlen
dokumentiert wird: . :
Personalbestand

Jahr

Anfang 1953 21

Ende 1953 372
1954 389
1955 406
1956 538
1957 600
1958 642
1959 708
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In den wenigen Jahren ihres Einsatzes in Textilbetrieben
verschiedener Linder hat sich die Webmaschine viele
Freunde geschaffen. Heute befinden sich iliber 3000 Ein-,
Zwei- und VierschuBmaschinen von 85" und 130" Web-
breite in mehrschichtigem Dauerbetrieb.

Die stindig zunehmende Nachfrage veranlafite die Firma,
die Kapazitit des Werkes Solothurn, das zuerst fiir eine
Jahresproduktion von lediglich 240 Maschinen vorgesehen
war, im laufenden Kalenderjahr jedoch bereits {iber 800
Maschinen ausstofien wird, weiter auszubauen. Erwidhnens-
wert ist in diesem Zusammenhang auch, daff Sulzer-Web-
maschinen zurzeit in 105 Anlagen und 22 Lindern instal-
liert sind.

Man koénnte zur Annahme verleitet werden, der Be- ‘

schluB3, das Werk Solothurn auszubauen, beruhe allein auf
der derzeitigen Hochkonjunktur. Demgegeniiber ist fest-
zuhalten, daB hier ein Projekt realisiert werden soll, das
aus einer sich liickenlos folgenden Reihe von Entwick-
lungsabschnitten herausgewachsen ist. Als 1953 die ersten
serienmiBig hergestellten Webmaschinen den Betrieb ver-
lieBen, war noch kein endgiiltiger Beweis fiir die Wirt-
schaftlichkeit der Webmaschine vorhanden. Damals konnte
man noch nicht wissen, ob die Webmaschine, welche eine
jahrhundertealte Webtechnik revolutionieren mufite,in der
eine hohe Tradition aufweisenden Textilindustrie iiber-
haupt Anklang finden wiirde. Bevor mit dem Gedanken
an eine Ausweitung des Fabrikationswerkes herangetreten
werden konnte, muBte vorerst die Frage der technischen
Bewidhrung des neuen Produktes, die Frage seiner Wirt-
schaftlichkeit, seiner Lebensdauer, seiner Einfliisse auf den
Personalsektor im Textilbetrieb, seiner Universalitidt wie
auch des Zusammenspiels der Maschine mit den iibrigen
Teilen eines Textilwerkes, also der Spinnerei, den Vor-
werken, der Ausriisterei usw., abgekliart werden. Heute ist
es nun so weit, da die Gebriider Sulzer AG. liber die
Vorteile, aber auch i{iber die Grenzen ihres Produktes Be-
scheid weiB. Die zurzeit gewaltige Nachfrage, welche zu
Lieferterminen, die gegenwiirtig im 2. Semester 1963 liegen,
gefilhrt haben, erlaubt es, eine Ausweitung der Fabri-
kationskapazitit auf gesunder Basis vorzunehmen. Der

Moment ist gekommen, wo die Produktionsgrundlagen den
Resultaten, die mit den Webmaschinen in den modernen
Webereien erzielt werden, angeglichen werden miissen.

Die Webmaschine ist eine Maschine hoher Prézision. Sie
muB als eine Kombination hochveredelter Maschinenteile,
welche alle in einem engen Toleranzfeld liegen, bezeichnet
werden. Thre Herstellung stellt entsprechende Anforde-
rungen beziiglich Fabrikationseinrichtungen, ganz beson-
ders aber an das Fabrikationspersonal. Im bestehenden
Fabrikationswerk wurden diejenigen Erfahrungen gesam-
melt, die es gestatten, im neuen Werk von sicheren Erfah-
rungswerten auszugehen, was allzu groBe Risiken aus-
schalten diirfte. In diesem Sinn ist die bisherige Fabri-
kationsarbeit stets als Ausgangsbasis flir weitere Schritte
zu betrachten.

Die Sulzer-Bauabteilung, welche ihre bedeutenden Er-
fahrungen, die sie in den letzten Jahren in Winterthur im
Zusammenhang mit den dort realisierten groBen Bauten
sammeln konnte, dem Werk Solothurn zur Verfligung
stellt, wird im Laufe des nidchsten Jahres die ersten ge-
schlossenen Ridume libergeben konnen.

Nicht nur eine Produktionsausweitung ist zum Ziel ge-
setzt — es ist auch der Wunsch, die Arbeitsbedingungen
des Werkes Solothurn bestmoglich zu heben, d. h. den Mit-
arbeitern Arbeitspldtze zu verschaffen, an denen mit
Freude und unter giinstigen Voraussetzungen gearbeitet
werden kann. Auch soll die Umgebung des gesamten Wer-
kes so gestaltet werden, daB3 auch von dieser Seite her ein
glinstiges Arbeitsklima sichergestellt werden kann.

Die Entwicklung der Webmaschine hat rund 25 Jahre
intensivster Forschungs- und Versuchsarbeit verlangt. Sie
hat entsprechend hohe Investitionen gefordert. Unser heu-
tiger Erfolg ist das Resultat z8her Arbeit; er ist dem Wil-
len, an einer einmal bestimmten Zielsetzung festzuhalten,
zu verdanken. Die jlingere Generation weiB}, was es durch
all die vielen Jahre der Entwicklung der Sulzer-Web-
maschine gebraucht hat, um nicht zu resignieren, sondern
immer wieder auch auf kleinen Fortschritten weiterzu-
bauen.

Meisterausbildung in der Textilindusirie

(UCP) Im ersten Teil der Vortragstagung «Werkmeister
und betriebliche Entwicklung», die vom Betriebswissen-
schaftlichen Institut der ETH und vom Schweizerischen
Werkmeisterverband Ziirich veranstaltet wurde, kam in
den Referaten von Prof. Dipl. Ing. W. Daenzer, Direktor
des Betriebswissenschaftlichen Institutes an der ETH, Dipl.
Ing. G. Straub, Direktionsprésident der Landis & Gyr AG.,
Zug, H. Etter, Werkmeister der Schweiz. Industrie-Gesell-
schaft, Neuhausen, Vize-Zentralprésident des Schweizeri-
schen Werkmeisterverbandes, und Dipl. Ing. H.R. Hofer,
Fabrikdirektor der Maschinenfabrik Oerlikon, Ziirich, die
Stellung des Werkmeisters im modernen Betrieb zur
Sprache. Der Werkmeister, der sowohl als Vorgesetzter als
auch als Untergebener in Erscheinung tritt, muBl nicht nur
fachlich auf der Hoéhe sein, sondern auch Fiihrungseigen-
schaften aufweisen und charakterlich allen Anforderungen
geniigen.

Im zweiten Teil wurde die Meisterausbildung im einzel-
nen behandelt. Es sprachen W. Sulzberger, Vorsteher der
Werkmeisterschule Winterthur, Marcel Fliick, Fachlehrer
an der Webschule Wattwil, und Dr. H. Herrli, Rektor der
Kant. Bauschule Aarau. Von besonderer Bedeutung war
der Vortrag «Meisterausbildung in der Textilindustrie,
Webschule Wattwil und Textilfachschule Ziirich», der von
Marcel Fliick gehalten wurde.

Die Webschule Wattwil und die Textilfachschule Ziirich
gehoren organisatorisch zu 6ffentlich-rechtlichen Lehran-
stalten unter der Oberaufsicht des Bundesamtes fiir Indu-

strie, Gewerbe und Arbeit. Fiir diese Schulen kommen
Industrieverbinde, Bund, Kantone und Gemeinden finan-
ziell auf. Die Schulgelder betragen rund 10 Prozent des
Gesamtaufwandes. Im Durchschnitt der letzten 30 Jahre
wurden in Ziirich jahrlich 12 bis 14, in Wattwil 20 bis 22
Webermeister unterrichtet. In der Spinnerei- und Zwir-
nereiabteilung lagen die Teilnehmerzahlen um 8 herum.
Daneben werden Disponenten, Textilkaufleute, Weberei-
techniker, Dessinateure, und auBerdem in Ziirich Textil-
entwerfer und in Wattwil Spinner- und Zwirnermeister
und Textiltechniker ausgebildet.

Die Zahl der Technikeranmeldungen liegt dauernd iiber
dem Bedarf, ohne aber qualitativ den industriellen Forde-
rungen zu geniigen. Anderseits ist der Meisternachwuchs
stark im Riickgang und geniigt seit einigen Jahren der
Nachfrage weder in quantitativer noch in qualitativer Hin-
sicht.

Jede Schule fiihrt auf ihrem speziellen Rohstoffgebiet
die Webermeisterausbildung in &dhnlicher Weise durch;
Unterschiede bestehen nur im Hinblick auf die anders-
geartete Praxis in den Seidenwebereien einerseits, in den
Baumwoll-, Leinen- und Wollwebereien anderseits. Zur
Aufnahme kann sich jeder anmelden, der das 18. (Ziirich)
bzw. 20. (Wattwil) Altersjahr zuriickgelegt und mindestens
ein zweijihriges Praktikum absolviert hat. Eine Aufnahme-
priifung in Rechnen und Deutsch und eine Priifung der
manuellen Fertigkeiten an Spinn- und Webmaschinen ent-
scheiden lber die Aufnahme.
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Die Absolventen der Meisterkurse legen im Laufe des
Jahres in allen Fichern Priifungen ab, deren Ergebnisse
in den Semesterzeugnissen ersichtlich sind. Sind die Lei-
stungen gentigend, dann wird nach Abschluf3 eine Urkunde
tiber den erfolgreichen Besuch abgegeben.

Vor einem Jahr wurde erstmals der von der Industrie
gewlinschte Hilfsmeisterkurs fiir die Weberei durchgefiihrt.
In einem {iber 10 Wochen zu je anderthalb Tagen sich
erstreckenden Kurs sollen den Arbeitern, die zu Hilfs-
meistern ausersehen sind, praktische und theoretische
Kenntnisse vermittelt werden.

Nach den Einzelausfithrungen sprach zum Schluf3 der
Tagung R. Riittener, Direktor der Firma H. A. Schlatter
AG., Ziirich, Kursleiter des Schweizerischen Werkmeister-
verbandes, iiber «Perspektiven der zukiinftigen Werk-
meisterausbildung». :

Da der Werkmeister in einem -modernen Betrieb unter-
nehmerisch denken muf3, braucht er eine systematische
Schulung, Als planendes und ausfiihrendes Organ kommt

er mit Vorgesetzten, Untergebenen und staatlichen Stellen
in enge Beriihrung. Dementsprechend ist die Ausbildung
parititisch. Was die Ausbildung in der Zukunft betrifft,
wurde ein Vorschlag zur Schaffung einer paritdtischen
Gemeinschaft zwischen Arbeitgeber und Arbeitnehmer
gemacht. Nach dem Bundesgesetzentwurf sollen auch in
der Industrie héhere Fachpriifungen verlangt werden. Die
einheitliche schweizerische Werkmeisterschulung sieht
hdhere Berufspriifungen vor, Meisterpriifung und zum
SchluB3 eidgendssisches Diplom. Die paritétische Werk-
meisterschulung soll die Grundausbildung in allen Bran-
chen der Industrie ermoglichen. In der Textilindustrie
sollten die Schulen von Wattwil und Ziirich diese Auf-
gaben iibernehmen.

Zur Weiterbildung sind immer wieder innerbetriebliche
Kurse zu veranstalten, um die Personlichkeitswerte zu for-
dern. Fiir den kiinftigen Werkmeister ist eine strenge Aus-
lese notwendig; er muB sich sowohl intelligenzmiBig als
auch charakterlich fiir seinen Beruf eignen.

Dr. Stefan Sonns

Marktberichte

Rohbaumwolle

USA: Trotzdem infolge der teilweisen Verstaatlichung
des _a\merikanischen Baumwollhandels, gemiB welchem die
Regierung einen Grofiteil der Ernte direkt von den Far-
mern kauft und nachher wiederverkauft, bei den Ver-
brauchern mit dem Qualititsausfall dfters schlechte Er-
fahrungen gemacht wurden, ist diese Saison wesentlich
mehr an das Ausland abgesetzt worden als man erwartete.
Der Export betrigt rund 7 Mio Ballen, wihrenddem man
vor einigen Monaten noch mit hochstens 5% Mio Ballen
rechnete.

Die Preise der hohen Qualititen und liéingeren Stapel
haben sich gegeniiber unserem letzten Bericht nur unbe-
deutend verindert. Es ist iiberhaupt bei diesen Sorten im
Laufe der Saison eine gewisse Stabilitit zu beobachten,
indem sich die Preisschwankungen wihrend der Saison im
Rahmen von 2 Prozent bis hochstens 5 Prozent bewegten.
Dagegen hat die Preisbasis der niederen Sorten, der sog.
«low grades», betrichtlich angezogen. Diese Erscheinung
ist darauf zuriickzufiihren, weil bei den niederen Qualitdten
eine groBe Knappheit herrscht. Ein Grofiteil der Spinne-
reien mit ihren modernen Einrichtungen ist heute in der
Lage, qualitativ tiefere und damit billigere Sorten zu ver-
arbeiten, als dies friiher der Fall war.

Infolge dieser Lage stehen heute die Preise der «low
grades» rund 2 Cents je 1b (= sFr. 9.50 je 50 kg) hoher als
vor einem Jahr, und es ist damit zu rechnen, daf3 auch die
offiziellen Regierungspreise sich entsprechend anpassen
und die Preise auf dieser Basis bleiben werden.

Das amerikanische Landwirtschaftsamt hat auf 1. August
1960 mit Wirkung ab 1. August 1961 die offiziellen Baum-
wollstandards fiir «Upland»-Baumwolle und fiir die ame-
rikanisch-igyptische Saat fiir gewisse Stapelléingen von
der «physical»- in die «descriptive»-Form und umgekehrt
abgetindert. Bei der «descriptive»-Form wird die Stapel-
lénge auf Grund der Erfahrung abgeschiitzt, bei der
«physical»-Form sind «Standards» vorhanden, mit denen
der zu kontrollierende Stapel verglichen werden kann. Die
Verinderungen sind wie folgt:

Vom Standard auf Schitzung: Stapel 1.5/16", 1.3/8",1.9/16",
1.5/8", 1.3/4"

Von Abschétzung auf Standard: amerikanisch-dgyptische
Saat 1.5/16"

. Mit Wirkung ab 1. Juli 1960 erfolgt auch eine neue Klas-
sierung fiir Baumwolle mit einem «Wasty-staple», d.h,
Baumwolle mit viel kiirzeren Fasern, mit viel Unterwolle.
Bis jetzt wurde solche Baumwolle um eine bis zwei Stapel-
differenzen herabgesetzt. Nach dem neuen System wird
der Stapel voll anerkannt mit der Bemerkung im Zertifi-
kat, daB die Baumwolle «wasty» sei; schwache, unregel-
méBige oder unreife Fasern enthalte, ohne nihere Wert-
differenzen anzugeben.

Brasilien: Der Ertrag der Sao-Paulo-Ernte betrigt an-
statt der erwarteten rund 250000 Tonnen nur ungefdhr
190 000 Tonnen. Infolge dieser kleinen Ernte, der teuren
Preise der Saat-Baumwolle und des hohen Kurses des
Cruzeiros sind die Preise der Sao-Paulo-Baumwolle auf
dem Weltmarkt zu teuer, so daB das Auslandgeschift un-
befriedigend verlief. Da sich die Preise fiir Erdniisse ver-
doppelt haben, befiirchten die Baumwollhéindler Brasiliens
eine vergréBerte ErdnuBanpflanzung zulasten der Baum-
wolle, so daB man auch fiir die nichste Saison mit einem
ruhigen Geschift rechnet.

Syrien hat seine alte Ernte fast restlos verkauft. In
neuer Ernte traten bereits Indien, Frankreich, Italien und
Deutschland als Interessenten auf. Dabei zahlten Frank-
reich, Belgien und Indien die hiochsten Preise: 26 bis 27.40
Pence je Ib (= sFr. 146.50 bis 154.30 je 50 kg) fiir die besten
Qualitéten, fritheste Verschiffung, cif—anditionen.

Aegypten: In der langstapligen Baumwolle bemiiht sich
Aegypten, eine gewisse Preisstabilisierung, vor allem auf
lange Sicht, zu erreichen. Erstens iiberwacht ein ab 1. Sep-
tember 1960 in Kraft tretendes Gesetz den Baumwollhandel
im Landesinnern, gemiB welchem lokale Ausschiisse den
Abschlul von Transaktionen kontrollieren und die Ab-
schliisse . registrieren. Man versucht damit, den Inland-
baumwollpreis vom Anbaugebiet an auf der Basis seiner
natiirlichen Faktoren festzulegen. Zweitens beabsichtigt
die Regierung, den Diskont der neuen Ernte fiir Export-
baumwolle von momentan 6 Prozent weiter sukzessive
herabzusetzen und auch die sog. «Switch-Transaktionen»,
d.h. die verbilligten Zahlungen iiber Drittlinder auszu-
schalten. In Zusammenhang hiemit wird eine gewisse
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Preisstabilisierung auf dem ausldndischen Absatzmarkt er-
strebt, was aber in der freien demokratischen Welt sehr
schwer sein wird. Auf alle Fille diirfte der Versuch einer
agyptischen Delegation in Deutschland, groBere Verkaufs-
kontrakte auf lange Sicht zu festen Preisen abzuschlief3en,
an der Einstellung der deutschen Wirtschaftsinstanzen,
dort zu kaufen, wo es jeweils am bllllgsten ist, gescheitert
sein.

Mit Ausnahme voriibergehender periodischer Schwan-
kungen kann die Preisbasis des Sudans als auch Perus als
fest  bezeichnet werden. In Peru geht die Tanguis-Ernte
dem Ende entgegen. Ein grofler Teil der niederen Quali-
titen wurde von der peruanischen Inlandindustrie abge-

nommen. In Pima- und Karnak-Saat ist der Entw1ck1ungs- ‘

grad gut.

Indien: Infolge schlechter Wetterverhiltnisse wird die
indische Ernte auf nur ungefdhr 3,8 Mio Ballen geschéitzt,
im Vergleich zu einer Normalernte von rund 5 Mio Ballen.

Der Inlandverbrauch Indiens betrdgt monatlich durch-
schnittlich 385 000 Ballen oder 4,6 Mio Ballen jahrlich, so
daB die UeberschuBllager trotz betrichtlicher Importe einen
bedenklichen Tiefstand erreicht haben. Indiens Planung
geht dahin, stets ungefdahr 50 Prozent des Jahresbedarfes,
also iiber 2 Mio Ballen, auf UeberschuBlager zu halten,
und das Ministerium steht daher mit den USA wegen
groBerer zusétzlicher Kiufe in Unterhandlungen, was sich
naturgemil auf dem Weltmarkt auswirkt.

Pakistan: Die ersten Offerten in Scind (neuer Ernte), die
auf dem europdischen Markt erscheinen, lehnen sich an
die Preise der alten Ernte an und sind iibernatiirlich teuer.
Die beste -Qualitdt wird um 25 Pence herum zu cif-Kon-
ditionen angeboten, was sFr. 140.— je 50 kg entspricht.
Hiefiir kann in den USA die beste Spinnware, ein «Good-
middling 1.1/16” gekauft werden, und es ist fraglich, ob
sich diese hohe Preisbasis Pakistans auf die Lénge halten
kann.

Ubersicht iiber die internationalen Woll- und Seidenmdrkte

(New York, UCP) Berichten aus Australien zufolge wur-
den dort bis zum 1. Juni 45 Mio Ballen Wolle verkauft.
Nach dem, was zu diesem Zeitpunkt noch anstand, rechnet
man damit, dafl das australische Wollangebot dieser Saison
etwa 5140 000 Ballen Wolle erreicht hat, also noch héher
liegt als die fritheren Schitzungen. Fiir die letzten drei
Auktionswochen, die am 14. Juli abschlossen, standen rund
250 000 Ballen zur Verfiligung. Bei im allgemeinen freund~
lichem Ton und verbreitetem Wettbewerb war die Preis-
entwicklung uneinheitlich. Die Notierungen waren teils
unverdandert, teils etwas schwicher als in der vorher-
gegangenen Berichtsperiode. Hauptkdufer war Japan, un-
terstiitzt vom europdischen Kontinent, GroBbritannien und

australische Spinnereien. — Auf dem argentinischen Woll- -

markt lagen die Preisvorstellungen der Kaufer und Ver-
kdufer um etwa 20 Prozent auseinander, so daf3 es fast zu
keinen Abschliissen kam. Nur vereinzelt wurde patago-
nische Crossbredwolle von Exporteuren zur Bedarfsdek-
kung gekauft. Auch in Uruguay lag der Wollmarkt voll-
kommen darnieder.

Die Weltbestdnde an Schafen ndhern sich allméhlich der
Milliardengrenze. Nach den neuesten vom CEC heraus-
gegebenen Statistiken wurde die Zahl der Schafe in der
Saison 1958/59 auf 959 Millionen geschitzt, das sind 2,5 Pro-
zent mehr als im Jahre vorher und 30,8 Prozent mehr als
in den letzten fiinf Jahren vor dem zweiten Weltkrieg.
Noch stirker stieg das Weltaufkommen von Wolle, Es war
1958/59 mit 2539700 Tonnen um 5 Prozent hoher als im
vergangenen Jahr und sogar um 47,7 Prozent héher als in
den letzten Vorkriegsjahren.

Die letzte Serie der Auktionen in Adelaide schlof3 in
guter Haltung bei fast allgemein anziehenden Notierungen,
Die Nachfrage war gut; Hauptkidufer waren West- und
Osteuropa, die inlindischen Spinnereien und Grofbritan-
nien. Auch Japan und Frankreich zeigten Interesse. Von
den angebotenen 5370 Ballen wurden 4623 verkauft. Das
Angebot von Mitte Juli der Londoner Auktion umfafite
13 200 Ballen. Der Besuch war ausgezeichnet, das Interesse
vom Kontinent gut. Ungewaschene Kammwollen waren
besonders gut gefragt; australische Merinowollen zogen
allgemein im Preise an. Auch die siidafrikanischen Merino-
wollen tendierten im Preise fest. Ein kleines neuseelén-
disches Angebot ungewaschener Kreuzzuchtwollen war
schwer abzusetzen. Slipes stiefen auf starken Kiuferwett-
bewerb; die Auswahl hatte beseren Stil als bei den vorher-
gehenden Auktionen. Die Preise zogen um 2,5 bis 5 Prozent
an. Lingere Wollsorten sowie die ganz kurzen Arten ten-
dierten unregelmiflig. Auf vorgewaschener Basis wurden
in Pence je lb folgende Notierungen erzielt: 55er 95, 78er

88 (australische Typen); 107er 67, 114er 66 (neuseeldndische
Typen).

Mit dem 30. Juni ist das Weltwolljahr 1959/60 offiziell zu
Ende gegangen. Obwohl die statistischen Unterlagen noch
nicht -liickenlos vorliegen, 148t sich doch feststellen, daf
die Wollerzeuger in Australien, Neuseeland und Siidafrika,
die fiir die internationale Weltwollsituation und insbeson-
dere flir den Exportmarkt ausschlaggebend sind, in der
Saison 1959/60 mehr Wolle auf den Markt brachten, diese
ohne ilber das Normale hinausgehende Ueberhinge ab-
setzten und dabei Preise erzielten, die im Vergleich zu den
Jahren vorher eine bemerkenswerte Stabilitit aufwiesen.
Im ganzen betrachtet lagen die Notierungen iiber ' dem
Durchschnitt der Saison 1958/59. Die politischen Ereig-
nisse der vergangenen zwo6lf Monate und insbesondere das
Scheitern der Pariser Gipfelkonferenz sind auf das Ge-
schehen auf dem Weltmarkt ohne erkennbaren Einfluf
geblieben. -

Nachdem am japanischen Seidenmarkt zu Beginn der
Berichtsperiode infolge des Abrechnungstermins die No-
tierungen nachgaben, setzte sich anschlieBend eine all-
maihliche Preiserholung durch, die im wesentlichen auf die
Annahme zurlickzufiihren war, daB die Preise fiir Kokons
aus dem 1960er Friihjahrsaufkommen héher liegen werden
als im Vorjahr. Ueberdies scheinen die Exportaussichten
recht ungiinstig zu sein. Die Moglichkeit, hohere Kokon-
preise zu érzielen, wurde vor allem damit begriindet, daB
nach einer amtlichen Schitzung das Kokonaufkommen
der diesjdhrigen Friihjahrssaison wegen ungiinstiger Wit-
terungsverhédltnisse nur 50860 Tonnen erreichen w1rd
gegeniiber 51 600 Tonnen im vergangenen Jahr.

Kurse

Wolle 22. 6. 60 20.7.60
Bradford, in Pence je lb

Merino 70’ 112.— 107—

Crossbreds 58 & 91— 86.—
Antwerpen, in Pence je 1b

Austral. Kammzug !

48/50 tip 84.50 81.—
London, in Pence je lb

64er Bradford i

B. Kammzug 9414 —94% 93%—93%
Seide
New York, in Dollar je lb 4,50—4.78 4,54—4.81
Mailand, in Lire je kg 8400—8500 8550—8700
Yokohama, in Yen je kg 3335.— 3335.—
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Fachschulen

Textilfachschule Ziirich

Examen-Ausstellung. — Am 15. und 16. Juli 1960 fand
in den R#umen der Textilfachschule Ziirich die diesjih-
rige — in traditioneller Art durchgefiihrte — Examen-
Ausstellung statt. Der aufmerksame Besucher diirfte be-
merkt haben, daB die beiden Ausstellungstage im Zeichen
des Nachwuchsproblems standen. Die Aufsichtskommis-
sion, die Schulleitung und die Lehrerschaft waren bemiiht,
die wihrend der letzten beiden Semester entstandenen
Arbeiten mit den Nachwuchsfragen zu koordinieren. Dafl
dies gelungen ist, bewiesen die vielen in diesem Sinne
durchgefiihrten Diskussionen der Besucher, die in auffal-
lend groBer Zahl erschienen waren.

Wenn auch die auBierordentlich schénen Arbeiten der
Entwerferklasse einen besonders dekorativen und spekta-
kuliren Rahmen zu geben vermochten, so konnte dem
versierten Fachmann nicht entgehen, dal die schweizeri-
Sche Textilmaschinenindustrie der Textilfachschule Ziirich
gegeniiber einmal mehr ihre reiche Sympathie bekundete.
In den letzten Wochen stellte sie der Schule folgende Ma-

Die Schiilerschaft freut sich iiber die neue vorziigliche
Benninger-Zettelmaschine

schinen im Werte von rund 90000 Franken zur Verfii-
gung: Die Firma Benninger AG. in Uzwil lieferte ihre.be-
kannte neue Hochleistungszettelmaschine und die Firma
Jakob Jaeggli & Co. in Winterthur erneuerte einen zwei-
schiffligen Schiitzen-Automaten. Die Maschinenfabrik
Riiti stellte einen SINZP 8 Lancierstuhl mit Photozellen-
flihler sowie eine Riiti-Jacquardmaschine 1344er Verdol
flir Hoch-, Tief- und Schrigfach zur Verfiigung. Von der
Maschinenfabrik Schirer in Erlenbach erhielt die Textil-
fachschule eine Hochleistungs-Kreuzspulmaschine fiir
Pineaple sowie zwei neueste Spulautomaten mit je sechs
Spulképfen, eingerichtet fiir verschiedene Spulensysteme;
ebenfalls die gleiche Firma modernisierte einen &lteren
Maschinentyp. — Diese auBerordentliche Unterstiitzung
beweist, daB der Textilfachschule Ziirich fiir die Zukunft
weitgehendes Vertrauen entgegengebracht wird.

In den verschiedenen Lehrsélen lagen die Kollegbiicher
des Jahreskurses fiir Schaft und Jacquard auf. Diese Ar-
beiten zeigten, daB die Schiiler mit groBem Fleif ihr
Arbeitspensum erledigten. AuBerordentlicher Wert wurde
den Dekompositionen gezollt, spiegeln sich doch alle wei-
tern Fachprobleme in ihnen. DaB der moderne Textilfach-
mann sich mehr denn je mit wissenschaftlichen Unter-

Fachiehrer A. Bollmann erklirt den Schiilern die Funktion
der neuen Schdrer-Schufispulmaschine

suchungsmethoden befassen muB, bewiesen die von Dr.
M. Wegmann entsprechenden Darstellungen im Untersu-
chungszimmer, Methoden, die den sich dauernd steigern-
den Anforderungen in jeder Beziehung entsprechen. Die
wéhrend dem Unterricht entstandenen Stoffe, die in ir-
gend einer Art ein Problem enthielten, sei es von der
Material-, Bindungs-, Mode- oder webetechnischen Seite
her, waren in der Musterweberei zu einer geschmack-
vollen Schau vereinigt. Da maBgebende Fachleute sich in
dem Sinne #uBerten, daB diese Stoffe in jede Kollektion
aufgenommen werden koénnten, diirfte diesen Schiiler-
arbeiten das beste Zeugnis ausgestellt worden sein.

Die Ausstellung bewirkte bei vielen jungen Besuchern
das Interesse fiir den Textilsektor. Wenn nun ihnen durch
die schriftlichen Arbeiten, die wissenschaftlichen Mate-
rialuntersuchungen, die gewobenen Stoffe und — last not
least — mittels der vielen modernen Maschinen das viel-
seitige Bild der Textilbranche gezeigt werden konnte, so
hat die Textilfachschule mit der Examen-Ausstellung
einen wesentlichen Beitrag an das Nachwuchsproblem
geleistet.

Mit dem AbschluB des letzten Jahreskurses trat Herr
Direktor Johannes Itten, nach 17jdhriger Tatigkeit, alters-
halber von der Leiturig der Textilfachschule Ziirich zuriick.
Herr R. Riiegg, Prisident der Aufsichtskommission, wiirdigte
vor den Mitgliedern der Aufsichtskommission und der
Lehrerschaft das Wirken Direktor Ittens mit wohlwollen-
den Worten. Die wesentliche Erneuerung durch Direktor
Itten war die Schaffung der Textilentwerferklasse, in der
die kiinstlerischen Aspekte des scheidenden Direktors sich
fruchtbar auswirkten.

Als Nachfolger wurde Herr Hans Keller, Ingenieur und
Fachlehrer an der Wirkereifachschule in St. Gallen, ge-
wiéhlt. Herr Keller ist Webereifachmann; er war viele
Jahre in der Firma Robt. Schwarzenbach & Co., Weil am
Rhein, tédtig und besuchte die Textilingenieurschule in
Krefeld. Bevor Herr Keller an die Wirkereischule nach
St. Gallen berufen wurde, die als sein Werk gilt und wo
er 13 Jahre tétig war, bekleidete er verschiedene Stellen
in schweizerischen Textilunternehmen. Die Wahl Herr
Kellers zum neuen Schulleiter wird allgemein begriifit;
die Textilfachschule Ziirich erhilt in ihm einen sehr um-
fassend versierten Textilfachmann.
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«Welche Naturfaser ist das?» Von H. A. Méllmann. 158
Seiten mit 5 Abbildungen im Text sowie 47 Abbildungen
auf 18 Tafeln, 112 Naturfaserproben auf 28 Tafeln im
Anhang, komplett Fr. 51.60.

Wer kann mit treffenden Worten den Unterschled von
Pakistan-Baumwolle und Sudan-Baumwolle beschreiben?
Wieviel Buchstaben, Woérter und Sdtze wiirden dazu ge-
braucht?

H. A. Mo6llmann 16st dieses Problem in seinem Werk
«Welche Naturfaser ist das?» und macht den Unterschied
anschaulich und klar. Er legt seinem Werk 112 Original-
Faserproben bei. Der Beniitzer des Werkes kann sie mit
Daumen und Zeigefinger befiihlen, zerreiben, zerreifien
und all die Bestimmungsmethoden durchfiihren, die in
‘dem Textband vorgeschrieben sind. Diese Bestimmungs-
methoden sind so klar und eindeutig, daB} sie in jedem
Falle zum Ziele fiithren. Doch oft geniigt es nicht allein
zu wissen, dies ist Flachs und jenes Ramie. Vielmehr ist
es wichtig zu erfahren, welche Eigenschaften hat nun
Ramie und welche Flachs. Auch dariiber gibt der Band
Auskunft in den verschiedenen Fasersteckbriefen.

Nur der Ordnung halber soll hier noch erwéhnt werden,
wieviel Wissenswertes in dem Werkstoff-Fiihrer iiber
Herkunft, Anbau, Ernte und Anwendung der Fasersorten
enthalten ist. Da die Naturfasern ja trotz allen Fort-
schritten der chemischen Technik nach wie vor die Haupt-
rohstoffe unserer Spinnstoffe sind, ist es gut, wenn man
sein Wissen mit diesem Hilfsmittel etwas auffrischt.

Wer dieses hochinteressante Werk nur oberflédchlich
begutachtet, merkt trotzdem sofort, daf hier ein Ausbil-
der der Textilbranche die Feder fiihrte. Kein Wort ist
uberflissig; jeder Satz, jede Aussage sitzt und braucht
nicht erginzt zu werden.

Gerade diese Uebersichtlichkeit macht den Werkstoff-
Fiihrer so wertvoll fiir alle, die mit Naturfasern umgehen,
sei es als Disponent oder als. Ein- und Verkidufer in den
Einzel- und GroBhandelsgeschéften.

Das Werk ist zu beziehen durch Rud, Schiirch, Buch-
handlung, Ziirich, Bahnhofplatz 5.

«TEX Numerierungssystem: — Die Firma E. Mettler-
Miiller AG. in Rorschach hat eine Broschiire iliber das
TEX Numerierungssystem herausgegeben, welches fiir den
Textilfachmann ein wertvoller und vollstdndiger Helfer
fiir seine vielgestaltige Arbeit bedeutet. Die Schrift enthilt
eine ausfiihrliche Umrechnungstabelle fiir Ne, Nm, den.,
genaue Umrechnung sowie offizieller Rundwert. Die Ta-
bellen reichen von Tex 1100 bis Tex 1 (Ne 0, 531, Nm 0,9,
den. 10 000 bis Ne 590, Nm 1000, den. 9). Das Heft enthilt
Beispiele flir die.nach internationalen Normen korrekte
Schreibweise fiir Zwirne, Chemiefasern, Drehungsrichtung,
Drehungskoeffizient, Rundwertreihe usw.

Die Schaffung eines international anerkannten neuen
Numerierungssystems, welches in den nichsten Jahren in
vermehrtem Mafle zur Anwendung gelangen wird und fiir
die verschiedenen Garne Giiltigkeit hat, ist ein grofler
Vorteil fiir die Entwicklung der Textilindustrie, besonders
wenn man bedenkt, dall es Betriebe gibt, die gleichzeitig
Garne mit vier verschiedenen Numerierungssystemen ver-
arbeiten.

Die erwidhnte ausfiihrliche Broschiire kann zum Preise
von Fr. 2.— direkt bei der Firma E. Mettler-Miiller 'AG.,
Rorschach, bezogen werden.

«Brown-Boveri-Mitteilungen» Nr. 7/1960. — Im Friihjahr
1960 hat das neue Werk in Birr siidlich Brugg der AG.
Brown, Boveri & Cie., Baden, den Betrieb aufgenommen.
Das reich illustrierte Juliheft der «Brown-Boveri-Mittei-

lungen» ist vollinhaltlich den neuen Fabrikanlagen gewid-
met, wie sie sich in ihrer ersten Bauetappe heute darstellen.

In seinem Vorwort unterstreicht Direktor F. Streiff die
enorme Steigerung, welche die Einheitsleistung elektrischer
Maschinen innerhalb der vergangenen fiinfzig Jahre er-
fahren hat, so daB selbst bei groBziigiger Werkstatterwei-
terung wihrend der zwanziger Jahre die damals geschaf-
fenen Fabrikationsmoglichkeiten heute vollumfinglich aus-

* geschopft sind und ein den typischen Bediirfnissen des

GroB- und GroBtmaschinenbaus angepafiter moderner
Fabrikneubau unumgénglich wurde.

Ueber EinfluB und Gegebenheiten des Bauplatzes be-
richten O. Kohli und P. Frey im Artikel «Die Planung der
ersten Bauetappe unseres Werkes Birr».

Die Auswirkungen einer bestimmten Gruppierung von
Arbeitsplidtzen und Fabrikationsmitteln auf Platzbedarf
und Durchlaufzeit der zu verarbeitenden Werkstiicke sind
im Planungsstadium oft schwer zu iibérblicken. Auf welche
Art ein Modellversuch das sogenannte «Layout» der Fa-
brikation zum voraus abzukldren erlaubt, zeigt O. Kohli
untere dem Titel «Layout-Kontrolle, am Beispiel eines
Wicklereiabschnittes dargestellt».

Zu den wichtigsten Ausriistungen dieses fiir den GroB3-
und GroBtmaschinenbau bestimmten Werkes gehoren mo-
dernste Werkzeugmaschinen von zum Teil gewaltigen Ab-
messungen. «Die neuen GroBwerkzeugmaschinen im Werk
Birr» ist der Titel des reichillustrierten Aufsatzes von
H. Wegmiiller, Mit diesem Thema stehen auch die elek-
trischen Antriebe solcher Maschinen mit ihren Besonder-
heiten der Steuerung und Regelung in engem Zusammen-
hang. «Einiges {iber die elektrischen Ausriistungen der
neuen GroBwerkzeugmaschinen» besprechen A Schenkel
M. Steinebrunner und G. Faif3.

Das Problem der richtigen Fundierung schwerer Werk-
zeugmaschinen und der Zusammenhang zwischen elasti-
scher Verformung der Maschinenfundamente einerseits
und der Bearbeitungsgenauigkeit anderseits wird im Ar-
tikel von R. Zimmerli iiber «Fundamentfragen bei Grof3-
werkzeugmaschinen» eingehend behandelt. .

Eine Fabrikanlage von der Bedeutung und einzigartigen
GrofBe des Werkes Birr verfiigt neben den unmittelbar der
Fabrikation dienenden Ausriistungen selbstverstindlich
iiber zahlreiche Hilfseinrichtungen, die nicht weniger
wichtig sind. Diesen Anlagen ist der zweite Teil des Heftes
gewidmet. Es sind dies z. B. die im Boden verlegten Werk-
leitungskanile fiir die Fiihrung der Verteilkabel, Rohr-
leitungen usw. Mit diesen unterirdischen Betriebsanlagen
befalit sich ein Artikel von H.R.Rliegger. Ebenfalls von
H. R. Riiegger sind die Beleuchtungsprobleme und die ge-
troffenen' Losungen beschrieben.

Zu den Hilfseinrichtungen gehoren ferner die I-Iaupt-
station der elektrischen Energieversorgung, die weitver-
zweigten Anlagen fiir die Verteilung elektrischer Energie
in den einzelnen Fabrikationsbetrieben sowie die Schalt-
anlagen des Versuchsraumes fiir die Werkpriifung der
fertiggestellten elektrischen Maschinen. Mit allen diesen
elektrischen Einrichtungen befassen sich F.Tognola, H. U.
Frey und A. Hauri.

Zum Abschlufl des technischen Teiles berichtet G. Herr-
mann uber die Krananlagen als wichtigem Bestandteil der
«Layout»-Planung. Es ist selbstverstindlich, daB den Kran-
ausrlistungen groBe Bedeutung zukommt, da die Trans-
porte und ihr Zeitaufwand die Fertigungskosten im GroB-
maschinenbau wesentlich beeinflussen.

Dem technischen Teil 1403t E. Stduble sodann unter dem
Titel «Das Birrfeld — einst und heute» einen kurzen geo-
graphischen und kulturhistorischen Abrif3 {iber das Fabrik-
geldnde und seine weitere Umgebung folgen.
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Textiles Suisses» 3/1960. — Unter einem Umschlag von
eleganter Kiihnheit bietet die jiingste Nummer von «Tex-
tiles Suisses» (Herausgeber: Schweizerische Zentrale fiir
Handelsférderung) Vieles und Reichhaltiges., Hervorzu-
heben sind besonders die Besprechung von 17 Gewebe-
kollektionen fiir den Sommer 1961, einige illustrierte Seiten
liber die Gewebe aus synthetischen Fasern und iiber Vier-
ecktiicher und Taschentiicher. Die Seiten «Schweizer Aus-
fiilhrung in Schweizer Geweben» und «Beitrige einzelner
Firmen» bieten eine reiche Auswahl von Geweben, Klei-

dern, Kostiimen und Pullovern der besten Flrmen unseres
Landes.

Ueber das Textilangebot an der diesjahrigen Schweizer
Mustermesse in Basel sowie die Teilnahme der schweize-
rischen Herrenkonfektion an der 3. Internationalen Herren-
modeschau in Paris berichten illustrierte Kommentare.
Zahlreiche Photos dokumentieren die Verwendung schwei-
zerischer Textilien in der Pariser Mode sowie in der Cou-
ture und Konfektionsindustrie Deutschlands, der Vereinig-
ten Staaten und zahreicher anderer Lénder.

‘Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

H. Semmler AG., in Basel. Unter dieser Firma besteht
auf Grund der Statuten vom 1.Mirz 1960 eine Aktien-
‘gesellschaft. Sie bezweckt: Handel mit, Kommissionen,
Uebernahme von Vertretungen und Agenturen von Roh-
stoffen, Produkten und Abféllen der Textilindustrie. Das
GI'undkapn;al betréigt Fr. 100000 und ist voll einbezahlt.
Dem Verwaltungsrat aus 1 bis 5 Mitgliedern gehdéren an:
Karl Thaler, als Prisident, und Hans Theophil Semmler,
als Geschiftsfithrer, beide von und in Basel. Sie fithren
Elnzelunterschnft Domizil: SolothurnerstraBe 15.

Tuchfabrik Spinnler & Co. AG., in Liestal. Hermann
SpieB ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden seine
Unterschrift als Verwaltungsrat und kaufménnischer Lei-
ter ist erloschen. Zum Direktor wurde ernannt Wilhelm
Fraefel, von Henau (St. Gallen), in Liestal. Er zeichnet zu
Zweien,

H. Walser AG., Ziirchersmiihle, in Urnisch. Unter dieser
Firma besteht gemifl sffentlicher Urkunde und Statuten
vom 5. Mirz 1960 eine Aktiengesellschaft. Sie bezweckt
den Betrieb einer Zwirnerei und einer Textildruckerei so-
wie den Handel mit Garnen. Das voll liberierte Grund-
kapital betrdgt Fr. 200000. Dem aus 1 bis 5 Mitgliedern
bestehenden  Verwaltungsrat gehéren an: Hans Walser,
von Wald (Appenzell' A.-Rh.), in Urnisch, Prisident, und
Hans Peter Walser, von Wald (Appenzell A.-Rh.), in Char-
donne (Waadt). Sie fiihren Einzelunterschrift. Geschifts-
domizil: Ziirchersmiihle.

Mechanische Seidenweberei Riiti, bisher in Ziirich 1. Die
Generalversammlung vom 24. Mirz 1960 hat den Sitz der
Gesellschaft nach Riiti verlegt und die Gesellschaft so-
dann aufgeldst. Die Liquidation wird unter der Firma
Mechanische Seidenweberei Riiti in Liquidation durch-
gefiihrt. Liquidatorin ist die Aktiengesellschaft «Fides
Treuhand-Vereinigung», in- Ziirich. Die Unterschriften von
Dr. Hans Gwalter, Prisident des Verwaltungsrates, und
Thomas Hodgskin, Vizeprasident des Verwaltungsrates,
sind erloschen. Dagegen bleiben die Unterschrift won
Walter Bernasconi, Direktor, und die Prokuren von Hans
Salzenberg und Rudolf Loretz bestehen. Geschéftsdomizil:
Werner WeberstraSe,

H. Kuny & Cie. AG,, in Kiittigen. Diese Firma bezweckt
die Fabrikation von und den Handel mit Pliischartikeln aller
Art. Das Grundkapital betrsigt Fr. 500 000 und ist voll ein-
bezahlt. Die Gesellschaft {ibernimmt Aktiven und Passiven
der bisherigen Kollektivgesellschaft «H. Kuny & Cie.», in
Kiittigen, auf Grund der Bilanz per 31.Dez. 1959 und Sach-
einlagevertridgen vom 19. Mérz 1960 Dem aus 1 bis 5 Mit-
gliedern bestehenden Verwaltungsrat gehéren an: Hans
Kuny, von Arisdorf (BL), in Kiittigen, als Prisident;
Dr, Hermann Gutknecht, von Kerzers, in Bern, als Vize-
Président und Sekretér, und Millie Kuny, von Arisdorf,
In Kittigen. Der Prisident fiihrt Einzelunterschrift. Die
beiden iibrigen Mitglieder des Verwaltungsrates fiihren
Kollektivunterschrift unter sich oder je eines von ihnen
mit dem Prokuristen Paul Wacker, von Seengen, in
Aarau. Geschiftsadresse: BenkenstraBe/Oberdorf.

Texagence AG., in Ziirich. Diese Firma bezweckt die
Tatigung von Agenturgeschiften mit Textilien. Das Grund-
kapital betrigt Fr. 50 000 und ist mit Fr. 30 000 einbezahlt.
Einziges Mitglied des Verwaltungsrates mit Einzelunter-
schrift ist Dr. Franz U. Wille, von La Sagne, Ziirich und
Meilen, in Meilen. Geschaftsdomlzll Dufourstrafie 185, in
Ziirich 8,

Textilana AG., in Basel, Import von Wolle usw. Aus
dem Verwaltungsrat ist Louis Bauhart ausgeschieden.
Seine Unterschrift ist erloschen. In den Verwaltungsrat
wurden gewihlt: Dr. Ernst Kiefer, als Prisident, und Dr.
Hans Felix GaB, beide von und in Basel. Sie zeichnen zu
zweien. Neues Domizil: Ehsabethenstraﬂe 15 (bei Fides
Treuhand-Vereinigung).

Aktiengesellschaft Trudel, in Ziirich 1. An- und Verkauf
von Rohseide usw. Emil Trudel ist infolge Todes aus dem
Verwaltungsrat ausgeschieden; seine Unterschrift ist er-
loschen. Bernhard Trudel, nun in Meilen, bisher Vize-
président des Verwaltungsrates, ist jetzt Prisident; er

" flihrt weiter ‘Enizelunterschrift. Neu sind in den Verwal-

tungsrat gewdhlt worden: Mars Bucher mit Einzelunter-
schrift und Edy Paul Richard Brenneisen-Trudel, staa-
tenlos, in Erlenbach (Ziirich), ohne Zeichnungsbefugnis.
Die Prokura von Mars Bucher ist erloschen. Bertha Giin-
tert filhrt nicht mehr Kollektiv-, sondern Einzelprokura.

Actiengesellschaft Joh. Jacob Rieter & Cie., in Winter-
thur 1. Die Generalversammlung vom 1. Mirz 1960 hat die
Statuten gedndert. Die Firma lautet nun Maschinenfabrik
Rieter AG.

Algatex AG., in Ziirich. Die Gesellschaft bezweckt Han-
del mit sowie Import, Export und Transit von Industrie-
Garnen und Textilrohstoffen. Das Grundkapital betrigt
Fr. 100 000 und ist voll liberiert. Die Gesellschaft erwirbt
das Geschift der Einzelfirma «Herbert Alder», in Ziirich.
Dem Verwaltungsrat gehéren an und fithren Einzelunter-
schrift: Dr, Alfred Wiegner, von Ziirich, in St. Gallen, als
Président; Herbert Alder, von Herisau, in Ziirich, als
Delegierter, und Peter Walder, von Frauenfeld, in Kiis-
nacht (Ziirich), als weiteres Mltghed Geschiftsdomizil:
Torgasse 2, in Ziirich 1.

«APPATEX» Textil-Apparate AG., in Goldach, Harry
John William Syz ist infolge Todes .aus dem Verwaltungs-
rat ausgeschieden; seine Unterschrift ist erloschen. Neu
wurde in den Verwaltungsrat gewihlt Hans Gyr, von Zii-
rich und Frauenfeld, in Rorschach. Er fithrt Kollektiv-
unterschrift zu zweien.

H. Fritschi AG., Zwillikon (Ziirich), in Affoltern a. A.
Herstellung von und Handel mit Textilprodukten aller
Art, insbesondere Baumwoll- und Leinengeweben usw.
Einzelunterschrift ist erteilt an ‘Guy Carcassin, franzosi-
scher Staatsangehdriger, in Ziirich.

Gysler Cotton Company Ltd., in Herrliberg, Aktien-
gesellschaft, Handel mit allen natiirlichen und kiinstlichen
Fasern usw. Einzelprokura ist erteilt an Hans von Kinel,

" von Aeschi (Bern), in Winterthur, und Walter Schlatter,

von und in Ziirich.
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Patentberichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patentliste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

76 ¢, 31. 344935. Verfahren zur Herstellung eines zusam-
mengesetzten Garnes und nach diesem Verfahren her-
gestelltes Garn. Erfinder: Arnold Kupper, Lichtensteig.
Inhaber: Niederer & Co., Merkurstraie 3, St. Gallen.

76d, 4/01. 344936. Spulmaschine. Erfinder: Stefan Fiirst,-
M.-Gladbach (Deutschland). Inhaber: Dr. Ing. Walter

Reiners, Peter-Nonnenmiihlen-Allee 54, M.-Gladbach
(Deutschland). Prioritdt: Deutschland, 20. Juni 1955.

76 b, 9. 345274. Appareil nettoyeur de fibres. Inventeur:
Ray Carlton Young et Ralph Austin Rusca, New Orleans
(La., USA). Titulaire: Dodd Investments Limited, Hart-
ford Grange, Wellington Road, Oldham (Grande-Bre-
tagne). Prioritdat: USA, 16 aotQt 1956.

76 b, 29/01. 345275. Dispositif destiné a étre monté sur une
machine textile pour empécher 1'enroulement des fibres
sur les cylindres d’étirage de celle-ci. Inventeur et titu-
laire: Enterio Lorenzo Dotti, San Martin 2379, Santa Fe
(Argentine).

76 b, 35/05. 345276. Putzmaschine fiir Krempel. Erfinder:
Kurt Josef Harry Jeppsson, Knut Erik Olson und Otto
Richard Paul Altmann, Malmé (Schweden). Inhaber:
Manufaktur Aktie Bolaget i Malmo, Trelleborgsvigen 13,
Malmo (Schweden). Prioritit: Schweden, 29. Nov. 19535.

76 c, 12/01. 345277, Métier a filer., Inventeur: Robert Ru-
lon-Miller et Warner H. Tabor, Bristol (R.I., USA).

Titulaire: Dixon Corporation, Burnside Street 19, Bristol
(R. 1., USA). ‘

76 ¢, 12/01. 345278. Banc d’étirage pour métier a filer en
continu. Inventeur et titulaire: Juan Comerma Aymerich,
Paseo del Conde de Egara 12, Tarrasa (Barcelone,
Espagne).

76 c, 26/01. 345279. Mécanisme entiérement automatique
pour changer les canettes d’'une machine a filer conti-
nue. Inventeur et titulaire: Roberto Escursell Prat,
Ronda de San Pablo 51, et Juan Hostench Serra, Paseo
de Gracia 29, Barcelone (Espagne). Prioritidt: Espagne,
12 juillet 1955 et 18 juin 1956.

76 ¢, 30/04. 345280. Mit Gebldse ausgeriistete Textilmaschi-

ne. Erfinder und Inhaber: Dr. Ing. Gottfried Datwyler,
Dahliastrale 16, Ziirich,

76 d, 2. 345281. Verfahren und Vorrichtung zum Storen
von Bildwicklungen an Spulmaschinen. Erfinder: Ste-
fan Fiirst und Helmut Wolff, M.-Gladbach (Deutsch-
land). Inhaber: Dr. Ing. Walter Reiners, Peter-Nonnen-
miihlen-Allee 54, M.-Gladbach (Deutschland). Prioritét:
Deutschland, 3. November 1955. ) o

76 c, 30/01. 344347, Wickeltriager fiir Textilmaterial. Erf.:
William Arthur Prom, Keighley (Yorks, GroBbritannien).
Inhaber: Prince-Smith & Stells Limited, Burlington.
Shed, Keighley (Yorks, GroBbritannien). Prioritdt: Grof3-
britannien, 1. September 1955.

Vereinshachrichten

Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und Angehériger der Seidenindustrie

Unterrichtskurse 1960/1961

1. Kurs iiber Einzugs- und Bindungslehre, Ostschweiz

Kursleiter: Herr Rob, Deuber, Winterthur

Kursort: Gewerbeschulhaus, Zimmer Nr. 4,
FalkenstraBe, Weinfelden

Kursdauer: 5 ganze Samstage, je von 09.00 Uhr bis
12.00 Uhr und von 13.15 bis 16.15 Uhr

Kurstage: Samstag, den 15. und 22. Oktober,
5., 12. und 19. November 1960

Kursgeld: Fr. 35—, Materialgeld ca. Fr. 25.—,
Haftgeld Fr. 5.—

Anmeldeschlu: 30. September 1960

2. Kurs iiber die Bedeutung von «Helanca» in der Weberei
Kursleiter: Herr K. Schmidhauser, des Technischen
Dienstes der Firma Heberlein & Co.
AG., Wattwil

Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strae 119, Ziirich 10/37

Samstag, 15. Oktober 1960, 14.15 Uhr
bis 17.15 Uhr

Beschreibung der bis heute entwickel-
ten Garntypen. Besonderheiten in den
Vorwerken und beim Weben. Probleme
beim Gewebeentwurf und Dispositions-
wegleitungen. Behandlung von Ausriist=-
problemen auf Grund der gemachten
praktischen Erfahrungen
*Vereinsmitglieder Fr. 2.—, Nichtmit-
glieder Fr. 5.—

1. Oktober 1960

Kursort:
Kurstag:

Kursprogramm:

Kursgeld:

Anmeldeschluf3:

3. Kurs iiber Forderung der Zusammenarbeit

Kursleiter: Herr Dr, H. Bertschinger, Fehraltorf
(ZH) ,

Kursort: Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strale 119, Ziirich 10/37

Kursdauer: 2 Samstagnachmittage, je von 14.15 bis
17.15 Uhr

Kurstage: Samstag, den 29. Oktober und 5. No-
vember 1960 ‘

Kursprogramm: Menschenkenntnis und Menschenbeur-

teilung — Wo beginnt die Menschen-
kenntnis fiir den Vorgesetzten? Welche
Gesichtspunkte sind fiir die Auslese
unserer Mitarbeiter maBgebend? Der
erste Eindruck und worauf es ankommt.
Von Fehlurteilen und FehlmaBnahmen.
Systematisches Beurteilen der Mitarbei-
ter im Betriebe (Qualifikation)?
Zusammenarbeit und Organisation —
Warum arbeiten wir zusammen? Kann
eine gute Organisation den Willen zur
Zusammenarbeit ersetzen? Was mull der
Einzelne tun, um die Zusammenarbeit
zu fordern? Warum gibt es zwei ver-
schiedene Hierarchien im Betriebe?
Fihrung und Ausfithrung. Wie wirkt
sich die Umgehung des Dienstweges
aus? Wie weit darf man -sich in Dinge
des Mitarbeiters einmischen? Alles be-
ruht auf Gegenseitigkeit.
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Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 10.—, Nichtmit-
glieder Fr. 20.—
AnmeldeschluB: 14. Oktober 1960

4. Kurs iiber Arbeitsvorbereitung in der Weberei
(Fabrikationsdisposition und Terminwesen, ‘verbunden
mit Demonstration eines Umdruckverfahrens)

Herr Walter E. Zeller, betricbswirt-
schafitliche Beratungen, Ziirich, Herr
H. Bolleter, Berater fiir Biiro- und Be-
triebsorganisation (Ormig) Ziirich

Textilfachschule Ziirich,
straBe 119, Ziirich 10/37

Samstag, den 19. November 1960, 14.00
bis 18.00 Uhr

Uebernahme der Fabrikationsauftrége
in den Betrieb. Steuerung durch die
einzelnen Betriebsabteilungen bis zur
Auslieferung. Rationelle Gestaltung der
damit verbundenen Arbeitsabldufe. Or-
ganisation der Terminfestsetzung und
der Terminiiberwachung (Maschinen-
belegung), verbunden mit einer Demon-
stration des Ormig-Zeilen-Umdruck-
systems ' («Umdrucken statt abschrei-
ben») anhand eines praktischen Formu-
larablaufes aus der Weberei

Kursleitung:

Kursort: Wasserwerk=

Kurstag:

Kursprogramm:

*Vereinsmitglieder Fr. 5.—, Nichtmit-
glieder Fr. 10.—

4, November 1960

Kursgeld:

AnmeldeschluB:

5. Bindungslehre und Dekomposition einfacher Schaft-
gewebe, Ziirich

Kursleitung: Herr Rob. Deuber, Winterthur
Kursort: Textilfachschule = Ziirich, Wasserwerk-
i ! " straBe 119, Ziirich 10/37 »

Kursdauer: 9 ganze Samstage, je von 09.00 bis 12.00
Uhr und von 13.30 bis 16.30 Uhr

Ku;stage: Samstag, den 3., 10., 17., Dezember 1960,

. 7., 14, 21. Januar und 4., 11, und

18, Februar 1961 _ :

Kursgeld: Fr. 60.—, Materialgeld ca. Fr. 35.—
Haftgeld Fr. 15—

AnmeldeschluB: 18. November 1960

6. Instruktionskurs iiber Saurer-Automatenwebstiihle ein-
bis sechsschiitzig sowie beidseitige Wechselstiihle

Herr E. Erat, Arbon
Textilmaschinenabteilung der
Adolph Saurer AG., Arbon

3 ganze Samstage, je von 09.00 bis 17.00
‘ Uhr

Samstag, den 3., 10. und 17. Dezember
1960 ;

Betriebsbesichtigung. Einfiihrung in die
Besonderheiten der Webstuhlkonstruk-
tion und Fabrikation «Saurer». Instruk-
tion an den verschiedenen Aggregaten
und Varianten. Einfiihrung in die Spe-
zialkonstruktionen wie, Box-Loader,
Unifil und 6-Farben-Buntautomaten.

* Vereinsmitglieder Fr. 15.—, Nichtmit-
glieder Fr. 30.—

18. November 1960

Kursleitung:
Kursort:

Firma
Kursdauer:

Kurstége:

Kursprogramm:

Kursgeld:

Anmeldeschluf:

7. Instruktionskurs iiber Webgeschirre, Kettfadenwichter
und Dreher

Kursleiter: Herr Walter Miiller und Herr Otto

Wagner, Horgen

Kursort: Ausstellungssaal «Die 4 von Horgen»,

Lindenstrae, Horgen

2 ganze Tage, je von 09.30 bis 12.00 Uhr
und von 14.00 bis 17.00 Uhr

Freitag, den 6. Januar und Samstag,
den 7. Januar 1961

1. Moderne Webgeschirre. a) Flach-
stahilitzen, Rundstahllitzen, Litzen fiir
die Jacquardweberei, b) Schiebereiter-
Webschéfte in Leichtmetall- und Holz-
ausfithrung, c) reiterlose Grobtex Web-
.geschirre, d) Pflege und Magazinierung
der Webgeschirre

2. Elektrische Kettfadenwdchter. —
a) Lamellen fiir die verschiedenen Kett-
fadenwichtersysteme, b) elektrische
Kettfadenwichter fiir Seide, Baumwolle,
Wolle usw., ¢) Abstellvorrichtungen zu
den elektrischen Kettfadenwichtern
SENSITOR, COMBI SENSITOR

3. Moderne Webgeschirre fiir die
Dreherweberei. a) Verschiedene Arten
von Flachstahl-Dreherlitzen, b) Dreher-
webschéifte in Leichtmetall- und Holz-
ausfithrung, c¢) Drehertechnik, Hoch-
und Tieffach-Dreher, Jacquarddreher,
d) Steherschaftwippe, NachlaBvorrich-
tung, e) Praktisches Arbeiten mit Dre-
her-Webgeschirren

* Vereinsmitglieder Fr. 8.—, Nichtmit-
glieder Fr. 16.—

22. Dezember 1960

Kursdauer:
Kurstage:

Kursprogramm:

Kursgeld: |
Anmeldeschlufi:

8. Kurs iiber die «Terylene»-Polyesterfaser (ihre Eigen-
schaften und Verwendung fiir Bekleidungszwecke)

Kursleiter: Herr W. Straumann und Herr R. Bug-
mann, Zirich .

Imperial Chemical Industries (Export)
Ltd., Ziirich

Textilfachschule .Ziiric!h, Wasserwerk-
straie 119, Ziirich 10/37

Samstagnachmittag, den 21. Januar 1961,
14.15 bis 17.15 Uhr

Physikalische und chemische Eigen-
schaften, Verarbeitung in . Vorwerken
und Weberei, Richtlinien fiir die Kon-
struktion von Terylene-Geweben, Pro-
bleme des Fidrbens und Druckens von
Terylene und Terylene-Mischgeweben

* Viereinsmitglieder Fr. 2.—, Nichtmit-
glieder Fr. 5.—

6. Januar 1961

Kursort;
Kurstag:

Kursprogramm:

Kursgeld:

AnmeldeschluB:

9. Einfithrung in die Textilfaser-Priifung (mit praktischen
Uebungen) : : '

Kursleiter: Herr Dr. Max Wegmann, Vereinigte
Farberei und Appretur AG., Ziirich

Kursort: Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strafe 119, Ziirich 10/37

Kursdauer: 3 Samstagvormittage, je von 08.15 bis
11.15 Uhr ;

Kurstage: Samstag, den 4., 11. und 18. Februar

1961
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Kursprogramm: Qualitativer Nachweis der wichtigsten

' Textilfasern mit Hilfe spezifischer Re-
aktionen sowie mikroskopischer Cha-
rakterisierung

Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr. 15.—, Nichtmit-
glieder Fr. 30.—

Teilnehmerzahl: beschrinkt
20. Januar 1961

AnmeldeschluB3:

Schema fiir die Kursanmeldung:

Kurs No........... Uber ...
Name‘ viiviiiiiieeie,. Vorname Geburtsjahr: ...
Wohnort ................................... Strale: oo damma
Beruf:. ...
GeSChETYSAATESSE: ... .o oo fee e

Mitglied des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Zirich

(ja oder nein)
Mitglied der Vereinigung ehemaliger Webschiiler von

Wattwil (ja oder nein) ........................... e e
|

1. Die Anmeldungen sind schriftlich, gemi8 dem Anmelde-
Schema (Anmeldeformulare sind nicht erhiiltlich) mit
vollstindigen Angaben an den Prisidenten der Unter-
richtskommission, Herrn Alfred Bollmann, Sperletweg
Nr. 23, Ziirich 11/52 zu richten.

2. Die Anmeldungen sind spitestens zu dem fiir jeden
Kurs angegebenen Anmeldeschluf§ einzusenden.

3. Fiir jeden Kurs ist eine separate Anmeldung nétig. Un-
vollstindige Anmeldungen werden retourniert.

4. Kursgeld-Einzahlungen sind erst dann vorzunehmen,
wenn dem Kursteilnehmer das Kursaufgebot und der
Einzahlungsschein fiir den betreffenden Kurs zugestellt
ist. 10 Tage vor Kursbeginn werden die Kursteilnehmer
iiber die Durchfiihrung des Kurses persinlich orientiert.
Dieser Mitteilung wird ein vorgedruckter Einzahlungs-
schein fiir den betr. Kurs beigelegt, mit welchem das
Kursgeld einbezahlt werden soll.

5. Bei Kursbeginn ist auf Verlangen die Postcheckquit-
tung vorzuweisen.

6. Personen, die sich nicht rechtzeitizg angemeldet oder

das Kursgeld nicht einbezahlt haben, kénnen nicht be-

riicksichtigt werden.

7. * Als Vereinsmitglieder gelten die dem Verein ehemali-
ger Seidenwebschiiler Ziirich und der Vereinigung ehe-
maliger Webschiiler von Wattwil angehdrende Mitglieder.

ol

Die Mitgliedschaft des Vereins ehemaliger Seidenweb-
schiiler und Angehériger der Seidenindustrie steht allen
in der Textilbranche tdtigen Personen offen, auch sol-
chen, die keine Webschule besucht haben. Anmelde-,
bzw. Eintrittskarten sind beim Prisidenten der Unter-
richtskommission erhiltlich.

KnabenschieBen-Exkursion. — Die diesjahrige Knaben-
schieBen-Exkursion (12. September) fiihrt nach Pféffikon
(Ziirich), wo uns die Firma Bréacker AG. vor allem die Her-
stellung von Blattzihnen und Ringléufern zeigen wird. Es
handelt sich hier um ein wichtiges Gebiet der Textilindu-
strie, und wir nehmen gerne an, daf} sich viele Mitglieder
und Freunde des Vereins fiir diese Besichtigung interes-
sieren werden.

Wer mit der Bahn von Ziirich aus Pfiffikon erreichen
will, fahrt liber Uster — Wetzikon. Besammlung ca. 14.30
Uhr bei der Firma Brécker AG., Metallwarenfabrik. Aus
organisatorischen Griinden ist die Anmeldung an Herrn
G. Steinmann, ClausiusstraBe 31, Ziirich 6, bis Mittwoch,
den 8. September erforderlich.

Wir bitten Sie, den Nachmittag des 12, Septembers fiir
diese lehrreiche Exkursion zu reservieren. Der Vorstand

Veteranenzusammenkunft: Sonntag, den 25. September
1960, 14 Uhr, im Zunfthaus zur Waag.

Verehrte Veteranen! Die bisher durchgefiihrten Vete-
ranen-Zusammenkiinfte haben stets guten Anklang gefun-
den. Halten Sie deshalb den 25. September 1960 fiir diesen
AnlaB frei, um mit Klassenkameraden einige fréhliche
Stunden zu verbringen.

Damit der Vorstand die nétigen Vorbereitungen treffen
kann, erwarten wir Ihre Anmeldung moéglichst friihzeitig.
Anmeldungen sind an Herrn G. Steinmann, Clausiusstr. 31,
Zirich 6, zu richten. Der Vorstand

Chronik der Ehemaligen. — Die Ferienzeit hat sich im
vergangenen Monat beim Chronisten auf verschiedene
Art recht nett bemerkbar gemacht, Zuerst traf eine
Karte vom Flitelapal mit freundlichen Griilen von un-
serem lieben Veteranen Mons. Emil Meier, ZSW 1893/95,
alt Direktor, in Colmar, ein.

Am 7. Juli kam ein Anruf von unserem: lieben Freund
und Veteran Mr. Albert Hasler, ZSW 1904/06, in Hazle-
ton, USA, mit einer Einladung zum Lunich in Minnedorf,
seinem alten Heimatort. Dabei tibermittelte er auch die
ihm aufgetragenen herzlichen Griile von unserem ge-
schitzten Ehrenmitglied und Freund Ernst Geier, der
ebenfalls ein paar Tage in der Schweiz war, aber im
Eiltempo wieder nach den Staaten zurlickkehrte, /

Frohe FeriengriiBe von der so groBantigen Costa Brava
in Spanien sandte unssgr Veteran Ernst Schindler, ZSW
1917/18. Und vom Studienjahr 18/19 griite wieder €in-
mal unser Mr. S. C. Veney inn Rutherfordton N. C, (USA).
Er schrieb in einem kurzen Briefli — welches er dem
Chronisten liber Hawai als Ersttagsausgabe mit Marken
mit dem Sternenbanner mit nunmehr 50 Sternen zugehen
lieB —, daB seine fiir 1961 geplante Schweizerreise sehr
enttduschend fiir ihn sein wiirde, wenn er micht «es
Glesli Wy mit mir drinken chonti». Der Chronist hofft,
daB dies moglich sein werde, denn er freut sich heute
schon darauf, Mr. Veney nach mehr als 40 Jahren wie-
der einmal die Hand driicken zu kénnen. Und dabei ist
er nicht einmal allein, denn auch die einstigen Klassen-
kameraden von Mr. Veney frewsn sich auf dieses Wieder-
sehen. — Von Ferien an der Meereskiiste von New Jersey
griiBte Mr. Ernest R. Spuehler, vom Kurse 1923/24, in
Montuorsville, Pa.,

Aus Buenos Amels ging von Sefior Carlos A Schwaer,
ZSW 1930/31, ein Brief mit sdhr interessanter Schilde-
rung der gegenwartigen: politischen und wirtschaftlichen
Verhéltnisse in Argentinien ein. Er hofft, mit der Fami-
lie im Sommer 1962 die alte Heimat auch wieder einmal
besuchen zu konnen.

Wéhrend seiner kurzzn Ferien griiBte Mr. Max Wie-
sendanger, TF'S 46/48, vor seiner Riickkehr nach Englavd
rasch durch den Draht. — Mit einem kostlichen Spaf
brachte sich auch sein einstiger Studienkamerad Sefior
Hermann Kilin wieder in Erinnerung. Er griifite mit
einer Karte von der SemesterschluB-Exkursion in die
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«Spinnerei Sintis Gipfel» fiir sich und die Klassenkame-
raden der WEWA, was bekanntlich Webschule Wattwil
heift. Ob er aus Mexiko zuriickgekehrt ist, um dort vom
Webereitechniker zum Spinnereitcchniker umzusatteln,
weify der Chronist nicht.

_ Ein netter Brief aus Australien von Mr. Max Grofkopf,
TFS 48/50, der durch den Bau eines eigenen Hauses in
East Brunswick neben seiner tiglichen Arbsit noch stark
in Anspruch genommen ist, erinnerte den Chronisten an
seine beiden letzten Jahre im Letten. Und seither sind
nun schon 10 Jahre vergangen!

Gerade deshalb freute es ihn, am «Webschul-Examen»
hin und wieder einem kleinen Griippchen «Ehemaliger»
Zu begegnen und dabei dies und jenes zu vernehmen
Aus dem Ausland sah er allerdings nur unsern sehr
geschétzten Veteran Mr. Alois Biirgisser, ZSW 25/26,
Direktor, in Dunfermline, Scotland. Durch ihn vernahm
er, dal auch Veteran Sefior Max Votteler, ZSW 22/23,
in Huancayo, Peru, derzeit Ferien in der Heimat wver-
bringt, Man wiirde sich freuen, ihn in Kiisnacht begrii-
Ben zu kénnen.

Dis Briefe werden nach und nach beantwortet. Inzwi-
schen freundliche GriiBe allerseits. - Der alte Chronist.

Monatszusammenkunft. — Ab Monat September finden
die Monatszusammenkiinfte jeweils am ersten Montag des
Monats statt. Nachste Monatszusammenkunft: Montag, den
5. September 1960, ab 20 Uhr, im Restaurant «Strohhof»,
Ziirich 1. Wir hoffen, durch die Verlegung auf den Montag
eine regere Beteiligung erwarten zu kdnnen.

Der Vorstand

Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen ‘

10. Textilunternehmen der Seidenstoffbranche in USA
sucht erfahrenen, tiichtigen, selbstindigen Disponenten.

11. Baumwoll- und Leinenweberei im Kanton Thurgau
sucht jiingern, tiichtigen Webermeister fiir oberbau-
lose Riiti-Automaten.

12. Baumwoll- und Seiden-Nouveauté-Weberei im Kan-

* ton Thurgau sucht tiichtigen, erfahrenen Webermeister
fiir Riiti-Wechselstiihle. Wohnung vorhanden.

13. Seidenweberei in England sucht tiichtigen Webermei-
ster, versiert mit Riti-Lancier und Benninger Web-
stiihlen mit angebauten Fischer-Automaten.

14. Schweizerische Seidenweberei in Oberitalien sucht
tiichtigen Jacquard-Obermeister.

15. Textilunternehmen in New York sucht jiingern, tiich-
tigen Textilkaufmann.

16. Ziircher Unternehmen der Vorhang- und Mobelstoff-
branche sucht erfahrenen Textilkaufmann fiir die
Einkaufs-Abteilung. Englische und franzosische Sprach-
kenntnisse erwiinscht.

Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermitt-
lungsdienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler
Zirich und A.d.S., Clausiusstr. 31, Ziirich 6.

Die Einschreibegebiihr betrdgt flir Inlandstellen Fr,2.—
und fiir Auslandstellen Fr. 5—. Die Einschreibegebiihr
ist mit der Bewerbung zu iibermitteln, entweder in Brief-
marken oder auf Postcheck Nr. VIII/7280.

Redaktion:
Dr. F. Honegger, P. Heimgartner, G. B. Riickl, W. E. Zeller

Adresse fiir redaktionelle Beitrédge:

uMlMeIIungen iber Textil-Industrie»
Postfach 389, Zirich 27, GotthardstraBe 61, Telephon 27 42 14

Insertionspreise:
Einspaltige Millimeterzeile (41 mm breit) 24 Rp.
Abonnemente
werden auf jedem Postbliro und bei der Administration der

«Mitteilungen Uber Textil-Industrie», Zurich 6, ClausiusstraBe 31,
entgegengenommen — Postcheck- und Girokonto VIil 7280, Zirich

Abonnementspreis:

Fur die Schweiz: Halbjahrlich Fr. 8.—, jahrlich Fr. 16.—
Flr das Ausland: Jahrlich Fr. 20.—

Annoncen-Regie:

Orell Fussli-Annoncen AG., Postfach Ziirich 22
Limmatquai 4, Telephon (051) 247770 und Filialen

Nachdruck, soweit nicht untersagt,
angabe gestattet — Druck und Spediﬁon
Z&une 22, Ziirich 1

nur mit vollstandiger Quellen-
Lienberger AG., Obere

Mittl. Buntweberei der Ostschweiz (Schaft/Jacquard)
sucht gut ausgewiesenen

Webermeister

evtl. Hilfsmeister oder erfahrenen Zettelaufleger, der
als Meister nachgenommen und ausgebildet werden
kann. — Interessante Arbeit. Wohnung vorhanden.
Eigene Krankenkasse; Sterbekasse.

In dieser Weberei wird jungem, tiichtigem Weber
Gelegenheit geboten, sich zum Hilfsmejster auszu-
bilden. — Besuch der Webschule Wattwil wird er-
maoglicht.

Handschriftliche Bewerbungen mit Zeugnissen und
Leistungsnachweis erbeten u. Chiffre OFA 7445 St.
an Orell Fiissli-Annoncen AG., St. Gallen.

Gesucht tiichtiger und initiativer

Webermeister

mit Kenntnissen auf dem Gebiete der Band-
weberei. — Interessantes Tatigkeitsgebiet in
Textilmaschinenfabrik. Wir bieten Dauerstelle,
Pensionskasse, 5-Tage-Woche.

Handgeschriebene Offérten mit Lebenslauf,
Zeugnisabschriften und Photo sind erbeten
an:

Jakob Miiller, Frick AG

Bandwebstuhl- und
Maschinenfabrik
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Wir suchen fiir unsere Abteilung Fdrberei

Meister

fiir Fertigmacherei und Ausgangskontrolle

Fir unsere NS‘hseiden-Spulerei jungeren

Hilfsmeister

Bewerber mit Organisationstalent, gereiftem Cha-
rakter und Erfahrung im Umgang mit Personal wollen
ihre handgeschriebenen Offerten mit Lebenslauf,
Zeugniskopien, Photo und Angabe der Gehaltsan-
spriiche einreichen.

ZWICKY & CO., Seidenzwirnerei und Firberei
Wallisellen/ZH

Ich suche tiichtigen und selbstandigen

Textil-Kaufmann/ Techniker

Aufgabe: Besuch der Kundschaft in der franzésischen
Schweiz, evtl. Tessin, wahrend 2mal 2—3 Monaten
im Jahr. Mitarbeit im Betrieb als Chef-Stellvertreter,
Disposition, Verkauf etc. Geboten wird interessante
und . gut bezahlte Dauerstelle in angenehmem Ar-

‘beitsklima. — Offerten mit Zeugnissen und Gehalts-

anspruch an:

Ernst Meier, Frottierweberei, Kilchberg (ZH)

Erfahrener

Textil- und Schablonenzeichner

in Frankreich sucht neuen Wirkungskreis fiir kiinst-
lerische Entwiirfe in Siebdruck. — Gute Referenzen.
Offerten unter Chiffre OFA 338 Zf an Orell Fiissli-
Annoncen, Ziirich 22.

Webereifachmann

Schweizer, seit iiber 20 Jahren im Ausland Ober-
meister in grofer Baumwollweberei, eingearbeitet
auf Riti- und englische Stii‘hle,Schaftmascvhinen,Vor-
werke; Webschulbildung; gewohnt, Leute zu fiihren,
sucht sich zu veréndern als

- Betriebsleiter

oder
Obermeister
im In- oder Ausland.

Sprachen: Deutsch, Franzdsisch und Englisch
Vorstellung im Juli/August in der Schweiz mdglich.

Zuschriften erbeten an Chiffre 40633 der IVA AG fiir
internationale Werbung, Postfach Ziirich 27

Junger

Webereitechniker

mit Spinnereikenntnissen
sucht Stellung als Betriebsassistent.
(Abschlu Technikum Reutlingen)

Offerten unter Chiffre OFA 8147 Sch an
Orell Fiissli-Annoncen AG, Schaffhausen

Fabrikations- und Exportfirma in Ziirich sucht fiir die
Speditionsabteilung
einen jlingeren, zuverldssig arbeitenden

- Angestellten

~mit griindlichen Stoffkenntnissen.

Bewerber wollen sich mit kurzem Lebenslauf, Zeug-
niskcpien, Photo und Angaben iiber Eintrittsmoglich-
keit und Sal&ranspruch schriftlich melden bei

SIBER & WEHRLI AG.
Postfach Ziirich 22
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