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duktionsméBige Vorteile erreicht. Die Dichtenverringe-
rung birgt aber auch die grofSten Gefahren fiir die Qua-
litdt in sich. Man kann unmdoglich etwa so verfahren,
daf3 rein schematisch einfach die SchuBdichten reduziert
werden, wie es schon festgestellt wurde. Bei verschie-
denen Artikeln sind wohl sicher durch Verminderung
der Dichte Gewichtserleichterungen moglich, aber solche
Verdnderungen miissen von Fall zu Fall sorgfiltig iiber-
prift und sollten vornehmlich auch nur in der Kette
vorgenommen werden, da normalerweise schon aus
Griinden der Produktivitdt seit je mit moglichst niedri-
gen Schufldichten gearbeitet wird.

3. Eine weiterhin zu beachtende Moglichkeit liegt im
verstirkten Einsatz synthetischer Faserstoffe. Neben der
allein schon aus dem geringeren spezifischen Gewicht
resultierenden Warengewichtssenkung lassen sich sowohl
in der herkémmlichen Produktion als auch durch die An-
wendung vollkommen neuer Herstellungsarten betrdcht-
liche Einsparungen erzielen. Es kommt darauf an, durch
zweckméafBige Ausnutzung der spezifischen Faserstoff-
eigenschaften, wie beispielsweise der Rei3- und Scheuer-

festigkeit des Perlons oder Nylons, Erzeugnisse zu schaf-
fen, die auch bei zum Teil ganz enorm gesenktem Mate-
rialeinsatz die filir gewohnlich zu fordernde Gebrauchs-
tlichtigkeit dennoch erreichen. Bei den herkémmlichen
Produktionen kann dies durch Verwendung von Misch-
gespinsten geschehen, und fiir die zweitgenannte Art
kommen etwa Mobelbezugsstoffe sowie Dekorationsstoffe
in Betracht.

Eine Diskussion der Senkung der Materialeinsatzgewichte
unter besonderer Berticksichtigung der damit zusammen-
hédngenden Probleme der Qualitit wéire unvollstiandig,
wiirde nicht noch darauf hingewiesen, daf3 in einem gro-
Ben Umfang Materialeinsparungen bei der Produktion
zahlreicher Textilerzeugnisse moglich sind, ohne hierin
eine eventuell eintretende Qualitdatsverschlechterung iiber-
haupt in Betracht ziehen zu miissen. So werden standar-
disierte Typen geschaffen, deren Produktionsvorschriften
genau einzuhalten sind.

Es liegt auf der Hand, daf3 dieser Frage stindig grofie
Beachtung geschenkt werden mufB}, um auf diesem Ge-
biet positive Verdnderungen zu erreichen,

Léirberei, cAusriistung

Textilveredlung fiir Weberei-Fachleute
Von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg

(Schluf3)

10. Kapitel: Fiarben und Ausriisten der Polyvinylfasern

Die Polyvinylchloridfasern eignen sich infolge ihrer
weitreichenden Bestdndigkeit gegen Chemikalien zur
Herstellung technischer Artikel, z.B. Filtertiicher und
Schutzbekleidungen. Ihre Unbrennbarkeit spricht fir
den Einsatz als Dekorationstextilien, wie Vorhang- und
Mobelbezugsstoffe, in Theater, Kinos und Flugzeuge.
Das gute Warmeisolationsvermogen und die hohe Rei-
bungselektrizitat, welche rheumalindernd wirken soll,
hat zur Verwendung als Leibwéasche gefiihrt. Auf Grund
der starken Schrumpfung unter Temperatur-Einwirkun-
gen sind sie auch flr Cloqué-Effekte im modischen
Bereich anwendbar.

Diesen positiven Eigenschaften steht als Nachteil das
ausgesprochen thermoplastische Verhalten gegeniiber.
Polyvinylchloridfasern konnen deshalb weder einer
HeiBwasche, noch einer Biligelbehandlung unterzogen
werden.

Auch in der Veredlung ist die Temperatur-Empfind-
lichkeit zu berlicksichtigen. Die eindeutige Bezeichnung
von Artikeln, welche Polyvinylfasern, wenn auch nur
anteilmédBig enthalten, ermdoglicht Vorabproben. So kann
festgestellt werden, wann die Schrumpfung beginnt und
wie stark das betreffende Material eingeht, Nach diesen
Ergebnissen wahlt man die Temperaturen beim Abko-
chen, Farben und Appretieren und vermeidet Fehlaus-
riistungen.

a) Farben

Die Polyvinylchloridfasern sind als Flocke, Strang,
Gewebe oder Gewirk farbbar. Temperaturempfindliche
Typen wie z.B. Rhovyl, Fibrovyl etc. farbt man bei
50—600 C. Warmestabilere Marken, z.B. Thermovyl, er-
lauben Farbetemperaturen bis zu 90° C. Bei Mischungen
haben sich die Farbebedingungen nach der empfindlich-
sten Faserkomponente zu richten.

Polyvinylchloridfasern lassen sich hauptsdchlich mit
Dispersionsfarbstoffen farben, doch sind nur ausgewahlte
Vertreter dieser Farbstoffklasse gut geeignet, Durch die
niedrigere Farbetemperatur wird das Ziehvermogen der
Farbstoffe beeintrdchtigt und der Farbevorgang speziell
bei mittleren und dunklen Nuancen verlangsamt. Farbe-
beschleuniger fordern die Farbstoffaufnahme nur in be-
schranktem Mafle, so dall z.B. flir Schwarz mit Vorteil
spinngefarbtes Material verwendet wird.

b) Ausriisten

Die Appreturbehandlungen konnen ebenfalls nur mit
Temperaturen unter 100° C ausgefiihrt werden. Trotzdem
lassen sich auch Polyvinylchloridfasern z.B. mit anti-
statisch oder wasserabstoflend wirkenden Appreturmit-
teln ausriisten. Permanente Effekte, welche eine Hartung
in der Hitze bendétigen, sind jedoch nicht erzielbar.

11. Kapitel: Firben und Ausriisten von Polyaethylen-
und Polytetrafluoraethylenfasern

Beide Faserarten konnen nicht gefarbt werden, weil
sie weder die physikalischen noch chemischen Voraus-
setzungen dafiir mitbringen. Polyaethylen soll jedoch als
spinngefarbtes Material érhaltlich sein,

Der Verwendungszweck beider Fasern beschriankt sich
auf technische Artikel. Die Ausriistung muf3 deshalb oft
spezielle Anforderungen erfiillen.

12, Kapitel: Farben und Ausriisten der Mischpolymerisat-
faser Dynel

Zum Fiarben von Dynel kommen fiir helle und mittlere
Tone hauptsdchlich Dispersionsfarbstoffe in Frage. Fir
tiefe Nuancen ist ein Carrier-Zusatz notwendig.

Auch basische Farbstoffe ziehen auf Dynel dhnlich wie
auf die verwandten Acrylfasern, doch lassen sich nicht
gleich hohe Echtheiten erreichen.
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Ausgewihlte Direktfarbstoffe konnen ebenfalls zum
Farben von Dynel herangezogen werden.

Mit Spezialverfahren sind sogar Siure- und Metall-
komplexfarbstoffe anwendbar.

Die Uebersicht zeigt wisg verschiedenartig Dynel als
Mischpolymerisat farbbar ist im Vergleich zu vielen
andern synthetischen Fasern.

Dynel wird nahe bei Kochtemperatur gefarbt. Trotz-
dem es im Bereich von 80—90° C erweicht, lassen sich
Fehler-Erscheinungen wie z.B. Hitzefalten vermeiden,
wenn man nach dem Farben sorgfaltig unter diese kriti-
sche Temperatur abkiihlt. In heiflem Wasser tritt eine
Mattierung der Dynelfaser auf. Durch Trockenhitze-
behandlungen bei 110—115°C kann der urspriingliche
Glanz jedoch zuruckgawonnen werden.

Neue Farbstoffe und Musterkarten

SANDOZ AG. Basel

Solar 3L-Musterkarte. — Die Sandoz AG., Basel, hat
vor einigen Jahren unter der Bezeichnung Solar 3L eine
Reihe von Direktfarbstoffen herausgebracht, deren Fér-
bungen sich durch besonders hohe Lichtechtheiten aus-
zeichnen. Angesichts des groBen Interesses, das diese Pro-
dukte fiir das Fiarben von Dekorations-, Kleider-, Regen-
mantel- und lichtechten Futterstoffen gewonnen haben,
wird nun das vollstindige Sortiment in einer neuen
Musterkarte («Solar 3L-Farbstoffe», Nr.1392/59) auf Baum-

wolle und Viskoserayon illustriert. Besondere Aufmerk-
samkeit verdient die Tatsache, dal die Beurteilung der
Lichtechtheit komparativ nach den neuesten Bewertungs-
vorschriften der ISO erfolgte. Farbstoffe, die sich fiir
kontinuierliche und halbkontinuierliche Fiarbeverfahren
wie z.B. Pad-Roll eignen, sind besonders gekennzeichnet,
ebenso diejenigen, die fiir die Verbesserung der NafBecht-
heiten durch Nachbehandlung mit Cuprofix SL in Frage
kommen.

J.R. Geigy AG., Basel

Diphenylbrillantflavin 7TGFF. Mit Diphenylbrillantflavin
7GFF bringt die J. R. Geigy AG. einen in bezug auf Nuance
einzigartigen Direktfarbstoff fiir alle Zellulosefasern auf
den Markt. Der Farbstoff weist eine fluoreszierende, bril-
lante, griinstichige Gelbnuance von bisher unerreichter
Reinheit und Leuchtkraft auf. Alle Arten von Zellulose-
textilien lassen sich mit diesem sehr gut léslichen und gut
egalisierenden Gelb férben. Die NaBechtheiten konnen
durch Nachbehandlung mit Tinofix A dopp. Pulver oder
Tinofix LW verbessert werden, ohne Beeintrdchtigung von

Nuancenreinheit und Lichtechtheit. Die Ausristung mit
Kunstharzen bringt eine wesentliche Verbesserung der
Lichtechtheit. Diphenylbrillantflavin 7GFF ist auch fir
den Direktdruck auf Zellulosetextilien geeignet.

Grintone von grofiter Reinheit werden durch Kombina-
tionen des neuen Farbstoffes mit Solophenyltirkisblau GL
und GRL erzielt. Fir knitterecht auszurlistende leuchtende
Griintone empfehlen wir eine Kombination von Diphenyl-
brillantflavin 7GFF mit Diphenylbrillantgriin G.

Imperial Chemical Industries — Dyestuffs Division

Cirrasol HA — ein wasserlosliches, antistatisches
Glittemittel fiir Chemiefasern. — Mit dem soeben auf den
Markt gebrachten Cirrasol HA hat die I.C.I. Dyestuffs
Division ein ungewdhnlich interessantes Textilhilfsmittel
geschaffen. Das neue Produkt stellt nicht nur eine aus-
gezeichnete Spinnpréparation flir Rayon-, Polyamid-,
Polyester- und Acrylfasern dar, sondern hat auch auf
allen Textilfasern eine antistatische Wirkung. Das Cirra-
sol HA ist sowohl in weichem als auch in hartem Wasser
16slich und zieht substantiv sowohl auf alle oben genann-
ten Fasern als auch auf Wolle und Baumwolle.

Die verbreitetste Anwendung diirfte Cirrasol HA als
Spinnpriparation fiir Zellwolle, Polyamid-, Polyester- und
Acrylfasern finden, insbesondere beim Spinnen dieser
Fasern nach dem Baumwoll-, Leinen- und kontinentalen
Kammgarnspinnverfahren.

In der Hilfsmittelbroschiire Nr. 123 der I.C.I. Dyestuffs
Division sind die Eigenschaften und die Anwendungs-
verfahren des neuen Produktes eingehend beschrieben
worden.

Das Firben von Halbwolle. — Bisher wurden fiir das
Firben von Halbwolle ganz allgemein Séure- und Direkt-
farbstoffe einerseits oder dann Mischungen der beiden
Farbstoffgruppen unter der Bezeichnung Halbwollfarb-
stoffe andererseits eingesetzt. Mit diesen Farbstoffen wur-
den aber auf dem Zellulosefaseranteil nur miBige NafB3-
echtheiten erreicht, und zudem konnten die brillanten
Nuancen gewisser Wollfarbstoffe nicht hergestellt werden.
— Die bereits gut eingefiihrte Standardmethode fiir das
partienweise Farben von Zellulosefasern mit kaltfirben-
den Procionfarbstoffen nach dem Ausziehverfahren be-
einfluBt nun aber gleichzeitig vorhandene Wolle in keiner
Weise, so daB3 es diese Reaktivfarbstoffgruppe ermoglicht,

den Zelluloseanteil von Halbwolle mit sehr guten Nal-
echtheiten in brillanten Tonen zu fdrben. Die gleichzeitig
vorliegende Wolle wird dabei nur unbedeutend ange-
schmutzt und kann wihrend des kochenden «Seifens»
durch den Zusatz von neutralziehenden Sidurewalkfarb-
stoffen zum Waschbad auf den erwiinschten Farbton nach-
gedeckt werden. — Das Verfahren eignet sich fiir das
Fiarben von Halbwolle in Stiick und Garn (Strang oder
Kreuzspulen), wobei fiir das kalte Fédrben der Procion-
farbstoffe bei Anwesenheit von Viskose, kalz. Soda und
bei Baumwolle Trinatriumphosphat als Alkali zum Ein-
satz gelangen. — Das Technische Informationsblatt Dye-
house Nr. 491 enthilt alle zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens notwendigen Angaben und verweist auch auf
die zum Decken der Wolle bestgeeigneten Carbolan- und
Coomassiefarbstoffe.

Das Firben von Woll/Seide-Mischgeweben. — Im Tech-
nischen Informationsblatt ICI Dyehouse Nr. 505 wird das
Firben von Woll/Seide-Mischgeweben eingehend behan-
delt. Im ersten Abschnitt der Veréffentlichung wird die
Herstellung von Unitdnen besprochen, wobei unter Ver-
wendung der Einbandmethode Saurewalkfarbstoffe zum
Einsatz gelangen und beim zweibadigen Férben kalt-
firbende Procionfarbstoffe fiir die Seide und saure Egali-
sierfarbstoffe fiir die Wolle angewendet werden. — Spe-
ziell die letzterwiihnte Zweibad-Farbemethode bietet dem
Firber durch die bessere Kontrolle der erwiinschten
Nuance auf beiden Faseranteilen Vorteile. — Durch sorg-
tiltige Farbstoffauswahl, genau kontrollierte Férbebedin-
gungen und den Einsatz von Dispersol AC gelingt es, in
Abwandlung der Zweibadmethode Seidenreservierungen,
Kontrast- oder Zweitoneffekte zu erreichen, welchen Spe-
zialverfahren schlieBlich Abschnitt 3 der eingangs erwédhn-
ten Publikation gewidmet ist.
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