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Mitteilungen

tiber Textilindustrie

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Ziirich 27, Postfach 389
Gotthardstrafie 61
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66. Jahrgang

Offizielles Organ und Verlag des Yer-
eins ehemaliger Seidenwebschiiler
Ziirich und Angehériger der Seiden-
industrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft und des Verbandes
Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

Cvon qnonat zZu qnonat

Ist die Zusammensetzung von Textilien ein Mafstab
fiir Qualitit? — In letzter Zeit wurde von verschiedenen
Seiten — so auch von der schweizerischen Wollindustrie
— das Postulat der Kennzeichnung von Textilien erhoben.
Als Begrindung fiir dieses Verlangen wird auf das
Interesse des Verbrauchers hingewiesen, Qualitidt und
Gebrauchsfihigkeit der Erzeugnisse beurteilen zu konnen.

Wir glauben nicht, daB dem Verbraucher mit der
Kennzeichnungspflicht ein wirklicher Dienst erwiesen
wird. Die Angabe der in einem Textilerzeugnis verar-
beiteten Rohstoffe bzw. ihres Mischungsverhéltnisses
wiirde dem Konsumenten einen nur sehr geringen Nut-
zen bringen, da die rohstoffméfBige Zusammensetzung von
Textilien fiir deren Qualitdt und Gebrauchsfihigkeit bei
dem heutigen Stand der Technik nur einen sehr beschei-
denen Aussagewert hat. Ueberdies weisen die Rohstoffe
gleicher Bezeichnung unter sich nach Provenienz, Faser-
art und Stédrke erhebliche Qualititsunterschiede auf, die
sich beim Enderzeugnis je nach Art der Veredlung,
Mischung und Verarbeitung wiederum verschieden aus-
wirken. Eine Kennzeichnung nach dem bloflen Rohstoff-
gehalt wiirde u. E. vo6llig unzureichende Vorstellungen
liber die Warenbeschaffenheit hervorrufen.

Wenn die Wollindustrie nach der Kennzeichnungspflicht
ruft, so diirfte der Grund vor allem darin liegen, dal}
zwischen Schurwolle und ReiBwolle nicht unterschieden
wird (Pratoware). Wenn wir auch flir diesen Einzelfall
Verstiandnis aufbringen, so scheint uns eine Verallgemei-
nerung der Kennzeichnungspflicht fehl am Platze zu sein.
Im tbrigen durfte es nicht sehr einfach sein, einwand-
frei festzustellen, ob Wollstoffe aus Schur- oder Reif3-
wolle hergestellt wurden. Eine Kennzeichnungspflicht, die
ubrigens nur auf gesetzlichem Wege wirksam waére, halten
wir fir sdmtliche Textilien nicht fiir notwendig. Hinge-
gen konnten wir uns vorstellen, dall die einzelnen Bran-
chen, dort wo es sich als zweckmifig erweist, durch eine
internationale Verstindigung Bezeichnungsgrundsitze auf-
stellen.

Ein begriilenswerter Schritt. — Fiir den Konsumenten
ist es unwesentlich, ob ein Kleidungsstiick zu 60% aus
diesem und zu 40% aus jenem Fasermaterial zusammen-
gesetzt ist. Es kommt letzten Endes auf die Gebrauchs-
fiahigkeit des Artikels an. Daher spielen die Behand-
lungs- und Waschvorschriften eine immer groflere Rolle.
Wichtig ist, da3 die Stoffe richtig gepflegt werden, denn
selbst das aus dem besten Grundmaterial hergestellte
Gewebe verliert sein Aussehen und seinen Wert, wenn
es falsch behandelt wird. Wir sind deshalb der Ansicht,

daB3 der Verbreitung von Waschvorschriften eine grof3e
Bedeutung zukommt.

Diese Erkenntnis hat nun erfreulicherweise dazu ge-
fihrt, da dank der Initiative des Comité International
de la Rayonne et des Fibres Synthétiques (CIRFS) an
internationalen Konferenzen die Frage der einheitlichen
und zuverldssigen Wasch- und Behandlungsvorschriften
von Bekleidungs- und Wischetextilien griindlich geprift
wurde. Wieviele Reklamationen, Vorwiirfe und RegreQ3-
anspriiche konnten vermieden werden, wenn Kklare
Wasch- und Behandlungsanleitungen filir den Haushalt
wie flir die Reinigungsanstalten bestiinden? Alle An-
strengungen zur Qualitdtspflege werden zunichte ge-
macht, wenn die Verbraucher nachtriglich Enttduschun-
gen erleben, weil es an der Kenntnis der richtigen
Behandlungsmethoden mangelte.

Der internationale Gedankenaustausch hat eine Reihe
von Vorschlidgen geboren, die zurzeit gepriift werden. Ein
Plan steht im Vordergrund. Er beruht auf einigen Ver-
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kehrszeichen, die in den jedem bekannten Verkehrsfar-
ben aufgewebten Einndhetiketten angebracht werden. Der
Waschzuber gibt zum Beispiel die Temperatur des Wasch-
wassers an, das Verkehrsdreieck gibt an, ob gechlort wer-
den darf oder nicht, und das Biigeleisen erteilt Platt-
vorschriften. Nach dem Prinzip der Verkehrsfarben muf3
man sich beim Waschen, Bleichen und Biigeln richten,
wiahrend andere Buchstaben fiir die chemischen Reinigun-
gen zugefiigt werden konnen. Wir werden in einem beson-
deren Artikel in einer der nédchsten Nummern die prak-
tischen Aspekte der Einfiihrung eines internationalen
Behandlungs-Codes flir Textilien darlegen. Fiir den
Augenblick gentligt der Hinweis, dafl auf dem Gebiete der
Waschvorschriften fiir Textilien ein erster wichtiger
Schritt getan wurde, wobei zu hoffen ist, dal das gesetzte
Ziel, ndmlich international zu einheitlichen Behandlungs-
vorschriften zu gelangen, bald erreicht wird.

Spitzenverband der schweizerischen Textilindustrie? —
Es ist pikant, daf die Textilindustrie aus der Zeitschrift
«Deutschland—Schweiz» vernehmen muf}, daB die Spit-
zen der schweizerischen Textilindustrie sich wieder ein-
mal mit der Frage der Schaffung einer Dachorganisation
der schweizerischen Textilindustrie beschiftigen. Die
genannte Zeitschrift weil folgendes zu berichten:

«Bei der Wahrung internationaler Interessen der
schweizerischen Textilindustrie hat sich wiederum der
Mangel einer organisatorischen Zusammenfassung der
iber 60 Textilfachverbidnde in einer zentralen Dach-

organisation gezeigt. Im Rahmen der Dumping-Abwehr
gegeniiber Japan und China und des notwendigen
gemeinsamen Vorgehens innerhalb von Freihandels-
zone-Verhandlungen will man nun erneut den Versuch
unternehmen, wenigstens die Textilfabrikation (unter
Ausklammerung des Handels und der Bekleidungsindu-
strie) organisatorisch zusammenzufassen. Ein friiherer
Versuch, den gesamten Textilzweig unter einen Hut
zu bringen, schlug bekanntlich fehl.»

Es sind in der Tat Bestrebungen im Gange, Probleme,
welche die Textilindustrie als Gesamtheit beriihren, von
einer Zentralstelle aus beraten und lésen zu lassen. Diese
sehr verdienstlichen Versuche werden aber nur dann zu
einem konkreten Ergebnis filihren, wenn die einzelnen
Branchenverbinde bereit sind, auf einen Teil ihrer bis-
her so sorgfiltig gehiiteten Selbstdndigkeit zu verzichten,
um damit ein geschlossenes und wirkungsvolleres Auf-
treten der schweizerischen Textilindustrie zu erméglichen.

An Problemen, die einer Losung harren, fehlt es wahr-
lich nicht. Wir denken nur an die zahlreichen Fragen im
Zusammenhang mit dem Gemeinsamen Markt und der
Freihandelszone, an die Dumping-Abwehr, die Werbung
fiir vermehrten Textilverbrauch, die Forschung und die
Nachwuchsférderung. Es ist allerdings nur zu bekannt,
daB die Interessengegensitze innerhalb der Textilindu-
strie groB sind und es deshalb sehr schwer halten wird,
eine Zusammenfassung der Textilverbinde unter einem
Dach zu verwirklichen. Immerhin sind alle Bestrebungen,
die in dieser Richtung laufen, sicher nur willkommen.

Handelsnachrichten

AuBenhandel in schweizerischen Seiden- und Kunstfaser-Geweben

Ausfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben

Total inkl. davon in der Schweiz
Eigen-VV Eigen-vv gewoben
1958 q 1000 F'r. q 1000 Fr. q 1000 F'r.
1. Quartal 8425 27511 535 5412 4222 19559
1959
1. Quartal 9451 29630 552 4774 4846 21676

Die Ausfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben hat
sich im 1. Quartal 1959 recht erfreulich entwickelt. Im
Vergleich zum 1. Quartal 1958 hat sich die Ausfuhr um 2,1
Mio Fr. verbessert, wobei die Zunahme ausschliellich dem
vermehrten Export von in der Schweiz gewobenen Seiden-
und Kunstfasergeweben zuzuschreiben ist. Der Export von
auslédndischen, in der Schweiz veredelten Seiden- und
Kunstfasergeweben ist sogar von 5,4 Mio Fr. im 1. Quartal
1958 auf 4,8 Mio Fr. im Berichtsquartal gesunken. Die
sich in den letzten Monaten recht deutlich abzeichnende
Tendenz der Vernachldssigung der Honangewebe machte
sich auch im 1. Quartal 1959 wiederum recht deutlich
bemerkbar. Der Export von in der Schweiz veredelten
ausldndischen Rohseidengeweben ist von 5,1 Mio Fr. im
1. Quartal 1958 auf 4,3 Mio Fr. im 1. Quartal 1959 gesun-
ken. Erfreulicherweise haben die Ausfuhren von schwei-
zerischen Seidengeweben mit 7,9 Mio Fr. im 1. Quartal
1959 einen Stand erreicht, der in den vergangenen Jahren
nie verzeichnet werden konnte. Die Rayongewebe haben
wiederum an Bedeutung verloren, wobei allerdings der
Riickgang im Vergleich zu den letzten Monaten wesent-
lich verlangsamt wurde. Erstaunlich ist die Zunahme der
Nylongewebe-Exporte im 1. Quartal 1959, die sich im
Vergleich zum 1. Quartal 1958 ungefidhr verdoppelt haben.

Da die Handelsstatistik zwischen Nylon-, Orlon- und Tery-
lene-Geweben nicht unterscheidet, ist es sehr schwer zu
beurteilen, welche Gewebeart innerhalb der synthetischen
Stoffgruppe von der betrdchtlichen Exportzunahme am
meisten profitierte. Nach Aussagen von Webereien scheint
es, daB3 die Terylene-Produktion auch bei den Seiden-
webereien immer mehr FuB faBt und im Ausland eine
rege Nachfrage nach solchen Stoffen besteht. Auch die
synthetischen Kurzfasergewebe konnten ihre Exporte
verdoppeln, wenn auch die absoluten Zahlen noch sehr
bescheiden sind. Das Interesse an Zellwollgeweben
scheint im Ausland ebenfalls zu wachsen, denn in den
letzten Monaten zeigte sich eine stindige Zunahme, wobei
allerdings nicht feststeht, ob an dieser Entwicklung vor
allem die Baumwollwebereien maBgebend beteiligt sind.

Ueber die wertmifBige Zusammensetzung der Ausfuhr
von Seiden- und Kunstfasergeweben im 1. Quartal 1959
orientiert folgende Zusammenstellung:

1958 1959
Ausfuhr in 1000 Fr. 1. Quartal 1. Quartal
Schweiz. Seidengewebe 7794 7917
Honangewebe. 5161 4327
Rayongewebe 5735 5205
Nylongewebe 2818 5098
Synth. Kurzfasergewebe 160 2637
Zellwollgewebe 2460 369
Seidentlicher 739 755

In der Zusammensetzung der Abnehmerlinder haben
sich einige nicht stark ins Gewicht fallende Verschie-
bungen ergeben. Im 1. Quartal 1959 kaufte der OECE-
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Raum fiir 18,9 Mio Fr. Seiden- und Kunstfasergewebe von
der Schweiz. Der wichtigste Abnehmer war Deutschland
mit 6,9 Mio Fr., gefolgt von England mit 2,4 Mio Fr.,
Schweden mit 1,7 Mio Fr., Belgien mit 1,6 Mio Fr. Die
ubrigen europidischen Staaten erreichten die Millionen-
Franken-Grenze nicht. Die iiberseeischen Sterling- und
OECE-Gebiete bezogen fiir 3,7 Mio Fr. Seiden- und
Kunstfasergewebe, wobei die Siidafrikanische Union mit
1,8 Mio Fr. und Australien mit 1,3 Mio Fr. die weitaus
wichtigsten Absatzgebiete darstellen. Nach den siid- und
nordamerikanischen Lindern gingen 5,4 Mio Fr. Seiden-
und Kunstfasergewebe, wovon 2,3 Mio Fr. allein in den
USA konsumiert wurden. Die Oststaaten fielen auch im
1. Quartal 1959 als Kiufer von schweizerischen Geweben
vollig aus. Es ist auch kaum damit zu rechnen, daB3 in
nédchster Zeit in dieser Beziehung eine Aenderung ein-
treten wird.

Einfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben

Total inkl. nur in der Schweiz
Eigen-VV Eigen-vVv verzollt
1958 e d a
1. Quartal 4717 551 4166
1959
1. Quartal 4 405 689 31716

Die Einfuhr ausldndischer Seiden- und Kunstfaser-
gewebe fiir den schweizerischen Inlandsmarkt hat sich im
1. Quartal 1959 gegeniiber der gleichen Zeitperiode des
Vorjahres nicht veridndert. Die Einfuhr im Eigen-VV hat
unbedeutend von 2,6 Mio Fr. im 1. Quartal 1958 auf 2,8
Mio Fr. im 1. Quartal 1959 zugenommen. Die Importe von
auslédndischen Seidengeweben — insbesondere von chine-
sischen Honanstoffen — im Transit-VV haben von 1,4
Mio auf 1,5 Mio Fr. zugenommen. Auch die fiir die
Stickereiindustrie bestimmten amerikanischen und japa-
nischen Nylongewebe wurden im 1. Quartal 1959 in etwas
grolerem Umfange als im Vorjahre eingefiihrt. Leider
sind die Bemiihungen der schweizerischen Seidenwebe-
reien, sich in dieses Nylon-Sheer-Geschift der Stickerei-

Die Seidenbandindustrie im 1. Quartal 1959. — Die er-
sten Monate des Jahres 1959 brachten den meisten Fir-
men Ordereinginge, die es ermdglichen, die Betriebe voll
zu beschiftigen. Die Erhéhung des Auftragsbestandes ist
allerdings zur Hauptsache grofleren Bestellungen aus dem
Ausland zu verdanken, wihrend das Inlandgeschift teil-
weise eher ruhig war. Diese Unterschiede, aber auch
die Favorisierung einzelner Artikel gegeniliber andern,
erschweren eine generelle Lagebeurteilung flir die ganze

industrie einzuschalten, gescheitert. Es war beim besten
Willen nicht moéglich, auch nur annéhernd die amerikani-
schen, geschweige denn die japanischen Preisnotierungen
fur diese Nylon-Sheer-Gewebe zu erreichen. Nachdem die
Vorarlberger Stickereiindustrie im Bezug dieser Gewebe
vollig frei ist, war auch von den Behérden kaum mit
einer Unterstiitzung in dem Sinne zu rechnen, daB die
Stickereiindustrie hiétte verpflichtet werden konnen, in
einem bestimmten Umfange bedeutend teurere schwei-
zerische Nylongewebe abzunehmen. Der Verzicht auf die-
ses Geschift ist den Webereien schwer gefallen. Gliickli-
cherweise sind mit Beginn dieses Jahres die Beschifti-
gungssorgen teilweise gewichen und deshalb ist auch das
Interesse an der Beschaffung von «Stuhlfutter» nicht mehr
so grofi.

Die in der Schweiz verzollte Einfuhr ergibt im Hinblick
auf die einzelnen Gewebearten folgendes Bild:

Einfuhr in q von Geweben aus:

Synth.
1958 Seide Rayon Nylon Zellwolle Kurzf.
1. Quartal 122 855 271 2 609 143
1959
1. Quartal 134 860 359 1979 181

Auffallend ist die Zunahme der Einfuhr von Nylon-
geweben, wihrenddem die Zellwollstoffimporte riickldu-
fige Tendenz aufweisen. Wir haben schon verschiedent-
lich darauf hingewiesen, dal die immer noch betridcht-
lichen Importe von Zellwollgeweben keine direkte Kon-
kurrenz zur Produktion der schweizerischen Seidenwebe-
reien darstellen, sondern als Woll-Zellwollmischgewebe
vor allem in das Produktionsprogramm der Wollwebereien
fallen.

Zu den wichtigsten Lieferanten von Seiden- und Kunst-
fasergeweben fiir den Inlandsmarkt gehdren wie bisher
Deutschland, Italien, Frankreich, die USA und in gerin-
gem Umfange auch Japan. Von einer besonderen ostasia-
tischen Gefahr, wie sie sich in anderen Textilbranchen
in den letzten Monaten abzeichnete, kann in der Seiden-
industrie noch nicht die Rede sein.

Bandindustrie. Immerhin wird allgemein die Moglichkeit,
eine Verbesserung der unbefriedigenden Verkaufspreise
zu erzielen, skeptisch beurteilt, nachdem auf den wichtig-
sten Absatzmérkten das Angebot die Nachfrage immer
noch tibersteigt.

Die Ausfuhr hat sich in den ersten Monaten 1959 im
Rahme derjenigen des Vorjahres gehalten, mit im gesam-
ten etwas hoheren Werten. Demgegeniiber war der Band-
import eher riicklaufig.

Industrielle Nachrichten

Westdeutsche Textilindustrie belebt

Von Dr. Hermann A. Niemeyer

In der Spinnstoffwirtschaft der Bundesrepublik haben
sich allem Anschein nach seit Mirz die positiven Merk-
male verstiarkt. Dafiir sprechen nicht nur charakteristische
Produktionsdaten, sondern auch Berichte aus einer An-
zahl Branchen und Bezirken. Das iiberwiegend giinstige
Frithjahrswetter hat zur Belebung beigetragen. Nicht als
ob der Vorjahresstand der Produktion schon iiberall er-
reicht wire, aber die Nachfrage ist ldngst nicht mehr

so schleppend wie in den Wintermonaten. Zum Teil haben
sich die Auftrdge auf modische Erzeugnisse spilirbar er-
hoht.

Merkmale der Erholung

Die Oberbekleidungsindustrie ist tiberwiegend voll be-
schaftigt. Das wirkt vor allem auf die Tuch- und Kleider-
stoffindustrie und deren Garnlieferanten zuriick. Auch die
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Chemiefaserindustrie wird dadurch befruchtet: neben den
schon unentwegt im Aufschwung stehenden synthetischen
Fasern zeigen die klassischen Erzeugnisse (Zellwolle und
Kunstseide) neue Triebe. Aulerdem gehen von den Welt-
rohstoffmiirkten wieder spilirbare Anregungen aus; die
Wolle hat sich nach tiefem Sturz merklich erholt, ein Vor-
gang, der freilich im nicht geringen Grade auf (politisch
bedingte?) Vorratskiufe des Ostblocks zuriickzufiihren
ist. In der Baumwollindustrie scheint der Tiefpunkt des
Preisverfalls erreicht zu sein; Fachleute dieser Branche
sprechen von ersten «Silberstreifen» am Horizont. Auch
der Konjunkturumschwung in den USA diirfte zumindest
zur Stabilisierung der internationalen Spinnstoffwirtschaft
beitragen. Das sind eine ganze Anzahl Merkmale und
Erscheinungen, die der bisherigen Depression entgegen-
wirken und zu neuer Hoffnung Anlal3 geben.

Jahresabstand ist im Mirz zusammengeschrumpft

Die Mairzproduktion der Textilindustrie (dafiir liegen
jetzt die amtlichen Zahlen vor) hat sich in Garnerzeugung
und Garnverarbeitung etwas gebessert. Der arbeitstdg-
liche Erzeugungsindex (1936 = 100) ist von 185,4 im Fe-
bruar auf 186,7 im Méirz erneut leicht gestiegen; damit ist
der Abstand vom Vergleichsmonat des Vorjahres (187,7)
auf einen kleinen Rest zusammengeschrumpft. Das gilt in
erster Linie fiir die Gespinstverarbeitung, also die Webe-
reien, Wirkereien, Strickereien, Flechtereien, die als ver-
brauchsnahe Zweige vom Markte schneller befruchtet
werden als die konsumfernen Garne, die erst zu Fertig-
waren verarbeitet werden miissen.

Bemerkenswerte Fortschritte neben vielen Riickstinden

Im einzelnen war das Produktionsbild im Vergleich
zum Vorjahr noch sehr unterschiedlich. Im Méirz haben
vor allem die Kammgarne und die Hartfasergarne unter
den Spinnzweigen ihren Friihjahrsauftrieb fortgesetzt,
jene zum Teil infolge Umschaltungen auf synthetische Fa-
sern, um dem driickenden franzosischen Wettbewerb in
Wollgespinsten auszuweichen, diese gestlitzt auf «tech-
nischen» Bedarf. In der Garnverarbeitung erfreuten sich
die Leinen- und Schwerwebereien eines ungewohnlichen
Hochschwungs, der in erster Linie umfangreichen Orders
auf Schwergewebe zu danken war; Camping-Artikel ste-
hen in voller Bliite. Daneben waren Gardinenstoffe und
Maschenartikel (Wirk- und Strickwaren) begilinstigt. An-
dere Zweige konnten den Anschlu an den Maéirz des
Vorjahres noch nicht gewinnen. Besonders lag die Baum-

wollindustrie noch weit zuriick, obwohl sich der Auftrags-
eingang merklich gebessert hat; das ist wahrscheinlich
dem April zugute gekommen. Darauf deuten auch Berich-
te aus der Baumwollindustrie Stidbayerns, Baden-Wiirt-
tembergs und Westfalens hin.

Krasse Gegensitze im Quartalsvergleich

Beim Vergleich des ersten Quartals mit dem des Vor-
jahres zeigt es sich, daB3 die Textilindustrie noch erheblich
aufzuholen hat; der mittlere Erzeugungsindex der ersten
drei Monate 1959 lag mit 184 (i. V. 195,5) um fast 6 % zu-
riuck. Die Spinnereien spannen 156 410 t (172 800) Garne,
die Verarbeiter verbrauchten deren 155420 t (170 370).
Eine gute Spritze kann die Baumwollindustrie gebrau-
chen, die an den Rohgewebeeinfuhren zu konkurrenz-
losen Unterpreisen sehr gekridnkelt hat. Das gilt nicht
minder in der Wollindustrie fiir Streichgarnspinnereien
und Webereien, die sich am Zustrom italienischer Reif3-
wollstoffe wundgerieben haben. Riickschlige um 10 %
und mehr gegeniiber dem ersten Quartal 1958 besagen
flir die genannten Zweige genug. Merkwiirdigerweise ha-
ben auch die Mobel- und Dekorationsstoffe, als seien sie
im vorigen Jahre zu weit vorgeprellt, nicht besser abge-
schnitten. Jedoch scheinen die meisten der weit zuriick-
gefallenen Branchen sich nach neueren Berichten aufge-
fangen zu haben. Aus der Seiden- und Samtindustrie, die
nicht so stark gelitten hatte, hort man von belebtem Ab-
satz besonders in Samten und Plischen, aus der Wirkerei
und Strickerei teilweise vom Mangel an geeigneten Fach-
kriften, aus der Mobelstoffindustrie von erhohten Auf-
trigen. Diese Zweige stehen offenbar im Begriff, das
Minus des ersten Quartals allméhlich zu beseitigen. Im
positiven Sinne aber fielen auch hier (wie beim Maérz-
Vergleich) vollig aus dem Rahmen: die Kammgarne, die
Hartfasergarne und weit voran die Leinen- und Schwer-
gewebe, die sich sdmtlich eines guten bis vortrefflichen
Aufschwungs erfreuen konnten, die zuletzt genannten
sogar um arbeitstdglich rund ein Viertel tiber den Vor-
jahresstand hinaus.

Gedimpfte Zuversicht

Die Unterschiede zwischen den Branchen waren bis
zum Ablauf des ersten Quartals noch betridchtlich. Doch
herrscht nach Orders und Einteilungen auf Blockauftrige
in vielen Zweigen wieder regeres Geschiftsleben. Ge-
dédmpfte Zuversicht zu neuer Ausweitung erscheint nicht
ubertrieben, wenn nur die Weltpolitik sich nicht als Sto-
refried gebéardet.

Textilbericht aus GroBbritannien

Von B. Locher

Fiinfjahr-Reorganisationsplan der Baumwollindustrie

Einer Verlautbarung des Présidenten des British Board
of Trade, Sir David Eccles, von Ende April zufolge, er-
klarte sich die britische Regierung bereit, den vorge-
schlagenen Filnfjahresplan fiir die Reorganisation der
Baumwollindustrie zu subventionieren.

Im Programm ist eine gesamte Reorganisation der Tex-
tilbetriebe und die Modernisierung der Maschinenanlagen
vorgesehen. Die Regierung wird flir die projektierten
Aufwendungen als Kapazitdtsabbau zwei Drittel, d.h.
rund 30 Mio £ beitragen. Der Kostenausgleich, bzw. das letz-
te Drittel fiir die Ausschaltung der UeberschuBlkapazitit
wird von der Industrie selbst durch eine gesetzlich fest-
gelegte Abgabe erfolgen. Diese Abgabe wird auf Wunsch
der Industrie durch das Parlament bestimmt werden.
Ferner wird die Baumwollindustrie ihre tiberzéhlige Ar-
beiterschaft bei der Entlassung selbst entschidigen.

Als Subvention des Schatzamtes wird ein Viertel der
Kosten flir die Modernisierung des bestehenden Maschi-
nenparks und fiir die Anschaffung neuer Maschinen be-
reitgestellt. Bestellungen fiir Maschinen werden ab Be-
ginn dieses Flnfjahresplanes (24. April 1959) auf diese
Subvention ausgerichtet sein, vorausgesetzt, daB den
beziiglichen Bestimmungen der Regierung Rechnung ge-
tragen wird. Die gesamten Modernisierungskosten (nach
Kapazititsabbau) werden mit 78—93 Mio £ berechnet.

Eine dieser Bedingungen ist, dal3 die Industrie, wie er-
wihnt, ihr Personal, das mit den mit dem Fiinfjahresplan
im Zusammenhang stehenden Betriebsauflosungen seine
Arbeitsstdtte verliert, selbst entschidigt. Die Verein-
barungen hinsichtlich der Entschidigungen werden zwi-
schen den Arbeitgebern und den betreffenden Gewerk-
schaften festgesetzt. Der Prisident des Board of Trade
schitzt, daB die Anzahl der zu Entlassenden nicht sehr
hoch ausfallen diirfte. Die Industrie schlédgt als Maximal-
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entschidigung je Arbeiter 200 £ vor, die Gewerkschaften
verlangen 400 £.

Laut Sir David Eccles diirften voraussichtlich 9 von
heute 25 iiberschiissigen Spindeln und 3 von 10 iiberzéh-
ligen Webstiihlen eliminiert werden. Baumwollexperten
der Labour-Partei kalkulieren, dafl ungeféhr 400 Betriebe
geschlossen werden miif3ten.

Es steht im Moment noch nicht fest, in welcher Form
und auf welcher Basis die Entschiadigung an die Fir-
men fiir die zur Verschrottung bestimmten Anlagen vor-
genommen werden soll. Vermutlich wird die Losung die-
ser Angelegenheit durch die betreffenden Unternehmen
und durch die zu diesem Zweck gebildete Aufsichtsbehor-
de geregelt werden. Doch ist nicht beabsichtigt, dal diese
Aufsichtsbehorde als Kiaufer der UeberschuBlkapazitédt
auftritt, sondern dafl diese eine angemessene Kompensa-
tion fiir das zur Verschrottung gelangende Material er-
moglichen wird.

Die Baumwollindustrie von Lancashire stellte in der
Geschichte der britischen Industrie im allgemeinen einen
neuen Meilenstein auf, als sie einen Entschédigungsplan

fiir arbeitslos werdendes Personal ins Leben gerufen hat.
Heute werden Abfindungssummen Leuten in Spinnereien
und Webereien ausgerichtet, deren Betrieb in Verbindung
mit dem genannten Fiinfjahresplan stillgelegt werden
soll.

Von der bereits erwdhnten Subvention der Regierung
im Betrage von 30 Mio £ sollen nunmehr 25 Mio £ auf
die Neuausriistung der Betriebe und nur 5 Mio £ auf die
Verteilung fiir die Spinnereibesitzer entfallen, die ihre
liberzdhligen Betriebe zur Verschrottung abtreten. Hin-
gegen betont die Regierung mit Nachdruck, da3 von ihrer
Seite aus kein Beitrag an die Entschédigung der uber-
zihlig werdenden Arbeitskriafte ausgerichtet werde.

Wie der Priasident der Cotton Doublers Association,
Fred Bottomley, unterstreicht, diirften sich die Aussichten
auf die Zukunft der britischen Baumwollindustrie, dank
diesem Reorganisationsplan, der schwierige Probleme zum
groB3en Teil aus der Welt schafft, zum Guten wenden.

Seit dem Jahre 1951 bis heute hat sich die Anzahl der
Doublierspindeln in der britischen Baumwollindustrie um
40 %0, bzw. von 3422000 auf 2043 000 vermindert.

Textilaspekte in den Vereinigten Staaten

Die Anzeichen der letzten Monate weisen darauf hin,
daB die Textilindustrie in den Vereinigten Staaten wieder
besseren Zeiten entgegengeht. Seit einigen Monaten lauft
die Produktion in allen Textilsektoren auf hohen Touren,
in einigen Sparten sogar auf einem Rekordniveau. Es
scheint sich zu bestiitigen, da die neue Auftragsflut teil-
weise der Wiederauffiillung von erschopften Warenlagern
gilt. Die Fabrikanten sehen im allgemeinen eine lidngere
Dauer (etwa bis in den Herbst hinein) dieser gilinstigen
Konjunkturphase voraus.

Parallel mit dieser Entwicklung ist ein Anziehen der
Preise bemerkbar, so daB3 auch die Gewinnmarge breiter
geworden ist. Immerhin kann man noch nicht von einem
Boom sprechen — eine Tatsache, die von den Fabrikanten
im allgemeinen begriit wird, da man in Amerika die
Erfahrung gemacht hat, da ein Boom leicht zur Ueber-
produktion mit all den ihr anhaftenden Nachteilen fiihrt.
Die andauernd steigende Nachfrage hat jedoch die Mo&g-
lichkeit der Riickkehr zur Sechstagewoche akut werden
lassen.

Von dieser allgemeinen Besserung der Textilsituation
hat auch die Arbeiterschaft Nutzen gezogen. Eine Reihe
von Lohnerhéhungen — die ersten seit mehr als zwei
Jahren — sind durchgesetzt worden, vorerst in den Sid-

staaten, dann bei den groBen Rayon- und Baumwoll-
konzernen sowie Wollstoffabriken in den Nordstaaten.

Wie Du Pont kiirzlich ankiindigte, ist der Konzern ge-
genwirtig daran, im Zusammenhang mit dem Europii-
schen Gemeinsamen Markt eine besondere Verkaufs-
organisation fir Europa zu errichten, die vornehmlich
den Absatz von Nylon und Acrylfasern (Orlon) zum Ge-
genstand haben wird. Diese Verkaufsorganisation wird
einen Sektor der Du Pont de Nemours International bil-
den, die seit Anfang 1959 in Genf etabliert ist. Die Auf-
gabe der Genfer Niederlassung besteht in erster Linie in
der Forderung des europdischen Absatzes des Du-Pont-
Konzerns, sowie in der Koordination der europiischen
Auftrige zwischen den verschiedenen europidischen Toch-
terunternehmungen. Auftrige auf gewisse Produkte
bleiben allerdings auch weiterhin der amerikanischen
Muttergesellschaft vorbehalten.

Zu den neuesten der europédischen Tochtergesellschaften
des Du-Pont-Konzerns zdhlt die Du Pont de Nemours
(Nederland) N.V., die im kommenden November mit dem
Bau einer Fabrik filir Orlonstapelfaser in Dordrecht be-
ginnen wird. Das Werk, das eine Jahreskapazitit von rund
6,8 Mio Kilo aufweisen wird, diirfte die Produktion Mitte
1961 aufnehmen und anfénglich etwa 400 Arbeiter be-
schiftigen. B.L.

Belgiens Textilproduktion 1958

Von L. Stern

Die «Gefahren» des Gemeinsamen Marktes

Trotz aller in die grofle Weltausstellung gesetzten Er-
wartungen hat sich die Wirtschaftslage Belgiens im Jahre
1958 keineswegs gebessert; die industrielle Produktion
hat vielmehr einen Riickgang um 6,4 % erfahren. Beson-
ders schlecht aber hat die Textilindustrie abgeschnitten,
deren Erzeugung sogar um volle 24 % zusammenge-
schrumpft ist. Die sechsmonatige Veranstaltung der Welt-
ausstellung mit mehr als 40 Millionen Besuchern hat so-
mit — wir wollen hier nur von der Textilwirtschaft
sprechen — keinerlei Auftrieb gebracht, obwohl es an
Propaganda, besonderen Veranstaltungen, Modeschauen
usw. wahrlich nicht gefehlt hat.

In Wirklichkeit darf man {iber diesen Fehlschlag gar
nicht liberrascht sein. Der Belgier beniitzte sein Geld vor-
nehmlich fiir den Besuch der Ausstellung, deren Kosten
gar nicht so billig waren, und sparte in seinem Budget fiir
Textilausgaben. Der nach Belgien kommende Ausldnder
wieder hatte kaum fiir Textileinkdufe vorgesorgt, wozu
schliellich auch noch ein keineswegs normaler Witte-
rungsablauf hinzukam, so daB3 die Textilindustrie keiner-
lei Auftriebs-, wohl aber mehrere Stérungsfaktoren zu
verzeichnen hatte. Die Folgen liefen nicht lange auf sich
warten: Eine ganze Welle von Liquidierungen in allen
Zweigen der Textilwirtschaft, von Spinnereien angefan-
gen bis zu Detailgeschéften, ist im Gange.
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Die amtlich erfolgte indexméBige Erfassung der Textil-
produktion in den wichtigsten Sparten zeigt sich aus
nachstehender Zusammenstellung:

Monatsdurchschnitt

1958 1957
(1953 = 100)
Baumwollspinnerei 90,7 115,1
Baumwollweberei 100,8 127,0
Streichgarnspinnerei 97,4 125,1
Kammgarnspinnerei 104,8 126,7
Wollwebereien 102,2 124,1
Kunstseidengarne 99,3 127,4
Kunstseidenwebereien 134,4 149,8
Konfektion 99,0 104,4

Diese Zahlen sprechen fiir sich deutlich genug. Das Ge-
samtbild ist wahrlich nicht glinstig. Die Baumwollwirt-
schaft hat sich schon zu Jahresanfang an die Regierung
um Hilfsmalnahmen gewendet; einige wurden auch schon
ins Auge gefaf3t, aber die Industrie beginnt sich immer
mehr und mehr mit dem Problem zu befassen, ob derar-
tige MaBnahmen wirklich Hilfe zu bringen vermogen,
wenn im Hintergrund eine richtiggehende Gefahr auf sie
lauert: der Gemeinsame Markt.

Das wirkliche Problem der belgischen Textilindustrie
ist das Preisproblem. Es ist schon lange erwiesen, daf3 die
belgische Erzeugung zu teuer ist. Von allen Léndern, die
sich zum Gemeinsamen Markt zusammengeschlossen ha-
ben, zeigen die belgischen Textilpreise den hichsten Stand.
Verschiedene Faktoren trugen hiezu bei: Steuern, Abgaben,
Taxen, Léhne u.a., die nach Ansicht der belgischen Indu-
stiellen zu hoch sind und iiber dem Niveau der anderen
Lénder liegen. Wenn vielleicht auch manches hievon zutrifft,
so darf doch nicht vergessen werden, daf3 die belgischen Er-
zeugungskosten aus dem einfachen Grund hoch sind, weil

der Produktionsapparat tiberaltert und daher nicht ratio-
nell ist. Die installierten Maschinen erlauben kein ratio-
nelles und konkurrenzfihiges Arbeiten. Hier ergibt sich
in erster Linie ein preisverteuernder Faktor, der mehr ins
Gewicht fdllt als all die anderen angefiihrten Griinde,
deren Stichhaltigkeit noch gar nicht erwiesen ist.

Wir wollen ein liberzeugendes Beispiel hiefiir anfiihren,
das lberaus eindringlich unsere These erhirtet. Auf der
Brisseler Textilausstellung vor drei Jahren wurden ganz
moderne, vollautomatisierte Spinnmaschine vorgefiihrt,
die von den belgischen Kreisen als viel zu teuer kriti-
siert, vom Ausland dagegen mit groBer Aufmerksamkeit
beachtet wurden. Eine der groften holldndischen Fabri-
ken bestellte eine groBere Zahl dieser Maschinen und re-
organisierte die ganze Fabrikation derart rationell, dal
mehr als die Héilfte der Arbeiterschaft in diesem Zweig
nicht mehr verwendet werden mufite. Die vollautomati-
sche Erzeugung erlaubte eine derartige Preisverbilligung,
dal3 die Fabrik heute in drei Schichten arbeitet und selbst
damit nicht allen Auftridgen gerecht werden kann. Die
uberfliissig gewordenen «alten» Maschinen — alt ist in
der hollandischen Industrie ein relativer Begriff, da die
Industrialisierung erst nach dem Kriege wirklich ein-
setzte — wurden verkauft. Wer war der Kéaufer? Eine
belgische Textilfabrik, die mit diesem zehn- bis zwolf-
jédhrigen Maschinenpark ihren natiirlich noch weitaus
dlteren «erneuerte»!

Die belgische Regierung weil genau um die Veralte-
rung des Produktionsapparates in der Textilindustrie und
hat mehrfach auch schon ihre Unterstilitzung fiir Investi-
tionen zugesagt. Dennoch ist dieses Hauptproblem der
Textilwirtschaft bisher ungelost geblieben. Die Verwirkli-
chung des Gemeinsamen Marktes aber wird kaum mehr
eine weitere Verzogerung zulassen.

Betriebswirtschaltliche Spalte

Lohnordnung und Betriebsklima

(SchluB)

Ist der Uebeltiter nun wieder fortgegangen, so ringen
die zwei Seelen in der Brust des an sich anstdndigen Vor-
gesetzten. Die eine sagt: «So hittest Du ihn aber nicht
anfassen diirfen, denn er hat schlieBlich nicht mehr be-
gangen als tausend andere auch.» Die andere Seele aber
sagt: «Was, ich hitte mir das bieten lassen sollen? Einmal
muBte ich ihm gehorig einheizen.» Die eine Seele gibt sich
aber nicht zufrieden und meldet sich: «Es kommt immer
auf den Ton an, der bekanntlich die Musik macht. Sage
einmal ehrlich, hast Du nicht selbst auch schon mal den
gleichen Fehler gemacht, flir den Du den andern so stark
gemaliregelt hast?» Und nun wieder der Gegenspieler:
«Wenn ich als Mensch zu Mensch ihm gegeniliberstiinde,
dann héattest Du recht; da ich aber als Vorgesetzter zu
handeln hatte, darf ich das, was er getan hat, schon der
Autoritit wegen nicht dulden. Ich mufBte ihm mit nicht
miBzuverstehender Deutlichkeit den Standpunkt klar-
machen.» Der anstidndigen Seele liegt es aber auf der
Zunge zu sagen: «Gerade weil Du als Vorgesetzter in Er-
scheinung getreten bist, muftest Du Dich mehr zusammen-
nehmen, als wenn Du eine private Auseinandersetzung
gehabt hittest. Glaubst Du,.da3 der Untergebene die Vor-
wiirfe als berechtigt anerkennt?» Dein unschones Ich wird
darauf antworten: Das ist mir ganz gleichgiiltig, ob er es
als berechtigt anerkennt oder nicht, die Hauptsache ist,
daBl er es nicht wieder tun wird, gerade weil ich ihm
durch mein energisches Auftreten Angst gemacht habe.»
Und nun wieder der andere Teil in Dir: «Glaubst Du

wirklich, daB3 es richtig ist, einem Menschen Angst zu
machen, statt ihn zu tiberzeugen? Hittest Du ihm sachlich
seine Fehler vorgehalten, so hitte er sie eingesehen und
aus Einsicht heraus in der Zukunft den gleichen Fehler
vermieden. So aber wehrt er sich innerlich — und zwar
mit Recht — gegen Dein Verhalten. Der wirkliche Inhalt
der Besprechung ist vergessen; im Vordergrund und im
Bewulitsein steht nur noch Dein unschones Auftreten. Du
hast ihn nicht dazu gebracht, tiber seine Fehler nachzu-
denken, sondern Du hast nur erreicht, dal er iiber Dich
nachdenkt. Gewill, Du bist Sieger geblieben — aber auf
wessen Kosten? Auf Kosten Deiner eigenen Achtung vor
Dir selbst.» Wenn der Vorgesetzte ein anstidndiger Kerl
ist, dann wird er nach einer so verlaufenen Unterredung
zwar manche Entschuldigung fiir sein Verhalten finden,
im Grunde des Herzens aber sich schimen und sich vor-
nehmen, in Zukunft die Unterredung so zu gestalten, dal3
er sich keine Vorwiirfe zu machen braucht. ‘

Wer von uns ist noch nicht in dieser Situation gewesen?
Wer von uns hitte nicht hier und da gewiinscht, dal3 eine
Unterredung, die von uns herbeigefiihrt worden ist, besser
unterblieben wire, weil wir uns nicht geniigend in der
Gewalt hatten? Und die Folgerung daraus? Wollen wir
uns in Zukunft nicht lieber vor einer solchen Unterredung
vornehmen, nicht so sehr der dufiere Sieger, als der inner-
lich Ueberlegene zu sein?

Viele Menschen behaupten, dal3 sie eines Lobes fiir ihre
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Arbeit nicht bedlirfen. Wenn sie ehrlich wéiren, wiirden
sie zugeben, daf3 kein Mensch auf Anerkennung verzichten
mag — im Gegenteil, die meisten Menschen haben einen
unbindigen Drang nach Anerkennung. Sie gestehen es
sich selbst oft nur nicht ein. Andere erkennen sehr wohl
an, daf3 sie im Betrieb unter dem Mangel an Anerkennung
und Lob leiden. Gerade die einfachsten Menschen sind es,
die auf Lob am meisten ansprechen wiirden, und von
denen man alles erwarten konnte, wenn sie einmal gelobt
werden.

Von Haus aus konnen nicht alle Menschen tlichtig, in-
telligent, geschickt, aufmerksam usw. sein. Es gibt geistig
drmere Menschen, und es ist oft zur zweiten Natur der
Umgebung geworden, auf diesen Menschen herumzu-
hacken. «Was kann man von Dir auch anders erwarten!»
Das ist das ausgesprochene oder nicht ausgesprochene
Urteil tiber einen solchen Menschen. Ist denn anzunehmen,
daBl auf diese Weise der Mensch mehr Freude an der
Arbeit bekommt, mehr Selbstbewufitsein, und ihm eine
schwierigere Arbeit dadurch besser gelingt? Im Gegenteil,
Hemmungen fordern die Arbeit nie, sondern erschweren
sie ganz gewaltig. Wiirde man aber einmal aus reinem
Herzen einem solchen Menschen, dem das Schicksal nicht
hold ist, eine Anerkennnug spenden, so wlrde dieser aus
Dankbarkeit einerseits und aus dem Gefilihl heraus, doch
etwas zu leisten, andererseits sich gewi3 ganz besonders
anstrengen.

Man stelle sich einmal vor, dal man als neuer Vorge-
setzter in einen Betrieb hineinkédme und wiirde denjenigen,
der von dem Vorgédnger immer miflachtet worden ist, ein-
mal loben, wenn er es wirklich verdient hat. Dieser
Mensch konnte vielleicht zum erstenmal in seinem Leben
wirklich Freude an der Arbeit finden, wihrend sie bisher
flir ihn Qual und ein Uebel war. Vielleicht wiirde die
Freude liber die Anerkennung sich sogar auf sein privates
Leben ausdehnen. Er wiirde seinerseits den Menschen
freundlicher entgegentreten, als er es bisher getan hat —
aus der Erfahrung heraus, daf3 jeder, der ihm entgegentritt,
ihn seine Miflachtung fiihlen 1a6t.

Selbstverstindlich wére es ganz falsch, jemanden zu
loben, wenn kein Grund dafiir vorhanden ist. Das wiirde
erst recht Mif3itrauen schaffen, weil der andere sehr wohl
weil}, ob er eine Anerkennung verdient hat oder nicht.

Als letztes Beispiel wieder eine Frage: Konnen Sie Mi-
nute flir Minute intensiv arbeiten? Meinen Sie, dal3 der
andere es konnen muf3?

Wenn man diese Frage stellt, so wird niemand bezwei-
feln, dafl kein Mensch Minute flir Minute intensiv arbeiten
kann. Mancher Vorgesetzte aber verhilt sich im Betrieb
nicht so, dafl er aus dieser Erkenntnis die Nutzanwendung
zieht. Trifft er einmal zwei Arbeiter an, die sich mitein-
ander uber private Dinge unterhalten, oder finde er gar
einen Arbeiter am Fenster stehend und die Umgebung
anschauend, so wiirde ein gehoriges Donnerwetter unaus-
bleiblich sein. Ich moéchte keinen Gegensatz zwischen
Betrieb und Biliro hervorrufen, doch ist nicht zu bezwei-
feln, dafl im Biiro manchmal Angestellte anzutreffen sind,
die in eine Zeitung hineinsehen, sich iiber Sportereignisse
unterhalten oder sonstige Erlebnisse austauschen. Was
einem recht ist, ist dem andern billig. Wer fleilig bei der
Arbeit ist, kann diesen Flei3 nicht pausenlos aufwenden.
Das Bedlirfnis, einmal an etwas anderes zu denken, kann
nicht nur in der offiziellen Friihstlickspause befriedigt
werden.

Es ist sehr wohl mdglich, daB jemand auch zwischen-
durch das Bediirfnis hat, einmal kurz auszuspannen. Es
sollte daher nichts dagegen eingewendet werden, wenn
ein Arbeiter von sich aus einmal einige Minuten mit der
Arbeit aufhort. Das hat mit Interesselosigkeit nichts zu
tun, und man spreche auch nicht davon, daB es aus
Griinden der Disziplin nicht geduldet werden konnte. Denn
wenn ein Arbeiter auch aufllerhalb der offiziellen Pause
eine kleine Ruhezeit einlegen will, so wird er das tun,

aber nicht offiziell, sondern heimlich auf der Toilette oder
sonstwo. Dabei hat er noch das Gefiihl, etwas Unrechtes
zu tun und ist froh, nicht erwischt zu werden.

Zwei Beispiele verschiedenartiger Behandlungsweise
durch Vorgesetzte sollen diese Situation noch besser be-
leuchten. In dem einen Falle sieht ein Vorgesetzter, daB3
zwei Arbeiter ganz offensichtlich private Dinge besprechen,
und daB dabei die Arbeit liegen bleibt. Er fihrt da-
zwischen, riligt sie in der Form, dal sie nicht glauben
sollen, sie konnten dem lieben Herrgott die Zeit abstehlen;
daB3 ihr Akkord offensichtlich zu glinstig angesetzt sei,
weil sie es sich sonst nicht leisten kdonnten, zu bummeln.
Den Arbeitern bleibt nichts librig, als an die Arbeit zu
gehen, da der Vorgesetzte offiziell im Recht ist. Ich glaube
aber nicht, daB3 diese beiden Minner in den darauffolgen-
den Stunden besonders intensiv arbeiten. Ich will die
Gedanken oder auch die Worte, die sie dem Vorgesetzten
widmen, nicht ausdriicken, da sie wohl jedem Kklar sein
diurften. Sie sind in «G6tz von Berlichingen» zu lesen.

Nun der andere Fall: Ein anderer Vorgesetzter sieht
ebenfalls zwei Arbeiter, die sich eine inoffizielle Pause
verschaffen. Er geht an ihnen voriiber, sieht sie an und
nickt ldchelnd zu ihnen hintiber. Er sagt kein Wort, aber
das nickende Licheln hat es in sich. Auch ohne Worte
weil3 jeder, was das heif3t, nimlich: «Ich habe Euch ge-
sehen, ich weill ganz genau, daf3 Thr jetzt gebummelt habt,
aber ich habe Verstidndnis dafiir, denn kein Mensch kann
intensiv Minute fiir Minute arbeiten — ich auch nicht.
Auch ich mache mir hier und- da mal einige Minuten
Pause. Ich nehme es deshalb Euch auch nicht iibel, aber
wir haben auch Riicksicht darauf zu nehmen, daf3 andere
Menschen vielleicht falsche Schliisse ziehen wiirden, wenn
Ihr offensichtlich und lidngere Zeit nichts tut. Es koénnte
sonst sein, da3 andere Menschen glauben, bei uns kénne
man machen, was man wolle. Infolgedessen wird es jetzt
Zeit, dal Thr wieder an die Arbeit geht.»

Das alles sagt der einfache Blick des Vorgesetzten, und
ich bin fest davon iiberzeugt, dafl die beiden Arbeiter sich
sofort ihrer Arbeit wieder zuwenden, in die Hande spucken
und in den nédchsten Stunden die verlorenen drei Minuten
mehrfach wieder hereingeholt haben. Auch sie werden
etwas denken oder sagen lber den Vorgesetzten, und das
ist: «Ein anstidndiger Kerl.»

Aus einer Anzahl von Beispielen haben wir gesehen,
daf} das Klima im Betrieb von dem Vorgesetzten gesteuert
werden kann. Gerade die Vorgesetzten, die in unmittel-
barer Verbindung mit den arbeitenden Menschen stehen,
also in erster Linie Meister und Abteilungsleiter, haben es
in der Hand, welcher Geist im Betriebe herrscht. Der
Arbeiter sieht in dem Meister nicht nur seinen Vorge-
setzten, sondern er sieht in ihm den Reprisentanten des
Betriebes. Zumeist sagt er nicht: «Ich werde von meinem
Meister schlecht behandelt», sondern er sagt: «In unserem
Betrieb werden die Leute schlecht behandelt.»

Wir sehen, daB3 an die Vorgesetzten hohe Anforderungen
gestellt werden, um guten Kontakt mit den Menschen zu
haben. Fachliche Tichtigkeit ist eine Selbstverstidndlich-
keit bei der Auswahl von Vorgesetzten. Welcher Unter-
nehmer kiimmert sich aber darum, ob seine Fiihrungs-
krafte auch auf dem Gebiet der Menschenbehandlung vor-
bildlich sind? Hiertliber geben keine Zeugnisse Auskunft;
nicht einmal die Befragung von Betrieben, in denen der
Bewerber friher tédtig war, ist ohne weiteres maligebend.
Deshalb erwichst auch filir die héchsten Vorgesetzten die
Verpflichtung, sich darum zu kiimmern, ob die untere
und mittlere Fithrungsschicht des Betriebes, die mit den
Arbeitern selbst in sténdiger Berilihrung ist, die Grund-
sitze echter Menschenbehandlung kennt und anwendet.
Es ist besser, sich von einem Mitarbeiter, und sei er noch
so tiichtig, zu trennen, wenn er es nicht versteht, mit den
Arbeitern ein vertrauensvolles Verhiltnis herbeizufiihren.
Die menschlichen Beziehungen im Betrieb haben keinen
Anfang und kein Ende. Sie sind zeitlos und grenzenlos,
aber sie sind es wert, dal man sich mit ihnen befaft.
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onhoto He

Textilvéredlung fiir Weberei-Fachleute

Von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg

Faser-Rohstoffe

(4. Fortsetzung)
C. Wolle

Textiltechnisch wird zwischen den Haaren von Scha-
fen sowie einigen Ziegenrassen (Wolle im engeren Sinne)
und den Haaren, respektive Borsten oder Stacheln ande-
rer Tiere unterschieden. Beziiglich Entstehung, Aufbau
und chemischen Eigenschaften besteht jedoch kein prinzi-
pieller Unterschied zwischen diesen Haartypen. Es sind
in jedem Fall kegelartige oder zylindrische Horngebilde,
welche sich einzeln oder gruppenweise aus réhrenformi-
gen Taschen der Haut entwickeln.

Wachstum

Die Haare sind Hautgebilde. Ihr Wachstum erfolgt aus
den oberflachlichen Schichten der Haut. Die sogenannte
Keimschicht senkt sich an gewissen Stellen tief in die
Lederhaut. Das Haar wird durch die Keimschicht der
Haarzwiebel erzeugt. Nahrstoffe werden ihr durch Blut-
kapillaren zugefithrt. Wahrend das Haar aus der Haut
herauswéchst, verhornen die einzelnen Haarzellen noch
innerhalb des Haarkanals.

, Oberhaut

.Keimschicht

, lLederhaut

# Unterhaut

Haarzwiebel

Bildung der Haare und Talgdriisen in der Haut. Quer-
schnitt durch die Haut mit Einsenkungen der Haare.

In gleicher Weise wie die Haarzwiebel entstehen vom
Haarkanal aus in weiteren Einsenkungen der Keim-
schicht die fettabsondernden Talgdriisen. Das wachsende
Haar wird von ihnen mit einer Fettschicht, dem Woll-
fett oder Lanolin, umhiillt. (Die wichtigste Reinigungs-
operation der Rohwolle besteht in einer teilweisen Ent-
fernung des Wollfettes.)

Chemie

Die Haare bestehen aus einer Hornsubstanz. Ihre che-
mische Bezeichnung heifit Keratin. Sie stellt eine hoch-
polymere schwefelhaltige Eiweiflverbindung dar und
gibt beim Verbrennen einen typischien, nicht gerade an-
genehmen 'Geruch.

Aufbau

Das Haar weist drei verschiedenartige Schichten auf.
Schuppenschicht \ technologisch
Rindenschicht-Haarstamm f von Bedeutung
Markschicht (oft unvollstdndig oder ganz fehlend)

Die Schuppenschicht besteht aus groflen, platten Zellen,
welche sich von unten nach oben dachziegelartig liber-
lappen und das Haar panzerférmig umschlielen. Der
Zustand der Schuppen bildet ein wichtiges Merkmal fiir

4. é
Schuppe

Haarstamm

Schuppenschicht
Mark

Spindelzelle

b: Zelltypen
des Haares

a: Haaraufbauw
schematisch

eventuell vorhandene mechanische oder chemische Haar-
schaden.

Bei Reiflwolle kann z. B. die Schuppenschicht durch
mechanische Beanspruchung stark beschidigt sein und
teilweise oder ganz fehlen.

Zeigen die Schuppen einseitig oder iiberall Langsfal-
ten, so liegt eine chemische Schédigung vor. Zu starkes
Alkali hat die leichter l6slichen eiweiB3artigen Kittsub-
stanzen entfernt und eine Schrumpfung bewirkt, so daf3
die Faltenbildung an der Schuppenoberfliache eintritt.

Die Rindenschicht oder der Haarstamm bilden die
Hauptmasse des Haares. Der Aufbau der Rindenschicht
ist @hnlich demjenigen der Bastfasern. Er setzt sich aus
kleinen, beidseitig zugespitzten Zellen zusammen. Diese
Spindizlzellen sind nur 80—120 Mikron lang. Ihr Durch-
messer betriagt 4—8 Mikron (1 Mikron — 1/1000 Milli-
meter). Dementsprechend grof ist die Zahl der Spindel-
zellen im Haar. Sie enthalten als Zelleinschliisse die
Haarfarbstoffe.

Die Markschicht besteht aus einer Zone grofler, locke-
rer Zellen in der Mitte des Haarstammes. Sie ist nicht
bei allen Haaren ausgebildet. Oft sind auch nur kleine
Markinseln vorhanden. Am besten ist die Markschicht
bei den Haaren des GroB- und Kleinwildes entwickelt.
Angorahaare weisen sogar oft mehrere Reihen von
Markzellen auf, was als Bestimmungsmerkmal dienen
kann.

Haartypen

Bei jedem Tier unterscheidet man die folgenden drei
Haartypen:
Stichelhaare: steif, kurz, gerade
Grannenhaare: lang, kraftig, oft von anderer Farbe als
die Wollhaare
Wollhaare: mehr oder weniger gekrauselt und fein,
gruppenweise in der Haut angeordnet.
Die Stichel- und Grannenhaare werden bei der Woll-
verarbeitung meist entfernt und fiir sich aufbereitet.
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Markinsel

Wollhaar Granenhaar

Unterschiedliche Struktur der Haare vom selben Tier

Feinheit

Die Linge des Haares betrigt 40—500 mm; sie ist je
nach Rasse und Korpergegend verschieden. Dasselbe gilt
auch fiir die Feinheit. Sie wird mit Buchstaben gekenn-
zeichnet:

Neue Kunstfasern aus Emmenbriicke. — Die Société de
la Viscose Suisse Emmenbriicke hat die Aufnahme einer
neuen Faser in ihr Produktionsprogramm beschlossen.
Diese neue Faser, welche auf Zellulosebasis hergestellt
werden wird, weicht in den serimetrischen und dadurch
in den textilen Gebrauchswerten ganz wesentlich von
denjenigen der Rayonne und Fibranne ab. Sie wird als
Stapelfaser gesponnen werden. Aehnliche Entwicklungen
werden aus Frankreich, Belgien und den USA gemeldet.
Diese neuen Fasern werden nicht in die Klasse der Fi-
branne eingereiht werden konnen, sondern in einer neuen
Gruppe zusammengefa3t werden miissen. Die Haupteigen-
schaften der neuen Faser der Société de la Viscose Suisse
sind: ausgezeichnete Dimensionsstabilitdt — sie geht beim
Waschen nicht ein —, gute Festigkeit und textilgerechte
Dehnung. Sie hat ausgezeichnete Spinneigenschaften. Sie

Dicke Krauselung
Bezeichnung Giiteklasse in Mikron Bogen auf 1 cm
Feine Merino AAAAA bis 17 mehr als 12

AAAA 17 — 19

AAA 19 — 20 11 — 12

AA 20 — 22 9 — 11

Merino AAl 22 — 24 8 —9
AA2 24 — 26 7T—38

BB1 26 — 28
BB2 28 — 30 6 — 7
CcCl1 30 — 32
cCz 32 — 34 5 —6
CC3 34 — 36

vieredelte Landwolle

Landwolle DD1 37 — 42
DD2 42 — 45 unter 5

DD3 45 — 49
E u.dariiber gewellt
F 49 — 60 schlicht

60 — 85

(Fortsetzung folgt)

eignet sich nebst der Reinverspinnung insbesondere fiir
Mischungen — die mehr und mehr den Textilmarkt
beherrschen — mit natiirlichen Spinnstoffen, beispiels-
weise Baumwolle, aber auch mit anderen kiinstlichen und
synthetischen Fasern, immer im Sinne einer wesentlichen
Verbesserung der Gebrauchswerte der textilen Endpro-
dukte. Ihr Einsatzgebiet wird nicht nur in der Weberei,
sondern auch in der Wirkerei und Strickerei liegen. Sie
wird fiir modische Gewebe und Gewirke ebenso erfolg-
reiche Verwendung finden wie fiir alle Arten von Heim-
textilien, Regenbekleidung, Bezugsstoffen von Koffern
und Taschen und nicht zuletzt fiir alle Arten von tech-
nischen Geweben, an die besonders hohe Anforderungen
gestellt werden. Die industrielle Produktion der neuen
Faser wird in einigen Monaten im Werk Heerbrugg-wid-
nau der Société de la Viscose Suisse anlaufen.

Spinnerei, Weberei

Die neue Sulzer-Vierfarben-Webmaschine

AnlafBlich einer Presseorientierung am 30. April 1959
durfte man von Direktor M. Steiner vernehmen, dal3 das
Jahr 1959 ein weiterer Markstein in der Geschichte der
Firma Sulzer ist. Er erwéhnte, dal die ersten im Jahre
1952 serienmiBig hergestellten Webmaschinen ausschlief3-
lich auf eine Maschine fiir den Einschuf3betrieb, also auf
ein Einzweck-Aggregat ausgerichtet waren. Nach steter,
praktisch durch keinen Stillstand oder nennenswerten
Riickschlag unterbrochener Arbeit, sei es der Firma Sul-
zer gelungen, die Einfarben- zur Vierfarben-Webmaschine
zu entwickeln. Es ging darum, die hohe Schuflfolge der
Webmaschine und damit deren hohe Produktion auch
beim Uebergang auf ein Mehrfarbensystem soweit als
immer moglich zu erhalten.

Ueber die Merkmale der Sulzer-Vierfarben-Webma-
schine referierte Ing. E. Pfarrwaller, Chef der Web-
maschinen-Entwicklung und Konstruktion wie folgt:

«Den Forderungen der Webereien in den wichtigsten
Anwendungsgebieten entsprechend, bauen wir die Vier-
farbenmaschine vorerst mit 85" = 216 cm ausnutzbarer
Arbeitsbreite mit einem Bewegungsverlauf, der die opti-
male Leistung bei Wechselschritten von einer Schuf3garn-
sorte zur nidchsten oder zur Ubernidchsten ergibt (Zwei-

schrittwechsel) sowie fiir eine minimale Schuf3fadenbe-
anspruchung, unter Verzicht auf maximale Tourenzahlen.

Der neue Typ hat die Bezeichnung 85 VS 10E, was be-
deutet:

85 Arbeitsbreite 85"

VS = Vierschulwerk

10E = Exzentermaschine fiir 10 Schifte

Der Schiitzenabschul3 erfolgt bei Maschinenstellung 125¢

I

Rufen wir uns zum Vergleich die bereits bestehende
85”-Zweischulmaschine in Erinnerung, von der zwei
Ausfiihrungsvarianten bestehen, die sich -—— wie schon
die Typenbezeichnung zum Ausdruck bringt — im Ab-
schuBBpunkt unterscheiden:

85 ZS 10E 140°
85 ZS 10E 105°

Wir sehen, dal gegeniliber dem ersteren, hauptsichlich
in der Kammgarnweberei und flir gut verarbeitbare
SchulBgarne angewendeten ZweischuB3typ der Abschuf3 bei
der Vierfarbenmaschine um 15° frither erfolgt. Dies be-
deutet, dafl trotz dem gréBeren Weg der Wechslerorgane
bei VierschuB3 gegeniiber Zweischull ein Kkleinerer Teil
des Arbeitszyklus flir den Wechslervorgang vorgesehen
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wurde, die maximal anwendbare Tourenzahl also kleiner
sein mufl. Tatsédchlich kann die Vierfarbenmaschine im
allgemeinen nur bis zu 235 SchuBl pro Minute leisten,
wiahrend die mit 140° Abschufl arbeitende Zweischuf3-
maschine bis zu 265 Schull pro Minute eintréigt. Der grofle
Vorteil des friiheren AbschulBles der Vierfarbenmaschine
liegt aber darin, daf3 sie bis zu einer groferen Webbreite
mit 235 Touren arbeiten kann als die Zweischuflmaschine
140°. Dies ist zum Beispiel bei den breiteren Artikeln der
Streichgarnweberei sehr wichtig. Wird andererseits die
mit maximaler Tourenzahl anwendbare Breite nicht aus-
geniitzt, so kommt, bei sonst gleichen Verhiltnissen, die

Maschine mit dem fritheren Abschufl mit einer niedri-
geren Schiitzengeschwindigkeit aus. Dies wirkt sich in
einer sehr merklichen Schonung des Schuflmaterials aus
und erlaubt einen wirtschaftlichen Betrieb auch mit we-
niger regelmifligen Schuf3garnen.

Gegenliber dem anderen ZweischulB3typ 85" der bereits
mit dem sehr frithen Abschufl von 105° arbeitet und eben-
falls maximal 235 Schufl pro Minute eintragen kann, ar-
beitet die Vierfarbenmaschine mit einem um 20° spiteren
Abschufl. Die gro3te Arbeitsbreite, bis zu der diese Schuf3-
folge angewendet werden kann, ist demnach — gleiche
Schiitzengeschwindigkeit vorausgesetzt — bei der Vier-
farbenmaschine kleiner. Diese Konzession mufiten wir in
Anspruch nehmen, um den gréeren Wechselvorgang von
einer Schufigarnsorte zur Ubernichsten bei gleichgeblie-
bener maximaler Tourenzahl von 235/min zu ermdéglichen.

In einzelnen Féllen wird es vorkommen, daf3 die Farb-
musterung mit vier Schullgarnsorten den auch bei Web-
stiihlen gern vermiedenen groBlen Wechselschritt von
SchufBigarnsorte a direkt auf SchuBBgarnsorte d (Dreischritt-
wechsel) erfordert. Die neue Vierfarbenmaschine ist auch
daflir eingerichtet und kann diese ausnahmsweise ge-
stellte Aufgabe ohne weiteres bewiiltigen, wenn die Tou-
renzahl auf 215 pro Minute beschrinkt wird. Damit im
Zusammenhang steigt aber die grofite Arbeitsbreite, bis
zu der diese SchuBfolge angewendet werden kann, an.

Am besten 146t sich die Leistung der bestehenden Zwei-
schuflitypen und der neuen Vierfarbenmaschine anhand
der nachstehenden Uebersicht vergleichen.

Webbreite ZweischuBmaschinen Vierfarbenmaschine 85 VS 125"
bis 85 7S 1059 85 8 140" 1- u. 2-Schritt 3-Schritt
1,66 m 235/min 265/min 235/min 215/min
1,89 m 235/min 235/min 235/min 215/min
1,97 m 235/min 225/min 235/min 215/min
2,07 m 235/min 215/min 225/min 215/min
2,16 m 235/min 207/min 215/min 215/min

Die angegebenen Tourenzahlen gelten als Beispiel bei
Verarbeitung eines mittleren Schuffigarnes Nm 14, wobei
angenommen wurde, dafl es eine weniger gute Festigkeit
und GleichmiBigkeit aufweist und daher mit einer redu-

1  Wechsler

2 Fadengeber

3 Zapfenscheibe
4 Malteserkreuz
5 Steuerkettenrad
5a Steuerkette

6 Rollenhebel

7 Kegelradsegmente
8 Oeffner

9 Riickholerhebel

zierten Schiitzengeschwindigkeit von hochstens 22 m/sek.
(280 Verdrehung der Torsionsschlagfeder & 15) eingetra-
gen werden soll und daB3 ein Schullifadenwichter auf der
Fangseite angewendet wird.

Man sieht sofort den Unterschied der beiden Zwei-
schuBtypen.

85 ZS 140° liuft mit der hochsten Tourenzahl 265/min
bis zu einer Webbreite von 1,66 m. Dartiber hinaus sinkt
aber die anwendbare Tourenzahl bis auf 207/min bei vol-
ler Arbeitsbreite der Maschine von 2,16 m.

85 ZS 105° lduft auch bei kleineren Webbreiten nur mit
235/min. Diese Tourenzahl kann aber bis zur vollen Ar-
beitsbreite von 2,16 m eingehalten werden.

85 VS (125%) lduft bei Verwendung des Ein- und Zwei-
schrittwechsels bis zu einer Webbreite von 1,97 m eben-
falls mit 235/min und bei voller Arbeitsbreite der Ma-
schine immer noch mit 215/min. Beim Dreischrittwechsel
ist die Tourenzahl bei allen Webbreiten gleichbleibend
215/min.

Die 85"-Vierfarbenmaschine, die wir heute auf den
Markt bringen, diirfte eine ideale und universelle Ma-
schine fiir Kammgarn- und Streichgarnartikel sein, da
hierfiir Arbeitsbreiten bis zu 216 cm im Blatt sowie eine
Mischung der gleichen SchuB3garnsorte oder Schu3wechsel
zu Musterungszwecken bis zu einem Rapport von 200
Schuf3 geniigen. In einigen Fillen wird sich damit auch
der Einsatz in Baumwollwebereien rechtfertigen. Fur
groBere Arbeitsbreiten von zum Beispiel 130" = 330 cm,
wie sie in der Baumwollweberei glinstig sind, da damit
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mehrbahnig gewoben oder sehr breite Ware hergestellt
werden kann, wird im Anschluf3 an die 85”-Maschine spi-
ter ebenfalls ein VierschuBtyp verfiighar sein. Die Ma-
schine wird, in Uebereinstimmung mit den Bediirfnissen
fast aller Anlagen, fiir die sie in Frage kommt, voraus-
sichtlich ohne Beriicksichtigung des Dreischrittwechsels
gebaut, d.h. es wird nur der Wechsel von einer Schuf3-
garnsorte zur nichsten oder tiberndchsten moglich sein.
Diese Einschriankung bedeutet in bezug auf die Leistung
der Maschine insofern einen groBen Vorteil, als damit
flir den SchuBwechsel nicht so viel Zeit vorgesehen wer-
den mufl und der Abschufl, gleich wie beim Zweischuf3-
typ 85" fiir die Streichgarnweberei, bereits bei 1059 er-
folgen kann.

Die Leistungszahlen, die ich Ihnen iiber die 130”-Vier-
farbenmaschine geben kann, sind approximativ, da die
Entwicklung noch nicht ganz abgeschlossen ist. Voraus-
zuschicken ist noch, dal wir die Bewegungsvorginge im
Hinblick auf eine optimale Leistung bei Einschrittwechsel,
also beim Wechsel von einer Schufigarnsorte zur nichst-
liegenden, ausgelegt haben, zum Beispiel von a nach b,
von b nach ¢ usw. Die maximale Tourenzahl wird in die-
sem Falle gleich wie bei den 130”-Einschuf3- und Zwei-
schufitypen 210 Schull pro Minute betragen. Die grofite
Webbreite, bis zu der diese Schufifolge angewendet wer-
den kann, ist prinzipiell ebenfalls gleich wie bei den bis-
herigen 130”-Typen. Zu beachten ist allerdings, daf3 die
gute Verarbeitbarkeit von Baumwollgarnen oft durch das
Farben leidet und daher gegebenenfalls eine niedrigere
Schiitzengeschwindigkeit angewendet werden muf3. In
einem solchen Fall, oder wenn der SchuBwichter auf der
Fangseite notig ist, muBl mit einer Reduktion der Leistung
gerechnet werden, und zwar in der GréBenordnung von
10—20 %.

Beim Zweischrittwechsel, d. h. beim Wechsel von einer
Schufigarnsorte zur {tlibernidchsten, wird im praktischen
Webbetrieb eine Schufifolge von mindestens 185/min er-
reichbar sein, und zwar je nach den Bedingungen, die
durch das zu verarbeitende Schufimaterial gegeben sind,
bis zu der vollen Arbeitsbreite von 3,3 m.

Der Dreischrittwechsel wurde, wie bereits erwidhnt, beim
130""-Vierschuf3typ nicht in Betracht gezogen, da er durch
Aufstecken der Schufispulen in geeigneter Reihenfolge
praktisch immer vermieden werden kann.

Zu erwidhnen wéire noch, dafl wir keine Muhen und
Kosten gescheut haben, um in Zukunft eine einfache Um-
stellung von Maschinen, die vorerst nur fiir Zweischuf3
ausgestattet worden sind, auf Vierschul3 zu ermoglichen.
Bereits ab Herbst 1959 werden alle 85”-Zweischulimaschi-
nen, die einen Abschufl bei 105° aufweisen, so geliefert,
daB3 sie sich jederzeit durch Hinzufligen weiterer Teile
und ohne daf3 dadurch kostspielige Teile liberzéhlig wer-
den, auf Vierschuf3 ausbauen lassen. Zum Unterschied
von der bisherigen ZweischuBmaschine triagt der ausbau-
bare Typ die Bezeichnung 85 ZSC 105%.»

Beim nachfolgenden Rundgang durch die Versuchs-
weberei wurde man auf weitere Einzelheiten dieser Neue-
rung, speziell auf das SchuBwechsel-Aggregat aufmerk-
sam gemacht, dessen bewegende Teile, auf den Weg der
Fadengeber bezogen, nur 0,55 kg wiegen. Der Schuflein-
trag kann bei der Vierfarben-Webmaschine nach jedem
Schufl3 gewechselt werden. Dank dieser Pic-a-pic-Einrich-
tung sind die Musterungsmaéglichkeiten unbegrenzt; dabei
sei speziell erwédhnt, daB3 der Schufigarn-Nummernbereich
zwischen Nm 3 und Nm 100 liegt.

Die neue Sulzer-Vierfarben-Webmaschine wird an der
«EIAT 59» in Mailand zu sehen sein.

Féirberei, cQuoriistung

Textilveredlung fiir Weberei-Fachleute

von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg

4, Kapitel: Die Veredlung der Wolle

(5. Fortsetzung)
1. Waschen
Die Wolle wird im Verlauf ihrer Aufbereitung mehr-
mals gewaschen. Man unterscheidet zwischen der Roh-
wollwische, Kammzugwische, Garnwésche, Stlickwdische.

a) Die Rohwollwische: Neben Sand, Kot, Kletten (Pflan-
zenteilen) bilden Wollfett und Schweifisalze die haupt-
séchlichsten Verunreinigungen der Rohwolle. Ihre Rei-
nigung kann nach vier verschiedenartigen Methoden
erfolgen:

Waschen mit Seife und Soda

Waschen im eigenen Schweill (Duhamel-Verfahren)

mit Losungsmitteln, z. B. Trichloraethylen

durch Gefrieren und Ausklopfen (amerikanisches Kilte-

verfahren).

Am gebrduchlichsten ist die alkalische Wollwésche. Die
Rohwolle wird im sogenannten «ReiBwolf» zuerst mecha-
nisch aufgelockert. Als lose Wolle durchwandert sie, von
Gabelrechen gefiihrt, eine Gruppe hintereinander-geschal-
teter Wasch- und Spililbottiche, den sog. Leviathan.

Im 1. Trog werden die Schweilisalze mit Wasser von

40—500 C herausgelost.

Im 2. Trog erfolgt eine ziemlich weitgehende Entfettung

mit Seife und Soda bei 40° C.

Im 3. Trog wird mit Spezialseife (synthetische Produkte)
der Rest des Wollfettes ausgewaschen.

Die folgenden Troge dienen zum Spiilen. Seife- und
Sodariickstinde miissen aus der Wolle entfernt werden,
damit sie wieder neutral reagiert. Die Ausbeute (Rende-
ment) an gewaschener bzw. Reinwolle kann zwischen
35% und 75% vom Rohgewicht schwanken, wihrend der
Restgehalt an Wollfett bei ca. 1% liegt.

b) Kammzugwische: Vor dem Verspinnen der Kamm-
ziige erfolgt eine zweite Wéasche auf der Lisseuse. Sie
bezweckt das Auswaschen von Oelen sowie bei gefidrbtem
oder bedrucktem Material (Vigoureuxdruck) die Entfer-
nung von Uberschiissigen Farbstoffen.

Auch der Kammzug durchlduft mehrere Wasch- und
Spiilbottiche mit dazwischenliegenden Abquetschvorrich-
tungen. Dann wird er auf Zylinder- oder Plittwalzen
unter Spannung getrocknet. Waschmittel mit gleichzeitig
weichmachenden Eigenschaften erhéhen die Spinnaus-
beute und werden deshalb mit Vorteil in diesem Wasch-
gang eingesetzt.

¢) Garnwische: Vor allem Streichgarne sind fettig und
miissen vor dem Férben mit Seife/Soda oder Spezial-
seife/Soda oder Salmiak gewaschen . werden. Ein guter
Wascheffekt in diesem Stadium wirkt sich auf die fol-
gende Bleiche (Weiigrad) oder Firbung (Reibechtheit)
glinstig aus.

d) Stiickwésche: Diese Waschoperation dient nicht nur
zur Beseitigung von Verunreinigungen, wie z. B. Schmilz-
oder Schlichtereste, sie soll gleichzeitig auch das Waren-
bild und den Griff vorteilhaft beeinflussen.
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2. Karbonisieren

Die Entfernung von pflanzlichen Verunreinigungen,
“wie Kletten, Holz oder Zellulosefasern, auf chemische
Art wird Karbonisieren genannt. Man behandelt lose
Wolle, ReiBwolle, Wollgewebe mit Schwefelsdure oder
Salzsdure und einem Netzmittel. Die Konzentration der
Sédure (3—5° Bé) richtet sich nach Art und Grad der Ver-
unreinigung, der Einwirkungszeit, der Behandlungstem-
peratur. Der Netzmittelzusatz hat eine moglichst gleich-
maBige Sdureaufnahme der Wolle zu gewéihrleisten.

Nach dem Trinken in der Karbonisierflotte wird der
Flussigkeitsgehalt des Materials durch Absaugen oder
Ausschleudern auf einen konstanten Wert von ca. 150%
des Trockengewichtes gebracht. Dann erfolgt die Trock-
nung im Karbonisierofen. In einer Vortrockenkammer mit
70—80" C verdunstet das Wasser und die Séurekonzentra-
tion nimmt entsprechend zu. In der eigentlichen Brenn-
kammer mit 90—100° C verkohlen die Pflanzenteile unter
der Hitze- und Sdureeinwirkung. Die staubférmigen Koh-
lenreste konnen nun mechanisch, z. B. durch Ausklopfen,
entfernt werden. Nach dieser Behandlung reagiert die
Wolle noch stark sauer. Sie mufl deshalb mit Soda wie-
der neutralisiert werden. UngleichméfBiges Benetzen, Ab-
saugen, Ausschleudern oder Antrocknen kann spiter beim
Farben durch Fleckenbildung nachteilig in Erscheinung
treten.

3. Walken

Lockere Gewebe werden in feuchtem Zustand so inten-
siv mechanisch bearbeitet, dafl eine Erwidrmung eintritt.
Dadurch quillt die Wollfaser. Sie wird formbar. Ihre
Schuppenstruktur bewirkt eine Wanderung in Richtung
auf die Wurzelenden zu. Dabei verschlingen sich die ein-
zelnen Wollfasern ineinander. Sie verfilzen. Seife, Alkali
oder auch Sédure begilinstigen das Filzvermogen der Wolle.
Die alkalische Walke fiihrt eher zu einem weichen, die
saure eher zu einem harten Warengriff. Zu trockenes oder
zu heiles Walken kann Falten, welche sich nicht mehr
vollstindig aus dem Tuch entfernen lassen, erzeugen. Zu
intensives Walken bewirkt Scheuerstellen im Gewebe.
Ungenligende Walkechtheit der Fédrbung hat Farbfehler
infolge Ausblutens zur Folge.

4. Einbrennen

Das «Einbrennen», auch «Krabben», «Fixieren», «Brii-
hen» oder «Kochen» genannt, bezweckt die Fixierung von
Wollgarnen und Geweben. Damit soll ein Eingehen oder
Verziehen der Ware in den folgenden Arbeitsgidngen ver-
hindert werden. Diese Behandlung erfolgt vorzugsweise
an Kammgarnqualititen und leichten Baumwollstoffen.

5. Chlorieren

Soll das Filzen der Wolle verhindert werden, was z. B.
bei Strickgarnen (Sockenwolle) von Bedeutung sein kann,
so erfolgt eine Chlorbehandlung. Chlor wirkt in gelGster
Form oder als Gas auf die Schuppenschicht der Wollfaser
ein. Sie wird glatter und erhadlt dadurch vermehrten
Glanz. Auch das Farbaufnahmevermogen wird betréicht-
lich erhoht.

6. Bleichen

Durch Bleichen werden die natiirlichen Farbstoffe in
den Wolfasern zerstort. Man unterscheidet zwischen der
Oxydations- und Reduktionsbleiche. Je nach dem erfor-
derlichen Weiigrad wird mit Oxydationsmitteln, wie Na-
trium- oder Wasserstoffperoxyd, oder mit Reduktionsmitt-
teln, wie schwefliger Sdure oder Hydrosulfitpridparaten,
gebleicht. Haufig werden auch beide Bleichprozesse nach-
einander vorgenommen, weil der auf diese Weise erzielte
WeiBeffekt am lagerbestidndigsten ist.

7. Aufhellen

Der durch Bleichen erreichbare Weigrad wird bei
Wolle oft als ungeniigend beurteilt. Eine gewisse Verbes-
serung gelingt mit «optischen Aufhellern» oder «Wei3-
tonern». Das sind Fluoreszenzkorper, welche wie Farb-
stoffe aus saurem Bad auf die Wollfaser ziehen.

Mit derartigen Substanzen behandelte Textilien vermé-
gen kurzwellige, ultraviolette Lichtstrahlen, welche fiir
das menschliche Auge unsichtbar sind, in langwelligere,
d. h. sichtbare Strahlen umzuwandeln. Auf diese Weise
wird ein lebhafter Aufhellungseffekt erzielt. Leider weist
er nur mifBige Echtheitseigenschaften auf. Am Sonnen-
licht oder in der Wische geht er ziemlich rasch wieder
verloren.

8. Fdarben

Wolle wird als Flocke, Kammzug, Garn oder Gewebe
gefdrbt. Flr die Wollfdrberei eignen sich hauptsiichlich
Sdure- und Chromfarbstoffe (Siehe «Mitteilungen» Nr.
1/1959, S. 12). Sie gehen mit der Wollfaser eine mehr oder
weniger feste chemische Bindung ein. Die Farbstoffauf-
nahme kann durch Sdurezusatz gesteigert werden, wih-
rend Salze bremsend auf das Ziehvermoégen wirken (ver-
gleiche Baumwollfédrberei mit Direktfarbstoffen).

Lichtechte Saure-Egalisierfarbstoffe werden vorwie-
gend fiir Strick- und Teppichgarne sowie fiir billigere
Damen- und Herrenkleiderstoffe eingesetzt. Die Auswahl
an Farbtonen ist in dieser Gruppe praktisch unbeschrinkt.

Die echtere Fiarbung kann mit Chlorfarbstoffen erzielt
werden. Es lassen sich allerdings nur gedeckte Tone und
keine brillanten Nuancen erreichen.

9. Ausriisten

Als ein bedeutender Wollschiddling ist die Mottenlarve
allgemein bekannt. Es ist der chemischen Industrie jedoch
gelungen, Verfahren fiir die permanente (waschbestin-
dige) Mottenecht-Ausriistung auf Wolle zu entwickeln. Die
Markenprodukte Mitin (Geigy) oder Eulan (Bayer) sind
farblose Substanzen mit Farbstoffcharakter und stark
insektizider Wirkung. Ihre Anwendung erfolgt am zweck-
mafigsten im Farbebad.

Neben dieser fiir Wolle besonders wichtigen Ausrii-
stung sind selbstverstindlich auch andere Appreturver-
fahren z. B. zum Beschweren, Weichmachen, Hydropho-
bieren usw. liblich. Dabei gilt es in jedem Fall die natiir-
lichen Charaktereigenschaften der Wolle zu erhalten.

(Fortsetzung folgt)

Neue Farbstoffe und Musterkarten

CIBA Aktiengesellschaft, Basel

(R) Cibanonkupferrot FR, ein Originalprodukt der CIBA,
liefert Farbungen von sehr guten Allgemeinechtheiten.
Der Farbstoff, welcher nach dem CII-Verfahren ange-
wendet wird, egalisiert ausgezeichnet und deckt tote
Baumwolle. Die Farbungen erleiden beim Seifen keinen
Nuancenumschlag, sie sind gegen Chloritbleiche bestindig
und eignen sich sehr gut fiir Kunstharzappreturen sowie

* «Acrilan» ist eine der Firma Chemstrand Corporation,
Decatur (Ala., USA) geschiitzte Marke
(R) Registrierte Marke

flir Gummierungszwecke. Cibanonkupferrot FR wird als
Selbstfarbstoff und als Kombinationskomponente fiir
Bois-de-rose-, Vieux-rose-, Lachs-, Kupfer- und Rot-
braunnuancen, namentlich flir Wiasche- und Innendekora-
tionsartikel, empfohlen. Der Farbstoff kommt als Mikro-
pulver filir Farbung und in Mikrodispers-Form in den
Handel. Er ist fur die internationale Echtheitsmarke
FELISOL angemeldet.

(R) Cibacetgelb GWL mikrodispers firbt auf Polyester-,
Azetat-, Triazetatfaserstoffen und Acrilan* ein rotstichi-
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ges Gelb von hohen Fabrikations- und Gebrauchsecht-
heiten, insbesondere sehr guter Sublimierbestédndigkeit,
guten Licht- und Gasechtheiten. Die Féarbungen sind weil3
dtzbar. Der Farbstoff ist eine wertvolle Kombinations-
komponente. Zum Firben von Polyamidfaserstoffen und
Polyacrylnitrilfaserstoffen mit Ausnahme von Acrilan
wird er nicht empfohlen. Fiir Direktdruck geeignet.

Cibacetgelb GWL mikrodispers ist ein Vertreter der
neuen feinstverteilten Cibacet-Farbstoffe, die unter der
Bezeichnung «mikrodispers» zusammengefafit sind. Ciba-
cet-Farbstoffe mikrodispers sind besonders geeignet zum
Farben von Spinnkuchen, fiir Foulardfirbungen und fir
den Druck. Sie bieten gréBte Gewdhr fiir sprickelfreien
Ausfall.

J. R. Geigy AG., Basel

Cuprophenylrot GL. — Der neue einheitliche Nach-
kupferungsfarbstoff Cuprophenylrot GL ergibt auf Baum-
wolle und Zellwolle ausgiebige gelbstichige Rottone von
guten Allgemeinechtheiten. Dank seiner hohen Ldslichkeit
und raschen Fixierbarkeit ist der Farbstoff auch beson-
ders gut fiir die Foulard-Firbeverfahren geeignet. In
Kombination mit Cuprophenylrubin RL oder Cuprophenyl-
schwarz BWL konnen tiefe Blaurot- oder Bordeauxtone
erzielt werden.

Hochlichtechte Modetone mit Solophenyi-Farbstoffen
auf Zellwoll- und Baumwollgarn. — In dieser Spezial-
karte werden gangbare Modetone fiir den Dekorations-
artikel auf Baumwoll- und Zellwollgarn gezeigt. Die
Auswahl der Farbstoffe aus dem reichhaltigen Sortiment

* Zur Aufnahme in das (R) FELISOL-Sortiment an-
gemeldet
(R) Eingetragenes Warenzeichen

der hochlichtechten Solophenyl-Farbstoffe wurde so ge-
troffen, daf auf Baumwolle und Zellwolle praktisch die
gleich hohen Lichtechtheiten erreicht werden und zur
Herstellung auch schwieriger Modeténe nicht mehr als
2—3 Farbstoffe notwendig sind.

(R) Tinonkupferrot R-F* — Fein Pulver fiir Firberei,
Pulver «M»dispers. — Dieses kupferstichige Rot, ein neuer
einheitlicher Kiipenfarbstoff in unserer Gamme, zeichnet
sich durch sehr gute Licht-, vorziigliche Wasch- und gute
Buntbleicheechtheit aus. Auch die tibrigen Echtheiten ent-
sprechen einem guten bis hervorragenden Standard.

Tinonkupferrot R-F ist ein Warmférber, egalisiert gut,
deckt tote Baumwolle und streifig farbende Viskose gut
und 148t sich in hellen Tonen auf Baumwolle weil3 dtzen.

Der neue Farbstoff kann in allen Arbeitsgebieten der
Zellulose- und Zelluloseregeneratfirberei fiir Innendeko-
rations-, Wasch-, Buntbleiche- und Spezialartikel mit
bestem Erfolg eingesetzt werden.

SANDOZ AG. Basel

(R) Sandothrenkupferrot F-NR, der neueste Vertreter
des Kiipenfarbsoff-Sortiments der SANDOZ AG. ist ein
typischer Warmfirber von gutem Egalisier- und Durch-
farbevermogen. Er kann sowohl in der Stammkiipe als
auch im Firbebad verkiipt werden. Zum Farben werden
die Farbeverfahren K (St K) und, vorzugsweise, W (St W)
angewendet. Wird Sandothrenkupferrot F-NR als Nuan-
cierkomponente eingesetzt, so kann es auch nach dem
HeiBfarbeverfahren gefirbt werden.

Sandothrenkupferrot F-NR liegt in zwei Handelsformen
vor: die Marke «extra fein Pulver fiir Farbung» kommt
flir gewodhnliche Féarbeverfahren und fiir das Pad-Jig-

(R) Der SANDOZ AG. geschiitzte Marke

Verfahren in Frage, «Pulver ultradispers» fiir alle mit
Vorpigmentierung mit unverkiiptem Farbstoff arbeiten-
den Verfahren, bei welchen eine rasche Verkiipung Be-
dingung ist.

Die Allgemeinechtheiten von Sandothrenkupferrot F-NR
gestatten seine Verwendung auf allen Gebieten der Echt-
farberei, insbesondere fiir den Wasch-, Koch-, Buntblei-
che-, Dekorations- und Allwetterartikel. Sein gutes Ega-
lisiervermégen macht das auch als Selbstfarbe interes-
sante Produkt zum idealen Kombinationselement. Streifig
farbende Viskose wird gut ausgeglichen, tote Baumwolle
noch befriedigend gedeckt. Sandothrenkupferrot F-NR ist
fir die Internationale Echtheitsmarke FELISOL ange-
meldet. — Musterkarte Nr. 1249

Imperial Chemical Industries — Dyestuffs Division

Gleichzeitiges Firben und Schlichten von Kettgarnen
aus Zellulosematerialien. — Bereits im technischen Infor-
mationsblatt Nr. 403 wurde ein von der ICI neu ausgear-
beitetes Firbeverfahren fiir das kontinuierliche Fidrben
von Garnen und Flotten aus Zellulosefasern beschrieben.
Das Verfahren arbeitet nach dem Prinzip des Bikarbonat-
Trocken-Verfahrens mit kaltfirbenden Procionfarbstoffen
und kann schematisch folgendermalBen dargestellt werden:

Foulardieren—Trocknen—Spinnen / Weben—Auswaschen

(Farbstoff 4 Natriumbikarbonat)

Weitere Entwicklungsarbeiten haben nunmehr ergeben,
daB} dieses Arbeitsprinzip als gleichzeitige Firbung zu-
sammen mit dem Schlichten auf Kettschlichtmaschinen
angewendet werden kann, wodurch die Operationen des
Schlichtens und Férbens gleichzeitig in einen Arbeits-
gang zusammengelegt werden konnen. Als einzige Modi-
fikation gegeniiber dem normalen Schlichten hat eine spe-
zielle Auswahl der Schlichtemittel zu erfolgen.

Das neue Verfahren wird eingehend im technischen In-
formationsblatt Nr. 471, welches an Interessenten gerne
abgegeben wird, beschrieben.

MNMarkt -Berichte

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte, —
(New York -UCP-) Die sudanesische Baumwollernte des
Jahres 1959 weist bei den langfaserigen Sorten Sakel und
Lambert einen guten Durchschnitt bezliglich Ertrag, Gra-
dierung, Faser und Qualitdt auf. Die Gesamtanbaufldche
in der Gezirah betrug 309 725 Feddan zu je 1038 Acres. Die
Ernte von Sakel und Lambert wird zusammen auf 1553
Mio Kantar geschétzt, der Durchschnittsertrag pro Fed-

dan ist 5 Kantar. Die Entkérnung geht zligig vor sich. —
Das amerikanische Landwirtschaftsministerium schitzte
die Baumwollernte 1958 auf 11,51 Mio Ballen gegen 10,96
Mio Ballen im Jahre 1957 (zu je 500 kg). Diese stammten
von einer Anbaufldche von 12,38 Mio Acres (10,07), von
denen 11,07 Mio Acres (13,56) abgeerntet worden waren.
Der Durchschnittsertrag stieg in den beiden letzten Jah-
ren von 388 auf 466 lb. per Acre. — Die &gyptische Regie-
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rung hat den Diskont auf die Baumwollexportpreise bei
Bezahlung in transferierbaren Devisen von 15 auf 35%
erhoht, um den direkten Baumwollhandel mit westlichen
Léandern, der bisher unter den hohen Baumwolltransit-
geschéften von Ostblocklandern zu leiden hatte und stark
eingeschrumpft war, wieder zu beleben. Diese Mafinahme
verteuerte zwar die &dgyptischen Einfuhren aus dem
Westen, zeigt aber, daf3 die Regierung bemiiht ist, sich aus
einseitiger Abhiéngigkeit zu losen und die Devisenstrome
aus Baumwollausfuhren, die bisher den Ostblock-Swit-
chern zuflossen, in die eigenen Kassen zu lenken. — Japan
plant fiir das am 31. Mérz 1960 ablaufende Fiskaljahr
eine Steigerung der Textilausfuhren um 13,7 %. Der Ex-
portwert wurde mit 981,3 Mio US-Dollar festgesetzt,
nachdem sich die effektiven Ausfuhren fiir das abgelau-
fene Fiskaljahr auf 853,7 Mio Dollar belaufen hatte. Auf
die einzelnen Gebiete entfallen folgende Exportziele in
Mio Dollar: Baumwollgarne und -gewebe 324,9 (289,2),
Rohseide und Seidenabfall 35,2 (26,9), Seidengewebe und
synthetische Textilien 319,4 (368,4), Woll- und Leinen-
gewebe 79,7 (56,8) und andere Textilien 2222 (212,4). —
Bis Ende Mirz wurden aus der laufenden Baumwoll-
ernte Ugandas 388 793 Ballen auf den Markt gebracht.
Die Baumwollernte der Saison 1958/59 wird endgiiltig mit
395 000 Ballen veranschlagt, gegentliber 350 691 Ballen im
vergangenen Jahr. — Der Bremer Baumwollterminmarkt
wies bei recht guten Umsitzen anfangs Mai erneut eine
sehr stetige bis leicht gefestigte Tendenz auf. Im Vorder-
grund des Interesses standen Glattstellungen und Wei-
tergabe von Andienungsankilindigungen in der alten Mai-
position. Die feste Haltung des Mai-Termins 1959 beein-
fluBte die librigen Sichten entsprechend. Das Angebot am
Locomarkt verringerte sich weiter und die Preise wiesen
eine feste Haltung auf.

In den USA wurden kiirzlich die neuen Einfuhrquo-
ten 1959 fiir Woll- und Kammgarnerzeugnisse festgesetzt.
Gewisse Luxusartikel diirfen in grofleren Mengen einge-
flihrt werden, aber im {ibrigen wird der Import einge-
schrinkt. Die neuen Zollerhéhungen setzen bereits ein,
sobald die Einfuhr der Wollwaren das Niveau von 13,5
Mio lb. erreicht hat (im Vorjahr bis 14,2 Mio 1b.). Die
wichtigsten Lieferldnder sind Frankreich, Italien, GroB3-
britannien und Japan. — Der argentinische Markt war
in den vergangenen Wochen fest und erreichte mit dem
Verkauf von 6000 kg groben Crossbred-Wollen, bei
einem Erlés von 700 Pesos pro 10 kg, einen neuen Hdohe-
punkt. Die Beteiligung war rege, und man interessierte
sich auch stark flir die librigen feinen Typen aus den
siidlichen Gebieten, da die Bestinde aus dem Norden
praktisch erschopft sind. Der Markt in Uruguay blieb
weiterhin fest, und Supra 60/58 erzielte bis zu 54 Pesos
pro 10 kg. West- und Osteuropa interessierten sich haupt-
sdchlich fiir feinere Vlieswollen. — In den ersten 10 Mo-
naten der laufenden Saison (30. April 1959) wurden in
Australien etwas tiber 3,9 Mio Ballen fiir rund 238 Mio
af verkauft, gegeniliber 3,73 Mio Ballen fiir zirka 299 Mio
af im gleichen Zeitraum des vergangenen Jahres. Der

durchschnittliche Preis flir Schweiwolle betrug in die-
sem Jahr 48,25 Pence per lb., flir gewaschene Wolle 59,63
Pence. Im vergangenen Jahr hatten die Durchschnitts-
preise 65 und 91,76 Pence betragen. — Das Common-
wealth Economic Committee gab kiirzlich neue Schitzun-
gen flir das Wollaufkommen in der Saison 1958/59 be-
kannt. Auf Grund glinstiger Berichte, u. a. aus Australien
und Argentinien, liegen sie etwas hoher als die im Sep-
tember des vergangenen Jahres gemachten Angaben.
Danach wird das Weltwollaufkommen in der Saison
2321100 t (Schweilgewicht) erreichen, 2 % mehr als in
der Saison 1957/58. Das fiir den Welthandel zur Verfii-
gung stehende Aufkommen — die Ostblockliander pfle-
gen ihre Wollertridge ja nicht auf dem Weltmarkt anzu-
bieten — diirfte 1884700 t, etwa 1 % mehr als im Jahr
zuvor, betragen. — Seit Februar dieses Jahres nimmt die
Wollverarbeitung in den wichtigsten Lindern zu. In den
USA, um eines der maBgeblichsten Beispiele zu nennen,
ist der konjunkturelle Aufschwung der Textilindustrie
bereits recht deutlich erkennbar. Auf der anderen Seite
ist der Lagerabbau jedoch libernormal, wihrend die fiir
den Rest der Saison in den Ursprungslindern noch zur
Verfiigung stehenden Vorrédte nicht mehr sehr umfang-
reich sind.

Rohseidenmarktbericht. — Die statistischen Zahlen der
japanischen Regierung iiber den Rohseidenmarkt fiir den
Monat April 1959 lauten wie folgt (in Ballen von 132 1b.):

gegeniiber  Jan./April Jan./April
3

" April 1959  April 1958 1959 195
Produktion B/ o B/ B/
Machine reeled silk 21 863 — 79 490 78 766
Hand reeled silk S — 13943 20 465
Douppions 103¢ — 12 4797 4 327
Total 22897 — 4 98230 103 558
Inland-Verbrauch 18498 + 33 83 867 64 400
Export
Machine reeled silk 5805 + 118 15 544 9010
Douppions 929 + 39 3371 2228
Total 6734 -+ 102 18915 11 238
Stoc‘?S End.e April 1959 Ende April Ende April
Spinnereien, Héndler 1959 1958
Exporteure, Transit 9539 — 24 9539 12 611
Custody Corporation
long term 10 —996 10 2935
9549 — 39 9 549 15 546
Regierung 62273 -+ 66 62273 37 545
Custody Corporation 34661 — 34 661 —
Total 106 483  + 131 106 483 53 091

Die Ablieferungen in New York betrugen im April
3400 B/ gegeniiber 3563 B/ im Vormonat, bei einem Stock
von 3148 B/ gegeniliber 3488 B/ Ende Mirz 1959.

Gerli International Corporation

Fubildien

100 Jahre Maschinenfabrik Benninger AG., Uzwil SG, 1859 —1959

Eine Jubiliumsschrift

Der erste Blick in die Festschrift fdallt auf ein karto-
graphisches Blatt der Gegend um Henau, Oberuzwil und
Niederuzwil und die Talsenke in der «Gupfen». Und
auf dem néchsten Blatt der folgende auf die Widmung
«Zum Andenken an Jakob Vogt-Benninger, 1854—1940,
Babette Vogt-Benninger, 1856—1933». Beim Lesen des

von Dr. Fritz Hummler, Delegierter fiir Arbeitsbeschaf-
fung und wirtschaftliche Kriegsvorsorge, sowie Direktor
der Ateliers de Constructions Mécaniques de Vevey SA.,
verfalten Vorwortes freut man sich liber seine Erinne-
rungen. Er ist ein Verwandter der Familie Vogt, berich-
tet einiges aus seinen Knabenjahren und vom Onkel Ja-
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kob Vogt-Benninger, von Fahrten mit ein oder zwei PS
von einem Industrieort zum andern, erwiahnt, wie er schon
recht frith das Lied von den schlechten Zeiten mit den
noch schlechteren Preisen und der harten Konkurrenz
singen horte, wobei er zur Erkenntnis kam, dal das Leben
eines ostschweizerischen Industriellen zwar nicht gerade
bequem sei, dal3 der Wirtschaftsablauf in der Maschinen-
industrie indessen neben Krisen und MifBlerfolgen doch
auch schone Erfolge sowie gute, lohnende und interes-
sante Arbeit fiir Werkleute, Techniker, Ingenieure und
Unternehmer bringe, und fand schliefllich diese Pro-
bleme derart interessant, daf3 er seine Dienste der Maschi-
nenindustrie und der Volkswirtschaft als solcher wid-
mete.

Nach einem prichtigen Farbendruck «Aus der Umge-
bung von Uzwil: Alpstein mit Séntis», einer Luftauf-
nahme von Uzwil und Niederuzwil sowie einer Aufnahme
der Fabrikanlagen 1958 kommt dann der Chronist zum
Wort. Der 1. Abschnitt «Griindung und Aufstieg» (1859—
1895) fiihrt den Leser zuerst in die Anfinge der Fabri-
kation von Textilmaschinen in der Schweiz zurlick und
macht ihn dann mit den Griindern der heutigen Jubi-
larin bekannt. Die drei Bruder Heinrich, Jakob und
Ulrich Benninger, geboren 1827, 1832 und 1835, waren
Sohne einer ToBemer Familie, die in recht bescheidenen
Verhiltnissen lebte. Mit ihrer Schwester zusammen mul3-
ten sie in friihester Jugend schon daran denken, den
Eltern zu helfen. Der idlteste Sohn Heinrich arbeitete —
wie einst Caspar Honegger — schon als Primarschiiler
in der Baumwollspinnerei. Nach Beendigung der Schul-
pflicht arbeiteten alle drei Briider in den mechanischen
Werkstitten der Firma J. J. Rieter & Cie., wo sie, ohne
eigentliche Lehrzeit, nach und nach Mechaniker wurden.
Als junge Burschen gingen sie dann fiir etliche Jahre
in die Fremde, traten nach ihrer Riickkehr wieder bei
Rieter in Stellung und arbeiteten sich zu Werkmeistern

empor.

Im Spitherbst 1858 wurde in der «Gupfen» in Uzwil
durch den Hinschied des Besitzers eine kleine mechani-
sche Werkstitte verkiduflich. Vom Drange beseelt, sich
selbstindig zu machen und durch Freunde ermuntert, er-
warben die beiden ilteren Briider Heinrich und Jakob
Benninger diese Liegenschaft am 30. Dezember 1858. Auf
LichtmeB 1859 wurde das Geschift angetreten und die
Firma Benninger ins Leben gerufen. Wenn man liest,
mit welch bescheidenen eigenen Mitteln die beiden jun-
gen Minner ihr kleines Unternehmen begannen, muf3 man
ihrem Mut und ihrem Unternehmungsgeist hohe Achtung
zollen. Mit ein paar Lehrlingen und sehr beschrinktem
Werkzeug sowie dem ihnen entgegengebrachten Ver-
trauen und Kredit begannen sie zu arbeiten und — nach
einem noch im Original vorhandenen Bericht von Hrch.
Benninger — konnten schon im folgenden Jahre die
ersten 12 «Benninger»-Webstiihle an die Weberei Sirnach
geliefert werden. Da sie bei Rieter nichts mit Webstiihlen
zu tun gehabt hatten, ist wohl anzunehmen, daB sie durch
den sich damals stark bemerkbar machenden Aufschwung
der mechanischen Weberei zum Bau von Webstiihlen an-
geregt worden sind. Begiinstigt durch diese Entwicklung
und die guten Resultate, die sie mit ihren ersten Liefe-
rungen erzielten, mehrten sich die Auftrdge und zwangen
zur VergroBerung der Werkstitte. Die direkte Veranlas-
sung dazu lieferte aber ein Auftrag von mehreren hun-
dert Stiihlen fiir die Weberei Walenstadt. Dieser grofle
Auftrag veranlaBte den jlingsten Bruder, der bisher in
T6B geblieben war, ebenfalls nach Niederuzwil zu uber-
siedeln und aktiv mitzuarbeiten. Nach VergroBerung der
Werkstitten war die Firma 1865 in der Lage, monatlich
50 Wechselstiihle zum Preise von 550 Franken zu liefern.
Die in der Chronik genau wiedergegebene Kalkulation
eines vierschiitzigen Wechselstuhles diirfte fiir Weberei-
techniker heute noch von ganz besonderem Interesse sein,
ebenso die Angaben iiber die Lohne und Gehilter zu
jener Zeit.

Das Jahr 1868 ri3 in die harmonische Zusammenarbeit
der drei Brider eine schmerzliche Liicke, indem Jakob
Benninger im Alter von erst 36 Jahren durch den Tod
abberufen wurde.

Im Jahre 1873 wurde eine eigene GieBlerei erstellt und
das Arbeitsprogramm wesentlich erweitert. Es wurden
nun auch Handstickmaschinen und die ersten Appretur-
und Férbereimaschinen, wihrend einigen Jahrzehnten so-
gar auch Turbinen gebaut. Nachdem 1878 auch der Bau
einer Sektional-Konuszettelmaschine mit Erfolg aufge-
nommen worden war, folgten noch im gleichen Jahre
auch die ersten Seidenwebstiihle.

Der Chronik ist ferner zu entnehmen, daf3 zu jener Zeit ein
junger Kaufmann namens Jakob Vogt, der nach seiner Aus-
landspraxis bei der damaligen Maschinenfabrik F. Saurer
Sohne in Arbon in Stellung war, und dessen jiingerer
Bruder eine Lehre als Maschinenzeichner bei Gebr. Ben-
ninger absolvierte, bei seinen Besuchen in Uzwil in per-
sonliche Verbindung mit der Familie des Hrch. Benninger
kam. Er verlobte sich mit dessen iltesten Tochter, trat
1878 als Buchhalter in das Geschift ein und heiratete
noch im gleichen Herbst Fridulein Benninger. Fiir fast
sechs Jahrzehnte wurde er dann die Seele des Unter-
nehmens, das er schon bald nach seinem Eintritt durch
eine Zeit harter wirtschaftlicher Schwankungen und
schwerer Riickschlige zu steuern hatte. Neben ihm be-
gann 1884 die zweite Generation ihre Tétigkeit im Ge-
schiift. Zuerst Heinrich Benninger, und 1891 auch sein
Bruder Ulrich, beides Schne des Griinders Hrch. Bennin-
ger. Als Absolventen des Technikums Winterthur gut fiir
ihre Aufgaben vorbereitet, hat ein herbes Schicksal alle
beide sehr frith abberufen. Hrch. Benninger starb im Al-
ter von erst 35 Jahren an einem Herzschlag und sein
Bruder Ulrich nach schwerem Leiden mit 40 Jahren.
1889 war im Alter von 54 Jahren der Mitgriinder Ulrich
Benninger gestorben, und im Februar 1895 erlag Hrch.
Benninger sen. einer Herzlahmung. Fiir eine Reihe von
Jahren lag dann die ganze Last an Verantwortung und
Sorgen auf den Schultern von Jakob Vogt-Benninger, der
das Unternehmen bis 1912 unter der Firma «Maschinen-
fabrik J. Vogt-Benninger, vormals Benninger & Co.» al-
lein fliihrte. 1908 begann sein &dltester Sohn Heinrich, der
sich zum Betriebsingenieur ausgebildet hatte, durch
Uebernahme der technischen Leitung ihm einen Teil der
Verantwortung abzunehmen, und mit Beginn des Jahres
1914 trat auch der jlingere Sohn Werner in das Unter-
nehmen ein. Er betreute insbesondere den Verkauf der
Textilmaschinen. Im Jahre 1915 trat auch noch der
Schwiegersohn Erhard Bolter-Vogt, lic. jur.,, der Ge-
schéftsleitung bei und vervollstindigte damit die dritte
Generation. Zwei Jahre spater wurde das Unternehmen
in eine Familien-Aktiengesellschaft umgewandelt. Die
Kriegsjahre 1914/18, wihrend welchen unser Land eine
kleine Friedensinsel war, zwangen auch die Firma Ben-
ninger durch den Exportriickgang der Weberei- und Far-
bereimaschinen zu einer Umstellung des Arbeitsprogramms
auf Inlandbedlirfnisse. Die ersten Nachkriegsjahre mit dem
Zusammenbruch der Valuten in den uns umgebenden
Staaten brachten der Firma Benninger Sorgen mancherlei
Art, die zu einer schweren Krisis fiihrten und deren
Ueberwindung groBle Opfer erforderte. Und kaum ein
Jahrzehnt spiter brach dann die grofle Weltwirtschafts-
krise aus, die unsere auf den Weltmarkt angewiesenen
Exportindustrien in schwere Bedringnis brachte. Man
erinnert sich noch gut an den Zusammenbruch einiger
alter und angesehener Seidenfabrikationshéuser in Ziirich
und ist deshalb nicht {iberrascht, wenn in der Jubildums-
schrift erwdhnt wird, da3 die Firma Benninger jene Jahre
nur unter Preisgabe des bisherigen Charakters der Fami-
lienaktiengesellschaft, aber im BewufBitsein der Erhaltung
und Stdrkung des Werkes in seiner volkswirtschaftlichen
Bedeutung und im Interesse aller Arbeitnehmer tiberwin-
den konnte. Und wiederum nur wenige Jahre nachher
brach der Zweite Weltkrieg aus. Abermals waren unsere
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Exportindustrien flir Jahre isoliert, wiéhrend kurz nachher
von Uberall her eine Flut von Auftridgen fiir Textil-
maschinen und nach Waren aller Art einging, so da@3
die Maschinenfabriken Lieferfristen bis zu zwei Jahren
und mehr beanspruchen muf3ten. Aber auch dieser auller-
ordentliche Boom zeigte gar bald seine Schattenseiten,
denn nun stiegen alle Preise rapid in schwindelnde Ho-
hen. Es sei noch beigefiigt, dal nach SchluB3 des Zweiten
Weltkrieges Ing. Hrch. Vogt sich nach 38jiahriger verant-
wortungsvoller Tatigkeit als technischer Leiter zuriick-
gezogen hat und damals einige jlingere Krifte in die
Geschiftsleitung berufen worden sind.

Daf3 die Maschinenfabrik Benninger AG. in der Kon-
struktion ihrer Maschinen stets mit der Zeit gegangen
ist, braucht kaum besonders betont zu werden. Die Fabri-
kation ihrer Webautomaten, die 1954 mit dem Spulen-
wechsel-Automaten +GF-+ ausgestattet wurden, hat sie
zwar unter gleichzeitiger finanzieller Beteiligung vor drei
Jahren an die italienische Firma OMITA in Albate-Como
abgetreten, um der Abteilung ihrer neuzeitlichen Hoch-
leistungs-Schirmaschine mit Transporthaspel und der-
jenigen der Appretur- und Férbereimaschinen, die an
Bedeutung wesentlich zugenommen haben, vermehrte
Beachtung widmen zu koénnen. Im Zusammenhang damit
sei auch erwihnt, daB3 die Firma Benninger auf dem Ge-
biet der Gewebeausriistungsmaschinen in jlingster Zeit
einige erfolgversprechende neue Typen entwickelt hat.

Aus dem weiteren Inhalt der Jubildumsschrift streifen
wir noch kurz die Ueberschriften «Soziale Fiirsorge» und

«Riickblick» sowie den von W. Grob verfal3ten Bericht
lber «Das Lehrlingswesen». Es folgen ferner eine Zu-
sammenstellung der geschichtlichen Daten und der bau-
lichen Entwicklung sowie eine Wiirdigung der treuen
Mitarbeiter der Firma. Zwischen die Textseiten mit ihrem
klaren und schénen Druck sind viele Kunstdruckbogen
mit Bildern eingeschaltet, die den Leser durch das Jahr-
hundert hindurch mit den verantwortlichen Méinnern be-
kannt machen, durch die Gegend und die Fabrik fithren
und ihm auch manche «Benninger»-Erzeugnisse zeigen,
die insgesamt 550 Angestellten und Arbeitern Verdienst
bringen.

Am Schlufl des «Riickblickes» wird dankbar der Pioniere
gedacht und die Hoffnung ausgesprochen, dal3 es auf der
Fahrt ins zweite Jahrhundert gelingen mdége, immer wie-
der fiihrende Méinner und einen qualifizierten Personal-
bestand am Ausbau und der Forderung des Werkes zu
sehen, die den kilinftigen Aufgaben gewachsen sein mogen.

Als Verfasser der Jubildumszeitschrift zeichnet der De-
legierte des Verwaltungsrates, Werner Vogt, der seit 45
Jahren an verantwortlicher Stelle steht und mit der Jahr-
hundertfeier der Firma Mitte Juni seine 70 Jahre feiern
kann, wozu ihm herzlich gratuliert sei. Seine Festschrift
verdient als jlingster Beitrag zur Entwicklungsgeschichte
der schweizerischen Textilmaschinenindustrie gebiihrende
Anerkennung.

Wir gratulieren der Maschinenfabrik Benninger AG.
Uzwil zu ihrem Jubildum recht herzlich und wiinschen
ihr fiir das zweite Jahrhundert eine gedeihliche Weiter-
entwicklung. Rob. Honold

oauooteuungo- und Messeberichte

11. Textil- und Exportmesse Dornbirn 1959

Dornbirn, das Schaufenster nach Westen! Diese Aeulle-
rung wurde an einer stark besuchten Pressekonferenz von
Kommerzialrat Direktor Rudolf Seidl, Vizeprésident des
Fachverbandes der Textilindustrie Oesterreichs, gemacht.
Einleitend zu seinem sehr beachteten Referat «Integra-
tion der Baumwollindustrie Europas» wies er darauf hin,
daB3 der Osterreichische Auflenhandel vor dem Krieg nach
Osten gerichtet war, heute jedoch nach dem Westen, und
kam auf die Probleme zu sprechen, die sich durch die
Schaffung der EWG ergeben. Direktor Seidl fiihrte unter
anderem aus: «Europa droht eine wirtschaftliche Spaltung
in zwei Teile, wenn die Gespriache zwischen den sechs
Lindern der Europdischen Wirtschaftsgemeinschaft und
den anderen Staaten der OEEC ohne Ergebnis bleiben.
Eine solche Spaltung wire vor allem filir die kleinen kon-
tinentalen Lénder wie Didnemark, Schweden, Norwegen
die Schweiz und Oesterreich unertriglich, weil ihr Han-
delsverkehr mit der EWG bedeutend ist. Weniger wirt-
schaftlich gefdhrdet erscheint England, das bedeutende
AuBenhandelsverflichtungen gegenliber den Common-
wealthlindern hat und daher von den Entwicklungen
auf dem europidischen Kontinent unabhéingiger ist als die
genannten fiinf Staaten. England kann daher einen hir-
teren Standpunkt als die anderen Linder vertreten. Es
erscheint aber wiinschenswert, da3 die fiinf Linder und
England — eventuell auch mit Portugal — ihre Interessen
wenn irgend moglich gemeinsam vertreteri.»

Ueber die diesjahrige Dornbirner Export- und Muster-
messe — es ist die elfte — sprach Kommerzialrat
Hermann Rhomberg, Textilindustrieller aus Dornbirn. Mit
einigen sehr interessanten Zahlen beleuchtete er die Ein-
und Ausfuhr zwischen Oesterreich und der Schweiz wie
folgt: «Die Schweiz importierte 1937, also im vorletzten
Friedensjahr, Osterreichische Waren fiir 44,4 Mio Franken.
Im Vorjahr betrug diese Einfuhr aus Oesterreich schon

152,8 Mio Franken. Wenn man diese Summe auf den
Wert des Vorkriegsfrankens umrechnet und hiebei den
schweizerischen Grofhandelsindex von heute 214 Punkten
zugrunde legt, so erhidlt man einen Osterreichischen Im-
portwert nach der Schweiz von 71,4 Mio Franken, das sind
um 60 % mehr als 1937. Im gleichen Zeitraum von 21
Jahren erhohte sich die Ausfuhr der Schweiz nach
Oesterreich von 37,9 auf 201,9 Mio Franken. Wenn wir
die 1958 erreichte Summe der Schweizer Ausfuhr nach
Oesterreich auf den Wert des Vorkriegsfrankens umrech-
nen, erhdlt man 94,3 Millionen. Die Ausweitung des
schweizerischen Exportvolumens im Warenverkehr mit
Oesterreich betrug also seit 1937 rund 150 %.»

Im weiteren befalBte er sich eingehend mit den wirt-
schaftlichen Beziehungen beider Liander und erwihnte,
daBl es kein Zufall sei, daB die 1949 gegriindete Osterrei-
chische Textilmesse in Dornbirn, einige Kilometer von
der Rheingrenze entfernt, von allem Anfang an von der
schweizerischen Wirtschaft als giinstiger Exportplatz be-
achtet wurde. Als Messe mit internationaler Beteiligung
und als einzige Textilmesse in Oesterreich gibt sie allen
Produzenten Europas — und auch aus Uebersee — Gele-
genheit zur Vorfiihrung ihrer neuesten Warenmuster. Im
Vorjahr wurde die Messe von rund 1000 Ausstellern be-
schickt. An erster Stelle stand Oesterreich, 233 Firmen
beteiligten sich aus Westdeutschland. Es folgten Frank-
reich mit 42 Ausstellern, die Schweiz mit 36, Italien mit
34 und Holland mit 16. Die letztjihrige Messe wurde von
rund 250 000 Interessenten besucht.

Die ausstellenden Textilfirmen zeigen dieses Jahr ihre
neuen Kollektionen fiir die Friithjahrs- und Sommer-
saison 1960. Zur Dornbirner Messe gehort auch eine tig-
liche Messemodeschau, die als Osterreichische Stoffschau
gedacht ist und internationale Salons mit der Herstellung
der Modelle beauftragt. Alle wichtigen Firmen der oster-
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reichischen Woll-, Baumwoll-, Wirker- und Strickerindu-
strie haben Stdnde gemietet. Wie in friiheren Jahren wer-
den die Sonderschauen der Vereinigung Osterreichischer
Seidenweber, des Fachverbandes der Osterreichischen Be-
kleidungsindustrie, der Vorarlberger Stickerei- und Klép-
pelindustrie ein attraktiver Anziehungspunkt des Messe-
geschehens sein.

In der Diskussion sprach Prof. Dr. A. BoBhard, Prisi-
dent des Exportverbandes der schweizerischen Beklei-

dungsindustrie, zu den von Direktor Seidl aufgeworfenen
Fragen, die ja auch die schweizerischen Verhéiltnisse be-
rithren. An der Pressekonferenz nahmen auch Hofrat
Dr. H. Raab von der osterreichischen Botschaft in Bern
und Generalkonsul K. Mais in Ziirich teil. Stadtprisident
Dr. E. Landolt beehrte die Konferenz mit seiner Anwe-
senheit. AbschlieBend iiberbrachte Dr. Bruno Amann,
Pressereferent, Gruf3 und Einladung zur Dornbirner Mes-
se, welche vom 31. Juli bis 6. August 1959 stattfindet.

Esposizione Internazionale Atirezzature Tessiti «E.I. A.T. 59»

«E.LLA.T. 59»
MILANO

12-21
SETTEMBRE
1959

Die 3. Internationale Textilmaschinen-Ausstellung in
Mailand gestaltet sich zu einem auflerordentlich interes-
santen AnlaB3. Gegentiber der letzten Schau in Briissel im
Jahre 1955, wo 21 000 m? Standflidche zur Verfligung stand,
benotigt die «E.ILA.T. 59» fiir ihre 510 Aussteller 33 981 m=.
Der Raum fiir die Spinnereimaschinen betrdgt 11 560 m2,
derjenige der Vorwerkmaschinen 1730 m2. Filir die Web-
stithle werden 4020 m?2 beansprucht. Filir Farberei- und

Appreturmaschinen stehen 7365 m?® zur Verfligung, fiir

ﬂongreooe,

Nédhmaschinen 1185 m? und fiir Strickmaschinen 3431 m2.
Die Maschinen des Ausriistungssektors sind auf einer
Flache von 2060 m? ausgestellt und diejenigen fiir Zube-
horteile auf einer solchen von 1630 m?.

Von dem verfiigbharen Raum belegen die 160 Aussteller
aus Westdeutschland 9870 m2. Die 158 ausstellenden ita-
lienischen Firmen beanspruchen 9096 m2. Aus der Schweiz
beteiligen sich 45 Unternehmen mit 3282 m2 Standflédche.
Es folgen Grofbritannien mit 41 Firmen und 3150 m?2.
Mit etwas kleineren Zahlen folgen Frankreich, Belgien,
die USA und Holland.

Nach den neuesten Meldungen zu schlieBen, werden in
Mailand sehr viele Neuerungen zu sehen sein. Die fieber-
haften Vorbereitungen sind um so mehr zu verstehen,
weil im Jahre 1959 die «E.I.LA.T. 59» die einzige Ausstel-
lung in Europa ist, an der Textilmaschinen gezeigt
werden.

Der Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und
Angehoriger der Seidenindustrie beabsichtigt, wéhrend
der Maildnder Schau eine Kollektivreise nach der lombar-
dischen Metropole zu organisieren. Es sei deshalb auf
den entsprechenden Abschnitt in der Rubrik «Vereins-
nachrichten» hingewiesen.

€agungen

Das Treffen der Delegierten europdischer Textilfachschulen in Riiti vom 20. April 1959

Dieses Treffen, das von Delegierten aus 21 verschie-
denen Fachschulen aus ganz Europa besucht wurde, kann
als eine in jeder Beziehung gelungene Veranstaltung der
Maschinenfabrik Riiti bezeichnet werden. Der Anlaf3 die-
ses Treffens war die Vorfiihrung einer Neuentwicklung
auf dem Sektor der Spulen-Webautomaten. Bei dieser
neuesten Entwicklung, die auf einem bestbewihrten B-
Typ-Schnelldufer aufgebaut ist, ist sowohl einem ein-
wandfreien Wechselvorgang der Spulen wie einem mog-
lichst kleinen Zeitaufwand der Weberin fiir das Nachfiil-
len des Magazins Rechnung getragen worden. Diese Ma-
schine erlaubt deshalb eine wesentlich gréfere Zuteilung
an Webautomaten je Weberin oder Spulenaufsteckerin
(wenn diese tiberhaupt noch bendétigt wird), da bei diesem
Automaten das Superlativ «Von der Spulmaschine in den
Webschiitzen» angewendet werden darf. Dies ist mog-
lich, weil die Spulen am Spulenautomat automatisch in
die fir den Webautomaten bestimmten sog. Schachtel-
Magazine abgefiillt werden. Mit der Ausnahme der Zu-
flihrung der Spulen aus der Spulerei bzw. abgefiillten
Magazinen besteht das Nachfiillen des Webautomaten nur
im Auswechseln der leeren Magazine durch gefiillte. Ein
weiterer Vorteil, der wesentlich ins Gewicht fallt, ist die
groflere Anzahl Spulen, die diesem Webautomaten vor-
gelegt werden konnen. Eine weitere Neuerung, die sich
bereits bei den Rayon-Spulenautomaten gut bewéhrt hat,
ist die Absaugvorrichtung fiir die durch den Spulenwech-

sel entstehenden Wechselfdden. Dadurch wird ebenfalls
verhindert, dafl solche Fadenresten ins Gewebe hinein-
gezogen werden, und deshalb wird eine Qualitdtsverbes-
serung erzielt. Diese Neuentwicklung ist auch schon fiir
mehrschiitzige Baumwoll- und Seidenstithle entwickelt,
so daf3 diese Automaten bereits an der Europdischen Tex-
tilmaschinen-Ausstellung in Mailand im kommenden Sep-
tember ausgestellt sein werden.

Dieses Treffen war nicht nur flir die Vorfiihrung dieses
Automaten reserviert, sondern es wurden auch an ver-
schiedenen Beispielen die Forschungsarbeiten der Ma-
schinenfabrik Riiti gezeigt. Diese Versuche werden auf
breiter Basis betrieben und erfassen, um einige Beispiele
zu nennen: Belastungsproben des Materials, Belastungs-
versuche der verschiedensten Bestandteile des Webstuhles
wihrend des Betriebes durch elektronische Gerite, Zeit-
lupenaufnahmen eines bestimmten Vorganges, wobei diese
Aufnahmen innerhalb von Sekundenbruchteilen durchge-
flihrt werden. Ferner wurde ein Zeitlupenfilm gezeigt,
bei dem der Schlag und Schiitzenlauf, der Spulenwechsel,
aufgeteilt in alle einzelnen Funktionen der verschiedenen
Aggregate, die Arbeitsweise des Luftadapters beim neuen
Automaten, die Belastung eines Webblattes wihrend des
Schiitzendurchganges usw. sichtbar war. Alle diese Filme
sind nur mit Spezialapparaturen mdglich und erfordern
Bilderzahlen bis zu 6000 je Sekunde, um alle diese Vor-
gédnge richtig zu erfassen.
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Zu erwihnen ist auch der Rundgang durch den Betrieb,
wobei die neue Montagehalle mit den vier Montagebin-
dern besichtigt wurde, wo die Webstiihle «am Band»
durch Spannvorrichtungen und Lehren montiert werden.
Auch in den Werkstitten, die ebenfalls mit sehr moder-
nen Maschinen ausgeriistet sind, ist man auf Prézisions-
arbeit eingestellt; speziell die Kontrollen der einzelnen
angefertigten Bestandteile zeigten dies iiberzeugend. Der
Abschlu3 des Vormittages war wiederum der bekannten
Riiti-Gastfreundschaft im Hotel Lowen gewidmet. Bei
dieser Gelegenheit wurde von verschiedenen Seiten fir
die gut gefiihrte Veranstaltung gedankt sowie eifrig ge-
genseitiger Gedankenaustausch gepflegt. Der Nachmittag
war flir die freie Besichtigung des Vorfiihrsaales reser-
viert. Als Erinnerung an dieses Treffen durfte jeder Teil-
nehmer eine schone Mappe mit sehr interessantem Inhalt
nach Hause nehmen. O.M.

Textilseminar in Vaduz, 11. bis 13. Juni 1959. — Unter
dem Thema «Wirtschaftliche und technische Rationali-
sierungsprobleme und deren Losung in Unternehmen der

Textilindustrie in den USA» findet in Vaduz ein Textil-
seminar statt. In den speziell auf europdische Verhilt-
nisse ausgerichteten Vortridgen werden von berufenen
Fachleuten aus Industrie und Forschung die wesentli-
chen Rationalisierungsfragen bestimmt und, wenn mé&g-
lich, Anleitung zu deren Losung gegeben. Diese Veran-
staltung wird vom Betriebswissenschaftlichen Institut der
Eidgendssischen Technischen Hochschule Ziirich unter-
stlitzt und geférdert. Organisiert wird sie von der Treu-
handgesellschaft flir Entwicklungsarbeiten in der Indu-
strie Fachgebiet Textil mbH. — TREUTEXTIL — in Diis-
seldorf, Adlerstrale 44. Aus dem Programm erwidhnen
wir folgende Vortridge als besonders bemerkenswert: Zu
den Strukturschwankungen in der Textilindustrie und
den Entwicklungstendenzen; Technische Rationalisierungs-
probleme und deren Losungen in der Baumwollindustrie,
Wollindustrie, Strickerei, Wirkerei, Seidenweberei und
Veredlungsindustrie; Bestimmung des optimalen Fabri-
kationsprogramms mit Hilfe mathematischer Methoden;
Fragen der Marktforschung und Ausbildung von Nach-
wuchskriften. .

Tachschulen

Gesellschaft fiir Textilfachkurse Basel. — Dem Jah-
resbericht dieser Gesellschaft fiir 1958 ist zu entnehmen,
daf3 deren Kursleiter sich in verschiedenen Abendkursen,
die durchschnittlich 30 bis 45 Teilnehmer zdhlten, wieder
viel Miihe gegeben haben, die Kursbesucher mit den heute
so zahlreichen textilen Materialien und den verschie-
denen Techniken der Webkunst vertraut zu machen.
AuBer einer Exkursion in eine moderne zlircherische
Baumwollspinnerei und -zwirnerei wurde das Unterrichts-
programm durch zwei Vortrige aus dem Gebiet der Fa-
serstoffe und einer netten Plauderei liber Spitzen und
Stickereien bereichert. Als groBe Bereicherung des Ma-
schinenparkes wird eine Riiti-Hoch-, Tief- und Schrig-
fach-Jacquardmaschine von 880 Platinen im franzosi-
schen Feinstich genannt und erwéhnt, daB die Firma
Grob & Co. AG., Horgen, der Gesellschaft ein neues
elektrisches Kettfadenwidchter-Modell zur freien Verfii-
gung Ulberlassen hat. Ende 1958 zéhlte die Gesellschaft
184 Mitglieder. R. H.

Besuche bei der Firma HeuBer-Staub AG., Uster, und
der Maschinenfabrik Schirer in Erlenbach. — In dem vor
wenigen Jahren neu erstellten prédchtigen Fabrikgebidude
der Baumwollspinnerei Heuler-Staub AG. in Uster konn-
ten die Schiiler ihre textilen Kenntnisse erweitern.

Unter der fachkundigen Leitung der Herren Wernli und
Schoch erhielten die Schiiler einen denkbar guten Ein-
blick in den praktischen Werdegang des Baumwollgarnes,
der ja den Schiilern im Laufe des Studiums nur theo-
retisch erlautert werden kann. Es wurde ihnen gezeigt,
wie das Rohmaterial vom Ballenoéffner (Zerreifler) in die
Mischmaschine gelangt, welche die friiher verwendeten
Mischfdcher ersetzt. Dann wird gereinigt und das Mate-
rial vom Batteur weg in Form eines Wickels der Karde
vorgelegt. Nach dem Kardieren werden 20 Kardenbéinder
auf der Wattemaschine zu einem Wickel vereinigt, von
denen wiederum sechs (Verbesserung der Mischung) auf

der Kehrstrecke zu einem Kammwickel zusammenlaufen.
Die so vorbereitete Baumwolle ist nun bereit flir das
Kédmmen. Die Parallellegung der Fasern geschieht auf der
Streckmaschine, liber die das Fasergemisch gezogen wird.
Die Herstellung des Vorgarnes auf dem Flyer und die
Zwirnung des Fadens wie auch die oben erwidhnten Ope-
rationen werden im 55 m breiten und 157 m langen, voil-
klimatisierten Fabriksaal ausgefiihrt.

In der Packerei wie im ganzen Betrieb beweist die
Firma HeuBler-Staub AG., dall auch in der Textilindustrie
der Arbeitsgang mit geeigneten Mitteln rationalisiert wer-
den kann. Fiir uns Junge eine Lehre.

Am gleichen Tag war die Schiilerschaft Gast der Ma-
schinenfabrik Schéirer in Erlenbach.

An den Spulmaschinen im Vorflihrungsraum wurden
den Schiilern durch Herrn Siegenthaler die nétigen
Kenntnisse vermittelt. Bemerkenswert ist auch hier die
Tendenz, durch technische Finessen und mit neuen
Transportideen die Arbeit zu vereinfachen, wobei aber an
das Wissen und Konnen des Wartungspersonals der Ma-
schinen erhdhte Anforderungen gestellt werden, die aber
nur durch eine gute Ausbildungsmoglichkeit gewihrlei-
stet sind.

Der Einflihrung folgte der Rundgang durch die Fabrik,
der wieder einmal mehr den Studenten einen einwand-
frei organisierten Betrieb vor Augen fiihrte. Es sei hier
nur auf das vorbildlich eingerichtete Ersatzteillager hin-
gewiesen.

Die beiden Gruppenleiter Herr Anderegg und Herr
Morf verstanden es, den Schiilern wertvolle Hinweise auf
die Fabrikation der Einzelteile und der Montage derselben
zum fertigen Produkt zu geben.

Fiir diesen weiteren Exkursionstag sei den beiden Fir-
men unser bester Dank ausgesprochen. Der mit grofer
Freude aufgenommene «Z’vieri» in Erlenbach sei speziell
verdankt. G.R.

£iteratur

CIBA Rundschau Nr. 143. — Sondernummer zum 75jihri-
gen Bestehen der CIBA Aktiengesellschaft. — Das Titel-
bild, als feuriges Strahlenbiindel, zeigt durch Sublimation

erhaltene Alizarinkristalle, Dieses Bild darf als glinzen-
der Hinweis auf die folgenden, sehr interessanten und
tiefsinnigen Ausfiihrungen von Dr. Dr. h. c¢. Arthur Wil-
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helm, Vizeprisident des Verwaltungsrates, gelten. Dr.
Wilhelm schreibt eingangs: «Auf dem Antlitz der CIBA
sind die Charakterziige einer ereignisreichen Geschichte
eingemeillelt. Diejenigen, welche dem Profil Gehalt ver-
liechen haben, waren schopferische Bildhauer. Sie haben
uns ein reiches Patrimonium tiberantwortet. An einem
der wichtigsten Brennpunkte der europdischen Chemie
beheimatet, hat die CIBA in allen bedeutungsvollen
Etappen der Teerfarbensynthese und beim Aufbau einer
pharmazeutischen Spezialitdtenindustrie richtunggebend
mitgewirkt. Sie bekleidet heute dank einer historisch-
kontinuierlichen, weder durch Kriege noch Revolutionen
unterbrochenen Entwicklung eine zentrale Stellung in der
Chemiewirtschaft des 20. Jahrhunderts.» Nach Dr. Wil-
helm sind drei Dinge entscheidend flir den Erfolg der
CIBA. Es sind die grundlegenden Institutionen unseres
schweizerischen Staatswesens, die Weltoffenheit der auf
liberaler Grundlage orientierten Wirtschaft und das freie
Spiel im Nehmen und Geben zwischen der Muttergesell-
schaft in Basel und den vielen auslidndischen Tochter-
gesellschaften. Weiter enthilt diese Sondernummer die
Themen: Die Textilveredlung im Zeichen von Wissen-
schaft und Technik, von der Arbeit der CIBA, die CIBA
in der Schweiz und in der Welt, und abschlieBend: Basel
und die chemische Industrie. Alle diese Kapitel, auffal-
lend schoén bebildert, gestalten die CIBA Sonderrund-
schau Nr. 143 zu einem sehr inhalts- und lehrreichen
Heft.

«Textiles Suisses» Nr. 2/1959. — Es ist nicht {ibertrieben,
wenn gesagt wird, da man «Textiles Suisses» jeweils
mit Ungeduld erwartet. Diese schweizerische Textil- und
Bekleidungszeitschrift widerspiegelt in ihrer vornehmen
und gediegenen Gestaltung den hohen Stand unserer
Textilindustrie. Herausgegeben von der Schweizerischen
Zentrale fir Handelsforderung, ist sie das denkbar beste
Instrument fiir die Auslandpropaganda.

Bereits das Titelbild, das eine herrliche Robe in «Or-
dandi brodé» zeigt, weist auf den auBlerordentlich inter-
essanten Inhalt hin. Das erste Kapitel behandelt den
schweizerischen Auflenhandel von Textilwaren im Jahre
1958. Die hier veroffentlichten Aufstellungen und Zahlen
beweisen klar und deutlich die Wichtigkeit des ganzen
Textilsektors. «Wiedergefundene Einfachheit — aber un-

erschopfliche Vielfalt» ist der Slogan fiir die Beschrei-
bung der Pariser Friihlingskollektion 1959. In anndhernd
70 Pariser Modellen werden die schweizerischen Stoff-
erzeugnisse gewlirdigt. Seidenstoffe, Stickereien und be-
stickte Gewebe wie auch Baumwollfeingewebe, kreiert
in unseren leistungsfihigen Webereien, helfen den Pa-
riser Couturiers zum modischen Adel.

Ein wesentlicher Teil ist der 34. Schweizer Export-
woche der Schweiz. Bekleidungsindustrie (11.—23. Mai
1959) gewidmet. Dieses Kapitel ist mit «Standort der Mo-
dellkonfektion» iberschrieben. Die Bilder von rund 50
Modellen geben den Beschauern einen Begriff iiber die
hohe Leistungsfahigkeit unserer Bekleidungsindustrie. Die
Erwiahnung, daBl gut gekleidet zu sein weder Luxus noch
Leichtlebigkeit bedeute, sondern eine Manifestation des
guten Willens und ein Ausdruck der Personlichkeit sei,
ist ein Werbefaktor, der zeitgemifBle Giiltigkeit hat. Daf3
auch im Ausland gerne schweizerische Textilien in der
Bekleidungsindustrie beniitzt werden, beweisen Berichte
und Photos aus Kalifornien, New York, Melbourne, Mai-
land, Paris, Nizza, Cannes, Berlin und Wien.

«Leichten Schrittes kommt der Friihling» ist die Ueber-
schrift zum Abschnitt der Schuhe, welcher die Vielfalt
und Farbenfreudigkeit dieser exklusiven Branche be-
schreibt. Es ist erfreulich, daB «Textiles Suisses» dem
Krawattenstoff, diesem #duBerst wichtigen Fabrikations-
zweig unserer Seidenstoffindustrie, einen weiten Raum
zufligt. Die Krawatten-Bilderfolge beweist die Stirke
dieses Zweiges, ndmlich der Ideenreichtum verbunden
mit raffinierten Bindungsgestaltungen.

AuBerdem bringt die vorliegende Nummer Beitriige
tiber: die Spitzensammlungen Iklé und Jakoby in St. Gal-
len, Neuheiten in Stickereien, Geweben, Unterwische, Ta-
schentlichern usw., Blicherbesprechungen, Fabrikantenver-
zeichnis nach Spezialitdten geordnet.

Die Qualitédt der schwarz-weilen und farbigen Illustra-
tionen, die Reichhaltigkeit und die Vielfalt der Informa-
tionen, die gediegene Aufmachungen und der sorgfiltige
Druck sowohl des redaktionellen wie des Inseratenteils
sind die hervorstehendsten Merkmale dieser Zeitschrift;
alles in allem verdient somit «Textiles Suisses» seinen
Untertitel «Die schweizerische Textil- und Bekleidungs-
zeitschrift mit internationaler Verbreitung.»

Tirmen -Nachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Briigger & Co. AG., Maschinenfabrik, in Horgen. Die
Unterschrift von Paul Flury ist erloschen. Zu Direktoren
mit Kollektivunterschrift sind ernannt worden: Ernst
Peter, von Wald (Ziirich), in Ziirich, und Ernst Hoch-
strasser, von Ziirich und Hégglingen (Aarau), in Horgen.

Aktiengesellschaft Spinnerei und Zwirnerei Schonthal,
in WeiBllingen. Kollektivprokura zu zweien ist erteilt
worden an Rudolf Hornstein, von St. Gallen, in Wei3lin-
gen, und Hans BofBhard, von Kyburg, in Weillingen.

Birmannshof-Textil AG., in Basel. Aus dem Verwal-
tungsrat ist der Prédsident Carl Schneider-Koch ausge-
schieden. In den Verwaltungsrat wurde als Prédsident ge-
wéahlt Dr. Kurt Schneider, von und in Basel.

«EMAR» Seidenstoffweberei AG., in Oberarth, Gem.
Arth. Die Prokuren von Silvio Wegmann und René Stei-
ger sind erloschen.

Hausammann Textil AG., in Winterthur 1, Fabrikation
von und Handel mit Textilien. Zum Direktor mit Kol-
lektivunterschrift zu zweien ist ernannt worden Harry R.
Syz, von Zlrich, in Blitschwil (St. Gallen).

Gebriider Sulzer, in Winterthur 1. Dr. Hans Sulzer und
Dr. Oskar Sulzer sind aus der Gesellschaft ausgeschieden.

Actiengesellschaft Joh. Jakob Rieter & Cie., in Winter-
thur 1, GieBerei und Maschinenfabrik usw. Neu ist in
den Verwaltungsrat mit Kollektivunterschrift zu zweien
gewdhlt worden: Jakob Schirer, von Erlenbach (Ziirich)
und Wiadenswil, in Erlenbach (Zirich). Kollektivprokura
zu zweien ist erteilt worden an Werner Naegeli, von Bii-
lach, in Winterthur.

Robert Schmid’s Sohn Aktiengesellschaft, in Thalwil.
Die Firma lautet nun Schmid AG. Gattikon. Herstellung
von Textil- und dhnlichen Waren und Handel damit.

Sathurna AG., in Basel, Fabrikation von Seidenbindern
usw. Prokura wurde erteilt an Ernst Stumpf, von Basel,
in Riehen.

Steckborn Kunstseide AG., in Steckborn. Die Prokura
von Dr. Hans Holzer ist erloschen.

Weberei Russikon AG., in Russikon, Fabrikation von
Textilwaren usw. Dr. Johann Morf ist aus dem Verwal-
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tungsrat ausgeschieden. Seine Unterschrift ist erloschen.
Neu ist als einziges Mitglied des Verwaltungsrates mit
Einzelunterschrift gewdhlt worden Peter Paul Kottmann,
von Basel, in Zirich. Kollektivprokura zu zweien ist
erteilt worden an Rudolf Hornstein, von St. Gallen, in
WeiBlingen.

«Perfekt-Spindel» AG., in Windisch. Julius Bickel ist
aus dem Verwaltungsrate ausgeschieden; seine Unter-
schrift ist erloschen. Neu werden in den Verwaltungsrat
gewdhlt: Dr. Walter Breimaier, von und in Windisch, als
Prasident, und Paul Richle, von Biitschwil (St. Gallen),
in Windisch, als Mitglied. Sie flihren Einzelunterschrift.

Dersonelles

Ein Jubilar wird gefeiert. — 50 Arbeitsjahre im gleichen
Unternehmen sind keine alltdgliche Angelegenheit und
deshalb wohl iliberall ein willkommener AnlaBl zu einer
Feier des Jubilars.

In Horgen feierte am 24. April die Firma Gebr. Stiubli
& Co. mit ihrer gesamten Belegschaft ein solches Jubi-
laum. Es galt ihrem Prokuristen Hans Brunner. Aus
Faverges war Herr Rob. Stdubli erschienen, und «Die 4
von Horgen» hatten ihre verantwortlichen Chefs als
Delegationen abgeordnet, und zudem vertrat Herr Ge-
meindeprisident Hofmann noch die Behorden.

Der Jubilar ist in Horgen aufgewachsen und trat nach
Absolvierung der Schulpflicht am 19. April 1909 bei der
Firma Gebr. Stdubli & Co. als Werkstattgehilfe ein. Nach
einem Jahre schon sattelte er aber um und begann im
Betriebe eine kaufménnische Lehre, die er 1913 mit dem
Diplom abschloB. Nachher wurde der junge Mann bald
da, bald dort eingesetzt, erwarb sich durch seine gewis-
senhafte Arbeit das Vertrauen von «Vater Stdubli», be-
treute — nach kurzer Titigkeit in der Filialfabrik in
Faverges — wihrend Jahren das Zahltagswesen und den
Materialeinkauf und stieg zum Buchhalter auf. Im Jahre
1948 wurde er zum Chef der Verkaufsabteilung befor-
dert und im folgenden Jahre zum Prokuristen ernannt.

An der abendlichen Feier ehrte der Personalchef der
Firma, Herr Othmar Stdubli, den Jubilar in einer fest-
lichen Ansprache, dankte ihm recht herzlich fiir seine
Arbeit und Treue und lieB ihm eine schone Urkunde
uberreichen.

Ganz zufillig vernahm der Chronist im Verlaufe des

Abends, daB3 die Firma Stdubli dieses Jahr noch ein 50-
jahriges Jubildum feiern kann. Es ist dies dasjenige
ihrer Fabrikgriindung in Faverges. Im Februar 1909
wurde dort in einem ehemaligen groBen Webereigebiude
der Firma Stiinzi Séhne, Horgen, mit der Montage der
Einrichtungen, der ersten Drehbinke und Werkzeug-
maschinen begonnen, und schon im Sommer verlieBen
die ersten Schaftmaschinen die Fabrik. Am 5. Juni wird
die Firma Stdubli freéres in Faverges dieser Griindung
gedenken. Ergénzend sei noch erwihnt, da Herr Robert
Stdubli das dortige Unternehmen seit 1919 leitet. Als
Schlufl des festlichen Abends kam dann flir die Beleg-
schaft noch eine ganz grofle Ueberraschung: die Ein-
ladung von Herrn Robert Stdubli zur 50-Jahr-Feier Ende
Juli oder anfangs August in Faverges.

Wir gratulieren der Firma Gebr. Stdubli & Co. und
auch Herrn Robert Stdubli zu seinem Jubildum recht
herzlich und wiinschen dem Unternehmen in Faverges
flir die Zukunft alles Gute! R.H.

Arbeitsjubilar mit 60 Dienstjahren. — So ganz zufillig
hat der Chronist vernommen, da in der Seidenstoff-
weberei Schonenberg an der Thur am 15. Mai der «Vor-
weber» Jakob Isler-Strohmeier nach 60 Dienstjahren in
den wohlverdienten Ruhestand getreten ist. Im Alter von
etwas mehr als 14 Jahren ist der heutige Jubilar in die
Dienste der Seidenweberei Schonenberg getreten. Er hat
wihrend dieser langen Dienstzeit nur zwei Absenzen auf-
zuweisen und hat seine Arbeit bis zum letzten Tag ge-
wissenhaft und zuverlidssig ausgefiihrt. Ehre und Aner-
kennung solcher Treue! R. H.

Gedankenaustausch

Frage 7: Seidenstoff-Fabrikation friither und heute

In Anbetracht, daB die Textilbranche sehr krisenemp-
findlich ist, interessiert es mich, zu vernehmen, in wel-
chem Verhiltnis die heutige Seidenstoffabrikation zu
derjenigen steht, als sie am erfolgreichsten war — ver-
mutlich im Jahre 1900. Wieviele Leute waren damals in
der Seidenbranche titig und wieviele Meter Stoff wurden
pro Jahr fabriziert? Werden heute weniger Gewebe her-
gestellt und wieviele Personen sind heute beschéaftigt?
Wie groB war im Jahre 1900 die Stuhlzahl und wieviele
Stiihle sind heute in der Seidenindustrie in Betrieb? Es
wiirde mich freuen, wenn die «Mitteilungen» diese Fra-
gen beantworten koénnten. Lx.

Antwort A zur Frage 6:

Stellenvermittlung durch psychologische Institute

In den folgenden Ausflihrungen mochte ich versuchen,
einige Gedanken iber den Test im allgemeinen bzw. bei
Stellenbewerbungen darzulegen.

«Test» — dieses Wort klingt sehr modern, und doch
wurde es bereits im 18. Jahrhundert (zum erstenmal) er-
wiahnt. Frither jedoch hatte es nicht den gleichen Sinn

wie heute, ndmlich jemanden nach seinen allgemeinen
Fahigkeiten und Kenntnissen zu priifen — vielmehr wollte
man damals rein psychologisch etwas iliber das Seelen-
leben des einzelnen erfahren.

Heute ist das Testverfahren soweit entwickelt und
detailliert, da3 man eigentlich von einer Testwissenschaft
reden kann. Daf3 es eine Wissenschaft ist, sieht man
daraus, weil nur qualifizierte, erfahrene und wissen-
schaftlich gebildete Menschen die Moglichkeit einer wirk-
lich treffenden Auslegung und Definition des Testes haben.

Um nur einen kleinen Begriff von der Vielzahl der
Testarten zu geben, seien hier einige aufgezéhlt: Analo-
gie-, Kombinations-, Leistungs-, Definitions-, Liicker-,
Intelligenz- und den sogenannten Rohrschach-Test. Letz-
terer ist sehr bekannt und wurde vom schweizerischen
Gelehrten Dr. Rohrschach 1921 geschaffen (man nennt
ihn auch den Projektionstest). Er 148t weit mehr tUber das
menschliche Wesen erfahren als die librigen Tests. Durch
ihn koénnen die isolierten psychischen Funktionen angeregt
werden und geben ein mehr oder weniger gutes Bild der
Gesamtpersonlichkeit. In vielen Féillen ermoglicht der
Rohrschach-Test eine Aufklarung iiber die gegenseitige
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Abhingigkeit oder Unabhéngigkeit psychischer Einzel-
funktionen, ihre Bedeutung und ihr Gewicht innerhalb des
Personlichkeitsgefiiges.

Es ist nicht zu verwundern, dafl die Industrie sich heute
in vielen Fillen bei Stellenbewerbern des «Tests» bedient,
denn auch die Industriepsychologie erkannte die grofe
Hilfe des Testverfahrens. Auch bei der Berufsberatung,
ja selbst schon in der Primarschule werden «Tests»

durchgefiihrt, um das Kind seinen Neigungen und Fahig-
keiten entsprechend zu behandeln. Es darf deshalb in
Beantwortung der Frage 6 darauf hingewiesen werden,
daB es der Direktion eines Betriebes bestimmt nicht
darum geht, einer personlichen Konfrontation aus dem
Wege zu gehen, sondern von dem Bewerber im voraus
uber seine Charaktereigenschaften und Fihigkeiten im
Beruf Aufschlufl zu erhalten. E.S.

Dereins -Nachrichten

V.e.S.Z. und A.d.S.

Veteran Carl Stiefel + — In seinem 87. Lebensjahre ist
am 5. Mai unser geschétzter Veteran Carl Stiefel in das
Reich der ewigen Ruhe abberufen worden.

Carl Stiefel war als Sohn eines Lehrers in Brugg auf-
gewachsen. Nach Absolvierung der Schulen und einer
kaufminnischen Lehre in einer groBen Baumwollspin-
nerei war er als junger Kaufmann wihrend zwei Jahren
in London in Stellung. In die Heimat zuriickgekehrt, be-
reitete er sich in der Seidenweberei in Brugg auf den Be-
such der Seidenwebschule vor. 1894/96 absolvierte er die
beiden Jahreskurse derart erfolgreich, daBl ihm die Stel-
lung eines Hilfslehrers angeboten wurde. Er bekleidete
dieses Amt dann nur wéihrend eines Jahres, denn Mitte
Oktober 1897 trat Carl Stiefel als Disponent in die Dien-
ste der Firma Siber & Wehrli AG., die ihren Sitz damals
noch an der Miuhlebachstrale hatte. Er hat der Firma
wihrend Jahrzehnten die Treue gewahrt und war als
tiichtiger Krawattenstoff-Disponent, ruhiger und gewis-
senhafter Mitarbeiter, auf den man sich jederzeit verlas-
sen konnte, sehr geschidtzt. Wihrend der Krisenzeit der
30er Jahre, die mancherorts zu einem Personalabbau
zwang, wurde Carl Stiefel am 31. Juli 1932 etwas frih-
zeitig pensioniert. Er freute sich deshalb um so mehr, als
er spater wieder zurilickberufen wurde. Von 1939 bis 1941
betreute er periodisch gewisse Vertrauensarbeiten und
von 1942 bis Ende 1951 war er dann mit Kontrollarbeiten
wieder vollbeschiftigt. So hat er wihrend 48 Jahren der
Firma Siber & Wehrli AG. treue und wertvolle Dienste
geleistet.

Im Herbst 1896 ist Carl Stiefel dem Verein ehemaliger
Seidenwebschiiler Ziirich beigetreten und hat ihm bis zu
seinem Hinschiede die Treue gewahrt. Wiahrend der Jahre
1904 bis Ende 1906 war er Vizepriasident, und nachher am-
tete er noch wihrend weiterer vier Jahre als gewissen-
hafter Rechnungsrevisor.

Zahlreiche alte Freunde und auch eine kleinere Schar
ehemaliger Lettenstudenten und Mitarbeiter des lieben
Verstorbenen erwiesen ihm die letzte Ehre. Man wird des
treuen Veteranen auch im Verein stets ehrend gedenken.

R. H.
R e o e R T S O T ST BT

«E.LAT. 59» — In der Zeit vom 12. bis 21. September
1959 wird in Mailand die 3. Internationale Textilmaschi-
nenausstellung durchgefiihrt. An dieser Schau werden
zum Teil ganz wesentliche Neuerungen vorgefiihrt und
zudem hat der Besucher Gelegenheit, moderne Textil-
maschinen aus sehr vielen Lindern zu studieren.

Wenn sich fiir die Besichtigung dieser Maschinenschau
gentligend Interessenten melden, wird der Vorstand eine
gemeinsame Reise organisieren. Die wichtigsten Maschi-
nen konnte man in einem Tag ansehen. Wir schlagen
dafiir Samstag, den 19. September, vor. Die Bahnspesen
bis Chiasso belaufen sich mit Kollektivbillett auf Fr. 23.60
bis 14 Personen, oder Fr. 20.40, wenn sich mehr Mitglie-
der beteiligen. Diejenigen, die auch am Sonntag in Mai-

land bleiben wollen, konnen ein Kollektivbillett mit Ein-
zelrlickreise erhalten.

Wir gewdrtigen nun gerne Ihre Zuschrift, die uns zeigt,
ob Sie sich flir den Besuch der «E.I.A.T. 59» in Mailand

interessieren. Der Vorstand.
Chronik der «Ehemaligen», — Auch diesmal kann sich
der Chronist kurz fassen. — Von unserem geschitzten

Veteran Mons. Emil Meier (ZSW 1893/95) in Colmar
ging ein freundlicher Kartengruf3 aus Rotterdam ein. Um
seine 82 Jahre zu feiern, machte er eine Friihlingsreise
in das Land der beriihmten Blumenkulturen und genof3
den Heimweg auf einer Rheinfahrt bis Basel. Ein paar
Tage nachher begegnete man ihm in Ziirich, als einem
der treuen Ehemaligen, der unseren verstorbenen Carl
Stiefel auf seinem letzten Gang begleitete.

Mr. Carl Veney (1918/19) in Rutherfordton N.C.
(USA) grifBte neuerdings mit einem Brief und teilte
mit, dal die Augenoperation gut vorlibergegangen sei. In
ein paar Monaten hofft er, wieder gut sehen zu konnen.
Wir wiinschen ihm alles Gute!

Mit freundlichen Griiien der Chronist.

Letten-Chronik. — Die Betreuer der Letten-Chronik er-
hielten in den letzten Wochen wieder einige GriiBe aus
der Ferne. Alfred Litsch (54/56) ist seit einigen Wochen
in Cementon (USA) tatig. Es gefalle ihm sehr gut und die
Arbeit sei interessant. Aber bereits am ersten Tag wurde
ihm die Brieftasche mit Geld und PalB gestohlen. Hof-
fentlich zeigt sich ihm die neue Welt noch von einer
schoneren Seite. — Aus England schrieb uns Arthur Han-
selmann (57/59) und berichtete von seiner vielseitigen Ar-
beit, wobei er auch Griile von Hans Forster (55/57) tiber-
mittelte. — Am 1. Mai verabschiedete sich Peter N&f (57/
59). Fir ldngere Zeit schligt er seine Zelte in London
auf. — Aus Schottland besuchte uns Martin Peer (55/56)
und tberbrachte auch Griile von Peter Imhof (55/56). —
Giorgo Zucchi in Como hat uns speziell ersucht, alle
seine Kameraden aus dem Kurs 53/55 freundlich griifien
zu lassen, und er hofft, dal einmal eine Klassenzusam-
menkunft stattfinden werde. — Aus dem heilen Aegypten
sandte uns Damian Kiing (57/59) einen Kartengruf3. Kaum
aus der Schule ausgetreten, flihrt ihn seine Tatigkeit be-
reits in die weite Welt. — An Pfingsten verlobte sich
Hans Jorg Federer (54/55) mit Frédulein Cécile Hauser.
Die Betreuer der Letten-Chronik gratulieren dem Braut-
paar von Herzen, danken allerseits und griflen alle
Freunde nah und fern.

Monatszusammenkunft. — Wir laden Sie ein zu unserer
nédchsten Zusammenkunft: Freitag, den 12. Juni 1959, im
Restaurant «Strohhof» in Ziirich 1, und erwarten gerne
eine rege Beteiligung. Der Vorstand

Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen:

14. Schweizerische Seidenstoffweberei sucht jlingeren,
tichtigen Disponenten fiir Glatt und Jacquard.
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15. Bedeutende Ziirch. Seidenstoffweberei sucht tiichtigen
Druck-Disponenten (Createur), Alter 30—40 Jahre.

16. Gut eingerichtete Seidenweberei im Kanton Ziirich
sucht tiichtigen, selbstédndigen Webermeister fiir Crépe-
und Riiti-Automatenstiihle.

Stellensuchende:

6. Erfahrener Betriebsleiter mit mehrjdhriger Auslands-
praxis sucht sich zu veréndern.

10. Textilkaufmann (Disponent und Verkidufer), 45jdhrig,
mit reicher Erfahrung, Matura und Technikum Reut-
lingen, Deutsch, Franzosisch, Englisch, und etwas
italienische Sprachkenntnisse, versiert in Fabrikation
und Verkauf, auch technisch von Krawatten- und
Damenkleiderstoffen, sucht Stelle im Textilfach auf
1. August oder spdter.

11. Jiingerer Textilkaufmann/Techniker, Absolvent der
Zircher Textilfachschule 1947/48, mit lédngerer Pra-
xis in verschiedenen schweizerischen Textilmaschinen-
fabriken und in leitender Stellung in Uebersee tétig
gewesen, sucht verantwortungsvollen Posten in hiesi-
gem Textilbetrieb oder Maschinenfabrik.

12. Junger, tiichtiger Textilmaschinen-Monteur mit Web-
schulbildung und Auslandpraxis, in ungekiindigter
Stellung, sucht sich zu verdndern.

13. Junger, modisch begabter Weberei-Dessinateur mit
abgeschlossener Lehre in angesehenem Unternehmen
und guten Abgangszeugnissen sucht geeignete Stelle.

Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermitt-
lungsdienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler
Zurich und A.d.S., Clausiusstr. 31, Ziirich 6.

Die Einschreibegebiihr betrdgt fir Inlandstellen Fr.2.—
und fiir Auslandstellen Fr. 5.—. Die Einschreibegebiihr
ist mit der Bewerbung zu ibermitteln, entweder in Brief-
marken oder auf Postcheck Nr. VIII/7280.

Redaktion: Dr. F. Honegger, P. Heimgartner, W. Zeller

Adresse fiir redaktionelle Beitrdge:

«Mitteilungen Ulber Textil-Industrie»

Postfach 389, Ziirich 27, GotthardstraBe 61, Telephon 27 42 14
Insertionspreise:

Einspaltige Millimeterzeile (41 mm breit) 22 Rp.

Abonnemente

werden auf jedem Postbiro und bei der Administration der
«Mitteilungen iiber Textil-Industrie», Zirich 6, ClausiusstraBe 31,
entgegengenommen — Postcheck- und Girokonto VIII 7280, Ziirich

Abonnementspreis:

Fir die Schweiz: Halbjahrlich Fr. 8.—, jahrlich Fr. 16.—

Flir das Ausland: Jahrlich Fr. 20.—
Nachdruck, soweit nicht untersagt, nur mit vollstandiger Quellen-
angabe gestattet — Druck und Spedition: Lienberger AG., Obere
Zaune 22, Zirich 1
Annoncen-Regie:

Orell Fiussli-Annoncen AG., Postfach Ziirich 22
Limmatquai 4, Telephon (051) 2477 70 und Filialen

Wir suchen fiir baldigen Eintritt gut ausgewiesenen

Textilfachmann

welcher fiir uns die Schweizer Kundschaft als

Reisevertreter

regelméafig besucht.

Erforderlich sind allgemeine Fachkenntnisse in der
Spinnerei und Weberei; Eignung zum Kundenbesuch;
Beherrschung der franzdsischen Sprache unerlaBlich.
Bewerber mit abgeschlossener kaufméannischerLehre
erhalten den Vorzug.

Wir bieten selbstandigen Posten, Lebensstellung, mit
interessanten Verdienstmoglichkeiten (Fixum und
Provision).

Ausfiihrliche Offerten, welche mit voller Diskretion
behandelt werden, sind mit Lebenslauf, Zeugnis-
kopien, Referenzen und Photo zu richten an

Maschinenfabrik SCHWEITER AG., Horgen

Gesucht nach den Vereinigten Staaten in nam-

haften Webereikonzern erfahrener

Webermeister

mit sehr guten praktischen Kenntnissen und ver-
traut mit Riiti-Lancierstiihlen oder Buntautomaten,
vorderhand fiir ein Jahr. Wir offerieren interes-
sante Anstellungsbedingungen fiir jungen, initia-
tiven und anpassungsfahigen Charakter mit eng-

lischen Sprachkenntnissen.

Bewerbungen sind erbeten unter Chiffre TJ 4558

an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22.

Kammgarnweberei in Indien (Bombay) sucht

liichtigen Webermeister

fiir die Inbetriebsetzung und Ueberwachung von
SAURER-Buntautomaten.

Sehr interessante, gutbezahlte Stelle. Bewerber
mit abgeschlossener Berufslehre als Mechaniker
oder Schlosser, Webschulbildung und Betriebs-
erfahrung auf SAURER-Webautomaten erhalten
den Vorzug. — Sprachenkenntnisse (englisch) er-
wiinscht. Mindestalter: 25 Jahre.

Eilofferten unt. Beifiigung von Lebenslauf, Photo,
Zeugnisabschriften sowie mit Angabe der Ge-
- haltsanspriiche sind zu richten unter Chiffre

Z 78218 Gx an Publicitas, St. Gallen.
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