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gleichsteuer. Trotzdem liegen die Preise noch relativ
giinstig, wenn auch mit 17,50 DM je Kilo leicht iiber den
deutschen Acrylfasern (das ist der Preis fiir den soge-
nannten Turbo-Topf). Die Jahresproduktion von Orlon
wird fir 1958 von DuPont auf 120 Millionen lb. ge-
schétzt. Der Du Pont-Konzern glaubt -nach Angaben seiner
deutschen Vertretung, kiinftig als GroBlieferant wvon

synthetischen Fasern in Deutschland in Erscheinung treten

zu konnen, nachdem bereits Nylon von Du Pont auf den
deutschen Markt kommt. Du Pont ist der Welt groBter
Chemiefasererzeuger und scheint nun in Westeuropa,
speziell in Deutschland, in einen stirkeren Wettbewerb
mit den deutschen Chemiefaserproduzenten eintreten zu
wollen.

.Die Strickwaren aus Orlon zeichnen sich durch klare,
leuchtende Tone aus, die bisher in Strickwaren aus ande-
ren Fasermaterialien nicht zu erzielen waren. Die umfang-
reiche Skala des Titerprogramms von zunidchst 1 bis
10 den gibt Spinnern und Strickern die Moglichkeit, die
Vielfalt modischer Strickwaren zu entwickeln. Orlon kann
heute in einer Feinheit der Einzelfaser geliefert werden,

die einer AAA-Wolle entspricht, es ist aber auch in Faser-

stdrken zu beziehen, die einer groben Crossbredwolle ent-

sprechen. Nach unserer Unterrichtung soll in absehbarer
Zeit eine 15-den-Faser, halbmatt und gldnzend, zur Ver-
fligung stehen.

In der Strickwarenindustrie werden fast ausschlieBlich
High-Bulk-Garne aus Orlon verarbeitet. High-Bulk-Garne
bestehen aus 2 Faserkomponenten, und zwar zumeist aus
40 Prozent stark verstreckter Faser, die eine hohe
Schrumpffihigkeit haben und 60 Prozent Fasern, die
keine Schrumpffihigkeit besitzen.

Nach dem Verspinnen wird das fertige Garn ausge-
schrumpft, das hei3t unter Hitzeeinwirkung (zum Beispiel
im Farbbad) schrumpfen die 40 Prozent stark verstreck-
ten Fasern, sie werden also kiirzer. Hierdurch wird der
nicht schrumpfende 60prozentige Faseranteil gestaucht
und driickt seine nunmehr iiberschiissige Linge kriusel-
artig nach aufien. Das Garn bekommt also einen wesent-
lich stdrkeren Querschnitt und wird auBerordentlich
volumings. H.H.

Spinnerei, Weberei

Neuer demontierbarer Webschaft

Auf dem Gebiet von demontierbaren Webeschéften stellte
die Firma Frohlich AG., Miihlehorn (Glarus), seit jeher
ihre Leichtmetall-Weberahmen ausschlieSlich nach dem
«Baukasten»-Prinzip her. Die leichte Auswechselbarkeit
aller Einzelteile war dadurch gewihrleistet und entsprach
den praktischen Bediirfnissen der Webereien.

In gewissen Fillen — so vor allem bei der Herstellung
von hochmodischen Geweben — kann es nun vorkommen,
daf3 auf dem Stuhl 6fters Aenderungen in der Schiftezahl
eines Geschirres notwendig werden.

An der internationalen Textilmaschinen-Ausstellung in
Manchester zeigt die Firma Frohlich nun einen neu ent-
wickelten, leicht demontierbaren Webeschaft, der diesem
Bediirfnis auf ideale Weise entgegenkommt, indem er das
Herausnehmen von Seitenstiitzen mit wenigen Umdre-
hungen eines kleinen Sechskant-Stiftschliissels ermoglicht.

Trotz der einfachen Handhabung ist die Verbindung
von Tragstab (9) mit Seitenstiitze (1 + 2) absolut sicher im
Betrieb. Durch das Anziehen der Zylinderschraube (6), die
im Gewinde des Gegenstiickes (5) anfaf3t, wird im Innern
des Tragstabprofiles ein Gummiklemmstiick (4) zusammen-
gezogen und dadurch gegen die Profilwidnde gepreBt,
gleichzeitig wird auch die Schraube gegen ein selbst-
tatiges Zuriickdrehen gesichert. Der genaue Sitz des Trag-
stabprofiles wird durch ein Zentrierstiick (3) erzielt, das
mit der Stahlschiene (2) der Seitenstiitze starr verbunden
ist. Alle weiteren Einzelheiten des neuen Webeschaftes
wurden von der bisherigen bewéhrten Rahmenausfﬁhrung
tibernommen, so zum Beispiel der Plastikgleitschutz gegen
metallischen Abrieb, der splintenlose Aufreihschienen-
verschlufl (7), Schiebereiter mit Polyamid-Gleitteil, Seiten-
stiitzen mit Stahlschiene verstirkt und Anschlagszapfen
gegen das Herausfallen der Schiebereiter beim Entschaften.

leicht demontierbarer Webeschaft
(Pat. ang.)

1 Holzseitenstlitze

2 Stahlverstédrkung

3 Zentrierstiick fiir Profilsitz

4 Gummi-Klemmstiick

5 Gegenstiick mit Gewinde

6 Zylinderschraube mit Innensechskant
7 Stahl-Schienenlagerung

8 Aufreihschiene 9 X 1,5 mm

9 Anticorodalprofil mit Gleitschutz

0 Sechskant-Stiftschliissel

Non-Woven Fabrics

Vielerorts hoért man den Begriff Non-Woven Fabrics.
Was ist damit gemeint? Man konnte diesen Begriff mit
«nicht gewebte Textilien» iibersetzen. Die amerikanische
Bezeichnung dieser . Klasse von Textilien deutet schon
darauf hin, dal die Entwicklung der Non-Wovens haupt-
sidchlich in den Vereinigten Staaten von Amerika voran-

getrieben wurde. Die Non-Woven Fabrics sind nicht
gesponnen, nicht gewebt, auch kein Papier und Filz, son-
dern eine Art Textilien, die aus Natur- oder Chemiefasern
hergestellt werden, die untereinander durch Kunstharze
zum Zusammenhalt gebracht werden; es sind Faservliese,
die unter Verwendung von Kunststoffen miteinander ver-



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

239

klebt sind. Die Herstellung solcher Fasergebilde ist an
sich schon uralt, aber erst vor etwa zehn Jahren hat sich
die Industrie wieder eingehend damit beschéiftigt, und
seitdem sind diese Produkte wieder im Handel und ihr
Markt vergréBert sich von Jahr zu Jahr.

Als Faserrohstoffe eignen sich praktisch alle Natur- und
Chemiefasern. Von den natiirlichen Fasern verwendet man
hauptsichlich Baumwolle, Wolle und Zellulosefasern, und
von den Chemiefasern Polyamid-, Polyester- und Poly-
acrylnitrilfasern. Im industriellen und technischen Einsatz
sind Chemiefasern in bezug auf Elastizitdt, Festigkeit,
chemische Widerstandsfihigkeit und Temperaturbestin-
digkeit vorteilhafter. In der Elektroindustrie wirken sich
auch die guten elektrischen Eigenschaften gilinstig aus.
Das Waschen, Reinigen und Trocknen der Non-Woven
Fabrics aus Chemiefasern ist leichter und macht keinerlei
Umstidnde. ‘Aber die meisten Produkte enthalten heute
einen hdheren Prozentsatz an Chemiefasern, der mit Wolle
oder anderen Naturfasern verschnitten ist. Seit kurzem ist
ein «<Non-Woven Fabric» im Handel aus 100 % Polyester-
fasern. Es hat besonders in der Elektroindustrie Eingang
gefunden.

Neben der Wahl des Fasertyps ist die Wahl des Kunst-
stoffbindemittels von entscheidender Bedeutung. Bisher
wurden zum Beispiel gewohnliche Stidrke, Kasein, Viskose,
Polyvinylazetat, Polyvinylalkohol, Acrylnitrilpolymere,
Polyvinylchlorid und Latex von natiirlichem und synthe-
tischem Kautschuk mit Erfolg eingesetzt. Die Bindemittel
werden entweder in Dispersionsform oder in Form von
Schaum oder als Latex verarbeitet. Der Harzanteil der
Non-Woven Fabrics liegt im allgemeinen bei 30 bis 40 %.

Bei Verwendung von thermoplastischen Chemiefasern
eribrigt sich oft ein Kunstharzbindemittel, da die Fasern
durch Wirme untereinander verschweilt und verklebt
werden konnen. Schon ein Anteil von 10 bis 30 % einer
niedrigschmelzenden Faser ermoglicht eine gute Bindung.

Zur Herstellung von Non-Woven Fabrics bedient man
sich einer Reihe von Méglichkeiten, von denen der «<Rando-
Web-Prozess» wohl am bekanntesten ist. Die Maschine
wird von der Curlator Corporation in den USA hergestellt
und setzt sich aus dem «Rando-Feeder» der Curlator und
dem «Rando-Webber» zusammen. Sie steht zurzeit in drei
verschiedenen Gréfien zur Verfiigung. Der Prozel3 besteht
darin, dal man in dieser Maschine die Wirrfaserordnung
durch einen kombinierten Krempel- und Luftsaugungs-
Stromungsvorgang erreicht. Nach Verlassen des in der
Maschine gebildeten Vlieses wird es durch die Kunstharz-
nachbehandlung gebunden oder durch Hitzeeinwirkung
verschweil3t.

. Friiher stellte man die Faservliese analog dem aus der
Papierherstellung bekannten Verfahren her. Dieses Ver-

fahren wird auch heute noch angewendet, spielt aber keine
groBe Rolle mehr, da die Produkte meistens nicht mehr
den gesteigerten Anspriichen geniigen. Einige amerika-
nische Firmen verkaufen spezielle Kardiermaschinen zur
Herstellung von Faservliesen, die sich gut bewihrt haben.

Die Eigenschaften und das Verhalten der Non-Woven
Fabrics hingen in groBem MaBe von Faserrohstoff und
vom verwendeten Kunstharzbindemittel ab. Je hoher der
Harzanteil, um so grofer ist die Steifigkeit und Zugfestig-
keit, um so niedriger aber der EinreiBwiderstand. Wegen
der wirren Anordnung der Fasern im Vlies haben die
Non-Woven Fabrics die gleichen physikalischen Eigen-
schaften in allen Richtungen, so dal sich zum Beispiel die
Zugfestigkeit in Langs- und Querrichtung nicht unter-
scheidet.

In Deutschland werden nun auch Non-Woven Fabrics
hergestellt. Das Material hat sich unter der Bezeichnung
«Vlieseline» eingefiihrt. In den USA gibt es zurzeit 30 Her-
steller, von denen die Celanese Corp., die Wellington Sears
Comp., die American Felt Comp., die Wood Conversion
Comp., die American Viscose, Chicopee Mills Inc. und
The Kendall Comp. besonders bekannt sind. Das Material
variiert vom weichen, wattedhnlichen Produkt bis zum
steifen, flachenartigen Gebilde, vom hauchdiinnen Blatt
bis zum dicken Filz. Eine Vielzahl von Moglichkeiten er-
gibt sich weiterhin durch Variierung von Kunstharz und
Fasermaterial.

Die Einsatzmoéglichkeiten sind so mannigfaltig, da hier
bei weitem nicht alle Verwendungszwecke aufgefiihrt
werden konnen. Es dient zum Beispiel als Unterlage oder
Zwischenlage bei Polsterungen, Autositzen, Taschen und
Koffern, Schuhen und Giirteln, als Versteifung fir An-
zlige, Kleider, Maintel, Schulterpolster usw. Die Artikel
sind geruchlos, hygienisch einwandfrei. Sie werden des-
halb haufig fiir hygienische Zwecke eingesetzt, zum Bei-
spiel Taschentiicher u. a.

Wattedhnliche, weiche Non-Woven Fabrics spielen heute
schon eine Rolle in der Verpackung von empfindlichen
Giitern, zum Beispiel von MeBgeridten, Glaswaren, Friich-
ten und Eiern. Auch durch StoBen und Reiben werden die
Oberfldchen polierter Produkte nicht angegriffen.

Wegen ihrer guten Kilte- und Wiarmeisolierung werden
sie gern in der Industrie eingesetzt. Erinnert sei an die
Isolierung von Eisbehiltern, Kiihlaggregaten usw. Die gute
Schalldédmpfung bzw. -ddmmung macht man sich durch
Auskleidung der Lirmzonen bei Motoren und Maschinen
zunutze. Auch bei der Auskleidung von Tiiren usw. ver-
wendet man sie. 1942 wurden nur wenige Tonnen Fasern
zu Non-Woven Fabrics verarbeitet, 1955 schon 30000 bis
40 000 Tonnen. In den USA kommen 1% der gesamten
Fasern in Form von Non-Woven Fabrics auf den Markt.

. H. Anders, Ing.-Chem.

Lérberei, Ausriistung

Friihjahrs- und Sommermode 1959: Brillante Farbtone, licht- und waschecht

Hs. In den Modenuancen-Karten fiir Frithjahr und
Sommer 1959 sind in vermehrtem Mafe leuchtend klare
Farbtone zu finden, Ein Blick in die Kollektionen der
Société des Nouveautés Textiles 1959 (Paris), des British
Colour Council «Spring and summer 1959» (London), der
Color Association of the United States «Spring and sum-
mer 1959» (New York) und des Deutschen Textileinzel-
handels (Diisseldorf) verspricht fiir die Damenmode des
kommenden Jahres ein farbenfrohes, leuchtendes Bild.
Allgemein gesehen ist eine Abkehr von den italienischen,
gelbstichigen und ein Uebergang zu klaren, blaustichigen
Rosa- und Rottonen festzustellen. Nach wie vor erfreuen

sich Tirkisblau- und Giftgriin-Nuancen groBer Beliebt-
heit. Die Farbpalette wird ergénzt durch farbkraftige
Gold- und Zitronengelb-, durch eine Vielzahl von bril-
lanten, ' neutralen oder rotstichigen Blau- und durch
einige klare Orangetone.

Brillante Farbtone auf Baumwolle, Zellwolle, Kupfer-
seide und Leinen zu erzielen, war bis vor noch nicht so lan-
ger Zeit ein grofes Problem, denn auf der Faser licht- und
waschecht fixierbare Farbstoffe standen, von wenigen
Ausnahmen abgesehen, nur in gedeckteren Farbtonen
zur Verfligung. Eine vollige Umwalzung auf dem Gebiet
der Kolorierung von Textilien brachten die sog. Reaktiv-
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