Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 64 (1957)
Heft: 9
Rubrik: Farberei, Ausristung

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 26.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

219

prozefl bei Mischqualititen. Die ausgezeichnete Farb-
egalitét von Colvadur in jeder Verarbeitungsstufe, Flocke,
Garn oder Stiick, beruht auf der Tatsache, dal zur Ferti-
gung dieser Spezialfaser nur beste Rohstoffe Verwendung
finden und die einzelnen Fabrikationsginge einer sorg-
filtigen® und stetigen Ueberwachung unterliegen. Alle
Farbstoffklassen und Féirbemethoden, die fir Baumwolle
Anwendung finden, sind auch fiir Colvadur geeignet.

Fiir das Fiarben von Colvadur-Flocke im Packsystem
und Colvadur-Garnen auf Kreuzspulen oder Kettbdumen
ist eine alkalische Vorwische nicht notwendig, weil die
aufgebrachte Avivage leicht emulgierbar ist und den
gleichmifigen Farbstoffaufzug nicht beeintréichtigt. Beim
Farben mit substantiven Farbstoffen, Schwefelfarben oder
Indanthrenfarben soll méglichst trocken in die Farbflotte
eingegangen werden, da eine alkalische Vorwésche das
Quellvermoégen erhoht und die Egalitidt der Farbung eher
beeintrichtigt. Die tiblichen und bekannten Vorbedingun-
gen, zum Beispiel Auswahl einheitlicher Farbstofftypen,
entweder nur Heil3- oder Kaltfarber, Gebrauch von Ega-

lisiermitteln, stufenweiser Salzzusatz u. a. fordern den
egalen Farbausfall. Wenn dichte Gewebe, wie Satin, oder
schwere Gewebe, wie Mantel-Gabardine, gefirbt werden,
mulB} die Entschlichtung in der Vorwéische sorgfiltig durch-
gefiihrt werden.

Auf dem Gebiete der Kleiderstoffe kommen die Eigen-
schaften von Colvadur den hohen Anforderungen ent-
gegen, die seitens der modernen Hochveredlung an die
Gewebe gestellt werden. Neben dem Satin sind Popeline,
Twill, Rayé und Batist aus Colvadur in der Zwischenzeit
bereits im Markt oder werden in Kirze am Markt er-
scheinen. Wasserabweisende, flammwidrige und verrot-
tungsfeste Ausrlistungen, Beschichtungen mit Kunststof-
fen und ebenso Gummierungen sind auf Colvadur in hoher
Vollendung moglich. Sie sind auch in der chemischen
Reinigung bestindig. Colvadur wird verwendet fiir Damen-
oberbekleidungsstoffe, Hemdenstoffe, Pyjama- und Mor-
genrock- und Regenmantelstoffe sowie fiir Arbeitsbeklei-
dung, ferner sehr weitgehend im technisch-industriellen
Bereich. H. H.

Léirberei, cQusristung

CIBA-Farbeapparat

Firbereibetriebe wie Farbenfabriken stehen téglich vor
der Notwendigkeit, unzidhlige Testfidrbungen im Labora-
toriusmafBstab auszufiihren, sei es zur Kontrolle der

Fabrikation, zur Einstellung von Rezepturen oder zur
Ermittlung der optimalen Firbebedingungen und Appli-
kationsverfahren.

Um wirklich brauchbare und zuverldssige Resultate zu
erhalten, ist es notwendig, die Testfirbungen wé&hrend
der ganzen Fidrbedauer zu bewegen oder umzuziehen, um
ein gleichméBiges Aufziehen der Farbstoffe zu gewéihr-
leisten. ‘

Abgesehen von den damit verkniipften Fehlerquellen,
ist diese Arbeitsweise unrationell und bindet wertvolle
Arbeitskrifte, so daB es einem dringenden Bediirfnis
entspricht, das Umziehen von Hand durch geeignete
mechanische Einrichtungen zu ersetzen.

Auch in den Firbereilaboratorien der CIBA Aktien-
gesellschaft wurde diesem Problem die gebiihrende Be-
achtung zuteil. Unter den verschiedenen, auf Grund lang-
jahriger Erfahrung ausgearbeiteten und auf breiterer
Basis zum Einsatz gekommenen Losungen befindet sich
auch ein kleineres, bewegliches, vielseitiges und tiberall

verwendbares Firbebad. Dieser Apparat hat seine Be-
wiahrungsprobe zuerst fiir wissenschaftliche Serienver-
suche und dann auch fiir allgemeine Routinearbeiten
bestanden.

Das von iiberall her gezeigte groBe Interesse an dieser
Konstruktion bewog nun die CIBA Aktiengesellschaft,
den Apparat allen ihren Freunden in der Textilindustrie
und interessierten Firmen, welche aus dieser Einrichtung
und den damit erzielbaren Fortschritten Nutzen ziehen
mochten, zugidnglich zu machen.

Mit dem CIBA-Farbeapparat wurde nicht versucht, die
vielfiltige und komplizierte Arbeit der Musterfarberei
auf einen Nenner zu bringen, sondern im Gegenteil er-
strebt, sich dieser Vielfidltigkeit so weitgehend als mog-
lich anzupassen.

Nicht alles kann mit gutem Erfolg mechanisch gefirbt
werden, und fiir groBe Muster rentiert sich der Aufwand
gar nicht. Der Apparat kann deshalb ohne Schwierig-
keiten auch zum Umziehen von Hand verwendet werden,
wobei die verschiedensten Firbebecherformen und -gro-
Ben beniitzt werden konnen.

Die Konstruktion wurde bewuBit so gestaltet, daB3 sie,
billig in Unterhalt und Betrieb, ein sicheres, schnelles und
sauberes Arbeiten gestattet, und ein Maximum an Ge-
nauigkeit und Korrosionsfestigkeit gewéhrleistet. Ver-
schiedene, speziell entwickelte Materialtridger erlauben
es, Gewebe, Garne und loses Material aus den verschie-
densten Textilrohstoffen sowohl bei tieferen Temperatu-
ren als auch bei Kochtemperatur zu firben, und eine
besondere Einrichtung ermdéglicht es, auch Echtheits-
proben (z.B. Waschechtheit, Wasserechtheit und Soda-
kochechtheit) in gut reproduzierbarer Weise vorzunehmen.

Wichtigste Merkmale

Grundkonzeption: Umziehvorrichtung und Farbebad sind
als separate Einheiten gestaltet und konnen einzeln
verwendet werden.

Umziehvorrichtung: Sowohl die Anzahl Hube pro Minute
(30 oder 60 H/min) als auch die Hubhohe (0 — 30 mm)
konnen leicht verstellt und den individuellen Bediirf-
nissen angepafit werden. Der Antrieb erfolgt durch
einen 100 W-Motor mit Getriebe.
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Fdrbebad: Das Bad ist mit Griffen versehen und leicht
transportierbar.

Der ganze Innenteil aus V4A ist offen, so dafli mittels
entsprechender Abdeckbleche beliebige Topfformen
verwendet werden koénnen, was besonders von Vorteil
ist, wenn auch von Hand umgezogen werden soll. Durch
Einfiigen eines Rostes kann das Bad auch als Wasserbad
zum Einstellen von Glidsern (Kiipen, Wasserproben)
Verwendung finden.

Fdrbebecher: Zur Normalausriistung fiir mechanisches
Fiarben gehdren 12 Pyrex-Fidrbebecher mit geschliffe-
nem Rand und Kunststoffdeckeln (¢ 59 mm, Héhe 22
cm, Inhalt 400 ccm) oder V4A-Firbebecher, welche
mittels Gummiringen in die Locher der Abdeckplatte
(® 71 mm) eingepaBt werden. Die Becher besitzen fla-
chen Boden und bendétigen zum Aufstellen kein speziel-
les Gestell. ‘

Heizung: Die Heizung ist unter dem .Boden des Bades
angebracht und ist vollig geschiitzt vor Feuchtigkeit
oder mechanischer Beschidigung. Der Anschlufiwert
betridgt 2100 W (220 V, 10 A), eingeteilt in 2 Stufen a

600 und 1500 W, beide liber einen Thermostaten mit -

Relais geschaltet (Schaltgenauigkeit' * 1°¢ C).

Heizbadfliissigkeit: Da das ganze Innenbad aus V4A-
Stahl besteht und keine korrodierbaren Teile umfaBt,
kann auf die Verwendung organischer Medien verzich-
tet und mit Elektrolytlosung gearbeitet werden, wenn
bei Kochtemperatur gefidrbt werden soll. Am besten
hat sich gesittigte Natriumnitratlosung bewihrt.

Aufheizzeit: Mit 10 Liter 40 %-iger Nitratlosung und
12 gedeckten Bechern a 400 ccm betrdgt die Aufheizzeit
von Zimmertemperatur bis zum Kochen im . Becher
ca. eine Stunde (fiir V4A-Becher 62 min, fiir Glasbecher
68 min).

Um die Becher auf Kochtemperatur zu halten, werden
1500 W bendétigt (Badtemperatur ca. 104° C), wihrend
fiir tiefere Temperaturen 600 W geniigen.

Dampfentwicklung: Da es moglich ist, in den gedeckten
Farbebechern Kochtemperatur zu halten, ohne daf3 das

Salzbad selber kocht, ist die Dampfentwicklung minimal
und erheischt keine Absaugung.

Abkiihlen: Wenn mit Salzlosung gearbeitet wird, ist es
am vorteilhaftesten, das Bad durch Einstellen von Be-
chern mit kaltem Wasser abzukiihlen, um sofort wieder
betriebsbereit zu sein.

Nachbehandlungén bei Zimmertemperatur koénnen
durch Aufstellen der Tépfe auf dem Bad (Locher mit
Kunststoffdeckeln gedeckt) sofort angeschlossen werden.

Materialtrdgerstangen: Die Materialtrdger sind an Stan-
gen eingeklinkt, welche in der Hohe beliebig verstellbar
und arretierbar sind. Die Moglichkeit, auch bei laufender
Maschine jede Fiarbung oberhalb des Bechers zu arre-
tieren und abtropfen zu lassen, erlaubt ein sauberes
Arbeiten.

Materialtrdger: Die verschiedensten Tragerformen kon-
nen mittels einer Klinkvorrichtung rasch und stabil
mit den Tréigerstangen verbunden werden.

a) Spiralen: dienen zum Aufstecken vbn Geweben
(durchschnittlich 10 g in 400 ccm).

b) Schlaufen: werden zum Strangfirben (speziell Zellu-
losefasern) verwendet (10 bis 20 g in 400 ccm).

c¢) Drahtnetzkorb: fiir loses Material, Kammgarn, fir
Stringe (Wolle, synthetische Fasern), fiir feste Ge-
webe, welche lose aufgerollt eingestellt werden koén-
nen. (Bei Material, welches Tendenz hat, obenauf
zu schwimmen, wird ein Faden durch den Korb
‘gezogen, oder ein Stiick V4A-Draht durchgesteckt).

d) Teflonteller: dienen ausschlieBlich zur Durchfiihrung
von Echtheitsproben (Waschechtheit, Sodakochecht-
heit).

MaBe: Farbebad: inkl. Stativ:

Lénge 76 82 cm

Breite 28 41 cm

Hohe 33 72 cm

Zur Eigenschafisverdnderung von Pilanzenfasern

Um Pflanzenfasern das Aussehen von Seide zu geben,
behandelt man sie zur Entfernung der harzigen Stoffe
zunichst mit Natronlauge und anschlieBend zwecks Ent-
firbung mit verdiinnter Salzsdure und unterchlorigsau-
rem Natron. Dann trénkt man das Material mit Trauben-
zuckerlosung und bewirkt die Umwandlung des Zuckers
und der darunter befindlichen Cellulose in Nitrokorper
durch Eintauchen in Salpeterschwefelsdure. Dann be-
handelt man in einem Bade von Gerbsdure und beizt
schlieBlich in einer kalten Brechweinsteinlosung, fiir den
Fall, daB die Faser zugleich mit Seide gefdrbt werden
soll. Um den Glanz gefdrbter, mercerisierter Baumwolle
zu erhohen, werden die Gewebe mit einer Ldsung von
Harzen, Bernsteinlack oder Wachs in Terpentinél nach-
behandelt. Man kann weiter zur Erzeugung von Seiden-
glanz auf Geweben die Stoffe mit Gelatineformaldehyd
uberziehen oder mit Lésuhgen von Kautschuk in Benzol
unter Zusatz von Paraffin oder mit Albumin, Nitro- oder
Acetylcellulose, worauf unter mehr oder weniger star-
ker Pressung nachtriglich kalandriert wird.

Baumwollstoffe erhalten die Eigenschaften leinenar-
tiger Faserstoffe, wenn man sie zuerst mit alkalischen
und dann mit schwach sauren Loésungen (Aluminiumsul-
fat) kocht. Umgekehrt erhalten leinenartige Faserstoffe
den Charakter baumwollartigen Materials, wenn man sie
zuerst mit schwach sauren und dann mit alkalischen
Losungen erhitzt.

Um Baumwollgeweben ein pergamentartiges Aussehen
zu geben, behandelt man sie mit Natronlauge von 25 %
und nach dem Abpressen mit Schwefelkohlenstoffdampfen.
Die gelbbraune durchscheinende Masse wird sodann in
Wasser gequellt, bei 100° getrocknet und in diesem har-
ten Zustande mehrere Stunden in fiinfprozentiger Essig-
sdure wieder dehnbar gemacht. Das feste durchscheinende
Produkt wird bei 100° weich und kann dann zwischen
gemusterten Walzen mit Verzierungen versehen werden.
Das Produkt dient in mit Chlorkalk gebleichtem und ge-
farbtem Zustande als Ersatz fiir Celluloid, Pergament usw.

Um Pflanzenfasern auch fiir Woll- und Seidenfarb-
stoffe aufnahmefdhig zu machen, bediente man sich fri-
her des Verfahrens der «Animalisierung», d. h. der Im-
priagnierung mit verschiedenen Mitteln, besonders mit Ei-
weil3stoffen. Diese Beizmethode wurde zuerst von Bro-
quette ausgefiihrt. Die Animalisierung von Faserstoffen
erfolgt auch mit einer Losung von Seide, die man durch
Erhitzung der Seide mit dem gleichen Gewicht Essigsdure
unter 10 bis 12 Atm. Druck herstellt, nach einem anderen
Verfahren kann man Pflanzenfasern mit einer Ldsung
von nitriertem Zucker in Essigsiure animalisieren. -W. H.-

Dauerhafte flammenhemmende Wirkung bei Zellulose-
fasern. — Stoffe aus Zellulosefasern, also vor allem aus
Baumwolle und Kunstseide, sind leichter entziindbar als
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Wolle. Natiirlich hat man schon seit lingerem versucht,
diesen Nachteil zu beseitigen. Das gelang dadurch, daB
Zellulosefasern einen Ueberzug von chemischen Verbin-
dungen erhielten, die eine ausgesprochene feuerhemmende
Wirkung haben. Der Nachteil solcher Ueberziige ist, daf3
sie im Laufe der Zeit ausgewaschen werden. Jetzt wird
von erfolgreichen amerikanischen Versuchen im «Textile

Research Institute» in Princetown (N.Y.) berichtet, statt
des Ueberzuges bestimmte Elemente in das Zellulosemole-
kiill unlosbar einzubauen. Stoffe aus derart behandelten
Baumwoll- und Kunstseidenfasern wurden nach hiufiger
und intensiver Bearbeitung mit Seife und Waschmitteln
einer Flammprobe unterzogen. Die flammenhemmende
Wirkung erwies sich dabei als dauerhaft. =S

MNMarkt -Berichte

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte. —
(New York - IP -) In den vergangenen Wochen bewegte
sich die Umsatztitigkeit an den internationalen Waren-
mirkten weiterhin in engen Grenzen. Baumwolle war auf
dem New Yorker Markt zeitweise ausgesprochen gedriickt.
Man scheint hier die endgiiltigen Ernteergebnisse und den
neuen Stiitzpreis abzuwarten. Wolle war in New York und
London leicht gebessert.

Wie das #gyptische Finanzministerium in der ersten
Augustwoche mitteilte, wird bei den Baumwollpreisen der
neuen Ernte fiir die Monate September und Oktober ein
Skonto von 10% gewihrt werden, falls die Zahlung in
konvertierbarer Wihrung vor allem in USA-Dollar, ka-
nadischen Dollar, Pfund-Sterling, D-Mark oder multi-
lateralen Lire erfolgt. Fiir November und Dezember wer-
den 5% Skonto berechnet werden und erst im Januar 1958
die Normalpreise. — Am Bremer Baumwoll-Terminmarkt
konzentrierte sich das Geschift vor allem auf Mérz- und
Maipositionen. Mexiko-Baumwolle wurde in Bremen wei-
terhin bevorzugt. — Die erhhte In- und Auslandsnach-
frage fiir Rohbaumwolle guter Qualitit in der Tiirkei und
die Tatsache, da3 der Prozentsatz hochwertiger Baum-
wolle an der Gesamternte im Abnehmen ist, fithrten an
der Warenbérse von Izmir und Adana zu Preissteigerun-
gen. Im allgemeinen nimmt man an, daB die Preise in
nichster Zeit auf dem hohen Niveau bleiben werden. Der

Ernteertrag der beiden wichtigen Anbaugebiete bei Izmir

und Adana wird mit durchschnittlich 160 000 t angegeben
und diirfte den Berichten zufolge kaum hinreichend sein,
um der steigenden Nachfrage zu begegnen. In Handels-
kreisen erwartet man, daB die Regierung die Zahlung
‘erhéhter Exportprimien in Erwigung ziehen wird, da die
inldndischen Baumwollpreise ziemlich hoch iiber dem
Niveau der Weltmarktpreise liegen.

Die Marktbeteiligung am Neu-Ulmer Wollmarkt war
sehr lebhaft. Infolge der ungiinstigen Witterung am Ende
der Schurzeit war die ausgestellte Wolle zu einem grofien
Teil nicht mehr in der guten Verfassung wie bei den
ersten diesjahrigen Auktionen. Die Geschiftstédtigkeit auf
dem argentinischen Schafwollmarkt war anfangs August
weiterhin sehr begrenzt, da sich die Exporteure vom
Markt fernhielten und die heimische Industrie nur spo-
radisch kleinere Kiufe titigte. Der exportféhige Ueber-
schufl wurde vom Wollverband auf 42300 t aller Typen
geschitzt. Die Preise lauten derzeit nominell kaum stetig.
Der Markt in Uruguay ist vollkommen lahmgelegt. Die
Landwirtschaftsverbinde luden die Wollproduzenten im
August zu einer Konferenz ein, auf der das kiinftige Ex-
portverfahren festgelegt wurde. — Der australische Woll-
ertrag der Saison 1956/57 war mit fast 5 Millionen Ballen
und einem Erlés von 482 Millionen australischen Pfund
auBergewohnlich gut. Wahrend die Wollmenge die hochste
war, die bisher erzielt wurde, liegt der Erlés nur unwe-
sentlich unter dem -Rekordergebnis von 1950/51. Der
Durchschnittspreis betrug etwas weniger als 80 Pence pro
1b, verglichen mit 61,7 Pence in der vergangenen Saison.
An erster Stelle der australischen Provinzen lag Neu-Siid-
wales mit einem Wollaufkommen von 1600 000 Ballen im

Werte von 166 Millionen australischen Pfund, vor Victoria,
das 1300000 Ballen im Werte von 132 Millionen austra-
lischen Pfund aufbrachte.

Wochenbericht iiber den Bremer Baumwollterminmarkt
(Privatbericht). — Die ersten Tage der Woche vom 19. bis
23. August brachten am Bremer Baumwollterminmarkt
einen weiteren Preisriickgang. Dieser wurde hauptsich-
lich durch Verkaufsorder in den Dezember- ‘und Méirz-
Positionen ausgelést. Nachdem am Mittwoch die Preise
ihren niedrigsten Punkt erreicht hatten, kam es im gré-
Beren Umfang zu spekulativen Kiufen wiederum in er-
ster Linie in der Mérz-Position. Dariiber hinaus wurden
Short-Eindeckungen verzeichnet. Die anhaltenden Kauf-
orders verursachten eine gewisse Zurlickhaltung der Ver-
kdufer und dadaurch ein etwas festeres Preisniveau.

Abgesehen von einigen Locoanfragen war das Effektiv-
geschaft weiterhin sehr ruhig und die erzielten Preise
gedriickt.

Statistik iiber den japanischen Rohseidenmarkt
(in Ballen von 132 1b.)

Produktion \ . Jan./Juni Jan./Juni
Juni 1957 1957 1956
machine reeled 16210 101432 105396
hand reeled 3022 23 379 18 936
Douppions 1533 8 499 9731
Total 20765 133310 134063
Verbrauch .
Inland 16550 111014 99 273
Export nach
den USA 21776 14 906 22 696
Frankreich 1330 5114 3 865
England 165 974 1011
der Schweiz 60 66 297
Deutschland 300 3387 500
Italien 305 1900 3 327
andern européischen Lindern — 164 —
Indien — 841 338
Indochina 59 813 289
Burma — 600 —_
andern auBlereuropéischen
und fernéstlichen Lindern © 88 635 706
Total Export 5083 29 400 33029
Total Verbrauch 21633 .140414 132302
Stocks
Spinnereien, Hindler, Juni 1957 Mai1957  Juni 1956
Exporteure (inkl. ungepriifte
Rohseide) 9209 9777 13 137
Regierung 5402 5402 41732
Custody Corporation 395 695 985
15 006 15 874 18 854

(Mitgeteilt von der Firma von Schulthe & Co., Ziirich.)
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