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(Basis Schweil3) gegenliber 4 618 000 000 Ib im Vorjahre
geschétzt. Dabei wird die Gesamtproduktion des kommu-
nistischen Staatenblocks, also der Sowjetunion und der
Chinesischen Volksrepublik samt deren Satelliten, mit
800 000 000 1b gegeniiber 733 000 000 lb im Vorjahre ange-
eben. Davon entfallen auf die Sowjetunion allein
556 000 000 b, so daBB RuBland nach Australien als zweit-
wichtigster Wollproduzent der Erde angesehen werden
kann.

Die Schatzungen der Weltproduktion 1955/56 Basis ge-

waschen ergeben 2730 000 000 Ib bei einem Vorjahres-
ergebnis von 2 607 000 000 Ib. Dabei entfallen auf Merino-
wolle 1005 000 000 1b, auf Kreuzzuchtwolle 1 127 000 000 1b
und auf andere Wolle (in erster Linie Teppichwolle)
598 000 000 1b. Der Hauptanteil der Produktionssteigerung
wird von der Merinowolle beigesteuert. Diese Qualitdaten
haben seit 1951 an Bedeutung stets zugenommen und
machen heute 40% der Weltproduktion aus. Dennoch ist
der Anteil der Merinowolle immer noch geringer als vor
dem Zweiten Weltkrieg.

Spinnerei, VWeberei

Ketistreifige Popeline

Ein Manipulant schlofl mit einem Weber einen Kon-
trakt iiber 12 000 Meter Baumwoll-Halbpopeline, merceri-
siert und sanforisiert, 34% /19, 90/2, 20/1 in 145 cm Breite
mit einem Gewicht von 170 g per m? ab. Es war beabsich-
tigt, die Ware als Damenkleiderstoff zu verkaufen. In
einer ersten Disposition wurden dem Farber 7000 Meter
in verschiedenen Modefarben in Auftrag gegeben. Bei
der Inspektion der gefarbten Ware stellte der Farber bei
zahlreichen Stlicken eine regelmafige, fadengerade Kett-
streifigkeit in einem Rapport von ca. 1 mm fest, wobei
diese Streifen teils auf der ganzen Breite, teils nur auf
einer Halfte der Stlicke, aber in der Regel in der ganzen
Linge, auftraten. Je nach Farbe machte sich dieses
rayé mehr oder weniger storend geltend. Der Manipulant
beanstandete insgesamt 2700 Meter und machte einen
Minderwert von 40% der Selbstkosten der gefirbten Ware
geltend.

Der Weber lehnte diese Forderung unter Hinweis auf
die Sorgfaltpflicht der Farberei ab, die rechtzeitig die
Kettstreifigkeit hatte feststellen und durch geeignete
Mafinahmen zum Verschwinden bringen sollen. Er
stiitzte sich dabei auf ein Gutachten der EMPA, das fest-
stellte, daf3 die feine fadengerade Kettstreifigkeit einen
regelméfBigen Rapport von abwechslungsweise zwei hellen
und zwei dunklen Kettfadden bildet. Werde das Gewebe
mit mercerisationsempfindlichen Farbstoffen umgefarbt,
so ergdben sich leichte Unterschiede zwischen den hellen
und dunklen Garnen. Die Ursache sei darin zu suchen,
daB} die zur Ausriistung kommende Rohware sich in der
Mercerisierlauge ungleichméfBig annetze. Die Durchfér-
bung der vormercerisierten Ware sel als unvollkommen
zu bezeichnen. Es sollte daher moglich sein, durch bessere
Egalisierung der Direktfarbstoffe den Fehler etwas
weniger deutlich in Erscheinung treten zu lassen.

Die Firberei wies diesen Vorwurf zurlick, indem sie
darauf aufmerksam machte, dafl die Kettstreifigkeit be-
reits in der Rohware festzustellen ist. Zu den Ausfih-
rungen des EMPA-Gutachtens bemerkte die Farberei, es
handle sich hier nicht um eine Beweisfilhrung, sondern
um eine Vermutung, welche in der Praxis mach ihren
eigenen Untersuchungen nicht zutreffe. Sodann konne
bei einer gefarbten Partie von 7000 Metern mit insgesamt
17 Farbungen nicht auf das Untersuchungsergebnis eines
einzelnen Stiickes abgestellt werden.

Da keine freiwillige Verstindigung moglich war, wurde
das von den verschiedenen Textilverbinden der Weberei
und des Handels sowie der Veredlungsindustrie im Jahre
1944 seinerzeit eingesetzte Schiedsgericht angerufen. Da
der Kldger Mitglied der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft war, wurde das Sekretariat des. Schieds-
gerichtes von dieser iibernommen.

Wiéhrend des vorbereitenden Schriftenwechsels unter
d_?n Parteien liel der Manipulant weitere 1800 Meter ein-
farben, wobei nach genauer Kontrolle der Rohware die

kettstreifigen Stiicke aussortiert und fiir Weifl und Schwarz
sowie weniger heikle Farben verwendet wurden. Ein
Verlust beim Verkauf konnte anscheinend vermieden
werden. Ferner war es dem Manipulanten moglich, rund
1000 Meter der von ihm beanstandeten gefdarbten Ware
ebenfalls ohne Verlust nach Uebersee zu verkaufen, aller-
dings unter Vorbehalt.

Die erste der ihm von den Parteien unterbreiteten
Fragen nach der Ursache der Kettstreifigkeit beantwor-
tete das Schiedsgericht dahin, daf3 diese bei der Rohware
zu suchen sei, indem der Mangel bereits in roh feststell-
bar ist. Untersuchungen der Schiedsrichter haben er-
geben, daf3 die Tourenzahl der gezwirnten Kette und die
Spannung beim Zetteln (es wurde keine Sektional-Zettel-
maschine verwendet) und Schlichten sowie die Webweise
zu keinen Beanstandungen Anlafl geben konnen. Hin-
gegen wurde vermutet, daf3 verschiedene Provenienzen
verwendet worden sind, obwohl der Weber versicherte,
dafB er nur Garn derselben Zwirnerei verarbeitet habe.
Eine Verwechslung konnte aber trotzdem infolge eines
Versehens in der Weberei oder allenfalls in der Zwirnerei
vorgekommen sein. '

Zur Frage, ob nicht auch der Veredler ein gewisses
Mitverschulden trage, stiitzte sich das Schiedsgericht auf
die Ergebnisse von Versuchen verschiedener anderer
Fiarbereien, die alle bei Anwendung des vom Manipulan-
ten verlangten Direktfarbeverfahrens die in der Rohware
vorliegende Streifigkeit nicht zum Verschwinden bringen
konnten. Bei einem Versuch wurde auf3erdem noch ganz
besonidere Sorgfalt angewendet und ein gut deckender
Farbstoff verwendet, doch liel sich auch hier die Kett-
streifigkeit nicht ganz vermeiden. Da bei einer Popeline
dieser Konstruktion ein einwandfreier Ausfall des Roh-
gewebes an und fir sich moglich ist, muBte somit der
Weber fiir den Schaden verantwortlich erklart werden.
Immerhin hétte der Farber bei rechtzeitiger Feststellung
des Mangels wahrend des Einfarbens der Ware zur Ver-
minderung des Schadens beitragen kénnen. Ohne indessen
eine diesbezligliche Sorgfaltpflicht der Farberei anzu-
erkennen, wurde diese trotzdem im Sinne einer kulanten
Erledigung des ganzen Streitfalles aufgefordert, beim
Einfiarben der noch verbleibenden 3200 Meter bestmog-
liche Sorgfalt anzuwenden und namentlich durch ein-
gehende Priifung der Rohware und allfallige Vornahme
von Probefarbungen einen einwandfreien Ausfall zu er-
moglichen.

Bei der Bemessung des Schadenersatzes ging das
Schiedsgericht von der Kontrolle von 12 gefarbten Stiik-
ken aus, die engab, daf3 bei 6 Stlicken die Streifigkeit so
stark auffiel, da3 die Ware nicht zu regularen Preisen
verkiauflich betrachtet werden konnte. Bei den andern
6 Stiucken war die Kettstreifigkeit schwicher stérend
oder an der Grenze der Toleranz liegend. Fiir die stark
streifige Ware wurde eine Vernglitung des Webers von
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30% auf dem Rohpreis als angemessen erachtet, wahrend
bei der weniger streifigen Ware eine Vergitung von 10%
des Rohpreises als angemessen erschien. Daraus ergab
sich ein durchschnittlicher Rabatt von 20% der vom
Weber dem Manipulanten auf den 2700 beanstandeten ge-
farbten Metern zu gewdhren ist. Der Manipulant wurde
somit in seinem Begehren nach einem Rabatt von 40%

auf dem gefarbten Preis nur zu einem guten Drittel ge-
schiitzt.

Ferner wurde der Manipulant verpflichtet, die noch
nicht ausgertisteten 3200 Meter vorbehaltlos abzunehmen,
da er die allfallig als streifig taxierte Rohware in Weif
oder Schwarz ausriisten und voraussichtlich ohne Verlust
verkaufen konne. ug.

NYLSUISSE - STRETCH

1. Charakterisierung der Stretch-Garne

Stretch-Garne sind synthetische Mono- oder Multifil-
Wirkgarne, denen durch eine besondere chemisch-ther-
mische und zwirntechnische Behandlung eine starke
Krangeltendenz (Verdrehtendenz) verliehen worden ist.
Als Folge dieser Krangeltendenz zieht sich das fertige
Gewirk bei Entspannung zusammen und es tritt eine
scharf orientierte Deformierung der Maschen ein.
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loses Stretch-Strumpfgewirk

belastet entspannt

Die Société de la Viscose Suisse, Emmenbriicke, teilt
uns uber diese neue Garnart folgendes mit:

Da bei Verwendung nur eines Stretch-Garnes sich das
Gewirk parallel mit dem Verdrehen der einzelnen
Maschen deformieren wiirde, arbeitet man mit zwei
Garnen, deren Stretch-Effekt gegensinnig verlauft. Wah-
rend also der Z-Stretch auf die eine Seite zieht und der

S-Stretch auf die andere, entsteht im Enderzeugnis ge-
wissermafen ein Gleichgewichtszustand zweier Krifte.
Die hohe Elastizitat der Stretch-Striimpfe beruht dem-
nach nicht auf der Elastizitdt des Garnes, wie z. B. bei
Helanca und dhnlichen Krauselgarnen, sondern auf einer
Gewirkdeformation &hnlich einem Blattfedersystem.

Da Stretch-Garne fast ausnahmslos sehr hoch gezwirnt
werden, bleiben auch bei-Multifil-Garnen die Fibrillen-
bilindel fest geschlossen (nicht gekrauselt).

2. NYLSUISSE-Stretch-Typen

Der NYLSUISSE-Stretch 15/1 halbmatt ist fiir den
Verkauf auf Grund ausgedehnter Wirkversuche bereits
freigegeben und wird sich bestimmt wiirdig in die Gruppe
unserer bestbewdhrten Strumpfzwirne einreihen.

Die Stretch-Typen 20/1 halbmatt und 30/10 halbmatt
befinden sich im fortgeschrittenen Versuchsstadium.
Mattierung: Die Herstellung von Stretch-Typen ist in

keiner Weise an irgendeinen Mattierungsgrad gebunden.

15/1 Stretch kann auf Wunsch auch in matt geliefert

werden.

3. NYLONSUISSE-Stretch 15/1 den.

40
Aufmachung: M-Cones (Monofil- ;4—'1
Cones) P-Bewicklung A
Garneinheit: 200 bis 220 g 1
Dimensionen
bl
Bezeichnung: 15/1 Stretch Z -
resp. 15/1 Stretch S Y !
—

Garnmarkierung: Stretch Z blau Stretch S rosa

Es ist uns bekannt, daf3 einige Zwirner ihre Stretch-
Garne auf zylindrischen Hilsen liefern. Versuche zur
Abklarung der Frage, ob Zylinder tatsdchlich besser ge-
eignet sind, als Cones, sind in Gang. Sollte sich dies be-
statigen, so wird sich unser Betrieb unverziiglich fur die
Zylinder-Herstellung einrichten.

Verarbeitung: 2 Fadenfiihrer 1 X Stretch Z, 1 X Stretch S.

Fur die Verarbeitung von 15/1 Stretch sind Maschinen
von der Feinheit 60 gge am geeignetsten.
Es ist nicht notig, beim Wirken den Faden besonders zu
behandeln, da das Garn selbst eine leichte Préaparation
tragt. Doch sei erwahnt, daB auch durch Bepinseln oder
kurzes Eintauchen der Cones mit beziehungsweise in
ein niederviskoses Wirkol sehr gute Ablaufresultate
erzielt worden sind.

Fadenspannung: Es ist nicht ratsam, allzu locker zu
arbeiten, da sich in ungespannten Fadenpartien gern¢
Schlingen bilden. Ebenso sind spitze Fadenwinkel mog-
lichst zu vermeiden.



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 143

Aufstecken der Conmes: Versuche haben gezeigt, dafl es
vorteilhaft ist, die Cones mit der Spitze nach unten
aufzustecken.

Uy

Auch mit folgendem Aufstecksystem wurde ein sehr
guter Wirklauf erzielt:

Ablaufteller
aus Plexiglas

Lammfellunterlagen

Ablaufteller
aus Plexiglas

%53 Lammfellunterlagen

Stretch Z Stretch S

Durchmesser der Ablaufteller:

Cones Spitze oben 8 bis 9 cm

Cones Spitze unten 11 bis 12 cm
Auflaufteller aus Stahlblech und Aluminium haben
sich gar nicht bewahrt.

Nelben dem Aufsetzen von Ablauftellern sind noch ver-
schiedene andere Systeme bekannt, welche die Schlin-
genbildung beim Wirken verhindern sollen. Es sei hier
nur-auf die gebrauchlichsten hingewiesen.

WiYi

Papier- Krangel- Ringbremse
hiitchen verhiitung oberhalb
durch Fadennetz des Cones

Die Systeme mit Papierhiitchen, Fadennetz und Ring-
bremse sind nicht nur wesentlich teurer, sondern
arbeitstechnisch meist ungiinstiger als die obenerwshn-
ten Ablaufteller.

Ausriistung: Das Ausriisten der Stretch-Striimpfe unter-
scheidet sich in zwei Punkten von jenen der glatten
Nylon-Strimpfe:

1. Ist es unbedingt nétig, die Strimpfe vor dem Farben
zu formfixieren.

2. Sind' fiir das Formen der Stretch-Striimpfe beson-
dere Formen zu verwenden (siehe unter Thermo-
fixieren).

Vorddmpfen: Da der Stretch-Effekt erst bei der ersten
NaBwarmbehandlung voll entwickelt wird, ist es vor-
teilhaft, die Strimpfe vor dem Formfixieren in losem
Zustande vorzuddmpfen. Die Dampftemperatur darf
jedoch 110°C nicht {iiberschreiten. Dauer der Vor-
ddmpfung 10 bis 20 Minuten.

Thermofixieren (Preboarden): Das Thermofixieren ge- -
schieht wie bei glatten Striimpfen mit Sattdampf von
125 bis 1300 C wahrend 2 bis 3 Minuten, in den ge-
brauchlichen Vorformanlagen.

Formgrofe: Aus der einleitend gegebenen Charakterisie-
rung der Stretch-Garne geht hervor, dafl die daraus
fabrizierten Gewirke vor allem in der Léngsrichtung
elastisch sind. Diesem Umstand ist bei der Wahl der
Thermofixierformen Rechnung zu tragen. Der Strumpf
wird mit Vorteil auf seine kurze, entspannte Ldnge,
jedoch auf seine wolle, hochstens schwach reduzierte
Gebrauchsweite formfixiert. Die verwendeten Formen
sollen demnach kurz, jedoch — im Gegensatz zu For-
men fir Helanca-Wirkwaren — normal breit sein. Be-
helfsmaBig 1863t sich das Formfixieren ohne weiteres
auf den normalen flir die kleinsten, in der Weite jedoch
kraftigen Groflen bestimmten Formen durchfithren.

Entschlichten: Flir das Entschlichten der Stretch-Striimpfe
lassen sich ohne irgendwelche Aenderung die fiir glatte
Strimpfe gebrauchlichen Methoden anwenden.

Farben: Auf Grund der chemisch-thermischen Behand-
lung der Stretch-Garne wird das Zusammenfarben von
Léange und Doppelrand — sofern im Doppelrand ge-
wohnliche Zwirne verwendet werden — leicht gestort.
So bekunden die Stretch-Garne eine erhohte Affinitat
flir Rotmarken, eine Erscheinung, die sich durch Aus-
wahl geeigneter Farbstoffe und durch Anpassung der
Farbebedingungen leicht korrigieren 1aft.

Aufbau von Doppelrand und Verstdrkung
Sofern fur die Elastizitat der Verstarkungspartien keine

besondern Anforderungen gestellt werden, lassen sich die

gebriduchlichen Zwirne allein sehr gut verwenden.
Eine erhohte Elastizitat 148t sich erreichen:
a) Durch Verwendung von Stretch-Garnen (meistens
Multifil) auch fiir Verstiarkungspartien.
b) Durch paralleles Einwirken von Stretch- und glatten
Garnen, z. B.

15/1 Stretch Z
Komponente 1

30/10 Z 400
15/1Stretch S | e s
30/10 Z 400§ ~omponente

Abschlie3end sei noch auf die verschiedenen Kombi-
nationsmoglichkeiten hingewiesen, die bei der Verarbei-
tung von Stretch-Garnen zur Erzielung verschieden-
artigster Effekte mdoglich sind.

Einen auflerordentlich soliden Strapazierstrumpf erhalt
man durch paralleles Einwirken von zwei oder sogar drei
15/1 den. Stretch-Garnen.

USA Tropicals und Gabardinestoﬁe

Die Herstellung und Verwendung dieser sommerlichen
Gewebe schreitet auch bei uns rasch vorwirts, vor allem
deshalb, weil wir in der Lage sind, sie mit gutem Erfolg
aus Kunstfasern anstelle der Wolle anzufertigen. Dies
bedeutet, dafl ein ganzes Kleid in guter Gabardinequalitét,

gut préasentierend und von guter Trageigenschaft, zum
Preise von etwa 150 Franken erstanden werden kann,
wahrend eine dhnliche Wollqualitat 60—80 Prozent teurer
zu stehen kommt.

Das gute Aussehen dieser Stoffe und die befriedigenden
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Erfahrungen im Gebrauch brachten es mit sich, daf3 solche
Kleider in Amerika zu «bestsellers» wurden und nicht nur
flir Sport, sondern auch zur Arbeit getragen werden.
Waiahrend der Tropical-Anzug als leichte Sommerbeklei-
dung zur Arbeit getragen wird, wird Gabardine mehr fiir
die Reise, fiir Weekend und Sport verwendet. Ein bedeu-
tender Artikel sind Gabardine-«slacks», eine weite, be-
queme Sporthose von etwas anderer Machart fiir Damen
und Herren.

Eingehende Untersuchungen mit einer groBen Anzahl
verschiedener Tropical-Stoffe, die in verschiedenen Léin-
dern im Gebrauch sind, wurden in Italien durchgefiihrt,
wobei diese Stoffe vergleichsweise mit reiner Wolle, je-
doch unter Ausschlufl der 100prozentig vollsynthetischen
Stoffe, gepriift wurden. '

Die besten Resultate in bezug auf Trageigenschaften,
Knittererholung, Aussehen und Dauerhaftigkeit wurden
mit folgenden Qualitdten erzielt:

1. Tropical
Bindung: Tuch
Kette und Schuf3:

Nm. 28/2

759, Viskose Fibranne 3.75 den. 60 mm matt
259%; Nylon 2.75 den. 60 mm
Baumwollspinnsystem

Farbung: in der Flocke

Fadenzahl per cm: 16/15
Ausrtistung: knitterfrei

Gewicht per m2; 250 g

2. Tropical
Bindung: Tuch
Kette und SchuB:

Nm. 30/2

509 Viskose Fibranne

449; Azetat Fibranne

6%, Nylon

Baumwollspinnsystem
Farbung: in der Flocke
Fadenzahl per cm fertig: 26/20
Ausriistung: knitterfrei
Gewicht per m2; 240 g

3. Tropical

Kette und Schuf:

Rayonne Cont. den. 300/3fach aufgerauht
1. Spinnzwirn 450 s per Meter
2fach gezwirnt 720 Z per Meter
3fach gezwirnt 460 S per Meter

Farbung: am Faden
Fadenzahl per cm fertig: 16/15
Ausristung: knitterfrei
Gewicht per m?: 240 g
Weitere beliebte Tropical sind:

Sunfrost USA

Kette: Nm. 34/2 Fibranne z/S Zwirn
Schuf3: Nm. 20/1 Wolle/Mohair z Zwirn

Garnverstirkungen mit Nylon bringen Vorteile. — Eine
Erhéhung der Lebensdauer um 70 9 ergibt sich bei Ar-
beitshosen aus Képer, wenn im Kettgarn 25 9 Nylon ent-
halten sind, wie kiirzlich beendete Versuche bei der Du
Pont Company in den USA gezeigt haben. Der Versuch,
der von 18 Arbeitern liber zweieinhalb Jahre durchgefiihrt
wurde, zeigte, daB3 die durchschnittliche Lebensdauer bei
Arbeitshosen, die mit Nylon verstirkt waren, 228 Tage
betrug, verglichen mit 124 Tagen bei den herkdommlichen
Hosen mit gleichem Gewicht und gleicher Webart. Bei

Farbung: am Stiick

Fadenzahl per cm fertig: 19/16
Ausriistung: knitterfrei
Gewicht per m?2: 220 g

Dacron/Viskose USA

Kette und Schuf3: Nm. 50/2
Kette: z/S Zwirn, Schuf}: s/Z Zwirn
Baumwollspinnsystem
509, Fibre Viskose 3 den. matt
509, Fibre Dacron 3 den. matt
Fadenzahl per cm fertig: 25/23
Ausristung: Stickfidrbung ohne knitterfrei
Gewicht per m2: 200 g

Englische Qualitdt
Kette und Schuf: Nm. 20/1 z Zwirn
Baumwollspinnsystem
67% Fibranne 3 den. matt 36 mm
339 Fibre Nylon 3 den. 36 mm
Fadenzahl per cm im Blatt: 23/19
Ausriistung: Stickfiarbung und knitterfrei
Gewicht per m?: 230 g

Noch mehr als Tropicals in Tuchbindung werden auch
in der Schweiz Gabardinestoffe aus Kunstfasern verar-
beitet. Richtigerweise handelt es sich um Serge-Gewebe,
meist in Bindung 2/1, 3/1 oder 3/2. — Die Vorteile der
schwereren Qualitédt gegeniiber dem leichteren Tropical
liegen im schweizerischen Klima und im Preis bedingt,
sofern nicht preisverteuernde Wolle oder synthetische
Fasern beigemischt wurden. Gabardine-Kleider konnen,
bei niedrigsten Verkaufspreisen, wihrend langerer Zeit
des Jahres getragen werden als die leichteren Tropical
und sind zudem, vermoége der Bindung, bei richtiger Aus-
riistung noch weniger empfindlich auf Knitter.

Im nachfolgenden drei klassische amerikanische Qua-
litaten:

1. Kette und Schuf3: Nm. 18/1 z Zwirn, Bindung 2/1
50% Fibranne Viskose 2.5 den. matt
50% Azetat Fibranne matt
Baumwollspinnsystem
Fadenzahl per cm fertig: 36/19 .
Ausrlistung: stlickgefdrbt und knitterfrei
Gewicht per m2: 330 g

2. Kette und Schufl: Nm. 24/1
Kette: Zwirn s 150, Schuf: z 150
Bindung: 2/2
50% Fibranne Viskose matt
50% Fibranne Azetat matt
Baumwollspinnsystem
Ausristung: stlickgefdrbt und knitterfrei
Fadenzahl per cm fertig: 38/20
Gewicht per m?: 280 g

3. Kette und Schuf3: Nm, 36/2 z + S Zwirn, Bindung 2/1
50% Fibranne 3 den. matt 100 mm
50% Wolle 64 S
Ausristung: stlickgefirbt und wasserabstoBend
Fadenzahl per cm auf Stuhl: 29/18
Gewicht per m2: 250 g

diesen Versuchen wurden die Anziige von Spenglern und
Schwei3ern getragen, bis sie nicht mehr benutzbar waren.

Die Verwendung eines Kettfadens mit 25 95 Nylon fir
Koper ergibt einen gesamten Nylonanteil von ungefahr
15 % und erhoht den Einzelhandelspreis des Anzuges
schitzungsweise um 25—30 %. Jedoch gleicht die groBere
Dauerhaftigkeit den héheren Preis aus. — Vorher schon
wurden am laufenden Band einer Automobilfabrik Ar-
beitshandschuhe aus baumwollenem Kettkoperflanell er-
probt. Die Kette aus 50 9 Nylon ergab eine doppelte
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Lebensdauer wie die liblichen Baumwollhandschuhe glei-
chen Gewichts und gleicher Webart. Der gesamte Nylon-
anteil im Gewebe war ungefdhr 17 9. Das Ergebnis dieser
Untersuchung war, dal eine Anzahl von Fabriken in den
USA, die Arbeitshandschuhe herstellen, nylonverstirkte
Stoffe verwenden.

Andere praktische Erprobungen von nylonverstiarkten
Baumwollgeweben sind im Gange, wobei der Prozentge-
halt an Nylon und die Gewebezusammensetzungen variiert
werden. Die Du Pont Company fiihrt diese Untersuchun-
gen durch, um die Verbraucher mit besseren Erzeugnissen
zu versehen.

Féirberei, cQuosristung

Ermittlung des durch die Chemikalieneinwirkung beim Waschen hervorgerufenen
Abniitzungsgrades von Geweben

Der in den meisten Fillen undurchfithrbaren Bestim-
mung der Lebensdauer von Textilien kommt auller-
ordentlich grofle Bedeutung zu. Der Abniitzungsgrad und
damit die Lebensdauer von Textilien 1463t sich dann be-
stimmen, wenn er hauptsichlich durch chemische Ein-
wirkung hervorgerufen wird. Dies trifft vor allem fir
Textilartikel zu, die haufig gewaschen werden.

Die Verwendung oxydierender Chemikalien — ent-
weder wahrend des eigentlichen Waschens oder wahrend
der den Waschvorgang iiblicherweise begleitenden Chlo-
rierung — stellt die Hauptursache der Zerstérung des
Gewebes dar.

Wie Priifungen und Versuche zeigten, kann die Ge-
schwindigkeit der Zerstorung des Gewebes durch die Er-
mittlung des Polymerisationsgrades der Zellulose in Ab-
hingigkeit von-der Anzahl der Waschvorgange abgeschéatzt

werden. Diese charakteristische GroBe kann sogar bei .

hohem Polymerisationsgrad, wie z. B. bei nativen Fasern,
bestimmt werden. Es mufl dabei eine ganz bestimmte
Arbeitsweise eingehalten werden. Eine solche Arbeits-
weise wurde im franzésischen Normblatt NFT-12005 vom
Mérz 1953 festgelegt.

Wesentlich ist die Tatsache, daf3 fiir ein gegebenes Ge-
webe und eine gegebene Waschmethode, ein enger Zu-
sammenhang zwischen dem Polymerisationsgrad in Zel-
lulose (chemischer Parameter) und der Reif3festigkeit
(mechanischer Parameter) besteht.

Auflerdem wurde gefunden, daf die Reiflfestigkeit
eines Gewebes (entweder im feuchten oder im trockenem
Zustand bestimmt) sich — gleichzeitig mit dem Polymeri-
sationsgrad — mit der Anzahl der Waschvorgéinge dndert.
Die Festigkeit des feuchten Gewebes, die urspriinglich
groBer ist als die des trockenen, fallt wesentlich schneller
ab als die des trockenen Gewebes. Nach einer bestimmten
Anzahl von Waschvorgéangen erreichen beide Festigkeiten
den selben Wert. Nach weiterem Waschen ist die Festig-
keit des feuchten Gewebes kleiner als die des trockenen
Gewebes. Bemerkenswert ist die Tatsache, daB dieser
Wendepunkt einem Abniitzungsgrad des Gewebes ent-

spricht, bei dem der Polymerisationsgrad der Zellulose
etwa den Wert 600 betragt.

Die durch viele Falle bestatigte Erfahrung zeigt, daf
abgeniitzte Artikel einen Polymerisationsgrad unter 600
besitzen, und daf3 ihre Festigkeit im feuchten Zustand
kleiner ist als die des trockenen Gewebes.

Durch die oben erwahnten Zusammenhinge ist es
moglich, die Lebensdauer oft zu waschender Artikel mit
genligender Genauigkeit abzuschédtzen. Es geniigt, ein
Stiick des zu priifenden Gewebes einer Laboratiums-
behandlung, entsprechend der normalerweise vorge-
sehenen Waschmethode, zu unterziehen. Man fiihrt zu
diesem Zweck eine Anzahl von Waschvorgéngen (etwa 25)
durch und bestimmt jeweils die oben erwidhnten Para-
meter (Polymerisationsgrad, ReifBfestigkeit im feuchten
und Reif3festigkeit im trockenen Zustand). Durch Extra-
polation kann leicht der Umschlagspunkt, an dem beide
Festigkeiten den gleichen Wert erreichen und an dem der
Polymerisationsgrad etwa 600 + 50 betragt, bestimmt wer-
den. Die diesem entsprechende Anzahl der Waschvor-
gange und damit die Lebensdauer des zu untersuchenden
Gewebes konnen auf diese Weise ziemlich genau abge-
schitzt werden.

Die Wichtigkeit der Abschatzungsmoglichkeit des Ver-
schileifes und der Lebensdauer liegt auf der Hand. Be-
sonders interessant ist sie flir Textilfabriken, die ihre
Rohmaterialien und Arbeitsmethoden entsprechend den
Wiinschen der Verbraucher untersuchen und ausarbeiten
konnen. Verbraucher (besonders Gewerbe- und Industrie-
betriebe) konnen ihre Waschmethoden entsprechend
modifizieren. Waschmittelerzeugern wird die Moglichkeit
gegeben, die chemische Aggressivitit ihrer Produkte fest-
zustellen.

Die angefiihrten Ergebnisse diirfen nicht ohne weiteres
verallgemeinert werden. Sie haben nur fiir die Abschét-
zung der hauptsdchlichen durch das Waschen hervor-
gerufenen Gewebezerstorung Gultigkeit, nicht aber fiir
rein mechanisch abgeniitzte Gewebe. Dr. H. R.

Vielseitiger Laborkalander

Ausrilistungsmaschinen in Kleinformat, die sich speziell
fiir Versuchszwecke eignen, machen sich immer mehr
nétig, da immer wieder mit neuen Textilfasern und ent-
Sprechenden  Ausriistungsmethoden gerechnet werden
mufi. Betriebe, die die hierfiir erforderlichen MaBnahmen,
Zum Beispiel Ermittlung der passendsten Chemikalien und
deren richtige Dosierung, an den reinen Produktionsma-
schinen ausprobieren, wiirden héchst unrationell arbeiten,
da nicht nur die Produktion gehemmt wiirde, sondern
auch stets mit zu groBen Stoff- und Chemikalienmengen
umgegangen werden miiBte. Deshalb gehen immer mehr
Betriebe dazu iber, die zweckméifBigsten Rezepturen und
Arbeitsbedingungen unmittelbar durch die vorbereitenden
Arbeiten des Labors zu steuern.

Zur Ermittlung der besten Kalander-Bedingungen ist
deshalb unter der Typenbezeichnung RK 36 H ein Labor-
kalander entwickelt worden, der auBerordentlich vielseitig
einzusetzen ist. Hinsichtlich Druck, Arbeitsgeschwindig-
keit, Friktion, Heizung und Walzenwechsel 148t er viele
Variationen zu, so da3 sich auf ihm alle praktisch in Frage
kommenden Effekte erzielen lassen. Unter Verwendung
der jeweils erforderlichen Walzen eignet er sich filir fol-
gende Kalanderarbeiten:

1. als normaler Roll- und Glattkalander

2. als Friktionskalander, bei dem die Friktion stufenlos
geregelt werden kann

3. als Seidenfinishkalander



	Spinnerei, Weberei

