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Seidenindustrie war es bisher unmoglich, Preisverbesse-
rungen zu erzielen. Der Preisdruck halt hier trotz anhal-
tend starker Nachfrage im In- und Auslandsgeschéft
weiter an.

Die Veredlungsindustrie ist durchwegs gut beschéftigt.
In einem Teil der Betriebe mufBiten Ueberstunden ge-
leistet werden. Erschwert wird den Veredlungsbetrieben
die Arbeit durch den Mangel und die Abwanderung von
Arbeitskraften, die in anderen Wirtschaftszweigen mehr
verdienen konnen.

Wihrend der Anteil des Inlandsgeschéftes zugenommen
hat, ist der Exportanteil der Erzeugnisse der Samt- und
Seidenindustrie in den letzten Monaten zurlickgegangen.
Das Afrikageschift in Pliischen leidet stark unter der
japanischen Konkurrenz, deren Preise um rund 25% tiefer
liegen. Auch die Ausfuhr in Krawattenstoffen nach Eng-
land, Australien und Neuseeland ist zurlickgegangen. Da-
gegen konnte der Absatz nach verschiedenen anderen
Landern etwas gesteigert werden. Der USA-Markt ist
giinstiger geworden, da die Krefelder Erzeugnisse dort
Anklang gefunden haben. A Kg.

Oesterreich — Aus der Vorarlberger Baumwollindustrie.
— Die Entwicklung der Vorarlberger baumwoll- und zell-
wollverarbeitenden Industrie mit 10000 Beschiftigten stand
im Vorjahr im Zeichen einer verschirften Konkurrenz

sowohl im Exportgeschift als auch am Osterreichischen
Markt. Die ungewdhnlich hohen Importe verhinderten
eine Ausschopfung der in Oesterreich noch anhaltenden
Hochkonjunktur der Wirtschaft. Die Automatisierung der
Webereien wurde mit betrachtlichem Kapitaleinsatz fort-
gesetzt. In den Spinnereien betrug die Kapazitdtsnutzung
145 bis 150 Prozent, wihrend die Webstiihle eine Nutzung
zwischen 130 und 140 Prozent aufwiesen. Im Vorjahr wur-
den zahlreiche technische und modische Neuheiten her-
ausgebracht, die sich auf den Exportméirkten erfolgreich
durchsetzten.

Jugoslawien — Neue Rayonfabrik, — Wihrend seines
Aufenthaltes in Aegypten im Monat Januar besuchte
Marschall Tito auch die grofte und modernste Rayon-
fabrik des Vorderen Orients in Kafr-el-Dawar. Diese
Anlage erzeugt sowohl Viskose-Filament, Stapelfaser und
Zellophan (Misrophan). Die Fabrik wurde von der
Schwestergesellschaft der Industrial Plants Corporation
Zurich entworfen, errichtet und in Betrieb gesetzt. Mar-
schall Tito {iberzeugte sich eingehend von dem hohen
Stand der modernen Anlage und von der hohen Qualitat
der in der Fabrik erzeugten Produkte. Die gleiche Firma
errichtet gegenwirtig eine dhnliche Anlage in Jugoslawien,
die nach ihrer Fertigstellung die grofite ihrer Art in
Europa sein diirfte.

Rohstolle

Die Entwicklung der Chemiefasern in den USA

Am 6. Januar veranstaltete die CIBA-Aktiengesell-
schaft Basel im Kongrefhaus in Ziirich eine Vortrags-
tagung tiber den heutigen Stand der Chemiefasern in den
USA. Dabei wurde den eingeladenen Vertretern der
Textilindustrie manches Nitzliche {iber den Einsatz und
Verbrauch der jingsten Textilmaterialien mitgeteilt und
auch gezeigt, was heute hinsichtlich Ausriistung, Far-
bung und Druck méoglich ist und erwahnt, welche Pro-
bleme diesbezliglich noch zu losen sind. Fir diesen
interessanten und aufschluBreichen Anlafl gebiihrt der
CIBA-Aktiengesellschaft ein aufrichtiges «Danke schon».

Herr Dr. C. J. Weidmann, technischer Direktor der
CIBA Inc., New York, gab in dem von ihm gehaltenen
Hauptreferat einen ausgezeichneten Ueberblick tber die
Entwicklung der Chemiefasern in den USA. Seinen Aus-
fihrungen konnten wir etwa folgendes entnehmen:

Der Verbrauch an synthetischen Fasern in den USA
betrug im Jahre 1954 etwa 350 Millionen lb. oder etwa
12% der Baumwollproduktion. Auf Grund der bekannt
gewordenen Produktionszahlen liegt Nylon an erster
Stelle, gefolgt von Orlon, Dacron, Vicara, Acrilan und
Dynel. — Im Verbrauch zeigt sich immer deutlicher, daf
Reinfasergewebe nur fiir gewisse spezifische Gebiete zur
Anwendung kommen. Mischgewebe, speziell fiir Klei-
dungsstiicke und Wische, die direkt auf dem Korper ge-
tragen werden, setzen sich immer mehr durch. Rein-
Nylon-Herrenhemden waren ein Fehlschlag, weil sie von
Rein-Dacron-Hemden verdringt wurden. Aber auch diese
letzteren waren nicht so gut, um den bedeutend hoheren
Preis gegeniiber Baumwollhemden zu rechtfertigen. Auch
die Rein-Dacron-Herrenanziige konnten nicht zum Erfolg
ausgebaut werden. Es gibt jedoch Gebiete, wo reinsyn-
thetische Fasern anerkannt werden, wie z. B. Orlon- und
Dacronsweaters, Dyneldecken und Acrilandecken. Bei
den Mischungen von synthetischen mit natiirlichen Faser-
stoffen darf man nicht nur die physikalische Seite ins
Auge fassen, weil bei solchem Vorgehen die farberischen

Sghwierigkeiten einen Verkaufserfolg in Frage stellen
kénnen,

Orlon wird in zwei Typen hergestellt: Type 81 als End-
losfaser und Type 42, die neue Stapelfaser, welche Type 41
verdrangt hat. In Vorbereitung ist Type 39, ebenfalls eine
Stapelfaser, die vorwiegend aus groben Titern und ver-
schiedenen Schnittlangen zusammengesetzt sein wird.
Orlon 42 wird in vielfach groéf3erer Menge als Type 81
produziert. Es wird hauptsdchlich in der Sweaterfabri-
kation verwendet. Diese Sweaters finden groflen Anklang,
weil beim Waschen nicht soviel Sorgfalt aufgewendet
werden mull wie bei Wolle; zudem sind sie mottensicher
und glinstig im Preis. Ein grofler Erfolg in der Sweater-
industrie ist das «high bulk Orlon», das aus geschrumpf-
ten und ungeschrumpften Garnen kombiniert wird und
sich durch einen vollen, luftigen Griff auszeichnet. Der
groBle Verbrauch von Orlon 42 in der Sweaterindustrie
veranlafite die Firma Du Pont zur Ankiindigung einer
Herabsetzung des Quantums flir diesen Industriezweig.
Diese MafBnahme wird vermutlich nur darum vorge-
nommen, damit nicht die irrige Meinung aufkommt,
Orlon 42 sei nur fir Sweaters verwendbar. Orlon 81
und 42 sind auch spinngefarbt beziehbar. Spinngefarbtes
Material wird meistens fiir Pelzimitationen verwendet.

Dacron ist eine Polyesterfaser, die von der Firma
Du Pont unter ICI-Lizenz als Stapelfaser und endlos
fabriziert wird.

Die hervorstechendsten Eigenschaften der aus Dacron
hergestellten Gewebe sind: Formbestandigkeit, Knitter-
widerstand, leichte Waschbarkeit, rasches Trocknen,
kammgarnahnlicher Griff. Heute wird Dacron haupt-
sdchlich als Mischfaser verwendet. In Mischungen mit
Kammwolle kommen die Vorziige von Dacron — Knitter-
widerstand und Formbestandigkeit —, speziell bei Tropi-
cals zur Geltung. Tropicals aus Wolle/Dacron zeichnen
sich durch geringeres Gewicht und groflere Luftdurch-
lassigkeit aus. Hinzu kommt noch eine lingere Lebens-
dauer als bei reinwollenen leichten Geweben. Leider gibt
es bei Fasermischungen noch ein ungelostes Problem, und
das ist die Knotchen- oder Noppenbildung, der sog. «Pil-
lingeffekt». Gegenmalinahmen, wie z. B. Mehrfachgarn
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anstelle von Einfachgarn, hohere Drehzahl, Sengen des
Garnes und Taffetbindung, ergeben eine gewisse Ver-
besserung, bringen die Knotchenbildung aber nicht ganz
zum Verschwinden. Gespinsten Dacron/Baumwolle in
Mischungen von 65:35 oder 50:50 kommt eine immer
groflere Bedeutung zu, und zwar fiir Herrenhemden und
Damenkleiderstoffe. Auch Viskose-Rayon wird mit Dacron
gemischt.

Acrilan wird ebenfalls zur Gruppe der Polyacrylnitrile
gerechnet. Es ist aber kein reines Polyacrylnitril, sondern
ein Co-Polymerisat von Acrylnitril/Vinylazetat. Acrilan
wird von der Chemstrand Corporation hergestellt und
vorlaufig als gewdhnliche und «high bulk» Stapelfaser
offeriert. Diese Textilfaser ist in ihren physikalischen
Eigenschaften dem Orlon &hnlich und verleiht einer
Fasermischung die n&mlichen Eigenschaften wie Orlon.
Es hat eine gelbere Rohfarbe als Orlon und 1a8t sich viel
schwieriger zu einem schénen und permanenten Weill
bleichen. Daflir kann man es aber bedeutend leichter
farben und die Farbstoffauswahl ist viel grofBler. Es kann
mit basischen, Dispersions-, Saure-, metallkomplexhal-
tigen Farbstoffen — neutral oder sauer — gefarbt wer-
den. Bei Fasermischungen kann sich dieser Vorteil aller-
dings wiederum stark nachteilig auswirken. Acrilan
wurde zuerst und mit Erfolg in der Deckenindustrie ver-
wendet. Solche Decken sind gut waschbar, haben ein ge-
ringes Gewicht und demzufolge auch einen filligen Griff,
neben hohem Wirmevermdgen. Mischungen Kammgarn/
Acrilan fiir Herrenkleiderstoffe sollen keinen «Pilling-
effekt» ergeben. Durch anfangs November 1955 vorge-
nommene Preisreduktion stellt sich Acrilan billiger als
Orlon. Die Chemstrand Corporation plant innerhalb der
nichsten zwei Jahre den Bau einer Fabrik flir Acrilan in
England.

Dynel ist eine Acryl-co-Polymerfaser mit niedrigerer
Produktionszahl als die andern neueren synthetischen
Fasern. Die Carbide & Carbon Chemical Co. als Her-
stellerin kiindet eine Steigerung um 35% ab Frihjahr
1956 an. Dynel ist schwierig zu bleichen, ist hitzeempfind-
lich und thermoplastisch; anderseits ist die Faser feuer-
bestandig und unempfindlich gegen Sauren und Alkali.
Dynel wird daher hauptsadchlich fir technische Belange

eingesetzt: Arbeitsbekleidungen, Kupplungsbalge fij
Eisenbahnwagen, Filtereinlagen, Auftragswalzen fiir An.
strichfarben, Schutzhiillen und Ventileinlagen. Die tex.
tile Anwendung beschrankt sich beinahe ausschlieBlich
auf Pelzimitationen; es wird spinngefarbtes Material dag
verwendet. Die Hitzeempfindlichkeit von Dynel brauch
nicht nur als Nachteil betrachtet zu werden: durch
Spezialanwendungen kann daraus auch Nutzen gezoge
werden,

Arnel, Triazetatfaser der Celanese Corporation of
America, stellt die jingste Entwicklung auf dem Gebiete
der neuen Zellulosekunstfasern dar. Andere Marken-
bezeichnungen sind: Courpleta, Tricel, Trilan. Arnel hat
gegeniiber der gewohnlichen Azetatrayon mehrere Vor-
ziige: hoher Schmelzpunkt, geringe Hitze- und Alkali-
empfindlichkeit. Arnel mufl — aber immer erst nach den
Fiarben — wiahrend 10 bis 20 Sekunden einer Hitze.
behandlung von 220 bis 240¢ C unterworfen werden, weil
nur dadurch die oben erwihnten Eigenschaften in Er-
scheinung treten. — Die Absicht der Herstellerfirma geht
nicht dahin, Azetatrayon durch Arnel zu ersetzen, sie will
vielmehr andere Gebiete erschlieBen. Man versucht in
erster Linie, Arnel als Konkurrenz zu Baumwolle zy
lancieren, fiir waschbare Kinderbekleidung, Sporthemden,
Sporthosen und andere Erzeugnisse.

Am Nachmittag horten wir Kurzvortrage iiber Farbe-
verfahren fiir Chemiefasern von Herrn Dr. R. Wittwer,
Druck auf synthetische Fasern von Herrn Dr. H. Werden-
berg, und Veredlung von Chemiefasern von Herrn Dr
E. Knup. — Die Vortrige zeigten, dafl in bezug auf syn-
thetische Faserstoffe in der Féarberei und Druckerei schon
beachtliche Fortschritte erzielt worden sind, speziell fiir
Polyamidfasern. Es ist aber in jedem Falle empfehlens-
wert, vor der Schaffung eines neuen Artikels aus syn-
thetischen Fasern oder Mischgespinsten, sich mit dem
Farber, Drucker und Ausriister ins Einvernehmen zu
setzen, um unliebsame Ueberraschungen von vornherein
zu vermeiden. Manche Probleme bleiben noch zu losen
ubrig und viele neue Textilartikel wachsen sich nicht zu
Enttduschungen aus, wenn man die Grenzen der Aus-
ristmoglichkeiten zum voraus kennt. ec.

S pinnerei, Uleberei

Einiges iiber Schlauchkops-Automaten

An der kommenden Schweizer Mustermesse in Basel
fiihrt die Maschinenfabrik Schweiter AG Horgen thren
Schlauchkopsautomaten fiir Jute, Wolle usw. vor. Jute
spielt zwar in der schweizerischen Textilindustrie nicht
gerade eine bedeutende Rolle, dafiir aber eine um so
grofBere in der Weltwirtschaft. Deshalb diirfte die
Maschine an der Schweizer Mustermesse das lebhafte
Interesse der auslindischen Besucher erwecken. Wir
zweifeln aber nicht daran, dafl auch unsere Weberei-
techniker dieser Xonstruktion ihre Aufmerksamkeit
schenken werden, und entneéhmen deshalb den «Mittei-
lungen» von «Die 4 von Horgen» aus einer Abhandlung
Uber «Schlauchkopse und Superkopse» folgende Angaben:

Mit den Umspulmaschinen Typ S und Typ SVA — die
eine fur mittlere, die andere fiir grobere Garne — sam-
melte die Maschinenfabrik Schweiter AG. vor etwa
30 Jahren die ersten Erfahrungen auf dem Gebiet der
Herstellung von Superkopsen und Schlauchkopsen. Ob-
gleich davon Tausende von Spindeln verkauft wurden
und die Maschinen sich bestens bewahrt haben, wurde
deren Fabrikation schon lidngst wieder eingestellt, weil
von der Firma inzwischen automatische Schlauchkops-

und automatische Superkopsmaschinen entwickelt wor-
den sind. Diese arbeiten rationeller, laufen schneller
produzieren mehr, sind in der Bedienung wesentlich ein-
facher und erfordern daher weniger Arbeitskrafte. Diese
automatischen Maschinen werden jedem Betrieb gerecht,
ob Jute, Wolle, Baumwolle oder andere dhnliche Garne
verarbeitet werden sollen.

Die Schlauchkopsautomaten vom Typ MT fiir Wolle
haben bereits iiberall Eingang gefunden. In Wollwebereien
aller Lander Europas, in Stidafrika, Sidamerika, Austra-
lien, in den Vereinigten Staaten usw. arbeiten diest
Maschinen. Jeder Apparat ist als separate Einheit kon-
struiert, wobei die Dimensionen des Kops leicht einstell-
bar sind, in Lange, Durchmesser und Hub. Grofite Kops-
lange — 350 mm, gréBter Durchmesser — 50 mm. Spitzen-
geschwindigkeit: 3300 T/min bei 1:3,28 Windungen. Dieser
Schlauchkops enthidlt bedeutend mehr Material als eine
Schufispule.

Der Schlauchkopsautomat Typ MTL, in der Konstruk-
tion mit dem Typ MT tlbereinstimmend, ermoglicht die
Herstellung von Kopsen bis zu 460 mm Lange bei 50 mm
Durchmesser.
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