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Spinnerei, Ueberei

Ein einfacher zweichoriger Einzug und seine Musterungsmdglichkeiten

(SchluB3)
II1.

In den beiden Nummern 11/1955 und 1/1956 der «Mit-
teilungen» haben wir an einer Anzahl Beispiele gezeigt,
wie man bei glinstiger Gestaltung des Einzuges eine
mannigfaltige Kopermusterung erzielen kann. Wir haben
aber mit den wenigen Beispielen nur den Weg gewiesen
und angedeutet, .dafl noch weitere Moglichkeiten be-
stehen. "

Halten wir uns wieder an die Bindungslehre und er-
innern wir uns daran, dafl uns dabei der erste Schritt
vom Koper zum Spitz- oder Zickzackkoper oder, wie er
auch genannt wird, zum Fischgratkoper gefiihrt hat und
die weitere Entwicklung nun zum Kreuzkoper geht. Wir
wissen aber auch, dall wir mit einem Einzug «gerade
durch» nur einen einfachen oder auch beliebig gemuster-
ten Koper von soviel Faden Rapport herstellen konnen,
als uns Schéfte zur Verfligung stehen. Fiir einen Spitz-
koper aber ist es allgemein {iblich, den Fadeneinzug
jeweils der Bindung anzupassen, die man herstellen
mochte.

Daf dies nicht unbedingt notwendig ist, haben wir mit
unserem zweichorigen Einzug und den wverschiedenen
Beispielen in der letzten Nummer der «Mitteilungen» ge-
zeigt. Anstatt der dargestellten finf Spitzkdpermuste-
rungen koénnen wir aber ohne Schwierigkeiten deren
flinfzig und noch mehr mit demselben einfachen Einzug
erzielen.

Ordnen wir nun zwei gleiche Spitzkoper in der Weise
an, da deren Kreuzungs- oder Schnittpunkte auf den
Spitz gestellte Quadrate bilden, so erhalten wir mit dem
gleichen Einzug auch Kreuzkdpermusterungen. Wir las-
sen einige solcher Beispiele folgen.
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Abb. 9

Die Abb. 9 zeigt links unter dem Einzug «gerade durch»
ap_f 16 Schéfte eine «im Spitz» angeordnete Ausgangs-
bindung und unter den Schiften 17 und 18 wieder den
durchgehenden zweifddigen Gros de Tours. Die darge-
stellte Ausgangsbindung ist — genau betrachtet — nichts
anderes als ein «im Spitz unterbrochener Gros de Tours».

Wias fir eine nette Kreuzkdpermusterung sich daraus
ergibt, zeigt die kleine Patrone unter dem gleichen zwei-
chorigen Einzug wie in der Novembernummer 1955 und
der Ausgabe vom Januar 1956. Um die Wirkung der
Musterung noch besser erkennen zu konnen, zeichne man
in der Breite und Hohe zwei Rapporte.

Die néachste kleine Patrone, Abb. 10, zeigt eine etwas
freier gestaltete Ausgangsbindung. Man erkennt aber
auch darin sehr gut die Gros-de-Tours-Grundlage, die
indessen oOfters durch Hebungen und Senkungen iiber
oder unter nur einem Schuf3 unterbrochen wird. Das sich
daraus ergebende Kreuzkopermuster zeigt deshalb auch
mehr Abwechslung als dasjenige von Abb. 9.
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Anstatt nun dieses Muster mit einer uni-Kette anzu-
fertigen, haben wir fiir unsere kleine Patrone eine Ton-
in-Ton gemusterte Kette von je einem Faden schwarz und
einem Faden grau gewahlt, um zu zeigen, wie dadurch die
Musterwirkung weiter beeinflufit werden kann.

In Abb. 11 haben wir nochmals eine andere Ausgangs-
bindung dargestellt. Man erkennt aber auch darin wieder
eine vierschenklige Musterung mit einer kleinen Mittel-
partie in Gros de Tours. Genau betrachtet ist das Bild im
untern Viertel des Rapportes ganz einfach in symmetri-
scher Anordnung auf die andern drei Viertel des Rappor-
tes Uibertragen worden.

Abb. 11

Das sich daraus ergebende Bild haben wir wieder in
einer Ton-in-Ton gemusterten Kette dargestellt. Diese
aber nun in der Weise gezettelt, dafl zwischen je zwei
hellen Faden ein bis drei dunkle Faden sich in an- und
absteigender Zahl folgen, wodurch die Kreuzképermuste-
rung der Bindung im Sinne eines Spitzkopers durch die
Farbe beeinfluf3t wird.
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Innerhalb des Rapportes konnen wir aber auch ganz
gut Langsstreifenmusterungen durch die Farbe erzielen,
wenn wir z. B. die eine Halfte des Rapportes hell, die
andere aber dunkel anordnen. Wenn wir dann auch noch
in der Schuflirichtung wechseln, erhalten wir mit dem
gleichen Dessin nochmals eine andere Wirkung.

Wir schlieBen damit unsere Bindungsstudie ab. Die
dargestellten Beispiele diirften gezeigt haben, dal3 dieser
Einzug fiir alle diejenigen Gewebe, fiir die sich der gleich-

seitige Koper 722 eignet, reiche Moglichkeiten fiir prach.
tige Kollektionen verschiedenartig wirkender Muste
bietet. Vielleicht regt unsere Studie einen jungen Aaxn-
fanger dazu an, sich ein kleines Bindungslexikon vop
«Musterungen mit Koper 727» anzulegen, um festzu-
stellen, wie viele Muster sich mit diesem Einzug her-
stellen lassen. Es ware denkbar, dal3 es ihm spater einma
ganz gute Dienste leisten konnte.

Zarnpuffer mit Pickerriickzugvorrichtung fiir Wechselstiihle

In der Dezembernummer 1955 der «Mitteilung»en hatten
wir kurz erwahnt, da3 die Montage der Zarnpuffer nun
auch an den Wechselstiihlen moglich se;i.

Unsere heutigen Ausflihrungen sollen nun einem brei-
teren Kreise von Interessenten die Unterlagen vermitteln,
anhand welcher sich jeder Fachmann seine Meinung bil-
den kann.

Die von der Zama AG. auf den Markt gebrachte Kom-
bination eines Zarnpuffers mit Riickzugsvorrichtung ist
bestechend einfach und kann an jedem Wechselstuhl an-
gebracht werden. Die Wirkungsweise der Anordnung
kann anhand primitiver Abbildungen verfolgt werden.

Fig. A, B und C der Abb. 1 stellen drei Etappen dar,
vom Momente des ankommenden Schiitzens bis zum er-

zéns auf den Picker wird letzterer um den Bremsweg §,
verschoben, wobei der Schiitzen infolge der bremsenden
Kraft des Puffers zum Stillstand gebracht wird (Fig. B).
Wie ersichtlich, ist der Kolben (11) im Zylinder (10) noch
um die Linge S, von seiner Endlage entfernt.

Nun tritt der Pickerriickzug in Funktion. Diese Vorrich-
tung besteht aus einem schwenkbaren, durch ein Zug-
band (4) betitigten Hebel (5), welcher in einem der Web-
lade angebauten Support (6) drehbar gelagert ist. Das
Zugband selbst, ausgehend vom Hebel, wird um eine an
der Weblade befestigte Umlenkrolle gefithrt und am
Stuhlschild hinten befestigt (nicht dargestellt). Somit
wird das Band bei jedem Vorwirtsgang der Weblade
angezogen und bei jedem Rickwirtsgang entspannt
Diese Bewegung bewirkt ein Ausschwenken des Hebels,

\

Abb. 1

Abb.2 Zarnpuffer mit Picker-Riickzugvorrichtung
auf Schonherr-Wechselstuhl. Ansicht von vorn.

folgten Pickerriickzug. Die im Texte erwdhnten Referenz-
nummern sind iiber und neben der Fig. C angegeben.
Fig. A zeigt den auf der Weblade (16) ankommenden
Schiitzen (1). Um diesen Schiitzen zu empfangen, ist die
am Pufferkopf (15) anliegende Peitsche (2) mit Picker (3)
in ihrer vordersten Lage. Durch den Aufprall des Schiit-
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Zarnpuffer am Wechselstuhl.

i

Abb. 3 Zarnpuffer auf Schonherr-Wechselstuhl.
Ansicht von hinten.

welcher beim Anzug die beidseitigen Nocken (14) des
Pufferkopfes erfaBt und damit der Kolben in seine hin-
terste Lage gedriickt (Fig. C). Sobald das-Band bein
Riickwartsgang der Lade wieder entspannt wird, kant
der Kolben infolge des Pufferdruckes wieder in seint
vordere Lage gelangen, wie auf Fig. A dargestellt.
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Die Wirkungsweise im Innern des Zarnpuffers kann
ebenfalls auf den Abbildungen verfolgt werden, da der
Apparat im Schnitt gezeichnet wurde. Das Aluminium-
gehiuse (13) ist mit Oel (9) und Druckluft (7) gefiillt. Der
Druckzylinder (10) liegt demzufolge im Oel, was fiir den
hydraulischen Bremseffekt Grundbedingung ist. Der Kol-
pen (11) fithrt im Zylinder seine hin- und hergehenden
Bewegungen aus und verdridngt das Oel des Zylinders
durch den kleinen Spalt, welcher zZwischen Kolben und
Zylinderwandung gebildet wird.

Durch den Widerstand des Oeles gegen das rasche Aus-
flieBen bildet sich jedesmal im Zylinder ein Ueberdruck,
welcher um so grofler ist, je rascher die verdringende
Bewegung ist. Ein langsam auf den Picker auftreffender
Schiitzen wird demzufolge weniger abgebremst als ein
rasch eintreffender. Das erwiinschte Ergebnis tritt ein,

und der Schiitzen kommt immer an derselben Stelle zum
Stillstand, unabhingig von seiner Geschwindigkeit. Was dies
bedeutet, diirfte jedem Praktiker klar sein. Bei Verwen-
dung mehrerer Schiitzen sind immer Ungleichheiten vor-
handen, weshalb diese automatische Kompensation einem
wirklichen Bedarf entspricht.

Wie die Apparatur in Wirklichkeit aussieht, zeigen die
beiden Photos — Vorder- und Riickseite — an einem
Schonherr-Stuhl.

Mit der hydraulischen Schiitzenauffangvorrichtung,
kombiniert mit einem mechanischen Pickerriickzug, diirfte
ein altes Problem des Webstuhlbaues einwandfrei geldst
sein. Nun wire es an der Praxis, hiezu Stellung zu neh-
men.

Eine neue Umwindemaschine fiir Zwirnspulen

Vorbemerkung der Redaktion: Der nachstehende Artikel
beschreibt die Neukonstruktion einer bekannten italieni-
schen Textilmaschinenfabrik.Wir haben diesen Aufsatz gerne
aufgenommen, weil es sicher flir manche Leser unserer
Fachschrift, insbesondere fiir die vielen Webereitechniker,
von Interesse ist, auch liber die Neuerungen der ausldn-
dischen Textilmaschinenindustrie etwas zu erfahren und
die eigenen Kenntnisse liber fremde Konstruktionen er-
weitern zu koénnen.

Das Umwinden von Rayon auf Randspulen fiir die
Etagenzwirnerei ist an und fiir sich nichts Neues. Wih-
renddem diese Operation ab Rayonspinnkuchen bei ge-
ringen Fadengeschwindigkeiten wund verhaltnismaBig
groben Titern wenig Probleme mit sich bringt, ergeben
sich ‘beim Umfahren von Nylon und anderen synthetischen
Materialien neue Probleme. Wohl werden in der Zwir-
nerei noch vielfach die von der Spinnerei gelieferten
Kopse direkt aufgesteckt und weiterverarbeitet. Die Ten-
denz der Nylonspinnerei geht aber nach stark vergrof3er-
ten Spinnkopsen mit ewa einem Kilo Material, welche
nicht mehr vorteilhaft direkt auf der Etagenzwirn-
maschine verwendet werden konnen. Einerseits limitieren
sie die Spindeltourenzahl, andererseits verursachen sie
unerwiinschte Unterschiede in der Fadenspannung. Zu-
dem hat die Praxis gezeigt, da3 der Nutzeffekt der
Etagenzwirnmaschine bei Betrieb mit umgewundenen
Randspulen wesentlich besser liegt als bei direktem
Zwirnen ab Streckkopsen.

Die Verarbeitung von synthetischem Material, so auch
der Prozef3 des Umwindens, erfordert besondere Vorkeh-
rungen. Nylon und ahnliche Materialien sind sehr ela-
stisch, was sie in bezug auf unterschiedliche Fadenspan-
nungen besonders empfindlich macht, wobei sich zudem
der GroBteil der Produktion auf feine und entsprechend
heikle Titer erstreckt. Es muf3 daher darauf geachtet
werden, die Fadenspannung so tief als nur moglich zu
halten, und als Regel gilt, mit zirka 0,1 Gramm pro
Denier zu arbeiten. Dieses Ziel kann nur durch einen
moglichst geraden Fadenverlauf von Ablauf- zu Auf-
wickelspule, chne scharfe Abwinklungen, erreicht wer-
den. Selbstverstiandlich gehoren dazu auch geeignete, ge-
sinterte Fadenfiihrer oder solche mit erstklassiger Ver-
chromung. Synthetische Materialien, auch in feinen
Titern, sind von Haus aus sehr stark und lassen grund-
sdtzlich hohe Fadengeschwindigkeiten zu. Die Wiinsch-
barkeit grofer Fadengeschwindigkeit und damit mog-
lichst guter Ausniitzung der Maschine stellt eine weitere
Anforderung dar.

Nach Vorausschickung dieser grundsitzlichen Fragen
sel auf eine Neukonstruktion auf diesem Gebiet hinge-
wiesen, welche gerade im Hinblick auf die Verarbeitung
von synthetischen Materialien entwickelt wurde. Die vor-
liegende Konstruktion der in Zwirnereikreisen bestens
bekannten, italienischen Maschinenfabrik Michele Ratti

S.p.A., Luino, zeichnet sich aus durch ein auflerst robustes
Maschinengestell aus zahlreichen GufB3standern mit soli-
den Stahltraversen, so daB in dieser Richtung die Vor-
aussetzungen geschaffen sind, um wirklich hohe Touren-
zahlen ohne Schwingungen und Vibrationen zuzulassen.
Dem Grundsatz eines moglichst geraden Fadenverlaufes
nachkommend, werden die Ablaufspulen, z.B. Streck-
kopse, Flaschenspulen usw., im unteren Teil der Maschine
auf einem in der Hoéhe verstellbaren Ablauftisch aufge-
steckt und der Faden beinahe vertikal nach oben zur
Randspule abgezogen.

Abb. 1
RATTI-Umwindemaschine, Modell CN.

Die Spulenhalter sind robust ausgefiihrt, mit spindel-
loser Lagerung der Randspulen, unter Verwendung von
grof3dimensionierten Kugellagern sowohl im Antriebs-
als auch im Gegenlager. Der Antrieb erfolgt pro Spul-
stelle iiber ein Friktionsrad auf das Antriebslager im
Spulenhalter. Wahrend des Laufes wird der Spulenhalter
mit dem Antriebslager durch Federkraft gegen das Frik-
tionsrad gedrickt; bei Abstellung hebt eine Gewichts-
hebelanordnung das Antriebslager ab. Gleichzeitig wird
ein Bremsanschlag wirksam und halt die Spule augen-
blicklich an. Mittels Bedienungsknopf kann alsdann der
Bremsanschlag geliiftet werden, um ein leichtes Drehen
der Randspule von Hand zwecks Auffindung des Faden-
endes zu ermoglichen. Die Randspulen sind auf etwa
1,3 m Hohe ab Boden angeordnet, so dafl deren Ueber-
wachung sowie das Abnehmen voller und das Aufsetzen
leerer Spulen so leicht als moglich gestaltet ist, was der
Verkiirzung der Bedienungszeiten und damit der Lei-
stungssteigerung zugute kommt.
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Abb. 2

RATTI-Umwindemaschine, Modell CN; von unten nach

oben: Ablaufkops, Fadenbremse, Fadenbruchabstellvor-

richtung, Fadenfiihrer, Randspule, dariiber Abschneide-
vorrichtung bei voller Spule.

Ein zuriickschwenkbarer und in der Hohe einstell-
barer Biigel iiber der Randspule ist mit einem Faden-
fanger und Rasiermesser ausgeriistet. Beim Erreichen
eines beliebig einstellbaren, vollen Spulendurchmessers
fangt diese Vorrichtung den Faden und schneidet ihn
sofort ab. Dadurch wird ein Ueberlaufen der Spulen ver-
hindert und zudem findet die Arbeiterin die volle Spule
mit bereits abgeschnittenem Fadenende vor, so daf3 ein
Abzerren des Fadens von selbst wegfallt. Selbstverstand-
lich reagiert beim Abschneiden des Fadens sofort die
etwas tiefer angeordnete Fadenbruchabstellvorrichtung,

wodurch in der bereits beschriebenen Weise iiber Ge.
wichtshebel der Antrieb der Spule unterbrochen wirg
Die Abstellvorrichtung arbeitet librigens mit einer auf
duBerst geringe Fadenspannung einstellbaren Fallnade]
Die Leichtmetallfadenfiihrerstange aus Vierkantrohr lduft
auf kugelgelagerten Rollen und tragt die Fadenfiihrer,
welche mit Feinregulierung durch Mikroschraube wver.
sehen sind.

Der Antriebskopf der Maschine ist im Hinblick auf
hohe Tourenzahlen sehr robust ausgefithrt. Der Motor ist
im unteren Teil gelagert und treibt iber Keilriemen die
Changiergetriebe, welche auf der Hoéhe der Randspulen
angeordnet und in einem gemeinsamen Oelbad fiir beide
Maschinenseiten untergebracht sind. Das Changiergetriehe
gewidhrleistet eine prazise und ruhige Fadenfithrer.
bewegung mit bis zu 60 Doppelhiiben je Minute. Jede
Seite der Maschine hat ihr eigenes Changiergetriebe, mit
einstellbarer Fadenverlegungsvorrichtung zwecks Er-
zielung eines einwandfreien Materialaufbaues auf de
Randspule. Damit kann die Zahl der Doppelhiibe unab-
hangig flir jede Maschinenseite eingestellt werden, und
grundsatzlich ist es auch moéglich, zum vorneherein fiir
jede Seite Spulen mit unterschiedlicher Hublange =
disponieren. Das Changiergetriebe 143t eine Feinregulie-
rung des Hubes iiber einen Bereich von etwa 10 mm zu,
Awuf Wunsch kann die Maschine mit Einzelmotorenantrieh
flir jede Maschinenseite versehen werden, wodurch jede
Seite auch noch in bezug auf Fadengeschwindigkeit unab-
hangig wird.

Dank der idealen Fiihrung des Fadens und der Verwen.
dung erstklassiger, auch fiir synthetische Materialien ge-
eigneter Fadenfiihrer, arbeitet die Maschine, auch be
maximaler Fadengeschwindigkeit mit nur 0,1 Gramn
Fadenspannung je Denier, also z. B. 1,5 Gramm be
15 Denier Nylon. Die Fadengeschwindigkeit erreich
1000 m/Min. bei vollem Spulendurchmesser und bein
Arbeiten ab Kopsen, auch bei feinsten Materialien. Fii
das Arbeiten ab Spinnkuchen kann die Maschine, au
Wunsch, flir jede Spulstelle mit unabhingig angetrie
benem Ablaufteller versehen werden. In diesem Fall wird
der Ablaufteller knapp vor dem Anlassen der Randspul
in Bewegung versetzt, um Fadenbruch und Fadenver-
streckung zu vermeiden, und beim Abstellen wird sowoh
Spule als auch Ablaufteller sofort angehalten. Die Ratt:
Umwindemaschine wird in Groflen von 12 bis 60 Spin
deln, beidseitig angeordnet, gebaut. Die 60spindlige Ein-
heit hat eine Lange von 9200 mm und eine Breite vor
1140 mm und bendtigt fiir das Abziehen ab Kopsen 2 Pf
und fiir das Arbeiten ab Spinnkuchen mit Ablauftelle
4 PS.

Léirberei, cQuosriistung

Der Fdarber und sein Auftraggeber
Von Dr.-Ing. G. Schwen

Betrachtungen dariiber, was man von einem Firber
nicht verlangen kann

Vorbemerkung der Redaktion: In der «Zeitschrift fiur die
gesamte Textilindustrie», Heft 13/1955 erschien ein von
Dr.-Ing. G. Schwen gehaltener Vortrag unter dem vor-
stehend erwédhnten Titel. Dr. Schwen ist seit Jahrzehnten
als Farbchemiker in leitender Stellung in der Badischen
Anilin- & Soda-Fabrik AG in Ludwigshafen tidtig. Er ist
also nicht Veredler. Die BASF hat diesen und einen andern
Vortrag liber «Grenzen der Farberei» in einer kleinen Bro-
schiire herausgegeben, wozu Dr. Hiltpold ein kurzes Vor-
wort geschrieben hat. Er bemerkt darin, daB es Dr.-Ing.
G. Schwen trefflich verstanden hat, die leistungsfidhigen
Grenzen der Férberei darzulegen. Da der Verband der
Schweizerischen Textilveredlungsindustrie dieser Bro-

schiire eine weite Verbreitung wiinscht, mdchten wir de:
Lesern der «Mitteilungen» den Aufsatz «Der Fidrber und
sein Auftraggeber» wenigstens in etwas gekurzter Fornm
zur Kenntnis bringen.

Die Lohnfadrbereien erhalten ithre Auftrage vor
auBlen, vom Spinner, Weber, Wirker, oft auch vom Kon-
fektionar oder dem sogenannten Manipulanten, der ge-
kaufte Stuhlware farben und ausriisten 1aBt, um sie ir
fertigen Zustand zu verkaufen. Die Entscheidung iibe
die Faserzusammensetzung, die Auswahl der Farbtone
die Festlegung der Echtheitseigenschaften liegen einzi
und allein in der Hand der genannten Auftraggeber; de
Farber ist normalerweise ohne EinfluB3. Leider erhalt e
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