Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 62 (1955)
Heft: 10
Rubrik: Farberei, Ausristung

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 26.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 251

nommen. Es gelangen sogenannte kombinierte Priifver-
fahren zur Anwendung oder es konnen die einzelnen
Eigenschaften durch spez1elﬂe Prufungen getrennt be-
stimmt werden.

Die kombinierte Priifung, wie gleichzeitiges oder auf-
einanderfolgendes Reiben, Zerren, Waschen usf., gibt nur
dann richtige Resultate, wenn das Verhiltnis der ver-
schiedenen Beanspruchungsarten zueinander mit den in
der Praxis auftretenden Beanspruchungen moglichst ge-
nau Uibereinstimmt. Ein besonderer Nachteil dieser Un-
tersuchungsmethode besteht darin, daf die Ergebnisse
keine sichern Anhaltspunkte dariiber geben, aus was fiir
einem Grunde die Zerstérung des Priiflings eingetreten
ist und welche Eigenschaften gesteigert werden miiften,
um den ‘Gebrauchswert der Ware zu verbessern. Die ge-
sonderte Bestimmung der verschiedenen Eigenschaften
eines Materials durch Einzelpriifungen wird deshalb dem
kombinierten Priifverfahren allgemein -vorgezogen.

Unter.den fiir die Dauerhaftigkeit eines Textilmaterials
malBgebenden Eigenschaften nimmt die mechanische Ab-
niitzung eine besondere Stellung ein, wobei diese aber
recht mannigfaltiger Natur sein kann. Vielfach wird die
mechanische Abniitzung einer reinen Oberflachenscheu-
erung gleichgesetzt. Diese spielt wohl mit, sie bildet je-
doch nur eine Komponente der Abniitzung. Dauerknik-
kung, Dauerstreckungen und -stauchungen, Reibung der
Fasern 'im Faserverband und. #@hnliche Vorginge stehen
mit der Abniitzung ebenso im Zusammenhang.

Ueber den Wert der Séhe«uerprﬁfung ist grundsatzlich
folgendes zu sagen:

Keine Scheuerpriifung erlaubt direkt und genau die
Vorausbestimmung der Tragdauer oder der Zeit der Halt-
barkeit eines Materials. Sie dient allein zum Vergleich
der Scheuerfestigkeiten verschiedener Materialien. Sie
beantwortet aber die Frage, ob beispielsweise ein Kileid
aus einem Stoff A mit einer hoheren Scheuerfestigkeit als
Stoff B ldnger halte, nur im Rahmen der eingangs er-
wihnten Mindestanforderungen. Hat Stoff B eine schon
mehr als hinreichende Scheuerfestigkeit, so kénnen beide
Kleider durch die vielen Wischen doch etwa gleichzeitig
unbrauchbar werden. Um im vorliegenden Falle zu einem
Kleid mit hoherer Gebrauchsdauer zu gelangen, miif3ite
also auch auf eine Erhthung der Widerstandsfihigkeit
des Stoffes gegen das Waschen und nicht allein auf eine
hohere Scheuerfestigkeit tendiert werden.

Es kann hier nicht auf Einzelheiten der Scheuerver-
fahren eingegangen werden. Voraussetzung bleibt: Die
kimstlich erzielte Abniitzung muf mit der natiirlichen
Abniitzung beim Gebrauch moglichst {ibereinstimmen.
Damit erweisen sich fiir diese Priifung alle Scheuerbean-
spruchungen mit schneidend wirkenden Scheuerelemen-~
ten wie Schmirgelstein, Schmirgelpapier, Metallamellen
an!d anderes als wenig geeignet, weil die Fasern in na-
turlich abgewetzten Stellen niemals zerschnitten oder gar

angeschliffen, sondern immer gebrochen sind. und aufge-

spaltene, pinselformige Bruchstellen aufweisen.

Bei Scheuerung Stoff auf Stoff, einer Priifart, die in
letzter Zeit wieder vorgeschlagen wird, sollte bei Ver-
gleichsversuchen das Scheuerelement nicht gewechselt
werden und als Bezugsgrof3e ein einheitliches Typgewebe
verwendet werden. Auflerdem darf eine Scheuermethode
zu keinen abwegigen Scheuerergebnissen fithren. Sie muf
unbedingt mit der praktischen Erfahrung im Einklang
stehen.

Anerkanntermaflen ist die Scheuerpriifung eine der
schwierigsten Aufgaben der textilen Materialpriifung.
Eine sinngem#fe Auswertung der Scheuerergebnisse ver-
langt besondere Kenntnisse und auch griindliche Erfah-
rungen.

In unserem Lande ist das Scheuerproblem durch die
Fachkreise seit langem genauer bearbeitet worden. An
der Eidgen6ssischen Materialpriifungs- und Versuchsan-
stalt, Hauptabteilung C, St. Gallen, wurde eine Scheuer-

- methode entwickelt, welche mit Biirsten arbeitet, die

unter sehr genau festgelegten Bedingungen angewendet
werden. Die ausfiihrlichen Vorarbeiten sind: in der Disser-
tation ETH von Dr. H. Sulser niedergelegt. Der Wichtig-
keit der Scheuerpriifung entsprechend ist auBerdem eine
«Arbeitsgruppe Scheuerpriifung» im Rahmen der Fach-
kommission 25, Textilien, des Schweizerischen Verbandes
fiir die Materialpriiffungen der Technik tatig, welche un-
ter Beteiligung fithrender Priiflaboratorien unseres Lan-
des die Aufgabe iibernommen hat, die Grundlagen zur
Normung der Scheuerpriifmethode zusammenzutragen.
Ein wesentlicher Teil dieser Arbeit ist bereits geleistet
worden und die Kommission ist der Ansicht, daf} die
Biirstenscheuermethode mit der SVAH-Maschine Resul-
tate engibt, welche bei sachkundiger Auswertung eine
zahlenm#Bige Erfassung des praktischen Scheuerverhal-
tens von Textilien gestatten. Es liegt in dieser Hinsicht
bereits ein groBes Mafl von Erfahrungen vor, gewonnen
an vielen systematischen Versuchen und, was fiir die
Schaffung von Beurteilungsmafstdben besonders wichtig
ist, aus Schadenfallen stammend, wo es moglich ist, die
besonders wertvollen Grenzwerte abzukliren. Andere
Scheuermethoden sind in unserem Lande ebenfalls ge-
priift worden, sie fiithrten aber bisher nicht zu Engebnis-
sen, welche der Biirstenscheuerung {iberlegen waren. Die
in der Schweiz hauptséchlich - ibliche Methode der
Scheuerpriifung von Textilien ist also wohl fundiert.

Es soll schlieBlich festgehalten werden, daf Scheuer-
zahlen und Gebrauchswert eines Textilproduktes nicht
in einer linearen Beziehung stehen. Der Scheuerwert ist
immer nur ein Bestandteil des Gebrauchswertes. Es ist
daher nicht angebracht, Scheuerzahlen direkt mit dem
Gebrauchswert als gleichbedeutend zu setzen und es ist
auch falsch, eine Erhéhung der Scheuerzahl ohne wei-

teres mit einer entsprechend gleich groffen Verbesserung

des komplizierten Gebrauchswertes zu verkniipfen.
Fachkommission 25, des SVMT, UK Scheuerpriifung.

Léirberei, cQuoristung

Das Ausriisten, Farben und Drucken von FIBERGLAS-Geweben

Die Ausriistung von Glasgeweben 1dBt sich in zwei
Gruppen, 1. fiir industrielle Gewebe und 2. fiir Dekora-
tlOnSEEﬁwebe einteilen. Die Owens-Corning FIBERGLAS
Corporation hat, in Zusammenarbeit mit betriebseigenen

Chemikern und Ingenieuren ganz spezielle patentierte
Ausriistarten und Behandlungen entwickelt, die laufend
erginzt und dem neuesten Stand der Technik ange-
Pafit werden. Es seien hier einige der wichtigsten Behand-
Ungen kurz aufgefiihrt und beschrieben, ohne jedoch
¢inen Anspruch auf Vollsténdigkeit zu erheben.

Die Ausriistung industrieller Glasgewebe

Finish 108 ist eine Silikon-Oel-Behandlung und wird
verwendet fiir Gewebe, die mit Vinyl-Plastik oder Gum-
mi beschichtet werden (Kunstleder etc).

Finish 111 ist eine Hitze-Behandlung, welche alle fliich-
tigen Bestandteile der Faserschmiermittel entfernt und
die noch vorhandenen Teile auf die Faser caramellisiert
und resiniefiziert. Diese Behandlung ergibt ein sauberes
Gewebe mit écru bis hellbrauner Ténung (fiir chemlsche
Filterstoffe etc.).
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Finish 112 ist eine hitzesiubernde Behandlung, welche
bis 0,1 Prozent aller organischen Schlichtemittel aus dem
Glasgewebe entfernt. Gewebe, die diesen Finish erhalten,
sind praktisch reines ‘Glas und konnen leicht beschadigt
werden, wenn sie nicht durch einen zusétzlichen Finish
oder ein Gleitmittel wieder geschiitzt werden. Gewebe bis
und mit 60” (152,4 cm) Breite konnen mit diesem Finish
versehen werden, er ist jedoch nicht zu empfehlen fiir
Gewebedicken unter .004” oder 0,1 mm.

Finish 114 ist eine wasserabstoflende Behandlung fiir Ge-
webe, die als Kunststoff-Armierung dienen. Finish 114
schlieBt als erste Behandlung Finish 112 ein, oder die
Hitze-Sauberung. Eine weit bessere Behandlung fiir
Kunststoff- (Kunstharz) Armierungen ist heute der Fi-
nish 139,

Finish 136, besteht aus dem Anbringen von wasserlos-
lichem Silikon anschlieBend an die Hitzereinigung (Fi-
nish 112) fiir Gewebe die mit Vinyl oder Gummi be-
schichtet werden. Dieser Finish wird heute jedoch in den
seltendsten Fiallen angebracht.

Finish 139 ist heute wohl der bekannteste allgemeine
Finish fiir Glasgewebe fur die Kunstharzarmierung und
Beschichtung mit Gummi und Vinyl. Er besteht aus dem
Anbringen eines Chrom-Komplexes (Volan-A) im An-
schluf3 an die Hitzereinigung (Finish 112).

Wie eingangs erwdhnt wurde, wird mit dieser Liste kein
Anspruch auf Vollstdndigkeit erhoben. Die Behandlungs-
arten werden natiirlich auch den Erfahrungen der Glas-
gewebe-Verarbeiter laufend angepaft und fiir Spezial-
zwecke neue Ausriistarten entwickelt.

Die Ausriistung von Glasdekorationsgeweben

Wohl der grofte Fortschritt in Glasdekorationsgewe-
ben wurde durch das «CORONIZING»-Verfahren der
Owens-Corning FIBERGLAS Corporation mdoglich, eine
Entwicklung, die von den iiblichen Farbe- und Ausrii-
stungsverfahren unterschiedlich ist. Wir geben hier eine
auszugsweise Beschreibung dieses Verfahrens wieder, wie
sie der Leiter der Decorative Fabrics Development,
Owens-Corning FIBERGLAS Corporation, Ashton, Herr
R.F. Caroselli, der American Association for Textile
Technologie Inc. vorgetragen hat:

Seit der Einfithrung des «CORONIZING»-Verfahrens
wurden Glas-Gewebe aus der bisherigen Rolle eines ein-
fachen Feuerstops in das Gebiet eines Dekorationsma-
terials ausgesprochener Schonheit, Dauerhaftigkeit und
Gebrauchsfihigkeit erhoben. Es ist darum nur angezeigt,
iiber das «CORONIZING»-Verfahren selbst einige Worte
zu verlieren. :

Die allgemeine Auffassung vom «Coronizing»-Verfahren
ist diejenige einer Warmefixierung des Gewebes, dhnlich
demjenigen vieler anderer synthetischer Textilien. Dies
kdme einer Uebervereinfachung gleich. VerfahrensmiBig
ist die Auffassung richtig, eine Beschreibung, was wih-
rend der Veredlung alles stattfindet, zeigt, da3 das Ver-
fahren doch um einiges komplizierter ist.

Das Glasgewebe wird zuerst durch einen Ofen gefiihrt,
dessen Temperatur auf 12000 F oder 816° C gehalten wird.
Wir wollen hier einen Augenblick verweilen, um festzu-
stellen, was mit dem Glasgewebe wiahrend seines Aufent-
haltes von 5 bis 15 Sekunden im Ofen geschieht.

Die erste von Auge sichtbare Feststellung ist, daB alle
organischen Teile des Glasgewebes, in der Form von
Garnschlichte, unverziiglich abgebrannt werden. Die Ab-
gase werden durch ein Kamin weggeleitet und so ver-
bleibt ein reines Glasgewebe.

Sollten wir an dieser Stelle das Glasgewebe einer ge-
nauen Priifung unterziehen, so wiirden wir feststellen,
daB sich die Glasfasern der Gewebebindung angepaBt
haben. Wir wiirden auch feststellen, daB die einzelnen
Glasfdden oder Stdbchen nicht mehr steif und grob sind,
sondern eher weich und entspannt. Das Gewebe erscheint
knitterecht zu sein und zwar in weit gréoBerem MaBe als
randere Textilien. Diese so erwiinschte Eigenschaft des
Knitterwiderstandes ist keine Ueberraschung wenn man

Nach verschiedenen Verfahreh bedruckte Glasfasern-
Dekorationsstoffe.

mit den physikalischen Eigenschaften dieses Glases selbst
vertraut ist. Da Glas keinen Erweichungspunkt bei {ibli-
chen Temperaturen hat, ist daraus zu folgern, das gegen
jedes Knittern eine unverziigliche Erholung eintritt.
Alle diese Feststellungen sind demjenigen sehr er-
wiinscht, der Glas als Dekorationsgewebe verwenden
mochte. Jedoch zeigt die Wirklichkeit, dafl zusatzlich den
hochst erwiinschten Eigenschaften, das Gewebe wie es
den Ofen verldafit einen sehr geringen Reibwiderstand be-
sitzt. Man stellt fest, daBl die weichen und starken Glas-
fadchen, die so ausgezeichnet ihre Form bewahren, sich

_aneinander zerkratzen wenn der Stoff gehandhabt wird

Eines Erfinders Traum ist ja immer, eine Welt der Pro-
bleme und die Antwort scheint offensichtlich. Es muf ein
Weg gefunden werden, die einzelnen Fasern vor sich
selbst zu schiitzen. Irgend eine abreibbestindige Behand-
lung muB} erfolgen und zwar bevor das Gewebe weiter-
l1duft. Dies wiirde die Einschaltung des Bades unmittelbar
nach dem 12000 F oder 8160 C Ofen erkléren.

Wir behalten im Auge, da3 das dem Bade zugefiihrte
Gewebe, am ehesten einer absoluten Knitterechtheit von
allen Textilmaterialien gleichkommt. Dem Forscher ist es
klar, daf3 jede Fliissigkeit oder Mittel die er diesem Bade
beigibt, mit Ausnahme von Schmiermitteln, die Knitter-
bestdndigkeit herabsetzen wird. Er findet einige Mittel,
die ausgezeichnete Abreibfestigkeiten ergeben und den-
noch dem Gewebe die beste Knitterechtheit oder «kein
Biigeln» im Dekorationsstoffgebiet belassen.

Wir haben nun eine Liste von Harzen, die fiir die Ver-
edlung in Frage kommt. Es sind jedoch noch viele andere
Eigenschaften, die einer Abklirung bediirfen. Das Ge-
webe, das aus dem Hitzefixierofen gelangte war absolut
unentflammbar. Der Forscher verliert nur ungern dieS_e
Eigenschaft. Bei der genauen Priifung der Harze auf sel-
ner Liste, ist die Hélfte zu streichen, wenn ein feuerfestes
Gewebe erzielbar sein soll.

Wir finden den Forscher nunmehr mit einem Gewebe
das kein Biigeln benétigt, guten Reibwiderstand hat und
nicht brennt. Aber ergibt dies auch einen guten Dekora-
tionsstoff? Wie <héngt» sich zum Beispiel der Stoff? Lel-
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der sind einige der in Frage kommenden Harze besser
geeignet flr Kunstharzteile und miissen darum ausge-
schieden werden.

Wir haben nun nur noch einige wenige und stellen fest,
daB8 das Dekorationsgewebe immer noch keine Dekoration
ist. Wo bleibt die Farbe? Selbstverstdndlich miissen Pig-
mente verwendet werden. Wie gut binden sich unsere
Anwirter auf der Liste mit Pigmenten? Die Liste wird
wiederum kleiner.

Glas widersteht der Sonnenbestrahlung, athmosphari-
schen Gasen und Organismen wie kein zweites Textilma-
terial. Beeintrachtigen nun die verbleibenden Harze diese
hervorragenden Eigenschaften? Es ist Uiberraschend wie
wenige erwiinschte Chemikalien auf der Liste verbleiben
nach dieser Analyse.

Man konnte sich fragen, warum eine Notwendigkeit fiir
ein zweites Behandlungsbad bestehe. Das zweite Bad ist
zur . Einverleibung der Waschfestigkeit notwendig. Es
wurde noch kein Harz entdeckt, das sich so gut am Glas
festhdlt, um dem iiblichen Waschen oder chemisch Reini-
gen standzuhalten. Wahrend wir ein solches suchen, wird
im zweiten ‘Bad mittelst -Stearato-chrom-chlorid die
Waschfestigkeit erzielt. Einige Zehntel eines Prozent die-
ses Materials werden iiber dem Acrylonitril Latex vom
ersten Bade angebracht, wodurch ausgezeichnete Wasch-
bestdndigkeit resultiert. Stearato-chrom-chlorid hat eine

grofBe Affinitat fiir Glas und fiir andere chemische Grup-
pen: Wir stellen es uns als eine chemische Briicke vor, die
das Glas mit der Acrylomtrll Behandlung der Dekora-
tionsstoffe verbindet.

Um ‘Glasgewebe filir Druck vorzubehandeln, wird der
«CORONIZING»-Proze3 nach dem ersten Bade unter-
brochen. Das gleiche Acrylonitril Latex wird angebracht,
jedoch in einem kleineren Prozentsatz. Das Gewebe kann
durch die bekannten Film- und Maschinendruck-Metho-
den bedruckt werden und zwar durch Wasser-in-Oel oder
Oel-in-Wasser-Harzverfahren. Nicht alle bekannten Harz-
pigmentverfahren geben die gewiinschten Resultate, da
auch hier auf die Wirkung des stearato-chrom-chlorides
fiir die Waschfestigkeit abgestellt werden muf. Nur die
Verfahren, die durch diese Chemikalien' fixiert werden
konnen, sind erfolgreich, und auch die letzteren miissen
noch strikte ausgeschieden werden. Wir sind stolz auf das,
was wir erzielen konnten, denn wo flndet man all diese
Eigenschaften in einem Gewebe:

1. Nie mehr biigeln; 2. Widerstand gegen Verschmut-
zung; 3. Es brennt nicht; 4. Leichtes Reinigen; 5. Schoner
Fall und Aussehen; 6. Es kann nicht eingehen; 7. Es ver-
gilbt nicht im Sonnenlicht; 8. Es ist wasserabstoflend; 9.
Es fault und modert nicht; 10. Es wird nicht durch die
Atmosphére oder Gase angegriffen.

Neue Farbstoife und Musterkarten
CIBA Aktiengesellschaft, Basel

Halbwollecht VLL-Farbstoffe stellen eine Gruppe neu-
artiger Farbstoffe dar zum Férben von Mischungen aus
Wolle und Zellulosefasern. Sie zeichnen sich aus durch
sehr gute Lichtechtheit, auch schon in hellen Tonen, gute
Wasser-, Wasch-, Schwei3- und Meerwasserechtheit. Sie
zeigen ein besonders vorteilhaftes fiérberisches Verhalten:
der Ausfall der Féarbungen ist kaum abhéngig vom Mi-
schungsverhéltnis der Fasern, auch verlidngertes Kochen
treibt den Farbstoff nicht wesentlich mehr auf die Wolle,
sie neigen selbst bei mehrstiindiger Firbedauer nicht zum
Verkochen, das Egalisieren, auch in sehr hellen Ténen, ist
gut, Wollen verschiedener Qualititen werden gleichmaBig
gedeckt. Die an sich schon guten NaBechtheiten lassen
sich durch eine Nachbehandlung mit Lyofix EW oder SB
konz. noch steigern. Zirkular Nr. 757.

Phobotex CR ist ein Hydrophobierungsmittel, das aus-
gezeichnete trockenreinigungsbestindige Abperleffekte

gibt. Phobotex CR wird vor allem fir die Ausriistung von
Wolle empfohlen, ist aber auch auf Baumwolle und den
meisten iibrigen Textilfasern anwendbar. Phobotex CR
zeichnet sich durch gute Stabilitdt, leichte Verdiinnbar-
keit und einfache Arbeitsweise aus. Zirkular Nr. 2134.

Alizarinechtfuchsin RL firbt Wolle, Seide und Polya-
midfasern in besonders reinen Rotviolettdnen wvon sehr
guter Lichtechtheit und sehr guten NaBechtheiten. Der
Farbstoff egalisiert gut und 148t sich aus essigsaurem,
ammoniumsalzhaltigem und neutralem Bad fédrben. Ali-
zarinechtfuchsin RL wird auf Wolle hauptséchlich zum
Firben von Strick- und Wirkgarnen sowie von Stlickware
als Selbstfarbe oder als Nuancierfarbstoff verwendet und
ist auch zum Schdnen von Cibalan- und Chromfiarbungen
sowie zum Farben des Wollanteiles von Halbwollartikeln
geeignet. In der Seidenfédrberei wird die hohe Lichtecht-
heit besonders geschitzt. Zirkular Nr. 754.

NMarkt -Berichte

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte., —
New York. Nach mehrwochiger ziemlicher Stabilitdt der
Warenprelse wiahrend der Ferienperiode, trat auch nach
ihrem Ablauf vorerst noch keine wesentliche Belebung
ein. Vor allem im Agrarsektor waren es die reichlichen
Ernten, verbunden mit stets steigenden Hoffnungen auf
Verbllllgungen die die Interessen zuriickhaltend werden
lieBen. Auf dem Gebiet der industriellen Rohstoffe hat
sich zwar mit Ende der Feriensaison das Angebot ver-
steift, die Nachfrage ist aber nach wie vor eher ruhig.
Der amerikanische Landwirtschaftsminister hat kiirz-
lich auf dem Internationalen Landwirtschaftskongref3 in

om darauf hingewiesen, dal der Baumwolliiberschufl
der USA eine direkte Folge der Anstrengungen der ame-
rikanischen Landwirtschaft zur Versorgung der Welt
wahrend und nach dem Kriege sei und daf} es sich daher
Um ein Problem handle, fiir dessen Lésung die ganze

Welt verantwortlich sei. Diese Aeullerung wurde allge-
mein als die Vorbereitung auf weitere Lageraufldsungen
empfunden und vor allem die englische Fachpresse hat
scharf darauf reagiert und festgestellt, dafl die ameri-
kanischen Farmer im Kriege und nachher auch sehr hohe
Verdienste buchen konnten, die ebenfalls auf Kosten der
ganzen textilverbrauchenden Welt gingen. Auch bei sei-
nen Besprechungen mit der englischen Textilindustrie
stieB Benson auf wenig Gegenliebe. Diese erklérten, daf
der Plan zur Aufldsung minderwertiger Baumwollvorrite
solange in seinen Auswirkungen nicht beurteilt werden
konne, als Grad und Stapel noch nicht bekannt seien.
Auch konnte nicht geklart werden, ob die amerikanische
Regierung diese Baumwollausfuhren zu subsidieren ge-
denke. Die Borse in New York rechnet jedenfalls mit we-
sentlich niedrigeren Beleihungsraten und Terminen; bis
einschlieBlich Mai 1956 liegen sie nur noch knapp iiber
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