Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 62 (1955)
Heft: 10
Rubrik: Spinnerei, Weberei

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 27.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

245

ererbte Zufriedenheit der Wolleute mit ihrem Rohstoff da-
fiir verantwortlich sein. Diese Zufriedenheit mag als ein
schoner Beweis fiir die uneingeschrankte Beliebtheit der
Wolle angesehen werden.

Ein weiterer Punkt, dem Prof. Speakmam seine be-
sondere Aufmerksamkeit schenkte, besteht im Verhaltnis
von wollwissenschaftlicher Forschung zur Industrie. Ge-
rade in dieser Hinsicht wiinscht er eine viel engere Zu-
sammenarbeit, die auch letzten Endes zwischen Schaf-
farmern und Verarbeitern spielen sollte. Es ist auch heute
noch in diesem Industriesektor die Meinung vorherr-
schend, daB in erster Linie die praktische Erfahrung und
das Handwerkliche komme, wahrend den wissenschaft-
lichen Erkenntnissen bei weitem nicht das Gewicht bei-
gemessen wird, die sie verdienen. Der Uebergang von der
handwerklichen Praxis zu einer angewandten Wissen-
schaft, wie sie Textiltechnologie im allgemeinen und
Wollforschung im speziellen darstellt, geht nur langsam
vonstatten. DafB3 daher die gegenwirtige Generation die-
sen Anpassungsprozel nur schwer einzuleiten vermag,
ist begreiflich. Um so mehr beunruhigt es aber, daB zu-
kiinftige Textilfachleute, die einmal fiihrende Positionen
in der Wollwirtschaft einzunehmen haben, ohne fundierte
wissenschaftliche Grundlage in ihre Stellen hineinwach-
sen. Speakman weist daher eindringlich darauf hin, daf

es unklug ware; unter den gegebenen Umstidnden die noch
zahlreichen, durch die Wissenschaft eroffneten Moglich-
keiten zu einer verbesserten Verwertung der Wolle un-
genutzt zu lassen. Solche Moglichkeiten sind nach seiner
Darstellung zum Beispiel durch die Erkenntnisse iiber
Einstellungsreaktionen der Faser gegeben, die es durch-
aus und ohne Schwierigkeiten gestatten, mit einem ein-
fachen Verfahren in reinwollenen Erzeugnissen perma-
nente Falten zu erzeugen, welche selbst durch Waschen
und chemische Reinigung nicht verschwinden, Solche
Moglichkeiten sind ferner auch durch eine unkompli-
zierte und keineswegs sonderlich kostspielige Anwendung
derjenigen wissenschaftlichen Methoden worhanden, die
einen stindigen und sicheren Schutz gegen Mottenbefall
verleihen, ein Schutz, der insbesondere fiir saisonbedingt
lainger unbenutzte Garderobe, wie Gesellschafts- und
Badekleidung, vom Konsumenten dringend gewiinscht
wird und der Wolle somit nur neue und noch iiberzeug-
tere Abnehmer verschaffen kann. ) _
Die Ausfiihrungen Speakmans diirfen vielleicht als cha-
rakteristisch fiir den Kongref3 von Sydney gelten. Sie
sind ein eindringlicher Appell an die Wollwirtschaft und
speziell an die Industrie, sich in Zukunft noch starker
als sonst des Instrumentes der Wissenschaft zu bedienen.

Faserstoffiabellen von Prof. Dr. Ing. P. A. Koch

Die Zahl der Kunstfasern ist durch die unermiidliche
Titigkeit der Forscher in jiingster Zeit wesentlich berei-
chert worden. Nach einem BeschluB der deutschen «In-
dustrievereinigung Chemiefaser» sollen kiinftig sdmtliche
chemisch erzeugten Spinnstoffe — Fasern und endlose
Faden — unter dem Begriff «Chemiefasern» zusammen-
gefaflit werden. .

Die Faserstofftabellen von Prof. Dr. ing. Koch geben
iiber die Begriffsbestimmung, Erfinder, Entwicklung, iber
die Ausgangsstoffe, das Herstellungsverfahren, die che-
mische Zusammensetzung, iiber Eigenschaften, Verwen-
dungsgebiete usw. eingehenden Aufschluf3. Bei der steti-
gen Entwicklung auf diesem Gebiet werden sie daher
jedem Disponenten bei seiner Arbeit gute Dienste leisten.

per Stiick Fr.

Zeinfaser: Vicara . . 1.—
Polyester-Faserstoffe: Terylene Dacron 1.—
Polyacrylnitril-Kunstseide: Orlon l—
(Calcium-~) Alginatkunstseide 1.—

: per Stiick Fr.
ErdnuBleiweiBfaser: Ardil

1—
Textil-Glasfédden : 1—
Kaseinfasern: Fibrolane, Merinova 1—
Polyvinylchlorid-Faserstoffe . 2.—
Mischpolymerisat-Faserstoffe (im Druck) 2.—
Synthetische Faserstoffe: Typen- -Tafel, material-
spezifische Daten, Charakteristika 3.—
Erkennung und Unterscheidung der verschiedenen
Arten von chemischen Faserstoffen .. 20—
Unterscheidung von reifer und unreifer, bzw toter
Baumwolle 2.—

Mengenrabatte bei Bezug von 20 und mehr Tabellen:
10%, von 50 und mehr Tabellen: 20%.

Die Tabellen kénnen durch die «Textil-Rundschau», Re-
daktionskommission, Postfach 1427, St. Gallen bezogen
werden.

| Spinnerei, Uleberei

MEGASCOPE

das schweizerische Projektionsmikroskop - ein neuer Textilpriifapparat
Rolf Knobel, Textil-Ing., Dietfurt

(SchluB)

3. SchluBbetrachtung

Auf Grund der gegebenen Ausfilhrungen wurde ver-
sucht, dem Textilfachmann die breite Basis von An-
Wendungsrnoghchkelten des MEGASCOPE-Projektors
vor Augen zu fithren. Es kann sich dabei aber lediglich
um Kernpunkte handeln, da der tdgliche Einsatz dieses
Priifinstrumentes immer wieder neue Anwendungsgebiete
erschlief3t.

&

MEGASCOPE das neue schweizerische Projektions-
Mikroskope fiir Projektion, Mirkroskopie sowie Makro-

und Mikrophotographie, ist fiir den fortschrittlich arbei-
tenden Textiltechniker der Priifapparat, mit dem alle in
der Textilindustrie vorkommenden optischen Priifungen
und Untersuchungen durchgefithrt werden konnen.

Die Fasererkennung kann in der Projektion auf die
Mattscheibe, als auch im Mikroskope erfolgen. Die erstere
vermittelt ein zahlenmafBig umfassenderes Bild an Fasern,
die letztere wird zur Ermittlung von Details eingesetzt.
Die Priifung von Fasermaterial erfolgt in Vergroferun-
gen von 250 )X und 500 X im Durchlicht (Diaskopie).

Die Fibrillenzihlung erfolgt vermittels Projektion auf
die Mattscheibe. Durch Verschieben des Kreuztisches ist
das Auszédhlen sehr leicht.
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Das ‘Polarisationsverfahren zur Bestimmung des Reife-
grades von Baumwollfasern ist mit dem MEGASCOPE
einfach und leicht. Als Norm fiir die Auswertung des
Polarisationsverhaltens wurde an die von P. A. Koch in
seinen Faserstoff-Tabellen niedergelegten Richtlinien
angelehnt.

Die Fasermessung .

Der Begriff «Faserfeinheits, der bisher lediglich auf
dem Wollsektor eine wichtige Rolle spielte, erhilt
nach und nach auch auf dem Baumwollgebiet seine Be-
deutung. Die Feinheitsbestimmung durch metrische Mes-
sung wird mit dem MEGASCOPE vorteilhaft mit einer
Optik von genau 500facher linearer Vergroferung auf
die Mattscheibe projiziert, wobei 0,5 Millimeter auf der
Mattscheibe 0,001 Millimeter auf dem Priifobjekt ent-
sprechen.

Garnkontrolle (Spinnerei und Zwirnerei)

Das MEGASCOPE eignet sich vorziiglich fiir Schnell-
priifungen und erlaubt eine rein visuelle Beurteilung der

GarngleichméBigkeit. Die blofe Egalitédtspriifung erfolgt
im Durchlicht (Diaskopie). Die Erkennung der Art der
Ungleichheiten wie zum Beispiel Noppen, Knopfe,
Schleicher oder eingesponnene Schmutzsubstanzen, er-
folgt im Auflicht (Episkopie).

Garnvergleiche sind mit der MEGASCOPE-Fadenpriif-
vorrichtung sehr rasch moglich.

Die Senggrad-Bestimmung an fertig gasierten Garnen
und Zwirnen erfolgt durch die visuelle Beurteilung,
Gasierte und ungasierte ‘Gespinste konnen mit der Fa-
denpriifvorrichtung nebeneinander projiziert werden.

Drehungsmessungen und Vergleiche; Dekompositions-
arbeiten, Qualitdtskontrolle in bezug auf Webfehler, Wa-
renbild, Einzugsfehler, Schaftfehler, Rietstreifen werden
rasch und einfach mit dem MEGASCOPE ermittelt, wobei
die MEGASCOPE-Photoeinrichtung fiir Makro- und
Mikrophotographie vorziigliche Dienste leistet.

Das MEGASCOPE wird von der Firma Hans KIloti,
Kapfsteig 3, Ziirich 29, hergestellt.

Neuere Fortschritte der Baumwollspinnerei
Von Prof. E. Honegger, ETH, Ziirich

Vorbemerkung der Redaktion: W&hrend der 2. Internatio-
nalen Textilausstellung Briissel 1955 wurde in der Ausstellungs-
stadt der «Congrés International de la Recherche Scientifique
Appliquée a I'Industrie Textile» abgehalten. An diesem Kon-
greB hat Herr Prof. Dr. Honegger ETH vor einem grofen Hérer-
kreis einen Vortrag iiber «Neuere Fortschritte in der Baum-
wollspinnerei» gehalten. Wir glauben annehmen zu dirfen,
daB seine umfassenden Ausfiihrungen, mit deren Publikation
wir nachstehend beginnen, auch einen grofien Teil unseres
Leserkreises interessieren werden. Erganzend fligen wir bei,
daB der Vortrag in franzésischer Sprache seither bereits in
der Zeitschrift «Annales Scientifiques Textiles Belges» publi-
ziert worden ist. ‘

1. Einleitung

Trotzdem die Baumwollspinnerei, das &lteste Gebiet
industrieller Produktion, auf eine 200jahrige Geschichte

zuriickblicken kann, ist ihre Entwicklung noch in vollem

Flusse; in den letzten Jahrzenhnten hat ihre Weiterent-
wicklung sogar eine ausgesprochene neue Belebung er-
fahren, dank dem gesteigerten Einfluf wissenschaftlicher
Arbeitsmethoden: die zufillige Entwicklung ist in inten-
siver Weise unterstiitzt worden durch systematische For-
schung. Dadurch ist einerseits das Verstindnis fiir schon
bekannte Verfahren und Maschinen erhoht, anderseits
der Weg fiir weitere Fortschritte gewiesen worden.

Durch die Arbeiten verschiedener wissenschaftlicher
Laboratorien sind unsere Kenntnisse der Baumwollfasern
selbst vertieft worden. Der Platz gestattet nicht, auf diese
Probleme hier einzutreten; es sei lediglich auf einige auf
diesem Gebiete titigen Laboratorien und deren Publi-
kationen hingewiesen:
das textiltechnische Laboratorium der Universitat Ghent t
die umfangreichen und grundlegenden Arbeiten des De-

partment of Agriculture, Cotton Division, Washington *
National Cotton Council of America3
Textile Research Institute, Princeton.*

Den tiefsten EinfluB auf die ganze neuere Entwicklung
haben die mathematischen Untersuchungen iiber die
GarngleichmiBigkeit ausgeiibt, deren Anfinge auf Ar-
beiten aus dem englischen Baumwoll-Forschungsinstitut
(Shirley Institute) zuriickgehen und woriiber uns heute
eine umfangreiche Literatur zur Verfiigung steht. Das
vielseitige Problem ist an der Jahreskonferenz 1950 des
«Textile Institute» eingehend behandelt worden; die ent-
sprechenden Berichte sind im Journal of the Textile In-
stitute veroffentlicht.s Unter den seither noch erschie-
nenen Arbeiten aus diesem Gebiet. die zur weitern Ver-

tiefung der mathematischen Erkenntnis wesentlich bei-
getragen haben, sei noch erwdhnt die Untersuchung von
Dr. H. Breny.® !

Diese wissenschaftlichen Arbeiten haben auf experimen-
tellem Gebiet die starkste Unterstiitzung erhalten von
MeBapparaten, die die Ungleichférmigkeit von Béndern,
Vorgarnen und Garnen direkt registrieren. An erster
Stelle ist der «Uster Gleichm#Bigkeitspriifer» zu erwéh-
nen, dessen zweckmiBige Konstruktion und einfache
Handhabung der neuen MeBtechnik raschen Eingang in
die Spinnereien sicherte. In Verbindung mit Integrations-
apparaten, die den Mittelwert, die mittlere Abweichung
und die Streuung selbsttitig bestimmen, erweist sich der
GleichmiBigkeitspriifer als ganz besonders wirksam.?

Die angefiihrten Fortschritte, verbunden mit der Ver-
besserung zahlreicher anderer Priifgerdte und der Ent-
wicklung neuer automatischer Priifmaschinen, insbeson-
dere der automatischen Fadenzerreifmaschine, schufen
eine ganz neue, sichere Basis fiir die Beurteilung der
Leistungen der Spinnereimaschinen. Die Wirkung hievon
konnte nicht ausbleiben: Sie brachte einen ungeahnten
Aufschwung der Spinnereitechnik, der anhand einiger
besonderer Beispiele von verbesserten und leistungsfahi-
geren Maschinen und Verfahren nachfolgend besprochen
werden soll. Selbstredend ist es nicht méglich, im Rahmen
eines kurzen Vortrages alles zu beriicksichtigen, was er-
wihnenswert ware. Das Erwahnen von Neukonstruktio-
nen darf nicht als Werturteil des Verfassers gegeniiber
nicht erwshnten Neukonstruktionen gedeutet werden.

2. Oeffnerei

Die neuere Entwicklung der Oeffnereimaschinen, be-
sonders in den USA, ist zum Teil veranlat worden durqh
die mechanischen Erntemaschinen, deren Verbreitung in
rascher Zunahme begriffen ist. Schon in den letzten Jah-
ren ist {iber ein Viertel der amerikanischen Baumwolle
mechanisch geerntet worden und bis 1960 diirften es iiber
50 Prozent sein. Trotzdem die so geerntete Baumwolle vor
und nach dem Egrenieren eingehenden Reinigungsbe-
handlungen unterworfen wird, enthadlt sie wesentlich
mehr Fremdstoffe, als die von Hand geerntete Baum-
wolle. Dies hat die Spinnmaschinenfabrikanten der USA
veranlaBBt, neue Reinigungsmaschinen herzustellen, die
die Fasern auf duBerste schonen, eine weitergehende Rei-
nigung zustande bringen und die Nissenbildung na’
Moglichkeit vermeiden.
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. Abb. 1.
Saco-Lowell «No 15 Opener», Schnittzeichnung.

l. Rost, 2. Abschlagwalze (Stahl), 3. Speisewalzen (Holz),
4. Einstellbarer Rost, 5. Schldger, 6. Luftzutritt,
7./8. Pneumatische Transportleitung.

Abb. 2

Saco-Lowell «<No 15 Opener», 5 Oeffner, die in eine

gemeinsame Transportleitung abliefern.

Im Betrieb hat sich schon bestens bewahrt der «No 15
Opener» der Saco Lowell, eine Maschine, die an den Bal-
lenbrecher angebaut wird und die Baumwolle vor dem
Eintritt in die pneumatische Transportleitung, die sie den

" folgenden Reinigungsmaschinen zufithren wird, in scho-
nender Weise weiter 6ffnet und reinigt. Die Maschine be-
steht in der Hauptsache aus einer Buckley Oeffnertrom-
mel mit 144 auf 16 Scheiben befestigten Schlagstdben aus
gehartetem Stahl, die innerhalb einer zylindrischen Rost-
flache mit einstellbaren Roststdben rotiert (Abb. 1). Die
durch diese zus#tzliche Maschine bewirkte verbesserte
Reinigung erlaubte einzelnen Spinnereien, die Produk-
tion ihrer Karden ohne jeden Nachteil um rund 5 Prozent
zu erhéhen. Abbildung 2 zeigt eine Batterie von neuen,
an die Ballenbrecher einer Mischgruppe angebaute Oeff-
ner, die in die gleiche pneumatische Transportleitung ab-
liefern. i

T uu Law
YT

Abb. 3. s
- Prinzip-Skizze des «Axi Flo Opener» von Whitin.

Auch die von den Whitin Machine Works entwickelten
neuen Oeffnermaschinen haben &dhnliche Ziele im Auge,
befolgen aber ganz andere konstruktive Linien. So be-
steht die als «Axi Flow» bezeichnete Maschine (Abb. 3),
im wesentlichen aus zwei parallelen, mit Schlagern be-
setzten Walzen, die im gleichen Sinne Uber Rostflachen
rotieren; die zu 6ffnende Baumwolle wandert parallel zu

s

N~

e

)

Abb. 4.

Prinzip-Skizze des «Super Jet System» von Aldrich
Lummaus, Columbus, Ga..

den Achsen der Walzen durch die Maschine. Die Berichte
uber die Wirkung der Maschinen sind recht glinstig: Bei
kleinem Leistungsverbrauch wird eine intensive Reini-
gung und Durchmischung der Baumwolle erzielt; damit
gereinigte Baumwolle soll nach dem XKardieren durch-
schnittlich 15 Prozent weniger Nissen gezeigt und zu Gar-
nen von sehr hoher Festigkeit gefiihrt haben.
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Ganz andere Ziele verfolgt der von
J. J. Rieter & Co. entwickelte Misch-
automat. In der bisherigen Oeffnerei
kam die Mischung der Baumwolle
aus den vielen gleichzeitig gedffne-
ten Ballen dadurch zustande, daf} die
parallel geschalteten Ballenbrecher
auf gemeinsame Transportbiander
ablieferten; demgegeniiber bringt
der Mischautomat die aus einem
Ballenbrecher gelieferte Baumwolle,
die in der Regel noch durch einen
Vertikal-Oeffner und einen Klopf-
reiniger geleitet worden ist, durch
seine besondere Fithrung zu sehr in-

323

Abb. 5. Rieter «Mischautomat»

Abb. 6. Ansicht eines Rieter Mischautomaten.

Weitere interessante Oeffner- und Reinigungsmaschi-
nen sind in den Siidstaaten der USA in den letzten Jah-
ren entstanden: so der «Southern Regional Research La-
boratory»-Oeffner, der mit flinf gezahnten, im gleichen
Sinne rotierenden, libereinander angeordneten Zylindern
arbeitet, die die ganze im Oeffnerkasten enthaltene
Baumwollmasse in Rotation versetzen und aus dieser .
kleine Faserflocken in schonender Weise herauszupfen;
die so gebildeten fiinf Faserschichten werden vor Ver-
lassen der Maschine zu einer einzigen, gut gedffneten und
gemischten Schicht vereinigt. Das Aldrich-Lummus
«Super-Jet» System (Columbus, Ga.) benutzt zwei Luft-
strome, wovon der erste die ungereinigte Baumwolle mit
sich fiihrt, wahrend der zweite dazu dient, den ersten
Strom scharf umzulenken (Abb. 4); die leichte Baum-
wolle macht die Luftumlenkung mit, wahrend die schwe-
reren Fremdstoffe an der Umlenkstelle ausgeschleudert
werden. Auch liber diese beiden neuen Oeffnermaschinen
sind recht vorteilhafte Berichte verdffentlicht worden;
sie sind vielleicht noch zu neu, um ein abschlieBendes
Urteil zu gestatten. .

tensiver Vermischung. Die Dosie-
rung der Baumwolle hat am Ballen-
brecher selbst zu erfolgen, wihrend
der nachfolgende AutomatdieDurch-
mischung besorgt.

Die Arbeitsweise erhellt aus Abb.
5: Die in der Mitte der Maschine
zugefiihrte Baumwolle fallt in einen
Wagen, der die halbe Maschinen-
lange aufweist und stédndig hin- und
herbewegt wird; der Boden des Wa-
gens lauft zweimal so schnell, wie
der fiibrige Teil des Wagens, und
bringt die Baumwolle stets bis an
sein Ende, von wo sie in den darun-
ter liegenden Behélter £allt. Der Be-
halter wird somit nach und nach
gefiillt durch horizontal geschich-
tete Baumwollagen, die stets von der
Mitte beginnend abwechselnd nach
links und nach rechts eingelegt wer-
den. Ist der etwa 12 m lange Behal-
ter gefiillt, so 6ffnen sich seine bei-
den Halften seitwarts und lassen
den ganzen Inhalt, etwa 80 kg, auf
das darunter liegende, langsam nach
links bewegte Transportband fallen.
Am linken Ende wird die Baum-
wolle durch ein vertikal bewegtes
benadeltes Steiggitter aufwartstrans-
portiert und einer pneumatischen
Transportleitung  zugefithrt; das
Steiggitter erfat Baumwolle aus
allen {ibereinanderliegenden hori-
zontalens Schichten, wodurch eine
liberaus innige Vermischung der
zugefithrten Baumwolle zustande
kommt. (Abb. 6).

Die Produktion des Mischautomaten betrigt etwa 500
kg pro Stunde, bei einem Leistungsverbrauch von rund
2,5 KW. — Anhand von verschieden gefarbten Baumwol-
len lie sich Intensitdt und Gleichm#Bigkeit der erreich-
ten Mischung in anschaulicher Weise nachweisen. )

Eine weitere beachtenswerte Entwicklung aus dem Ge-
biete der Oeffnereimaschinen stellt der «Shirley Opener»
dar, der entwickelt worden ist von der British Cotton
Industry Research Association, und der hergestellt wird
von der Firma Tweedales and Smalley, Limited. In ihren
groflen Ziigen erinnert diese Maschine an den bekannten
«Shirley Analyser», der zur Bestimmung des Gehalts an
Fremdstoffen in einer Baumwollprobe bestimmt ist; die
dort erfolgreich benutzten Prinzipien sind hier wieder
verwendet worden, jedoch so umkonstruiert, daB eine
Produktionsmaschine fiir einen Umsatz von 180 kg/h ent-
standen ist.

Wie aus Abb. 7 hervorgeht, ist das Hauptorgan der Ma-
schine eine mit S&gezahnstreifen iiberzogene Trommel
von 15%” Durchmesser, vergleichbar dem Vorrei3er einer
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Abb. 7.
«Shzrley Opener» von Tweedales & Smalley.
A) Trommel B) 18~ Szebtrommeln C) 19” Ventilatoren;
D) Trennblech; E) Abfallsch’raube K) Pedalfedern,
L) Motor M) Ablenkplatte.

Karde. Die g‘éspweisfe Baumwolle wird durch eine fein
unterteilte Klaviermulde und eine Speisewalze der Oeff-

nertrommel dargeboten; die feine Garnitur der Trommel

kimmt die eingeklemmten Fasern aus und zerlegt sie in
feine Biischel oder Einzelfasern, wodurch auch ein groBer
Teil der eingeschlossenen Fremdstoffe freigelegt werden.
Fasern und Einschliisse, von der Einklemmung an der
Speisewalze schlieBlich gelost, fallen abwirts, um die

Ablenkplatte herum; die’ schwereren Fremdstoffe fallen .

ganz herunter und werden durch eine. Schraubspindel
seitlich aus der Maschine herausbefordert; die Fasern
werden durch den sehr intensiven Luftstrom ‘an ‘der
Trommel vorbei nach den Siebtrommeln transportiert.
Fiir die korrekte Ausscheidung der Fremdstoffe ist-die
richtige Einstellung des Trennbleches unter der Trommeh
wesen’cllch '

' Der sehr wirksame Shlrley Opener ka:nn in einen Oeff-.
nerzug eingebaut werden, wo er mehr als eine konventio-
nelle Maschine zu ersetzen vermag; er erfordert keine
besondere Bedienung und Wartung und ist im Betrieb
sehr zuverlissig. Die durch ihn erreichten Vorteile treten
in den sp#tern Arbeitsstufen deutlich in - Erscheinung,
insbesondere in der Karde, die weniger Fremdstoffe aus-
scheiden muB, und im fertigen Garn, das nach Aussehen
und Festigkeit bewdhrten Anforderungen entspricht. .

Die neue Reinigungsmaschine hat sich auch bestens bei
der Verarbeitung von Baumwollabfillen bewihrt.

Zwei Neuerungen, die den Wickelapparat des Batteurs
betreffen, verdienen noch erwshnt zu werden.

‘ Abb 8.
Saco Lowell pneumatische chkelbelastu'ngs Vorrichtung

Saco Lowell sind seit einigen Jahren dazu iibergegan-
gen, die chkelbelastung durch einen druckluftgesteuer-

ten Kolben auszuiiben (Abb. 8). Durch diese Losung
kann der Druck auf den Wickeldorn sehr genau kon-
stant gehalten werden; infolgedessen konnen etwa 20
bis 25 Prozent mehr Baumwolle in das gleiche Wickel-
volumen gebracht werden; zudem fallt das schonere, re-
gelméBigere Aussehen des Wickels auf. Als weiterer
Vorteil: der neuen Konstruktion, die auch auf Watten-
maschinen Verwendung findet, ist die leichte Auswech-
selbarkeit der Wickel anzufiihren. '
Abbildung 9 zeigt die automatisehe Wickel-Ausstof3-
vorrichtung von J. J.:Rieter & Co. Hat der Wickel die
vorgeschriebene Linge erreicht, so wird die durch einen
kleinen zusdtzlichen Motor, unten rechts, angetriebene
Auswechselapparatur in Arbeit gesetzt: die PreBstangen
werden hochgeschoben und der Wickel nach hinten aus-
geworfen, unmittelbar nachdein der zweite kleine Hilfs-
motor durch kurzes Beschleunigen der Wickelwalzen die
Wickelschichten abgerissen hat. Der obéen in Bereitschaft
gehaltene neue Wickeldorn wird in Arbeitsstellung ge-
bracht, und die Baumwollschicht durch ein Fiithrungs-
blech um den Dorn geleitet. 'Der Vorgang ist in weni-
gen Sekunden d.urchgefuhrt ohne die". Arbeit . der Ma-
schine zu unterbrechen; dadurch werden die duveh die
Abstellung der Speisung unvermezdlbchen. Storungen der

'chkehg‘lelchmaﬁrgkelt vermieden. (Fortsetzung folgt)

Abb. 9. ,
Rieter automatische Wickelausw‘echse-l—Vo?rri.C‘htung.
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Keautschuk im Textilmaschinenbau

(Schluf3)

Aus dem Gebiet der Treibriemen aus Gummi oder mit
Gummieinlagen diirften die Konusriemen am Flyer fiir die
Spinnerei besonders interessant sein. Dieser Riemen muf3
moglichst schmal gehalten werden und trotzdem ein gro-
Bes Kraftmoment iibertragen konnen. Bisher wurde eine
gunstige Kombination von Leder und Kunststoff gefun-
den. An Losungen mit Gummieinlage oder dergleichen
wird gearbeitet. In der Weberei hat sich Kautschuk haupt-
séchlich fiir die hohem Verschlei3 unterworfenen Maschi-
nenteile, wie zum Beispiel Picker, Puffer, Prelleder und
Fangriemen, -eingefiihrt. Besonders gut eignet sich fiir
den Einsatz von Kautschuk der Picker am Unterschliger,
der auller groBer Lebensdauer zur Vermeidung von Be-
schiddigungen der Webschiitzenspitze einen sehr hohen
Elastizitdtsgrad besitzen mufBl. Wiahrend der Picker am
Unterschliger praktisch nicht mit Oel in Beriihrung
kommt und daher nicht 6lbestdndig zu sein braucht, 1auft
der Picker am Oberschliger und mehrzelligen Lancier-
stihlen auf einer Leitspindel, die stidndig gedlt werden

muB, weshalb hier Oelunempfindlichkeit erforderlich ist.

Gut bewihrt haben sich Picker mit Gummi und mit einer
Gewebeeinlage, die besonders hohe Lebensdauer aufwei-
sen. Fiir Spindelpicker wurden auch zihelastische Gummi-
korper mit einer AuBenschicht von Polyvinylchlorid von
einer geringen Trockenreibung versucht. Fangriemen,
Prelleder und andere hochbeanspruchte Teile des Schlag-
zeugs, die aus Kautschuk mit Gewebeeinlage hergestellt
werden, haben gegeniiber Leder weitaus gréBere Lebens-
dauer. Hohe Lebensdauer und Elastizitit sind gleichfalls
fir den- Einsatz von Kautschuk fiir das Abfangen des
Schlagstockes bestimmend. Als praktisch unbegrenzt halt-
bar wird ein aus einer den Schlag abfedernden Weich-
gummikugel mit einem den StoB aufnehmenden Hart-
gummiknopf bestehender Pfuffer bezeichnet.

Fir hochempfindliche Webwaren, wie zum Beispiel
Rayongewebe, wird hdufig am Riffel- oder Sandbaum

ein Belag aus Gummiriffelband verwendet. Zur Erhohung
der erforderlichen guten Haftreibung zwischen Gewebé

-und Breithalterwalze zieht man fiir den Breithalter gerne

Gummiwailzchen heran. Am ginstigsten scheint eine Kom-
bination von zwei Konterstachelrddchen (auBen) und einer
Gummiriffelwalze (nach innen) zu sein. Fiir empfindliche
Gewebe hat sich ein Belag des Riffelbaumes aus Gummi-
riffelband ebenfalls gut bewihrt. ’

Weitere Verwendung findet Kautschuk in der Weberei
als Zusatzelement zur Herstellung von Gummifiiien fiir
die Webstithle mit dem Zweck der Gerduschverminde-
rung, entweder in Form von reinen Gummiblécken oder
unter dem Namen Schwingmetall in einer Kombination
von Metall und Gummi. Bei zu hoher Elastizitit der
GummifiiBe besteht bei schweren Tuchwebstiihlen mit
groBen bewegten Massen die Gefahr einer unglinstigen
Einwirkung auf den Schiitzenlauf durch Mitschwingen
und Vibrieren des ganzen Webstuhles.

Im Webereivorwerk kommt Kautschuk vor allem fiir
die Quetschwalzen beim Schlichtetrog der Schlichtema-
schine zur Anwendung. Die aus Wasser, Stidrkemehl,
Paraffin und Seife bestehende Schlichteflotte greift den
Kautschuk nicht an. Vor allem amerikanische Firmen
riisten die von ihnen erzeugten Schlichtmaschinen mit
Gummiquetschwalzen aus. Eine Rundfrage der «South
Carolina Division of the Southern Textil Association»
uber die Verwendung verschiedener Quetschwalzenbe-
ziige in der Schlichterei hatte folgendes Ergebnis: Von
den 17 befragten Unternehmen in Carolina verwenden
Wollschlichttiicher sieben, Gummibeziige fiir die erste
Quetschwalze und Wollschlichttiicher fiir die zweite Walze

_vier, Garnwicklungen drei, Wolle und Nylon zwei, und

ein Betrieb nur Gummibeziige. Als Lebensdauer der
Gummibeziige werden zwei bis drei Jahre angegeben
gegeniiber sechs bis sieben Monaten bei Garnwicklung
und drei bis vier Monaten bei Wolle und Nylon.

Uber die Beurteilung des Gebrauchswertes textiler Erzeugnisse
durch die Scheuerpriifung

Die hauxpt‘séichlichs-te‘n Anwendungsformen der Texti-

lien sind Gewebe, Wirk- und Strickwaren, die in mannig-
faltiger Art zu Wische oder Kleidungsstiicken verarbeitet
vom Verbraucher verwendet werden. Dieser Verbraucher
erwartet von ihnen eine angemessene Haltbarkeit. Der
Zustand, in welchem ein Textilprodukt nicht mehr als
tragbar betrachtet wird, @ndert je nach den personlichen
Anspriichen des Trigers. Bereits dieser Umstand beriihrt
einen ganz wesentlichen Gesichtspunkt des Gebrauchs-
wertes, wenn unter diesem alle fiir den Gebrauch eines
beliebigen Textilmaterials maflgebenden Eigenschaften
zusammengefalt werden. Der Gebrauchswert ist nicht
eine feste und allgemein giiltige Grofe, sondern vielmehr
ein dem Ermessen unterliegender Begriff.

Soll ein Textilmaterial dem praktischen Gebrauch ge-
niigen, so mufB es in verschiedenen Eigenschaften be-
stimmten Mindestanforderungen entsprechen. So kann
z. B. ein Damenkleiderstoff eine hohe Zugfestigkeit, eine
gute Scheuerwiderstandstfahigkeit und ein giinstiges Ver-
halten bei Waschbehandlungen aufweisen und sich trotz-
dem in der Praxis nicht bew#hren, wenn die Schiebe-

festigkeit ein gewisses MaB unterschreitet und die aus
diesem Gewebe hergestellten Kleidungsstiicke an den
Nahten ausschlitzen., Die Hochziichtung einer einzelnen
beliebigen Eigenschaft verbiirgt deshalb allein noch keine
entsprechend erhéhte Gebrauchsdauer.

Die Beanspruchungen der Textilerzeugnisse im Ge-
brauch sind so vielseitiger Art, da3 sich ihre priiftech-
nische Erfassung auBergewohnlich schwierig gestaltet.
Auf den ersten Blick erscheint die Durchfiihrung von
Tragversuchen die einwandfreieste und genaueste Me-
thode fiir die Feststellung des Gebrauchswertes von Tex-
tilien. In Wirklichkeit sind aber gerade Tragversuche mit
besondern Schwierigkeiten verbunden und die- Resultate
sind nur dann brauchbar, wenn die Versuche in groffiem
Umfange und unter strengster Kontrolle durchgefiihrt
werden, Dazu sind bei solchen Versuchen viele individu-
elle Einfliisse vorhanden, wie Sorgfalt in der Behandlung
und Reinigung, SchweiBabsonderung und vor allem Un-
terschiede in der Tragbeanspruchung selbst. Aus diesem
Grunde wird die Bestimmung der Dauerhaftigkeit von
Textilien h&ufiger durch Laboratoriumspriifungen vorge-
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nommen. Es gelangen sogenannte kombinierte Priifver-
fahren zur Anwendung oder es konnen die einzelnen
Eigenschaften durch spez1elﬂe Prufungen getrennt be-
stimmt werden.

Die kombinierte Priifung, wie gleichzeitiges oder auf-
einanderfolgendes Reiben, Zerren, Waschen usf., gibt nur
dann richtige Resultate, wenn das Verhiltnis der ver-
schiedenen Beanspruchungsarten zueinander mit den in
der Praxis auftretenden Beanspruchungen moglichst ge-
nau Uibereinstimmt. Ein besonderer Nachteil dieser Un-
tersuchungsmethode besteht darin, daf die Ergebnisse
keine sichern Anhaltspunkte dariiber geben, aus was fiir
einem Grunde die Zerstérung des Priiflings eingetreten
ist und welche Eigenschaften gesteigert werden miiften,
um den ‘Gebrauchswert der Ware zu verbessern. Die ge-
sonderte Bestimmung der verschiedenen Eigenschaften
eines Materials durch Einzelpriifungen wird deshalb dem
kombinierten Priifverfahren allgemein -vorgezogen.

Unter.den fiir die Dauerhaftigkeit eines Textilmaterials
malBgebenden Eigenschaften nimmt die mechanische Ab-
niitzung eine besondere Stellung ein, wobei diese aber
recht mannigfaltiger Natur sein kann. Vielfach wird die
mechanische Abniitzung einer reinen Oberflachenscheu-
erung gleichgesetzt. Diese spielt wohl mit, sie bildet je-
doch nur eine Komponente der Abniitzung. Dauerknik-
kung, Dauerstreckungen und -stauchungen, Reibung der
Fasern 'im Faserverband und. #@hnliche Vorginge stehen
mit der Abniitzung ebenso im Zusammenhang.

Ueber den Wert der Séhe«uerprﬁfung ist grundsatzlich
folgendes zu sagen:

Keine Scheuerpriifung erlaubt direkt und genau die
Vorausbestimmung der Tragdauer oder der Zeit der Halt-
barkeit eines Materials. Sie dient allein zum Vergleich
der Scheuerfestigkeiten verschiedener Materialien. Sie
beantwortet aber die Frage, ob beispielsweise ein Kileid
aus einem Stoff A mit einer hoheren Scheuerfestigkeit als
Stoff B ldnger halte, nur im Rahmen der eingangs er-
wihnten Mindestanforderungen. Hat Stoff B eine schon
mehr als hinreichende Scheuerfestigkeit, so kénnen beide
Kleider durch die vielen Wischen doch etwa gleichzeitig
unbrauchbar werden. Um im vorliegenden Falle zu einem
Kleid mit hoherer Gebrauchsdauer zu gelangen, miif3ite
also auch auf eine Erhthung der Widerstandsfihigkeit
des Stoffes gegen das Waschen und nicht allein auf eine
hohere Scheuerfestigkeit tendiert werden.

Es kann hier nicht auf Einzelheiten der Scheuerver-
fahren eingegangen werden. Voraussetzung bleibt: Die
kimstlich erzielte Abniitzung muf mit der natiirlichen
Abniitzung beim Gebrauch moglichst {ibereinstimmen.
Damit erweisen sich fiir diese Priifung alle Scheuerbean-
spruchungen mit schneidend wirkenden Scheuerelemen-~
ten wie Schmirgelstein, Schmirgelpapier, Metallamellen
an!d anderes als wenig geeignet, weil die Fasern in na-
turlich abgewetzten Stellen niemals zerschnitten oder gar

angeschliffen, sondern immer gebrochen sind. und aufge-

spaltene, pinselformige Bruchstellen aufweisen.

Bei Scheuerung Stoff auf Stoff, einer Priifart, die in
letzter Zeit wieder vorgeschlagen wird, sollte bei Ver-
gleichsversuchen das Scheuerelement nicht gewechselt
werden und als Bezugsgrof3e ein einheitliches Typgewebe
verwendet werden. Auflerdem darf eine Scheuermethode
zu keinen abwegigen Scheuerergebnissen fithren. Sie muf
unbedingt mit der praktischen Erfahrung im Einklang
stehen.

Anerkanntermaflen ist die Scheuerpriifung eine der
schwierigsten Aufgaben der textilen Materialpriifung.
Eine sinngem#fe Auswertung der Scheuerergebnisse ver-
langt besondere Kenntnisse und auch griindliche Erfah-
rungen.

In unserem Lande ist das Scheuerproblem durch die
Fachkreise seit langem genauer bearbeitet worden. An
der Eidgen6ssischen Materialpriifungs- und Versuchsan-
stalt, Hauptabteilung C, St. Gallen, wurde eine Scheuer-

- methode entwickelt, welche mit Biirsten arbeitet, die

unter sehr genau festgelegten Bedingungen angewendet
werden. Die ausfiihrlichen Vorarbeiten sind: in der Disser-
tation ETH von Dr. H. Sulser niedergelegt. Der Wichtig-
keit der Scheuerpriifung entsprechend ist auBerdem eine
«Arbeitsgruppe Scheuerpriifung» im Rahmen der Fach-
kommission 25, Textilien, des Schweizerischen Verbandes
fiir die Materialpriiffungen der Technik tatig, welche un-
ter Beteiligung fithrender Priiflaboratorien unseres Lan-
des die Aufgabe iibernommen hat, die Grundlagen zur
Normung der Scheuerpriifmethode zusammenzutragen.
Ein wesentlicher Teil dieser Arbeit ist bereits geleistet
worden und die Kommission ist der Ansicht, daf} die
Biirstenscheuermethode mit der SVAH-Maschine Resul-
tate engibt, welche bei sachkundiger Auswertung eine
zahlenm#Bige Erfassung des praktischen Scheuerverhal-
tens von Textilien gestatten. Es liegt in dieser Hinsicht
bereits ein groBes Mafl von Erfahrungen vor, gewonnen
an vielen systematischen Versuchen und, was fiir die
Schaffung von Beurteilungsmafstdben besonders wichtig
ist, aus Schadenfallen stammend, wo es moglich ist, die
besonders wertvollen Grenzwerte abzukliren. Andere
Scheuermethoden sind in unserem Lande ebenfalls ge-
priift worden, sie fiithrten aber bisher nicht zu Engebnis-
sen, welche der Biirstenscheuerung {iberlegen waren. Die
in der Schweiz hauptséchlich - ibliche Methode der
Scheuerpriifung von Textilien ist also wohl fundiert.

Es soll schlieBlich festgehalten werden, daf Scheuer-
zahlen und Gebrauchswert eines Textilproduktes nicht
in einer linearen Beziehung stehen. Der Scheuerwert ist
immer nur ein Bestandteil des Gebrauchswertes. Es ist
daher nicht angebracht, Scheuerzahlen direkt mit dem
Gebrauchswert als gleichbedeutend zu setzen und es ist
auch falsch, eine Erhéhung der Scheuerzahl ohne wei-

teres mit einer entsprechend gleich groffen Verbesserung

des komplizierten Gebrauchswertes zu verkniipfen.
Fachkommission 25, des SVMT, UK Scheuerpriifung.

Léirberei, cQuoristung

Das Ausriisten, Farben und Drucken von FIBERGLAS-Geweben

Die Ausriistung von Glasgeweben 1dBt sich in zwei
Gruppen, 1. fiir industrielle Gewebe und 2. fiir Dekora-
tlOnSEEﬁwebe einteilen. Die Owens-Corning FIBERGLAS
Corporation hat, in Zusammenarbeit mit betriebseigenen

Chemikern und Ingenieuren ganz spezielle patentierte
Ausriistarten und Behandlungen entwickelt, die laufend
erginzt und dem neuesten Stand der Technik ange-
Pafit werden. Es seien hier einige der wichtigsten Behand-
Ungen kurz aufgefiihrt und beschrieben, ohne jedoch
¢inen Anspruch auf Vollsténdigkeit zu erheben.

Die Ausriistung industrieller Glasgewebe

Finish 108 ist eine Silikon-Oel-Behandlung und wird
verwendet fiir Gewebe, die mit Vinyl-Plastik oder Gum-
mi beschichtet werden (Kunstleder etc).

Finish 111 ist eine Hitze-Behandlung, welche alle fliich-
tigen Bestandteile der Faserschmiermittel entfernt und
die noch vorhandenen Teile auf die Faser caramellisiert
und resiniefiziert. Diese Behandlung ergibt ein sauberes
Gewebe mit écru bis hellbrauner Ténung (fiir chemlsche
Filterstoffe etc.).
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