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50 Jahre Verband Schweizerischer Seidenstoff-Fabri-
kanten. — Wenn die Grindung des Fabrikanten-Ver-
bandes am 7. Juni 1905 nicht auf Hindernisse stief, so
ist es wohl dem Umstand zuzuschreiben, daB3 die Seiden-
fdrbereien sich bereits im Jahre 1904 eng zusammen-
schlossen und eine einheitliche Tarifpolitik betrieben und
daB auch die Textilgewerkschaften immer mehr Bedeu-
tung erhielten und ihre Forderungen auch geltend mach-
ten. Es war also der Zwang der organisierten Farber
und Gewerkschaften, welche die Seidenwebereien veran-
lafiten, sich ebenfalls enger zusammenzuschlieBen und
ihre Interessen gemeinsam zu vertreten. Zu den Haupt-
aufgaben des Verbandes Schweizerischer Seidenstoff-Fa-
brikanten gehorte seit jeher die Wahrung der Weberei-
interessen gegeniiber den Rohstoff-Lieferanten, der Ver-
edlungsindustrie und den Gewerkschaften. Die sozialen
Fragen nahmen im T#tigkeitsbereich des Webereiverban-
des stets einen groBen Platz ein.

Der erste Prasident des Fabrikantenverbandes, Herr
R. Stehli-Zweifel, Vater des heutigen Présidenten, Herr
R. H. Stehli-Pestalozzi, sprach nach der einstimmigen
GutheiBung der Statuten am 7. Juni 1905 die Hoffnung
aus, dafB sich die geschlossene neue Organisation da be-
wahren werde, wo Lebensinteressen der Seidenindustrie
auf dem Spiele stehen. Die Redaktion der «Mitteilungen»
gratuliert dem Fabrikantenverband zu seinem Jubildum
und méchte nur wiinschen, daf3 der Gedanke des Griinder-
prisidenten weiterhin das Leitmotiv der Politik des Ver-
bandes Schweizerischer Seidenstoff-Fabrikanten bleiben
werde.

Nochmals Azetat-Viskose-Substitutionstheorie. — In
der letzten Nummer unserer «Mitteilungen» stellten wir
einen Vergleich zwischen der Einfuhrentwicklung wvon
Azetat- und XKupferkunstseide und des Verbrauchs
schweizerischer Viskosegarne an und erlaubten uns,
daran die Bemerkung zu kniipfen, dafl die von den Kunst-
seidefabriken aufgestellte Substitutionsgefahr als Be-
grindung ihrer Zollforderungen fiir Azetat- und Kupfer-
kunstseidegarne nicht haltbar sei. Es war zu erwarten,
daf} unsere Notiz die Kunstseidefabriken «aus dem Busche
klopfen» werde. Die Viscose Emmenbriicke ersucht uns
denn auch um Aufnahme folgender Erwiderung:

«In der Juni-Nummer erschien unter ,La 3t Z ah-
len sprechen’ ein Artikel gegen die von den
Kunstseidefabrikanten beantragte Gleichstellung von
Azetat- und Kupfergarnen mit den Viskose-Garnen
im Rahmen des neuen Zolltarifes. Man argumentiert
mit Zahlen, die bei ndherem Zusehen die Substitu-
tionsgefahr direkt bestatigen.

Die Seidenwebereien haben im Jahre 1954 100 t
weniger Viskose gebraucht als im Jahre 1953, aber
gleich viel Azetat- und Kupfer-Rayon. Im 1. Ter-
tial 1955 haben sie gegeniiber dem 1. Tertial 1954
264 t weniger Viskose-Kunstseide bei den inlén-
dischen Produzenten gekauft. Die Azetat- und Kup-
fer-Importe dagegen sind von 120 t per Januar-
April 1954 auf 131 t per Januar-April 1955 gestiegen.
Deutlicher als mit diesen Zahlen kann die Substitu-
tionsgefahr nicht veranschaulicht werden.
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Wenn aber zudem der Schreiber des Artikels in der
Juni-Nummer einerseits den Azetat- und Kupfer-
Konsum in der Schweiz bagatellisiert, andererseits
sich gegen eine Gleichsetzung des Azetat- und Kup-
fer-Zolles mit dem Viskose-Zoll scharf wehren zu
missen glaubt, so setzt er sich in einen Widerspruch
zu sich selbst, — Die tiefere Wahrheit ist wohl doch
die, daB3 er selbst von der Gefahr von der Substitu-
tionskonkurrenz von Azetat und Kupfer zu Viskose
mehr und mehr iiberzeugt ist.»

Bisher glaubten wir, daB eine Substitution dann vor-
liegt, wenn «an Stelle» der Viskose vermehrt Azetat- und
Kupferkunstseide gebraucht wird. Wiirde also diese Sub-
stitutionstheorie spielen, so hitte der Riickgang des Vis-
koseverbrauchs durch eine gleich groBe Zunahme der
Azetat-Einfuhr ausgeglichen werden miissen. Die Sta-
tistik zeigt nun aber, daB nur der Viskose-Verbrauch
zurlickging, die Azetat-Importe aber keine oder nur un-
bedeutende Schwankungen aufwiesen, also von einer
Substitution des verlorenen Viskose-Terrains durch ver-
mehrte Azetat-Einfuhren keine Rede sein kann.

Wir iiberlassen es dem Leser, zu entscheiden, wer in
diesem Substitutions-Streit die Statistik richtig auslegt.

Wir glauben auch nicht, uns in einen Widerspruch ver-
wickelt zu haben, wenn wir im Hinblick auf die duBerst
geringen Einfuhren von Azetat- und Kupferkunstseide
nicht ohne weiteres begreifen, dafl die Kunstseidefabriken
so hartnackig am Viskose-Zollschutz auch fiir Azetat-
und Kupferkunstseide festhalten.

Der Beweis fiir die Richtigkeit der Substitutionstheorie
ist unseres Erachtens durch die obige Widerlegung der
Viscose Emmenbriicke noch nicht erbracht worden. Im
Gegenteil, wir sind in unserer ‘Auffassung, daf3 auf in der
Schweiz nicht hergestellten Garnen im Interesse der Kon-
kurrenzfahigkeit der schweizerischen Weberei kein Zoll
erhoben werden sollte, bestiarkt worden,

Wer hat Grund, sich zu beklagen? — Vor dem «House
Ways and Means comittee» des amerikanischen Kongres~
ses liegt zurzeit der Entwurf fiir eine «Customs Simpli-
fications Bill» die u. a. auch eine Aenderung der bishe-
rigen Zollbemessungsgrundlagen vorsieht. Diese Neure-
gelung soll z. B. fiir synthetische Gewebe eine Zollreduk-
tion von ungefdhr 7 % mit sich bringen, weil der Zoll
nicht mehr auf dem Grofhandelspreis des Ursprungslan-
des, sondern auf dem Verkaufspreis in den USA berechnet
werden kann.

Die amerikanische Textilindustrie lauft gegen dieses
Zollvereinfachungs-Gesetz Sturm; da es jedem Konkur-
renten erlauben werde, seinen Exportpreis so anzusetzen,
daf}3 die amerikanischen Fabrikanten jederzeit unterboten
werden koénnten. Das Gesetz wiirde — so wird weiter
argumentiert — der amerikanischen Textil-Industrie ver-
unmoglichen, Beschwerden wegen auslédndischem Dump-
ing vorzubringen. Die amerikanischen Textilindustriel-
len werden aufgefordert, ihren Kongref3-Abgeordneten
und Senatoren zu telephonieren und zu telegraphieren,
um gegen diese «Hintertlirzollsenkung» zu protestieren.

Die Gefahr, daf3 auch bei einer 7 % billigeren Zollbe-
lastung der amerikanische Markt mit europaischen syn-
thetischen Geweben iiberschwemmt werde, ist dufBerst
klein einzuschétzen. Vielmehr haben die europdischen
Textillinder und insbesondere die Schweiz Grund, sich
uber die amerikanische Konkurrenz auf dem Gebiete der
synthetischen Stoffe zu beklagen. So wird z. B. die
-schweizerische Inlandsnachfrage nach Nylongeweben zu
zwei Dritteln durch amerikanische Lieferungen gedeckt,
und die Stickereiindustrie kauft aus Preisgriinden ohnehin
alle ihre Nylonstickboden in den USA.

Es kommt auch nicht von ungefdhr, dafl auf den euro-
péischen Dollar-Freilisten die Textilien und insbesondere
die Gewebe nur selten vermerkt sind. Es ist die Angst
vor der billigen amerikanischen Konkurrenz, welche
zahlreiche Textillander davon abhalt, amerikanische Ge-

webe ohne Beschrankung auf ihren Binnenméarkten zu-
zulassen.

Wieder einmal mehr versucht die amerikanische Textil-
industrie, durch Schwarzmalerei ihre Parlamentsvertre-
ter unter Druck' zu setzen. Die schweizerische Textil-
industrie hatte mehr Grund, sich bei ihren Vertretern in
Bern iiber die auBerst unangenehme amerikanische Kon-
kurrenz auf dem Gebiete der synthetischen Gewebe zu

. beklagen. Wer telegraphiert und telephoniert seinem Na-

tional- und Standerat?

Eine iiberfliissige Interpellation. — Herr F. Reiff, Ba-
retswil, hat es fiir notwendig gefunden, dem Ziircher
Kantonsrat eine Interpellation einzureichen, in der er
vom Regierungsrat MaBnahmen zum Schutze der ange-
stammten Textilarbeiterschaft verlangt, die sich durch
die ausldndischen Arbeitskriafte konkurrenziert fiihlt.

Wenn es die Interpellation auch nicht deutlich sagt, so
will sie von der Regierung erreichen, daf3 die auslin-
dischen Arbeitskréfte von der Freiheit des Stellenwech-
sels nicht Gebrauch machen kann und ihnen das Nie-
derlassungsrecht nicht zugestanden wird. Es darf wieder
einmal festgehalten werden, daf3 die schweizerische Tex-
tilindustrie nur deshalb ausldndische Arbeitskrafte ver-
wendet, weil kein geniigender schweizerischer Nachwuchs
vorhanden ist. Es wire z. B. den Seidenwebereien viel
angenehmer, sie kénnten einheimische Arbeitskrafte be-
schéaftigen und davon absehen, im Ausland nach Webe-
rinnen zu suchen, was librigens immer mehr auf Schwie-
rigkeiten stoft.

Der Mangel an Arbeitskréften ist eine Folge der Hoch-
konjunktur und Vollbeschéftigung in den meisten Bran-
chen unserer Volkswirtschaft. Die dieser allgemein gu-
ten Konjunktur entgegenlaufende Entwicklung der Tex-
tilindustrie hat: nun zur nachteiligen Folge, daB nicht
nur die durch das stetige Ansteigen der Lebenskosten
verursachten Mehrauslagen kalkulatorisch nicht mehr be-
riicksichtigt werden konnen, sondern auch der Mangel
an Arbeitskriften wegen der Abwanderung in besser ren-
tierende Industriezweige sich #uBerst scharf bemerkbar
macht. Mit einer Unterbindung oder Beschriankung der
Beschaftigungsmoglichkeiten fiir ausléndische Arbeits-
kriafte ist aber fiir dieses heikle und auf lange Sicht be-
trachtet folgenschwere Problem fiir die Weberei keine
Loésung gefunden.

Amerika verbietet die Einfuhr von Tussahgeweben. —
Nach dem amerikanischen Embargo-Gesetz koénnen chi-
nesische Waren in den USA nicht eingefithrt werden. Es
ist deshalb nicht moglich, chinesische Stoffe, zum Bei-
spiel Honangewebe — auch wenn sie in der Schweiz
gefirbt, bedruckt oder bestickt werden — nach den USA
zu exportieren. Wenn fiir diese MaBnahmen aus poli-
tischen Griinden noch etwelches Verstdndnis aufgebracht
werden kann, so ist es weniger begreiflich, weshalb in
der Schweiz gewobene und veredelte Gewebe aus chine-
sischer Seide in Amerika nicht verkauft werden diirfen.
Bisher konnten nimlich in der Schweiz gewobene
Tussahstoffe ohne weiteres verzollt werden, wéhrend
nach neuesten Berichten die amerikanische Zollverwal-
tung Instruktionen erhalten haben soll, wonach auch Ge-
webe, in denen nur chinesische Seide enthalten ist, nicht
mehr fiir den Verkauf in Amerika zugelassen werden.
Diese Verschirfung der Embargo-Vorschriften ist sicher
nicht mit politischen Ueberlegungen zu rechtfertigen.
Vielmehr handelt es sich wieder einmal um eine der
zahlreichen Interventionen der amerikanischen Textil-
industrie, der es gelungen ist, einen duBerst bescheidenen
Import von modischen Geweben, der .allerdings flr
schweizerische Exporteure von einer gewissen Bedeutung
ist, durch eine willkiirliche Auslegung eines administra-
tiven Erlasses zu unterbinden. Es wird die nicht einfa(;he
Aufgabe unserer Gesandtschaft in Washington sein, sw‘h
fiir die Erteilung von Einfuhrlizenzen fiir in der Schweiz
gewobene und ausgeriistete Seidengewebe, die chinesische
Grége enthalten, einzusetzen. i
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Handelonachrichten

Belgiens Textilauﬁénhandel mit der Schweiz

Im vergangenen Jahre hat der Textilaustausch zwi-
schen der belgisch- luxemburglschen Union und der
Schweiz absolut und relativ eine leichte Abschwichung
erfahren, wobei zu bemerken ist, daB der TextilauBen-
handel Belgiens-Luxemburgs, gesamthaft betrachtet, in
1954 eine Ausweitung erfahren hatte. So ist die Total-
einfuhr der Textilwirtschaft von 514 769 .auf 558 127 Ton-
nen oder um 8,4% gestiegen, wobei indessen deren Wert
als Folge der Weltmarktentwicklung sich von 19,280 leicht
auf 19,108 Mill. bFr. abschwichte. Umgekehrt hob sich
der Export von 310 157 auf 347 324 Tonnen, wertmiBig von
21,649 auf 22,522 Mill, bFr.

Der Anteil der Schweiz nun erreichte auf der Einfuhr-
seite wertmiaBig 2,6% gegeniiber 2,8% in 1953, auf der
Ausfuhrseite 2,2% gegentiber 2,4%. Innerhalb d1eser leicht
riickldufigen Bewegung haben sich indessen sehr bemer-
kenswerte Verschiebungen unter den Hauptgruppen er-
geben, worliber nachstehende Uebersicht genauen Ein-
blick vermittelt:

Belgische Textileinfuhr aus der Schweiz

Menge Wert
Gruppe: ) 1954 1953 1954 1953
(Tonnen) . (Mill. bFr.)

Total 2028 2188 512,60 545,32
Kunstseide 616 924 114,67 138,23
Wolle 214 192 19,24 21,25
Baumwolle 762 676 196,48 174,60
Bastfasern 16 27 2,51 3,45
Seilerwaren 191 = 224 15,20 15,80
Bonneterie 40 22 44,22 - 57,40
Kleider, Wasche 110 93 80,94 89.35

Es zeigt sich somit, daB3 die Gruppen Wolle und Baum-
wolle, aber auch Bonneterie, sowie Wasche und Kleider
mengenmifBig zugenommen haben, dies indessen, mit
alleiniger Ausnahme der Baumwollgruppe, mit wert-

Belgisch-Kongo. — Schrumpfung der Baumwollausfuhr.
— Nachdem in 1953 sich der Baumwollexport aus der
belgischen Kolonie beachtlich gebessert hatte, ergab sich
1954 wieder ein stirkerer Riickfall, der indessen weniger
mit dem Verlust von Auslandsmaérkten, sendern mehr mit
der gesteigerten Selbstverarbeitung zusammenhingt, die
der Ausfuhr infolgedessen geringere Mengen iibrig lie.
Die Ausfuhrgestaltung war folgende:

Tonnen Mill. bFr.

1951 41 250 2111,11 1953 47094. 1852,34
1952 45 677 2188,18 1954 42 239 1524,16

Besondere Beachtung verdient jedenfalls das stirkere
Abgleiten des Exporterloses, der tief unter den Stand von
1951 gefallen ist,  wiewohl die Mengenziffer noch iiber
demselben geblieben ist. Die iiberwiegende Mehrheit der
Ausfuhr ging nach Belgien, der Rest verteilt sich auf
GroBbritannien, Westdeutschland und in kleineren Men-
gen noch auf verschiedene Léander. 1st.

Tonnen Mill.bFr.

Spanische Textilausfuhr riickliufig. — In den katala-
hischen' Wirtschaftskreisen herrscht Besorgnis iiber die
rickljufige Entwicklung der spanischen Textilexporte,
die im letzten Jahr wertmiBig auf 11,3 Millionen Dollar
auriickgegangen sind, nachdem sie bereits von 16,2 Mil-

maéfBigen Abstrichen erzwangen. Dagegen sind die
Schrumpfungen bei Kunstseide und Bastfasern (Flachs,
Hanf, Jute sowie Waren daraus) besonders eindrucksvoll.
Wiahrend 1953 die grofte Einfuhrgruppe noch Kunstseide
bildete, ist nun Baumwolle an deren Stelle getreten. Hie-
bei mag eingeschaltet werden, da3 die belgische Gesamt-
einfuhr ein auffallendes Ansteigen der Kunstseiden-
gruppe (von 11,462 auf 14,057 Tonnen) zeigt; so daB3 die
Schweiz in dieser Gruppe tatsdchlich stdrker an Boden
verloren hat.

Was nun umgekehrt‘die
belgische Textilausfuhr nach der Schweiz

betrifft, so unterrichtet dariiber nachstehende Zusam-
menstellung:
Menge Wert

Gruppe : * 1954 1953 1954 1953

’ (Tonnen) (Mill, bFr.)
Total 4351 4291 502,29 529,76
Kunstseide 79 88 14,84 16,97
Wolle \ 1865 2115 321,96 377,38
Baumwolle 820 307 65,14 31,96
Bastfasern 1258 1488 66,92 71,59
Seilerwaren 161 146 4,21 3,98
' Bonneterie 14 8 7,04 4,87
Kleider, Wasche 83 56 19,19

19,44

Hier haben also Kunstseide, Wolle und Bastfasern men-
genmiflig abgenommen, wogegen die anderen Gruppen
Zunahmen aufweisen, die im besonderen in der,Baum-
wollgruppe eindringlich in Erscheinung treten.

Zusammenfassend zeigt der belgische TextilauBenhan-
del mit der Schweiz wertmiBig ein Passivum fiir Belgien
in der Hohe von 10,31 Mill. bFr. gegeniiber einem solchen
von 15,56 Mill. bFr. in 1953. ) Ist.

lionen Dollar im Jahre 1952 auf 14,5 Millionen Dollar im
Jahre 1953 gesunken waren. Die Schrumpfung der Aus-
fuhren wére noch fiihlbarer geworden, ‘hitte nicht die
Tiirkei den Ausfall anderer Abnehmerlinder zum Teil
gedeckt, und fiir rund 6 Millionen Dollar Textilien, also
fast die Hilfte des spanischen Gesamtexportes, aufge-
nommen. Trotzdem befindet sich die katalanische Textil-
industrie in einer Absatzkrise die sich auch auf dem
inneren Markt bemerkbar macht. Der Absatz im eigenen.
Lande hat 1954 bei weiten nicht das Volumen normaler
Wirtschaftsjahre erreicht. Die Situation ist durch grofle
Lagerbestinde gekennzeichnet, die nicht untergebracht
werden konnen. .

Litt die katalanische Textilinudstrie vor wenigen Jahren
noch unter akutem Baumwollmangel, so sind die gegen-
wirtigen Schwierigkeiten anderer Natur. Die Rohstoff-
versorgung ist mehr als ausreichend sichergestellt. Es
herrscht sogar ein gewisses Ueberangebot an amerikani-
scher Baumwollfaser, die sich aber fiir eine Bearbeitung
durch einen groBen Teil der katalanischen Textilmaschi-
nen nicht eignet. Die katalanische Industrie ist maschinell
vorwiegend auf die dgyptischen Fasern eingestellt. Kiinf-
tig soll Spanien nur noch mit bestimmten Typen amenka—
nischer Baumwolle beliefert werden.
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MaBgebende Kreise der katalanischen Textilindustrie,
die den mittleren Orient bereist haben, bezeichnen die
spanischen Aussichten in Aegypten, Syrien und anderen
Landern als glinstig, rdumen aber ein, daB3-die Konkur-
renz, vor allem von deutscher, tschechischer und japani-
scher Seite duBerst scharf sei, da diese Linder billiger
liefern koénnten als Spanien. Die katalanische Industrie
fordert fiir ihre Produkte Ausfuhrpriémien, die als das
einzige Mittel bezeichnet werden, um Spanien die {radi-
tionellen Mérkte des mittleren und nahen Ostens zu er-
halten. Dr.H.R.

Revision des schweizerischen Zolltarifs. — Wir entneh-
men dem an anderer Stelle der vorliegenden Ausgabe
erwéhnten Jahresbericht fiir 1954 der Ziircherischen Sei-
denindustrie-Gesellschaft folgende Ausfithrungen:

Der Arbeitsausschul der Expertenkommission des Bun-
desrates fiir den schweizerischen Zolltarif hat seine Ar-
beiten im Berichtsjahr kraftig gefordert. Auf Vorschlag
des Vorortes haben auch in der Seiden- und Rayonindu-
strie unter dem Vorsitz von Prof. Dr. A. BoBhardt, Mit-
glied des Arbeitsausschusses, zahlreiche Besprechungen
stattgefunden, die eine Angleichung der stark ausein-
andergehenden Auffassungen der beteiligten Kreise {iber
die Zolle auf Garnen und Geweben aus Seide und Kunst-
fasern zum Ziele hatten. Diese Bemiithungen hatten indes-
sen nur einen teilweisen Erfolg, da es einzig auf dem Ge-
biete von Seide und Schappe gelang, von der Zwirnerei
bis zur Konfektionsindustrie eine einheitliche Auffassung
zu erzielen. Immerhin haben die zeitraubenden Verhand-
lungen doch zu einer gewissen Auflockerung der Fronten
gefiihrt, was den Entscheid der Experten-Kommission er-
leichtern diirfte. Das Sekretariat hat sich gemiB der sta-
tutarischen Zweckbestimmung unserer Gesellschaft be-
miiht, die Interessengegensitze zwischen den angeschlos-
senen Branchenverbanden auszugleichen. Unter Berlick-
sichtigung der Gesamtinteressen der Seiden- und Rayon-
industrie darf unser Standpunkt zur Zollrevision wie
folgt umschrieben werden:

1. Die Revision unseres veralteten Zolltarifs ist vor
allem auch im Hinblick auf den moglichen Beitritt der
Schweiz zum GATT eine unbedingte Notwendigkeit. Fiir
die wichtigste Sparte der Seidenindustrie, die Fabrik, die
bereits im Jahre 1936 durch angemessene Zolle geschiitzt
worden ist, hat die kommende Revision natiirlicherweise
den Nachteil, daB nun auch die vorgelagerten Stufen
einen gewissen Zollschutz beanspruchen diirfen, wihrend
eine durchgehende nochmalige Steigerung der Gewebe-
zolle nicht erwartet werden kann. Wir hoffen aber, daf
die Seidenindustrie als Ganzes bei zukiinftigen Zollver-

handlungen mit dem Ausland aus der durch den revidier-
ten Tarif verstdrkten Position der Schweiz Nutzen ziehen
wird.

2. Fiir Garne und Zwirne sowie fiir Zellwollflocke und
synthetische Kurzfasern lieBen wir uns davon leiten, daf
diese Erzeugnisse Rohmaterialien unserer Industrie sind
und deshalb gem3fl Art. 29 der Bundesverfassung mog-
lichst gering zu taxieren seien. Immerhin erklérte sich
auch die Fabrik hinsichtlich von Garnen, die in der
Schweiz in geniligendem Umfange, in vollwertiger Quali-
tit und zu Weltmarktpreisen angeboten werden, mit
einem angemessenen Zollschutz fiir die inl&ndischen
Garnproduzenten einverstanden. In diesem Sinne kam
eine Verstindigung {iber Schappe-, Viskose- und Zell-
wollgarne sowie {iber Seidenzwirne zustande, wobei aller-
dings Weberei und. Seidenhandel, im Gegensatz zur Zwir-
nerei auf der Freiheit des Zwirnveredlungsverkehrs mit
Italien beharrten. Auch fiir Nylongarne anerkannte die
Seidenindustrie einen angemessenen Zoll, mufite jedoch
die zu weit gehenden Antriage der Kunstseidenfabriken
ablehnen. Im besondern sprachen sich die Verbraucher
gegen Zélle auf Garnen aus, die in der Schweiz nicht her-
gestellt werden, wie beispielsweise Azetat, Polyestergarne
USW.

3. Bei den Geweben handelte es sich einerseits darum,
die bereits 1936 erhthten Zollansitze der nach dem Ver-
edlungsgrad aufgeteilten neuen Nomenklatur anzupassen
und anderseits Zollantrige fiir die neugeschaffenen Posi-
tionen der synthetischen Gewebe vorzuschlagen. Dement-
sprechend wurden bei den Seidengeweben Erhéhungen
fiir die hoheren Veredlungsstufen beantragt, damit we-
nigstens ein bescheidener Zollschutz von 7 bis 9% vom
Wert erreicht wird. Bei den Rayongeweben erklédrte sich
die Weberei sogar mit einer Senkung fiir rohe, gebleichte
und gemusterte Stoffe einverstanden, machte jedoch
gegen die von einem Teil der Konfektionsindustrie gefor-
derten massiven Senkungen auf gefirbten und buntge-
gewebten Artikeln unter Hinweis auf die ausldndischen
ExportférderungsmafB3nahmen entschieden Opposition. Es
kann nach unserer Meinung nicht Aufgabe dieser Zoll-
tarifrevision sein, bestehende Positionen nur um des
Schemas willen abzubauen. Fiir Nylongewebe wurden
nach dem Gewicht abgestufte Ansédtze beantragt, die zwi-
schen den Zoéllen fiir Seiden- und Rayongewebe liegen.
Die Ansitze fiir Zellwollgewebe sind nach unserer Auf-
fassung nicht weiter zu reduzieren; auflerdem ist fiir ge-
musterte Dekorationsstoffe eine besondere Zollposition
zu schaffen. Fiir synthetische Kurzfasergewebe wurden
vorderhand die gleichen Zélle wie fiir Zellwollgewebe
beantragt.

Aus aller Velt

Chemiefasern im Vormarsch
Von Dr. H. A. Niemeyer

Eine weitverzweigte Wissenschaft

Welch weiter Weg vom ersten brauchbaren Kunstsei-
denfaden, der in seiner wesentlichen Substanz (Pflanzen-
zellulose) der Natur verhaftet blieb, bis zum heutigen
synthetischen Erzeugnis, das nur aus Chemikalien zu-
sammengefiigt ist! Und welch oft dornenvoller Weg von
der Ergriindung der Chemie der Grofmolekiile durch den
Nobelpreistriager Hermann Staudinger iiber die epoche-
machenden Erfindungen seiner «Schiiler», die aus Ab-
kémmlingen der Kohle ihre Stoffe schufen, bis zur prak-
tischen Kronung der Synthese in der chemo-technischen
Groflerzeugung! Daraus ist eine Wissenschaft geworden,
so umfangreich und so verzweigt, daB selbst Fachexper-
ten Miihe haben, sie zu beherrschen. Und stindig entladft
die chemische Retorte neue Stoffe.

Der grofie Aufmarsch

Eine internationale Uebersicht aus dem Sommer 1953
enthielt rund 60 verschiedene Markennamen vollsynthe-
tischer Spinnstoffe. Wieviel mdgen es heute sein? Zum
Teil sind die Verfahren verschiedener Lénder freilich
gleich oder #hnlich, aber dennoch bleibt eine Vielfalt von
Erzeugnissen, die das Marktbild der Textilien fiir Beklei-
dung oder Technik fortgesetzt erginzen, wandeln und be-
reichern. In der Deutschen Bundesrepublik sind nach
dem heutigen Stande folgende synthetische Spinnstoffe
aufgetreten: in der Klasse der Polyamide Perlon und Ny-
lon, die als Vortrupp der Synthese und vorziiglich als
Rohstoffe der feingewirkten Damenstriimpfe den. Ver-
brauchern am bekanntesten geworden sind, in der Klasse
der Polyacrylnitrile Pan, Redon, Dolan, Dralon, von den
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Polyestern Terylene, von den Polyvinylchloriden PeCe
und Rhovyl. Wir horten aullerdem von Saran und Vestan.
Vielleicht ist damit der Bestand noch nicht erschépit.
Ueber 10 bedeutende Werke sind an der GroBproduktion
beteiligt. Fast jede Faser hat Besonderheiten. In einigen
Eigenschaften sind sie jedoch zumeist einander dhnlich:
in ihrem geringen spezifischen Gewicht, in ihrer Reif3-
und VerschleiBfestigkeit, in ihrer Sdure-, Schimmel- und
Mottensicherheit und in ihrem wasserabsto3enden Ver-
halten. Diese letzte Eigenschaft hat der Veredlungsindu-
strie beim Farben schon manche Nuf3 zu knacken gege-
ben, aber die Textilchemiker dieser Industrie finden im-
mer wieder neue Aushilfen zur Losung ihrer Aufgaben.
Die westdeutsche Produktionskapazitiat der synthetischen
Chemiefasern ist seit 1950 (rund 900 t) fortgesetzt ge-
wachsen. Die Schitzungen fiir das letzte Jahr schwanken
zwischen 7500 und 10 000 t spinnfahige Fasern und end-
lose Faden (i.V. 5000—6000 t). Eine amtliche Statistik mit
zuverlassiger Auskunft gibt es vorerst nicht. Auf jeden
Fall ist ein starker Anstieg zu erkennen, der besonders
den zeitweilig knappen web- und wirkbereiten Faden 2u-
gute gekommen ist.

Die Zellulose-Abkommlinge weitaus an der Spitze

Ueber all diesen eindrucksvollen Fortschritten der Syn-
these, die am meisten von sich reden machen, sind indes

Unsichere italienische Textilindustrie

Die italienische Textilindustrie umfaf3t rund einen Sie-
bentel der italienischen Industrieproduktion und gehort
zu den &ltesten sowie wegen der grofen Beschaftigungs-
moglichkeiten zu den wichtigsten Industriezweigen des
Landes. Sie ist auch deshalb fiir Italien naturgegeben,
weil bei der Wolle und Baumwolle keine grofere Ein-
fuhrabhingigkeit fiir Rohstoffe als bei anderen Industrie-
landern besteht und weil sich Italien bei Seide, Hanf und
bei den Kunstfasern weitgehend selbst versorgen kann.
Dazu kommt dann noch, daB3 die reiche Phantasie und der
modische Geschmack der Italiener hier ein ausgezeichne-
tes Betatigungsfeld findet. — Im Jahre des Korea-Auf-
schwunges 1951 hatte die italienische Textilindustrie eine
gute Konjunktur, der aber dann eine Krise folgte, die fiir
die Baumwolle und fiir die Kunstfasern sehr schwer war.
Besonders der Absturz der Exporte von rund 600 Millio-
nen Dollar auf etwas mehr als 300 Millionen war bitter.
Alles deutet darauf hin, daB im letzten Jahr wieder ein
befriedigender Stand der Produktion erreicht wurde, der
fiir die natiirlichen Textilien sogar den von 1951 iiber-
schritten und bei den kiinstlichen Fasern fast an den Ko-
rea-Rekord herankam. Aber in den letzten Monaten des
Jahres 1954 meldeten sich neue Ermattungserscheinungen,
von denen man noch nicht weif}, ob sie Vorzeichen einer
Stockung sind. '

Auf zwei Gebieten kann man allerdings geradezu von
einem Verfall sprechen, bei der Naturseide und beim
Hanf, obwohl das Jahr 1954 noch einigermaBen giinstig
abschloB. Auf beiden Gebieten besitzt Italien eigene Roh-
stoffquellen, die man einst das «Gold» Italiens nannte.
Aber die Vergiitung fiir die Aufzucht der Seidenraupen
zu Kokons und fiir das Anpflanzen des Hanfs ist heute
derart niedrig, daB sich die Bauern von diesen einst blii-
henden Kulturen abwenden. So ist die Kokonernte von 50
Millionen kg vor dreiBig Jahren auf fast 12 Millionen kg
gefallen und droht, in diesem Jahre auf 8 bis 9 Millionen
kg zu sinken. Der Hanf wird mehr und mehr von den
Zuckerriiben, dem Getreide und in der Gegend von
Eerrara von den Apfelkulturen verdréngt. Von 130 000 t
im Kriege ist die Erzeugung von Rohhanf auf etwa 45 000
Tonnen gesunken. Wihrend bei der Seide die Zwir-
nereien und die Webereien immer weniger Naturseide
und immer mehr Kunstfasern verarbeiten, hat die italie-

die grofien Leistungen der Chemiefaser-Industrie in ihren
«klassischen» Erzeugnissen, Kunstseide und Zellwolle,
niemals zu vergessen. Gemessen an der Produktion dieser
«<halbsynthetischen» Erzeugnisse, stehen jene «vollsynthe-
tischen» noch in der ersten Stufe der Entwicklung. Die
Kunstseidenindustrie hat im letzten Jahre rund 60 000 t
(i.V. rund 52 000), die Zellwollindustrie rund 130 000 t
(i.V. rund 118 000), jeweils ohne Abfidlle, erzeugt. Das
sind zusammen rund 190 000 t Fiden und Fasern auf Basis
Zellulose gegen hochstens 10 000 t der Vollsynthese. Die
Kunstseide, besonders gefordert durch die Cord-Nach-
frage zur Reifenfabrikation, hat mit ihrer Produktions-
zunahme um fast 139 im letzten Jahre den hochsten
Nachkriegsstand erreicht. Die Zellwolle, die ihren Export
auf liber 209 der Produktion erhéhen konnte, hat die Er-
zeugung des Jahres 1951 (rund 129 000 t) mit ihrer letzten
Zuwachsrate um rund 109 wieder {iberschritten. Der An-
stieg des arbeitstdglichen Produktionsindex der Chemie-
faser-Industrie (1936=100) in 1954 rund 327 (i.V. 297)
beruht in erster Linie auf der Mehrerzeugung der beiden
«klassischen» Chemiefasern, die je Kopf der westdeut-
schen Bevilkerung rund zweieinhalbmal soviel heimische
Spinnstoffe zur Verfligung stellten wie 1936. Es geziemt
sich, die Leistungen der Chemiefaser-Industrie als eines
der groflartigsten wirtschaftlichen Dokumente unserer
Zeit hervorzuheben.

11

nische Hanfindustrie dank den niedrigen Einkaufskosten
fiir Rohhanf im Jahre 1954 noch ganz gut gearbeitet. So-
eben wurde aber ihr Abnahmepreis kraftig erhoht, so daf
sie in grofe neue Schwierigkeiten gegenliber den anderen

" Hanffasern kommen diirfte. Und wenn der Anbau nicht

wieder steigt, werden in absehbarer Zeit weder fiir die
Hanfindustrie noch fiir den Export geniigende Mengen
Rohware zur Verfligung stehen, da die Vorrate aus alten
Ernten zur Neige gehen. So fordert marn staatliche
Subventionen fiir die Hanfpflanzer und HilfsmaBnahmen
fiir die Seide, die den niedrigen Kokonpreis erhéhen,
ohne aber den Preis der Rohseide fiir die Spinnereien zu
verteuern. Japan hat offensichtlich Italien iiberrundet,
als es Seidenraupenbrut ziichtete, die je Unze — das sind
28 Gramm — statt nur 70 kg sogar 100 und mehr kg Ko-'
kons erbringt. Ferner verstehen es die Japaner, aus 6 bis
6% kg Kokons 1 kg Rohseide zu fertigen, statt aus 10
kg Kokons in Italien.

Wolle und Baumwolle sind mit je 329 und 389 der
Anlagen die stiarksten Zweige der italienischen Textilin-
dustrie. Besonders hat sich die Wollverarbeitung nach
dem Kriege ausgedehnt und liegt jetzt in manchen Mo-
naten doppelt so hoch wie vor dem Kriege. Das Ergebnis

- von 1954 diirfte dem bisher besten Jahr 1953 kaum nach-

stehen, zumal sich die Ausfuhren von Geweben — beson-
ders nach Westdeutschland, England, Siidafrika und
Schweden — seit 1952 mehr als verdoppelt haben. Die
bekannte Wollmanufaktur Marzotto exportiert zum Bei-
spiel heute 309; ihrer Produktion nach 63 Léndern. Aber
bei der Wolle versagt zurzeit der Binnenmarkt, da der
Sommer zu regnerisch und der Winter zu milde war, so
daB viele Anschaffungen unterblieben sind. Umgekehrt
liegt es bei der Baumwolle, wo gerade der Inlandsmarkt
einen Ausweg gegeniiber den, besonders bei den Stoffen,
nicht befriedigenden Exporten bildet. Die Baumwollin-
dustrie gehort zu den Industriezweigen, die bereits kraftig
die langsam wachsende Kaufkraft in Suiditalien und auf
den Inseln spiiren, wo die Schichten, die endlich etwas
mehr verdienen, zunichst einmal ihre Wasche und ihre
Bekleidung ergéanzen. Bei Wolle und Baumwolle lagen die
letzten Monate des Jahres 1954 etwas schwicher als im
Vorjahr, weshalb die Industriellen einen Umschwung be-
flirchten.
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In vollem Aufstieg befindet sich aber die italienische

Kunstfaserindustrie, die am Krisenpunkt nur noch 709

ihres VorkriegsausstoBes hatte. Mit 130 000 t erzeugte sie
im letzten Jahre fast so viel wie 1951, wahrend die neuen
synthetischen Fasern dauernd zunehmen und durch die
Aufnahme neuer Typen, wie etwa Forlin, Rilsan oder
Terital, noch weiter Boden gewinnen werden. Auch nimmt
die Produktion von Azetatrayon im Rahmen der al’cen
Fasern stiandig zu.

Der italienische Zehnjahresplan, von dem heute so v1e1

die Rede ist, stellt sich u. a. die Aufgabe, den Verbrauch
von Textilien aller Art von derzeit 1,6 Milliarden Dollar
auf fast 3 Milliarden Dollar im Jahre 1964 zu steigern. Der
Sinn des Planes besteht darin, den Verbrauch zu drosseln
und die Zuwachsraten des Volkseinkommens fiir hohere
Investitionen zu verwenden. Aber bei den Textilien wird
eine Ausnahme gemacht, weil ein Unterkonsum vorliegt.
Praktisch wiirde das eine Ausweitung der Textilindustrie
und somit recht gute Aussichten fiir dle Lieferanten von
Textllmaschmen bedeuten. Dr. H.R.

Die Textilindustrie von Hongkong

(Hongkong, UCP) Die zwei Millionen Chinesen, die auf
den Inseln der englischen Kronkolonie leben, sind weder
kommunistisch noch nationalistisch. Sie sind einfach die
Bewohner der Kronkolonie, deren Handel zurzeit mehr
aufblitht denn je. Diese zwei Millionen Chinesen haben es
jetzt fertig gebracht, daB Industrielle in GroBbritannien
in Gedanken an Hongkong und an seine Textilfabriken
zu zittern anfangen. Der Unternehmungsgeist, die natlir-
liche Veranlagung des Chinesen im Hinblick auf alles,
was Handel und Wandel anbetrifft, und ihre Sparsamkeit
bewirkten, daB man in GrofBlbritannien in den Textil-
werken, in den Hutfabriken und in den. Betrieben, in
denen Fillhalter und Regenschirme hergestellt werden,
mit Besorgnis vom «Problem Hongkong» spricht.

Welcher Kiufer konnte auch widerstehen, wenn man
ihm Herrenhemden zu Fr. 2.— das Stiick anbietet, wenn
er ausgezeichnete Regenschirme fiir Fr. 1.50 erwerben
kann, oder Handschuhe fiir Fr. 1.—. In Hongkong werden
diese Artikel in Massen hergestellt. Als diese ldcherlich
billigen Erzeugnisse zum erstenmal auf dem britischen
Markt erschienen, ging ein Schreckensschrei durch die
englische Industrie. Die Regierung in London hat diesen
Schrei Uiberhort. Um so hellhoriger wurden der englische
Kiufer und der Héndler. Das einzige Resultat der flam-
menden Proteste gegen diese «halsabschneiderische Kon-
kurrenz» war eine wahre Welle von Briefen und Tele-
grammen, die sich auf die Fabrikanten in Hongkong ergof3.
Die GroBhindler in England wollten wissen, unter welchen
Bedingungen man diese Artikel, die von chinesischen
Arbeitern hergestellt werden, erhalten kann.

Die Folge dieser neuen Geschéftsverbindungen war, da@3
der Import von Waren «made in Hongkong» nach England
sich innerhalb eines Jahres verdoppelte. Bei Textilien
vervierfachte sich sogar die Einfuhr, dreimal so hoch war
der Import von Spielzeug und Regenschirmen. Zum ersten-
mal in' der Geschichte der Kronkolonie verkauft Hong-
kong mehr Textilien nach GrofBbritannien, als die eng-
lischen Spinnereien von Lancashire je in diesen wichtigen
Transithafen Ostasiens exportiert haben. Betrug die Aus-
fuhr von Lancashire nach Hongkong bisher wertmaBig
etwa 12 Millionen Franken, so exportierte Hongkong nun
zum erstenmal Textilien und andere Verbrauchsgiiter im
Werte von 18 Millionen Franken nach Grofibritannien.

Das Anwachsen der chinesischen Bevolkerung in Hong-
kong ist beinahe erschreckend. Im Jahre 1940 waren in
der Kolonie etwa 30000 chinesische Arbeiter beschaftigt.
Im Jahre 1947 waren es bereits 70 000 Chinesen, die in
verschiedenen Betrieben arbeiteten. Ende letzten Jahres
erhielten in Hongkong rund 120 000 besonders in den ge-
nannten Branchen ihren kliglichen Lohn, mit dem sie
sich aber zufrieden geben. Weitere 200 000 Chinesen ar-
beiten ohne Lizenz, eine Téatigkeit, die anscheinend auch
ihren Mann ernidhrt. In den fiinf vergangenen Jahren ist
die Bevdlkerung von Hongkong um 670 000 Kopfe ge-
wachsen. Woher kamen sie alle? Die meisten ohne Zweifel
aus;dem kommunistischen China, unter ihnen vor allem
Bauern und Arbeiter. Aber auch reiche Kaufleute waren
dabei, die vorsorglich ihr Vermodgen mitgenommen hatten.
Sie lieBen sich in der englischen Kronkolonie nieder und
begannen von vorne. Das Ergebnis ihrer Tétigkeit sind
die billigen Hemden und die Regenschirme, die jetzt den
Fabrikanten in England so viel Kopfzerbrechen machen.

Im Jahre 1952 blieb ein amerikanischer Kaufmann auf
einer ganzen Schiffsladung Wolle in Hongkong sitzen. Er
wuBte nicht wohin und wie er die Ware losschlagen solle.
Da nahm ein chinesischer Kaufmann Verbindung mit ihm
auf, und das Ergebnis dieser Partnerschaft sind heute
44 Handschuh-Werkstitten. Ein englischer GrofBhéndler
verkaufte im letzten Jahr eine Ladung Filz — zum Teil
von Motten zerfressen — nach Hongkong. Die Chinesen
konnten alles brauchen‘— und dieser Filz machte in Form
von tadellosen neuen Hiiten seinen Riickweg nach Eng-
land. .

Der Zustrom der chinesischen Fliichtlinge hatte fiir
Hongkong aber auch sehr nachteilige Folgen. Auf den 75
felsigen Inseln der Kronkolonie wohnen jetzt 2250 Men-
schen je Quadratkilometer. In den erst vor kurzem er-
richteten Wohnblocks, die sehr modern ausgestattet sind,
hat man vier Personen je ein Zimmer mit 12 Quadrat-
metern zugewiesen. Hongkong fiihrt seine Nahrungsmittel
beinahe zu 100 Prozent ein. Aber noch etwas muf3 impor-
tiert werden: das Wasser. Die Quellen reichen nicht mehr
aus. So kommt es, daB von 24 Stunden am Tag nur drei
Stunden lang, von 17 bis 20 Uhr, Wasser dus den Lei-
tungen fliefit. '

Baumwollschadlinge werden mit Gammastrahlen bekdmpft

Fachkreise in den USA hoffen, mit Hilfe von Rontgen-
und Atomstrahlen die Fortpflanzung der Insekten ein-
ddmmen zu konnen und dadurch eine Dezimierung oder
sogar eine vollige Vernichtung der Pflanzenschidlinge zu
erreichen, gegen die sie seit Jahrzehnten einen stéindigen
und kostspieligen Kampf fiihren.

Gegenwartig werden nun die Auswirkungen von Gam-
mastrahlen auf die Fortpflanzung von Baumwollschid-

lingen eingehend untersucht, da gerade diese Schidlinge
jahrlich Millionenwerte vernichten. Die Entomologen
halten eine derartige Bestrahlung auch fiir ein geeignetes
Mittel zur Bekimpfung des Roten Kapselwurmes, des
drgsten Feindes der Baumwollpflanzer. Sie nehmen an,
daB Rontgenstrahlen oder radioaktive Stoffe die vererb-
baren Merkmale dieser Insektenart veridndern und eine
Beschriankung ihrer Fortpﬂanzungsfahlgke1t zur Folge
haben koénnen. .
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Der stindige Kampf der Baumwollpflanzer gegen In-
sekten, die die Ernte bedrohen, ist von groBer Bedeutung
fiir die Textilindustrie. Diese Schidlinge gefihrden die
Baumwollfelder allliberall, so daB3 ein Erfolg in der Be-
kimpfung der Insekten der ganzen Welt zugute kommen
wiirde. Nach einem Bericht der Vereinigung amerikani-
scher Baumwollerzeuger und Baumwoll-Verarbeitungs-
petriebe - (National Cotton Council) wurde ein Siebentel
der Baumwollernte von 1953 durch Insekten vernichtet.
Die Verluste in den vorausgegangenen Jahren waren un-
gefihr gleich groB.

Wie der National Cotton Council weiter mitteilt, betru-
gen diese Schiden im Jahre 1953 wertméBig 261 Millionen
Dollar. .Bei einer Verringerung der Ernteausfille konnte
nach Ansicht des Cotton Councils dem Handel bei Beibe-
haltung der derzeitigen Produktionskosten mehr Baum-
wolle zugefiihrt werden. Die Baumwolle kénnte dann auf
dem Bekleidungsmarkt und in der Industrie weit besser
mit synthetischen' Fasern konkurrieren. Trotz allen An-

strengungen gingen letztes Jahr wieder 1,4 Mill. Ballen
durch Insektenschéden verloren.

" Bei den Versuchen, die Vermehrung von Baumwoll-
schidlingen durch Gammastrahlen zu beeintrichtigen,
konnten inzwischen die érsten positiven Ergebnisse erzielt
werden.

Die Radio Corporation of America (RCA), eine der grof3-
ten Firmen der amerikanischen Elektroindustrie, unter-
stiitzt diese Anstrengungen. Sie will ein Gerét entwickeln,
mit dessen Hilfe der Kapselwurm im Samen getotet wer-
den kann, wenn der Samen in der Baumwollmaschine
von der Faser gelost wird. Dies ist besonders wichtig, da
die Farmer gewdhnlich einen Teil des Samens wieder fiir
die nichste Aussaat verwenden. Da der Schidling sowohl
im Samen als auch-in der Pflanze gedeiht, kann er, so-
bald er mit dem Samen in den Boden gekommen ist, sein
Zerstorungswerk fortsetzen. Die RCA arbeitet auBlerdem
an einem tragbaren Strahlungsgerit, das die Vernichtung
der Insekten auf den Baumwollfeldern ermdglichen soll.

Tic.

Industrielle Nachrichten

Die Lage der schweizerischen Baumwollindustrie

Im Zusammenhang mit dem -unter Leitung von Prof.
Dr. E. Bohler stehenden Institut fiir Wirtschaftsforschung
an der ETH, wird jeweils von der Paritatischen Baum-
wollkommission quartalsweise eine Untersuchung iiber
die Konjunkturlage der schweizerischen Baumwollindu-
strie angestellt, die ihren Niederschlag in den fortlaufend
erscheinenden Quartalsberichten der Baumwollindustrie
findet. Im neuesten Quartalsbericht Nr. 22, umfassend
das erste Vierteljahr 1955, wird einleitend ausgefiihrt, da3
die Schwierigkeiten auf den europiischen Baumwollwa-
renmirkten ungeachtet des weitern Anstiegs der allge-
meinen Konjunktur anhalten und der iibermifBige Ange-
botsdruck die Baumwollwarenméarkte nicht zur Ruhe
kommen 14B3t.

Mit groBen Anstrengungen konnte der Export ar
schweizerischen Baumwollwaren seinen Platz auf den
Auslandmdrkten im ersten Quartal noch behaupten. Im
April sind die Exporte jedoch bereits merklich zuriickge-
gangen. Der Gesamtexport von Garnen, Zwirnen, Gewe-
ben und Stickereien ist sogar im Vergleich zum ersten
Quartal 1954 von 90,4 Millionen Franken auf 93,9 Millio-
nen Franken gestiegen. Zum grofiten Teil diirfte es sich
dabei jedoch um die Auslieferung von fritheren Bestel-
lungen handeln. Die Ausfuhr von Baumwollgarnen blieb
gegeniiber dem vorjdhrigen Vergleichszeitraum sowohl
mengen- als auch wertmaflig anndhernd stabil; sie belief
sich auf 354 Tonnen zu 4,1 Millionen Franken. Gestiegen
ist indessen der Export von Baumwollzwirnen, und zwar
von 7,7 Mill. Fr. auf 9,3 Mill. Fr., wobei auch die Mengen
und Werte des SchluBquartals 1954 leicht {ibertroffen
wurden. Auch die Stickereiausfuhr erhéhte sich von 278 t
l_oeziﬂehunglsweise 26,4 Mill. Fr. auf 301 t und 28,9 Mill. Fr.;
Immerhin standen die Ausfuhrresultate unter denjenigen
des 4. Quartals 1954. Demgegeniiber muBten die Baum-
wollgewebe eine leichte ExporteinbufBe auf 1493 (1. Quar-

tal 1954: 1590) t und auf 51,6 (52,6) Mill. Fr. in Kauf neh-"

men, wobei jedoch diese Ausfuhrwerte noch iiber den im
SchluBquartal 1954 erzielten standen.

Deutschland stand unter den Abnehmerlindern mit
Ausnahme der Baumwollzwirne in allen Exportbranchen
df’:r Baumwollindustrie an erster Stelle. Doch hat dieser
wichtigste Kunde etwas weniger Waren als im Vorjahr
aufgenommen. Hauptabnehmer von Baumwollzwirnen ist

wiederum Belgien, das wertméBig einen Drittel der
Zwirnexporte abkaufte. Unter den Kaufern von Sticke-
reien sind neben Westdeutschland mit 3,7 Mill. Fr. vor
allem die USA mit 3,6 Mill. Fr. und GroBbritannien mit
2,8 Mill. Fr. zu nennen. Im gesamten Baumwollwaren-
export sind auch gegeniiber den USA, Frankreich und
Italien Absatzverminderungen eingetreten, wogegen sich
die Verkdufe in Schweden und Grofbritannien erhdhten.

Bei einem Warenzuflufl von 10,4 Mill. kg und einem
AbfluB3 von Waren im Ausmaf von 8,8 Mill. kg haben die
Baumwoll-Warenvorrdte um 1,6 auf 7,9 Mill. kg zuge-
nommen. Die Vorrate halten sich jedoch noch in relativ
méaBigem Rahmen, betragen sie doch nur die Halfte der
Baumwoll-Warenvorrate 1951/52.

Der Inlandmarkt fiir die Baumwollwaren war auf-
nahmefdhiger als im Vorjahr; der Detailhandelsabsatz
von Textilien iibertraf die Vorjahreswerte um 4%, das
Vorjahresquantum um 3%. Gesamthaft betrachtet weist
der Erlos der schweizerischen Baumwollindustrie gegen-
iiber 1954 keine tiefergehenden Veranderungen auf. Doch
zeichnen sich groBe Unterschiede zwischen den verschie-
denen Branchen ab. Am stadrksten ist die vorwiegend
auslandorientierte Feinweberei dem ausléndischen Kon-
kurrenzdruck ausgesetzt. Der Auftragsbestand ist auf ein
Minimum gesunken, die im Januar 1955 beschlossenen
Produktionseinschriankungen wurden vereinzelt noch
verstarkt, wobei die Absatzschwierigkeiten vor allem bei
Stapelwaren auftreten. Viel giinstiger gestaltet sich die
Situation bei der Mittelfein-, Grob- und Buntweberei, fiir
die der Inlandmarkt ein grofleres Gewicht besitzt.

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft — Jahresbe-
richt fiir 1954. — In seinem ersten Teil gibt der Bericht
wie iiblich einen Ueberblick iiber die Tatigkeit des Vor-
standes und der verschiedenen Kommissionen. Nach einer
kurzen Wiirdigung der fiinf verstorbenen Mitglieder wird
der Jubiliumsfeier zum hundertjihrigen Bestehen der
Gesellschaft gedacht und hierauf die Arbeit des Sekre-
tariats gestreift. Einen Begriff davon vermittelt der kurze
Hinweis, daB fiir den der Visumspflicht unterstellten
Warenverkehr mit den Lindern der Europiischen Zah-
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lungsunion im letzten Jahre rund 30000 Forderungsan-
meldungen von der Kontingentverwaltungsstelle visiert,
verbucht und der Handelsabteilung des Eidg. Volkswirt-
schaftsdepartements monatlich gemeldet werden muBten.
Dazu kamen natliirlich die iiblichen Sekretariatsarbeiten
und manche Aufgaben beratender Art der Mitglieder in
wirtschaftspolitischen Fragen. Es folgt weiter ein kurzer
Bericht liber die Ursachen der Nichtbeteiligung der Sei-
denindustrie an der letztjdhrigen Schweizer Mustermesse,
ein Abschnitt iiber Propaganda fiir Naturseide und ein

Hinweis auf die Jubildumspressefahrt. Weitere Abschnitte -

orientieren iiber die Tétigkeit der Zentralkommission,
iiber die internationalen Beziehungen, das Schiedsgericht
und die Textilfachschule.

Im zweiten Teil wird sehr eingehend iiber AuBenhan-

del und Handelspolitik berichtet. Im «Riickblick» wird
betont, daBB die Zunahme der ausléndischen Konkurrenz
sowohl auf den Exportmirkten als im besondern auch auf
dem Inlandmarkt unsere Industrie mehr und mehr in die
Fabrikation von Nouveauté- und Spezialartikeln dréngt.
Diese stellen aber bekanntlich sehr grofie Anforderungen

in technischer Hinsicht und bringen meistens nur kleine-

Auftriage ein. Trotzdem mufBite man sich anpassen; wer
es nicht tat, hatte in zunehmendem MalBle mit Schwierig-
keiten zu kampfen. In preislicher Hinsicht — heif3t. es —
mufl der Geschéftsverlauf im Berichtsjahr als ungilinstig
bezeichnet werden. Es folgen weiter ausfiihrliche Be-
richte mit Vergleichstabellen iiber die Ausfuhr von Sei-
den- und Kunstfasergeweben, iiber die Ausfuhr nach den
einzelnen Lindern und auch iiber die Einfuhr dieser Et-
zeugnisse. Wahrend die Gesamtausfuhr von Seiden- und
Kunstfasergeweben gegeniiber 1953 zuriickgegangen ist,
hat die Einfuhr abermals zugenommen. Weitere Ab-
schnitte behandeln den Veredlungsverkehr, Zollangele-
genheiten und die Exportrisikogarantie.

Der dritte Teil bringt die «Branchenberichtes iiber Sex»
denhandel, Schappespinnerei, Kunstfasernfabrikation, Sei-
denzwirnerei, Seiden- und Rayonweberei, Veredlungs-

industrie sowie den GroBShandel in Seiden- und Rayon-

geweben. :

Diese kurzen Hinweise lassen die Mannigfaltigkeit des
Berichtes erkennen. Er diirfte fiir den Textilkaufmann
zweifellos von ganz besonderem Interesse sein, sollte aber
auch von Textiltechnikern eingehend studiert werden.

Dollars fiir die siidamerikanische Textilindustrie. —
(IWS) — In New Orleans, USA, sind Unterhandlungen
zwischen amerikanischen Finanzleuten und Vertretern
Siidamerikas im Gange, um vermittels einer kriftigen
Dollarhilfe die Textilindustrie in verschiedenen Lindern
weiter auszubauen. Bei dieser Gelegenheit sind mehr als
125 Projekte studiert worden, die eine Investitionssumme
von rund 85 Millionen Dollar erfordern. Im Rahmen die-
ser Finanzhilfe sollen der brasilianischen Textilindustrie
8 Millionen Dollar zuflieBen, wihrend fiir die bolivianische
Kunstfaserproduktiorn 9,7 Millionen Dollar bereitgestellt
werden. Weitere 4 Millionen Dollar sind fiir den Ausbau
der Wollindustrie in Paraguay vorgesehen.

Siidkarolina, neues Zentrum der amerikanischen Woll-~
industrie. — (IWS) — Im Siidosten der USA und nament-
lich in Silidkarolina sind Bestrebungen im Gange, ein
amerikanisches Zentrum der Wollindustrie zu schaffen, das
alle Stufen, begonnen mit der Schafzucht bis zum Fertig-
erzeugnis, umfaft. Wihrend die wollverarbeitenden Be-
triebe infolge der neuerlichen Industrieverlagerungen von
Norden nach Siiden bereits. heute rund 15% der gesamten
amerikanischen ‘Kapazitdt im Vergleich zu 5% vor dem
Kriege umfassen, verfolgen nun auch die landwirtschaft-
lich interessierten Kreise sehr konkrete Pléne, das bisher
noch wenig geniitzte Land fiir die Schafzucht heranzuzie-
hen. Dadurch soll ein Produktionszentrum geschaffen
werden, das dhnlich wie die Baumwollindustrie der Siid-
staaten alle Stufen, von der Rohstofferzeugung bis zur
Verarbeitung, umschlief3t.

Die Bemiihungen, der neuerdings in Siidkarolina ent-
standenen Wollindustrie eine ausgedehnte Rohwollbasis
zu schaffen, werden dadurch begilinstigt, daB die weiten
Graslandschaften sich wenig fiir die Viehzucht, umso
mehr aber fiir die Schafzucht eignen und nicht zuletzt
dadurch, daB die Regierung den Farmern Produktionszu-
schiisse fiir die Wollerzeugung gewéhrt.

Um die Entwicklung der Kunstfaser-Produktion in
Mexiko. — In Mexiko ist in jlingster Zeit die Produktions-
kapazitit der Kunstfaser-Industrie auf der Basis von
Zellulose derart ausgebaut worden, daB3 die Werke eigent-
lich in der Lage wiren, den ganzen Inlandsbedarf zu be-
friedigen. Das ist nun allerdings letztes Jahr noch nicht
der Fall gewesen, weil die Kapazititen vermutlich wegen
der importabhingigen Rohstoffversorgung noch nicht voll
ausgeniitzt werden konnten. Bei einer Produktion von
nicht ganz 11000 Tonnen an halbsynthetischen Fasern
betrug der tatsichliche Verbrauch 11900 Tonnen. Die
Bedarfsdeckung erfolgte also bereits zu 92% gegeniiber
nur 2% im Jahre 1947. Dazu kommt nun aber noch, dab
vergangenes Jahr die Kunstfaser-Erzeugung gegeniiber
dem Vorjahre um 16% gesunken ist. Noch stdrker, nim-
lich um 25% sank aber der Verbrauch, so daB sich das
Verhidltnis Produktion : Verbrauch sehr stark zugunsten
der Eigenversorgung verschoben hat. Im weiteren hofft
man, die Zellulose-Einfuhren im nichsten Jahre erheb-
lich einschrinken zu konnen, da dann einige in Bau be-
findliche Anlagen zur Zellulosegewinnung auf der Holz-
Basis fertiggestellt sein werden. Auch die Zellulose-Er-
zeugung aus Baumwolle-Abfillen macht weitere Fort-
schritte. Ferner beabsichtigt man auch die Herstellung
von Zellulose-Azetat im Lande selbst aufzunehmen, um
auch bei diesem Zwischenprodukt die Einfuhren reduzie-
ren zu kénnen.

Auf Grund der Erfolge bei den halbsynthetischen Fa-
sern iiberlegt man sich nun in Mexiko auch in wie weit sich
die Aufnahme der Herstellung vollsynthetischer Fasern
schon’ jetzt lohnen wiirde. Wihrend im Jahre 1948 nur
27 Tonnen vollsynthetischer Fasern eingefiihrt wurden,
waren es letztes Jahr bereits 723 Tonnen. In wenigen
Jahren hat sich also der Verbrauch verdreiBligfacht. Nach
Ansicht maBgeblicher mexikanischer Wirtschaftskreise
wiirde ein Aufbau einer eigenen Industrie auch auf die-
sem Gebiete erheblich dazu beitragen, das Land von

“australischen Wolleinfuhren fast unabhingig zu machen.

1e.

Textilindustrie und Nachwuchsfrage. (Bonn, UCP). Das

‘Europidische Amt fiir Jugend und Kinder verdffentlichte

die Resultate einer Untersuchung iiber die Berufsbildung
in der Textilindustrie der Mitgliedslénder des Europa-
rates.

Diese Untersuchung wurde unter Ieitung von Paul
Leon, Generaldirektor des Arbeitgeberverbandes fiir die
Textilindustrie in Verviers (Belgien) ausgefiihrt in Zu-
sammenarbeit mit 41 Experten aus 20 verschiedenen Lé&n-
dern: 16 Mitglieder der Regierungen, 10 Statistischen
Aemtern, 9 Vertretern der Arbeitgeberverbénde und 6
Vertretern der Gewerkschaften.

Die Schlufifolgerungen dieser Untersuchung wurden von
200 Fachleuten der Berufsbildung anldBlich einer Kon-
ferenz in Lille diskutiert. )

Aus den Arbeiten geht hervor, daB die Textilindustrie
in den kommenden Jahren eine wichtige Umwiélzung zum
Nutzen der ertragreichsten Unternehmen erleben wird.
Die eingestellte Arbeitskraft wird quantitativ abnehmen,
aber qualitativ steigen, so daB sich nur noch die besten
Arbeitskrifte im ArbeitsprozeB befinden werden. Ein stén-
diger Nachwuchs von jungen Leuten verlangt also gleich-
bleibende und zur rechten Zeit geformte Besténde. I_n
Europa werden 3500 000 Personen in der Textilindustrie
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peschiftigt. Von ihnen sind beinahe 2000 000 weibliche
Angestellte. Man muf3 also damit rechnen, daf jedes Jahr
350 000 Jugendliche, davon 200 000 MZdchen in die Lehre
der Textilindustrie eintreten mii3ten, wenn man den An-
forderungen des Nachwuches gerecht werden will. In den
meisten Lindern ist dieser Rechnung jedoch nicht ent-
sprochen.

Infolgedessen miissen in der Textﬂmdustme betriacht-
liche Anstrengungen gemacht werden, um fiir sie zweck-
entsprechende Arbeitskrifte zu bilden. Diese Bemiihun-
gen miiiten sich besonders auf die Entwicklung der Zu-
sammenarbeit zwischen dem technischen Unterrichtswe-

sen und der Industrie richten, ferner auf die Verbreitung
der Berufsberatung sowie auf die Beteiligung der inter-
essierten Stellen (Familien, Arbeitnehmer) an der Aus-
arbeitung und der Ausiibung der Berufsausbildungspro-
gramme.

Die Fachleute sind der Auffassung, daB in den west-
lichen europédischen Lindern (Deutschland, Benelux,
Frankreich, Italien) danach getrachtet werden sollte, die
Qualifikationen auf ein gleiches Niveau zu bringen. Diese
Arbeiten werden seitens des Europiischen Amtes fiir die
Jugend und die Kinder betrieben. Die erste Expertenver-
sammlung fand am 15. Oktober 1954 in Bonn statt.

Rohstole

FIBERGLAS - seine Herstellung und Verwéndung

(Nach Angaben der Owens-Corning FIBERGLAS Corp -
Toledo, Ohio, USA)

(Fortsetzung)

Die FIBERGLAS Standard-Stoffqualititen

Die Owens-Corning FIBERGLAS Corporation hat in
ihrer Versuchsweberei zahlreiche Standard-Stoffqualitédten
entwickelt, aus Endlos- und Stapelfaser-Glasgarnen.

Die Standard-Stoffqualititen wurden in der Haupt-
sache fiir elektrische Isolationen, chemische Filterstoffe
usw., also fiir industrielle Gewebe entwickelt. Die heutige
Verwendung erstreckt sich jedoch auch auf Dekorations-
und Vorhangstoffe, wobei bindungsmifBig die verschie-
densten Moglichkeiten gegeben sind.
Die Stoffqualitdten-Bezeichnung

Die Typenbezeichnungen ECC, ESS und CSS bedeuten:
1. Buchstabe

«E» = elektrischer Glasgarntyp .

«C» = chemischer Glasgarntyp .
2. Buchstabe

«C» = endloser Glasgarntyp |

«S» = Stapelfaser Glasgarntyp [
3. Buchstabe

wie zweiter Buchstabe, Jedoch fiir die Schufirichtung.

Die FIBERGLAS Standard-Bandqualititen

Glasbidnder werden in groBer Zahl fiir hitzebesténdige
elektrische Isolationen verwendet, und zwar in roh, be-
handelt oder gelackt und auch in Verbindung mit Mica.
Glasbdnder gelangen auch zur Verwendung fiir die Um-

\ aus dem der Stoff
J hergestellt wurde

tiir die Kettrichtung

wicklung von Flugzeugmotorenteilen und Auspuffleitungen.

Glasbidnder aus Stapelfasergarn werden iiberall dort
verwendet, wo der groBere Auftrag keine Rolle spielt und
wo eine etwas elastischere Umhiillung erwiinscht 1st
Die Bandqualititen-Bezeichnung

Die Typenbezeichnungen ECC-A, ECC B und ESS-A
bedeuten:

1. Buchstabe

«E» = fiir elektrischen Glasgarntyp
2. Buchstabe

«C» = endloser Glasgarntyp

«S» — Stapelfaser Glasgarntyp
3. Buchstabe

wie zweiter Buchstabe, jedoch fiir die SchuBrichtung

Die Zeichen «A» und «B» nach dem Bindestrich bedeu-
ten: «A» — normale Webart, <B» = feste Webart.

} fir die Kettrichtung

Geflochtene Schliuche und Rohre (Hohlschliuche)
FIBERGLAS geflochtene Schliuche und Rohre werden
von fithrenden Betrieben fiir die elektrische Industrie her-
gestellt. Die meisten Qualititen werden aus .endlosem
Glasgarn angefertigt, einige besonders dickwandige mit

Stapelfaser-Glasgarn. Die Schliuche und Rohre aus end-
losem Garn sind sehr glatt, haben eine silberweifie Farbe
und verdridngen viel weniger Platz bei gleicher Isolier-
fihigkeit, als vergleichsweise Qualititen aus Baumwolle
oder Asbest. Durch die ganze oder teilweise Verwendung
von gefirbten FIBERGLAS-Garnen, die in Standard-

Farben erhailtlich sind, lassen sich verschiedenfarbig mar-

kierte Hohlschlduche und Rohre herstellen, die den 1so-
lierten Leiter bezeichnen.

In Amerika werden diese Geflechte nach ASTM-Stan-
dards fabriziert, in den verschiedensten Grofien fiir die
jeweiligen Drahtdurchmesser. Sie sind erhéltlich in be-
handelt oder unbehandelt, mit gefirbten Markierungs-
fiden eingeflochten, in zwei Wandstirken, in ein- oder
mehrmals getrénkt oder gelackt. Sie werden in den Typen
ECC-A ... aus ECD 450-3/3 oder ECG 150-1/3 Garnen und
ECC-B ... aus ECD 450-3/2 oder aus ECE 225-1/3 und ECG
150-1/2 Garnen hergestellt, abhéngig vom jeweiligen Ver-
wendungszweck.

Die Bezeichnung geflochtener Schlduche und Rohre

Die Typenbezeichnung ECC bedeutet:

1. Buchstabe
«E» fiir elektrischen Glasgarntyp

2. Buchstabe .
«C» fiir endlose GIasgarntypen d1e zur Verwendung
gelangten, .
wihrend die Bezelchnung nach dem Bindestrich: «A» eine
nominelle Wandstirke von .008” oder 0,2 mm und «B»
eine nominelle Wandstérke von .006” oder 0,15 mm angibt.

Praktische Winke fiir die Verarbeitung von
FIBERGLAS-Garnen

Die Verarbeitung von FIBERGLAS-Garnen bedingt
kleinere Aenderungen an bestehenden Textilmaschinen.
Die nachstehende Uebersicht soll einen Einblick in die in
den USA mit groBem Erfolg eingesetzten Maschinentypen
bieten. Obschon einige dieser Maschinen in Europa nicht
in Gebrauch und unbekannt sind, vermitteln diese An-
gaben doch wichtige Hinweise fiir jedermann, der sich
unmittelbar mit FIBERGLAS-Garnen befafit.

Das Zwirnen und Fachten
Zwirnen

Saco Lowell Down-Twister (Ringzwirnmaschine), BA-39-
Modell, 4” (10,16 cm) untere Rolle, 37/4¢” (8,73 cm) obere
Rolle. Obere Rolle korkbeschwerte Gummicots. Modell G-2
Builder. Zwirnspulen oder Bobinen koénnen verwendet
werden. Empfohlen sind EADIE-Ringe 3/3” X 3” (9,6 X
76,2 mm). Feine Garne sollten auf 3”-Ringe gearbeitet
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werden fiir guten Ausfall. Victor Ring travelers, Style E-
S-Ring W-SH-SF. Laufgeschwindigkeit je nach Garnzu-
sammensetzung, zum Beispiel fiir 450-1/0 bis 5 Touren
per inch (bis 195 Touren per Meter) = 6000 T/min.
Fachten .

Gleiche Modelle wie zum Zwirnen, jedoch mit EADIE-
47 (10,16 cm)-Ringen und 5%” (13,97 cm) Abstand zwischen
den Ringen. — VorsichtsmalBiregeln:

1. Aufsteckgatter darf nicht 6lig sein

2. Fadenfiihreraugen und -stangen sollten verchromt sein
3. Spindeln gut ausgerichtet (sehr wichtig)

4, Travelers von richtiger GréBe

5. Spindelantriebsriemen von richtiger Lénge

Kombinationsfachten :

Atwood 10-B ist die beste Maschine fiir gleichméiBige
Spannung zum Fachten und Zwirnen von FIBERGLAS

mit Baumwoll- und anderen Garnen. Auch empfohlen fiir
hochtourige, kontinuierliche Glasfadenzwirne.

Das Winden

Fiir Konen und Kreuzspulen empfehlen wir die Stan-
dard Universal Nr. 50 Windmaschine - mit einem soge-
nannten Nr. 150 Riemen-Gewinnungs-Antrieb (belt gain
drive) und Friktionsantrieb der Spindeln fiir langsames
Anlaufen.

. Fiir mehrfach zu windende Garne verwendet man vor-
teilhaft die Standard Universal Mehrfach-Windmaschine
mit einem sog. Nr. 150 Riemen-Gewinnungs-Antrieb (belt
gain drive) und durch Kupplung angetriebene Spindeln
fiir rasches Anlaufen. (Schluf3 folgt)

Dralon - ein neuer Textilrohstoff

(UCP) Die chemische Faser von Bayer, Werk Dormagen,
die bisher nur den Arbeitsnamen «Bayer-acril» hatte,
kommt jetzt unter dem international geschiitzten Namen
«Dralon» heraus. Vorlaufig ist eine Tagesproduktion von
50 Tonnen vorgesehen. Die Groflerzeugung léduft schon seit
Sommer 1954. Jetzt aber hat man die Moéglichkeit, auch
mit der GroBverarbeitung zu beginnen.

Dralon ist unter allen chemischen Fasern die woll-
dhnlichste. Sie hat ein spezifisches Gewicht von nur 1.14
und eine ganz geringe Wasseraufnahmefihigkeit von
einem Prozent. Sie ist vollkommen lichtecht, gut waschbar
und isoliert vortrefflich. Sie wird auch von der empfind-
lichsten Haut gut vertragen und soll nicht nur rein, son-
dern auch gemischt verarbeitet werden.

Was die Weberei besonders interessiert, ist ‘die ausge-
zeichnete Verwendbarkeit von Dralon fiir Herren- und
Damenwische. Die Wische ist besonders warm und leicht.
Sie ist durch ihre hohe elektrische Aufladefdhigkeit aus-
gesprochen rheumalindernd. Dralon-Gabardine sind fir
Sportbekleidungen und Campingartikel gut zu verarbeiten.
Dralon mit Baumwolle oder Kunstseide gemischt ergibt
ein ausgezeichnetes Material flir Herrenhemden. Dralon-
Popeline sind fiir Sportmantel geeignet.

Flecke lassen sich aus Dralonstoffen leicht mit Wasser
und Seife entfernen, selbst wenn sie durch Tinte oder
Rotwein verursacht worden sind. )

Die Zentralverbinde der deutschen Textilindustrie haben
ein Long-term-Programm zur Sicherung ihres Marktan=-
teiles aufgestellt. Sie befinden sich im stdrksten Konkur-
renzkampf mit den sogenannten langlebigen Konsum-
glitern, wie Radios, Fernsehgerite, Motorréder, Autos.

Durch mehrjéhrige Werbepline denkt man, den Absatz
der Textilgliter noch weiter zu popularisieren und rechnet
dabei mit der Eitelkeit der Frauen. Da in den Vereinigten
Staaten je Kopf der Bevolkerung rund 16,5 kg Textilien

verbraucht werden,. h(;fft man den entsprechenden deut-
schen Satz (8,2 kg) betrdchtlich zu steigern.

Israel forciert den Baumwollanbau. — Wie die israe-
lische Wirtschaftspresse berichtet, bemiiht sich das Land-
wirtschaftsministerium, dem Anbau und der Verwertung
von Baumwolle neben dem Zitrusanbau und Verwertung
sein Hauptaugenmerk zu widmen. Diesen Berichten zu-
folge beabsichtigt das Landwirtschaftsministerium ein
«Cotton Directorate» zu errichten, welches im Baumwoll-
anbau und in der Baumwollindustrie die gleichen Rechte
haben soll, wie der «Citrus Marketing Board of Israel
fiir die Zitrusbranche, das heifit, da das neue «Cotton
Directorate» aus allen Vertretern der interessierten
Kreise der Baumwollbranche zusammengesetzt sein wird
und das gleiche legale Statut haben soll wie der «Citrus
Board». Das genannte Directorate wird daher sowohl die
Produktion als auch die Vermarktung, den Export und
die Preispolitik zu beaufsichtigen haben.

In Israel bestehen derzeit 520 Webereien mit zusammen
3150 Webstiihlen. Davon haben zirka 300 Webereien nicht
mehr als einen bis vier Webstiihle, etwa zehn zwischen
dreiflig und einhundert, eine mehr als 100 und eine etwas
iiber 150 Webstiihle. Daraus ist zu ersehen, dafl die We-
bereibranche aus Kleinst- und mittleren Betrieben be-
steht. Trotz allem wird der lokale Bedarf vollauf befrie-
digt, und es konnen sogar bis 509 des Umsatzes fiir den
Export zur Verfiigung gestellt werden.

Andererseits bestehen in Israel acht Baumwollspin-
nereien, die insgesamt 62 000 Spindeln haben. Ferner gibt
es zwanzig Spinnereien fiir die Erzeugung von Wollware

fiir Streichgarn und zwei fur Kammgarn. 60 Prozent des

lokalen Garnbedarfes werden durch diese Spinnereien
gedeckt. Die Produktion aller Baumwollspinnereien be-
trug 1954 4500 Tonnen, wihrend der Jahresbedarf 6000
Tonnen betrdgt. Demnach wurden 2000 Tonnen Garne
importiert. Dr.H.R.

- Spinnerei, Aleberei

MEGASCOPE

das schweizerische Projektionsmikroskop - ein neuer Textilpriifapparat
Rolf Knobel, Textil-Ing., Dietfurt

Das MEGASCOPE hat in kiirzester Zeit die Aufmerk-
samkeit des fortschrittlich arbeitenden Textilfachmannes
auf sich gezogen. Im Rahmen der tédglich auftretenden
Priif- und Forschungsarbeiten bildet diese schweizerische
Konstruktion ein unersetzliches Glied in der Kette der

textiltechnischen Priifgerite. MEGASCOPE ist ein opti-
scher Priif- und MeBapparat, der ein unbegrenztes Feld
von Anwendungsmoglichkeiten bewiltigt. Er dient als
Projektor, Mikroskop und Photogerat fiir Makro- und
Mikrophotographie.
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1. Konstruktive Einzelheiten

1.1 Projektionsvorrichtung

Die Projizierung des Priifobjektes erfolgt auf eine Matt-
scheibe von 180 mm Durchmesser, die je nach Verwen-
dungszweck mit Fadenkreuz oder speziellen Mafteilun-
gen beliebig eingesetzt werden kann. Der VergroRerungs-
pereich bewegt sich zwischen 7,x—800x,

1.2 Lichtquellen

Als Lichtquellen stehen zur Verfiigung: :

1.21 Das Durchlicht (Diaskopie), welches durch eine
Projektionslampe von 30 Watt mit Doppel-Kondensor
ausgestrahlt wird. Die Lichtintensitdt wird sehr leicht
durch eine stufenlose Schaltung je nach Bedarf geregelt.

1.22 Das Auflicht (Episkopie) mit stufenloser Schal-
tung. Die Auflichtlampe sitzt auf einem leicht bewegli-
chen Gelenkarm und erméglicht vermittels des bequem
verstellbaren Kondensors eine optimale Beleuchtung des
Priifgegenstandes. Das Auflicht bietet den grofen Vor-
teil, das Priifgut in einer auBerordentlichen Plastizitit
auf der Mattscheibe wiederzugeben.

1.23 Auf- und Durchlicht (Epi-Diaskopie) dienen in
gemeinsamer Anwendung fiir speziell klare Erkennungs-

moglichkeiten, bei gleichzeitiger Priifung von Umrifl und
Oberflache eines Gegenstandes.

Die unabhingige stufenlose Regulierung der Intensitit
von Auflicht und Durchlicht bietet Gewahr, da auch bei
hohen Vergroflerungen eine ausreichende Helligkeit auf
der Mattscheibe vorhanden ist und dadurch ein vollstén-
diges Verdunkeln des Priifraumes nicht notwendig wird.

1.3. Projektion in grofer Tiefenschdrfe

Die Mattscheibe ist rasch und bequem gegen eine Oku-
larscheibe auswechselbar. - Letztere, zusammen mit der
Spezialoptik «Saphoscope», ermdglicht Einzelheiten in
grofBer Tie_fensc'hiirfe zu betrachten.

1.4 Mikroskop

Die Sonderanordnung von Prismen ermoglicht die so-
fortige Umstellung des auf der Mattscheibe sichtbaren
Projektionsbildes fiir die Betrachtung im Mikroskop. Das
Mikro-Okular gibt 200—800fache Vergroferungen. Eine
eingebaute Irisblende sowie die auf der Revolverplatte
angeordneten Kondensore und Farbfilter helfen mit, ein
optimales Mikrobild zu erreichen.

1.5 Priparatherstellung

Das Auflegen des Prufgegenstandes erfol‘gt‘ vermittels
zweier Glasplattchen im Format von 60x120 mm. Das
Priifobjekt mufl absolut plan aufliegen, um die beste
Bildschirfe zu erhalten. Bei Pridparaten fiir mikrosko-
pische Untersuchungen sind die im Handel erhéltlichen,
normierten Objekttriger von 26x76 mm zu verwenden.
Als Deckglaser eignen sich solche von 0,17 mm Dicke, da
die Mikro-Objektive auf dieselben abgestimmt sind.

1.6 Prazisionskreuztisch .

Tréger des Priifgutes ist ein Prézisionskreuztisch. Die-
ser ist mit Mikrometer und Nonius ausgeriistet und ge-
stattet Genauigkeitsmessungen von 0,005 mm, Der Ob-
jekttisch ist langs um 40 mm, quer um 30 mm verstellbar
und so gut zugédnglich, dal auch Arbeiten mit Reagenzien
ohne weiteres moglich sind. :

1.7 Bildschdrfe

Das Einstellen der Bildschérfe fiir Mattscheibe und
Mikroskop geschieht durch die Vertikalverstellung des
Objekttisches. Sie erfolgt {iber ein Prézisionsgetriebe mit
Grob- und Feineinstellung und vermag selbst die An-
spriiche des geiibten Mikroskopikers zu befriedigen.

1.8 Photoeinrichtung

Ganz besondere Erwdhnung verdient die Photoeinrich-
tung. Der MEGASCOPE-Projektor ist schnell und einfach
umstellbar fitr Makro- und Mikrophotographie. Nach er-
folgter Scharfeinstellung des Projektionsbildes auf der
Mattscheibe wird diese durch eine Photokassette ersetzt.
Jedes vergrioBerte Projektionsbild kann rasch und zu-
verldssig photographiert werden. (Forts. folgt.)

«Uster»-Textilpriifgerdte

IL.

_Ne‘ben der Ungleichméafligkeit wirken sich auch die Un-
rglnigkeiten, wie Schalenteile, Nissen und Noppen, und
die eigentlichen Garnfehler, wie extrem diinne Stellen,
SC'hleich.er, schlechte Andreher usw., ungiinstig auf die
Gewebequalitit und die verarbeitungstechnischen Eigen-
schaften aus. Selbstverstindlich kann die Anzahl der
extrem dicken und diinnen Stellen eines Garnes aus dem
Gl.eichméiﬁigkeitsdiagramm ausgezahlt werden, was aber
mit einem relativ groBen Arbeitsaufwand verbunden ist.
Aus_ diesem Grunde wurde ein weiteres Zusatzgerit zum
Gleichm#Bigkeitspriifapparat, der Hy-Lo-Indicator ent-
Wickelt, der die einen bestimmten einstellbaren Grenz-
wert liberschreitenden, sowie die einen ebenfalls einstell-
baren Minimalwert unterschreitenden Stellen automatisch

auszahlt. Daneben dient der Hy-Lo-Indicator auch zur
Bestimmung der Anzahl der in einem Garn vorhandenen
Unreinigkeiten, die sich von den {ibrigen UnregelmafBig-
keiten dadurch unterscheiden, daB es sich hierbei um
punktformige Substanzansammlungen handelt, die im
Gleichm#Bigkeitsdiagramm nicht durch die Grofle des
Ausschlages, sondern durch die Steilheit des Anstieges
charakterisiert sind. Der Nissenzéhler, der einen Bestand-
teil des Hy-Lo-Indicators bildet, kann auf zwei verschie-
dene Empfindlichkeitsstufen umgeschaltet werden, so daf3
im einen Falle alle Unreinigkeiten, Nissen und Noppen,
und im anderen Falle nur die groben Unreinigkeiten zur
Auszahlung gelangen.
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Mit dem GleichmaBigkeitspriifapparat und seinen ver-
schiedenen Zusatzgeridten werden somit alle Aspekte der
GleichméaBigkeit in einer leichtfafllichen und dennoch
streng wissenschaftlichen Art in Form von wenigen Zah-

% ‘;" 9
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Der Hy-Lo-Indicator «Uster» ist ein weiteres Zusatzgver'ét‘

zum GleichmaBigkeitspriifer «Uster» und dient zur Zah-

lung der Unreinheiten im Garn. Es konnen ebenfalls die

extrem diinnen und dicken Stellen im Querschnittsverlauf
rasch und zuverlédssig ausgezahlt werden,

lenwerten und Diagrammen- erfaf3t. Zur Erleichterung der
praktischen Verwertung der so gewonnenen Resultate
werden mit dem Gleichmé&Bigkeitspriifapparat auch die
aus Tausenden von Einzelpriifungen gewonnenen Erfah-
rungswerte mitgeliefert. Wenn im Textilbetrieb zu diesen
«Uster-Standardwerten» noch die eigenen Erfahrungen
hinzukommen, so wird der GleichmiBigkeitspriifapparat
immer mehr zu einem unentbehrlichen Helfer fiir eine
wirksame Fabrikationskontrolle und Qualitdtssteigerung.

Fiir die Kontrolle der Batteurwickel, die bisher mei-
stens durch zeitraubende Gewichtsbestimmungen erreicht
wurde, hat die Firma Zellweger AG. das Varimeter, eine
in Verbindung mit dem Gleichm&Bigkeitspriifapparat
zu verwendende MefBapparatur geschaffen. Zwischen die
untere Kalanderwalze und die hintere Wickelwalze des
Batteurs wird ein MefBkondensator, der iiber die ganze
Breite der Maschine reicht, eingebaut. Die Schwankungen
des Substanzquerschnittes des Batteurwickels werden in
der gleichen Weise wie diejenigen der Faserbander, Vor-
garne und Garne gemessen und {iber ein Adaptergerit
und den GleichméBigkeitspriifapparat mit Hilfe des elek-
trischen Schreibers aufgezeichnet, AuBerdem kann vom
Adapter aus das Varisignal betrieben werden, welches
bei Unter- beziehungsweise Ueberschreitung einstelibarer
Minimal- beziehungsweise Maximalgrenzen eine griine
beziehungsweise rote Signallampe aufleuchten l&8t und
gleichzeitig auf zwei elektrischen Z#hlern die Anzahl
der Unter- und Ueberschreitungen der gesetzten Grenz-
werte zdhlt. Der MeBkondensator des Varimeters kann,
wenn die Montagevorrichtung am Batteur angebracht ist,
in kurzer Zeit ein- und ausgebaut werden. Besser ist es
natiirlich, wenn permanente Anlagen installiert werden,
welche gestatten, vom Priflaboratorium oder dem Be-
triebsbiliro aus jederzeit wahlweise die verschiedenen
Batteurs zu kontrollieren und die entsprechenden Gleich-
miéBigkeitsdiagramme aufzunehmen. Bei solchen Grup-
peninstallationen ist es zweckmiRBig, ein separates Speise-
gerdt einzusetzen, an welches gleichzeitig bis 8 Varimeter
mit Varisignalanlagenangeschlossen werdenkoénnen. Schon
die ersten mit dem Varimeter in verschiedenen Spinne-

reien durchgefithrten Messungen haben gezeigt, dafl3 in
vielen Fallen die Batteurs nicht einwandfrei instand ge-
halten sind, und daf3 durch eine diesbezligliche systema-
tische Kontrolle viel zu einer guten Nummerhaltung der
Garne beigetragen werden kann. Fithrende Spinnereien
sind deshalb dazu iibergegangen, alle ihre Batteurs mit
dem Varimeter und Varisignal auszuriisten.

Eine weitere wichtige Eigenschaft der Garne und
Zwirne ist deren Zugfestigkeit und Bruchdehnung. Bei
den bisher {iblichen Festigkeitspriifapparaten ist hiefiir
ein grofler Zeitaufwand notwendig, so daB3 man sich ge-
wohnlich mit der Bestimmung der. Mittelwerte und der
Schétzung der Streuung begniigen mufBte. Die Firma
Zellweger AG. hat zur Ueberwindung dieses Mangels ein
automatisches Dynamometer entwickelt, welches nicht
nur den Vorteil hat, die Priifung bei konstanter Bela-

‘stungssteigerung nach den einschlagigen, SVMT- und

DIN-Normen automatisch durchzufithren und die Priif-
werte der Zugfestigkeit und Bruchdehnung in chronolo-
gischer Reihenfolge auf ein Diagrammpapier aufzuzeich-
nen, sondern welches gleichzeitig die Festigkeits- und
Dehnungswerte aussummiert und das Hiufigkeitsdia-
gramm der Fertigkeitswerte vermittelt. Dadurch werden
die zeitraubenden Berechnungen der Mittelwerte und der
Streuung vermieden. Die Bedienung des Apparates be-
schrankt sich auf das Aufstecken des zu priifenden Garn-
korpers und die Wahl der Mefbereiche fiir Zugfestigkeit
und Bruchdehnung, sowie der Einstellung der gewlinsch-
ten Probenzahl. Ist die Priifung beendet, oder treten ir-
gendwelche Stérungen auf, so stellt der Apparat automa-
tisch ab und zeigt dies durch ein akustisches Signal an.
Fiir die Ermittlung der Priifresultate miissen nur die
aufsummierten Werte der Zugfestigkeit und Bruchdeh-
nung abgelesen und ein Abdruck des Haufigkeitsdiagram-
mes erstellt werden, aus dem mit Hilfe eines SpezialmaB-
stabes je nach Wunsch die lineare oder die quadratische
Streuung abgelesen werden kann.

Wie schon erwéhnt, ist es fiir die Beurteilung der
Festigkeitseigenschaften eines Garnes notwendig, eine
grofBere Anzahl von Einzelspulen zu priifen, was ein hau-
figes Auswechseln derselben bedingt. Zur Vermeidung
dieser Arbeit wurde ein Mehrspulenzusatz entwickelt,
welcher es gestattet, gleichzeitig 10 Garnspulen aufzu-
stecken, wobei dann das automatische Garndynamometer
hintereinander von jeder Spule die gewinschte Anzahl
von Einzelproben durchfithrt.

Mit dem Stapeldiagramm-Apparat «Uster» wird, dank
einem hohen Grad von Mechanisierung, die Ermittlung
von Stapeldiagrammen mit einem fiir die Industrie trag-
baren Zeitaufwand ermoglicht. Der Apparat ist fiir
Baumwolle und Zellwolle bis zu 60 mm Nominalldnge
gebaut. Mit seiner Hilfe kann das Faserzahl-Diagramm
bestimmt werden, das heifit diejenige Kurve, welche dem
UmriBl des Legestapels entspricht. Das Gerat besteht aus
drei Teilen, ndmlich einem Stapelzieh-Apparat, mit dem
die Probe vorbereitet wird, einer Umlegevorrichtung und
einer eigentlichen MeBvorrichtung, mit welcher die fiir
das Diagramm noétigen MeBwerte bestimmt werden. Dank
der Mechanisierung ist der Stapeldiagramm-Apparat
«Uster» weitgehend unabhingig von der Geschicklichkeit
der Bedienungsperson. Der Zeitbedarf zur Bestimmung
eines Diagrammes betrdgt fiir Rohbaumwolle und Kar-
denband 15—30, fiir Strecken- und Kammzugband 10 bis
15 Minuten.

Die «Uster»-Fadenspannungsmesser ermoglichen das
Bestimmen und fortwahrende Kontrollieren der Faden-
spannung an den laufenden Spul- und Zwirnmaschinen.
Der Apparat fiir Mittelwertbestimmung stellt sich auto-
matisch auf die mittlere Fadenspannung ein, wodurch eine
zuverlissige Ablesung und demensprechend richtige Ein-
stellung der Maschine méglich wird. Das Ger#t fiir die Be-
stimmung der Maximalwerte eignet sich vorziiglich zur



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 175

Kontrolle der Spannung bei synthetischen Garnen und
ermoglicht in Verbindung mit dem Mittelwertmesser
eine solche Einstellung der Maschine, dal Glanzschiisse
praktisch ausgeschlossen sind. Als Folge eines besseren
Aufspulens resultiert eine hdhere Webstuhlproduktion
bei gleichzeitiger Steigerung der Qualitét.

Ele_ktrdnen erobern

Schaltungen mit Elektronenréhren werden iiberall dort
in Industrien mit Vorteil angewandt, wo sie imstande
sind, komplizierte mechanische Getriebe mit zahlreichen
Zahnradgetrieben und Uebersetzungen abzuldsen. Solche
Elektronenrohrenschaltungen, kombiniert mit magneti-
schen Kupplungen, sind dann auch mechanischen Anord-
nungen nicht nur ebenbliirtig, sondern meist {iberlegen, da
sie viel feinere Nuancierungen erlauben.

Die Textilindustrie im allgemeinen und die Spinnerei .

im besondern sind Fabrikationszweige, in denen die Ein-
flihrung von Steuerungen mit elektronischen Impulsen
grofle Vorteile bringen sollte. An der grundlegenden Kon-
struktion von Spinnmaschinen zum Beispiel hatte sich
innerhalb der letzten 100 Jahre fast nichts gedndert, und
wenn auch in der Produktionsgeschwindigkeit, Qualitat
und Egalitat der erzeugten Garne wesentliche Fortschritte
erzielt wurden, so blieben: die Spinnmaschinen noch im-
mer das gleiche komplizierte Raderwerk, das auch dem
routinierten Fachmann bisweilen Kopfzerbrechen verur-
sacht.

Englische Gelehrte haben das Problem energisch und
systematisch in Angriff genommen und die Moglichkeiten
studiert, die fiir die Elektronenréhre auf diesem Gebiete
bestehen. Es ist ihnen schliefllich gelungen, eine Maschine
zu schaffen, bei der der grofite Teil der Bewegungen und
Arbeitsstufen elektronisch gelenkt wird, Der primére
Zweck dieser Maschine war, eine genate Beobachtung
der verschiedenen Phasen der Spinnvorginge zu ermog-
lichen. Auch wollten die Spinnereifachleute an der Uni-
versitdt in Leeds das Verhalten der verschiedenen Faser-
gruppen, wie Baumwolle, Wolle, Leinen, wie auch der

immer zahlreicher werdenden synthetischen Fasern,

griindlich' studieren. Es gelang diesen Gelehrten jedoch,
eine Maschine zu schaffen, deren Leistungen so verbliif-
fend waren, daB sich der Verband der Spinnereien und
die Vereinigung der Textilfabrikanten entschlossen, die
Sache auszubauen. Ein groBes Modell dieser Maschine
wurde bei einer Textilmaschinenfabrik bestellt und soll
in einer Spinnerei in Yorkshire fiir normale Produktion
im Wettbewerb mit anderen, gewdhnlichen mechanischen
Spinnmaschinen eingestellt werden.

Grundsitzlich konnen bei einer solchen Spinnmaschine
alle Bewegungen an der Maschine und an ihren Einzel-
teilen — sei es geradlinig oder rotierend — stindig iiber-
wacht, bemessen und gedndert werden. Die elektronische
Kontrolle kann sich daher auf alle Stufen, vom Kammzug
angefangen, iiber die Lunte zum gesponnenen Faden und
zum Zwirn erstrecken. Dabei fillt das ganze komplizierte
Getriebe von Zahnradern, Uebersetzungen, Antriebsschei-
l_{&n usw, weg. Somit eriibrigt sich natiirlich auch das
léstige Auswechseln von Zahnridern und Experimentieren
bei Aenderungen der Garnnummer oder Faserqualitit.

Der elektronische Teil der Anlage — ein Schaltschema
mit Elektronenrshren, Transformatoren, Drosselspulen,
Drehkondensatoren und Regulierknépfen, ganz &hnlich
flnem gewdohnlichen Radioempfianger — befindet sich in
einem verschlossenen Schrank, in einer gewissen Entfer-
nung von der Spinnmaschine, denn die elektrische Appa-
ratur muB vor den Erschiitterungen des schweren, hin-
und herfahrenden Selfaktors und auch vor vorzeitiger
Verstaubung durch die wihrend des Spinnens umherflie-
genden feinen Fasern geschiitzt werden. Die Zeitbemes-
Sung der verschiedenen Bewegungsstufen und Bewegungs-
arten wihrend einer Spinnperiode wird durch eine rotie-

Mit diesen neuen Priifapparaturen und Zusatzgeriten
ist die Fabrikationskontrolle in der Textilindustrie auf
eine neue Grundlage gestellt worden und die stets rege
Nachfrage zeigt, dafl die Praxis diese Entwicklung ge-
bithrend schétzt und sich zur Forderung der Qualitét
zunutze macht.

die Textilindustrie

rende Trommel bestimmt. Es ist dies ein Verfahren, ganz
ahnlich, wie es fiir die periodische Betitigung von Klopf-
und: Vibrationsvorrichtungen, zur regelmifiigen Kontrolle
chemischer Prozesse mit elektrischen Schaltuhren usw.
angewandt wird.

Die Trommel ist mit einer groBen Anzahl sehr prazis
gebohrter Locher gleichen Durchmessers versehen, die in
parallelen Kreisen angeordnet sind. Es sind ebenso viele
Stifte wie Locher vorhanden, von denen jedoch immer
nur ein Teil verwendet wird. Eine jede dieser Lochreihen
stellt einen Stromkreis dar, und jeder Stift, der in. die
Trommel eingefiigt wird, ist beféhigt, einen Stromkreis
zu o0ffnen oder zu schlieflen. Jeder Stromkreis ist einer
bestimmten Bewegungstype an der Maschine zugeordnet.
Durch Einsetzen und Herausnehmen von Stiften ist man
in der Lage, die Bewegungsperioden und deren Dauer
innerhalb weiter 'Grenzen zu dndern. Solche Schaltvor-
giange werden zuerst den Elektronenrdhren iibermittelt,
welche diese mittelbar an den Selfaktor weitergeben. Die
vorgenannte Trommel rotiert synchron mit einer Vor-
warts- und Rickwirtsbewegung des Selfaktors, Eine
komplette Vorwirts- und Riickwartsbewegung fallt genau
mit einer Trommelbewegung zusammen.

Die eigentliche Bewegungsiibertragung nach Auslosung
der Impulse im Rohrensystem erfolgt durch magnetische
Gleitkupplungen, die die variablen Geschwindigkeitsan-
triebe beeinflussen. Der mechanische Antrieb des Spinn-
satzes geschieht durch elektrische Motoren mit konstanter:
Umdrehungszahl. Die Trommel kann neun Kreise kon-
trollieren, die die wichtigsten Bewegungen der Spinn-
maschine darstellen.

Die Kontrollen fiir die Geschwindigkeiten, flir positive
und negative Beschleunigung usw. befinden sich im elek-

. tronischen Schrank. Die Réhren variieren mittelbar die

Sattigung und damit das Anzugsvermoigen der magne-
tischen Gleitkupplungen. Wie ‘schon erwidhnt, kdénnen
durch Veranderungen in den Positionen der Trommel-
kontaktstifte und deren Anzahl 'alle jene Abstufungen
erzielt werden, die man unbedingt zur Verfiigung haben
mul}, soll die Spinnmaschine den vielseitigen Anforde-
rungen, die an sie gestellt werden, gerecht werden. Han-
delt es wsich doch nicht nur darum, die verschiedenen
Garntiter und Drehungen mustergetreu herauszubringen,
sondern auch den spezifischen Eigentlimlichkeiten der
Wollprovenienzen, seien es nun Crossbreads, Merinos oder
Neuseeland oder irgendwelche Mischungen zwischen den-
selben, Rechnung zu tragen. -

Auf dem Selfaktorwagen befindet sich eine Anschlag-
platte, die Mikroschalter betétigt, wenn sich der Wagen
vorwaérts oder riickwérts bewegt. Diese Stromstofie wer-
den zum elektronischen Apparat riickgeleitet.

Jede beliebige Spinnoperation, die an einer normalen
Spinnmaschine durchgefithrt werden kann, 148t sich auch
an einer elektronisch gesteuerten Maschine ausfithren.
Vergleichende Spinnversuche haben aber gezeigt, daB
solche Arbeiten sich am e€lektronischen Selfaktor viel
priziser machen lassen. Die Instandhaltung der gesamten
Anlage ist wesentlich einfacher, da viele rotierende Ein-
zelbestandteile wegfallen. Was den radiotechnischen Teil
der Maschine anbelangt, so bedeutet dies keinerlei Schwie-
rigkeit, denn jeder erfahrene Radiofachmann ist imstande,
die Schaltungen und R6hren durch periodische Inspek-
tionen in Ordnung zu halten. Dr. H. R.
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Schrumpiungsdiﬁerehzen bei Nylon

Das Schiedsgericht der Ziircherischen Seidenindustrie-
Gesellschaft hatte sich kiirzlich mit folgendem Fall zu
befassen:

Ein Fabrikant erteilte im Herbst und Winter 1953/54
einem Zwirner verschiedene Auftrige fiir das Nachdre-
hen von Nylongarn, das ihm der Lieferant mangels eige-
ner Kapazitdt nur ungedreht zur Verfiigung stellen
konnte. Ein Auftrag vom August 1953, der fiir die Her-
stellung eines Craquelé-Artikels diente, wurde zur Zu-
friedenheit abgewickelt. Ein weiterer Auftrag vom No-
vember bezog sich auf 200 kg Nylongarn 40/13 halbge-
schrumpft, das auf 1000 Touren zu bringen war. Er wurde
Ende Dezember in zwei gleichen Teilen abgeliefert. Beim
Verweben der ersten Partie zu einem 41-grammigen Voile
zeigte es sich, daf dieser in der Kettrichtung polderige
Stellen aufwies. Der Fabrikant machte den Zwirner so-
fort auf den Mangel aufmerksam und stellte ihm in der
Folge die zweite Partie zur Verfiigung. Inzwischen hatte
der Fabrikant aber noch einen dritten Auftrag erteilt,
dessen Vollendung er nun unterbrechen lie. 100 kg die-
ser Partie waren aber bereits auf Zwirnspulen gebracht,

indessen noch nicht geschrumpft; den unverarbeiteten’

Rest nahm spéter die Nylonfabrik wieder zuriick.

In der Folge fiihrten nun der Fabrikant und der Zwir-
ner Verhandlungen iiber eine allfdllige Behebung des
Schadens und lieen Untersuchungen bei der Seiden-
trocknungs-Anstalt anstellen. Der Fabrikant verlangte

vom Zwirner die Deckung des vollen Schadens, was die-

ser aber ablehnte. Die Verhandlungen zogen sich bis
Jahresende dahin. SchlieBlich machte der Fabrikant un-
ter Hinweis auf allfdllige Spannungsdifferenzen im Roh-
garn auch noch die Nylonfabrik verantwortlich. Durch
gegenseitige Uebereinkunft wurde der Fall alsdann dem
Schiedsgericht zum Entscheid iliberwiesen.

Die erste Frage nach der Ursache des polderigen Aus-
falls des Voiles wurde dahin beantwortet, daf} dieser auf
Schwankungen im Schrumpfungsgrad der Kette zuriick-
zufithren sei und hiefiir bis zu einem gewissen Grade der
Zwirner verantwortlich erkldrt. Die Erfahrungen der
letzten Zeit haben dem Schiedsgericht allgemein gezeigt,
dafl Schrumpfungsdifferenzen sowohl bei halb- und vqill-
ausgeschrumpftem als auch bei einfachem und nachge-
drehtem Garn normalerweise innerhalb eines Prozentes
liegen und toleriert werden miissen. Die vom Zwirner
verarbeiteten Zwirne wiesen nun aber iberwiegend
Schrumpfungsdifferenzen von mehr als 1 % auf, wihrend
die Untersuchungen des von der Nylonfabrik gelieferten
Rohgarns geringere Differenzen zeigen. Eine Belastung
des Rohgarnlieferanten kam somit nicht in Frage. Immer-
hin gab sich das Schiedsgericht davon Rechenschaft, daf
die bisherigen Erfahrungen in der Verarbeitung von Ny-
longarnen noch keine sicheren Schliisse erlauben, umso-
mehr als es an’ Wegleitungen und Richtlinien von seiten
der europdischen Nylonproduzenten noch fehlt. Dem
Faconzwirner kann deshalb das Risiko in der Verar-
beitung von Nylon nicht in vollem Umfange iiberbiirdet
werden.

Die zweite Frage, ob der Fabrikant ein Anrecht auf
eine Vergiitung habe, bejahte das Schiedsgericht. Zu sei-
ner Entlastung fiihrte der Zwirner allerdings aus, er habe
bei Entgegennahme des zur Diskussion gestellten Auf-
trages sich vergewissert, ob das Material wiederum, wie
bei der fritheren Lieferung, fiir die Herstellung eines

Craquelé-Artikels verwendet werde. Dies sei vom Auf-
traggeber telephonisch bejaht worden. Demgegeniiber
verweist Letzterer auf seine schriftliche Auftragsbestati-
gung, die  eine absolut gleichméBige und homogene
Schrumpfung verlangte. Das Schiedsgericht ging nun

.davon aus, dafl eine Verwendungsbeschrinkung seitens

des Fagonniers die Ausnahme bildet und schriftlich hitte
vorbehalten werden miissen, um angesichts der gegen-
teilig lautenden Auftragsbestiatigung des Fabrikanten giil-
tig zu sein.

Was die Bemessung desSchadenersatzes anbelangt, so
hatte sich das Schiedsgericht mit der Forderung des Fa-
brikanten nach Deckung des vollen Schadens zu be-
fassen, den dieser unter Beriicksichtigung des Preisriick-
ganges auf Nylon seit Januar 1954 fiir die in Frage ste-
henden rund 300 kg auf 13 000 Franken schitzte. Das
Gericht konnte diese Forderung aus folgenden Erwigun-
gen nur in bescheidenem Umfange schiitzen:

Vorerst wurde darauf abgestellt, daf3, von grober Fahr-
lassigkeit abgesehen, der Schadenersatz des Faconniers
grundsétzlich den Betrag des Faconlohnes nicht iiber-
schreiten soll. Im vorliegenden Fall mufl dem Zwirner
allerdings ein gewisses Verschulden zur Last gelegt wer-
den, das jedoch nicht so schwerwiegend erscheint, daB
von dieser Regel abzuweichen wire. Ferner gelangte das
Schiedsgericht zur Auffassung, daf3 das Risiko des Preis-
zerfalles vom Eigentiimer der Ware, d. h. vom Fabrikan-
ten getragen werden miisse.

Eine etwelche Saumseligkeit in der Behandlung der
Reklamation fallt beiden Parteien zur Last.

Sodann kam das Schiedsgericht auf Grund eines Ex-
pertengutachtens zum SchluB, da3 der Fehler durch Pra-
gen und Bedrucken weitgehend behoben werden konne,
so daf3 es dem Fabrikanten bei zweckentsprechender Ver-
edlung und Verwendung gelingen sollte, den effektiven
Verlust auf dem Gewebe in engen Grenzen zu halten.
Die Verwertbarkeit des ‘Artikels trotz seines Mangels
wurde im ibrigen auch durch den Umstand bewiesen,
dall es dem Fabrikanten gelungen war, ein Viertel des
aus der ersten Partie hergestellten Nylonvoiles ohne Ver-
lust abzustoflen. Die vorgelegten Stoffproben zeigten

"auBerdem, daf3 die Schrumpfungsdifferenzen durch eine

Nachbehandlung des Zwirnes teilweise beseitigt werden
konnen.

Auf Grund dieser Feststellungen verurteilte das
Schiedsgericht den Zwirner zum Verzicht auf den Zwirn-
lohn fir die erste Partie, abziiglich 25 % fiir die vom Fa-
brikanten ohne Verlust abgesto3iene Ware. Das Schieds-
gericht hat anhand der vorliegenden Muster festgestellt,
daBl der Stoff der ersten Partie bei einer Behandlung
durch eine andere Ausriistanstalt nur noch zu geringen
Beanstandungen Anlafl gibt und die Aussage des Exper-
ten lautet dahin, daB das Gewebe, falls notig «gepragt»,
fiir Druck gut verwendbar ist. Ebenso haben Webproben,
die durch eine andere Weberei vorgenommen worden
sind, einen wesentlich bessern Ausfall ergeben,

Das Schiedsgericht ist liberzeugt und legt Wert darauf,
daB die Schwierigkeiten, die sich bei der Verarbeitung
dieser synthetischen Garne; deren Eigenschaften noch
nicht durchwegs sicher erkannt sind, durch gemeinsame
Anstrengungen und im gemeinsamen Einverstdndnis
iiberwunden werden. )

Ein neuer Biigelprobeapparat

Dieser neue Apparat, der von der Firma Karl Frank
GmbH, Weinheim-Birkenau/Westdeutschland hergestellt
wird, dient zur Bestimmung der MaBénderung beim

Krumpfen von Tuchen, Geweben, Textilien aller Art usw.
nach DIN 53801. Das Geriat fiir Biigelproben besteht aus
einem elektrisch beheizten Biigeleisen von 60x 20 cm
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Biigelflache, welches auf die Biigelapparatur aufgebaut
ist. Dazu kommt ein entsprechend bemessener Biigeltisch.
An einem horizontal verschiebbaren, auf Rollen gelager-
ten Trager befindet sich das Probebiigeleisen. Es kann
also aus dem Bereich des Biigeltisches geschoben wer-
den. Mittels Handrad wird das Probebiligeleisen unter
Benutzung der Gewindespindel auf den Biigeltisch ge-
senkt. Es ist um 900 in der Horizontalen schwenkbar,
kann also in zwei zueinander senkrechten Richtungen zur
Prifung in beiden Geweberichtungen eingesetzt werden.
Wiahrend des Biigelversuches wirkt das Biigeleisen nur
durch sein Eigengewicht auf die Stoffprobe ein. Zur Er-
zielung der gewlinschten Bligeltemperatur ist ein Ther-
mostat angeordnet, der den Heizstrom reguliert, so daf3
die vorgeschriebene Bligeltemperatur von 2200 C einge-
halten wird.

Der Biigeltisch ist um 900 versetzbar. Er ist mit einem
Spezialgestell ausgeriistet, auf dem als Biigelunterlage ein
perforiertes Bronzeblech und ein 2 cm dicker Biigelfilz
angeordnet sind. Die Tischoberfléche ist mit Bohrungen
und Wasserfangrinnen ausgeriistet. Dadurch kann der

beim Biigeln auftretende kondensierte Wasserdampf ab-

laufen, und der Filz bleibt an der Biigeloberfliche nahe-
zu trocken.

Speziell angeordnete Streichbleche bewirken, dali die
Proben nicht mit der Hand aufgelegt und glattgestrichen
werden miussen. Eine durchaus gleichbleibende span-
nungslose und faltenreiche Auflage auf dem Filz ist ge-
wahrleistet.

Nach Anheizen des Eisens werden die Streichbleche
hochgeklappt und die Stoffprobe ausgelegt. Nun werden
die Bleche langsam nach unten umgelegt, bis die Probe
auf dem Filz aufliegt. Es ist ferner ein besonderer Mar-
kierstab angeordnet, der die in Prozenten geteilte MeB-
schablone tragt. Mittels dieser Einrichtung wird auf der
Probe die MeBldnge durch zwei parallele, senkrecht zur
Léngskante des Biigeltisches verlaufende, scharfe Krei-
destriche aufgezeichnet. Nun wird die Probe mit einem
feuchten Baumwollbiigellappen (Feuchtigkeitsgehalt et-

wa 400 g Wasser auf den qm) tberdeckt. Jetzt erfolgt das,

Vorziehen des inzwischen aufgeheizten Eisens, das Sen-
ken auf die Probe, und nun bleibt das Eisen 15 Sekunden
unter Druck auf- dem Priifling. Darauf wird das Eisen
hochgeschraubt und zuriickgeschoben, die gekrumpfte
Stoffprobe vom Versuchstisch abgehoben und auf eine
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ebene Unterlage gebracht. Das Priifmaterial mufl nun die
normale hygroskopische Feuchtigkeit von 659 wieder
annehmen unter mdoglichst geringer Reibung. Nach einer
Zeit von mindestens einer Stunde wird unter Benutzung
der am Markierstab befindlichen MefBschablone die
Probenverkiirzung in Prozenten abgelesen, welche der
Krumpfung des Materials entspricht.

Beflockte Stoffe. — (UCP) Das «Beflocken» von Stoffen,
Papier, Holz, Leder, Kunststoffen, Metallen usw. dient
dazu, Wildleder-, Velour- und Pliischeffekte zu erzielen.
Die Beflockung erfolgte urspriinglich in der Weise, daf
die zu beflockende Oberfliche mit einem Kleber be-
strichen wurde und dann die kurzgeschnittenen Textil-
fasern oder der Textilstaub durch eine Streuvorrichtung
oder mit einer Spritzpistole aufgebracht wurden. Die
Flocken blieben auf dem Kleber haften, der Ueberschul}
wurde abgekehrt.

Bessere Ergebnisse erzielt man mit der elektrostati-
schen Beflockung. Sie besteht darin, daf} elektrisch auf-
geladene Flocken von der entgegengesetzt geladenen zu
beflockenden Unterlage angezogen werden. Beim Be-
flocken bohren sich die Fasern mit ihren Enden in die
Klebstoffschicht ein und werden von ihr festgehalten. Sie
stehen dabei genau -senkrecht auf ihrer Unterlage. Als
Klebstoffe dienen Kunstharze, an die groe Anforderun-
gen gestellt werden. Sie miissen eine gute Verankerung
der Fasern gew#hrleisten. Der Klebstoff darf also nicht
zu rasch aufgesaugt werden, soll aber auch nicht zu lang-
sam trocknen, im Interesse einer schnellen Produktion.
Damit die Flocken moglichst fest haften, soll der Kleb-
stoff nach Moglichkeit auch in die aufgeflockte Faser
eindringen. SchlieBlich muB3 er nach dem Auftrocknen
auf den biegsamen Unterlagen auch haften ohne zu bre-
chen, vor allem muB er auch wasserltslich sein.

Unbrennbare Baumwollstoffe. — Die von amerikani-
schen Textil- und chemischen Fabriken erzeugten un-
brennbaren, waschbaren Baumwollgewebe werden in den
Vereinigten Staaten in steigendem Mafe verwendet. Das
Material entziindet sich nicht einmal bei einer Tempera-
tur von 2480 Grad Celsius. :

Die neuen Baumwollstoffe werden nicht nur zu Schutz-
anziigen fiir Stahlarbeiter, sondern auch zu Matratzen-
und Mobelbeziigen, Vorhiangen und anderen Gegenstin-
den verarbeitet, die in Wohnungen und o6ffentlichen Lo-
kalen die grofite Gefahr bei Brianden darstellen. Dr.H.R.

Glasfaser fiir Winterkleidung. — Die amerikanische
Firma «Owens-Corning Fiberglass Corporation» hat ein
Material fiir das Unterfiittern von Winterkleidung ent-
wickelt. «Fiber-Temp» besteht aus einer diinnen Schicht
flockiger, weicher Glasfaser und einer Auflage aus ande-
rem Gewebe. Die Wirmeisolationsfihigkeit des Mate-
rials, die die anderer Zwischenfutter gleichen Gewichts
weit Ubertrifft, ist auf die Millionen mikroskopisch kleiner
luftgefiillter Hohlrdume zuriickzufiihren, die zwischen den
feinen Glasfasern liegen, die weitaus diinner sind als ein
menschliches Haar. AuBlerdem kann das mottensichere
«Fiber-Temp» gewaschen und chemisch gereinigt werden.

Dr.H.R.

Féirberei, cQuoriistung

Uber kontinuierliche Schwefelférbungen

_In neuerer Zeit geht das Bestreben der Textilverede-
lungsindustrie dahin, daB man vom bisherigen diskon-
tinuierlichen Arbeiten, wie es zum Beispiel in der Jig-
8erfirberei ausgefiihrt wird, zur Kontinuefirberei {iber-
8eht. In der Praxis stand man dieser Firbeart zum Teil

skeptisch gegeniiber, da bei Unsicherheit in farberei- und
maschinentechnischer Hinsicht schneller etwas verdorben
werden kann als etwa ein Nutzen. hervorgebracht wird.

Die Kontinueférberei bringt gegentiiber der bisher noch
iiblichen Jiggerfidrberei verschiedene Vorteile. Nachdem
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die Rohware die Senge passiert hat, kann diese sofort
gefirbt werden. Voraussetzung ist natiirlich schlichtfreie
Ware. Eine Wicklung auf dem Rohwarenwickelblock ist
nicht notwendig, da es sich beim kontinuierlichen Arbei-
ten als zweckméiBiger erweist, die Ware aus dem Fach
zu fahren, um beim Rollenwechsel keine Standstellen zu
erhalten. AuBlerdem werden im Gegensatz zur Jigger-
farberei keine Vor- und Nachlduferdecken bendétigt. Aus-
geschlossen ist bei der Kontinuefirberei ein nuancen-
unterschiedliches Rollenende, ein Uebelstand, der bei der
Jiggerfiarberei betridchtliche Verlustmargen mit. sich
bringt, falls nicht ein stindiges Entfirben der Rollen-
decken erfolgt. Zu der Farbung selbst ist zu sagen. daB
Nahtabdriicker bei der Kontinuefédrberei nicht auftreten
kénnen, wie es bei der Jiggerarbeitsweise der Fall ist.
AuBerdem kann keine Leistenoxydation erfolgen, da die
Ware stindig in der Flotte liuft und eine Beriihrung mit
der Luft nur hinter dem Quetschwerk gleichméfBig zu-
stande kommt. Nachdem die Oxydation und Seifung er-
folgt ist, wird die Ware mit Hilfe der Pression des
Quetschwerkes entwéssert, auch hier besteht gegeniiber
der Jiggerfirberei ein wesentlicher Vorteil. Dazu kommt
der vollkommen farbgleichmiBige Ausfall der Partie,
dessen Erzielung beim diskontinuierlichen Arbeiten im-
merhin Schwierigkeiten bereitet. |

Nachdem nun die Vorteile geschildert worden sind, soll
nicht versdumt werden, auch auf die Schwierigkeiten
aufmerksam zu machen. Bei anstidndiger Arbeitsweise
gibt es fiir das Verfahren keine Nachteile. Es ist jedoch
notwendig, auf die technischen Voraussetzungen einzu-
gehen, die erforderlich sind, um ein einwandfreies Arbei-
ten mit einem Kontinue-Aggregat zu gewéahrleisten.

Erforderlich ist ein moéglichst spannungslos arbeitendes
Kéasten- und Abquetschwalzensystem. Falls eine syn-
chronlaufende Maschine zur Verfligung steht, braucht
dieser Umstand nicht beachtet zu werden, besteht diese

Einrichtung aber nicht, so miissen die Abquetschantriebs-

walzen durch Umbau so geordnet Werden, daBl die Um-

fénge der Antriebswalzen bis zum Ausgleichskompensa-

tor und von diesem wieder in Richtung des Warenflusses
sich um einen kleinen Teil vergrof3ern.

Es darf auf keinen Fall ein Warenvortransport hinter
irgendeinem Quetschwerk erfolgen. Durch geringen Um-~
fangsanwuchs in Richtung des Warenflusses wird diese
Stauung behoben. Die Quetschwerkantriebswalzen diirfen
nicht alle den gleichen Umfang besitzen, da durch jede
Abquetschung eine geringe Lingung des Gewebes erfolgt,
die im Laufe der Zeit wiederum zu einem Warenstau
fiihrt. Es zeigt sich auf dem Gewebe die sog. Quetsch-
schwielenbildung.

Ist nun das Walzensystem in angegebener Weise ge-
ordnet worden, so sind die Voraussetzungen fiir eine Kon-
tinueférberei gegeben. Stindige Kontrollen des Krupf-
wertes haben ergeben, dafl ein kontinuierliches Arbeiten
nach dieser Walzenordnung die gleichen Ergebnisse, ja
groBtenteils giinstigere Werte gegeniiber dem diskontinu-
ierlichen Arbeiten zeigte.

Die Rezeptur der Farbung mufB vorher durch kleine
Laborversuche ausprobiert werden. Diese fithrt man
zweckmiflig so durch, daB man die Durchlaufzeit der
Ware durch die Farbkisten ermittelt und diese Zeit bei
den Vorversuchen genau einhilt. Die weitere Behandlung,
wie zum Beispiel Spiilen, Oxydieren, Seifen usw. muB
bei den Versuchen zeit- und temperaturmiBig méglichst
ebenfalls mit den ermittelten Werten iibereinstimmen.
Die Farbkisten werden nun mit Farbflotte in der ge-
wiinschten Konzentration gefiillt. Vorher sind die Volu-
men der Kisten bis zu einer bestimmten Hohe ohne Bo-
denwalzen zu ermitteln. Diese Berechnung ist nur ein-
mal durchzufiihren, da man vorteilhafterweise immer bei
der gleichen Héhe (Flottenhéhe) arbeiten wird. Die Vor-
bereitung der Flotte erfolgt im Ansatzbehilter, um eine
Kontrolle der einwandfreien Losung des Farbstoffes zu
haben. Nach dem Badansatz darf nur noch mit indirek-

tem Dampf weiter geheizt werden, um eine Flottenver-
diinnung zu vermeiden. Nach Mdoglichkeit sollen zwei

.Ansatzbehélter zur Verfiigung stehen, da die Flottenhdhe

sténdig eingehalten werden mufl. Der erste Zulauf, etwa

‘1000 Liter, kann die gleiche Konzentration haben, wie sie

die Ausgangsflotte in den Farbkésten besafB. Die zweiten
1000 Liter Nachlaufflotte verstdrkt man in der Konzen-
tration um 20 bis 25 Prozent des Anfangswertes und
arbeitet bei dieser Konzentration fort.

Zu empfehlen ist eine Absaugvorrichtung vor Einfiih-
rung der Ware in die Maschine, damit Verunreinigungen
(Staub, lose Fasern usw.) entfernt werden koénnen. Da-
durch erhoht sich die Verwendungszeit und Bestindigkeit
des Farbbades. Bei einer Firbezeit von 174 bis 2 Min.
ist die Farbegeschwindigkeit bei dunkleren Farbnuancen
nicht {iber 10 bis 13 m/Min. zu steigern, bei hellen
Nuancen dagegen 1483t sich eine Geschwindigkeit bis zu
40 m/Min. erreichen. Bei diesen Geschwindigkeiten ist
nur ein Abfachen aus der Maschine mdglich, ein Wickeln
148t sich nicht mehr bewerkstelligen, weil dazu ein grofBe-
rer Warenreservekompensator benoétigt wird, der im An-
schaffungspreis fiir manche kleinere Férberei hoch ist
und auBlerdem den meist fehlenden Raum reduziert. Die
bisherigen Wickelvorrichtungen erweisen sich, soweit sie
keinen Warenkompensator besitzen, als unbrauchbar, da sie
einen schnellen Rollenwechsel wihrend des Ganges nicht
ermoglichen. Die Fiarbegeschwindigkeiten sind insofern
noch begrenzt, da es meist an einer derart langen Ma-
schine mit geniigend Nachbehandlungskéisten fehlen wird,
die zur Erzielung einer einwandfreien sauberen Ware
notwendig sind. '

Als rationellste Metragen konnen bei hellen Nuancen
kleinere Partien von 3000 bis 5000 m gefirbt werden.
FarbstoffméfBig erzielt man in diesem Falle keine Vorteile
gegeniiber der diskontinuierlichen Arbeitsweise, es wird
jedoch einmal die meist knappe Jiggerkapazitdt sehr stark
entlastet und andererseits werden durch den kontinuier-
lichen Arbeitsproze3 Arbeitskrifte frei.

An dem nachfolgenden Beispiel sei der Vorteil dieser
Fiarbweise erldutert. 5000 m einer hellen Nuance, zum'

‘Beispiel Silbergrau, werden bei einer Geschwindigkeit

von 30 m/Min. gefirbt.

Farbe- bzw. Maschinenlaufzeit 167 Minuten, Vorberei-
tung (Fiillen der Kisten, Farbstofflésen, anheizen) 60
Minuten, Gesamtzeit einschlieBlich Ablassen der Kisten
nach dem Firben 240 Minuten. In vier Stunden kénnen
also 5000 m Ware gefarbt und entwissert werden. Es wiire
miiBig, hierzu noch die Rechnung einer auf Jigger gefirb-
ten gleichen Meterzahl gegeniiberstellen zu wollen.

Es wurde schon erwihnt, daB beim kontinuierlichen
Arbeiten die Substantivitit méglichst ausgeschaltet wer-
den muB, ganz wird sie jedoch nicht zu beheben sein, ein
Salzzusatz entfillt deshalb. Die Temperatur muf3 stindig
an der Kochgrenze gehalten werden, die Farbkisten sind
zweckmiflig zu behauben. Als Mindestzahl an Nachbe-
handlungskésten sind bei dunkleren Nuancen fiinf zu
verwenden.

Zusammenfassend kann man folgende wesentlichen
Punkte der Kontinuefidrberei erwidhnen:

1. Die Ware muB staub-, schlichte- und flusenfrei sein;

2. Die Ware muf} unbedingt gleichmaBig trocknen, bzw.
getrocknet sein;

3. Die Flotte muB stindig zulaufen, damit stets der
gleiche Flottenstand vorhanden ist;

4, Nach einer bestimmten Meterzahl, etwa 1000 m, sind
Oxydations- und Sodanachseifebad zu regenerieren;

5. Nicht nur die Abquetschwalzen sollen sich in einwand-
freiem Zustand befinden, sondern auch die Pression
muf} iiber die gesamte Breite gleichmiBig verteilt sein;

6. Es ist moglichst mit Spritzrohren zu spiilen oder mit
Wirbelwalzen eine Turbulenz zu erzeugen, um den
Wasserverbrauch einzuschrinken.

Ing.-Chem, H. Anders.
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Behandlung von Wolle zur Erhdhung ihrer Festigkeit
und Hérte. — In der Teppichindustrie verarbeitet man vor
allem fiillige, rauhe, wenig glanzende Wolle. Um diese
Eigenschaften zu erreichen wird bei verschiedenen Woll-
typen eine 20 Minuten dauernde Kochung in einer Lisung
von Aluminiumchlorid und Natriumthiosultfat vorge-
schlagen. Nach Chemical Abstracts wird jedes dieser Mit-
tel in einer Konzentration von bis zu 159, vorzugsweise
aber 5% vom Warengewicht angewendet. Nach der Be-
handlung sind die Flotten erschopft. Derselbe Prozef
eignet sich auch fiir die Modifizierung gewd&hnlicher Tep-
pichwollen. Nach der Behandlung kann man die modi-
fizierte Wolle mit basischen, nicht aber sauren Farb-
stoffen farben. Soll man saure Farbstoffe verwenden, so
muB vor der Kochung eine Farbung im Salzbad erfolgen.
Ein USA-Patent schiitzt die Verwendung einer Ldsung
von Aluminiumsulfat oder Natrium- bezw. Ammonium-
aluminiumsulfat bei einem Werte von 3,0—4,5%. Zur
Einstellung des richtigen Sduregrades werden Ammoniak
oder alkalische Natriumsalze zugesetzt. Ein weiteresUSA-
Patent sieht fiir denselben Zweck der Modifizierung wei-
cher Wolle eine Abkochung in einer Barytlésung bei 7—
129% im Verlaufe von 10—20 Minuten vor. Nachher wird
mit 0,39 Schwefelsdure abgesduert, wobei in der Faser
Bariumsulfat niedergeschlagen wird. Kontinuierliche
Ausriistung ist auch mdglich, wenn man 19 Bariumsalz

in Wasser als Spiilbad nach der Wische verwendet und
anschliefend mit 0,39 Schwefelsdure absduert. Dieses
Verfahren eignet sich auch zur Verbesserung normaler
Teppichwolle. Die ausgeriistete Wolle kann auch nach
der Behandlung mit sauren Farbstoffen gefirbt werden.
Ein weiteres USA-Patent schligt eine Abkochung der
Wolle mit 29 Titansulfat vor, welche Ausriistung mit
dem Farben bei Anwendung saurer Farbstoffe kombiniert
werden kann. Kontinuierliche Behandlung ist auch még-
lich. Zirkonverbindungen eignen sich ebenfalls zur Modi-
fizierung weicher Wolle. ie,

Ein Lésungsmittel fiir Seide. — Seide ist, wie Unter-

~suchungen ergeben haben, in einem Gemisch von Amei-

sensdure mit Wasser und geringen Mengen Kalziumchlo-
rid oder bestimmten anderen Salzen bei Raumtemperatur
rasch l6slich. Die hierzu nétige Menge an Kalziumchlorid
schwankt von 2% bei einer 98prozentigen Ameisensiure
bis zu 10% bei 90prozentiger Ameisensiure.

Wird eine solche Seidenlésung mit Wasser verdiinnt,
fallt die Seide als weiBer, kisiger Niederschlag durch.
Durch Verdampfenlassen einer solchen Lésung kann aut
einer Fliche ein Seidenfilm gebildet werden. Ameisen-
séure allein 16st Seide nicht, ist aber ein ausgezeichnetes
Losungsmittel fiir Nylon. Dr. H. R.

Neue Farbstoffe und Musterkarien
CIBA Aktiengesellschaft, Basel

\

Cibanonschwarz 3BA () Mikropulver fiir Firbung, ein
Originalprodukt der CIBA, liefert auf Baumwolle und
Kunstseide vorziiglich lichtechte, sehr gut koch-, merceri-
sier-, chlor- und superoxydechte, etwas blaustichige
Schwarztone. Die nicht entwickelte Firbung ist ein Olive-
grin und besitzt’ gute Echtheiten. Der Farbstoff eignet
sich speziell gut fiir die Apparatefirberei. Zirkular Nr. 751.

Cibanogenfarbstoffe. Die vier neuen Marken, Cibanogen-
bordeaux R und BL sowie Cibanogenmarineblau B und
Cibanogenschwarz B, sind weitere Vertreter von pulver-
formigen Gemischen aus stabilisierten Diazoniumverbin-
dungen und Cibanaphtolen. Ihre Drucke zeichnen sich
durch gute Licht-, Wasch- und Chlorechtheit aus. Wie die
librigen Cibanogenfarbstoffe werden sie fiir den Druck
auf Baumwolle, Leinen, Viskosekunstseide und Zellwolle
empfohlen. Zirkular Nr. 749 und 745.

Chlorantinlichtgrau ACLL, ein Originalprodukt der
CIBA, firbt native und regenerierte Zellulosefasern in
sehr gut lichtechten, blaustichigen Grautdnen. Der Farb-
stoff egalisiert gut und eignet sich daher gleichermafBen
als Selbstfarbstoff und als Nuancierkomponente. Er ist gut
l6slich, daher fiir die Apparatefirberei geeignet; er ver-

kocht nicht und ist unempfindlich gegen Metalle..Chloran-
tinlichtgrau ACLL farbt streifig firbende Viskosekunst-
seide ziemlich gleichmé&Big, reserviert Effekte aus Azetat-
kunstseide rein weifl und farbt in Mischgeweben Baum-
wolle und Viskosekunstseide gleich tief und im gleichen
Ton. Farbungen von Chlorantinlichtgrau ACLL sind fiir
Kunstharzausriistungen geeignet. Der Farbstoff eignet sich
fiir Fondfirbungen fiir Buntitzartikel. Chlorantinlichtgrau
ACLL wird zum Férben von Strick- und Wirkwaren,
Trikotagen, Damenkleiderstoffen und Innendekorations-
artikel empfohlen und hat auch Bedeutung fiir Gewebe,
die Kunstharzappreturen unterzogen werden. Zirkular
Nr. 743.

Cibacetgriin 5G liefert auf Azetatkunstseide und Polya-
midfasern lebhafte Griinnuancen von guter Lichtechtheit
und guten Allgemeinechtheiten. Der Farbstoff egalisiert
gut; er ermoglicht auch die Herstellung tiefer Farbungen
und reserviert Effekte aus Baumwolle und Viskosekunst-
seide. In Mischgeweben aus Azetatkunstseide und Polya-
midfasern werden beide Fasern in guter Uebereinstim-
mung gefirbt, Cibacetgriin 5G ist auch fiir den Druck auf
Azetatkunstseide und Polyamidfasern geeignet. Zirkular
Nr. 750.

| qnai'lzt -Berichte

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte. —
(New York, UCP) Sowohl in New York als auch in Liver-

pool war Baumwolle bei kleinem Geschéft und leicht

nachgebenden Preisen abwartend, nachdem sich heraus-
gesteut hatte, daB die Lagernachfrage aus Europa auch
hach der neuen Ernte nicht sehr bedeutend werden

diirfte. Der Markt wird weiter von der Unsicherheit iiber

die amerikanische Ausfuhrpolitik beherrscht. Der ame-
rikanische Landwirtschaftsminister hat nunmehr Erzeu-
ger, Exporteure und Verarbeiter zur Bildung eines Aus-
Schusses eingeladen, der die gegenseitigen Forderungen
abstimmen soll. Dies deutet darauf hin, daB wohl weniger
drastische ExportmaBnahmen erwogen werden, als dies

noch vor einem Monat der Fall war. Damit 138t sich aber
nach Ansicht maBgeblicher Baumwollkreise das Ueber-
schuB3problem nicht 16sen, so da3 wohl auch das neue
Baumwolljahr von ihm i{iberschattet bleiben diirfte. Der
Markt bleibt daher vorsichtig. Nach einer Schétzung des
amerikanischen Landwirtschaftsministers betrug die
Baumwollversorgung der Vereinigten Staaten in der lau-
fenden Saison 23,5 Millionen Ballen, denen ein Eigenver-
brauch von 8,8 und ein Export von 4 Millionen Ballen
gegeniiberstehen. Der Ueberhang per 1. August wird da-
her fast elf Millionen Ballen betragen und damit der
grof3te seit 1945 sein.—Die starke Ausbreitung des Baum-
wollkéfers in Aegypten, die durch die herrschende Wit-
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terung noch begiinstigt wurde, beginnt zu einer ernsten
Bedrohung der dgyptischen Baumwollwirtschaft zu wer-
den. Das Landwirtschaftsministerium hat die Pflanzer da-
her zu einer gemeinsamen Schadlingsbekdmpfungsaktion
aufgefordert. ; :

Die festere Haltung der letzen Wolle-Versteigerungen
dieser Saison in Australien und Siidafrika hat auch die
Haltung der Bradforder Kammzugmacher weiter ver-
starkt, die sich bemiihen, mit ihren Preisen an den Wie-
derbeschaffungspreis ndher heranzukommen. Die Ndtie-
rung von 126 d fiir 64er blieb jedoch trotzdem weitgehend
nominell. Der Hinweis der Kundschaft, dafl die Kamm-
zugmacher aus dem geidnderten argentinischen Wechsel-
kurs fiir Wollexporte Vorteile ziehen konnten, wird mit

dem Argument abgelehnt, dall es bisher stets gelungen

sei, die notwendigen freien Dollar zu beschaffen, wes-
halb eine Aenderung der Bezugspreise fiir Bradford nicht
zu erwarten sei. Die argentinische Regierung hat den Um-
rechnungskurs fiir Schafwollausfuhren nach allen Staaten
auf 6,25 Peso je Dollar (beziehungsweise-das entspre-
chende Aequivalent in anderen Wahrungen) erhoht, wih-
rend dieser Umrechnungskurs bisher nur bei Bezahlung
in freien Dollar oder im Rahmen von Tauschgeschiften
zugestanden wurde und alle anderen Abschliisse mit 5
Peso umgerechnet wurden. — Das Angebot in Wellington
hat die letzten neuseelédndischen Flieiwollen dieser Sai-
son auf den Markt gebracht und die weitere Versorgung
von Crossbred muf3 daher iiber die Londoner Auktionen
erfolgen, so dall auf absehbare Zeit hinaus kaum mit
einer Verbilligung dieser Ware zu rechnen ist. — Auf der
in Miinchen stattgefundenen Internationalen Wollkonfe-
renz wurden in erster Linie technische Fragen der inter-
nationalen Wollarbitrage und der Exportfoérderung be-
sprochen. Die Zusammenarbeit mit der Fertigwarenindu-
strie soll enger als bisher gestaltet werden. - ‘

Die internationalen Warenmirkte stehen knapp vor der
beginnenden Ferienperiode in den verarbeitenden Indu-
strien und die Feriensaison kiindet sich bereits in €iner
deutlichen Verlangsamung der Umsétze an. Auf einer
Tagung der Eink#ufer der tramnsatlantischen GroBindu-
strie wurde jedoch festgestellt, daB die Nachfrage nach
gewerblichen Grundstoffen fiir den Rest des Jahres
wahrscheinlich ziemlich stabil bleiben und die Preis-
lage sich daher nicht wesentlich &ndern diirfte. Es scheint
somit, daf} dieses Jahr mit der meist eintretenden Ferien-
baisse der Rohstoffmarkte gar nicht oder nur in geringem
Ausmalfe zu rechnen sein wird.

Wieder Baumwollborse Alexandrien. — (Kairo, UCP)
Die dgyptische Regierung gab bekannt, dal der Alexan-
driner Baumwollterminmarkt im September dieses Jah-
res fiir den Handel mit Dezemberkontrakten wieder er-
offnet werden wird, Bekanntlich hatte sie im November
1952 die Kontrolle des Terminmarktes iibernommen, um
die Baumwollpreise zu stabilisieren und seither die
Baumwollernte des Landes zu festen Preisen aufgekauft
und zu Weltmarktpreisen verkauft.

Wie der dgyptische Finanzminister Dr. Abd el Moneim
Kaissuny auf einer Pressekonferenz mitteilte, werden die

Statuten des Liverpooler Baumwollterminmarkts fiir
Alexandrien iibernommen. Im November 1954 hatte eine
Delegation des Liverpooler Baumwollverbandes in Aegyp-
ten Besprechungen wegen einer Wiedererdffnung des
Alexandriner Markts gefithrt und gedroht, sich gege-
benenfalls dem Sudan zuwenden zu wollen.

Wie der agyptische Finanzminister weiter ausfiihrte,
sind langstapelige und mittelstapelige Kontrakte, beruhend
auf Karnak, bzw. Ashmouni, ins Auge gefafft. Seine Re-
gierung priife derzeit die Moglichkeiten fiir Straddle-
Geschidfte zwischen Liverpool und Alexandrien. Der
Alexandriner Markt solle sich nach dem Gesetz von An-
gebot und Nachfrage auspendeln und unmittelbar nach
seiner Wiedereroffnung wiirden Handelsoptionen fiir die
ganze Saison 1955/56 anlaufen. Bis zum 31. August dieses
Jahres werde aber die Regierung weiterhin Baumwolle
nach den bisherigen Gepflogenheiten kaufen und ver-
kaufen.

Die derzeitige Baumwollernte Aegyptens wird auf 7,7
Millionen Kantars geschatzt, von denen bereits 4 Millio-
nen Kantars verkauft sind. Die Regierung hat fiir die
neue Baumwollernte Stiitzpreise festgesetzt, die den zu
Beginn der laufenden Saison festgesetzten Preisen ent-
sprechen. .

Die Meldung iiber die Wiederer6ffnung des Alexan-
driner Baumwollterminmarktes im September wurde in
Liverpool lebhaft begriilt, da bereits bezweifelt worden
war, dafl die dgyptische Regierung von ihrer bisherigen
Baumwollpolitik abgehen werde. Auf Grund der neuen
MabBnahme ist es sehr wahrscheinlich, dal in Liverpool
auch Terminkontrakte flir mittel- und langstapelige
Baumwolle eingerichtet und gleichzeitig mit Alexandrien
in Kraft treten werden. Die Ankiindigung, daf3 der Alex-
andriner Markt dieselben MaBinahmen und Vorkehren
wie Liverpool einfiihren werde, wird in Liverpool als
weiterer konstruktiver Schritt begriift, weil man sich
davon einen wachsenden Umfang von Straddle-Geschaf-
ten zwischen den beiden Markten verspricht.

Der Markt der Einfuhranrechte in Aegypten wird wei-
terhin durch die Kurse und die Angebotsmenge der Re-
gierung gelenkt. Der freie Markt paf3t sich weitgehend
den offiziellen Direktiven an, die eine Stabilisierung der
Priamien erstreben. Sterling und DM-Einfuhranrechte
aus den Regierungsbestinden werden an Importeure mit
gerechtfertigtem Bedarf ausgegeben. Die Erfahrung der
vergangenen Wochen hat aber gezeigt, daf3 der ange-
strebte Ausgleich von Angebot und Nachfrage noch nicht
ganz erreicht werden konnte. Die Nachfrage ist weiterhin
grofer als das Regierungsangebot, so dafl die Pramien des
freien Marktes betrichtlich von dem Niveau der Regie-
rungskurse abweichen.

Dollareinfuhrrechte konnen nur auf dem freien Markt
erworben werden, da die Regierung keine Devisen abgibt.
Die Pramien des freien Marktes bewegten sich in letzter
Zeit ziemlich gleichmBig um 13,5 Prozent gegeniiber dem
offiziellen Verkaufskurs der Aegyptischen Nationalbank.

| oauooteuungo- und Meosseberichte

Eine interessante technische Ausstellung

Unser Land beherbergt eine erstaunlich grofie Zahl von
Fabriken, welche technische Spezialitdten in hervorra-
gender Qualitdat herstellen und sich damit Zugang zum
Weltmarkte verschaffen konnten. Es war ein guter Ge-
danke der beiden Firmen Luwa AG. und Metallbau AG.,
in Zirich-Albisrieden einen gemeinsamen Ausstellungs-
raum zu schaffen, wo man jederzeit in aller Ruhe die

Spezialititen dieser beiden Firmen besichtigen und in
allen Einzelheiten kritisch priifen kann. ]
Die Metallbau AG. wurde bekannt dadurch, daB sie Im
Jahre 1932 die Pionierarbeit in der Normierung und fa-
brikmiBigen Herstellung von Bauteilen anpackte. -Eine
sehr bedeutende Abteilung der «norm»-Fabrikate ist fer-
ner diejenige der Betriebseinrichtungen. Deren Organl-
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satoren haben die industriellen Betriebe zu beraten {iber
Rationalisierung in den Fabrikationsrdumen, in der La-
gerhaltung und in der Werkzeugausgabe, usw. Dann erst
werden die fiir den betreffenden Abnehmer geeigneten
Betriebseinrichtungen entworfen und fabriziert. Immer-
hin findet man in der Ausstellungshalle eine reiche Aus-
wahl von Grundtypen, darunter zum Beispiel auch die
neuen, zeitsparenden Pallet-Gestelle.

Einen Sektor fiir sich bilden die «norms»-Lamellensto-
ren, welche in verschiedenen Typen, zum Raffen oder
Rollen, an Fenstermodellen montiert sind. In Biiro- und
Zeichenrdumen und in Betrieben, wo sehr prizis gear-
beitet werden mufl, helfen die Lamellenstoren die Ar-
beitsfreudigkeit und die Produktivitat steigern.

In der LUWA - Abteilung des Ausstellungsraumes
kommt der Techniker vor allem auf seine Rechnung. Die
LUWA AG. bearbeitet einige Spezialgebiete der Luft-
und Warmetechnik, wobei sie mit einzelnen Produkten
Spitzenerzeugnisse herstellt, welche {iiberall auf dem
Weltmarkte Eingang fanden.

Teilansicht des Luwa-Ausstellungsraumes mit Blick auf
PNEUMAFIL- und Klimatisierungs-Aggregate

Da ist vor allem das weite Feld der Klimatechnik, auf
welchem die LUWA und deren Griinder schon seit {iber
zwei Jahrzehnten arbeiten. Im Gebiete der Industrie-Kli-
matisierung, vor allem in der Textil-Industrie, ist das

Zweite Internationale Textilausstellung Briissel. — Da
bei Redaktionsschlufl der von Briissel erwartete Bericht
noch nicht vorlag, entnehmen wir der «N.Z.Z» folgen-
den kurzen Hinweis iiber die Ersffnung:

Inden Briisseler Jahrhunderthallen auf dem préichtigen
Aussteljl‘ungsgelénde von Heysel hat Konig Baudouin von
Belgien am 25. Juni die zweite internationale Textil-
ausstellung eroffnet. Mitglieder der belgischen Regierung
und des Diplomatischen Korps wohnten der Eréffnungs-
Zeremonie bei. Ausstellungsprasident Gaston Braun, ein
Belgier, sprach die Begriifungsworte, Der belgische Wirt-
schaftsminister Rey wies hernach kurz auf die Schwierig-
kt::jiben hin, in denen sich die Textilindustrien mancher
Lander befinden, und er begriifte es daher um so mehr,
da@ die Ausstellung durch private Initiative und inter-
nationale Zusammenarbeit zustandekommen konnte. Die
Schau bietet einen hervorragenden Einblick in die Fort-
schritte, die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Textilmaschinen, Farbstoffe, Textilhilfsmittel sowie vor
allem in der Textil- und Bekleidungsindustrie erzielt
worden sind.

Export- und Mustermesse Dornbirn 1955, — Schon drei
Monate vor der Eréffnung der Export- und Mustermesse
Dornbirn 1955, die vom 29. Juli bis 7. August wihrend der
Bregenzer Festspiele abgehalten wird, war ihre gedeckte
A}lsstellungsﬂiiche und das Freigelinde an namhafte
Firmen aller Branchen, insbesondere der Textilindustrie,
des Tfextilmaschinen- und Apparatebaues und der Textil-
chemie fest vermietet, Nur fiir ausldndische Firmen wurde

Unternehmen fiihrend t&tig. Diese Arbeit wird sehr sinn-
voll ergdnzt durch eine weitere Spezialitdt der LUWA.:
das Pneumafil-System, welches heute auf rund 15 Millio-
nen Spindeln in der ganzen Welt verwendet wird und
eine gewaltige Verbesserung der Qualitdt und Produkti-
vitdt von Spinnereien ermdoglichte. Fithrende Textilma-
schinen-Fabriken montieren heute auf ihren Maschinen
die Pneumafil-Absaugevorrichtungen. In der Textil-In-
dustrie dienen ferner die Karden-Ausstoflanlagen und
Entstaubungsanlagen und sorgen so fiir ein besseres Ar-
beitsklima. Im Ausstellungsraume steht ein interessan-
tes Modell einer Kombination von zentraler PNEUMA-
FIL-Anlage mit einer Klimaanlage; die technisch inter-
essierten Besucher driangen sich he‘rgn, wenn dieses Mo-
dell von einem kompletten Schaltbrette aus in Betrieb
gesetzt und beleuchtet wird. Dieses Modell hat {ibrigens
auch an verschiedenen ausliandischen Industrie-Messen
die gebiihrende Beachtung gefunden. )

Auf dem Gebiete der Komfort-Klimatisierung inter-
essiert vor allem das von der Firma entwickelte «Jettair-
System, welches bereits in einer ganzen Reihe grofler
Bank- und Verwaltungsgebaude eingebaut wurde.

Eng verwandt mit den vorgenannten Gebieten ist das-
jenige der Ventilation. Hier zeigt die LUWA zwei ver-
schiedene Typen von Hochleistungs-Axial-Ventilatoren,
mit feststehenden, oder mit wahrend des Betriebes ver-
stellbaren Schaufeln. Diese Ventilatoren finden zum Bei-
spiel in der Textil-Industrie, aber auch im Stollen- und
Bergbau rationelle Verwendung.

Der Techniker wird beim Besuche dieses Ausstellungs-
raumes sicher auf seine Rechnung kommen. Bequeme
Sitzgelegenheiten inmitten der Ausstellungsgiiter laden
zur nidheren Betrachtung in aller Ruhe ein; der Beglei-
ter kann sich durch einen der Telephonanschliisse auch mit
den einzelnen Biiros oder der Fabrikation verbinden und
dort nahere Einzelheiten hinsichtlich Lieferfristen usw.
erfragen. Nichts stdrt hier den Besucher, trotzdem schon
im Raume nebenan in einem der drei technischen Biiros
Techniker und Zeichner an etwa 50 Reiflbrettern arbei-
ten, woraus allein schon ersichtlich ist, welch eminente
Konstruktions- und Entwicklungsarbeit hier stindig ge-
leistet wird. ‘

eine kleine Platzreserve vorbehalten, doch ist der Raum-
mangel schon im Vorjahr ein Dornbirner Problem gewor-
den. 1954 mufiten in den 15 Hallen rund 1100 Firmen: aus
16 Staaten untergebracht werden, deren Kojen und Son-
derausstellungen von iiber 257 000 Personen aus 51 Staa-
ten besichtigt wurden. Im laufenden Jahr stehen sogar
17 Hallen zur Verfligung, darunter die neuerbauten hoch-
modernen Hallen fiir Maschinen und die Mode. Erstmalig
wird wahrend der Messe auch eine Vorarlberger Landes-
handwerksausstellung auf einem neuen Geldndestreifen
gezeigt. -

Die wichtigste Abteilung ist die Dornbirner Textil-
messe. Sie bringt einen Querschnitt durch das osterreichi-
sche Textilschaffen mit einer Fiille von Novitiaten der
Produktion und der Osterreichischen Mode, ferner Textil-
maschinen und Farben. Vor allem wird die osterreichi-
sche baumwoll- und zellwollverarbeitende Industrie
nahezu komplett vertreten sein. Es stellen auch die Woll-
industrie, die Wirkerei, Strickerei-, Stickerei- und Kl16p-
pelspitzenindustrie aus. Eine tidgliche Messemodeschau de-
monstriert die Verwendung der inlandischen Stoffe in der
Création von Modellen. In diesem Sektor diirfte auch die
Sonderschau der Osterreichischen Bekleidungsindustrie,
der Seideninduistrie und anderer Branchen Anklang fin-
den. Angemeldet sind ferner Industriefirmen aus Deutsch-
land, Schweiz, Italien und weiteren Staaten. Am Dorn-
birner Maschinenmarkt stellen Fabriken aus Oesterreich
teilweise in Konkurrenz mit Firmen aus der Schweiz,
Ttalien, Ost- und Westdeutschland, Tschechoslowakei,
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Westeuropa und Uebersee aus. Welche Bedeutung die
Weltfarbenindustrie der Dornbirner Messe beimifit, be-
weist die Anmeldung von 12 Firmen aus Westdeutsch-
land, Ostdeutschland, Schweiz, Frankreich und Belgien.
Oesterreich ist ein Importeur von Textilchemikalien und
deshalb ein hart umkampfter Markt. Neben der Textil-
wirtschaft wird der allgemeine Maschinen-, Apparate-
und Werkzeugbau in Dornbirn représentativ vertreten
sein.

Eine neuartige Webstuhlkonstruktion wird der tsche-
choslowakische Textilmaschinenbau vorfiihren. Es ist dies
ein sogenannter Diisenwebstuhl in zwei Blattbreiten, der
ohne Schiitzen mit 400 Umdrehungen je Minute arbeitet.
Da direkt von Kreuzspuslen gewebt wird, eriibrigt sich
auch die Einstellung von SchuBspulautomaten, wodurch
Arbeitskrifte eingespart werden. Webstiihle werden auch
von einer Osterreichischen Fabrik und vom ostdeutschen
Maschinenbau offeriert.

Fiir die Messe 1955 sind 1100 Firmen aus 19 européischen
und uberseeischen Staaten angemeldet.

Internationale Fachausstellung Chemisch-Reinigung
und Firberei in Miinchen. — In der Zeit vom 15. bis 24.
Juli findet in Miinchen die Internationale Fachausstellung
Chemisch-Reinigung und Firberei statt. Gegeniiber der
letzten Internationalen Ausstellung &hnlicher Art, die im
Jahre 1950 in Diisseldorf veranstaltet wurde, wird die
Fachausstellung in Miinchen in stark vergrofertem Um-
fange stattfinden.

An der Ausstellung werden sich neben mehr als hun-
dert gemeldeten deutschen Betrieben auch Firmen aus
Belgien, Dénemirk, Frankreich, Holland, Italien, Schwe-
den, der Schweiz und den USA beteiligen. :

Die Internationale Fachausstellung Chemisch-Reinigung
und Féarberei wird den Fachmann und den Laien tiber
den derzeitigen Stand der Chemisch-Reinigung und’ Far-
berei, sowie iiber modernste Maschinenanlagen und Ap-
parate, Geridte und chemische Hilfsstoffe aller Art infor-
mieren und dem Fachmann damit Gelegenheit geben, die
auf der Ausstellung gewonnenen Erfahrungen und Anre-
gungen in seinem eigenen Betriebe zu verwerten.

Das technische Herz der Betriebe ist groBenteils der
Dampfkessel, denn fiir zahlreiche Arbeitsvorginge wird
Dampf gebraucht. Weiterhin
Trocknungsanlagen und Tumbler in den verschiedensten
Groflen und Typen gefragt. Auf dem Sektor der Reini-
gungsanlagen wird ein sehr modernes und vielseitiges An-
gebot zu sehen sein. Hier haben sich die sogenannten
Schrankanlagen in den Betrieben gut eingefiihrt. Hier
werden groBrdumige Maschinen bis zu 120 kg Chargen-
gewicht verwendet. Die Detachur wurde in den letzten
Jahren stark mechanisiert. Auch die Abteilungen fiir
NaB-Nach-Reinigung und NafB-Imprignieren brauchen
Maschinen und Apparate, ganz abgesehen von der Ein-
richtung der Férberei mit ihren vielen Kesseln und Kufen
auf Kupfer und Edelstahl], in allen GroBen und Formen
neben den modernen Apparaturen mit mechanischer Um-
ziehvorrichtung. Hinzu kommen Jigger und Foulards und

sind Trockenkammern,

selbstverstiandlich Zentrifugen. All ’diese technischen und
chemischen Fragen werden in den auf der Ausstellung
vorhandenen Musterbetrieben praktisch vorgefiihrt.

«Isocyanat-Chemie» — Einiges von der kommenden
Diisseldorfer Kunststoffmesse. — Vor etwa anderthalb
Jahrzehnten iliberraschte ein deutscher Chemiker, Profes-
sor Otto Bayer, die chemische Fachwelt mit der Mittei-
lung, es sei ihm gelungen, einen neuen Weg zu finden,
wie man aus einfachen Produkten der Kohlechemie neue
Werkstoffe von vielseitigen, interessanten Eigenschaften
gewinnen kénne. Damals waren bereits zwei grundlegende
Wege zum gleichen Ziel bekannt: der eine war schon vor
dem ersten Weltkrieg von Leo Hendrik Baekeland auf-
gefunden worden und hatte zu dem in aller Welt bekannt
gewordenen Kunstharz «Bakelit» gefiihrt, das fast zwei
Jahrzehnte hindurch der Inbegriff der Kunststoffe war,
Der zweite war Ende der zwanziger Jahre aufgefunden
worden und hatte uns das groBle Heer der Vinyl-Kunst-
stoffe beschert. 3

Der neue Weg, den Prof. Bayer aufgefunden hatte, war
von den beiden &lteren grundverschieden. Das war inso-
fern vorteilhaft, als er ganz neue Maéglichkeiten erschloB.
Aber es war nachteilig, weil es umfangreiche Entwick-
lungsarbeiten, ja Erarbeitung ganz neuer Verarbeitungs-
verfahren, notwendig machte, was viel Zeit forderte.

Eines der interessantesten Produkte dieser Entwicklung
ist ein Material, das einerseits gummielastisch, anderer-
seits aber vollig bestindig gegen Oele und Benzin, im
hochsten Grade alterungsfest, ungewd&hnlich verschleif3-
fest ist und sich durch hervorragende mechanische Quali-
tiaten auszeichnet. Gerduschlos laufende Zahn- und Reib-
rader, die praktisch verschleiBfrei arbeiten, werden u.a.
daraus gefertigt. Seilrollen, Laufrollen, Preller, Kupp-
lungspakete und -scheiben werden heute tiberall da, wo
man hohe Haltbarkeiten erzielen will, aus dem neuen
Werkstoff hergestellt. Eine interessante Neuheit ist ein
Zahnflachriemen aus diesem Material. Auch Zahnkupp-
lungen, bei denen die einzelnen Zahnflanken im Giefver-
fahren mit dem neuen Kunststoff belegt sind, diirfen als
Besonderheit gelten.

Eine weitere, nicht minder interessante Gruppe neuer
Produkte der Isocyanat-Chemie sind Schaumstoffe, die
in verschiedensten PorengréBen und Hirtegraden vom
starren bis zum weichelastischen Schaum, gewonnen wer-
den konnen. Weiche Schaumstoffe dieser Art kann man
heute in langen Bahnen herstellen, man kann sie beflok-
ken, bedrucken (im Siebdruck und im Tiefdruck), neuer-
dings auch durch Prigen mit reliefartigen Oberflachen-
effekten versehen. Im Textilsektor beginnen derartige
neue Verbundstoffe, zum Beispiel als warmhaltende Ein-
lagefutter fiir Méntel, Eingang zu finden. )

Auf der Fachmesse und Leistungsschau der Industrie
«Kunststoffe 1955», die vom 8. bis 16. Oktober in Diissel-
dorf durchgefiihrt wird, wird der Besucher Gelegenheit
haben, sich auch iiber alle diese neuen technischen Még-
lichkeiten anhand ausgestellter Objekte, und im Gesprich
mit Fachleuten, umfassend zu unterrichten.

gachochuleﬁ

Textilfachschule Ziirich. — Die 6ffentliche Besichtigung
der Textilfachschule Ziirich ist auf die Tage vom 14. bis
16. Juli angesetzt, wobei der Donnerstag in erster Linie
fir Schulen und Gesellschaften reserviert ist. Wie iiblich
sind wahrend diesen Tagen die Vorwerkmaschinen und
Webstiihle im Betrieb zu sehen und zudem wird an der
alten Spinnbank Grége hergestellt.

Die Schiilerarbeiten von drei beziehungsweise vier Se-
mestern (Schaft- und Jacquard-Unterricht) sind aufge-
legt, ebenso viele Zeichnungen der Entwerferklasse.

Einige im Laufe des Jahres angefertigte Stoffe sind in der
Musterweberei zu einer Ausstellung zusammengefalt.

Beim Rundgang durch den Websaal werden dem Fach-
mann einige neue Maschinen auffallen.

Von der Firma Adolph Saurer A.G., Arbon, ist der
Schule als Jubildumsgabe ein Buntautomat, Typ 100 W
fiir Kunstseide geschenkt worden. Dieser 4schiitzige
Wechselstuhl neuester Ausfiihrung ist mit einer Kunst-
seidenkette, eingezogen auf 24 Schifte, belegt. Zudem
sind die iibrigen drei SAURER-Stiihle vollstandig revi-
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diert und mit den letzten Verbesserungen ausgestattet
worden.

Sodann ist in der Jacquard-Weberei ein alter, schmaler
Webstuhl durch einen neuen zwangsliufigen RUTI-Lan-
cierstuhl von 4 Schiitzen ersetzt worden. Auch dieser
Stuhl wurde der Schule kostenlos geliefert.

Die Firma Schweiter & Co. A.G., Horgen, hat drei
sltere Vorwerkmaschinen zuriickgenommen und durch
neue Maschinen ersetzt. Es handelt sich dabei um: eine
Kreuzspulmaschine, Type KEK-PN mit 4 Apparaten fiir
Seide, Kunstseide und Nylon fiir kon. Kartonhiilsen mit
Penta-Getriebe sowie Hubverkiirzungsvorrichtung fiir
Pineapple-Spulen an zwei Apparaten. Diese Maschine ist
mit Befeuchtungsvorrichtung sowie stufenlosem Antrieb
ausgeriistet, ferner zwei Schuf3spulautomaten, Type MSK,
mit je 6 Apparaten fiir Seide, Kunstseide und Crépe, mit
Fachermagazin fiir Holzspulen verschiedener Gréfle. Diese
Maschinen sind mit kompletter Doppel-Scheibendim-
mung versehen. Zudem sind an drei Apparaten Spulen-
aufsteck-Automaten angebaut.

Ferner ist zu erwihnen, daB die Firma Grob & Co,
A.G., Horgen, in verdankenswerter Weise an einigen
Stithlen den neuen, bewihrten Kettfadenwichter ange-
bracht und auch alle neuen Geschirre samt Litzen gelie-
fert hat.: ’ : )

Um den Schiilern die Arbeitsweise der Jacquardma-

schine besser erkliren zu kénnen, hat Fachlehrer Otto

Miiller eine alte Verdolmaschine entzweigeschnitten. An
drei Nadelreihen kann nun jede beliebige Maschinenstel-
lung betrachtet werden. :

Webschule Wattwil — Jahresbericht 1954. — Der Be-
such dieser Lehranstalt fiir Spinnerei, -Zwirnerei und
Weberei war im' Berichtsjahre ein sehr guter. Alle Kurse
waren voll besetzt; besonders grof war der Zudrang zu
den Abteilungen fiir Webereitechniker und Textilkaufleute.
Ueber die Besetzung der einzelnen Klassen entnehmen
wir dem Bericht folgende Angaben:

Sommersemester 1954:
Spinner und Zwirner 12

Wintersemester 1954/55:
Spinner und Zwirner 8

Webermeister 20 Wehermeister 17
Webereitechniker 10 Webereitechniker 11
Webereidessinateure 2 Webereidessinateure 3
Textilkaufleute 24 Textilkaufleute 16

68 Abschlufiklasse:

Webereitechn. u. Dess. 10
Textiltechniker - 2

67

In der AbchluBklasse waren 2 Schiiler, die sowohl den
Kurs fiir Spinnerei-, als auch denjenigen fiir Weberei-
techniker absolvierten und die Schule mit dem Diplom
als Textiltechniker verlassen haben. Das Alter der Schiiler
schwankte zwischen 19 und 36 Jahren; der Durchschnitt

ergab 23% Jahre. Einigen unbemittelten Schiilern wurde
das Schulgeld ganz oder teilweise erlassen. Alle Absol-
ventén haben sofort Stellungen gefunden. T

Der. Schulbetrieb wickelte sich durchaus in normalen
Bahnen ‘ab. Dem Lehrkoérper, der insgesamt 10 vollbe-
schaftigte Krafte und noch einige Dozenten von der EMPA
und der Handelshochschule St. Gallen umfaft, wird hohe
‘Anerkennung gezollt. Einige Fachlehrer waren besonders
stark belastet, da sie noch im ' Lehrprogramm der
St. Galler Textilfachschule mitwirken. Eine derartige Be-
lastung diirfte auf die Dauer nicht durchfiihrbar sein.
Zwischen den Schiilern herrschte ein flotter kamerad-
schaftlicher Geist und es wird ihnen ganz allgemein das
Zeugnis ausgestellt, daB sie mit viel Interesse gearbeitet
haben und fiir' ihre Leistungen Anerkennung verdienen.

In der Durchfithrung des Lehrprogramms wurde ver-
sucht, zwischen den theoretischen und praktischen F&-
chern noch eine bessere Koordination zu erreichen. In
der Klasse der Textilkaufleute wurde dem  Gebiet der
Textilausriistung vermehrte Beachtung geschenkt. Das
Gebiet der Materialpriifung wurde weiter ausgebaut. Die
Priifapparate wurden durch die Anschaffung des auto-
matischen Reiprobenapparates der Firma Zellweger AG,,
Uster, um eine wertvolle Konstruktion bereichert. Zahl-
reiche Exkursionen vermittelten den Schiilern vortreff-
liche Einblicke belehrender Art in gar mancherlei Be-
triebe der Textil- und Textilmaschinenindustrie.

Der Ma'schinenpark der Schule konnte im Berichtsjahre
durch verschiedene Maschinen bereichert werden.

Im Abschnitt «Allgemeines» erwahnt der Verfasser, Di-
rektor M. Schubiger, mit besonderer Freude zwei Anlésse.
Es sind dies der Besuch des Groflen Rates und der
Regierung des Kantons St. Gallen in corpore und
die Besichtigung - der Schule durch die Geschéaftsprii-
fungs - Kommission des GroBen Rates des Kantons
Thurgau. Erwdhnt sei ferner noch, daf} die Web-
schulée Wattwil auf Veranlassung ihres stets sehr initia-
tiven Prasidenten der Aufsichtskommission, Herrn. Fr.
Huber, Fabrikant in Uzwil, im Berichtsjahre dem Bun-
desrat fiir das «von Wattenwil-Haus» in Bern eine prich-
tige Schenkung machte: ein in langer Arbeit erstellites
feines "Damast-Tischgedeck. Die Wattwiler-Delegation
wurde damals vom seither zuriickgetretenen Bundes-
prisidenten Rubattel personlich empfangen und das Ge-
schenk in einem Briefe nachher noch besonders verdankt.
In ahnlicher Art, aber etwas bescheidener, dankte die
Schule den Regierungen der Kantfone St. Gallen und
Thurgau fiir die Sympathie und die finanzielle Unter-
stiitzung. )

Eine lange Liste von Geschenken im Werte von 500
Franken und mehr, von Gratislieferungen von Materialien
und Konsignationslieferungen von Maschinen im Gesamt-
betrag von rund 106 000 Franken 148t die grofle Sympathie
erkennen, deren sich die Webschule Wattwil bei der
schweizerischen Industrie erfreut, und wofiir Dir. M.
Schubiger herzlich dankt. -t-d.

Fubildien

50 Jahre Verband Schweizerischer Seidenstoff-Fabrikanten

u. G. Am 7. Juni waren es fiinfzig Jahre her, seit der
Fabrikanten-Verband gegriindet worden ist. Schon vor
derp Jahre 1905 fanden im Rahmen der Ziircherischen
Seldenindu-strie-Gesel]:sc-haft von Zeit zu Zeit Versamm-
lungen statt, die den Seidenstoff-Fabrikanten vorbehal-
ten blieben. Sie dienten jeweils: der Aussprache iiber
Fragen der Produktion, der Arbeitsverhiltnisse und der
VETedlungstarife. Das Bediirfnis nach einem engeren Zu-
Sam_,menschluﬁ, als ihn die lockere Organisation der Sei-
demndustrie-Gesellschaft bieten konnte, war vor 50 Jah-

ren insofern aktuell geworden, als in die gleiche Zeit
auch die Grindung des ersten Seidenfirberverbandes
fallt; ferner hatte damals auch der schweiz, Textil- und
Fabrikarbeiterverband seine Tatigkeit begonnen.

Die sich damals langsam anbahnende Abwendung der
Seidenindustrie vom absoluten Freihandel, die Schwierig-
keiten der Kriegs- und Nachkriegsjahre, die Entwicklung
des Gewerkschaftswesens und vollends das Unheil, das
in den DreiBigerjahren {iiber unsere Industrie herein-
brach, haben die Griindung eines besondern Verbandes
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der Seidenstoff-Fabrikanten mehr als geniigend gerecht-
fertigt. Allerdings, Wunder vermochte auch dieser Ver-
band nicht zu bewirken. Er versuchte {iberall da hel-
fend einzuspringen, wo die Kraft des einzelnen Mitglie-
des ‘nicht ausreichte; er {iberschritt aber dabei die Gren-
zen nie, die ihm in der volligen wirtschaftlichen Freiheit
der ihm angeschlossenen Unternehmen gesetzt waren.
Dies wurde schon oft bedauert und kritisiert. Je mehr
man aber von den Ereignissen Distanz zu gewinnen sucht,
desto eher zeigt es sich, daB} diese oft unfreiwillige Selbst-
bescheidung nicht nur den Grund zur Weiterentwicklung
des Verbandes in Freiheit gelegt hat, sondern die Indu-
striellen genétigt hat, aus eigener Kraft Wege zur Ueber-
windung von Schwierigkeiten und Krise zu suchen und
zu finden. )

Es mag deshalb dem Priasidenten, Robert H. Stehli, Zii-
rich, ein besonderes Vergniigen bereitet haben, am 10./11.
Juni auf dem Biirgenstock zur Jubildumsfeier, einen die
gesamte Seiden- und Rayonweberei umfasseriden Ver-
band willkommen heilen zu diirfen. In vielen andern
Sparten stehen oft sehr wichtige Firmen auflerhalb des
Verbandes und verunmoglichen durch ihr Abseitsstehen
nicht nur irgendwelche Kartellabmachungen sondern
auch Aktionen, die im wohlverstandenen Interesse der
Branche als Ganzes liegen wiirden.

Die ordentliche Generalversammlung wickelte sich spe-
ditiv ab und alle Antrige des Vorstandes fanden einstim-
mige Genehmigung! Hernach erfreute Dr. Rudolf Maeder,
Verwaltungsratsprisident der Firma Schubiger &Co. AG,,
die Mitglieder, zu denen sich noch eine grofe Zahl Géaste
von seiten der Spitzenverbinde, der Behdrden und der
ganzen Textilindustrie gesellt hatten, mit einem hochst
interessanten und lebendigen Lichtbildervortrag iiber
seine Ostasienreise, die ihn kiirzlich nach Indien, Siam
und Japan gefithrt hatte. Besondern Beifall fanden die
sehr gut gelungenen Photoaufnahmen.

Am nachfolgenden Bankett betonte Prisident Stehli in
seiner Jubildumsansprache, daf die gegenwiértige ungiin-
stige Lage unserer Textilindustrie nur durch vermehrte
Propaganda und durch Schaffung  eines europdischen
Marktes verbessert werden konne. :Er verwies insbeson-
dere auf die in Vorbereitung stehende internationale Pro-
paganda fiir Kunstseide und synthetische Textilien einer-
seits und auf die Schaffung von Textilpriferenzzollen in
Europa anderseits. Nun folgten sich eine Reihe schoner
Gratulationsadressen, die von Vertretern verschiedener
Verbinde gehalten wurden. Dem jubilierenden Verband
wurden dabei schone Geschenke iiberreicht, unter ihnen
eine geschmackvolle Prasidentenglocke, die J. F. Bodmer
als Sprecher des Vorstandes der Ziircherischen Seiden-
industrie-Gesellschaft prasentierte.

Im Anschluf3 an das Bankett hielt Dr. F. Honegger un-
ter dem Titel «Einst und Jetzt» einen Riickblick auf die
flinfzigjdhrige Tatigkeit des Fabrikantenverbandes. An-
hand von Beschliissen des Vorstandes, die uns heute viel-
leicht merkwiirdig anmuten, zeigte der Referent die ge-
waltige sozialpolitische Entwicklung der vergangenen
fiinfzig Jahre. Seit 1946 sind die Arbeitsverhiltnisse in
der Seidenindustrie in einem Gesamtarbeitsvertrag mit
den Gewerkschaften geregelt. AnlaB zu stdndiger Dis-
kussion gab auch das Verhédltnis der Fabrik zur Vered-
lungsindustrie. Neben der Wahrung der handelspoli-
tischen Interessen im Zusammenhand mit der Seidenindu-
strie-Gesellschaft diirfen die immer wiederkehrenden
Verhandlungen mit den Ausriisterverbénden tiber Tarif-
politik, Veredlungsverkehr usw. als die wichtigste Tatig-
keit des Verbandes bezeichnet werden. Auch mit den

75 Jahre Sam. Vollenweider AG., Horgen. — In der
Juni-Ausgabe der «Mitteilungen» haben wir auf die hiib-
sche Jubildumsschrift dieser bekannten Firma hingewie-
sen. Heute mochten wir die Jubildumsfeier noch kurz
erwidhnen.

Kunstseidefabriken trat der Fabrikantenverband recht
hdufig in Beziehung. Dr. Honegger erinnerte daran, da
der Viskose-Abnahmevertrag vom Jahre 1945 bereits 1928
einen Vorlaufer in Gestalt einer &hnlichen Vereinbarung
mit der Viscosegesellschaft in Emmenbriicke besaf3. Un-
ter den Preis- und Absatzregelungen, die in den letzten
50 Jahren in Erwigung gezogen wurden, hatten einzig die
verbindlichen Zahlungs- und Lieferungsbedingungen Be-
stand, die 1938 mit Zustimmung aller Mitglieder in Kraft
gesetzt werden konnten und sich seither vollauf bewéhrt
haben. Dr. Honegger schlof} seine mit Beifall aufgenom-
menen Ausfiilhrungen mit der Feststellung, dafl sich dem
Fabrikantenverband auch in Zukunft schwierige Auf-
gaben stellen werden, die nur zu meistern sind, wenn sich
die Mitglieder vielleicht etwas weniger als- Konkurren-
ten und mehr als Schicksalsgefdahrten fiihlen.

Im weitern Verlauf des Abends gab das Sekretariat
noch humoristische Verbandsmitteilungen zum Besten.
Hernach saflen Mitglieder und Géste noch lange gutge-
launt zusammen.

Am Samstag Vormittag hielt der 1. Sekretar des Vor-
ortes, Dr. P. Aebi, einen instruktiven Vortrag {iber «Die
Schweiz und das revidierte GATT». Er erlduterte die
wichtigsten Bestimmungen des GATT, wie sie aus der
im Frithjahr in Genf abgeschlossenen Konferenz hervor-
gegangen sind. Die Anwendung dieser Grundsitze auf
den Fall der Schweiz ergibt, daf3 unser Beitritt zum GATT
heute positiver als frither beurteilt werden darf. In der
Aussprache, an der sich auch Vertreter aus andern Tex-
tilverbanden beteiligten, ging die libereinstimmende Auf-
fassung der Textilindustrie hervor, dafl unser Land dem
GATT demnichst beitreten sollte, um auf Grund des
neuen, zur Zeit in Ausarbeitung stehenden Zolltarifes
Zollverhandlungen mit unsern wichtigsten Absatzlandern
fithren zu konnen. In der Diskussion kam sodann der
Vertreter der Baumwollindustrie in  befiirwortendem
Sinne auf den Vorschlag von R. H. Stehli auf Schaffung
von -europdischen Textilpridferenzzollen zuriick. Die
Pflicht zur absoluten Meistbegiinstigung im GATT, auch
mit Bezug auf die Einfuhrliberalisierung, bringe die Ge-
fahr mit sich, dafl der Textilexport in Europa wegen der
bedrohlichen iiberseeischen Konkurrenz von neuen pro-
tektionistischen MaBBnahmen behindert werde. Die Zu-
sammenarbeit der OECE-Léander miisse deshalb verstirkt
werden.

Die Mitglieder des Fabrikantenverbandes werden aus-
serdem an dieser interessanten Aussprache mit grof3er
Beruhigung vom kompetenter Seite vernommen haben,
daB die Zollantrdge der Z.S.I. G. fiir die neuen Zolle
auf Seiden- und Kunstfasergeweben in der Expertenkom-
mission voraussichtlich durchgehen werden. Die Gefahr
einer Reduktion der Kunstseidengewebezolle konnte so-
mit vorderhand abgewehrt werden.

Vor Mittag konnte der Prisident die — trotz unfreund-
licher Witterung — gutverlaufene Tagung schlie3en. Zum
Abschlul unseres Berichtes sei noch derjenigen Manner
gedacht, die dem Fabrikantenverband in den letzten 50
Jahren als Prasidenten vorgestanden und dabei ein grofies
Maf an — vollig ehrenamtlicher — Arbeit und Miihe auf
sich genommen haben:

Robert Stehli-Zweifel 1905 — 1907
F. Koenigs-Dahm 1908 — 1911
Dr. A. Schwarzenbach 1912 — 1913
H. Heer 1914 — 1922
E. Isler 1923 — 1927
H. R. Naf 1928 — 1936
R. H. Stehli seit 1937

Festtag war der 3. Juni. Am Morgen fand sich die Be-
legschaft mit ihren Frauen und den «Zukiinftigen» ZzZu
einem Gang durch die Arbeitsstitte und des Ausstellungs-
saales «Die 4 von Horgen» ein, deren eines Glied bekannt-
lich die Firma Sam. Vollenweider AG. ist. Bei strahlen-
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dem Sonnenschein ging es dann hinunter an den See, wo
das Motorschiff «Etzel» die frohe Festgesellschaft auf-
nahm und nach Schmerikon fiihrte, Nach dem Mittag-
essen im Hotel «Bad» Riickfahrt mit Halt in Rapperswil
zu einem Spaziergang und zum «Zvieri> und dann im
Abendsonnenschein * Riickkehr nach Horgen. Dort fand
sich die Festgemeinde mit weiteren geladenen Freunden
im  reich mit Blumen geschmiickten Saale des Hotels
«Weingarten» zur eigentlichen Jubildumsfeier zusammen,
an welcher die festliche Ansprache vom Senior-Chef der
Jubilarin, Herr Sam. Emil Vollenweider den eigentlichen
Hohepunkt bildete. Ehrend gedachte er des Vaters, der
Anno 1880 den Grundstein gelegt hatte, und erzéhlte aus
seinen Erinnerungen vor und um die Jahrhundertwende,
vom einstigen handwerklichen Betrieb und von miih-
samer 14—15stiindiger Arbeitszeit. Er erwahnte auch, wie
er im Sommer 1907 voller Tatendrang und Unterneh-
mungslust mit einem Kopf voll kiihner Ideen aus. den
USA nach Horgen zuriickgekehrt sei und dem Vater Be-
stellungen fiir mehr als 1100 kg Blattzdhne gebracht habe,
ihn aber nicht fiir seine Pliane begeistern konnte. Immer-
hin konnte er — wie schon in der Juni-Nummer erwahnt
— eine kleine mechanische «Bude» einrichten. In dieser
«probelte» er an allerlei kleineren Maschinen herum, bis
er, im folgenden Jahre schon, den Gewinn aus der véter-
lichen Blattzahnfabrikation «riibis und stiibis» verpré-
belt hatte, worauf ihm der Vater das Geschéft auf eigene
Rechnung und eigenes Risiko libergab. Das war am 1.
Januar 1909. Herr Vollenweider berichtete auch kurz da-
von, wie er damals — ohne geniigende eigene Mittel —
mit seinen Konstruktionsplénen zu einem kurz vorher an
der BahnhofstraBe in Ziirich eroffneten auslindischen
Bankhaus ging, diese dem Direktor unterbreitete und um
die Bewilligung eines Kredites nachsuchte. Jener Herr
habe allerdings die Stirne gerunzelt und ihn ohne grofe
Hoffnung gehen lassen. Nach Ablauf der gestellten Frist
sei ihm aber von jener Bank ein Blankokredit von 25 000
Franken bewilligt worden und dazu habe man ihm noch
Gliick und Erfolg gewiinscht. Unter groBer Verantwor-
tung nun auf sich selbst gestellt, galt es, glaubens- und
vertrauensvoll in die Zukunft zu blicken und durch gute
und z&he Arbeit das Vertrauen zu untermauern. Schwere
Sorgen brachte wenige Jahre spiter schon der Erste

Weltkrieg, der ihn zur Aufgabe des im Jahre vorher in.

Lyon ertffneten Filialbetriebes zwang. Das Schicksal war

50 Jahre Aluminium AG. Menziken. — In einer der
Werkhallen, der in den letzten Jahren stark modernisier-
ten und erweiterten Aluminium AG. in Menziken ver-
einigten sich am 11. Juni rund 1200 Betriebsangehdrige
Sowie Vertreter der Tochtergesellschaften Maschinen-
fabrik AG. Menziken, Aluminium Schweiwerk AG.
Schlieren und AG. Sigg, Frauenfeld, um zusammen mit
Verwaltungsrat, Aktiondren und Gésten in schlichter,
eindrucksvoller Art das 50jdhrige Bestehen des Unter-
nehmens als Aktiengesellschaft zu feiern.

Das heute blithende Unternehmen verdankt seine Ent-
St'_f_?hung dem Erfindungsgeist und der Willenskraft des
'kur'z'l‘ich im 85. Altersjahr verstorbenen H. Alfred Gaut-
schi-Humbel. Verwaltungsratsprasident Dr. Alfred Kel-
ler (Brugg) beleuchtete die bescheidenen Anfinge des
Unternehmens, das zundachst die Form einer Werkstatt
des kleinen Handwerkers im Uhrmacherdorf Fleurier

hatte, und die ersten Schwierigkeiten des Griinders, der .

€ln, klassischer Zeuge dafiir ist, dafl auch ein einfacher
Arbeiter zu einem erfolgreichen Industriellen werden
kann. Das Vertrauen in die Arbeitskraft A. Gautschis
verschaffte ihm Kapital; die Arbeitsfreude und Einsatz-
bereitschaft der Arbeiter und Angestellten des aargaui-
schen Wynentales trugen ihren Anteil zum Auf- und
Ausbau des Unternehmens bei. Das soziale Verstindnis
des Verwaltungsrates und der Aktiondre findet seinen
deutlichsten Ausdruck in den Wohlfahrtseinrichtungen

ihm aber gleichwohl glinstig gesinnt, denn seine neuen
Maschinen zur Blattpflege fanden im In- und Ausland
gute Aufnahme und diese wiederum wirkte anspornend.
Die grofie Wirtschaftskrise zu Beginn der dreiBiger Jahre
war dann die Ursache, daBl das alte, liebe véterliche
Handwerk, die Herstellung der Blattzidhne, schweren
Herzens aufgegeben werden mufite. Seither ist der Tex-
tilmaschinenbau mehr und mehr ausgebaut und ent-
wickelt worden. Herr Vollenweider wiirdigte aber auch
den Zusammengehorigkeitssinn der Belegschaft, das «Zie-
hen am gleichen Strick», die Freude an schopferischer
Arbeit, und lobte den guten Willen jedes einzelnen Mit-

" arbeiters und dankte ihnen herzlich dafiir.

Hierauf wiirdigte Hr. Richard Vollenweider den Wert
und den ‘Segen -einfrachtlicher Zusammenarbeit und
nahm die Ehrung aller Mitarbeiter vor. Mit der Jubila-
umsschrift erhielt jeder Mitarbeiter eine nach der Zahl
der Dienstjahre abgestufte Jubilaumsspende.

Und dann kamen die Gratulanten an die Reihe. Den
Reigen ertdffnete Herr Montandon, der namens der Mit-
arbeiter den Dank abstattete und mit den Gliickwiinschen
als Geschenk einen Leuchtglobus libergab, der nach allen
Erdteilen mit roten Linien iiberzogen war. Und diese
Linien sprachen von Vollenweider-Maschinen in allen
Textilzentren der Erde. :

Herr Hugo Stdubli iiberbrachte die Gratulation der
Arbeitgebervereinigung Horgen, Herr Walter Schweiter

‘gedachte des Griinders und wiirdigte die aufbauende Ar-

beit des heutigen Seniorchefs der Firma, Herr W. Bracker,
Pfiffikon/ZH gratulierte fiir den Verband schweizeri-
scher Blattmacher, und jeder der Sprecher. brachte eine
schone Jubilaumsgabe.

Herr Max Vollenweider zeigte hierauf den von ihm ge-
stalteten Film «Eine Idee wird Wirklichkeit». Dieser
filhrte die Festgemeinde in und durch den Betrieb und
zeigte, wie jeder Mitarbeiter an seiner Stelle ein Glied

einer Gemeinschaft ist, deren Gesamtwerk nur gelingen

kann, wenn jeder Einzelne gewissenhafte und prizise
Arbeit leistet. .

Die schone Jubildumsfeier, an der zweifellos der
Seniorchef die gréfte Freude gehabt hat, wird allen Teil-
nehmern lange in angenehmer Erinnerung bleiben.

' : -t -d.

zu Gunsten des Personals. Aus den Geschéftergebnissen
wurden betridchtliche Betrdge in Personalfiirsorgestiftun-
gen gelegt, deren Vermégen Ende 1954 10,38 Millionen
Franken betrug. Als Jubildumsspende zugunsten des
Personals gewahrt das Unternehmen eine Gabe von 1
Million Franken, von denen 625000 Franken-der Pen-
sionskasse zugedacht sind, um zur bestehenden Alters-
und Invalidenfiirsorge noch Witwen- und  Waisenrenten
einzubauen.

Der Sohn des Griinders und heutige Delegierte des
Verwaltungsrates, Dr. Alfred Gautschi, schilderte, dank-
bar die Leistungen und das-ersprieflliche Zusammenwir-
ken aller Beteiligten anerkennend, in Kiirze die wesent-
lichen Faktoren, welche die erfreuliche Entwicklung des
Unternehmens bis zu seinem heute technisch und finan-
ziell gut geriisteten Stand bedingten, der ihm erlaubt,
zuversichtlich in die Zukunft zu blicken. .

Von der bloBen Kenntnisnahme einer Nachricht, dafB
in einer GieBerei in Paris Aluminium erstmals in eisernen
Kokillen zu Formstiicken vergossen worden sei, bis zu
dem Zeitpunkt, da A. Gautschi-Humbel 1899 im Alter
von 28 Jahren in der Lage war, die erste Aluminium-
Riemenscheibe und auch andere Formstiicke in Sand-
und KokillenguB herzustellen und da er etwas. spéter
zun#chst aus gekauftem Aluminiumblech das erste Alu-
miniumkiichengeschirr fabrizierte, war ein mit Schwie-
rigkeiten gepflasteter Weg zuriickzulegen. Es war wohl
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die schwierigste Periode in der ganzen Geschichte des
Unternehmens, weil A. Gautschi alles aus dem Nichts
heraus und ohne technisch gebildete Hilfskréfte alléin
entwickeln mubBte.

gerichteten Schopferwillen und starkem Unternehmer-
mut, setzte ihn in die Lage, die ihm abgehende hohere
Schulung mehr als zu kompensieren, Es ist ihm die Er-
findung eines Folienwalzverfahrens gelungen, das von
vielen Staaten patentiert und ausgeiibt wurde, und auf
Grund seiner Qualitaten und weiterer Leistungen auf den
Gebieten der Aluminiumverarbeitung ist er mehr und

Kleine

Kautschuk in der Maschinentechnik. — Kautschuk ‘ist
ein vielseitig verwertbarer Werkstoff, weshalb auch das
laufend erscheinende Schrifttum der zustédndigen Insti-
tute in zahlreiche spezielle Fachgebiete auBlerhalb der
Kautschukindustrie hineingreift. '

Kiirzlich hat nun das British Rubber Development
Board, London, ein Schwesterinstitut der -«Rubber-Stich-
ting», ein Buchlein herausgegeben, das aus der Vielzahl
von Einzelschriften herausragt, weil es sich ganz allge-
mein mit der Anwendung von Kautschuk in der Maschi-
nentechnik befaflt und {ibrigens eine auch auf dem Fest-
lande oft empfundene Liicke fiillt. Es handelt sich un die
Veroffentlichung:

«What every engineer should know about rubbe;'» von
W.J.S. Naunton, M.A., M.Sc.,, Ph.D. Umfang 128 Seiten,
145 Abbildungen (London 1954). Zu beziehen zum

Preise von Fr. 2.25 beim Internationalen Kautschuk-

biiro, Sektion Schweiz, Todistrafle 9, Ziirich 2.

Der Inhalt dieser reichillustrierten Darstellung glie-
dert sich in folgende Kapitel: 1. Rubber (Kautschuk im
allgemeinen), 2. Rubber and the engineer, 3. Properties
of rubber, 4. Rubber technology, 5. Uses of rubber in
engineering, 6. Testing and specification.

Die Veroffentlichung vermittelt nicht nur die fiir den

werkstoffgerechten Einsatz unentbehrlichen Grundlagen,
sie ist dank der Vielseitigkeit der beschriebenen Anwen-
dungsbeispiele auch eine Fundgrube fiir neue Anre-
gungen.

Flr alle jene Fachgebiete der Maschinentechnik, deren
Interessensphire den Sektor Gummianwendungen nur
ausnahmsweise berithrt, kann die Schrift doch minde-
stens als Wegweisung von Nutzen sein.

Papier aus Kunstfasern. — Nach Jahren intensiven
Studiums ist es den Wissenschaftlern in den Forschungs-
laboratorien der Du Pont Company gelungen, Papier aus
Kunstfasern herzustellen.

Der Direktor dieses Projektes, Dr. Robert A. A. Hent-
schel, hat kiirzlich einer Gruppe von Papiertechnologen
die Moglichkeiten klargelegt, die sich dem aus Kunst-
fasern der Du Pont Company hergestellten Papier er-
offnen, wobei er den experimentellen Stand dieser neuen
Entwicklung nachdriicklich hervorhob.

‘Das neue Papier wird, zumindest in den Anfangsstadien
der Herstellung, teurer sein als die jetzt verwendeten
Zellulosepapiere, Aus diesem Grunde ist das Interessen-
gebiet zurzeit auf Anwendungszwecke beschrankt, wo
Dauerhaftigkeit, Widerstandsfahigkeit gegen chemischen
Angriff und andere Zersetzungsquellen, und bedeutend

Seine Arbeitsenergie, gepaart mit
hoher ‘technischer Begabung, einem auf das Praktische

mehr zum allseits anerkannten Plomer von Format in
der Aluminiumindustrie geworden.

Wir haben diesen stark gekiirzten Bericht der «NZZ,
entnommen, weil unsere Textilindustrie der Aluminium
AG. Menziken die Schaffung gar mancher neuzeitlicher
und vorteilhafter Erzeugnisse zu verdanken hat. Es gibt
heute wohl kaum noch einen Webereibetrieb, in dem man
nicht mit Leichtmetall-Kettbdumen und Enderollen von
Menziken arbeitet. Auch die Warenbaume, Vorgarnwal-
zen, Spulen und Spulenbehilter und die schonen Leicht-
metall-Schaftrahmen diirfen-bei dieser Gelegenheit er-
wahnt werden.

Zeitung

groflere Starke wichtig genug sind, um die héheren Preise
zu rechtfertigen.

In seiner Ansprache vor der Technical Association of
the Pulp and Paper Industry in New York wies Dr. Hent-
schel darauf hin, daf} die neuen Papiere flir sehr mannig-
faltige Anwendungszwecke, wie zum Beispiel besonders
starke Papiersicke, Filter fiir korrodierende Fliissigkei-
ten und in Verpackungen fiir Chemikalien von grofiem
Nutzen sein konnen. Thre Widerstandskraft gegen Feuch-
tigkeit, Licht und andere zersetzende Mittel legt ihren
Gebrauch fiur Landkarten- und Zeichenpapier nahe, fer-
nerhin fiir wichtige Dokumente, die auf unabsehbare Zeit
aufbewahrt werden miissen.

Radio-Vortrag iiber die Seidenindustrie. — Am 2. Juli
abends sprach im Studio Ziirich Herr Dr. F. Honegger,
Sekretir der Ziircherischen Seidenindustrie-Gesellschaft
iiber «Betrachtungen zur Lage der schweizerischen Sei-
denindustrie». Er schilderte in seinem Vortrag die ver-
schiedenen Griinde, die unserer alten Seidenindustrie
derzeit mancherlei Sorgen verursachen. Wahrend die
Industrie im allgemeinen und ganz besonders die Metall-
und Maschinenindustie von einer anhaltend guten Kon-
junktur profitiert, wei man, daB bei der Seidenindustrie
eher das Gegenteil der Fall ist. Ungeniigende Preise und
schlechte Ertragsverhaltnisse sind zur groflen Klage ge-
worden. Dr. Honegger streifte in seinem Vortrag die
Wandlungen der Mode und ihre Einfliisse, die Industriali-
sierung fritherer guter Kundenlinder, unsere Zollverhalt-
nisse, den scharfen Wettbewerb mit ausldndischen Fa-
brikaten, die andersartige Produktion in Japan und den
USA, und die Schwierigkeiten, die sich insbesondere fir
den Export von Geweben nach Frankreich ergeben.

Schafbestand in England. — (IWS) — Die britische
Schafzucht hat seit Bestehen der auf Grund eines Parla-
mentsbeschlusses im Jahre 1950 errichteten Wollverkaufs-
organisation, das Wool Marketing Board, einen beacht- |
lichen Aufschwung genommen. Die Schafbestandmfferﬂu
die von 27 Millionen im Jahre 1937 auf 17 Millionen-im
Jahre 1947 zuriickgegangen waren, sind heute wieder ani
23 Millionen gestiegen.

. . und in Siidafrika. — Wie aus einem weiteren Be
richt des IWS-Korrespondenten hervorgeht, werden d1e
Schafbestiinde Siidafrikas heute wesentlich hoher bez1f‘
fert als sich bei der letzten offiziellen Zshlung am 3! ‘
August 1952 ergab, bei der man 25,5 Millionen Schafe €r
mittelt hatte. Nach der Bekanntgabe eines Vertreters des
sidafrikanischen Wool Board ist der siidafrikanisch¢
Schafbestand inzwischen auf 37 Millionen Tiere gestlegen
Dies ist die hochste Zahl seit dem Jahre 1931, in dem dxe
Schafbestiande 49 Millionen erreicht hatten.



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 187

Firmen -Nachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Bobine A.G., in Ziirich. Diese Firma bezweckt den

Erwerb, den Verkauf und die Verwertung von Patenten
iiber neuzeitliche Textilspulen und entsprechende Spe-
zialwerkzeuge und Maschinen. Das Grundkapital betrédgt
50 000 Franken und ist voll einbezahlt. Einziges Mitglied
des Verwaltungsrates mit Einzelunterschrift ist Dr. Franz
Kilin, von Einsiedeln, in Ziirich. Geschiftsdomizil: Stra-
burgstraBBe 10, Zirich 4.

Industrial Plants Corporation, in Ziirich 2, Aktienge-
sellschaft. An- und Verkauf und Vermittlung von Ge-
samt- oder Teilanlagen fiir die Herstellung von Textil-
fasern usw. Durch Ausgabe von 1950 neuen Inhaberaktien
zu 1000 Franken ist das Grundkapital von 50 000 Franken
auf 2000000 Franken erhoht worden. Es ist voll einbe-
zahlt. Dr. Conrad Staehelin und Dr. Willy Staehelin, Mit-
glieder des Verwaltungsrates, fliihren Kollektivunterschrift
zu zweien. Neu sind in den Verwaltungsrat gewihlt wor-
den: Dr. Hans Herrmann, deutscher Staatsangehoriger,
in Rheinhausen (Deutschland), als Vizeprasident mit
Einzelunterschrift, und Dr. Bernhard Kamer, von Ziirich
und KiiBnacht am Rigi (Schwyz), in Ziirich, als weiteres
Mitglied ohne Zeichnungsbefugnis. Einzelunterschrift ist
erteilt worden an Peter Schaefer, deutschen Staatsange-
horigen, in Rheinhausen (Deutschland).

Multex A.G., in Ziirich 8. Die Gesellschaft bezweckf
den Import und Export von sowie den Handel mit und
die Vertretung in schweizerischen und auslindischen Fa-
brikaten der Textilbranche und ferner die Fabrikation von
Artikeln der Bekleidungsbranche. Das Grundkapital von
200000 Fr. ist voll liberiert. Werner May, Prisident des
Verwaltungsrates, fithrt Kollektivunterschrift zu zweien.
Neu ist als Mitglied des Verwaltungsrates mit Kollektiv-
unterschrift zu zweien gewihlt worden: Heinz Dreier, von
Ziirich, in Thawil. Neues Geschiftsdomizil: Scheuchzer-
straBe 71, in Zirich 6.

A.-G. fiir Druckerei und Firberei, in Ziirich 6. Firbung
und Druck von Wolle und Baumwolle usw. Die Prokura

von Paul Katz ist erloschen. Einzelprokura ist erteilt -

yvorden an André Linot, franzosischen Staatsangehérigen,
In Miilhausen (Frankreich).

Miiller & Steiner A.-G., Zwirnerei, in Schmerikon. Das
Aktienkapital ist durch Ausgabe von.100 Namenaktien
zu 500 Franken die durch Verrechnung mit Forderungen
an die Gesellschaft voll liberiert sind, von 200 000 Franken
auf 250 000 Franken erhoht worden.

Schweizerische Seidengazefabrik A.-G., Zweignieder-
lassung in Thal, Aktiengesellschaft mit Hauptsitz in Zii-
rich. Max Homberger ist nicht mehr Vizeprasident, bleibt
aber Mitglied des Verwaltungsrates. Hans Wydler ist jetzt

‘Vizeprésident des Verwaltungsrates, er bleibt Direktor;

beide fithren wie bisher Kollektivunterschrift zu zweien.

Hans Sommerau, in Ziirich. Inhaber dieser Firma ist
Hans Sommerau, von Filisur (Graubiinden) und Ziirich,
in Ziirich 8. Diese Firma hat Aktiven und Passiven der
bisherigen Kommanditgesellschaft «Sommerau & Co.», in
Zurich 1, tibernommen. Fabrikation von Krawatten und
Handel mit Krawattenstoffen. Miihlegasse 11.

Spinnerei & Weberei Dietfurt A.-G., in Dietfurt, Ge-
meinde Biitschwil. Peter Paul Kottmann ist nicht mehr
Direktor, bleibt jedoch Delegierter des Verwaltungsrates
und filhrt wie bisher Kollektivunterschrift zu zweien.
Harry R. Syz ist nun Direktor und Hans Schneider tech-
nischer Direktor. Sie fiihren anstelle der bisherigen Kol=
lektivprokura nun Kollektivunterschrift.

Spoerry & Schaufelberger A.G., in Wald. Webereien
usw. Durch Ausgabe von 300 neuen Namenaktien zu 1000
Franken ist das Grundkapital von 1200000 auf 1500 000
Franken erhéht worden. Der Erhéhungsbetrag ist durch
Verrechnung liberiert worden. Das Grundkapital ist voll
liberiert.

Tesseta A.G., in Ziirich 2, Stoffe und Garne. Das Grund-
kapital ist von 80 000 auf 100 000 Franken erhéht worden.
Es ist voll einbezahlt.

Aktiengesellschaft Floretspinnerei Ringwald, in Basel.
Rudolf Christ-de Neufville ist nicht mehr Prisident,
bleibt jedoch Mitglied des Verwaltungsrates; seine Unter-
schrift ist erloschen. Zum neuen Prisidenten wurde ge-
wihlt der bisherige Delegierte Eduard Merian-de Pour-
tales. Der Prokurist Hans Georg Iselin fiihrt nun Einzel-
prokura. Die Prokura von Hans Albert Suter ist erloschen.

¥ Datent -Berichte

Erteilte Patente

(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

Kl. 18 b, Nr. 306603. Verfahren zum Férben von Massen. —
Sandoz AG., Basel (Schweiz).

Kl 19Db, Nr. 306604. Verfahren und Fliehkraftabscheider
Zum Abscheiden von Fasern, insbesondere solchen der
Textilindustrie, aus einem Férderluftstrom. — Paul
Pollrich & Co., BruchstraBe 85—89, Diisseldorf (Deutsch-

land). Priorititen: Deutschland, 14. Juli 1951 und 2. Mai
1952,

ClL 19 b, No 306605. Procédé pour la réception.d’un article
textile continu et appareil pour la mise en ceuvre de ce
procédé. — Société Rhodiaceta, rue Jean-Goujon 21,
Paris 8e (France). Priorité: France, 13 décembre 1951.

KL 19 ¢, Nr. 306606. Apparat zum Korrigieren von Unregel- -

IT}_i":'lBigkeiten in der Dicke von durchlaufenden Textil-
béndern, — T.M.M. (Research) Limited, Holcombe Road,

Helmshore (Lancashire, GroB8britannien). Prioritit: GroB-
britannien, 14. August 1951.

KIl. 19 b, Nr. 307281. Doppel-Nadelstabstrecke. — Dr. Han-
fried Heitmiiller, Weidenbaumsweg 139, Hamburg-
Bergedorf, und Dr. Igo Etrich, Schmittensteinstrae 13,
Freilassing (Oberbayern, Deutschl). Priorititen: Deutsch-
land, 1. Oktober 1951, 21. und 28. April 1952.

Kl. 19 ¢, Nr. 307282. Verfahren und Vorrichtung zum Zwir-
nen mittels einer Doppeldraht-Zwirnspindel. — C. Lan-
dolt & Co., Textilmaschinen, Ziirich 7/32.

Cl. 19 ¢, No 307283. Dispositivo di comando per filatoi con-

tinui. — Dott. Ing. Federico Calzone, Bostone (Brescia,
Italia). Priorita: Italia, 24 luglio 1951.

Cl 19¢c, No 307284. Procédé de fabrication de fils textiles
. retordus, et appareil pour sa mise en ceuvre. — Frank
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Honig, Columbia Avenue 160, Edgewood (Rhode Island,
USA).

K1. 19.c, Nr. 307285. Doppeldraht-Zwirnspindel. — C. Lan-
dolt & Co., Textilmaschinen, Ziirich 7/32.

Kl. 19d, Nr. 307286. Ablegevorrichtung fiir mit Garn be-
wickelte Spulen. — Maschinenfabrik Schweiter AG.,
Horgen.

Cl. 21 ¢, No 307287. Dispositif assurant I’arrét d’un métier
a tisser. — Crompton & Knowles Loom Works, Wor-

cester 1 (Massachusetts, USA). Priorité: USA, 12 mars
1949. ’

Kl1. 21 ¢, Nr. 307288. Webstuhl. — Gesellschaft zur Forde-
rung der Forschung an der Eidg. Techn. Hochschule,
Ziirich.

Cl. 21c, No 307289. Métier & tisser muni d’un dispositif
mécanique de freinage contrélé électriquement. — Eta-
blissement Fumat S.A., rue Coste 39, Caluire (Rhoéne,
France). Priorité: France, 20 février 1952.

’ - Dereins -Nachrichten

V.e.S.Z. und A.d. S.

Unterrichtskurse 1955/1956. —  Wir modchten unsere
verehrten Mitglieder, Abonnenten und Kursinteressenten
auf das neue Kursprogramm fiir den Winter 1955/1956
aufmerksam machen, welches in der August-Nummer
der «Mitteilungen» veroffentlicht wird. Wir hoffen, daf3
dasselbe allen Wiinschen weitgehend Rechnung tragt und
die sehr interessanten Kursgebiete Beachtung finden wer-

den. Die Unterrichtskommission.
Chronik der «<Ehemaligen». — Dem Alter. gebiihrt die
Ehre. Daher sei zuerst die Karte von unserem Veteran

Hrn. Alfred Wdckerling (ZSW 97/98) in Ober-Urdorf er-
wiahnt, der fiir eine kleine ihm erwiesene -Aufmerksam-
keit dankte. Und dann dankt der Chronist unserem
Ehrenmitglied Hrn. Heinrich Schoch ZSW 1901/02 und
nachher wiahrend einigen Jahren Lehrer an der Schule
flir seinen iiberraschenden Besuch vom 8. Juni.

Im Chalet Suisse Restaurant in New York waren wie-
der einmal zwei Ehemalige von «dritben» mit einem aus
der Schweiz zusammen, wobei sie der alten Schule im
Letten und des Chronisten gedachten. Unterschriften:
Robert Frick, Oscar Frick, E. Schneebeli. — Aus Spin-
dale in North Carolina griite Mr. S. Carl Veney, ein ehe-
maliger Studienkamerad von Mr. O. Frick vom Kurse
1918/19. — Eine grofle Ueberraschung bereitete dem
Chronisten Hr. Karl Vogt (ZSW 26/27) mit seiner Karte
aus Los Angeles. Es ist schon allerhand, wenn man von
Uznach um die halbe Erde fliegt, sich rasch in New York
und Washington umsieht, um im Wunderland Californien
3 Wochen herrlicher Ferien zu genieflen. — Aus Solves-
borg in Schweden sandte Hr. Albert Eugster (auch vom
Kurse 26/27) frohe Abschiedsgriife. Er wird seine Ta-
tigkeit von der Ostsee an die Gestade des schonen Ziirich-
sees verlegen und sich wohl fiir immer in der alten Hei-
mat sefhaft machen. — Weitere Griile aus dem hohen
Norden kamen von Hrn. Erwin Friedmann (ZSW 29/30)
aus Goteborg. Er weilt jetzt an der grofen Ausstellung
in Briissel und wird gegen Ende des Monats wieder ein-
mal in Riiti auftauchen. '

Sefior Adolf E. Klaus in Mexiko (ZSW 43/44) schrieb
dem Chronisten von der regen Propaganda, die verschie-
dene europdische Lander fiir ihre Erzeugnisse in Zen-
tralamerika machen, wahrend die Schweiz sich leider
recht bescheiden verhalte. Das sei sehr schade.

Sefior Herman Kaelin (TFS*46/48) und seiner Frau
Gemahlin in Mexiko gratulierte der Chronist zum ein-
getroffenen Stammhalter und Mr. Rolf A. Mandeau (ZSW
44/45) zu seiner Hochzeitsfeier in New York.

. Hr. Willi Haupt (ZSW 42/43) griilte von einer Ferien-
reise in den sonnigen Siiden mit einer Karte aus Alassio.

Aus Hazleton (USA) meldete am SchluBl des Monats
noch unser Freund und Veteran Mr. Albert Hasler (ZWS

1904/06): «Gedenke Ende Juli meine Schweizerreise zu.
machen.» ‘

Und aus Mailand griiften noch die Signori Mario Geh-
ring und Hans Robert Pfeiffer vom Studienjahr 1949/50.
Mit besten Wiinschen und Griilen der Chronist.

Monatszusammenkunft. — Unsere nichste Zusammen-
kunft findet Montag, den 11.Juli 1955, ab 20 Uhr im
Restaurant «Strohhof» in Ziirich 1 statt. Trotz Ferienzeit
erwarten wir rege Beteiligung. Der Vorstand.

-Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen:

26. Seidenweberei im Ziircher Oberland sucht tiichtigen
Webermeister fiir Jacquard-, Schaft- und Lancier-
stithle. Schone Vierzimmerwohnung steht zur Ver-
fligung. :

Stellensuchende:

7. Erfahrener Webereipraktiker, vertraut mit_der Jac-
quardweberei, mit mehrjahriger In- und Ausland-
praxis, sucht Stelle als Obermeister in Seidenweberei.

8. Erfahrener Webermeister, vertraut mit Riiti- und
Saurer-Baumwoll-Automatenstiihlen sucht sich zu
verdndern. ‘ :

9. ‘Aelterer Disponent mit Dessinateurlehre und Textil-
fachschul-Ausbildung sucht passenden Wirkungskreis
als Disponent oder Hilfsdisponent.

11. Junger Textilkaufmann, Absolvent der Textilfach-
schule Ziirich, Handelsmatur, Deutsch, Franzosisch,
Englisch sprechend, zurzeit in Disposition titig, sucht
passende Stelle in Handel oder Fabrikation.

12. Webereifachmann mit In- und Auslandspraxis sucht
passenden Wirkungskreis 'auf Disposition oder Be-
triebsleitung. - :

13. Webereifachmann mit langjdhriger In- und Auslands-
praxis in Weberei, Vorwerken und Disposition sucht
passenden Wirkungskreis als Obermeister oder evtl
Webermeister. '

Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermitt-
lungsdienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Zii-
rich und A.d.S., Clausiusstr. 31, Ziirich 6.

Die Einschreibegebiihr betrédgt fiir Inlandstellen Fr. 2.—
und fiir Auslandstellen Fr. 5.—. Die Einschreibegebiihr
ist mit der Bewerbung zu iibermitteln, entweder in Brief-
marken oder auf Postcheck Nr. VIII/7280.

Telephon der Redaktion ab 1. Juli
(051) 900880

Redaktion: R. Honold, Dr. F. Honegger
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