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werden, ohne ihre Bigelfalten zu verlieren. Das Orlon
hélt seine Form so lange, bis es erneut der Warme aus-
gesetzt wird. Kleidungsstiicke aus diesen knitterfesten
synthetischen Fasermaterialien diirfen aus diesem Grund

nur in lauem Seifenwasser gewaschen werden, benétigen
aber anderseits infolge ihrer glatten, harten Oberflache
kein so langes und griindliches Waschen wie Baumwolle.

Tic

HELANCA und seine Eigenschaften

Die Entwicklungsgeschichte von HELANCA, dem von
der Firma Heberlein & Co. in Wattwil entwickelten
Kriausel-Garn, worliber wir bereits in Nummer 7 dieses
Jahres berichtet haben, reicht ziemlich weit zuriick, bis
in die dreiBiger Jahre, als kurz vor dem Krieg auf der
Basis von Kunstseide oder Rayonne das erste verarbei-
tungsfahige Garn angeboten werden konnte. Jenes He-
lanca, das dann wahrend des Krieges eine ziemliche Be-
deutung erlangte, hat aber mit dem heutigen HELANCA
auf der Basis der vollsynthetischen Faser nichts mehr zu
tun. Helanca-Kunstseide wurde nach dem Krieg, nicht
zuletzt aus preislichen Griinden, durch die natiirlichen
Spinnstoffe wieder vom Markt verdréangt, ungefahr zur
gleichen Zeit, als Nylon seinen Siegeszug durch die Welt
antrat. So sehr sich Nylon oder andere vollsynthetische
Fasern chemisch und auch in ihren Gebrauchseigenschaf-
ten von Kunstseide oder Rayon unterscheiden, so haben
sie in ihrem duBeren Aufbau doch eines gemeinsam: Hier
wie dort wird der Faden durch eine ganze Anzahl klein-
ster Fadchen, den Fibrillen, gebildet. Es war daher ge-
geben, daf sich die Helanca-Spezialisten in Wattwil rasch
entschlossen dahinter machten und untersuchten, wie
dieses neue Material, das Nylon, sich verhielt, wenn man
sich die Erfahrungen der fritheren Produktion zunutze
machte. Es zeigte sich rasch, daf3 sich auch das neue Ma-
terial krauseln lief3, das heif3t, da3 durch besondere tech-
nische Mafnahmen die glatte Faser in diesem Sinne eine
bleibende und permanente Verdnderung erhielt. Dabei
lie sich feststellen, dal das erzeugte Garn nicht nur
einen wolldahnlichen Charakter bekam, sondern gleich-
zeitig eine ganz frappante Elastizitat gewann. Von jenen
ersten Versuchen in den Nachkriegsjahren bis zur Her-
stellung eines gebrauchsfertigen Garnes war allerdings
noch ein langer Weg. Unabhangig von Wattwil begann
auch eine franzosische Lizenzfirma in Lyon am gleichen
Problem zu arbeiten, und den gemeinsamen Anstrengun-
gen war es schliefllich zu verdanken, daf3 das erste ge-
brauchsfertige Garn der Wirkereiindustrie zur Verfligung
gestellt werden konnte.

Wie ist HELANCA beschaffen?

HELANCA ist hoche‘lastisch, ohne irgendwelche Zusatze
von Gummi oder dhnlichem Material zu enthalten. Ge-

stricke und Gewebe aus Helanca-Garn haben den enor-
men Vorzug, dal} sie nicht nur leicht dehnbar, sondern
zugleich auch unvorstellbar elastisch sind. Sie halten
groflter Zugbeanspruchung stand, um sich sofort wieder
auf ihre urspriingliche Form zuriickzubilden.

HELANCA ist auf3erordentlich solid. Die Soliditat von
Helanca ist natiirlich bedingt durch die grof3e Haltbarkeit
seines Ausgangsproduktes, der vollsynthetischen Faser.
Ein Nylonfaden ist vergleichbar mit der Stdrke eines
Stahldrahtes, obwohl er leichter ist als jede andere Textil-
faser der gleichen Dicke.

HELANCA ist warmhaltend. Dies hat seine Ursache in
der ganz besonderen Struktur des Helanca-Garnes. Jedes
einzelne der ungezahlten Faserchen des vollsynthetischen
Ausgangsstoffes ist gekrauselt. Dadurch entsteht zwischen
den Fasern eine gleichmaiflige, isolierende Luftschicht,
welche die Warme regulierend zuriickhalt.

Wischestiicke aus Helanca-Garn koénnen aus diesem
Grunde nicht kélten. Die an und fiir sich geringe Fahig-
keit der Feuchtigkeitsabsorption des Ausgangsstoffes wird
durch diesen porosen, luftdurchlidssigen Charakter der
Helanca-Garne aufgewogen, was besonders wichtig ist in
bezug auf die Schweilabsonderung des menschlichen
Korpers. Die Krauselung, diese ideale spezifische Eigen-
art des Helanca-Garnes, verliert sich nicht, weder beim
Tragen, beim Dehnen noch beim Waschen des Textilgutes.

HELANCA trocknet im Nu. Auch dieser Vorteil der
vollsynthetischen Faser kommt natiirlich Helanca zugute.
Die Helanca-Faser hat an und fiir sich ein sehr geringes
Quellvermogen. Sie saugt sich nicht sofort voll wie ein
Schwamm, sondern nimmt nur wenig Wasser in sich auf.
Ein Gestrick aus Helanca-Garn besitzt nur ein schwaches
Saugvermogen und gibt das wenige aufgenommene Was-
ser rasch wieder an die Luft ab. Helanca trocknet rasch
und griindlich. Natiirlich tut es auch Helanca-Artikeln
gut, wenn man sie 6fters wascht, gut durchspiilt und im
Zimmer oder im Freien trocknen laf3t. Die Gewebe blei-
ben dann schon, frisch und duftig. Biigeln ist nicht notig.

Spinnerei, Weberei

Die «ORLON»-Faser in der Streich- und Kammgarnspinnerei

I1. Kammgarnspinnerei

1. Allgemeines

«ORLON»-Faser steht fiir die Kammgarnspinnerei in
den deniers 6,0, 3,0 und 2,0 zur Verfligung. Die gebrauch-
lichsten Schnittlingen sind 3 und 4% “. Gute Erfahrungen
liegen sowohl auf dem kontinentalen als auch auf dem
Bradford-Spinnsystem vor.

Es wurde sowohl flocken- als auch kammzuggefarbte
Ware mit Erfolg verarbeitet, und die im vorhergehenden
Abschnitt gemachten, allgemein giiltigen Bemerkungen
in bezug auf Nachpraparieren nach dem Féarben, sepa-

ratem Schmalzen im Fall der Verarbeitung von «ORLON»/
Wolle-Mischungen treffen auch hier zu. — Ebenso ist es
auch in der Kammgarnspinnerei empfehlenswert, die
Kammziige einige Tage lang vor der Verarbeitung in
konditioniertem Raum bei ca. 55—659% relativer Luft-
feuchtigkeit und ca. 26° C — d. h. den auch fiir die Ver-
arbeitung gilinstigen klimatischen Bedingungen — offen
stehen zu lassen, wobei man natiirlich zu beachten hat,
daB3 die Ware nicht durch Staub, Flug usw. verunreinigt
wird.

Wird «ORLON>» in der Flocke gefarbt, so ist es emp-
fehlenswert, das Material vor dem Verkdmmen oder auch
vor dem Mischen mit Wolle einmal zu 6ffnen.
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2. Kardieren

«ORLON>» benotigt — wie schon im Abschnitt «Streich-
garnspinnerei» erwahnt — im allgemeinen keinen Vor-
offnungsprozef3. Hingegen kann ein solcher nicht schaden,
wenn es sich zum Beispiel darum handelt, durch die Oeff-
nungspassage in Verbindung mit einer pneumatischen
Transportanlage das Material in die Karderie zu ver-
bringen. Auflerdem ist es im allgemeinen nicht von Nach-
teil, die verschiedenen Ballen einer gréfBeren Sendung
auf diese Art nochmals miteinander zu mischen (verti-
kales Abstechen im Wollstock).

In bezug auf Maschineneinstellung ist es im allgemeinen
nicht notwendig, besondere Umstellungen zur Verarbei-
tung von «ORLON>» in der Krempelei vorzunehmen. Ge-
nerell sollte beachtet werden, dafl die Fasern nicht zu
stark durch unnotig enge Einstellungen usw. «ermiidet»
werden. Sollten ausnahmsweise Schwierigkeiten in der
Karderie auftanchcen, so kinn durch Besprengung der
Faser mit einem Antistatikmittel nachgeholfen werden.
Kationaktive Mittel sind in diesem Falle vorzuziehen, und
folgendes Rezept hat sich bewahrt:

1 kg Du Pont «<AVITEX R»-Paste in 7,5 1 Wasser pro
100 kg Faser

Notigenfalls kann diese Quantitdt etwas herabgesetzt
oder erhoht werden, doch muf3 im allgemeinen vor zu
intensiver Nachpriparierung gewarnt werden, da dies zu

Kleben des Materials an Maschinen- und Metallteilen
fihren kann.

Auch hier in der Karderie wird der erhéhten Bausch-
fahigkeit von «<ORLON» Rechnung getragen.

3. Vorstrecke

In der Regel wird mit zwei Passagen gearbeitet, ohne
daf} irgendwelche Aenderungen der Maschineneinstellung
notwendig wiren.

In den USA wird allerdings jetzt mehr und mehr mit
2—3 «Pin-drafter»-Passagen gearbeitet, um so das eigent-
liche Kdmmen zu umgehen.

4. Kammen

Ueber die Notwendigkeit des Kammens von «ORLON»
— man denke an die gleichmafige Stapellange und die
liberhaupt nicht verunreinigte Faser — gehen die Mei-
nungen etwas auseinander.

«ORLON» wurde sowohl auf dem Flach- als auch dem
Rundkdmmer verarbeitet. Auch hier ist es von Bedeu-
tung, die Luftfeuchtigkeit und Temperatur zu kontrol-
lieren (26—28° C und 55—65% RLF). Niedrigerer Luft-
feuchtigkeitsgehalt kann elektrostatische Aufladung zur
Folge haben, hoherer hingegen zum Kleben der Faser an
Maschinenteilen fiihren. Eine «Romaine» von 2—39, ist
beim Verkdmmen von «ORLON» normal; hohere Abfall-
Prozentsdtze sollten nicht verzeichnet werden.

(SchluB3 folgt)

Photozellen-SchuBfiihler

Von Peter Stucki, dipl. Ing. ETH

Automatische Kontrollen, die einen Arbeitsvorgang
uberwachen, die Qualitat erhohen, das Personal entlasten
und zu einer erhohten Produktion beitragen, werden vom
allgemeinen Maschinenbau, besonders aber vom Textil-
maschinenbau, immer mehr gefordert.

Die automatische Ueberwachung der Schuflireserve in
der Lancierweberei ist ein solches Problem des Webstuhl-
baues, fiir das schon lange eine Losung gesucht wurde.

Fir die einfachen Webstuhltypen wurden bis heute
zahlreiche SchuB3spulfiihler entwickelt — denken wir nur
an die verschiedenen mechanischen und elektrischen Va-

rianten —, die sich zum Teil sehr gut bewéahren. Die
Schuf3iberwachung des Lancierstuhles hingegen konnte
erst vor einigen Jahren mit dem Photozellenfiihler befrie-
digend gelost werden. Photozellen als solche sind zwar
schon lange bekannt; ihre Anwendung als Kontrollorgane
ist nicht neu, und sogar die prinzipielle Idee, sie als
Flihler im Webstuhl zu verwenden, wurde vor mehr als
20 Jahren patentiert. Trotzdem mufite eine erhebliche
Entwicklungsarbeit geleistet werden, um den Grundge-
danken zu verwirklichen und ein einfaches Gerat zu
bauen, das die gestellte Aufgabe erfiillt und sich durch
eine grofle Betriebssicherheit auszeichnet. Das Prinzip des
Schuf3spulfithlers mit Photozelle ist leicht verstandlich,
wie Abb. 1 zeigt:

Ein Lichtstrahl wird auf die SchuBspule geworfen. Bei
gefiillter Spule kann der Strahl die Garnschicht und den
Schlitz in der Spule nicht durchdringen; ist die Spule
aber bis auf eine kurze Reserve abgelaufen, dann fallt der
Strahl auf die dahinter liegende Photozelle; diese steuert
ein Relais, das uiber einen Magneten den Abstellmechanis-
mus betatigt.

Dieser prinzipielle Aufbau zeigt schon den einen ganz
wesentlichen Vorteil dieses Lichtfiihlers gegeniiber den
mechanischen oder elektrischen Systemen, namlich, daf
die Garnreserve kontrolliert wird ohne die geringste Be-
rithrung des Schuflmaterials.

Der SchuBfiihler fiir Lancierstithle der Maschinenfabrik
Riiti arbeitet nach dem erwadhnten Prinzip. Zusitzlich
wurden verschiedene grundlegende Neuerungen fiir dieses
Gerat entwickelt und in mehreren Patenten geschiitzt.
Abbildung 2 zeigt den Riiti-Fiihler an einem Lancierstuhl
SINZP/4: Hinter dem Schiitzenkasten auf der rechten
Stuhlseite ist das Lampengehiuse sichtbar; die Photozelle
befindet sich in einem geschiitzten Gehduse vorn und die
eigentlichen Steuerorgane in einem kleinen Schaltkasten
auf der linken Stuhlseite.

Als Lichtquelle dient eine normale 12-Volt-Gliihbirne.
Ein Linsensystem sammelt das Licht von dieser Gliih-
birne und wirft es auf einen Schlitz in der Schiitzen-
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kasten-Riickwand; im Schiitzen, in der Spule und in der
Schiitzenkasten-Vorderwand befinden sich entsprechende
Oeffnungen fiir den Lichtdurchtritt. Die Oeffnung in der
Spule kann bei den bekannten Riiti-Flachspulen ohne
Schwierigkeit in die Schmalseite eingefrast werden; bei
den Rundspulen, die auf einen Dorn aufgesetzt werden,
wird der Dorn selbst leicht bearbeitet, oder der Schlitz
exzentrisch in die Spule gefrédst, damit das Licht nicht
von der Spindel abgedeckt wird; bei den Wollstiihlen
(T-Typen) wird das Licht nicht durch die Spulenachse
geleitet, sondern der Strahl tangiert den aufleren Spulen-
durchmesser. Relativ einfach ist das Problem der Licht-
flithrung bei Schlauchcopsen, da dort das Licht liberhaupt
nicht durch die Spule treten mus.

und Kurzschluf} ist das Gerdt mit einer Sicherung ge-
schiitzt. Funf Doppelkabel werden an der Klemmleiste
angeschlossen:

1. Das Netz (mit Erdung), in der Regel 220 Volt
Wechselstrom.

. Die 12-Volt-Lichtquelle.

. Die Zuleitung zum Abstellmagneten.

. Eine Unterbrecherleitung.

. Die Verbindung zur Photozelle.

D o W

Der unter Punkt 4 erwahnte Unterbrecher mufl dafir
sorgen, dall a) erst nach vollzogenem Schiitzenkasten-
Wechsel, und b) nur wenn sich ein Schiitzen im Kasten

Lampe und Photozelle miissen gegenseitig eingestellt
werden, damit der Strahl auch tatsachlich auf der licht-
empfindlichen Schicht der Zelle auftreffen kann. Diese
Einstellung fiir den optimalen Lichtdurchtritt ist so leicht
verstindlich, daf} sie ohne weitere Vorkenntnisse bewerk-
stelligt werden kann. Aeuflerst einfach ist auch die Regu-
lierung des Geridtes auf die gewiinschte minimale Garn-
reserve. Mit einem Stufenschalter wird die Empfindlich-
keit des Gerates verstellt; je geringer die Empfindlichkeit
gewahlt wird, umso kiirzer wird die restliche Garnlange.
Dieser Stufenschalter befindet sich im geschiitzten Steuer-
gerat.

Wie die Abbildung 2 zeigt, ist das Gerat moglichst tief
am Schild befestigt, und um es noch besser gegen Er-
schiitterungen zu schiitzen, wird es an Gummielementen
aufgehdngt. Der Aufbau dieses Schaltkastens ist iliber-
sichtlich, und die wenigen Bauelemente (ein Transfor-
mator, eine Thyratronrohre, ein Gleichrichter, einige
Widerstande und Kondensatoren, ein Relais, ein Kipp-
und ein Stufenschalter) sind bewidhrte elektrische Teile
und im Handel leicht erhaltlich. Gegen Ueberspannung

Ein Kunst-Lammfell. — Wien -UCP- Ein o6sterreichi-
scher Textilkaufmann hat nach langjahriger Entwick-
lung ein Wollgestrick aus Schafwolle auf den Markt ge-
bracht, das dem natiirlichen Lammfell nicht nur tau-
schend &@hnlich und gleichwertig ist, sondern auch zahl-
reiche Vorteile aufweist. Wahrend das natiirliche Lamm-
fell hinsichtlich Grofle, Aussehen und Qualitat sehr ver-
schieden ist, wird das Kunstfell als Meterware in belie-

befindet, getastet werden kann. Die Thyratronrohre ver-
langt auch, dal vom Unterbrecher der Vorgang wieder
«geloscht» wird, nachdem das Relais angesprochen hat.
Um diese 3 Aufgaben zu erfiillen, ist der Unterbrecher-
Schalter mit der Schlagauslosung verbunden, da diese
erst nach vollzogenem Kastenwechsel und nur dann an-
spricht, wenn sich ein Schiitzen im Kasten befindet, und
auch nach dem Schlag wieder in die Ausgangsstellung
zuriickkehrt, den Schalter also wieder 6ffnet. Mit dieser
Steuerung und der entsprechenden mechanischen Kombi-
nation vom Abstellmagneten und Abstellhebel wird er-
reicht, daf3 der Webstuhl in der Offenfachstellung anhélt
und sich der Schiitzen auf der Anlafseite befindet.

AbschlieBend noch eine Bemerkung zur Lebensdauer
der elektronischen Bestandteile: Von den Rohren in den
Radioapparaten ist bekannt, daf} sie einen mehrjahrigen
Doppel- und Dreischicht-Betrieb aushalten. Die Erfah-
rung zeigt, da3 mit den elektronischen Bestandteilen der
Photozellengeridte ausgezeichnete Ergebnisse erreicht
werden und die Gerate auch im Mehrschichtbetrieb wah-
rend Jahren einwandfrei arbeiten.

bigen Breiten erzeugt, wobei das Schafwollhaar mit sei-
ner Unterlage genau so eng verbunden ist wie beim ech-
ten Lammfell. Ferner ist das Kunst-Lammfell-Gestrick
dehnbar, elastisch und maschensicher; es kann in jeder
beliebigen Farbe, auch meliert, fabriziert werden. Da es
aus reiner Schafwolle besteht, ist es genau so haltbar,
aber wesentlich geschmeidiger und daher angenehmer zu
tragen als Naturlammfell..
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Der Herstellungspreis des Kunst-Lammfelles betragt
ungefdhr die Halfte des Naturfelles. Besonders geeignet
ist das Kunstfell zur Herstellung von Kleidungsstiicken

aller Art, wobei gewisse Artikel einfach abgepafit und

ohne Naht angefertigt werden konnen.

Vorhinge aus Nylon. — (New York, UCP) In den USA
ist der Nylonvorhang dabei, sich einen groflen Anteil am
Markt zu sichern. Das Material ist schmutzabstoBend,
widersteht dem Sonnenlicht besser als Vorhinge aus an-
deren Fasern und sieht sehr dekorativ aus. Zwei ameri-
kanische Laboratorien haben neuerdings Untersuchungs-
ergebnisse eroffentlicht, die einer weiteren Verbreitung
des Nylonvorhanges die Wege ebnen diirften. Man hat
Vorhinge aus den verschiedensten Materialien gleichen,
scharfen Beanspruchungen ausgesetzt. Dabei hat sich her-
ausgestellt, dal Nylonware gegentiiber der Baumwoll- oder
Kunstseidenware viele Vorziige aufweist und auch weit-
aus dauerhafter ist. Erst nach achtmonatigem Gebrauch
am Fenster trat ein Nachdunkeln des Materials ein. Die

Bruchfestigkeit ging nur um ein geringes zurilick. Auch
dauernde feuchte Hitze und das Einwirken chemischer
Gase konnten das Nylonmaterial nur wenig verdndern.

Als abschlieBendes Ergebnis wurde festgestellt: Nylon-
vorhidnge verindern unter normalem Gebrauch ihr Aus-
sehen nur sehr wenig, sind auch bei langer Verwendung
noch sehr widerstandsfihig, nehmen fast keinen Schmutz
an und erfordern daher nur sehr spirliche Reinigung.

Bei Untersuchungen iiber die Einwirkung des Wasch-
prozesses auf Nylonvorhidnge konnte festgestellt werden,
daB3 fast keine nennenswerte Schrumpfung eintritt. Auch
beim Spannen verhalten sich Netz-Nylonstoffe sehr vor-
teilhaft; nach dem Handbiigeln zeigte sich, daf3 die Nylon-
ware nicht einmal ein Prozent eingegangen war.

Zur vorteilhaften Verarbeitung von Nylonvorhédngen ist
es angezeigt, nur Nylonndhfaden zu verwenden. Dieses
arteigene Material eignet sich fiir jede Vorrichtung am
Vorhang und verursacht auch nach dem Waschen keine
unangenehme Verinderung.

Léirberei, cQuoriistung

Thermoplastische Eigenschaften von Vinylfasern und
ihre Anwendungsmaiglichkeiten. — Durch Trockenspinnen
aus Schwefelkohlenstoff kénnen Polyvinylchlorid-Fasern
erhalten werden. Ihre Festigkeit ist aber bei Spinnen
ohne Verstreckung gering. Diese Faser erhilt erst durch
Verstrecken des bereits erstarrten Fadens eine erheblich
hohere Reil3festigkeit. Die Faser zeigt thermoplastische
Eigenschaften. Oberhalb 80° C beginnt die gereckte Faser
zu schrumpfen, und bei Kochtemperatur verliert sie etwa
55 Prozent ihrer urspriinglichen Linge. Erhitzt man die
Faser in trockenem Zustand noch weiter, dann tritt zwi-
schen 100 und 180° C noch eine weitere Schrumpfung ein,
wenn auch in geringerem MafBe. Oberhalb 180¢ C beginnt
die Faser zu schmelzen. Ein geschrumpfter Faden kann
in warmem Wasser wieder auf die urspriingliche Linge
verstreckt werden. Die Société Rhodiaseta bringt nun laut
«De Tex» Polyvinylchlorid-Fasern in drei Sorten in den
Handel, nidmlich Rhovyl als verstreckten, endlosen Faden,
Fibravyl als verstreckte, auf Stapel geschnittene Faser,
und Thermovyl als geschrumpfte, auf Stapel geschnittene
Faser. Rhovyl-Gewebe kann man durch HeiBwasserbe-
handlung oder mit Dampf zum Schrumpfen bringen, wo-
durch eine hohe Dichtigkeit der Gewebe erreicht wird.
Ferner kann solchen Geweben auch wihrend des Schrumpf-
prozesses eine beliebige Form verliehen werden. Daher ist
ihre Anwendung besonders in der Hut- und Korsettindu-
strie interessant. Schrumpfung und Verstreckung kénnen
miteinander kombiniert werden, indem man Gewebe her-
stellt, deren Kette aus Rhovyl und deren Schul} aus
Thermovyl besteht. In geeigneten Apparaturen ldt man
die Kette schrumpfen, wihrend der Schul3 in der Breiten-
richtung des Gewebes gereckt wird. Wenn man Gewebe
aus Rhovyl in gespanntem Zustand héheren Tempera-
turen aussetzt, wobei die Fager plastisch wird, dann wer-
den solche Gewebe steifer und glatter und erwecken den
Eindruck, als ob sie appretiert seien. Im weiteren ergeben
sich auch viele Moglichkeiten bei der Anwendung dieser
Textilstoffe zusammen mit den tublichen Textilfasern.
Verspinnt man Fibravyl mit Wolle und stellt aus dem
Mischgespinnst Gewebe her, so kann durch einfache Heif3-
wasserbehandlung eine Schrumpfung und Verdichtung
des Gewebes herbeigefiihrt werden, die einem Walkeffekt
gleicht. Die ReiB3festigkeit solcher Gewebe ist sehr hoch,
so daB auch geringere Wollqualititen verwendet werden
konnen, da die Wolle nur wenig beansprucht wird. Das
Verfahren hat sich auch bei der Trikotageherstellung
bewihrt. Nach Fertigstellung 1438t man das Gewirke auf

thermische Weise schrumpfen, wobei sich die Fibravyl-
Faser in das Innere verzieht und die beigemischte Faser
in verstirktem MafBle an der Oberfliche erscheint. Gleich-
zeitig stellt sich bei solchen Wirkwaren eine erhebliche
Verdichtung ein. Zudem nimmt die Elastizitit solcher
Trikotagen erheblich zu. ie.

Um das Firben von Mischfasern. — Am lidngsten be-
kannt sind wohl Baumwolle-Wolle-Mischungen, fiir die
Direktfarbstoffe verwendet werden, von denen die mei-
sten auch Wolle graduell anférben. Bei niedrigen Tem-
peraturen wird jedoch die Baumwollkomponente ausgie-
biger angefarbt als die tierische Faser. Auch kann man
Wolle mit sauren Farbstoffen anfarben und dann die
Baumwolle in einem frischen Bad. Bei niederer Tempe-
ratur sind die tiefen Tone von nur geringer Reibecht-
heit. Obgleich das Nuancieren hier einfacher ist als bei
anderen Methoden, tritt in der Praxis doch leicht ein
Mitfarben der Wolle ein. Um diesen Nachteil zu ver-
meiden, wird nun im Text.Recorder empfohlen, im zwei-
ten Bad farblose Substanzen zu verwenden, welche die
Farbaffinitdt der Wolle absattigen. Diese Produkte wei-
sen aber sehr oft den Nachteil auf, dal sich die damit
behandelte Wolle beim Lagern verfarbt. In Betracht
kommen fiir das Farben von Mischfasern auch die Ein-
badmethoden. Manche Farber verwenden besonders gern
die fur die Halbwollfarberei vorgeschlagenen Farbstoffe.
Es gibt ferner eine Reihe von Farbstoffen, die nahe beim
Kochpunkt Wolle praktisch gleich anfarben wie Baum-
wolle. Als sicherster Weg wird im Text.Recorder der
Gebrauch von Direktfarbstoffen empfohlen. Sie farben
Wolle kochend leuchtender als Baumwolle. Man kann so
den grofiten Teil des Farbeprozesses bei hoherer Tempe-
ratur vornehmen, bei besserer Durchdringung und Egali-
sierung. Wichtig ist auch der Prozentwert beim Farben.
Am Anfang sind Ware und Bad praktisch neutral. Al-
kalizugabe vermindert die Ausfarbung der Baumwolle
und die Wolle leidet in ihrer Haltbarkeit. Auf3erdem
wird das Nuancieren der Wolle bei hoherem Prozent-
satz mangels gentigender Affinitat des Wollfarbstoffes
erschwert. Um diesen und anderen Uebeln vorzubeugen,
wird nun ein Zusatz von 0,2% Natriumsulfit empfohlen.
Farbstoffe, die eine maximale Reserve gestatten und da-
her fiir die genannte Methode geeignet sind sowie Nuan-
cenfarbstoffe kommen in verschiedenen Arten zur An-
wendung. Die Erreichung der gewiinschten Lichtecht-
heit ist oft schwierig. Kiipen-, Schwefel- und Azofarb-
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