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Es ist von entscheidender Bedeutung, dal3 bei dieser In-
dustrie, deren technische Entwicklung standig im Flul3
ist, der Stand der Technik im In- und Ausland ununter-
brochen beoabchtet wird, dal man die Produktionsver-
fahren entsprechend umstellt, durch eigene Forschung die
Verfahren verbessert und neue entwickelt, wie auch ge-
gebenenfalls Lizenzen fiir bahnbrechende neue Verfah-
ren erwirbt. Es mufl3 das Gefiihl fiir die Bedeutung der
einzelnen Entwicklungen vorhanden sein. Die gestern er-
zielten Verbesserungen der Faserstruktur und der Ge-
brauchstiichtigkeit konnen morgen schon durch neue Er-
rungenschaften iiberholt sein. Es ist aber gewif3 reizvoll,
in einer Industrie tatig zu sein, die zu den dynamischen
Industriezweigen gehort. Diese Dynamik zwingt zu stin-
diger Bereitschaft. Wenn man aber einigermaBen Gliick
hat, die richtigen Entscheidungen zu treffen, so hat man,
wie Dr. Vits zum SchluB bemerkte, eine besonders be-
friedigende Aufgabe. Hinzu kommt, daB3 die Aufgabe
einer Industrie gilt, deren Produktion nur friedlichen
Zwecken dient und deren Leistungen einer stdndigen
Steigerung des Lebensstandards und damit dem Wohle
der Menschen dienen. ie

Eine russische Kunstfaser. — Im Kirow-Textilinstitut
in Leningrad ist nach Meldungen sowjetischer Zeitungen
eine neue Kunstfaser mit der Bezeichnung Nitrilon ent-
wickelt worden, die den amerikanischen Kunstfasern
Nylon und Dacron in jeder Beziehung mindestens gleich-
wertig sei. Sie sei in ihrem Aussehen, ihrer Weichheit
und anderen Eigenschaften der Naturseide &dhnlicher als
jede andere bekannte Kunstfaser.

Mechanisch und chemisch habe sie etwa die gleiche
Widerstandskraft wie Nylon und Dacron, sei diesen
Kunstfasern aber in ihrer Hitze- und Lichtbestdndigkeit
sowie in ihrer Unempfindlichkeit gegeniiber atmosphéri-
schen Schwankungen {iiberlegen. Selbst bei Temperaturen
von 200 Grad Celsius iiber Null leide die Nitrilonfaser
nicht und sei damit allen anderen Kunstfasern tiberlegen.
Sie sei weiter unempfindlich gegeniiber verschiedenen
Chemikalien, darunter Oxyden, Alkaliverbindungen, Aze-
ton, Benzol, Benzin, Oel und den meisten organischen
Losungsstoffen. Aulerdem sei sie elastisch und werde von
Schimmel, Mikroorganismen und Motten nicht angegrif-
fen. Sie konne fiir Kleidung, Unterwidsche, Decken,
Strimpfe, Vorhidnge und auch fiir Fischnetze von grofler
Festigkeit verarbeitet werden. Dr. H. R.

Gegossenes Nylon und seine Anwendung fiir Textil-
maschinenteile. — Wie in «Text. Rec.» berichtet wird,
erweicht Nylon als thermoplastisches Material bei 1500 C
und schmilzt bei 270° C. In einem Zylinder wird das pul-
verformige Material bis zum Schmelzen erhitzt, wobei es
eine sirupartige Beschaffenheit annimmt. Das Gieflen ge-
schieht nach dem SpritzguBverfahren in einer stihlernen
Form. Der Druck betriagt bis zu 1400 kg pro cm?2 Bei
Verwendung als Lagermaterial mufl nach Moglichkeit
geschmiert werden. Nylonlager laufen allerdings bei
schlechter oder fehlender Schmierung besser als jedes
andere Material. Dabei wirkt sich das geringe spezifische
Gewicht vorteilhaft aus. Die Verwendbarkeit im Textil-
maschinenbau ist vielseitig. ie.

Spinnerei, Weberei

Die neue Stdaubli-Einzylinder-Exzenter-Gegenzug-Schaftmaschine
mit endloser Papierkarte

Diese patentierte Neukonstruktion, deren Vorteile sich
hauptsédchlich bei schweren Wollstoffen oder allgemein
schweren Artikeln auswirken, unterscheidet sich in mehr-
facher Beziehung von den bisher von der Firma Gebriider
Stiaubli & Co., Horgen, auf den Markt gebrachten Schaft-
maschinen-Typen.

Als wesentliche Vorteile dieser, schon in ihrer duBleren
Form sehr gefdlligen Maschine sind zu nennen:

1. Anwendung des Geschlossenfach-Prinzips, bzw. des

neuartigen Viertelfaches, wodurch schénster Waren-
ausfall erzielt wird.

2. Die Maschine arbeitet als reine Gegenzugmaschine,
ohne jeglichen Schifteniederzug durch Federn.

3. Schaftbewegung bei Webstiihlen mit Oberbau, ausge-
riistet mit modernen Leichtmetall-Schaftrahmen, posi-
tiv von oben, ohne irgendwelche Schaftzug-Organe
unter dem Webstuhl. Damit ist leichteste Zugénglich-
keit zu allen Schaftzug-Organen gewdihrleistet, was
iiberdies bequemste Regulierung der Schaft- resp.
Fachhohe ermoglicht.

4, Zufolge der absoluten Zwangslaufigkeit dieser Schaft-
maschine ist auch die absolute Bewegungsfreiheit des
Webstuhles garantiert. Derselbe kann z. B. zum Schuf3-
suchen oder Aufweben riickwirts gedreht werden, wo-
bei sich die Schiisse richtig auflésen. Schaftmaschine
und Webstuhl bleiben immer im Einklang.

5. Diese Schaftmaschine kann auf
Wunsch mit einer mechanischen
SchufB3vorrichtung mit separatem
Elektromotor ausgeriistet werden.

6. Absolute Funktionssicherheit der
Maschine bei jeder in Betracht
fallenden Tourenzahl.

Die Teilung der Maschine ist die-
selbe wie bei den bisherigen Staubli-
Maschinen, Es konnen daher auch
die gleichen Papierkarten fiir beide
Typen verwendet werden.

Wir. machen die Leser unserer
Fachschrift darauf aufmerksam, daf3
die Firma Staubli diese neue Schaft-
maschine an der Schweizer Muster-
messe in Basel (8. bis 18. Mai 1954)
in der Halle VI, Stand Nr. 1615, zum
erstenmal vorfithren wird.
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Doppelreihige
h Schiebereiter-Webeschdfite

Die doppelreihigen Webeschifte haben im Ge-
gensatz zu den einreihigen Schiebereiterschiften
zwei obere und zwei untere Aufreihschienen.
Somit kann ein Doppelschaft zwei nebeneinander
liegende Litzenreihen aufnehmen, also doppelt
so viele Litzen wie einreihige Webeschifte.

Die GROB-Doppelschifte weisen als beson-
deres Merkmal dasselbe Schiebereitersystem auf
\J wie deren einreihige Schaftrahmen. Die Schiebe-

reiter gleiten auf der T-Schiene des Schaftstabes
frei an die durch die Webelitzen gegebene Stelle
und vermeiden die Bildung von Gassen, wie dies
bei gewohnlichen Schaftrahmen mit festen Ha-
kenschrauben oder Schaftreitern praktisch un-
vermeidbar ist. Die Schiebereiter der GROB-
Doppelschifte haben zwei, d. h. einen nach vorne
und einen nach hinten gerichteten Haken, so dal3
er gleichzeitig zwei Aufreihschienen tragen kann. e
Je nach Kettspannung und Gewicht des anzu-
fertigenden Gewebes wird alle 10 bis hochstens
24 cm ein solcher Schiebereiter eingesetzt, damit
die Aufreihschienen sicher gehalten werden und
sich nicht durchbiegen konnen. >—e

Doppelschifte miissen, weil sie bis zweimal so
viele Litzen aufnehmen wie einreihige Schaft-
rahmen, entsprechend robust und widerstands-
fiahig konstruiert sein. Auch hier haben die von
der Firma GROB als Hohlprofil ausgebildeten
Leichtmetall-Schaftstibe ihre auBerordentliche
Stabilitdt bewiesen. AP ist das stdrkste Leicht-
metall-Profil. Es ist 68 mm hoch und 11 mm dick
und erlaubt, bis 180 cm breite Gewebe mit Dop-
pelschiiften ohne Mittelstiitze zu verweben, ohne
daB3 das freie Litzenspiel beeintriachtigt wird.

Auf den meistgebrduchlichen Doppelschiften *—=e
konnen sowohl SIMPLEX-Mehrzwecklitzen oder [ —.
Stahldrahtlitzen als auch DUPLEX-Mehrzweck-
litzen aufgereiht werden. In den meisten Fillen
gentiigen bereits zwei mit GROB-Flachstahllitzen
ausgerlistete Doppelschédfte, um sehr dicht ein-
gestellte Gewebe in Leinwandbindung zu weben.
Fir Garne Ne 20 ist zum Beispiel die DUPLEX-
Mehrzwecklitze 2 X 0,30 mm geeignet. Da sich je
Zentimeter und Reihe bis 20 solcher Litzen auf- e ——
reihen lassen, konnen in diesem Falle mit zwei
Doppelreihen Blatteinstellungen bis zu 80 Fiden
je Zentimeter verwoben werden. Derart 1d83t sich
die erforderliche Schiftezahl auf ein Minimum
beschrinken, und je Webgeschirr kann durch Land
Verwendung von Doppelschiften eine beachtliche
Einsparung erzielt werden.

Die bisher bekannten Doppelschifte konnten
nur fir groBere Trittvorrichtungsteilungen ge-
braucht werden, wihrend fiir engere Teilungen
nur einreihige Schaftrahmen in Frage kamen.
Auch in dieser Hinsicht suchte die Firma GROB
nach neuen Losungen. Tatséchlich laufen schon
mit gutem Erfolg in verschiedenen Webereien
Schiebereiter-Doppelschiifte auf Schaftmaschinen
oder Trittvorrichtungen mit 14 mm oder sogar
nur 12 mm Schaftteilung.

Webereitechnisch von ganz besonderer Bedeu-
tung ist aber die Aufreihschienen-Versetzung
dieser Doppelschifte. Die eine der beiden Auf-
reihschienen ist etwas hoher gelagert, und in
gleichem MaBle befinden sich auch die Faden-
augen der einen Litzenreihe etwas hoher als
diejenigen der andern Reihe. Dank dieser kleinen

GROB

GROB
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aber sehr wichtigen Besonderheit erzielen die Webereien
bei Verwendung von Doppelschiiften sehr gute Resultate.
In jedem Doppelschaft bilden sich zwei Fadenebenen, und
wenn mit zwei doppelreihigen Rahmen gewoben wird, so
kreuzen sich beim Fachwechsel die Kettfiden in drei
Etappen, wie dies aus der beigefiigten schematischen Dar-
stellung ersichtlich ist. Dadurch, daB8 sich nicht alle Kett-
fiden auf einmal in derselben Ebene kreuzen miissen,
gleiten sie leichter nebeneinander vorbei und bleiben
weniger aneinander haften. Der Fachwechsel geht also
leichter vor sich, und fiir den Schiitzen ist sofort ein

offenes gutes Fach vorhanden. Der Nutzeffekt des Web-
stuhles sowie der Gewebeausfall werden verbessert.

Doppelreihige Schaftrahmen werden hauptsichlich fiir
Baumwoll- und Leinenwebereien empfohlen. Die Doppel-
rahmen eignen sich hervorragend fiir Ketten aus ein-
fachen Rohgarnen, die sehr stark «kleben», denn dank der
Aufreihschienen-Versetzung werden die Kettfiden ge-
trennt gehalten. Obwohl fiir leinwandbindige Gewebe ganz
besonders geeignet, konnen ohne weiteres auch Gewebe
in Koperbindung mit doppelreihigen Geschirren ange-
fertigt werden.

Rohhaut-Pickers

Der Picker gilt neben dem Schiitzen und der Peitsche
als der dem Verschleil am meisten ausgesetzte Teil eines
Webstuhles. Ein hédufiges Auswechseln der Pickers ver-
ursacht hochst unerwiinschte Betriebsunterbriiche und
unter Umstidndden sogar Gewebefehler.

Die technische Entwicklung und Vervollkommnung der
Textilmaschinen, die insbesondere seit der Automatisie-
rung der Webstiihle enorme Fortschritte gemacht hat,
stellt an die einzelnen Bestandteile dieser Maschinen viel
hohere Anspriiche. Dies gilt fiir alle Leder-Zubehorteile,
fiir Pickers, Schlagschlaufen, Preller usw. am Webstuhl,
sowohl wie fiir Nitschelhosen, Florteiler, Frottier- und
Laufleder an Spinn- und Kadmm-Maschinen. Es wurde
notwendig, die Widerstandsfahigkeit und Haltbarkeit die-
ser nicht metallischen Teile ebenfalls zu erhéhen. Teilweise
wird versucht, den altbewihrten Werkstoff «Leder» durch
synthetische Stoffe zu ersetzen. Eine jahrelange Vertraut-
heit und Erfahrung in der Lederherstellung ermdoglicht
indessen, die Vorziige dieses Materials immer noch zu
steigern durch sorgfiltige Auswahl der zur Verwendung
kommenden Héutesorten und durch konstruktive Verbes-
serungen der Formen.

Leder ist ein organischer Stoff mit den vielfdltigen
Vorziigen eines solchen, die bisher in ihrer Gesamtheit
von keinem synthetischen Material erreicht worden sind.

Um die Vorziige und Eigentiimlichkeiten der tierischen
Haut voll zur Geltung zu bringen, werden die rohen Hiute
nach besonderem Verfahren schonend entfleischt und ge-
trocknet. Es wird darauf Bedacht genommen, da durch
diesen Prozef3 die natiirliche Elastizitdt und Zihigkeit der
Fasern nicht beeintridchtigt wird. Aus den so zubereiteten
Hiuten werden die einzelnen Pickerteile ausgestanzt, in
mehreren Arbeitsvorgidngen gepreeBt und mit rostfreien
Nieten vernietet. Darauf wird der Picker geo6lt und nach-
getrocknet. Durch die Oelaufnahme entsteht eine Schutz-

schicht, die den Picker gegen Temperaturschwankungen
weitgehend schiitzt, obwohl naturgemif der Picker hygro-
skopisch bleibt und durch sorgfiltige Lagerung vor Feuch-
tigkeit geschiitzt werden mu8.

Die Vorziige eines solchen Rohhaut-Pickers sind man-
nigfaltig:

Die natiirliche Elastizitdt und die Regenerationsfihigkeit
der Haut, die auch im Leder noch vorhanden ist, bewirkt
eine geringe Ermiidbarkeit.

Die Rohhaut hat die Eigentiimlichkeit, selbstschmierend
zu sein; es genligt ein ganz minimes Oelen der Picker-
stange, um einen reibungslosen Lauf des Pickers zu er-
reichen. Die Gefahr einer Verschmutzung der Gewebe
durch Oelspritzer wird damit weitgehend vermieden.

Schonung der sédmtlichen mit dem Rohhaut-Picker in
Beriihrung kommenden Webstuhlteile, des Schiitzen, der
Peitsche, des Schiitzenkastens.

Der Rohhaut-Picker ist bei richtiger Aufbewahrung fast
unbegrenzt lagerfihig, wobei eine QualitdtseinbuBle durch
Ueberalterung des Materials nicht nur ausgeschlossen ist,
sondern im Gegenteil die Picker durch lange Lagerung
noch zaher und widerstandsfdhiger werden.

Ein weiterer Vorteil der Rohhaut-Picker-Fabrikation
besteht darin, da mit verh&ltnismiBig geringen Modell-
kosten jeder beliebige Pickertyp hergestellt werden kann;
eine nicht zu unterschétzende Tatsache angesichts der in
die Hunderte gehenden Modelle, die fiir die verschiedenen
Webstuhltypen bendétigt werden.

Die Firma Staub & Co. AG., Médnnedorf, die ihrer be-
deutenden Gerberei eine Abteilung zur Herstellung tech-
nischer Leder fiir die Textilindustrie angeschlossen hat,
bemiiht sich seit Jahren mit Erfolg, die technischen Leder-
artikel in einer Qualitdt herzustellen, die mit der hoheren
Beanspruchung Schritt hidlt und jedem anderen Werkstoff
liberlegen ist.

«Mark-Fix 3»

Die neue Markier- und Heftmaschine mit Fadenein-
schuB3 verdankt ihre Entstehung einer Arbeitsstudie in
der Textilindustrie. Es ist liblich, daB Webfehler in der
Tuchkontrolle der Weberei, Flecken, Ausriist- und Web-
fehler in der Kontrolle der Farberei und Ausriisterei mit
Sonetten, d.h. mit einem uber die Webkante verschlun-
genen Faden, bezeichnet werden. Gewisse Gewebe werden
mit gleichen Marken quintiert, d. h. nach regelmifligen
Abstinden wird ein Faden eingezogen, wodurch die Me-
tragen leicht festgestellt werden konnen, ohne dafB3 die
Stoffballen aufgerollt werden miissen. Diese Arbeit wurde
bis heute ausschlieBlich von Hand ausgefiihrt, indem die
Fiden mittels Nadeln oder Hiékchen eingezogen wurden.
Der Arbeitsaufwand fiir diese Operation belduft sich be-
sonders in den Kontrollabteilungen von Ausriistereien auf
einen ansehnlichen Prozentsatz der gesamten Arbeitszeit.
Aus einer wesentlichen Verkiirzung dieser Operationszeit
mul3 eine beachtliche Produktivitdtssteigerung, d. h. Sen-
kung der Lohnkosten und bessere Ausniitzung der Schau-

tische (Fixkostensenkung) durch Reduktion der Still-
standszeiten resultieren. Sdmtliche Versuche, den Faden
durch irgendwelche andere Marken (Metall, Papier usw.)
zu ersetzen, scheiterten.

Patentanmeldungen aus dem letzten Jahrhundert zeugen
davon, daB an diesem Problem seit langem geforscht
wurde. Nach dreijdhriger, intensiver Entwicklungsarbeit
ist es nun gelungen, im «Mark-Fix 3» einen Markier-
automaten zu schaffen, der dieses Problem 16st. Bequem
in der Handhabung (wie eine Oesenzange), legt der «Mark-
Fix 3» mit einem Druck und in einem Sekundenbruchteil
einc fertig abgeschnittene Sonette in die Stoffkante, und
der Apparat ist ohne jede weitere Manipulation fiir die
nidchste Markierung bereit. Die Grundidee beruht auf dem
Harpunieren des Stoffes. Es wird ndmlich eine gekerbte
Nadel, in die eine Fadenschlinge eingelegt ist, durch das
Gewebe geschossen.

Sehr interessant ist die Konstruktion, die sédmtliche
Teiloperationen des Automaten zeitlich genau koordiniert
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ausfiihrt; ein leichter Druck auf den Griff geniigt, um alle
Bewegungen auszulosen. Die wichtigsten Konstruktions-
elemente, die unmittelbar bei der Bildung der Sonette
beteiligt sind, bestehen aus:

1. Stoffniederhalter

2. Harpune

3. Schlaufensteller

4. Zungennadel

Die Handhabung ist duBerst zweckmiBig. Der Automat
verhilt sich in der Bedienung wie eine Oesenzange. Das

Die Harpune mitdem Faden durch-
schief3t den Stoff.

Der Schlaufensteller geht in die
Ausgangslage zuriick, und die
Zungennadel gleitet mit den Fa-
denenden durch die Schlaufe und
zieht die fertige Sonette fest.

Der Schlaufensteller legt den Fa-
den um die Stoffkante, und gleich-
zeitig geht die Harpune zuriick.

Auswechseln der Garnspulen wird mit einem Handgriff
bewerkstelligt, ohne irgendeine Schraube zu losen. Die
Garnspulen werden in Metallhiilsen eingefiillt. Jede Spule
enthélt eine Fadenreserve fiir etwa 1000 Markierungen.

Der «Mark-Fix 3» ist absolut «<narrensicher» konstruiert,
wodurch Fehlschiisse verunmoglicht werden. Er 16st auch
Probleme beim Anbringen von Plomben und Etiketten
und bringt praktische Losungen zur Kundenmarkierung
in Wischeanstalten. Auch filir Stoffgrossisten ist der Ap-
parat sehr wertvoll.

Die Zungennadel passiert die vom
Schlaufensteller gehaltene
Schlaufe und faf3t vorne die bei-
den Fadenenden.

Die Zungennadel zieht die fertige Sonette fest und gibt
die Fadenenden frei.

Gleichzeitig mit Operation 5 wird der ndchste Faden
von der Garnspule abgezogen, in die Harpune einge-
fddelt und abgeschnitten, d. h. die Bereitschaft fiir die
ndchste Marke erstellt.

Léirberei, cBuoriotung

Bayer-PERLON-Faser spinngefdrbt

Nachdem die Farbenfabriken Bayer Aktiengesellschaft
Mitte 1950 die Grof3iproduktion der Bayer-PERLON-Faser
begannen, nahmen sie im Dezember des gleichen Jahres
die ersten Entwicklungsarbeiten fiir spinngefirbte Bayer-
PERLON-Fasern auf. Das Problem der Spinnfiirbung war
im Bayer-Werk Dormagen durch Cuprama spinngefiirbt
(ultraecht) seit Jahren in umfassender Weise gelost, und
das Echtfirben von Zellulosefasern machte lingst keine
Schwierigkeiten mehr. Hingegen sind bis jetzt keine Farb-
stoffe fiir PERLON bekannt, die die bei anderen chemisch
€rzeugten Textilfasern gewohnten Echtheiten besitzen, so
daB der Spinnfiarbung bei PERLON noch eine weit héhere
Bedeutung zukommt als bei den anderen Chemiefasern.

Der Entwicklung der PERLON-Spinnfirbung stellten
sich freilich weit groBere Schwierigkeiten entgegen als

der Spinnfirbung von Zellulosefasern. Die Erspinnung
von PERLON crfolgt bekanntlich bei einer Temperatur
von 250—270°C, die die uiblichen Farbstoffe nicht aus-
halten. AuBlerdem ist die PERLON-Spinnschmelze che-
misch nicht indifferent, so da auch aus diesem Grunde
die meisten der bekannten Farbstoffe ausschieden. Ent-
weder schldgt der Farbton unter der Einwirkung der
hohen Temperaturen bei der Erspinnung von PERLON
um oder er verschwindet ganz.

Auflerdem werden bei der Erzeugung spinngefirbter
Bayer-PERLON-Fasern an die Feinverteilung der Einzel-
pigmente besonders hohe Anforderungen gestellt. Die
feinsten Bayer-PERLON-Fasern haben einen Durchmesser
von 19/, mm. Da die endgiiltige Stidrke der Einzelfaser
durch Nachrecken entsteht und der Nachreckproze@3 auier-
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