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Eine interessante Feststellung machte M. Morel, eine
leitende Personlichkeit der Rhodiaceta am «Nylontag» in
Lille. Setzt man die gegenwirtige Weltproduktion aller
Fasern gleich 100, so macht die Erzeugung aller Chemie-
fasern 10% davon aus, wovon 1% auf Nylon entfillt. Die-
ses habe noch eine grofle Zukunft vor sich. 1

Internationale Rayonérzeugung auf Hochtouren. — Die
allgemeine Entwicklung auf den internationalen Rohstoff-
mérkten hat die Rayonproduktion aller Linder besonders
angeregt, wiewohl die Beschaffung einiger Ausgangsma-
terialien, wie vor allem Zellulose, selbst auf Schwierigkei-
ten st6Bt. - Uber die Produktionsentwicklung im ersten
Vierteljahr liegen aus den wichtigsten Rayonerzeugungs-
lindern folgende Angaben vor:

1951 1950
(in 1000 t)

USA 112.1 105.9
GrofBlbritannien 23.5 219
Italien 17.0 120
Japan 15.3 94
Frankreich 14.3 10.8
Westdeutschland 13.7 11.8

Darnach ist Japan auf den vierten Platz in der Welt-
rangliste vorgedrungen und Frankreich hat Westdeutsch-
land wieder tiberfliigelt. Die franzosische Expansion diirfte,
da die eigene Rohstoffbasis beachtlich erweitert werden
konnte, sich in den néchsten Monaten in noch groBerem
Rahmen vollziehen; die bisherigen Monatsziffern stellen
bereits nie verzeichnete Hoéchstleistungen dar, die 5000 t
Grenze wurde jlingst erstmals tberschritten.

Aber auch in anderen Produktionslandern sind beacht-
liche Erfolge zu verzeichnen. In Holland, das mit Roh-
stoffsorgen zu kampfen hat, ist das Vorkriegsausma@ den-

noch verdoppelt worden, doch fillt es schwer, die 2000 t- .

Marge monatlich zu iiberrunden, wiewohl dies im Wirt-
schaftsprogramm der Regierung vorgesehen war. Die bel-
gische Erzeugung im ersten Quartal iiberstieg ganz leicht
3000 t gegeniiber 2240 t im entsprechenden Vorjahresab-
schnitt, die spanische hob sich von 2280 auf 2540 t. Auch
aus den «jungen» Erzeugungslindern Siidamerikas, beson-
ders Argentinien, werden beachtliche Zunahmen berichtet.
Ist.

Mirlon, eine neue synthetische Faser. — In diesem
Bericht in der letzten Ausgabe wunserer Fachschrift

sind einige Unrichtigkeiten enthalten, die wir ord- -

nungshalber richtigstellen méchten.

Infolge eines Versehens ist im Titel das kleine Wort
«in» weggeblieben. Derselbe hitte also lauten sollen:
Mirlon, eine neue synthetische Faser in der Schweiz.
Unter diesem Namen sind kiirzlich Patent und Marken-
zeichen eingetragen worden, es werden aber noch keine

Fasern in der ‘Schweiz hergestellt. Die Aufnalime der -

Fabrikation in der Fabrik der Firma Plabag AG. in Ro-
manshorn ist nicht vor dem spiten Friihling né#chsten
Jahres zu erwarten. Bei der zurzeit auf dem schweizeri-
schen Markt angebotenen Mirlonfaser handelt es sich
um das Erzeugnis der siiddeutschen Perlonfabrik in Bo-
bingen. Im tibrigen sei erw#hnt, da3 Mirlon in der
Schweiz kiinftig nur als Flocke hergestellt wird, so daf3
also eine eigentliche Konkurrenzierung des schweizeri-
schen Nylon oder Grilons nicht in Frage kommt.

Unser Mitarbeiter schrieb sodann: «Die Spinnfiden las-
sen sich auf die 4—5fache urspriingliche Linge strecken,
wobei aber die so ausgedehnte Faser ihre Elastizitit be-
hélt. Hort die Zugkraft auf, so kehrt die Faser in die ur-
spriingliche Form zuriick. Die chemische Streckung bleibt
also, aber die mechanischen Streckungen werden mecha-
nisch ausgeglichen.»

In Wirklichkeit ist, wie uns die Firma Plabag AG. mit-
teilt, 'die Sache nicht ganz so, denn die aus der Diise aus-
tretenden Spinnféden besitzen die sehr merkwiirdige und
liberaus wichtige Eigenschaft, sich durch Zug, also mecha-
nische Streckung, auf das 4—5fache der urspriinglichen
Léange verstrecken zu lassen. Dabei erfahren die Ketten-
molekiile eine dahingehende Verinderung ihrer Lage, daf3
sie in der Streckrichtung geordnet werden. Diese unter
Zwang bewirkte Orientierung bleibt bemerkenswerter-
weise auch dann erhalten, wenn der Zug zu wirken auf-
gehort hat. Diese Streckung hat eine Anderung physikali-
scher Eigenschaften zur Folge, indem, wie erwihnt, die
ReiBfestigkeit auBerordentlich gesteigert wird, wihrend
die Bruchdehnung eine drastische Senkung erfihrt. Die
gestreckte Faser zeigt zwar, — so lange eine besondere
Fixierbehandlung, &hnlich dem Krabben der Wolle, nicht
durchgefithrt ist —, noch eine gewisse Neigung zum
Schrumpfen, aber auf keine Weise ist es moglich, den
alten Zustand der Faser vor der Streckung wieder her-
zustellen. Die beim Verstrecken eintretenden Verinderun-
gen sind deshalb irreversibel, wobei eine gewisse Elasti-
zitdt der Faser verbleibt, die also trotzdem unter Einwir-
kung weiterer Zugkraft die Tendenz beibeh#lt, auf die
urspriinglich im Sinne der nach der Verstreckung er-
reichten Form zuriickzukehren.

Nylonproduktion in Westeuropa. — In Eindhoven ist
nunmehr die holldndische Nylonproduktion angelaufen,
sie wird im Herbst die erste volle Kapazititsstufe errei-
chen. Die maschinelle Einrichtung stammt zum Teil aus
den Vereinigten Staaten.

Dénemark geht mit schweizerischer Hilfe an die Auf-
nahme einer eigenen Nylonfabrikation heran. In Silkeborg
(auf Jitland) wird eine Nylonfabrik errichtet, deren Ta-
geskapazitit vorerst 1t Garn erreichen soll. Die Investi-
tionskosten in der Hohe von 10 Millionen Kr. werden zu
80 Prozént von dinischen und zu 20 Prozent von schwei-
zerischen Interessenten aufgebracht. Auch ein Teil der
maschinellen Einrichtungen wird aus der Schweiz bezogen
werden, wogegen die Ausgangsstoffe vorerst, soweit keine
Inlandsversorgung erfolgen kann, aus Deutschland ein-
gefithrt werden sollen. ¢

Die Vorbereitungen zur Aufnahme der Nylonfabrikation
in Schweden gehen einem guten Ende entgegen, und nun
beginnt sich auch Norwegen bereits um die Nylonerzeu-
gung zu bekiimmern. Ist.

Baumwollanbau in Siidfrankreich? — Nachdem in der
vergangenen Kampagne bereits im Languedoc gréBere
Versuchspflanzungen mit Baumwolle sehr glinstige Er-
gebnisse gezeitigt haben, wurden im laufenden Jahre aus-
gedehntere Anbauten vorgenommen. Im besondern wer-
den hiefilr Weinbaugebiete herangezogen, die wegen
{iberreichlicher Weinernte aufgehoben werden. Von dem
Ausfall und der Verwertung der diesjdhrigen Ernte wird
es abhingen, ob und inwieweit der stidfranzodsische Baum-
wollanbau planméfig ausgestaltet werden soll. Ist.

Spinnerei, %eberei

Der Saurer Frottier-Automatenwebstuhl Typ 100 W

Die Elemente der Weberei mégen noch so alt und noch
so bekannt sein, so gibt es doch immer wieder Konstruk-
teure, die nicht die bekannten Wege gehen und dadurch
Neuerungen verwirklichen. So wurde aus dem normalen
ein- oder mehrschiissigen Automatentyp 100 W, der mit

Schaft- oder Jacquardmaschinen ausgeriistet werden
kann, durch eine Reihe zuséitzlicher Aggregate der Frot-
tier-Automatenwebstuhl Typ 100 W geschaffen. Kon-
struktiv weist diese Webmaschine wieder eine Reihe
vollstindig neuer Gedanken und neuer Losungen dieser
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oder jener Bewegungsvorginge auf. So wird der Webe-
reitechniker mit ganz besonderem Interesse die Arbeits-
weise und Steuerung der Frottierlade beobachten. Da
sind an den beiden seitlichen Rahmenteilen der Lade
Lenker mit einem Kniehebel verbunden und im Bereiche
derselben stehen zwei fest an den Webstuhl-Stinder-
aufsétzen gelagerte Zughaken. Diese werden nun beim
Ladenvorgang von einem Apparat derart gesteuert, dafl
sie 2- oder 3mal in die Kniehebel eingreifen und dadurch
beim Eintragen der Abschlagschiisse das notwendige Zu-
riickbleiben des Blattrahmens bewerkstelligen. Fiir den
folgenden Anschlagschufl aber geben die Zughaken die
Kniehebel frei, gehen in ihre Ausgangsstellung zuriick,
wahrend gleichzeitigs der Blattrahmen nach vorn
schwingt und durch die Kniehebel-Sperrwirkung fest-
gehalten wird, worauf das verriegelte Webblatt die
SchuBlgruppe fest an den Warenrand schiebt.

Sehr sinnreich ist auch die Forderung der lose ge-
bremsten Polkette gelost. Sie erfolgt indirekt mittels
Klinkenschaltwerk und Abzugswalze, gleichzeitig mit
dem Anschlagen der SchuBigruppen. Ergibt sich ein
Schuffadenbruch, so wird vom ZentralschuBwichter aus
die Momentabstellung betétigt bevor die Polkettenschal-
tung’ begonnen hat. Nach Betdtigung des Riicklaufs und
Behebung des SchuBlbruches kann der Webstuhl ohne
jegliche Nachregulierung der Polkette wieder in Be-
trieb gesetzt werden. Das Durchziehen gekniipfter Pol-
fadden wird dadurch erleichtert, daf sich die beiden
Druckwalzen durch eine einfache Hebelbetédtigung von
der Forderwalze abheben lassen.

Es sei auch noch kurz auf die beiden Spezial-Kett-
fadenwéchter mit je zwei Zahnschienen fiir die Grund-
und Polkette aufmerksam gemacht. Um die Polfdden
wéhrend der Schaltung der Kette zu entlasten, hat der
Konstrukteur eine bewegliche Schiene eingebaut, welche
die Lamellen im gleichen Moment von den Fiden ab-
hebt. Diese vorteilhafte Neuerung ermoglicht damit, daf3
der Pol-Kettfadenwichter auch fiir leichte 3-SchuB3-
Frottierware verwendet werden kann. .

SchlieBlich sei auch noch der zentral eingeordnete
Steuerapparat gestreift. Dieser wird mittels Rollenket-

Frottierautomaten-Webstuhl Typ 100 W
(Aktiengesellschaft Adolph Saurer, Arbon/Schweiz)

tenantrieb von der Exzenter- oder Schaftmaschinen-
Antriebswelle aus betétigt, was eine einfache Umstel-
lung der Ubersetzung fiir 3- oder 4-SchuB-Ware ermég-
licht. Die wichtigsten Funktionen werden von einer
Nockenwelle aus gesteuert und damit auch Betriebs-
storungen weitgehend ausgeschaltet. '

Der Saurer Frottier-Automat ist eine neue Hochleis-
fungsmaschine der schweizerischen Textilmaschinenin-
dustrie. Er vereinigt in sich die mannigfaltigen Vorteile
einer Standard-Konstruktion mit tibersichtlich und leicht
zuganglich angeordneten Frottier-Aggregaten. Bei miihe-
loser Bedienung und geringem Kostenaufwand fiir die
Unterhaltung erzeugt diese Qualitdtsmaschine auch ein
Qualitatsprodukt: eine saubere Frottierware mit gleich-
maéaBiger Polnoppenhdhe und einwandfreien Schlingen-
ansétzen beim Ubergang von Glattware auf Frottier-
ware.

Eine neuartige Selbstabstellvorrichtung fiir Strickmaschinen

Vor wenigen Monaten wurde auf dem britischen Tex-
tilmarkt eine selbsttdtige elektrische Abstellvorrichtung
(stop motion) fiir Strickmaschinen eingefiihrt, als deren
besondere Vorteile die Moglichkeit héherer Betriebsge-
schwindigkeiten, sowie eine Vermehrung in der Anzahl
von Zufiihrungen gemeldet wurden. AuBerdem- lassen
sich bei der Verwendung dieser Vorrichtung — die im
Grunde genommen eine Kombination einer Ringzufiih-
rungseinheit mit elektrischer Selbstabstellung darstellt
—, auch Garne mittlerer Qualitdt oder Kurzfasergarne
mit Vorteil verwenden. Schliefllich gestattet diese Vor-
richtung auch eine ununterbrochene Kontrolle des Garn-
durchlaufes, sowie die Einhaltung einer im voraus be-
stimmten und. gleichbleibenden Spannung beim Aus-
tritt. P
Ganz besonders wird diese Ringzufiihrung mit Selbst-
abstellung bei Interlockmaschinen, die mit hoher Zufiih-
rungsgeschwindigkeit arbeiten, empfohlen.

Der Grundgedanke, der zur Entwicklung dieser Vor-
richtung fiihrte, war, ein System einer Garniiberwa-
chung zu verwirklichen, das alle UnregelméfBigkeiten im
Garne, Knoten und dgl. zu absorbieren gestattet, bevor
das Garn die Strickphase erreicht. Die Haspel- oder
Ringmethode schien diesem Zweck am besten zu ent-
sprechen. Dies deshalb, weil jedweder Widerstand oder
Zug, der von der Spule oder dem Kegel herriihrt, die
Adhision des Garnes auf dem Gummirad sofort erhoéht,
sodaf3 der freie Durchlauf des Garnes zu den Nadeln
weiterhin gleichbleibend vor sich geht. Die Abstell-

vorrichtung ist in ihrer Bauart auBerordentlich einfach
gestaltet und daher leicht zu bedienen und im Stand zu
halten. Die Anzahl der sich bewegenden Téile ist auf ein
Minimum reduziert worden. Diese umfassen einen gro-
Ben Zahnring im Mittelteil der Vorrichtung, welcher
kleine Antriebsritzeln in Bewegung setzt; diese sind
durch Wellen mit den konischen Gummizufiithrungsra-
dern verbunden. Sodann die Fallhebel der Abstellvor-
richtung; und schlieBlich den Steuerungskompensator,
der nach besonderen Richtlinien entwickelt wurde.

Die konischen Gummizufiithrungsrdder, iber welche
das Garn lauft, sichern den Nadeln eine konstante und
gleichbleibende Bedienung mit Garn. Die Zufiihrungs-
réder sind mit automatischer Reinigung versehen.

‘Was die elektrischen Abstell-Fallhebel anbelangt, fal-
len diese bei Vorkommen von Garnbriichen oder losen
Enden. Durch den Fall wird ein -elektrischer Stromkreis
geschlossen, wodurch die Maschine gestoppt wird, wéh-
rend gleichzeitig eine Bremse in Funktion tritt, die im
Stoppmechanismus eingebaut ist. Die Maschine wird
derart schnell zum Stillstand gebracht, dafl jede Mog-
lichkeit des Einlaufes von losen Enden oder Garnbrii-
chen vollkomen ausgeschlossen ist.

Die Stiitzen der Fallhebel sind von allen beweglichen
Teilen, die gedlt werden miissen, vollkommen isoliert.
Auf diese Weise ist jede Beeintrachtigung im prompten
Funktionieren der Fallhebel, etwa durch eingedicktes Ol
oder durch Oliiberzug der Kontakte, ausgeschlossen.

Der Einbau eines besonderen Transformators verun-
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Selbsttdtige Abstellvorri}:htung fir Strickmaschinen

moglicht es der Maschine zu funktionieren, wenn der

Stromkreis der Abstellvorrichtung ausgeschaltet ist.
Der Steuerungskompensator verrdt einen ganz neu-

artigen, verbesserten Aufbau. Quecksilber kommt bei
diesem Kompensator nicht zur Anwendung. Er ermog-
licht eine unbegrenzte Skala von Garnspannungen. Ir-
gendwelche Unregelmassigkeiten, die sich beim Ablau-
fen des Garns vom Kegel ergeben, werden sofort rek-
tifiziert. :

Die Vorrichtung wird durch eine Welle angetrieben,
die mit der Maschine durch eine besondere Gummikupp-
lung verbunden ist, wodurch ein tadelloser und stof3-
freier Antrieb ermdglicht wird.

Zusammenfassend koénnen die Vorteile der Selbst-
abstellvorrichtung wie folgt aufgezdhlt werden:

1. Der Widerstand oder unregelmifliige Zug von einem
. Kegel oder einer Spule her erhoht die Adhésion
zwischen Garn und Gummirad, und foérdert (anstatt

- ihn zu verzogern) den freien Durchlauf des Garnes
zur Maschine hin;

2. Das Garn bleibt. mit dem konischen Gummirad in
standigem Kontakt, sodafl jedes Kalandern oder die
Beschiadigung der Faden ausgeschlossen ist;

3. Die Verwendung eines einzigen Rades fiir jede ein-
zelne Zuflihrung gestattet eine leichte und dennoch
kompakte Ausfiihrung der Vorrichtung. Auf diese
Weise ist ein leichter Antrieb und ein ruhiges Funk-
tionieren gesichert;

4. Die Einfachheit und Zuginglichkeit der Vorrichtung
sichern eine gewisse Zeitersparnis in der Einfiihrung
der Faden, sowie in der Instandhaltung;

5. Die Vorrichtung erméglicht die selbsttiatige Regulie-
rung der Austrittsgeschwindigkeit des Garnes inner-
halb eines gewissen Qualitdtsbereiches. Eine Ande-
rung der zu diesem Zwecke eingebauten Kegelzahn-
rader mit 45gradigem Winkel ermoglicht die Ver-
groBerung dieses Bereiches.

6. Die konischen Rader nehmen Lint nicht mit.

Diese Selbstabstellvorrichtung, die von der Firma G.
Stibbe  and Co., Ltd., in Leicester, entwickelt worden
und durch ein Patent geschiitzt ist, kommt als Standard-
einheit in den P.B.D.R./M.-Strickmaschinen dieser Firma
fliir die Herstellung einfacher Interlockgewebe zum Ein-
bau. E. A. Bell.

Elastische Gewebe ohne Gummi. — Der Lyoner Seiden-
fabrikant Jean Liaurent hat ein Verfahren entwickelt, um
Gewebe jeder Art ohne Zusatz von Gummi dehnbar zu
machen. In die Kette von Baumwolle, Wolle oder anderen
Textilstoffen wird ein Schufl von spiralférmigen Nylonfa-
sern eingefligt, die auf einer Breite von 90 cm an die
200 000 Spiralfedern bilden. Da die Nylonfaser ein Kunst-
stoff ist, bleiben diese Spiralen unveréndert und machen
den mit ihnen gewebten Stoff bis zu 30—35 Prozent dehn-
bar. Die Hauptschwierigkeit besteht in der Verwebung
dieser Nylonspiralen, die zunédchst in gespanntem Zustand
mit einer festen Schicht von Vinyl-Harz iiberzogen wer-
den miissen, wodurch sie die Gestalt eines gewdhnlichen
Fadens erhalten. Nach der Verwebung wird die Harzhiille
in einem chemischen Bad aufgelost. Wenn der Stoff sich
beim Trocknen zusammenzieht, nimmt er eine konstante
Elastizitdt an, die auch durch laufende Beanspruchung
nicht vermindert wird. Diese elastischen Stoffe diirften
fiir Badetrikots, Hiifthalter und Handschuhe eine grof3e
Zukunft haben, vor allem aber fir Skihosen, deren ein-
wandfreier Sitz dann im Ruhe- wie im Bewegungszustand
kein Problem mehr sein wird.

Héirberei, Cveredlung

Fortschritte in der Veredlung von Zellwolle und Rayon

Die besondere Eigenart von Zellwolle und Rayon so-
wie der Mischgespinste aus diesen Fasern hinsichtlich
ihrer physikalischen und chemischen Eigenschaften wie
auch der Struktur im Vergleich zu Naturfasern hat die
Wissenschaft und Technik immer wieder veranlat, nach
geeigneten Veredlungsmitteln zu suchen, welche den
vielseitigen Anforderungen in den einzelnen Veredlungs-
prozessen moglichst weitgehend gerecht werden.

Die Zellwolle- und Rayon-Veredlung verwendet heute
nach den wvielen Jahren der sogenannten «Ersatzpro-
dukte» wieder Textilhilfsmittel, welche dem letzten Stand
der wissenschaftlichen Forschung entsprechen und da-
mit nicht nur einen guten Warenausfall gewédhrleisten,
sondern auch von wirtschaftlicher Bedeutung sind. Er-
innert sei z.B. nur an die neuartigen synthetischen
Abkoch- und Waschmittel von auflerordentlich hoher Rei-
nigungskraft, die — wie die Silastan-Erzeugnisse — auf
Basis der Alkyl-Benzol-Sulfonate aufgebaut sind.

Bekanntlich lassen sich feste Schmutzteilchen schwerer
als olige und fetthaltige von Gespinsten und Webwaren
aus Zellwolle und Rayon entfernen, und zwar wéchst

diese Schwierigkeit mit der Verkleinerung der Teilchen-
groBe. Man hat festgestellt, daB mit steigender Kohlen-
stoffzahl im Molekiil bei homologen Reihen die optimale
Netzfahigkeit schneller erreicht wird als das optimale
Waschvermégen. Von Bedeutung fiir das Reinigungsver-
mogen ist das Potential zwischen Schmutzoberfldche,
Schmutz und Waschflotte, wobei die Art und GroBe die-
ses Potentiales wieder von der Art der aktiven Ionen
der Waschprodukte abhingt. Die Losungen dieser Sulfo-
nate, die sich leicht durch Auflosen oder Verdiinnen der
konzentrierten Erzeugnisse in warmem bis heilem Wasser
herstellen lassen, sind praktisch von neutraler Reaktion
und verlieren auch in hartem Wasser ihre hohe Netz-
und Reinigungskraft nicht. Die Moglichkeit der Bildung
lastiger und unansehnlicher Kalkseifenschleier auf der
Zellwolle aus Rayonfaser mit all den bekannten Nach-
teilen bei der Weiterveredlung und Ausristung ist hier
nicht gegeben. Die gute Netzfdhigkeit von Silastan,
die, wie oben kurz angedeutet, in engem Zusammenhang
mit der Reinigungskraft steht, bleibt auch in Gegenwart
von Alkalien oder anorganischen, bzw.. organischen S&éu-
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