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iiberschritten. Die 700 000-Tonnen-Marge wurde erst 1948
erreicht.

Wesentlich groBer war indessen die Zunahme bei Zell-
wolle, ndmlich um 97 000 auf rund 570 000 Tonnen. In den
Jahren 1940 bis 1943 waren indessen noch hohere Ziffern
verzeichnet worden, als Deutschland, Italien und Japan
ihre Produktion aus kriegswirtschaftlichen Griinden sehr
weit vorgetrieben hatten.

Diese Produktionssteigerung der Chemiefaserproduk-
tion — die Erzeugung vollsynthetischer Spinnstoffe, vor
allem des Nylons, sind in den obigen Ziffern nicht in-
begriffen — hat deren Stellung am Verbrauchsmarkt der
Textilrohstoffe wesentlich gefestigt, zumal gleichzeitig
allerdings sich in der Verarbeitung der natiirlichen Textil-
fasern Verschiebungen bzw. Kiirzungen, gesamthaft be-
trachtet, ergeben haben. Wihrend - 1939 bei einer da-
maligen Gesamterzeugung von 1,04 Mill. Tonnen die

Chemiefasern knapp 10 % der Textilrohstoffverarbeitung
beistellten, ist deren Anteil nun auf nahezu das Doppelte
gestiegen, wobei allerdings nicht vergessen werden darf,
daBl zu dieser betrdchtlichen Markteroberung in wesent-
lichem MaBe die weitestgehende Zuriickdriangung der
Naturseide beigetragen hat. Auch hat die Zellwolle teil-
weise den Verbrauch von Naturwolle ersetzen konnen.
Da zurzeit der Ausbau einer ganzen Reihe von Kunst-
seide- und Zellwollefabriken, bzw. die Neuerrichtung
mehrerer Anlagen, vor allem in Ubersee, im Gang ist,
darf wohl, zumal die Verbrauchsaussichten sehr gute sind,
mit einem weiteren Ansteigen der Chemiefasergewinnung
gerechnet werden. Vollsynthetische Fasern bereiten ihnen,
wiewohl auch sie in erhdhtem Umifang herausgebracht
werden, nur wenig Konkurrenz, weil beide Gruppen sich
immer noch neue Verwendungsbereiche zu erschliefen
vermogen; 1st.

Spinnerei, %eberei

Neuerungen an Schweiter-SchuB3-Spulautomaten

An der diesjiahrigen Schweizer Mustermesse hat die
Maschinenfabrik Schweiter AG. in Horgen die Weberei-
fachleute durch eine weitere Neuerung an ihren SchufB3-
Spulautomaten Typ MS und MSK iiberrascht. Es ist dies
die neue Spulen-Ablegevorrichtung auf eine Aufsteck-
platte. '

Schweiter-Spulen-Aufsteckplatten

In den Seiden- und Rayonwebereien wird den Webern
das gespulte SchuBmaterial auf den allgemein bekannten
kleinen Spulenrechen oder Spulenbrettchen zugetragen
oder zugefiihrt, weil es auf diese Weise am ehesten vor
Beschidigungen behiitet wird. Das Aufstecken der vollen
Spulen auf diese Spulenrechen ist eine Handarbeit, die
gewohnlich von einer jungen Hilfsarbeiterin besorgt wird.
Diese Handarbeit haben nun die Techniker der Firma
Schweiter durch eine an und fiir sich einfache, aber doch
recht sinnreiche Vervollkommnung an den Schuf3-Spul-
automaten Typ MS und MSK ausgeschaltet und damit
ein Problem gelost, das von den Kunstseidefabriken seit
Jahrzehnten als das erstrebenswerte Ziel betrachtet wor-
den ist. Warum? Weil durch die neue Vorrichtung das
Material jedes einzelnen Konen nun in derselben Weise
verwoben werden kann, wie es in der Rayonfabrik auf
den Konen auflief. Darin liegt nach fachménnischem Ur-
teil der groBe Wert dieser Neuerung. Wie arbeitet nun
dieselbe?

Da ist, wie schon erwédhnt, die Spulen-Aufsteckplatte.
Diese Aufsteckplatte in der GroBe von 210 X 350 mm,
aus einer Aluminiumlegierung bestehend, weist 10 ver-
setzte Reihen von je 5 Stiften auf. Sie hat somit ein
Fassungsvermogen von 50 Spulen, wobei der Durchmesser
der vollen Spulen bei Seide, Rayon und Crépe 25 mm,
bei feiner Baumwolle bis 30 mm betragen kann. Die Plat-
ten sind derart gestaltet, daB sie fiir den Transport zum
Webstuhl, wie dies aus Abb. 1 ersichtlich ist, aufeinander-
geschichtet werden konnen.

Die neue Spulen-Ablege-Vorrichtung
mit einer ,,Spulen-Aufsteckplatte“ am SchuB-Spulautomaten Typ MSK.

Die leeren Aufsteckplatten werden unter jedem Spul-
automat auf eine Trigerplatte geschoben. Durch ein feines
Stingchen steht diese mit dem Mechanismus des Auto-
maten in Verbindung. Ihre Stellung kann somit vom



166 MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Automaten aus fiir jede einzelne Spule dirigiert werden,
so daBl die Einrichtung als beweglicher Leitkanal wirkt.
Anstatt da nun die vollen Spulen iibereinander in die
bisherige Sammelkiste fallen, werden sie nach der Aus-
losung durch den beweglichen Leitkanal derart dem
Spulenrechen zugefiihrt, da der Reihe nach sdmtliche
50 Stifte mit Spulen besteckt werden. Wenn dann die
50. Spule auf der Platte aufgesteckt ist, stellt der Automat
selbsttitig ab. Nach Auswechslung des vollen Spulenre-
chens durch einen leeren, kann der Automat sofort wieder
in Betrieb gesetzt werden.

Wie an der Messe in Basel, hat diese praktische Neue-
rung, die wieder eine Handarbeit ausschaltet, auch an der
Internationalen Textilausstellung in Lille in Fachkreisen
allgemeine Anerkennung gefunden.

* * £
Gehort in Amerika die Zukunft den Mischgeweben? —

In den USA scheint die Zukunft den Mischgeweben zu
gehéren. Das beweisen die Herbst-Winter-Muster-Kollek-
tionen eindriicklich. Noch nie zuvor haben die amerikani-
schen Webereien so viel Mischgewebe wie heuer heraus-
gebracht, wie man an der Ausstellung der «Fashion-
Group» im Astor-Hotel in New York feststellen konnte.
Dabei handelt es sich bei diesen Mischgeweben laut Mit-
teilungen des Prisidenten der «Fashion-Group» keines-
wegs etwa um Verlegenheitsfabrikate, sondern um ganz
neue Erzeugnisse, denen eine lange Lebensdauer inne-
wohnt.

So scheinen eigentlich die Zeiten, da ein Gewebe nur
aud einer einzigen Textilfaser hergestellt wurde, fiir die
USA endgiiltig voriiber zu sein. Stoffe aus einer einzigen
Textilfaser werden in Zukunft die Ausnahme, nicht mehr
die Regel bilden, auch wenn vielleicht noch einige Jahre
dariiber vergehen sollten, ehe es so weit sein wird. Jede
Textilfaser hat ihre besonderen Eigenschaften. Eine Kom-
bination von mehreren Textilfasern in einem und dem-
selben Gewebe schafft ganz neue Produkte, die weit
bessere Eigenschaften haben, als sie Gewebe aus einer
einzigen Textilfaser aufweisen konnen. Das die ameri-
kanische Auffassung.

Von den neuen Mischgeweben seien einige genannt. Die
Deering Milliken stellen z. B. einen Stoff aus 65 % Wolle,
20 % Angorawolle und 15 % Nylon her, einen weiteren
aus 60 9 Wolle und 40 % Kunstseide, einen dritten aus
51 % Dacron und 49 % Wolle. Milridge Woolens fiihren

Gewebe aus 50 % Wolle und 50 % Vicara-Faser vor;
Robbin Mills zeigen Gewebe aus Kunstseide und Orlon
in verschiedenen Mischungsgraden. Nahora Fabrics brin-
gen Gewebe aus 39 % Kunstseide, 3¢ % Wolle und 27 %
Baumwolle in den Handel, Steinfeld Fabrics solche aus
80 % Kunstseide und 20 % Nylon, Bianchini-Ferier solche
aus 62 % Kunstseide, 33 % Baumwolle und 5 9 Natur-
seide. '

Erstmals sind auch groB8ere Mengen von den neuen
vollsynthetischen Fasern wie Dacron, Orlon, Dynel usw.
in Gestalt von Geweben in den Handel gebracht worden.
Man ist der Uberzeugung, daB diese synthetischen Gewebe
beim Publikum groBen Gefallen finden werden. 11

«Stazenu» — ein neues amerikanisches «Woll»-Gewebe.
(New York, Real-Pre.) — Die Firma J. Bancroft and
Sons in Wilmington (USA) bringt seit kurzem ein neues
Gewebe — «Stazenu» genannt — auf den Markt, welches
aus Baumwolle hergestellt wird. Der Firma ist es gelun-
gen, ein neues Verfahren zu entwickeln, das in einer
chemischen Behandlung von Baumwollgeweben besteht,
wodurch diese nicht nur das Aussehen, sondern auch die
Vorteile der Wollstoffe erhalten, ohne jedoch die grund-
sétzlichen Eigenschaften der Baumwolle zu verlieren.

Das neue Gewebe wird um 10 bis 15 Cents pro Yard
teurer verkauft als das urspriingliche Baumwollgewebe.
Es verbindet die Soliditdt, den Griff und die Wirmebe-
wahrung der Wolle mit den der Baumwolle eigenen
Charakteristiken, besonders deren Widerstand gegen das
Schimmeln, was in tropischen Lindern von groBter Be-
deutung ist, miteinander.

Die Fasern der mit dem neuen Verfahren behandelten
Stoffe gewinnen eine der Wolle gleichkommende Elastizi-
tdt. Beim Anfiihlen kann man sie tiberhaupt nicht von
Wolle unterscheiden, dem Gewicht nach nidhern sie sich
ebenfalls mehr der Wolle als der Baumwolle, sie lassen
sich besser drapieren und ihre Verbrennung ist der der
Wollstoffe &hnlich.

Es ist beabsichtigt, den europiischen Lindern Lizenzen
fiir die Verwendung des «Stazenu»-Verfahrens zu ge-
wihren. Die ECA hat der Anwendung der Erfindung in
Westeuropa bereits ihre volle Unterstiitzung zugesagt. Es
scheint auch, daB die Verwendung des «Stazenu»-Ver-
fahrens nicht auf die Baumwolle beschrinkt bleiben wird.
sondern auch bei Kunstseidenprodukten in Frage kommen
dirfte.

Héirberei, “Deredlung

Neue textile Farbstoffeffekte durch Fluoreszenzfarben.
— Die Einbeziehung der Fluoreszenzfarben in die textile
Farbskala hat Farbeffekte ermoglicht, die an leuchtenden
To6nen so ziemlich alles bisherige libertreffen. Fluoreszenz-
farben sind Stoffe, die Licht (oft auch unsichtbares, ultra-
violettes) aufnehmen und in einer anderen Wellenlidnge,
also in einem andern Farbton wieder ausstrahlen, als in
diesem Farbton selbst leuchtend werden. Auch das Thea-
ter bedient sich fiir Kulisseneffekte solcher Mittel. In den
optischen Bleichmitteln liegen solche Fluoreszenzfarben
vor, die durch blaue oder griine Fluoreszenz gelbliche
Eigentone der Stoffe unterdriicken. Und jetzt wird es
auch verstiandlich, warum bestimmte nachtblaue Stoffe
so leuchtende ToOne zeigen. Hier unterstiitzt eine Fluores-
zenzfarbe, die zusammen mit einer blauen Farbe aufge-
farbt dst, die Grundfarbe durch schénes Leuchten. Natiir-
lich sind nur wenige Farbstoffe dieser Art fiir das Farben
von Textilien geeignet. Erste Voraussetzung fiir ihre An-
wendung ist die Vertrdglichkeit mit gewthnlichen Farben,
die durch selektive Lichtabsorption die Fluoreszenz nicht
unterdriicken diirfen. Es darf beim Anfdrben nicht mehr
als die sehr kleine Menge der Fluoreszenzfarbe auf der

Faser zuriickbleiben. - Ferner muf3 sich die Farbe in einer
Art gelostem Zustand in der Faser verteilen lassen, und
das Material muf3 fiir die Farbe lichtdurchlissig sein, was
aber mit durchsichtig nicht ddentisch sein muB.

In der britischen Patentschrift 644 201 (Joseph L. Swit-
zer & Robert C. Switzer) wird vorgeschlagen, Acetat-
Rayon mit derartigen fluoreszierenden Farbstoffen zu
farben. So wird z. B. ein rétlicher Farbton des Rhodamin
B vorgeschlagen. Die Farbe wird in einer 50prozentigen
Alkchollosung von 1:3 fir 20 Minuten damit getridnkt.
Danach wird er gewaschen, gespiilt und schliefllich kalan-
dert. Es ist wichtig, auch Spuren lose anhaftender Farben
zu entfernen; da-sonst die" Fluoreszenz vermindert wird.
Als anderes Beispiel wird eine Blaufidrbung mit einem
besonderen Farbstoff vorgeschlagen, welche Substanz im
Gegensatz zur vorerwidhnten vollig farblos ist und stark
in bldulichem Ton fluoresziert. Von den Fluoreszenzfarben
diirfen nur ganz geringe Mengen vornanden sein, z. B.
0,00003 bis 0,00006 g pro gem oder 0,01 g pro cem. Im
einzelnen hingt die Menge von der anzuwendenden Farbe
ab. Griinlich-blaue Tone vertragen etwa das Doppelte der
angegebenen Mengen, dagegen sind rote empfindlicher. 11
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