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Wesentlich stdrker stieg indessen die Fabrikation von
Zellwolle,
da sie infolge der bekannten Vorginge am Wollweltmarkt
in wachsendem Mafle von den Verarbeitern herangezogen
wurde. Hier war das Erzeugungsbild folgendes:

1950 1949 1948
(in 1000 Tonnen)

USA. 138.80 88.20 12150
Westdeutschland 110.64 83.11 38.81
Grofibritannien 78.62 53.17 39.34
Japan 67.90 29.15 15.99
Italien 52.95 36,27 17.96
Frankreich 36.68 28.05 32.94
Oesterreich 30.94 15.56 10.05
Belgien 12.68 9.37 11.43

Die Vereinigten Staaten haben ihre in 1949 in Kauf
genommene Einbufle wieder durch eine Steigerung um
57,3% wettgemacht; ihre monatsdurchschnittliche Erzeu-
gung liegt nun bei 11600 t gegen 1100 t in 1938, hat
sich also gegeniiber der Vorkriegszeit mehr als verzehn-
facht. TIhnen riickt aber Westdeutschland stark nahe,
das um rund 339 mehr als 1949 fabrizierte und nun, wo
so viele bisher bestandene Produktionsbeschrinkungen
aufhdrten, eine wohl stirkere Kapazitidtsausniitzung wird
vornehmen kodnnen. Die Zunahme in Grofibritannien er-
schopft noch nicht die vorhandenen neuen Mgglichkeiten.
Japans Steigerung um fast 1330/ ldsst erkennen, daf
trotz aller beklagten Demontierungen eine geniigend aus-
baufdhige Kapazitit verblieben ist, die iiberdies jetzt mit
amerikanischer Hilfe eine Modernisierung und Ausgestal-
tung erfdhrt, so dafl weitere rasche Zunahmen zu er-
warten sind; es darf indessen nicht iibersehen werden,
daf} 1950 die monatsdurchschnittliche Erzeugung erst 5660 t
erreichte gedeniiber 12370 t in 1938, in welchem Japan
mit gewaltigem Vorsprung vor allen Lindern fiihrte.
Aehnliches gilt fiir Italien, das trotz einer Ausweifung um
46% noch lange micht iiber seine Vorkriegsgewinnung
hinausgekommen ist und knapp ein Drittel seines in
1941 erzielten grdfiten Umfangs erreicht. Fiir Frank-
reich hingegen ergibt sich eine neue Spitzenziffer, im
besonderen aber auch -fiir das stark vorgeschossene
Oesterreich, das nahezu eine Verdoppelung in -einem
Jahre erzielen konnte. Ist.

Japanische Seidenexporte. — Nach einer Verdffent-
lichung des japanischen Landwirtschaftsministeriums wur-
den 1950 94721 Ballan Rohseide aus Japan ausgefiihrt.
Damit wurde der Export gegeniiber 1949 verdoppelt.
Der wichtigste Abnehmer war mit 47 269 Ballen die Ver-
einigten Staaften, gefolgt von Frankreich (15265 Ballen),
Grofibritannien (10819 Ballen) und der Schweiz (10100
Ballen). Andere grofiere Bezieher waren Indien mit 3496
Ballen, Indochina (2359), Australien (1518), Hong-Kong,
Kanada, Italien (zu Veredlungszwecken), Schweden uam.

Die Ausfuhr an Seidenstoffen betrug 1950 59 390 000
Yards im Werte von 21713000 Dollars. Hauptkunde
waren auch hier die U.S.A., die 40054168 Yards fiir
13 Millionen Dollars abnahmen. Es folg¢ten Kanada mit
fast 4 Millionen Yards, Siidafrika mit etwa 2 Millionen
Yards, Aden (1000000) und Frankreich (1468 254).

Dr. E.J.

Italienische Kunstfasern, — Die Nationale Vereinigung
der Kunstfaserproduzenten gab kiirzlich die Erzeugungs-
ziffern fiir 1950 bekannf. Daraus ist zu entnehmen,
dafi die Produktion an Viskose- und Kupferammoniak-
Kunstseide von 47753 T. im Jahre 1949 auf 48 130 T. er-
hSht wurde. In Azetatkunstseide ist ein leichter Riick-
gang von 2225 T. auf 2151 T. zu verzeichnen. Eine starke
Steigerung erfuhr die Erzeugung von Nylon, nimlich von
295 T. auf 588 T. Die all¢emeine Rohstoffknappheit
auf dem Textilsektor im zweiten Semester 1950 15ste eine
bessere Ausnutzung der vorhandenen Kapazititen fiir
die Herstellung von kiinstlichen Stapelfasern aus, und
zwar wurden 51357 T. an Zellwolle auf Viskosebasis
(1949 36141 T.) und 600 T. auf Azetatbasis (113 T.)
ausgestofien. Diese an sich beachtlichen Ziffern biis-
sen aber an Bedeufung ein, wenn man bedenkt, dafl die
Produktion an Kunstseide 1941 bereits 57027 T. und
jene von Zellwolle 134734 T. betragen hat.

Interessante Angaben iiber die italienische Kunstfasern-
wirtschaft enthdlt auch der Geschiftsbericht der zweit-
grofiten Gesellschaft des Landes, die sich mit der Er-
zeugung von kiinstlichen Textilfasern befasst, ndmlich der
Chatillon, Soc. An, Ital. per le Fibre Tes-
sili Artificiali (Kapital 5500 Mill. Lire). Es wird
darin insbesondere betont, dafl der Geschiftsgang im
In- und Ausland in den ersten acht Monaten des Vorjah-
res ziemlich flau war und dafl die weltpolitische Lage
erst im September eine Wende der Konjunktur brachte,
die sich vor allem in Zellwolle auswirkte, nach der pldtzlich
in aller Welt eine unvorhergesehene und starke Nach-
frage entstand. Diese verursachte auch das Hinaufschnel-
len der Exporte Italiens von 3000 T. 1949 auf 17000 T.
wogegen die Ausfuhr von Kunstseide nur von 21500 T.
auf 22000 T. anstieg. Der Vorstand der Chétillon ver-
tritt die Ansicht, dafl der pldtzliche Stofibedarf an
Textilrohstoffen nur durch die Kunstfasernindustrie be-
friedigt werden kann, da sich die Produktion der natiir-
lichen Spinnfasern nicht rasch genug ausweiten lifit, um
die Nachfrage seitens der verarbeitenden Industrie kurz-
fristig zu befriedigen. Dariiber hinaus lieflen die grofien
technischen Fortschritte die berechtigte Hoffnung zu, dafl
sich die Kunstfasern immer stirker bei der Anwendung
fiir bestimmte Zwecke durchsetzen werden. Dies beziehe
sich nicht nur auf Zellulosefasern, das bisherige Arbeits-
gebiet des Unternehmens, sondern vor allem auf die
vollsynthetischen Fasern (Nylon, Perlon, Orlon). Es sei
daher nétig, dafl auch die Chatillon die Mdoglichkeit und
Gelegenheit selber auch die Produktion dieser Stoffe auf-
zunehmen, nicht aus dem Auge verliere. (Bis jetzt werden
synthetische Fasern — Nylon — in Italien nur von einer
Konzerngesellschaft der Montecatini, der Elettrochimica
del Toce, hergestellt.) In diesem Zusammenhang wurde
auch auf die Entwicklung der Preise in den Vereinigten
Staaten hingewiesen. Diese sind fiir Kunstseide von
1929 bis 1950 um 41,69 zuriickgegangen, wihrend der
Baumwollpreis um 91,6% und der Wollpreis um 106,3%0
gestiegen ist. Im Vergleich zu 1939 sind die Kunstseiden-
preise um 389, die Baumwoll- und Wollpreise jedoch um
289,20/, bzw. um 138,600 gestiegen. Chatillon schliefit
das Geschiftsjahr 1950 mit einem Gewinn von 657 Mill.
Lire und schiittet eine Dividende wvon 13 Drozle)nt €u§

r. E. J.

5pinnerei, [Oeberei

Zur Frage der Leistungsentlohnung des Meisterpersonals

Wihrend fiir den grdfiten Teil aller produktiven Arbei-
ten allgemein Akkord- bzw. Prémienentlohnung in Frage
kommt, zahlt man fiir die meisten der unproduktiven
Tatigkeiten, zu denen auch diejenige eines Meisters ge-
hért, Stunden-, Wochen- oder Monatslohn. Zwar hat man

sich hier und da bemiiht, durch Gewdhrung von Leistungs-
oder Giiteprdmien, auch dem Meister einen Anreiz zu
bieten — meist ist man jedoch sehr bald wieder davon
abgekommen, da sich Schwierigkeiten hinsichtlich eines
gerechten Ansatzes der Pramien ergaben.
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Bekanntlich liegen die Fertigungsverhdltnisse oftmals
nicht so, dafl dauernd eine gute Vergleichbarkeit der
Mengen- oder Giiteleistungen mdglich ist, da die Roh-
stoffe sich &@ndern, unterschiedliche Maschinenleistungen
auftreten und auch inmerhalb des Einsatzes der produk-
tiv tdtigen Arbeitskridfte Schwankungen vorhanden sind.
Theoretisch wire es am einfachsten, den einzelnen Meister
in irgendeiner Form an der Mengen- oder der Giite-
leistung seiner Abteilung zu beteiligen, wobei durch Ein-
filhrung einer gewissen Pramienstaffelung ein zusidtzlicher
Leistungsanreiz geboten werden kann. In der Praxis er-
geben sich jedoch meist Schwierigkeiten, da sowohl
Leistungsmenge wie Fertigungsgiite nicht unmittelbar von
den Fahigkeiten des betreffenden Abteilungsmeisters be-
einfluibar sind, sondern von einer ganzen Reihe von
Faktoren abhidngen, auf die ein Meister ohne Einfluf} ist.

Um trotzdem in gewissem Umfange eine Leisfungs-
entlohnung des Meisterpersonals zu ermdglichen, gilt es
systematisch nach den Faktoren zu suchen, auf welche der
einzelne Meister einen Einflufl hat und die in irgendeiner
Hinsicht mit der Produktionshohe, bzw. der Fertigungs-
gilite in Zusammenhang stehen. In der Praxis hat es sich
als zweckmiflig erwiesen, folgende Mafinahmen zu er~
greifen: :

1. Es ist zu priifen, welche Art von Verluststunden hin-
sichtlich ihres Umfanges unmittelbar von den Fahig-
keiten des einzelnen Abteilungsmeisters abhéngen. Be-
kanntlich gibt es in jedem Betrieb bestimmte Verlust-
zeiten, auf deren Hohe der Meister tatsichlich Einflufl
hat, und diese gilt es als Grundlage fiir einen Prémien-
satz zu wihlen, Dabei geht man so vor, dafl man be-
stimmte Sollwerte vorgibt, bei deren Erreichen eine be-
stimmte DPrimie gewdhrt wird. Auch kann es zweck-
méiflig sein, dabei eine gewisse Staffelung vorzusehen.

2. Es gilt zu iberlegen, ob nicht der durchschnittliche
Akkordverdienst je Stunde der in dieser Meisterabtei~
lung beschéftigten produktiven Arbeitskrifte als Maf}-
stab fiir die Gewdhrung von Pridmien an den betreffen-
den Meister gemacht werden kann. Oftmals hat es der
einzelne Meister durchaus in der Hand, durch richtige
Disponierung, durch geschickte Anweisung der Unter-
gebenen oder durch Schaffung gewisser Arbeitserleich~
terungen die Leistungsfdhigkeit seiner Abteilung so zu
steigern, daf} sich dies auch im Lohn auswirkt.

3. Es wire zu priifen, ob nicht der Verbrauch an be-
stimmten Hilfs- oder Betriebsstoffen in der betreffen-
den Abteilung dazu herangezogen werden kann, dem
Meister eine Pramie zukommen zu lassen. Bekanntlich
gibt es bestimmte Materialien, deren Verbrauch bis zu
einem gewissen Grade seitens des einzelnen Meisters
beeinflufibar ist, so dafl auch die Hdhe dieses Auf-
wandes als Mafistab fiir eine Prdmienzahlung verwen-
det werden ‘kann.

4. Schlieilich besteht auch darin eine Moglichkeit fiir
eine Primiengewihrung, dafl man den Zustand  der
einzelnen Abteilung als Grundlage wahlt. Dabei wire
im einzelnen zu beriicksichtigen: der Zustand der
Maschinen, die Sauberkeit der Arbeitsplifze und die
Beschaffenheit der in der betreffenden Abteilung auf-
bewahrten Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe.

Obige Mafinahmen setzen jedoch immer das Vorhanden-
sein bestimmter Betriebsverhdltnisse voraus und es ist
unmdglich, eine bestimmte Mafinahme grundsitzlich zu
empfehlen. Die einzige Moglichkeit, die iiberall Anwen-~
dung finden kann und die sich in mehreren Fillen be-
wihrt hat, besteht in folgendem:

Die Gewdhrung von Primien an den einzelnen Meister
wird abhdngig gemacht ovn der Anzahl und der Brauch-
barkeit der seitens der Meister z.B. innerhalb eines
Vierteljahres gebrachten - Vierbesserungsvorschldge. Dabei
ist es gleichgiiltis, auf welche Gebiete sich diese Vor-
schlige erstrecken — wesentlich ist, dafl sie von prakti~
schem Wert sind und zu nachweisbaren Einsparungen zu
zu fiilhren vermdgen.

Gegebenenfalls kann man auch einen g¢rdfieren Zeit-
abschnitt wihlen. Die Hdhe der Prdmie richtet sich dabei
nach dem Maf} an Einsparungen, die der betreffende Ver-
besserungsvorschlag mit sich bringt. In der Praxis hat
es sich gezeigt, daf} es gerade die Schicht der Meister
und Hilfsmeister ist, die am ehesten fiir die Einreichung
von Verbesserungsvorschldgen gewonnen werden konnen
und deren Vorschldge in vielen Fillen besonders wertvoll
waren. Voraussetzung ist allerdings, dafi man um deren
Mitarbeit durch Einsatz geeigneter Mafinahmen wirbt,
dafl man bei Gewdhrung der Prémien micht allzu kleinlich
verfahrt und dafl man bei Ablehnung von Vorschligen am
besten in einer persdnlichen Unterredung die Griinde
darlegt, warum der betreffende Vorschlag diesmal nicht
verwirklicht werden kann. Su.

Neuerungen an SCHWEITER-Schufispulautomaten

Schufispulautomaten Typ MS und MSK
mit zunehmendem Hub

Die Schufispulmaschinen, Nichtautomaten wie Auto-
maten, arbeiten iiblicherweise widhrend des ganzen Spul-

vorganges mit gleichbleibendem Hub. Die Liange des
Materialauftrages vom Anfang der Spule bis zu ihrem
Ende ist somit stets die gleiche, durchschnittlich 35
bis 40 mm, wie dies in Abb. A. dargestellt ist.

Bisherige Wicklungsart mit konsfanfer Konuslinge

Anfangshub

Endhub
40
——p

Anfangswicklung

Die Rationalisierung der Weberei hat es nun mit sich
gebracht, mdglichst grofie Schufispulen zu verwenden.
Fiir gewisse Gewebearten haben aber grofie Spulen mit
zu langem Schaft den Nachteil, dafi mit zunehmendem
Abweben der Spule ein Einziehen der Gewebekanten
hervorgerufen wird. Die idealste LSsung wire hier, in-

folge Wegfalls des Spulenkdrpers, die Verwendung von
Schlauchkopsen; nun ist aber bekanntlich der Anwen-
dung dieser Spulenform durch das zu verarbeitende Ma-
terial eine enge Grenze gezogen. Wie ldsst sich nun dem
Uebelstand des Einziehens der Gewebekanten beim Ge-
brauch grofier Spulen begegnen?
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Die naheliegendste Losung ist ein Spulenaufbau #hn-
lich dem Selfaktorkops mit steigender Konus- - resp.
Hubldnge wihrend dem Bewicklungsvorgang.

Bei der Konstruktion der Schweiter-Schuispulautomaten
Typ MS und MSK wurde diesem Faktor besonders Rech-
nung getragen. Die Apparate sind mit einem  Faden-
fiihrermechanismus ausgeriistet, welcher erméglicht, auf
die ganze Spulenldnge mit ¢leichbleibendem oder

mitzunehmendem Hub zu arbeifen, wobei die Um-

_stellung von dem einen auf das andere Wicklungssystem

mit wenigen Handgriffen vorgenommen werden kann.
Abb. B stellt in schematischer: Form den Aufbau einer
Spule mit zunehmendem Hub ‘dar. Die Lingendifferenz
des Hubes zwischen Spulenanfang und Spulenende kann
bis 15 mm eingestellt werden. Bz2im Abziehen verjingt
sich nicht nur die Hubldnge, sondern es verdndert sich
auch die Konizitit, indem diese allmihlich steiler wird.

Neues Wicklungs-System mit steigender Konuslinge

Anfangshub
30 )

Endhub
40

Abb. B.

Anfangswicklung

Diese Umstellungsmdglichkeit an den Schweiter-Schufi-
spulautomaten wurde in Fachkreisen sehr begriifft, da

‘dadurch ein wesentlicher Beitrag zur Erzielung gleich-

missiger Gewebekanten geleistet wurde.

Farberei, Rusriistung

Neues Mittel fiir kmnitterfeste Ausriistung. — Zwecks
Herstellung knitterfester Stoffe wurde von Dr. Kurt
Quehl (Dr. Quehl & Co., GmbH., Neumiinster) 1947 das
sogenannte Querax-Verfahren entwickelt und darauf ver-
schiedene Querax-Priparate besonders fiir Mischgewebe.
Nun ist eine Erweiterung durch das Querax durable A
erfolgt. Dabei handelt es sich um eine klare Viscose-
Fliissigkeit einer zur Harzbildung befdhigten Verbin-
dung, die zur Verarbeitung nur mit kaltem Wasser ver-
diinnt zu werden braucht. Nach Zufiigung von Formalin
(mindestens das 2!---3fache Volumen, bezogen -auf das
Gewicht von Querax durable A) sind die Flotten be-
handlungsfertig. Sie sind iiber mehrere Tage, .auch bei
erhdhter Temperatur, bestindig. Mit diesem Mittel 1at
sich eine hdchstmdgliche Khnitterfestigkeit von Kunst-
seide und Zellwolle, wie auch von Baumwolle, Leinen,
Ramie und Mischgeweben. erzielen, gleichzeitig auch eine
wasserabstoflende und waschbestindige Imprégnierung,
sowie eine gute Krumpffestigkeit. Die Knitterfestigkeit
geht auch beim Waschen nicht verloren. Fiir zellwollene
und halbwollene Herren- und Kostiimstoffe, sowie fiir
zellwollene und baumwollene Staub- und Regenmantel-
stoffe empfiehlt sich Querax durable A zusammen mit

Contraqua supra zu verwenden, wodurch ohne Minderung

der Knitterfestigkeit eine ausgezeichnete waschbestindi-
ge, wasserabstofiend€ Impriagnierung erzielt wird. Die mit
dem neuen Mittel ausgeriisteten Waren haben keinen
harten Griff. Wird ein besonders weicher Griff verlangt,
so kann den Flotten ein hochbestindiger Weichmacher
zugesetzt werden, wodurch weder die Knitterfestigkeit
noch die wasserabstofliende Imprdgnierung ungiinstig be-
einflufft wird. Die Anwendung von Querax durable A
bringt bei Kunstseide und Zellwolle neben der ErhShung
der Knitterfestigkeit eine beachtliche Steigerung der
Trocken- und NafBfestigkeit. Gleichzeitig wird eine gute
krumpfechte Ware erhalten, die Scheuerfestigkeit geht

allerdings etwas zuriick. Dagegen wird diese bei baum-

wollenen und Leinen-Geweben nicht beeinflufit, wohl be-
steht aber die Gefahr einer Herabsetzung der Reififestig-
keit. Dieser Nachteil kann aber in kleinen Grenzen
gehalten werden, wenn man sich mdglichst auf Trok-
kentemperaturen von rund 99° C. beschrinkt und nichf
die Hochstkonzentration der Flotten verwendet. . 11,

Weiterenfwicklung im Sanderier-Verfahren. — An der
Deutschen Industrie-Messe in Hannover war von der

Firma Fr. Sander Nachf,, Wuppertal, als Neuheit der
Sanderit-Faden gezeigt worden, der bekanntlich grofie
Beachtung erfuhr. Er eignet sich fiir die Herstellung von
Geweben und Geflechten aller Art, besonders solchen,
die hohen Beanspruchungen ausgesetzt sind, wie Bezug-
stoffe fiir Stiihle, technische Gewebe, Schuhstoffe, Hand-~
taschengewebe, Einbandstoffe, Verstiarkungsfiden fiir Tep-
piche und sonstige Schwergewebe.

Diese Arbeiten sind nun weiter entwickelt worden und
die Firma ist dazu iibergegangen, die ungewdShnlich zidhe
Masse, die zur Herstellung des Sanderitfadens dient, zum
Schutz normaler Textilien einzusetzen, um so deren Ver-
schleififestigkeit zu erhdhen. Bei diesem ,Sanderieren’
wird die Masse in feinster - Verteilung mit Druck in
Textilfdden und Gewebe eingebracht, wobei aber kein
Verkleben erfolgt, wie beim Beschichten von Textil-
stoffen, Kunstleder usw. Die einzelnen Fiden werden
vielmehr mit einem Polyamidfilm iiberzogen. Dabei bleiben
die Oeffnungen im Gewebe, ja sogar innerhalb der ein-.
zelnen Fdden zu efwa 95 0 erhalten und die Stoffe
bewahren ihre bisherigen Eigenschaften; sie saugen in
der {iblichen Weise Schweifl auf, sind luftdurchldssig
und lassen sich beliebig waschen. Gleichzeitig wird aber
die Verschliefibarkeit erhdht, und zwar je nach der Art
des Verfahrens um 300 bis 500 9. Die Scheuerfestig-
keit bleibt micht nur erhalten, sondern mnoch vergrofiert.
Der Schrumpfungsgrad erleidet durch die Behandlung
keinerlei Beeintrichtigungen; die Gewebe schrumpfen in
Kette und Schufl beim Waschen im gleichen Verhiltnis
wie unbehandelte. Die Verschmutzungsmdglichkeiten sind
geringer, da der durch Sanderieren glatt gewordene
Stoff den feinen Schmutzteilchen weniger Moglichkeiten
zum Haften gewihrt. Scheuerversuche ergaben bei einem
sanderierten Schuhfutterstoff einen Bruch nach erst
2731 Scheuerungen, bei unbehandelten bereits mach 666.
Sanderierter Arbeitskdper fiir Berufskleidung hielt 3993
Scheuerungen aus, der nicht sanderierte nur 768.

Das Sanderier-Vierfahren eignet sich sowohl fiir Baum-
wolle, als auch fiir zellwollene und Mischstoffe. Sie er-
halten durch das Sanderieren einen festen Griff, dhnlich
wie er bisher beim Appretieren erzielt wurde, der auch
beim Waschen bleibt. Zweifellos bedeutet die Anwendung
des - Sanderier-Verfaherns eine weitgehende Veredlung
des Gewebes. . 11,
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