Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 57 (1950)
Heft: 4
Rubrik: Spinnerei, Weberei

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 27.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 89

rend bei Fibranne nahezu eine Verfiinffachung einge-
treten ist. Ist.

Baumwollkulfur in Algerien, In der Umgebung von
Bone, El-Arouch und Philippeville wurden im Jahre 1949
ungefdhr 1000 ha mit Baumwolle bepflanzt. Diese An-
baufliche soll im Jahre 1950 verdreifacht werden.

Obwohl die Baumwollkultur in Algerien noch beschrankt
ist, interessiert sie die franzdsische Textilindustrie sehr.
Frither wurde die rohe Baumwolle ausgefiihrt, nunmehr
haben sich mehrere Gesellschaften gebildet, die die Ernte
an Ort und Stelle behandeln. In der Gegend von Bone
sind drei Fabriken, die bereits 200t Faser erzeugen.

Ein Baumwollspezialist aus Le Havre, der unlingst die
Baumwollsituation in Algerien studierte, duflerte sich
wie folgt: ,Die im Lande geerntete Baumwolle ist sehr
guter Qualitdt, Sie ist sehnig und widerstandsfihig und
geeignet, mit der amerikanischen Baumwolle die Kon-
kurrenz aufzunehmen. Im allgemeinen ist sie sauberer
und enthilt nicht das minderwertige Produkt, das man
zuweilen in amerikanischen Ballen antrifft”. F.M.

Baumwolle in der Sowjefunion. In den Jahren vor
Ausbruch des zweiten Weltkrieges wurden in Usbekistan
(Zentralasien) und im siidlichen Kaukasus efwa 1,5 bis
1,6 Millionen Hektar kiinstlich bewidsserten. Bodens mit
Baumwolle bestellt, wozu moch etwa 500000 bis 600 000 ha
(ohne kiinstliche Bewdsserung) in der siidlichen Ukraine,
auf der Krim und im Nordkaukasus kamen. In den be-
wiisserten Zonen wurden hauptsidchlich langfaserige, sonst
aber kurzfaserige Typen angebaut.

Der Fiinfjahresplan sieht nun aber nicht mehr die
Riickkehr zur vorkriegsmifligen Ausdehnung der Anbau-
flache vor. 1949/50 werden 1,52 Millionen ha bewidsserten
und nur 183000 ha sonstigen Bodens mit Baumwolle be-
stellt. Da jedoch die Hektarertrige in der Siidukraine,
auf der Krim usw. verhidltnisméfig gering sind, bedeutet
die Einschrinkung der Anbaufléiche nicht auch einen pro-
portionalen Riickgang der Produktion. Wihrend der mitt-
lere Ertrag auf bewisserfem Grund vor dem Kriege etwa
470 kg entkernter Baumwolle pro ha betrug, gegen 112 kg
auf unbewissertem Boden, soll der mittlere Ertrag 1951

ungefdbr 616 k¢ ausmachen, was einer Produktion von
etwa einer Million Tonnen Baumwolle entspriche.

Sowjetischen Pressemeldungen zufolge soll die fiir das
letzte Jahr des Fiinfjahresplanes (1950/51) wvorgeschrie-
bene Anbaufldche bereits jetzt erreicht sein, Die gleichen
Quellen berichten auch, daffi die diesjihrige Ernte im
Hauptproduktionsgebiet Usbekistan mengenmiflig iiber
dem besten Vorkriegsjahr (1940/41) lag. Es wird aber
nicht verschwiegen, dafl sowohl Hektarertrag wie auch
Gesamtmenge hinter den Erwartungen zuriickgeblieben
sind. Gegeniiber einer Vorkriegsproduktion von 3,8 Mil-
lionen Ballen hat die Ernte 1948/49 nur 2,6 Millionen
Ballen gebracht, so dafli man von den 4,75 Millionen Bal-
len, die im letzten Planjahr 1950/51 produziert werden
sollen, noch weit entfernt war, ; Dr.E. J.

Eine Baumwollkonferenz in USA. Nach einer Meldung
des amerikanischen Informationsdienstes in Paris wer-
einigen sich Vertreter des Baumwollhandels aus Belgien,
Grofibritannien, Frankreich, Deutschland, Italien, Spanien
und Holland am 1. Mai in Washington zu einer Baumwoll-
konferenz. Gemidfl den Vertrigen iiber die die Baum-
wolle betreffenden internationalen Bestimmungen haben
die europdischen Verbdnde die amerikanische Standard-
qualitdt als Grundlage fiir alle Einkaufs- und Verkaufs-
vertridge fiir amerikanische Baumwolle, deren Qualitdten
festgesetzt sind, angenommen.

Vertreter der amerikanischen Spinnereien, der Koope-
rativverbénde der Baumwollhdndler und der Rohbaum-
wollproduzenten sowie Beobachter des Baumwollkontroll-
dienstes verschiedener europdischer Lander werden gleich-
falls der Konferenz beiwohnen. F. M.

Juteproduktion: in Belgisch-Komngo. Im Laufe des Jah-
res 1949 wurde die mit Jute bebaute Fldche in Belgisch-
Kongo auf 20000 ha erhdht. Die hierdurch erzielte Ernte
betrug 12000 t Rohjute im Werte von 160 Millionen belg.
Fr. Um den g¢réfiten Teil dieser Produktionen an Ort
und Stelle behandeln zu kdnnen, baut man eine Fabrik,
die imstande sein wird, 3000t Faser und 3300 000 Sacke
jahrlich zu liefern, F. M.

5pinnerei, [Oeberei

Zwirnmaschinen fiir schwere Kreuzspulen

Unter den Neukonstruktionen, die an der Textilmaschi~
nen-Ausstellung von Manchester im Oktober 1949 ausge-
stellt waren, fiel in der Reihe der verschiedenen Zwirn-
maschinen eine Spezialmaschine fiir das Zwirnen von
Azetat- und Viskoserayon, Nylon und anderen Arten vom
synthetischen Garnen auf, auf welcher von Kreuzspulen
bis zum Gewicht von 1,575 k¢ ausgehend, gezwirnt werden
kann. Diese Hochleistungsmaschine stand wihrend der
ganzen Dauer der Ausstellung (zehn Tage) im Betrieb,
wobei sie mit einer Spindelgeschwindigkeit von 12000
Umdrehungen je Minute mit Kreuzspulen von 900¢ (Ny-
lon) lief. Geschwindigkeiten dieses Ausmafies mit so
schweren Spulen zu erreichen, war nur dank einer voll-
kommenen Neukonstruktion der Spindelanlage mdglich.
Diese Neukonstruktion bildet auch den Gegenstand der
diese Spezialmaschine betreffenden Patente, )

Die Herstellung von Kreppgarnen durch die, dieser Ma-
schine eigene, verbesserte Methode ist von ganz beson~
derem Interesse. Bei einer Kombination als Dreh- und
Zwirnmaschine, die mif einem lockeren Drall einsetzt
und Kreuzspulen im Gewichte von 900 ¢ gezwirntes Garn
erzeugt, ist es jetzt mdglich, von dieser grofien Garnge-
wichtseinheit ausgehend, den Enddrall unter Wahrung
der Wirtschaftlichkeit des Arbeitsvorganges, verbunden
mit seiner hohen Geschwindigkeit, schliefilich bis zu 900 ¢
kontinuierlichen Moos-Kreppgarn zu erzeugen,

Die endgiiltiden Kreuzspulen konnen entweder die
Form enggewundener Spulen oder kreuzgewundsner
Kuchen mit konischen oder parallelen Flachen aufweisen.

Der wichtigste und auffallendste Bestandteil dieser Ma-
schine ist die patentierte Spindelanlage. Die flexiblen
,Bodden*“-Spindeln sind mit besonders schweren SKEF-
Rollenlagern ausgestattet. Die Durchbildung der Spin-
delanlage ist derart, dafl sie micht nur die LOsung der

- Probleme der grofien Geschwindigkeiten in diessr Gruppe

von Maschinen gestattet, sondern auch, dank der verbes-
serten Schmierdlanlage die Probleme der Sauberkeit und
guten Instandhaltung der Maschine in vorteilhafter Weise
zu meistern ermdglicht. Die Spindel besitzt ein unab-
hiangiges Oelreservoir, dessen Inhalt fiir eine kontinuier-
liche Betriebsdauer von zwdlf Monaten geniigt. Das Ni-
veau des Oels in der Spindel ist dauernd sichtbar. Ein
weiterer Vorteil dieser Oelungsmethode besteht darin,
dafl das Oel, welches das Halslager der Spindel in einer
vollig abgeschlossenen Perspex-Biichse wumgibt, immer
kithl bleibt und gleichzeitig auf die flexible Spindel eine
dimpfende Wirkung ausiibt. Aufierdem kann, bei den
seltenen Fillen, bei welchen die Nachfiillung des Oels
ndtig wird, diese Nachfiillung vorgenommen werden,
ohne die Spindel aufler Betrieb zu setzen.

Die Notwendigkeit der Schmierung bei den Riemen-
scheiben kann ebenfalls auf das Minimum herabgesetzt
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werden, und zwar durch Einbau wvon Rollenlagern mit
Schmierungsanlage.

Was die beweglichen Arbeitsteile dieser Maschine anbe-
langt, laufen die Stummelu der Rollenwellen in oldichten

Lagern, wiahrend die Transversalschienen in Biichsen &hn-
licher Konstruktion gleiten,

Eine weitere interessante Besonderheit in der Montie-
rung der Spindeln ist der vorteilhaft eingebaute Stopp-
hebel, der sich in der Stoppstellung automatisch blockiert.
Ein leichter Druck nach wnten auf dem gleichen Hebel
setzt die Spindelanlage wieder in Gang. Eine wirksame,
halbkreisformige Bremse wirkt automatisch auf die Spin-
delbasis in dem Mafle, als sie von der Position ,,Be-
trieb” geldst wird. Aufler Betrieb in der Stoppstellung,
16st sich die Spindel von der Bremse und kann frei ge-
dreht werden.

Hinsichtlich des Triebwerkes sind einige Einzelheiten
bemerkenswert. Das ganze Getriebe wird vermittels des
Spindelriemens direkt von der Leerlaufscheibe aus an-
detrieben. Die leichte ;Zugdnglichkeit zum gesamten
Mechanismus der Maschine vom Getriebeende der Ma-
schine aus, wird als wesentlicher Vorteil empfunden. Das
Zahnradgetriebe ist in einiger Entfernung vom Endrahmen
aufgebaut, und ist mach Oeffnung der zweifliigeligen Tiir
des Gehiduses, das es umgibt, frontal zugadnglich.

Das untere sowohl als das obere Triebwerk werden
von separaten Motoren bedient, so dafl es moglich ist, auf
der gleichen Maschine mit zwei verschiedenen Geschwin-
digkeiten fiir wunterschiedlichen Drall zu arbeiten. Der
Motorriickwirtsschalter ist in konvenierender Stellung, zu-
sammen mit einer Druckknopf-Startanlage montiert.

Der Nockenmechanismus ist im Oelbad vollkommen ein-
geschlossen. Die wirksame, dauernde Schmierung des An-
triebes bildete den Gegenstand besonderer Aufmerksam-
keit bei der Erstellung der Maschine. Oeldichte Lager-
biichsen sind in grofler Zahl vorgesehen worden, wihrend
die ganze Schmisranlage durch ein ,,Tecalemit“-Tropfen-
spritzsystem mit der genau bendtigten Oelmenge nach-
gefiillt gehalten wird.

Was die Aufwickelmontierung anbelangt, finden die
Aufwickelspulen ihre Basis in einer meuartigen Type von
Zapfenchassis. Jedes Zapfenchassis ist separat montiert
und kann mittels eines Hebels gehoben und in Leerlauf-
stellung gehalten werden.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dafi diese von
Ernest Scragg & Sons, Ltd., Macclesfield, gebaute Zwirn-
maschine den hdchsten Standard des Betriebes was Ge-
schwindigkeit, Arbeitsproduktivitdit wnd Qualitdt ihres
Endproduktes sichert, und auflerdem jedes Vorarbeiten
von Nylon- oder Azetatgarnen wie sie auf den Kreuz-
spulen von der vorhergehenden Verarbeitungsphase ge-
liefert werden, zum allergrofiten Teile unndtig machf.

-G. B.-

Firberei, Ausriistung

Betriebskosten von Wasserenthdrtungsanlagen nach dem Basenaustauschverfahren

Die Betricbskosfen einer Basenaustauscheranlage wer-
den im wesentlichen durch drei Faktoren bedingt:

1. Salzmenge und Salzkosten fiir die Regeneration;

2. Lebensdauer des Austauschermaterials;

3. Lohnanforderungen fiir Bedienung.

Die bisher gebrduchlichen Austauschermaterialien fiir
Enthdrtungsanlagen in aer Textilindustrie sind haupt-
sdchlich:

1. Natiirliche Silikataustauscher vom Griinsandtypus;

2. Synthetische Zeolithe;

3. Kohleaustauscher;

4. Kunstharzaustausche: vom Phenol-Sulfosduretyp.

Diese Austauscher werden im allgemeinen mit einem
Salzverbrauch von 30-35¢ pro franzdsischen Hirtegrad

und m? Wasser gefahren. Arbeitet man mit wesentlich
kleineren Salzmengen pro franzdsischen Hirtegrad und

m?, so sinkt die Totalkapazitdt auf praktisch micht mehr
interessante Werte, und die Resthiarfen des aufbereite-
ten Wassers steigen unter Umstdnden iiber 0,1-0,2° fran-
z0sisch.

Den wesentlichsten Fortschritt der letzten Jahre auf
dem Gebiete der Austauschermaterialien brachten die
Hochleistungs - Kunstharzaustauscher auf Polystyrolbasis
vom Typ des Amberlites IR-120. Sie verbinden: unge-
wohnlich hohe Totalkapazitdt bei niedrigem Salzverbrauch
mit einer bisher nicht bekannten Stabilitit.

Es ist moglich, diese Materialien im Dauerbetrieb mit
einem Salzverbrauch bis zu 17,6 ¢ Kochsalz pro franzdsi-
schem Hartegrad und m3 Wasser bei einer Totalkapazitdt
von 40¢ CaCOy/1t. Austauschermaterial im Dauerbetrieb
zu fahren. Es lduft z.B. bei einer der grofiten schweize-
rischen Textilfabtiken eine Anlage, die 8000 Liter Amber-
lite IR-120 enthalt mit einem Salzverbrauch von 20¢ pro
franzosischem Hartegrad und m® Wasser bei einer Total-
kapazitit von 53¢ CaCO, pro Liter Material. Ferner
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