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Baumwolle fiir Sommerbekleidung, ferner der Umstand,
dafl kaum mehr Uebergangsmintel getragen werden, und
der Schmuggel billiger amerikanischer Konfektionsware
in Siiditalien.

Wihrend also fiir den Sommer 1950 die Aussichten nicht
iberschitzt werden, ist man hinsichtlich der Wintersaison
1049/50 optimistischer. Die Verkdufe waren recht ansehn~
lich und insbesondere Winterdamenkleiderstoffe fanden
guten Absatz. Streichgarnstoffe haben entgegen den Vor-
hersagen micht grofien Amnklang gefunden. Kammgarn-~
stoffe mittlerer und mittelfeiner Qualitdt gingen am
besten ab,

Die Industrie fordert auch in Italien eine Reduktion der
Handelsspannen und vor allem Ausschaltung des funk-
tionslosen Zwischenhandels (Grossisten). Dr.E. J.

Schwelden — Schwierige Lage ider Textilindustrie. Stock-
holm, Real-Pref. Die schwedische Textilindustrie befindet
sich zurzeit in einer schwierigen Lage. Die Devisenber
stinde lassen eine bereits notwendig gewordene Moderni-
sierung des Maschinenparks nicht zu. Vor allem k&nnen
die dringend bendtigten Ersatzteile und auch neue Ma-
schinen aus den Vereinigten Staaten nicht beschafft wer-
den. Deutschland, der friihere Hauptlieferant der schwe-
dischen Textilindustrie, kann den gestellten Anforderun~
gen moch nicht machkommen, und auch aus England
stocken die Lieferundgen. Die herrschende Devisenknapp-
heit fiihrt auflerdem dazu, daB die Rohstoffbeziige aus
dem Ausland vielfach eingestellt werden miissen. So ver-
fiigt die schwedische Baumwollindustrie gegenwirtig iiber
nur geringe Bestinde an amerikanischer Baumwolle, kann
aber die Lager micht auffiillen und mufi auf andere Be-
zugsmirkte ibergehen, die vielfach minderwertige wund
teure Qualitdten anbieten, deren Verarbeitung auflerdem

auf den schwedischen Maschinen auf Schwierigkeiten stofit.

Alle diese Schwierigkeiten werden mnoch durch den
scharfen Konkurrenzkampf auf dem schwedischen Textil-
markt, der in erster Linie durch Einfuhrware hervorge-
rufen wird, verschirft. Die auslindischen Textilfabriken
sind in der Lage, infolge der billigeren auslandischen
Lohne und der verhidltnismdfig miederen schwedischen
Zolle billiger als die einheimischen Fabriken zu liefern.
Man erwigt daher - gegenwirtig in Stockholm, ob die
schwedische Textilindustrie, die heute 800 des Inlands-
bedarfes an Baumwoll- und Wolltextilien und -garnen,
900/p an Strick- und Wirkwaren und 959 an Konfektions-
ware decken kann, nicht zollmdfig geschiitzt werden soll.

Die schwedische Textilindustrie ist auflerdem bestrebt,
sich auf hochwertige Waren zu spezialisieren und somit
die Quantitit durch die Qualitit zu ersetzen. Allerdings
wiren zur Erreichung dieses Zijeles entsprechende Ma-
schineneinfuhren notwendig, die aber an den erwidhnten
Devisenschwierigkeiten scheitern.

Brasilien — Awuffrag fiir eine Rayonfabrik an die bri-
tische Industrie. Der bekannte -Industriekonzern ,Indu-
strias Reunidas Matarazzo™ in San Paulo, vergab kiirz-
lich einen Konstruktionsauftrag fiir eine Rayonfabrik an
zwei Spezialfirmen der britischen Industrie, Dobson and
Barlow, sowie Lustrafil. Der ganze Auftrag stellt einen
Wert von &£ 500000 dar, oder rund 6055000 Schweizer-
franken nach dem gegenwirtiden Kurs. Der Kontrakt
schlieft die Gewdhrung der Alleinrechte fiir Brasilien fiir
das Nelson-Verfahren zur Herstellung endloser Rayon-
fiden ein. In diesem Zusammenhang soll in der neuen
Fabrik eine grofie Anzahl von Nelson-Spinnmaschinen zur
Aufstellung gelangen, die von Dobson and Barlow herge-
stellt werden. -G. B.-

Rolstoffe

Der Weg der Zellulose-Kunstfasern

L
Die Griinde des Siegeszuges der Kunstseide

Die nur im geringen Grade devisenbelastete Kunstseide
hat fiir rohstoffarme Linder ihre gehdrige volkswirt-
schaftliche Bedeuftung. Das wiirde jedoch den Weltsieges-
zug der Kunstseide allein nicht erkldren. Mif Rohstoffen
gesegnete und in der Zahlungsbilanz unerschiitterliche
Lander wie die USA stechen an der Spitze der Weltkunst-
seidenindustrie. Die Griinde sind der Fachwelt zur
Geniige bekannt: die Kunstseide ist nicht nur ein Ele-
ment der Stetigkeit gegeniiber den Schwankungen der
Naturstoffmirkte, sie wurde auch durch Menschengeist
und Menschenhand zu einem eigenartigen Geschopf, man
mdchte sagen zu einer selbstbewufiten Familie von Spinn-
fiden eigener ,,Persdnlichkeit” dank den ihren Familien-
gliedern innewohnenden Anlagen, fern allen Unarten der
Kinderzeit. Sie braucht sich ob ibres Daseins nicht zu
entschuldigen, sondern hat in der verarbeitenden Indu-
strie fiir Bekleidung oder Technik ihren Standort ldngst
bezogen, den nur etwas Besseres oder bei ¢leichen Eigen-
schaften Billigeres schmilern konnte.

Wettbewerb der vollsynthetischen Fasern?

Die reinsynthetischen Fasern (z.B. Nylon und Perlon)
verdienen nach dieser Richtung steigende Beachtung, und
sie werden von der Kunstseidenindustrie aufmerksam
verfolgt, Fiihrende Werke dieser Industrie haben sich
selbst jener Abkdmmlinge der chemischen Retorte ange-
nommen, wenn auch wahrscheinlich mit zwiespéltigen Ge-
fiilhlen; denn eine neue revolutiondre Technik, die Faden
von weit groflerer Dauer schafft, konnte erhebliche Umwél-
zungen im Verbrauchs- und Industriegefiige nach sich ziehen.

Kunstseide und Zellwolle erneut im Aufschwung

Vorerst hat die Weltkunstseidenproduktion noch nichts
Entscheidendes gespiirt vom Wettbewerb der (vor allem
in den Vereinigten Staaten mit grofiem Stimmaufwand be-
gleiteten) Erzeugung reinsynthetischer Fasern; hdchstens
daf} jhrem Aufschwung eine Bremse angelegt wurde.
Jedenfalls hat die Weltkunstseidenindustrie nach einigen
Jahren des Riickschlages, der indes, wie wir noch sehen
werden, hauptsichlich die Staaten der ehemaligen Achse
Berlin-Rom-Tokio in und nach der Zeit des Niederbruchs
betraf, von neuem Stand gefafit und 1947,48 die letzte
Spitze des Jahres 1941 iiberholt. Die aus gleicher Wurzel
entsprossene Zellwolle, die (im Gegensatz zu ihrer als
endloser Faser geborenen ilteren Schwester) die Spin-
nereien durchlaufen mufl, vermochte zwar moch nicht den
einstigen Hochstand wieder zu erklimmen, aber der Auf-
schwung der letzten Jahre zeugt doch von der Lebenskraft
dieser Kunstfaser, die sich in Stapel und Gestalt den
wechselnden Verwendungszwecken anzupassen weifl.

Was sagt die Statistik?

Die Zahlenwerte verschiedener Herkunft iiber dieses
Fortschreiten weichen im einzelnen voneinander ab; sie
kdnnen in ihren absoluten Werten nicht ohne jeden Vor-
behalt betrachtet werden; jedoch ist die Tendenz {iberall
die gleiche. Halten wir uns an eine der jingsten Stati-
stiken, die das amerikanische Textile Economic Bureau
vorgelegt hat, und ergéinzen wir, wo wiinschenswert, aus
anderen Quellen, Darnach hat sich die Welterzeugung an
Kunstseide und Zellwolle wie folgt entwickelt (in 1000
Tonnen rund):
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Jahr Kunstseide Zellwolle  Zusammen
1896 0,6 = 0,6
1898 0,6 — 0,6
1900 1,0 = 1,0
1913 10,8 s 10,8
1920 25,0 - 250
1930 192,9 3,0 195,9
1933 302,0 13,0 315,0
1939 5220 521,0 1043,0
1940 537,0 587,0 1124,0
1941 577,0 710,0 1287,0
1942 545,0 672,0 1217,0
1943 528,0 640,0 1168,0
1944 469,0 476,0 945,0
1945 424,0 271,0 695,0
1946 500,0 258,0 758,0
1947 595.0 205,0 900,0
1948 710,0 400,0 1110,0

Ein Aufschwung ohne Vorgang

Der Siegeslauf der Kunstseide in den ersten 50 Jahren
ihres Daseins, von der Besangoner Wiege des Jahres 1884
bis zum Beginn nazistischer ,Selbstbestimmung®, vor
allem aber der sprunghafte Amstieg im 20. Jahrhundert
bis zum Ausbruch der Weltwirtschaftskrise (1930), die
mit der Lihmung des zwischenstaatlichen Giiteraustausches
zugleich den Boden fiir nationale Rohstoffwirtschaften
diingte, dieser Siegeslauf war auf dem Spinnstoffgebiet
bis dahin ohne Vorgang. Doch was im relativen, weil aus
kleinster Wurzel aufbrechenden Entwicklungsgang schon
erstaunlich schien, wurde im folgenden Jahrzehnt durch
den absoluten Hochschwung noch gewaltig iiberboten. Die
Zahlen von 1941 sprechen fiir sich selbst. Dieser Auftrieb
der Kunstseide aber wird noch weit in den Schatten ge-
stellt durch die einzigartige Entwicklung der Zellwoll-
produktion, die in der kurzen Zeit von 1930 bis 1941 auf
das 240fache stieg und damit die Kunstseide iibertraf.

(Schluf3 folgt)

Textilien aus dem Reagensglas

(Real-Prefi.) Erdgas, Kohle, Chlor, Petroleum, Luft und
Wasser, dazu Erdniisse, Milch und Glas bilden die Haupt-
ausgangsstoffe fiir die Hersfellung der modernsten Tex-
tilien. Die aus diesen grundverschiedenen Stoffen fabri-
zierten Fidden sind oft fester als Seide und feiner als
Spinngewebe; die Gewebe sind durchaus keine billigen
Ersatzprodukte fiir die alten von der Natur gelieferten
Stoffe, sondern v3lli¢ neue Produkte, die den bisherigen
an Bequemlichkeit, Haltbarkeit und Schdnheit oft iiber-
legen sind.

Wishrend bei vielen Arten der auch als , Ravon” be-
zeichneten Kunstseide das Ausdangsmaterial (Zellulose)
nur eine geringe chemische Veridnderung erféhrt, be-
deutet die Fabrikation anderer Gewebe eine wvollstin-
dide chemische Umwandlung der Grundbestandteile.

Der erste dieser im wahren Sinne des Wortes synthe-
tischen Stoffe war das Nvlon. Seine Erfindung gelang im
Laboratorium der E.I duPont de Nemours & Co. .in
New York bei rein wissenschaftlichen Arbeiten {iber Poly-
merisation, die Vereinidung kleiner Molekiile zu grofieren.
In langidhriser Forschundsarbeit wurde eine ganze Fa-
milie von Fdden geschaffen, unfereinander etwas ver-
schieden in ihren Eigenschaften, doch alle chemisch ver-
wandt und aus den gleichen Rohstoffen stammend, ndm-
lich aus Kohle, Luft und Wasser.

1938 wurde die fabrikmiflige Erzeugung von Nylon in
kleinem Mafistab aufgenommen. 1940 rerschienen die
ersten Nvlonstriimpfe auf dem Markt und wurden bald
von der Ké#uferschaft sehr bevorzugt.

Spédter konnte man Nylon auch, statt aus Kohle, aus
Petroleum oder Erdsas herstellen. Im letzfen Jahre kam
als weiterer Ausdangsstoff Furfurol hinzu, ein aus land-
wirtschaftlichen Abfallstoffen, wie Maiskolben, Baumwoll-
samenhiilsen und Kleie, gewonnenes Produkt.

Wie Kunstseide wird auch Nylon als Garn und als
Stavelfaser hergestellt. Reines Nylongewebe ist wvon
grofler Schonheit, Durchsichtigkeit und Elastizitdt. Kaum
teurer als Seide, hat es diese bereits weitgehend aus
der Damensfrumpferzeugung verdringt. Nylon-, Wolle”
geht nicht ein, und daraus verfertiste Pullover oder
Striimpfe behalten auch nach dem Waschen ihre Form.
Sie fiihlt sich wie Schafwolle an und hilt ebenso warm
wie diese, ist jedoch fester und kratzt nicht. Nylon in
jeder Form trocknet nach dem Waschen #duflerst schnell
und braucht nicht gebiigelt zu werden.

Durch seine vielen Vorziige hat sich Nylon aber nicht
nur eine Vorrangstellung in der Textilindustrie erobert,
sondern auch zur Verarbeitung auf die verschiedenen
anderen Dinge als geeignet erwiesen: Fdden fiir chirur-
gische Nihte, Windschutzscheiben, Bespannungen von Ten-

-zu verhindern,

nisschlidgern, geflochtene Stuhlsitzflachen, durchsichtige
Filme, Borsten usw.

Eine andere echt synthetische Faser ist Vinyon; auch
sie hat viele Verwandte, von denen jede ihre besonderen
Eigenschaften besitzt. Der Ahnherr der Vinyon-Familie
ist das Aethylen, das selbst wieder aus Erdgas und
Chlor stammt. Vinyon ist bestindig gegen Wasser, Kor-
rosion und Ungeziefer, schmilzt bei Erwirmung und un-
terhilt die Verbrennung nicht, wenn es auch selbst durch
grofle Hitze zerstért wird. Seine Faser ist fest, doch
nicht ganz so wie die Nylonfaser. Die Festigkeit ist in
nassem und trockenem Zustand dieselbe, ein Vorzug, den
zum Beispiel Rayon nicht aufweist, dem Vinyon im Aus-
sehen gleicht. Aus Vinyon stellt man meist Stoffe fiir
die Industrie her, wie Filter, sdurefeste Kleidung und
Netze.

Mit Vinyon verwandt sind die Vinylidine, die auch aus
Aethylen und Chlor hergestellt werden. Sie sind sdure-
und alkalibestindig und brennen nicht, haben ein glin-
zendes Aussehen und werden in verschiedenen Farben
auf den Markt gebracht. Sie eignen sich sehr fiir Deko-
rationszwecke.

Plexon und Tensvlon sind Handelsbezeichnungen fiir
Verbindungen natiirlicher und synthetischer oder zweier
synthetischer Substanzen. In erster Linie werden daraus
bunte Oberteile von Damenschuhen, Handtaschen wund
auch Dekorationsstoffe gewoben.

Fiir die Zukunft stelit die amerikanische Textilindustrie
noch groflere Fortschrifte in der Stofferzeugung in Aus-
sicht als die bisher erzielten. Eine neue Kunstseideart
kann zum Beispiel ohne Zwirn hergestellf werden, indem
man eine Methode anwendet, die der des Metallschweifiens
dhnelt. Bei einer weiteren Vervollkommnung des Binde-
prozesses wird man vielleicht in Zukunft nicht nur ohne
Zwirn ndhen, sondern auch ohne weiteres Stoffe er-

zeugen konnen, die man nicht erst spinnen und weben
muf3. F.W.

Die Infernationale Baumwollkommission iiber den Ein-
fluB der Abwerfungen auf den Baumwollhandel. Der
amerikanische Nachrichtendienst in Paris meldet aus
Washington: Die internationale beratende Baumwoll-
kommission erwartet von den kiirzlich durchgefiihrten
Abwertungen zwei unvermeidliche Riickwirkungen auf den
Weltbaumwollhandel, und zwar:

Erstens: Eine Entwicklung des Warenaustausches im
Kompensationswege oder jeder anderen Handelsmethode,
die Dwollaraussaben vermeidst, ist unbedingt mnotwendig,
um einen Riickgang des internationalen Baumwollhandels
Man zweifelt nimlich, dafl es verschiede-
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nen Léndern, die Abwertungen vorgenommen haben, mog-
lich sein wird, ihre Dollareingéinge auf einer geniigenden
Hohe zu halten, um ihre Baumwolleinfuhr aus dem
Dollarblock bezahlen zu kdnnen.

Zweitens: Die Ersetzung der Baumwolle durch Rayon
wird zweifellos in Westeuropa einen wachsenden Umfang
annehmen, weil die Einfuhr von Baumwolle nach der Ab-
wertung viel hdhere Preise erfordert als diejenigen in-
lindisch erzeugten Rayons.

Im Handelsjahre 1948/49 bezifferte sich der Baumwoll-
konsum auf 28,3 Millionen Ballen; die Menge fiir 1949/50
wird infolge der Abwertungen als sehr problematisch an-
gesehen.

Die im Jahre 1939 gegriindete Baumwollkommission
studiert und analysiert die Entwicklung der internatio-
nalen Baumwollsituation in sorgfdltigster Weise wund
macht den 22 Landern, die in ihr vertreten sind, s@mtliche
Voorschldge, die ihr zweckdienlich und notwendig erschei-
nen, namentlich mit Riicksicht auf eine internationale Zu-
sammenarbeit auf diesem Gebiete. Fiir das Erntejahr

1949/50 sieht sie in den Liéndern, die 60% der Weltpro-
duktion aufbringen, eine Ernte von rund 30 Millionen
Ballen (gegen 28,8 Millionen im Vorjahr) voraus.

Italienische Seidenernte. Nach den vorldufigen Angaben
der italienischen statistischen Aemter, die keine nennens-
werten Aenderungen mehr erfahren werden, hat sich die
Coconemnte im laufenden Jahr auf insgesamt 9,5 Millionen
kg belaufen. Diese Menge entspricht ungefihr der letzt-
jahrigen, steht aber um mehr als 10 Millionen k¢ hinter
derjenigen des Jahres 1947 zuriick. Die Ergebnisse friiherer
Jahre, die sich auf 30 bis 40 Millionen kg stellten, sind
wohl endgiiltig vorbei und es hat den Anschein, als ob
die italienische Coconerntc den Rahmen von ungefdhr 10
Millionen k¢ kaum mehr {iberschreiten werde,

Von Bedeutung ist die Coconerzeugung nur noch in der
DProvinz Venedig, deren Ertrag sich auf 7,4 Millionen kg
belaufen hat. Fiir die urspriinglich grofien Zuchtgebiete
der Lombardei und des Piemonts werden mur noch mit
1,1 bzw. 0,5 Millionen k¢ ausgewiesen.

Spinnerei, [Oeberei

Die Entstehung und Verhiifung von Webfehlern in der Baumwollweberei

Schon bei unseren alten Handwebern galt das Sprich-
wort: ,Ein Haar kann einen Weber aufhalten”, was sagen
will, daf} kleine Ursachen grofie Wirkungen haben kon-
nen. Bei den Webereifachleuten gilt daher als Voraus-
setzung, dafl zu einer fehlerfreien Ware ein einwand-
freies Garn sowie eine tadellose Vorbereitung desselben
beim Spulen, Zetteln und Schlichten motwendig ist.

Die ersten Fehler, welche dem Garne anhaften und Ur-
sache zu Webfehlern geben, stammen von der Spinnerei.
Als solche sind zu nennen schnittige Stellen, zu lose ge-
drehte Stellen, gekringelte, d. h. iiberdrehte Stellen, Grob-
faden, sogen. Spitzfiden, untersponnene und zu weich ge-
sponnene Bobinen wusw. Diese Fehler kommen sowohl
beim Kett- als auch beim Schufigarn vor. Die Auswirkung
derartiger Fehler kommen in der Weberei als Kett- und
Schufifadenbriiche, als schlechtes und unegales Aussehen
in der fertigen Ware zum Ausdruck.

Will man derartige Fehler beim Weben vermeiden, so
mufl der Spinmner zuerst den Hebel dazu ansetzen und
Sorge dafiir tragen, dal bei Baumwolle, deren Faserldnge
kiirzer ist als die Entfernung der beiden Klemmpunkte
der Streckenzylinder, zwischen welchen der Hauptver-
zug stattfindet, entsprechend zusammengestellt werden.
Der Verzug wird also umso besser, gleichmifliger und
genauer, je mndher die Stapellinge an die Zylinden-
distanz herankommt. Durch diese Manipulation erzielt
der Spinner ein besseres und gleichméfigeres Garn und
trigt als Erster dazu bei, dafl die oben geriigten Web-
febler, wenn nicht ganz, so doch grdfitenteils vermieden
werden.

Auch in der Spulerei kann man dazu beitragen, daf}
die Fehler in der Weberei vermindert werden, indem man
besonders beim Zettelspulen dem Faden eine Bremsung
gibt, durch welche schadhafte Stellen im Garpe zum
Brechen veranlafit und durch die Spulerin ausgemerzt
werden. Beim Zusammenkniipfen der Fiden mufl natiir-
lich die Spulerin soviel Sorgfalt zur Bildung eines guten
Knotens verwenden, dafi derselbe auch bis zum Verweben
standhdlt. Denn nicht selten kommt es vor, dafl durch die
langen Enden, welche einem von Hand gemachten Weber-
knoten oft anhaften, wihrend des Webprozesses die Nach-
barfaden umschlungen werden und dann die Ursache zu
einem Webernest bilden. Man sorge deshalb dafiir, dafi
in keiner Zettelspulerei der mechanische Weberknoten-
macher fehle, denn nur mit Hilfe eines solchen Knoters
kann man gleichméflige und mit kurzen Enden versehene

Knoten einwandfrei herstellen, welche in der Weberei an-
standslos verarbeitet werden kdnnen.

Ferner hat es auch die Zettlerin in der Hand, dazu bei-
zutragen, dafl durch genaues Zetteln, durch sorgfal-
tiges Aufsuchen eines zerrissenen Fadens, ebenso durch
richtiges Zusammenbinden desselben an der Zettelwalze
einwandfreie Ketten geschlichtet werden konnen. Sehr
viele Zettlerinnen lassen beim Brechen eines Fadens die
Zettelwalze vorwirts laufen, bis die Stelle am Umfang
der Zettelwalze, wo das Ende des gebrochenen Fadens
liegt, zum Vorschein komm¢t. Dann wird der gebrochene
Faden aus der Walze herausgekniipft und weiter laufen
gelassen. Durch eine solche Manipulation ist jedoch der
gebrochene Faden um mindestens zwei bis drei Zettel-
walzenumfinge zu kurz geworden. Beim Abschlichten sol-
cher Zettelwalzen zeigt sich mun, dafl solche Fiaden nicht
parallel mit den Nachbarfiden ablaufen k3nnen, weil sie
eben um einige Umgidnge zu kurz sind. Auch verursachen
derartig zusammengekniipfte Faden oftmals einen Bruch
auf der Zettelwalze selbst beim Schlichten. Die weiteren
Folgen davon sind, dafl der Faden einen Ring auf der
Zettelwalze bildet, welcher dann vom Schlichter aufge-
schnitten werden mufl und dadurch Stillstinde beim
Schlichten und Fehler beim Weben verursacht. ‘

Um die Fadenldnge, welche zur Bildung des Walzen-
ringes gedient hat, ist nun der Kettfaden kiirzer ge-
worden, d.h. diese Fadenlinge fehlt in der Webkette.
Kommt nun diese Stelle im Kettbaum zum Verweben, so
zeigt sich, dafl der Faden fehlt. Er mufl entweder durch
einen Reservefaden ersetzt oder, wie es bei bunten Ketten
vorkommt, durch stiickweises Anbinden eines gleichfarbi-
gen Fadens nachgefiihrt werden. Neben Zeitverlust fiir
den Weber entstehen in vielen solchen Fillen auch noch
Fadenbriiche, welche ihre Ursache dem ungenauen Zetteln
zu verdanken habet:.

In der Schlichterei kann ebenfalls viel gesiindigt
werden, hauptsidchlich in der Zubereitung der Schlichte,
sowie in der unsachgem&fien Behandlung der Kettgarne.
Um tadellos laufende Ketten zu erzielen, mufi der Schlich~
ter darauf bedacht sein, eine dem Garne und der Qua-
litdt der Ware entsprechende Schlichte zu verwenden. Ein
zu hart geschlichtetes Garn meigt ebenso zu Faden-
briichen wie ein zu schwach geschlichtetes. Auch Kett-
garne, welche anstatt getrocknet gedorrt worden sind,

‘werden in der Weberei weniger Elastizitdt zeigen als rich-

tig getrocknete. Das sogen. Abspringen der Kettfiden
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