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hat demnach wungefidhr das gleiche Volumen wie ein
mittelmifliger Viskosefaden von 60 den. Nylon quillt im
Gegensatz zu den andern kiinstlichen Fasern im Naf}-
zustand nur wenig auf. Ihr Feuchtigkeitsgehalt ist bei
6500 rel. Luftfeuchte nur 49%. Nylon ist zudem sehr
stark, stdrker als alle andern Fasern, besitzt aber eine
sehr grofie Elastizitit. Der Faden kann mehr als 4090
gedehnt werden. Eine solche momentane Verstreckung
bleibt aber nicht bestehen, denn innerhalb von 24 Stun-
den erholt sie sich um etwa 859%. Diese Eigenschaft
mufl bei der Verarbeitung besonders beriicksichtigt wer-
den. Fiir glatte Gewebe daif der Faden bei allen Arbeits-
stufen nur wenig belastet sein. Dies erfordert grofle
Sorgfalt und teilweise Umstellung gegeniiber den bis-
herigen Arbeitsmethoden. Anderseits ermdglicht aber
die Elastizitdt von Nylon die Herstellung von Geweben
mit ausgeprdgt erhabenen und vertieften Effekten, wie
diese an den ausgestellten Damenkleidern sichtbar sind.
Mit den gegenwirtig zur Verfiigung stehenden Farb-
stoffen konnen auf Nylongeweben Farbeffekte von grofier
Leuchtkraft erzielt werden.

Die Elastizitit der Nylongewebe konnte bei Kleidern
ungiinstige Wirkungen zeitigen; darum werden die fer-
tigen Stoffe wunter Einflul von Dampf und Wirme
fixiert. Lr.

Nylon: grofle Produkfionserhhungen in Aussicht. Die
vereinigten britischen Nylonspinnereien haben angekiin-
digt, daB mit Beginn des midchsten Jahres, wenn die
neue Nylonfabrik in Pontypool (Wales) mit voller Kapa-
zitdt arbeiten wird, die Erzeugung an Nylongarn in
Grofibritannien zehnmal g¢réfler sein wird als 1948. Je-
doch werden die Bediirfnisse des Exports auch weiterhin
an erster Stelle beriicksichtigt — die Ausfuhr von Nylon~
waren stellt einen wichtigen Faktor im wirtschaftlichen
Rehabilitierungsprozefl Englands dar — so dafl die Ver-
sorgung des Inlandsmarktes mit Nylon wahrscheinlich
noch lingere Zeit hindurch mangelhaft sein wird.

Nylongarne sind in den Dominien und in vielen euro-
pidischen Staaten sehr gefragt und erdffnen der Wirk-
warenindustrie neue Absatzmaérkte. Dr. H.R.

Die Orlonfaser gehdrt zu den Akrylonitrilfasern, iiber
welche im Mirzheft der ,Mitteilungen® einige genauere
Angaben gemacht wurden. Die Hauptschwierigkeit, wel-
cher man sich in der Herstellung der Orlonfaser in der
seit 1944 arbeitenden Versuchsanlage des Du Pont de
Nemours-Konzerns gegeniibergestellt sah, war die Ent-
wicklung eines geeigneten Losungsmittels. Gegenwirtig
bringt die Versuchsanlage Fidden von 100, 200 und 400
den. bhervor, und die Annahme besteht, daff schliefilich
auch die Erstellung von sehr hohen Denierwerten mog-
lich sein diirfte. Vorldufig beziffert sich der Einzeltiter
auf 2,5. Fiir Wischegewebe diirfte der Titer 1den., den
man ebenfalls bereits erzielen konnte, der am meisten
entsprechende Wert sein. Im Aussehen &hnelt der Or-
lonfaden am ehesten dem Seidenfaden, die Orlonstapel-
faser dagegen am meisten der Wollfaser.

Die Wetterbestindigkeit der Orlonfaser wird beson-
ders gerithmt. So soll Orlonfaser nach einer Versuchs~
lagerung im Freien von der Dauer von 18 Monaten moch
770/ ihrer wurspriinglichen Festigkeit aufgewiesen haben,
wihrend bei anderen Faserarten (Baumwolle, Leinen,
Nylon, Seide und Viskose-Kunstseide) gleichartige Ver-
suche vollkommen negativ ausfielen. Unter den sonstigen
Vorteilen, die der Orlonfaser zugeschrieben werden, hebt
man schnelle Trockenfdhigkeit, hochgradige Trocken- und
Nafifestigkeit, hervorragende Widerstandsfdhigkeit gegen
dauernde Verbiegung, Formhaltung in Gegenwart heifler
Gase und Fliissigkeiten, und gute Widerstandsfdhigkeit
segen Insekten und Angriff durch Mehltau besonders
hervor. Im Vergleich zu Nylon besteht bei der Orlonfaser
dagegen eine geringere Verschleififestigkeit und eine
niedrigere Widerstandsfestigkeit gegen Alkalien, wie auch
bei hdheren Lufttemperaturen. Man glaubt deshalb, nach
dem jetzigen Stand der Orlonentwicklung zu schlieflen,
dafl die Orlonfaser fiir die Fabrikation von Strumpf-
waren und Autoreifenanlagen kaum ernstlich in Frage
kommen wird. Hinsichtlich ausgedehnter Verwendungs-
mdglichkeiten denkt man in erster Linie an industrielle
Erzeugnisse, wie Waggondecken, laufende Bénder fiir
Bergwerksbetriebe, Zeltstoffe, Isoliermaterial fiir die
Elektrotechnik, Filtertiicher, Textilprodukte, die in der
Landwirtschaft Anwendung finden, Feld- und Garten-
mdbel, sodann an die Fabrikation von Schirmiiberziigen,
Vorhangstoffen, Trikotagen, Krawatten und Stoffen fiir
wetterfeste Kleidungsstiicke. -G.B.-

Wolle als Nahrungsmittel. Hitte vor zwanzig Jahren
jemand behauptet, daf3 die Menschen einmal Wolle essen
wiirden, hiitte diese Botschaft sicher spottische Heiterkeit
ausgelost. Und dennoch: in dieser merkwiirdigen Welt,
in der wir leben, in der keine wissenschaftliche Leistung
mehr Ueberraschung hervorruft, wird die Nachricht, dafl
Wollabfille aus Webereien zusammen mit alten Kleidern
in Kiirze eine neue Nahrungsmittelquelle bilden werden,
ruhig aufgenommen.

Dieses neue Nahrungsmittel, als Botanein-P bekannt,
wird im Internationalen Wollsekretariat in Regent Street,
London, bereits ausprobiert. Hergestellt vom amerikani-
schen Wolltextilien-Laboratorium, ist es ein Protein, das
wie bernsteinfarbige Brotkrumen aussieht und gegenwér-
tig zu Kuchen fiir Menschen oder zu Tierfutter ver-
arbeitet wird. Nach der Ansicht von Wissenschaftlern
ist es zwar nicht hervorragend im Geschmack, abler
duflerst nahrhaft und wird dazu beitragen, die Mingel
der heutigen Erndhrung teilweise zu beheben. Es soll
auch den Haarwuchs anregen und dadurch, jenen Men-
schen helfen, die infolge mangelhafter Erndhrung an
Haarausfall leiden.

Die Wolle wird einem Hydrolisationsprozefl unterzogen,
das heifit die Wollmolekiile werden in eine leichtverdau-
liche Form gebracht. Dies wird erreicht, indem die Roh-
wolle in bestimmten Siduren gekocht wird. Nach weiteren
Experimenten mit diesem neuen Nahrungsmittel diirfte es
bald zur Errichtung von Produktionsfabriken in Grofibri-
tannien und anderen europdischen Staaten kommen.

jpinnerei, [Oeberei

Erinnerungen eines alten Spinnereifachmannes

IL

In abwechslungsteicher, vielseitiger Tatigkeit gingen die
Jahre dahin. Nach mehrjdhrigem Aufenthalt in Uebersee
zwecks Einfiihrung schweizerischer Maschinen und Ap-
parate in die dorfige Textilindustrie — eine eigentliche
Dionierarbeit darstellend — kehrte Schreiber wieder in
die Heimat zuriick. Er fand aber keinen offenen Posten.
Aber eine bedeutende Spinnereimaschinenfabrik in unse-

rem nordlichen Nachbarland stieff sich nicht am vorge-
riickten Alter des Schweizers und beschiftigte ihn gleich
im Aufendienst, seiner Sprachkenntnisse und praktischen
Erfahrung in Verkauf, Kundenberatung und Projektierung
sich gerne bedienend. So wurden mir die meisten der aus
dem Balkan, der Tiirkei, Syrien und Persien eintreffenden
Anfragen zur Bearbeitung iiberwiesen. Da nicht alle
diese Geschifte vom griinen Tisch aus erledigt bzw. zum
Abschluf} gebracht werden konnten, namentlich wenn wich-
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tige technische Unterlagen nur an Ort und Stelle erhalt-
lich gemacht werden konnten, beorderte man mich Sfters
ins Ausland. So hatte ich anfangs der 30er Jahre auf
einer Reise nach Aleppo zundchst in Istanbul eine Be-
sprechung mit einem der drei tiirkischen Briider, die
sich einen gewissen Wohlstand erworben wund nun am
Wohnsitz eines derselben, mitten in Amnatolien, eine kleine
Baumwollspinnerei zu errichten beabsichtigten. Ueber die
Aufstellung und den Amftrieb der auf Grund mitgeteilter
Garnnummern und Produktion berechneten und auch be-
reits bestellten Maschinen hatten die guten Leute keine
Ahnung, anderseits waren uns als Lieferanten die bau-
lichen Verhéltnisse unbekannt. Bei dieser Sachlage kam
ich mif unserem tiirkischen Vertreter iiberein, die erfor-
derlichen Daten mir selbst zu beschaffen. Nach langer
Bahnfahrt via Kayseri, dem Caesarea im Altertum, mit
anschliefender Fahrt in uraltem, wackligen Autobus auf
holpriger, staubiger Landstrafle, erreichte ich das schmut-
zige kleine Dorf Rezadieh, mein Ziel; vom zweiten Bru-
der, gleichzeitigen Besitzer der vier alte englische Stiihle
zihlenden ,Weberei” wund des einzigen Kramladens,
freundlichst empfangen. Sogleich fiihrte er mich zusam-
men mit einem eigens fiir mich engagierten Dolmetscher
zur Kirche!,In diesem vollig ausgerdaumten Gotteshaus,
in welchem einst Griechen beteten, bis sie 1922 von den
Tiirken des Landes vertricben wurden, sollen Ihre Ma-
schinen untergebracht werden”, liel man mich durch den
Dolmetsch wissen. Die drei Briider hatfen die kleine
Kirche von ihrer Regierung fiir den billigen Preis von
600 tiirk. Pfund (zirka 1500 Franken zu damaliger Zeit)
erworben, wozu auch zwei Nebengebdude, darunter der
Eselstall des einstigen Geistlichen und der jetzt mit
Obstbdumen bepflanzte Friedhof gehorten. Unniitz zu
sagen, dafl mir das Ausmessen und Aufzeichnen der Bau-
lichkeiten viel Spafl und auch Freude bereitete, denn
durch Hinzufiigung eines kleinen Anbaus fiir die Putzerei,
den Staubfurm und den Motorenraum konnten alle Ma-
schinen, wenn. auch knapp, Platz finden. Das echt tiirki-
sche Mittagsmahl im bescheidenen Heim des Weberei-
besitzers habe ich nicht vergessen, und dafl jene Gegend
recht fruchtbar zu seir scheint, bewiesen mir die fiinf-
undzwanzig Kinder der drei Briider! — die mir bei der
Arbeit und beim Essen zuschauten.

Andern Tags setzte ich meine Reise fort. In Aleppo
zogen sich die Verhandlungen mit einem jungen Araber,
der in Hannover studiert und den Titel Diplomingenieur
erworben hatte (aber den Rechenschieber nicht kanntel)

Psychotechnische Eignungspriifungen in der

in die Liange, so dafl ich einen Abstecher mach Tripoli
(nicht zu verwechseln mit Tripolis in Nordafrika) unter-
nahm. Dort planten zwei junge Griechen eine Vergrdfie-
rung jhres mit amerikanischen Maschinen eingerichteten
Betriebes. Auf dem Weg dorthin mufl man den Zug, der
nach Damaskus féhrt, wechseln. Es war gerade Mittag;
ich nahm im Bahnhofbiiffet Homs mein Essen ein und
hatte bis zur Weiterfahrt noch eine schwache Stunde
Zeit iibrig, die ich trotz der Gluthifze zu einem Spazier~
gang auf die nahe Zitadelle beniitzte. Von ihr sind mnur
noch Spuren zerfallener Umfassungsmauern wvorhanden.
Aber durch die erhShte Lage der alten Feste gewinnt
man einen guten Ausblick {iber die darunter liegende
Stadt Homs ,,aus Lehm gebaut”, und iiber die sich unend-
lich dehnende Wiiste. Unter einem morschen Torgeriist
eintretend, erblickte ich einen schlafenden Soldaten im
Schilderhéuschen (vielleicht stellte er sich schlafend),
wiihrend rechts eine Stelle wie geschaffen war fiir eine
Photoaufnahme. Kaum hatte ich meinen Kodak zuge-
klappt und wollte den Riickweg antreten, als wie aus dem
Boden gestampft von oben her ein Sergeant der Frem-
denlegion oder der franzdsischen Kolonialarmee (Syrien
war noch franzdsisches Mandatgebiet) auf mich zukommt.
»Comment! Vous prenez des photos par ici?‘ fuhr er
mich an. ,Est-ce que vous ne savez pas que c'est défen-
du?! Veuillez me suivre chez le commissaire! Dann
schnauzte er den inzwischen erwachten Soldaten an, wie
er mich eintreten lassen konnfe!. Es war aber mirgends
eine Verbottafel angebracht. Darauf verlangfe er meinen
Paf} zu sehen. Im Geiste sah ich mich schon hinter Schlof}
und Riegel. Als er mir meinen Reisepafl wieder mit den
Worten ,il est tout en régle” zuriickgab, mufite ich mit
ijhm einige Schritte weitergehen, bis wir aufler Horweite
der Schildwache waren. Auf die mir unverstindliche For~
derung: ,Donnez-moi votre papier” zog ich mnochmals
meine Brieftasche aus der Brusttasche hervor und, ich
weifl nicht welchem guten Geiste ich die Eingebung ver-
dankte, lieferte ich dem flotten Wachtmeister zwei kleine
syrische Banknoten ab. ,,Ah! Merci beaucoup Monsieur,
merci beaucoup!” lautetc seine Quittung dafiir, und nun,
ich hielt es nicht fiir mdglich, bat er mich mit ihm rund
um das alte Fort zu wandern, alle zehn Schritte stehen
bleibend und mich freundlichst auffordernd, hier wund
dort noch eine Aufnahme zu machen! Ich aber hatte ge-
nug an der ersten, sagte Adieu und kam schweifltriefend
im Laufschritt gerade noch recht, um meinen Zug zu er-
reichen. Was einem doch alles passieren kann! — KvH.

Industrie zur raschen und sicheren Auswahl

von besonders befdhigtem Personal
Von Offo Bitzenhofer, Ing.

Die immer mehr sich steigernden Amspriiche des Publi-
kums an Industricerzeugnissen verschiedenster Art in
bezug auf Qualitdt und Preiswiirdigkeit notigt die Indu-
striebetriebe ihrerseits durchweg, gute, einwandfreie Roh~
materialien zu verwenden, einen modernen, gut laufenden
Maschinenpark zu unterhalten und nur gutes, leistungs-
fihiges Befriebspersonal zu beschaftigen.

Die Heranziehung des Arbeiter~- und Angestelltennach-
wuchses beriihrt daher den Betriebsleiter oder Meister
ebenso sehr wie jeden Beschiftigten selbst, denn schlechte
Arbeit oder Ware rdcht sich in jeder Abteilung eines
Betriebes im Ausfall der fertigen Erzeugnisse. Schon bei
der Auswahl zur Einstellung mufl mit einer gewissen Vor-
sicht und Ueberlegung vorgegangen werden, wenn die
Einarbeifung insbesondere in Spezialberufe wmicht zuviel
Materialverluste und Zeitverluste mit sich bringen soll,
den guten Willen jedes Einzelnen vorausgesetzt. Schul-
entlassungszeugnisse z.B. kldren nur iiber eine geringe
Anzahl der Anforderungen auf, die bereits an einen

Lehrling oder an einen jungen Arbeiter (Arbeiterin) oder
Handwerker gestellt werden, und welche bei der kompli-
zierten Produktionsweise oder bei den heute zunehmend
komplizierfen Maschinen gegen frither viel mehr auf
geistigem, begrifflichem Gebiete liegen. Das Erlernen
und die Ausfiihrung jeder Arbeit bedingen eine gewisse
Eignung eines Menschen fiir dieselbe, je nach ihrer Eigen-
art und Kompliziertheit. Uebung und Erfahrung sind
Faktoren, welche die Kenntnisgrundlage im Zeitverlaufe
aufbauen und festigen. Die Eignung als Grundelement
mufl jedoch immer, wenigstens in roher Form vorhanden
sein. Wie oft hdrt man den Betriebschef sagen oder
fragen, welchen der Handwerker oder sonstigen Arbeits~
leute kann man fiir eine bestimmte Arbeit oder Maschine
am besten anlernen? Es ist richtig, wer sich fiir eine
Arbeit eignet, der kann in viel kiirzerer Zeit und besser
den gestellten Anspriichen gerecht werden. Die Arbeit
Hliegt“ dem Betreffenden auf Grund seiner Natur, seinem
Wesen oder Temperament, seiner Intelligenz oder Ge-
schicklichkeit,
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Was z.B. gute Arbeiter oder Meister charakterisiert,
ist die besondere Fahigkeif im:
1. Vorhersehen wund demzufolge mdglichstem Zuvor-
kommen von produktionsstdrenden Einfliissen.
2. Schnelles Feststellcn eines solchen.
3. Unverziigliches Einschreiten bei allen Maschinenstill-

standen.
4. Ruhiges, gleichmifliges und systematisches Arbeiten
— keine Nervositdit — denn diese fithrt unbedingt

zu ldngeren Stillstinden. Nervises Arbeiten treibt
auch Schweis in den Hinden, die somit Ver-
schmutzungen und Restbildungen fordern.

5. Schnelles, sicheres und ruhiges Ausfiihren der iiber-
dachten Handgriffe zur Maschinenwartung. Schnell
iiberlegen und erfassen, gedanklich klar eingreifen
und seine Arbeit ausfiihren, dieses erfordert eine
gewisse praktische und theoretische Intelligenz oder
Geschicklichkeit. Oft sind gleichzeitig zwei, drei oder
noch mehr maschinelle Einrichtungen zu bedienen.
Ein unerldflicher Faktor ist das feinfiihlige Arbeiten
und eine gewisse Konzentriertheit, denn Zerstreut-
heit verursacht stets Fehler.

Alle diese Faktoren. finden sich in nachstehender Ta-
belle systematisch geordnet. Schon seit ldngerer Zeit
sucht man in der Industrie Mittel, Wege und Vorrichtun-~
gen, baut sogar, wie ich sah, kostspielige und komplizierte
Apparate, um besondere Eignungen und Fahigkeiten prii-
fungsmaflig festzustellen.

Jede Industrie, sei es die Maschinenbauende, Chemi-
sche, Textil- oder Holzindustrie, hat das gleiche Be-
streben, entsprechend ihren produktiven Eigenarten Ar-
beitsleute zu haben, denen ,ihre Arbeiten liegen” oden
zusagen; das gibt dann die in jedem Betriebe gewiinsch~
ten, ja sogar notwendigen Stammarbeiter oder Spezial~
fachkrdfte, die Freude an ihrer Arbeit haben. Diese
arbeiten sich deshalb auch rasch in ihre zusagende Be-
rufsarbeit ein. Einzelne der nachstehenden Anforderungen
oder Befdhigungen sind fiir alle Industriezweige gleich,
die iibrigen aber entsprechend den betrieblichen Eigen-
arten verschieden. Das Priifungsverfahren ist fiir alle
Industriezweige das nachstehende ausprobierte und mit
Erfolg angewendete. Der Verfasser hat auch die abge-
bildeten Prifungsvorrichtungen selbst
geschaffen. Bis zu acht Personen kdnnen gleichzeitig
gepriift werden, da nur die je nach Branche er-

forderlichen Fidhigkeiten zu prifen sind
Priifungsdauer pro Person gerechnet etwa 20 Minuten.

I Sinnesleistungen

1. Horen: a) fern, b) nahe

2. Sehen: a) fern, b) nahe

3. Farbenunte:scheidung: a) grob, b) in Nuancen.
1L Kﬁrperliche Leistungsfihigkeiten

. Aeuflere Begutachtung, 2. kdrperliche Ausdauer.

IIL Geschlckhchkelt
Geschwindigkeit einfacher Hantierungen
Be1d.hand1ge Genauigkeitsarbeit
Fingergeschicklichkeit
Einfache handwerkliche Arbeit
Ruhe der Handfiihrung
Abzeichnen
. Handgelenkbeweglichkeit.
1A Prakﬁschne Intelligenz

1. Formenunterscheidung

2. Réumliches Denken

3. Konstruktive Fahigkeit

4. Optisch kontrollierende Aufmerksamkeit

5. Merkfahigkeit fiir miindliche Bestellungen

6. Praktisches Denken

7. Ausdauver und Zuverlass1gkelt bei langweiligem

Suchen.

V. Intelligenz

1. a) Schrift, b) Rechtschreibung, ¢) Satzbau

2. a) Kenntnis der einfachen Rechenoperationen

N W W

b) - 5 5 Dezimalbruch~
rechnungen

c) 5 ,. o Prozentrechnungen

d) 5 iiblichen Mafleinheiten

3. a) Arbeiten m1f_ Zahlen, b) Arbeiten mit Namen

4. Hoheres begriffliches Denken

5. Geistiges Niveau

6. Stil

7. Lesen und Abschreiben schlecht leserlicher
Handschriften

8. Organisatorisches Verstdndnis.
VI. Reagierfdhigkeit
1. a) tiiberlegtes, b) uniiberlegtes Reagieren.
Die nachfolgende Tabelle orientiert iiber die hauptsdch-
lich erforderlichen Gruppen und Faktoren in den einzel-
nen Abteilungen eines Betriebes.

‘ ' Dtoduktionsbetriebe
- . i Packraum i Allgeme‘in?eﬁ—v Spezlal- 7 Betriebs- Reparatur-
ruppe Biiro | Versand f DProduktion DProduktion Personal Dersonal
I lab, 2ab, 3ab ‘ 1, 2, 3ab ' 1, 2, 3ab 1, 2, 3ab 1, 2, 3ab 1, 2, 3ab
I — 1 1,2 2 1,2 2 2
1 5,6 1,47 | 1—7 1—6,7 1,2,4,6 1,4,6
v 1,2,4—6 1,2,5,6 ‘ 1—7 1,2,4—7 | 1—4,6 1—6
A% 1,2ad 3,8 2d, 3b 1 1, 2ad, 3b 1, 2, 3ab | 3ab, 2abcd 1, 2ad, 8
| ‘ 5—8 4,5,7,8 3ab, 7, 8
VI la | — 1ab | lab 1,a 1L,a

Die nachste Tabelle ergibt den Schliissel zur Beurteilung
der Veranlagungen der zu priiffenden Leute in den ein-

zelnen Gruppen und Faktoren, um damit jedem Resultat
einen bestimmten Zidhl- oder Eignungswert zu geben.

Schliisseltabelle mit Eignungsstufen

Gepriifte Personen

Minnliche Weibliche
Stufen Punkte Stufen Punkte
v 0— 49 nicht geeignet v 0 — 40
IIlb 50 — 75 noch geeignet IIIb 41 — 55
. llla 76 — 105 (Durchschnitt) geeignet Illa 56 — 90
I 106 — 130 gut geeignet II 91 — 110
Ib 131 — 150 sehr geeignet Ib 111 — 125
Ia 151 — 170 hochqualifiziert Ia 126 — 137




146 MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Die angefiihrte Spalte der Gruppenwerte informiert reihenfolge aller Gruppen. In der nachfolgenden Tabelle
iber den  Wichtigkeitswert jeder Gruppe im Verhdltnis sind die Eignungsstufen zur Gesamtbeurteilung der
zur Arbeitsleistung und ergibt somit die Wichtigkeits- Gruppenresultate angefiihrt,

Wertigkeitstabelle
Arbeitsleute
Miinnliche Weibliche
Gruppe 18 10 4 3 sehr 'gut normal schlecht 3 18 10 4
i gut sicher nicht sehr
ganz schlecht
Faktoren sicher
s | 3 | 1 [ -
e 9t 4 2 2 sehr gut mittel klein 2 9! 4 2
i grofl grofl schwer schwach
schwer schwer - kraftig
Faktoren
1—2 2t | 9 1 _
Granpe 551, 24 18 4 sehr gut mittel schlecht 5 60 30 21
- schnell langsam sehr
schnell langsam
Faktoren ’
Tty 3 [ 2 ! 1 —
Gruppe 8| 35 | 24 | 5 sehr | gut mittel- i schwach 4 | 33 | 2 | 16
w gut sicher méaBig unsicher
normal
Faktoren n. ¢. sicher
1—7 ot } 2 1 —
Gruppe 14 8 5 sicher unsicher 2 Fehler kaum 1 14! 8 5
7 richtig 1 Fehler vorhanden | vorhanden
rgl'maflig mittel~ schwach
Faktoren ‘ exakt maig
1—8 12 1 —
Grilppe 6 5 2 5] gut mittel schwach schlecht 3 6 3 2
VI
Faktorea
1-b 2 1 | =

3 Punkte sind ein voller Wert, z.B.3' 4 4* = 7* =8

(Fortsetzung folgt)

Farberei, Rusriistung

Ueber die Feuchtigkeitsmessung von Textilien an Trockenmaschinen

Die Notwendigkeif einer richtigen Trocknung der Ware
an den verschiedenen Trocknungsmaschinen der Textil-
industrie (Kardenabtrockner, Cylinder- und Spannrahmen-
trockner, Filzkalander, Schlichtmaschinen usw.) ist jedem
Fachmann bekannt. Eine Unzahl von Versuchen und Kon-~
struktionen sind gemacht worden, um dieses Problem
zu 16sen, insbesondere durch Vorrichfungen, welche einer-
seits eine mdglichst gleichméfige Aufbringung der ver-
schiedenen Appreturmittel auf die Ware, anderseits eine
hohe Sittigung der aus der Trockenkammer austretenden
Abluft und auch die Konstanthaltung der Temperatur in
der Trockenkammer zum Ziele haben. Ferner ist ebenso
eine stufenlose Regulierung der Warengeschwindigkeit
von Nufzen. Moderne Trockenmaschinen bieten dem Fa-
brikanten schon eine hohe Leistung an Wirmeausniitzung,
jedoch ist letztere immer noch von dem die Maschine be-
dienenden Arbeiter abhidngig.

Es ist ferner bekannt, dafl jede Faser, ob Natur- oder
Kunsfaser, eine bestimmte, ihr allein zugehdrige Natur-
feuchtigkeit besitzt, bei welcher die Qualitdt beziiglich
der Reififestigkeit, der Elastizitdt, der Dehnung usw., die
beste ist, und dafl sich die Faser in diesem Gleichge-
wichtszustande auch in den meisten Fillen am besten
verarbeiten lafit.

Was jedoch immer noch Schwierigkeiten bereitete, war
der Umstand, daf} bei der Trocknung die Ware mdglichst
im naturfeuchten Zustande, d. h. weder zu feucht noch zu
trocken, gefordert werde. Das Abtasten von Hand, resp.
die Feuchtigkeitsbestimmung durch das Gefiihl, wie dies
heute noch allenthalben zur Anwendung kommt, ist eine
so unzuverldssige Methode, dafi damit niemals eine best-
mdgliche und gleichmifBige Trocknung erreicht werden
kann. Der kontroliierende Arbeiter wird meist die Ware
ibertrocknen, um sich keinen Reklamationen auszu-~
setzen, wobei naturgemdf} eine oft sehr betrdchtliche Ver-
schwendung von Wiarme und Kraft entsteht.

Im Laufe der Zeit wurden verschiedene Methoden zur
Bestimmung des Feuchtigkeitsgrades der aus der Trocken-
maschine auslaufenden Ware entwickelt, die jedoch in
vielen Fillen den Anforderungen der Praxis micht geniig~
ten. Die wichtigsten Verfahren mdgen nachfolgend kurz
beschrieben sein:

Konditionierungsprobe. Eine Warenprobe wird
abgewogen, absolut getrocknet und wieder gewogen. Aus
dem Gewichtsunterschied kann der Feuchtigkeitsgrad ge-
nau bestimmt werden. Nachteilig wirken sich das Aus-
schneiden von Proben (Abfall) und die viel Zeit bean-
spruchende Konditionierung aus.
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