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Farberei, Ausriistung

Feuerfeste Gewebe

In letzter Zeit hat man sich mancherorts sehr inten-
siv mit der Frage befaf}t, wie man Gewebe aller Art
feuerfest machen kann. Vor kurzem wurde nun von
Forschern der britischen Luftwaffe ein Bericht zusammen-
gestellt, in dem verschiedene Verfahren zur Herstellung
und Priifung feuerfester Gewebe behandelt werden.

Feuerfest bedeutet in diesem Zusammenhang keines-
wegs, dafl die Materialien absolut gegen Feuer gefeit
sind, es kann vielmehr immer nur eine ‘brandver-
z6gernde Wirkung erreicht werden. Von einem wirk-
samen Verfahren wird verlangt, dafl es die Verbreitung
von Flammen verhindert und auch vor Schwelen und
Glimmen schiitzt.

Die Priifung der imprdgnierten Stoffe gdeht folgender-
maflen vor sich: man hdngt einen schmalen Streifen
Material in ruhiger Luft auf und geht gegen das herab-
hingende Ende mit einer Standard-Testflamme vor. Schaf-
wollene und seidene Gewebe erwiesen sich ohne Prédpa-
rierung als hinreichend feuerfest fiir die meisten Ver-
wendungsarten, doch zellulosehaltige Materialien wie
Baumwolle, Leinen, Hanf- und Jutegewebe mufiten als
auferst feuergefahrlich klassifiziert werden.

Ein einfaches Verfahren, einen Stoff feuerfest zu
machen besteht darin, dafl man ihn in eine Ldsung eines
geeigneten Salzes taucht, ihn auswringt und trocknet.
Dafiir kommen viele Substanzen in Frage, so zum Beispiel
Ammonium-~ oder Zinkchlorid, doch eignen sich diese Ma-
terialien nur fiir Gewebe, die nicht der Witterung aus-
gesetzt sind.

Die Versuche erwiesen, dafi Mischungen sich besser
eignen als einfache Substanzen, und dafl Borax fiir alle
Mischungen wichtig ist. Man muf} sich nur zwischen Bor-
siure und Sodiumphosphat entscheiden. Beide Chemi-
kalien schiitzen ausgezeichnet vor Feuer und Glimmen.

Die 16slichen Salze haben allerdings einen schweren
Nachteil. Sie werden ndmlich sehr leicht ausgewaschen,
wenn das damit behandelte Gewebe Regen oder Feuch-
tigkeit ausgesetzt ist. Man stellte daher Versuche an,
um festzustellen ob dieser Vorgang durch die Verwen-
dung einer abschlieBenden Behandlung zum Wasserfest-
machen verzdgert werden kann.

Es wurden jedoch keine entsprechenden Ueberziige ge-
funden, die sich auf die Dauer als haltbar erwiesen, doch
gibt es einige Materialien, die einen voriibergehenden
Wert haben, wie zum Beispiel metallische Seife. Kein
Material zeigte sich einer fiinfzigstiindigen Behandlung
mit flieBendem Wasser gewachsen, und so kam man zu
dem Schluf3, daBl es vorderhand kein Mittel gibt, um I10s-
liche Materialien fiir die Brandverzdgerung wasserfest
zu machen.

Es wurden auch zahlreiche unldsliche anorganische Ab-
lagerungen untersucht, die man im ‘allgemeinen durch
zweimalige Aufldsung in das Gewebe brachte. Zunichst
imprégnierte man den Stoff mit einer Ldsung aus einem

der Reagenzien. Dann trocknete man ihn, um ihn dann
in die Losung des andern Reagens, eines Niederschlags-
mittels, zu bringen. In einigen Fillen gelang durch Im-
pragnierung mit einer einzigen LJsung mit anschlieflen-
dem Trocknen wund einem Eintauchen in kochendem
Wasser die Bildung einer unldslichen Ablageruns auf
dem Gewebe.

Eisenoxyd erwies sich als wirksamstes Mittel gegen
Feuer. Da es jedoch farbig ist, kann es nur fiir ein be-
grenztes Gebiet verwendet werden. Zinnoxyd ist mnicht
mit diesem Nachteil behaftet, doch mufl man dafiir
sorgen, dafl nach dem Waschen Alkali im Gewebe zuriick-
bleibt, damit die brandverzdgernden Eigenschaften er-
halten bleiben.

Dann gibt es noch folgendes wirksame Vierfahren:
Das angefeuchtete Gewebe wird mehrere Male durch eine
Eisenazetatldsung gezogen und anschlieffend bei nor-
maler Temperatur getrocknet. Das Eisenazetat wird dann
durch Verdampfen verseift. Das Gewebe wird dann noch
im feuchten Zustand durch eine Ldsung aus zinnsaurem
und wolframsaurem Natrium gezogen. Nach dem Aus-
wringen und Trocknen kommt das Gewebe in Essigsidure,
worauf sich Zinkoxyd und Wolframsidure niederschlagen.
Anschlieflend wird der Stoff griindlich ausgewaschen.

Diese Mittel zur Imprégnierung degen die Einwirkung
von Feuer arbeiten in der Weise, daf} sie als Katalysa-
toren die normale thermische Aufldsung der Zellulose
in der Luft modifizieren und die Bildung von nicht
brennbaren fliichtigen Aufldsungsprodukten hervorrufen.

Kapok, ein Material, das haufig fiir Polsterungen ver-
wendet wird, bringt ganz besondere Probleme mit sich.
Wenn man einen Haufen von diesem Material entziindet,
so breiten sich die Flammen sehr rasch {iber die Ober-
flache aus, und anschliefiend setzt eine flammenlose Ver-
brennung ein, durch die die ganze Masse zerstdrt wird.
Die Geschwindigkeit des Verbrennungsprozesses richtet
sich danach, in welchem Mafle die Luft Zutritt hat. Diese
Eigenschaft des. Kapokmaterials stellt einen schweren
Nachteil dar, besonders wenn es sich um Polsterungen
fiir Dinge wie elektrisch geheizte Bekleidungsstiicke
handelt, wofiir es sich besonders gut eignet.

Die Impridgnierungsverfahren degen Feuer miissen so
beschaffen sein, dafl wertvolle Eigenschaften des Ma-
terials wie Massigkeit, Elastizitit, Schwimmfahigkeit und
thermische Isolation nicht beeintrachtigt werden. Als
zweckmiflig haben sich Verfahren erwiesen, bei denen
man mit einer einfachen Ablagerung von Tonerde und
einer Nachbehandlung mit Borsdure oder mit einer un-
16slichen Ablagerung von Zinkoxyd, Wolframoxyd wund
Tonerde und einer Nachbehandlung mit Borsdure arbeitet.
Die Anwendung dieses Verfahrens ist bei Kapok eine
andere als bei Geweben, da das Material von so massiger
Beschaffenheit ist.

Markt-J3erichte

Vom italienischen Seidenmarkt

Der Drisident der Vereinigung italienischer Grégen-
spinner gab vor kurzem in einer Versammlung dieses
Verbandes einige interessante Erkldrungen zur Lage der
italienischen Seidenwirtschaft. Demnach sei das Problem
der Wiedergeburt der italienischen Seidenraupenzucht von
drei Standpunkten aus zu betrachten, und zwar vom
italienischen, von jenem der italienisch~franz8sischen Zoll-

union und vom europdischen. In jedem Fall sind aber
die Produktionskosten und die Preise der italienischen
Seide jenen der japanischen Konkurrenz anzupassen.
Seide sei in Italien nicht nur wegen der hohen Arbeits-
IShne teuer, sondern weil man mnoch micht zu richfiger
Typisierung gelangt sei und auch die vorhandenen Ma-
schinen weniger rationell arbeiten als die auslandischen.
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