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Steigende Baumwollprodukfion in Spanien. Spanien
forcierte in den letzten Jahren seine Baumwollanpflanzun-
gen, da diese einesteils eine Devisenersparnis mit sich
bringen und andernteils auch eine bessere Ausnutzung
des Bodens gestatten. Als Produktionsgebiete kommen
vor allem die Region um Murcia, Cartagena und Llorca
sowie Andalusien in Frage. Wiahrend 1947 erst 13000
Ballen geerntet wurden, waren es im Vorjahr bereits
30000, und im laufenden Jahre beabsichtigt man 37000
Ballen zu erzeugen, wovon 7000 Ballen langstapelige
Baumwolle aus Andalusien sein sollen. Grofie Bedeutung
kommt der Schiddlingsbekdmpfung zu, da in den letzten
beiden Jahren rund 509% des Anbaus durch Insektenfrafl
zerstort wurde. Gegenwirtig werden Plane ausgearbeitet,
um die Baumwollkultur auch in Marokko und auf den
kanarischen Inseln einzufiihren. Dr.E. J.

Ausfuhr japanischer Grégen. Gemidfi einem Bericht des
Ente Nazionale Serico in Mailand hat sich im Jahr 1948
die Ausfuhr japanischer Grégen auf insgesamt 78 888

Ballen oder 473300k¢ belaufen. Wird schatzungsweise
ein Preis von 30 Fr. je k¢ eingesetzt, so hidtte Japan
aus seiner Rohseidenausfuhr eine Summe von 14,2 Mil-
lionen Fr. geldst, was nur einem kleinen Bruchteil der
Vorkriegseinnahmen entspricht. Hauptabnehmer waren
die Vereinigten Staaten von Nordamerika mit 266 500 kg;
in weitem Abstand folgen Grofibritannien mit 58 000,
Frankreich mit 39300 und die Schweiz mit 35700 kg. Als
nennenswerte Abnehmer sind noch anzufiithren Hongkong
und Awustralien und fiir das Jahr 1947 Indien.

Die Gesamtausfuhr hatte sich im Jahr 1947 auf nur
103 600 kg belaufen, wihrend das Jahr 1946 mit 518 700 kg
die Ausfuhr des letzten Jahres {iiberfliigelt; die Ver-
einigten Staaten waren damals fast Alleinabnehmer japa-
nischer Grégen.

Was die Qualitdat der Seide anbetrifft, so wurden im
abgelaufenen Jahr 291 100 k¢ im Titer 20/22 und 151 900 kg
im Titer 13/15 ausgefiihrt; auf andere Titer entfallen
30300 k.

5pinnerei, [Oeberei

Zur Frage der Artikelgestaltung

(SchluB)

5. Bereits vor Aufnahme der Fertigung
eines bestimmten Artikels hat man sich
iiber das voraussichtliche Leistungsver-
mdgen und den erforderlichen Aufwand
zu vergewissern.

In der Praxis ist es bei Aufnahme neuer Artikel zwar
meist blich, zundchst Musterstiicke zu weben. Dabei
¢ilt jedoch das Haupfaugenmerk dem Musterausfall und
nicht den Fertigungsbedingungen, unter denen die be-
treffende Ware hergestellt wurde. Gerade diese sind von
grundlegender Bedeutung fiir den spdteren Fertigungs-
vorgang. Bereits bei der Musterfertigung erweist es sich,
wie der Rohstoff in der Spinnerei und in den Vorwerken
der Weberei lauft und mit welchem Stuhlnutzeffekt in
der Weberei gerechnet werden kann. Dafi dariiber aber
in irgend einer Form Feststellungen erfolgen, auf Grund
deren dann entschieden wird, ob eine Fertigung des be-
treffenden Artikels auch wirtschaftlich durchgefiihrt zu
werden vermag, dies ist nur selten der Fall.

Man entgegne nun nicht, dafl man sich bereits durch
Inaugenscheinnahme davon iiberzeugen konne, wie die
jeweiligen Fertigungsbedingungen sind — dafi dies jedoch
nur sehr selten zu objektiven Feststellungen berechtigt,
ergibt sich daraus, dafl sich oft bei nachheriger Aufnahme
der eigentlichen Fertigung Schwierigkeiten ergeben, von
denen man vorher keine Ahnung hatte.

Bereits bei Durchfiihrung der Probe- oder Musterferti-
gung gilt es planmifBig auch die Bedingungen festzu-
halten, unter denen die Fertigung erfolgte. Im einzelnen
wiren also beispielsweise festzustellen: Fadenbruchhaufig-
keiten, Maschinengeschwindigkeiten, Maschinensysteme,
Leistung je Maschinen- bzw. Spindelstunde in k¢ oder m,
Maschinenbedienungssystem, auftretende Stérungen, Feh-
ler im Ausfall des Fertigungsgutes, Arbeitsbelastung
der Maschinenbedienung usf.

Dafi man alle diese einzelnen Faktoren, auf die es bei
einer spiteren Fertigung ankommt, mnicht durch blofle
oberflachliche Kenntnisnahme wihrend der Musterferti-
gung festzustellen vermag, dariiber diirften keine Unklar-
heiten bestehen.

Auch iiber den erforderlichen Aufwand an Rohstoffen,
Hilfsstoffen und Betriebsstoffen hat man sich bereits bei
Durchfiihrung einer Probefertigung ein Bild zu machen.
Vor allem gilt es, mit den sogenannten ,Erfahrungs-
werten” Schlufl zu machen — die sich beispielsweise auf

_eine bestimmte Ausfiarbung die Hilfsstoffe

den Abfall- oder die Einarbeitungsprozentsdtze beziehen.
Denn gerade hier kann oft genug die Feststellung ge-
troffen werden, dafl in diesen Sdfzen keineswegs ,,stille
Reserven” verborgen sind, sondern, dafl man an Material
zusetzt, ohne dafl dies in der Kalkulation in Erscheinung
tritt.

So rechnet man beispielsweise bei einem bestimmten
Arfikel mif einem Schuflabfall von 304, in Wirklichkeit
ergeben sich aber durch hdufiges Abschlagen der Kopse
von den Hiiisen wihrend des Webens 800 — ein Pro-
zentsatz, der wohl spiterhin einmal statistisch erfafit
wird, in der Berechnung des betreffenden Artikels jedoch
nicht in Erscheinung tritt.

Auch in bezug auf die bendtigten Hilfsstoffe wird bei
der Artikelgestaltung oft von Voraussetzungen ausgegan-
gen, die sich dann wihrend der eigentlichen Fertigung
als unzutreffend erweisen: da stellt man fest, dafl fiir
in unzu-
reichender Menge am Lager sind, da ergeben sich Schwie-
rigkeiten daraus, dafl ein bestimmtfes Schlichtmittel nicht
mehr verfiigbar ist, ust.

Das gleiche gilt auch in bezug auf die zur Herstellung
des betreffenden Artikels bendtigten Hilfsstoffe: da zieht
man bei der Artikelgestaltung nicht in Betracht, daf} keine
geeigneten Bldtter mehr verfiighar sind, dafl die vorhan-
denen Geschirrlitzen ungeeignet sind oder dafl Spezial-
breithalter angeschafft werden miifiten.

6.Vor Aufnahme eines Artikels gilt es der
Personalfrage eine besondere Beachtung
zu schenken.

Es handelt sich hier um eine Anforderung, der in der
Praxis in noch geringerem Mafle Beachtung geschenkt
wird als es bei den bereits behandelten Anforderungen
der Fall ist. — Was hat auch die Artikelgestaltung mit
der Personalfrage zu tun — die ndtigen Leute herbeizu-
schaffen ist Sache der Betriebsleitung und des Personal-
biiros! — :

Und doch vermag gerade die Artikelgestaltung von ent-
scheidendem Eintlufl darauf zu sein, ob man mit dem vor-
handenen DPersonal auszukommen vermag oder ob sich
Neueinstellungen ndti¢ machen, was ja nur bedingt mdg-
lich ist.

Bekanntlich gibt es gewisse Faustregeln in der Praxis,
deren Beachtung auch bei der Mustergestaltung von Be-
deutung wire und die wie folgt lauten: ,,Je grdber die
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zur Verwendung kommende Garnnummer, desto hdher
der Bedarf an Personal.”

Ein Artikel mit Nm 80 im Schufi vermag im 6- oder 8-
Stuhlsystem abgewebt zu werden, nicht aber eine Ware
mit Nm20 — bei Verwendung nichtautomatischer Stiihle.

Eine andere Regel ist folgende: ,,Je komplizierter ein
Artikel destaltet ist, umso mehr Dersonal erfordert
dessen Herstellung”. Auch dies ist im allgemeinen nicht
zu bezweifeln: Die Herstellung eines 16schéftigen’ Ar-
tikels, der mit zwei Kettbdumen gearbeitet wird, lafit
sich nicht im gleichen Stuhlbedienungssystem durch-
fiihren als die Anfertigung eines 6schiftigen Artikels mit
nur einem Kettbaum.

Oder zur Herstellung einer Jacquardware mit Broschier-
effekt ist mehr Personal erforderlich als zur Herstellung
eines gewdhnlichen Jacquardartikels, da bei ersterem die
flottierenden Fédden nach erfolgtem Abweben aufge-
schnitten und abgeschert werden miissen.

Auch bedingt ein Artikel, der beispielsweise 12 Ferti-
gungsstufen durchlaufen muB, einen hoheren Personalauf-
wand als einer, der bereits nach sechs oder acht Ferti-
gungsstufen fertiggestellt wird. Ferner ist schliefilich der

Grundsatz zutreffend, dafi eine vielgestaltige Fertigung,
d.h. das Nebeneinander vieler unterschiedlicher Artikel,
die in unterschiedlichsten Mengen gefertigt werden, einen
erhdhten Personaleinsatz bedingt.

Gerade durch die Notwendigkeit, dauernd Umstellungen
in der Maschinenbelegung vornehmen zu miissen sowie
auch dadurch, dafi einer Arbeitskraft oftmals verschie-
denste Artikel zur Bearbeitung iibergeben werden miissen,
stellen sich nicht nur hohe Verlustzeiten heraus, sondern
auch die Maschinenzuteilung kann nicht so durchgefiihrt
werden, wie dies fiir einc wirtschaftliche Fertigung Vor-
aussetzung ware.

Schlufibetrachtung

Aufgabe dieser Abhandlung war es, auf bestimmte
Grundsétze hinzuweisen, deren Beachtung bei der Artikel-
gestaltung im Interesse einer wirtschaftlichen Fertigung
von Wert sein diirfte.

Wenn dabei besonderer Wert darauf gelegt wurde, zu
allgemeineren Richtlinien zu gelangen, so geschah dies
unter Beriicksichtigung der Vielgestaltigkeit textiler Fer-
tigung.

Rationelle Herstellung von Baumwoll-Satingeweben

Bei der Herstellung von Baumwollsatin ist es von Vor-
teil, gutes Baumwollgarn zu verwenden, da solche Ketten
meistens eine hohe Fadeneinstellung haben. Gehen solche
Ketten beim Weben trotzdem nicht gut, so kann der
Grund dafiir in der Vorbereitung liegen. Zuerst mufd
darauf geachtet werden, dafl jeder Arbeiter, der mit
der Kette zu tun hat, wie Kettgarnspuler, Scherer usw.,
nur Weberknoten macht, oder dann der Barberknoten
zur Anwendung kommt, denn die hocheingestellte Ware
wird durch ein feines Blatt gewoben, durch welches ein
anderer Knoten oder ein Knoten mit langen Enden nicht
geht. Der falsche Knoten zerreifit dann meistens. Die
Haspeln an der Spulmaschine miissen alle gleichméflig
gebremst werden, damit sich nicht harte und weiche
Spulen ergeben, denn solche kann die Schermaschine
nicht gleichméflig verarbeiten. Der Scherer muf} lockere
Faden mdglichst vermeiden wund gerissene suchen und
sofort wieder kniipfen. Die Garne miissen mit einer

passenden Schlichtfloite behandelt sein, was bereits im-

Strang oder auch in der Kette geschehen kann. Die
Kette mufl von der Schlichtflotte gut durchdrungen
werden und einen geschmeidigen und glatten Griff er-
halten.

Bei der Fabrikation dichteingestellter Waren verwendet
man vorteilhaft Stahldrahtgeschirre. Um bei fiinfbindi-
gem Satin rietstreifise Ware zu vermeiden, zieht man
die Faden von Schaft 3, 4, 5, 1, 2 je Rohr ins Blatt. Das
Riet wird dadurch gebrochen. Von grofier Bedeutung fiir
gutes Laufen der Kette auf dem Webstuhl ist das sach-
gemifle und genaue Aufbdumen. Ein guter Bdumer ist
des Webers grofiter Freund. Oft entsteht beim Béaumen
ungleichméflige Spannung an den Bédndern. Um diesem
Uebelstande abzuhelfen, legt man Papierstreifen auf der
lockeren Seite ein. Das Einlegen von Garnenden wunter-
lasse man, denn det Weber hat dann Miihe, fehlerhafte
Stellen im Gewebe zu vermeiden. Werden die Leisten-
fdden beim Bdumen zu straff angezogen, so reifien sie.
Es mufli dann durch einen losen Einzug im Blatt oder
Aenderung der Bindung fiir eine geringere Einarbeitung
der Randflichen Sorge getragen werden. Werden die
Rénder zu locker gebdumt, so werden sie von den Schufy~
faden zu stark eingezogen und es entsteht eine mangel-
hafte Leiste. Um ein gleichmafliges Bdumen der Kette
zu erreichen, miissen die Baumscheiben genau im rechten
Winkel zum Baum eingestellt sein. Ferner ist darauf zu
achten, dafl die Riander der Kette nicht zu sehr an den
Baumscheiben auflaufen. Zwischenrdume an den Baum-

scheiben sind natiirlich ebenfalls zu vermeiden, um das
Rollen der Kette zu verhindern. Das Bdumen mittels
Handscherrahmen angefertigter Ketten darf nicht der-
artig geschehen, daBl der Baumer die Kette durch die
Hinde gleiten 1d(t, weil dadurch wungleiche Spannung,
also lockere und gespannte Stellen in der Kette ent-
stehen, sondern er mufl Stiick um Stiick mit den Handen
zuriickgreifen und dann nachlassen, oder die Kette durch
Quetschwalzen fiihren. Von Wichtigkeit ist es auch, die
Schergénge richtig zu schranken.

Das Garn der Leisten soll fester sein als dasjenige
der iibrigen Kette; am besten nimmt man Baumwoll-
zwirn dazu. Auflerdem sollen die dufleren beiden Leisten-
faden stdrker sein als die iibrigen, weil sie am meisten
Widerstand leisten miissen. Je breiter man die Leiste
macht, umso schdner wird sie. Bei leichten Waren geht
dies jedoch nicht, weil man nicht soviel Faden zur Ver-
fiigung hat. Fiir leichte Waren empfiehlt es sich, als
Leistenbindung die Leinwandbindung, fiir schwere Ware
aber Koper- oder Panamabindung anzuwenden. Auf
Schaftmaschinen kann man die Leistenschdfte anhéngen,
hingegen ist es auf Exzenterstiihlen schwieriger, wenn
die Leisten eine Bindung fiir sich haben sollen. Hat man
in einem solchen Falle eine Ware mit -fiinfbindigem
Schufiatlas anzufertigen, so hilft man sich folgender-
maflen: Zwischen dem ersten und zweiten und dem
dritten und vierten Grundschafte hidngt man je einen
Leistenschaft auf. Durch Schniire ist der vordere Leisten-
schaft mit dem ersten und zweiten Grundschaft und der
hintere Leistenschaft mit dem dritten, vierten und finften
Grundschaft zu verbinden. Die Leistenschédfte werden da-
durch von den Grundschidften mitbewegt, und die Leiste
erhalt eine haltbare Bindung. Auf dem dritten oder
fiinften Schaft zieht man nun noch einen Fangfaden ein,
damit der Faden des zweiten Schusses nicht bis zur
Grundbindung zuriickgezogen werden kann. Man kann
dieselbe Leistenbindung auch herstellen, indem man fiir
die Leistenfiden offene Litzen einknipft und nun die
Fdden wunter dem Streichbaum dem Geschirr zufiihrt.
Durch Schaft 1 und 2 laufen alle ungeraden Faden, wih-
rend durch Schaft 3, 4 und 5 alle geraden Fidden gehen.
Der Fangfaden kann in einer gewdhnlichen Litze auf dem
driften oder fiinften Schafte gehen. Bei Exzenterstiihlen
kann man auch noch auf folgende Weise eine Leinwand-
leiste herstellen. Es werden zwei Leistenschdfte ange-
ordnet und diese mit einem Leinwandexzenter und einem
Tritte bewegt. Am Geschirr-Riegel werden auf die linke
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und auf die rechte Seite je eine Schnurenrolle befestigt.
Ueber die Schnurenrollz geht vom Tritt aus eine zwei-
teilige Schnur nach dem einen Schaft. Den zweiten Schaft
hédngt man oben rechts und links an Federn und ver-
bindet ihn unten durch zwei Rollen mit dem ersten
Schaft. Bei Innentrittstithlen nimmt man statt des Ex-
zenters einen Schuflwich{erexzenter.

Eine dichtere Leiste als das Grundgewebe kann auf
den Schermaschinen Ieicht zerschnitten werden. Beim
Weben macht sich eine dichtere Leiste durch haufiges
Reiflen der Fdden unangenehm bemerkbar. Wird eine
Ware mit dichteren Leisten im Stiick gefdrbt, so bilden
sich Wulste. Die Leiste darf sich also hinsichtlich ihrer
Dichte von der Ware nicht unterscheiden, sie mufl die
gleiche Elastizitit wie die Ware besitzen, denn durch die
Ausriistung wird die Kette in die Liénge gedehnt und
die Leisten konnen platzen, wenn sie dichter gewoben
werden. Beim Weben ist es von Vorteil, darauf zu achten,
dafl beim Einwurf des Schiifzens in den Kasten der
Schufifaden nicht soforf zwischen Klemmbacken wund
Schiitzen festgehalten wird, weil dadurch ein zu starker
Zug auf den zuletzt eingetragenen Schufifaden entsteht.
Die Leiste zieht infolgedessen an und wird zackig. Das
Leistengarn soll besonders glatt sein, damit der Schuf3-
faden nicht hidngen bleibt und keine Schlingen bildet.

Von bedeutendem Einflufi auf die Produktion und das
gute Aussehen der Gewebe ist die Qualitdit des Garns.
Diese 1afit sich durch ‘Reifiproben feststellen. Baum-

wollgarn soll frei von Schalen sein. Der etwas hdhere
Preis eines guten Garnes macht sich durch die Vorteile,
die sich beim ¢anzen Herstellungsprozefi der Ware er-
geben, reichlich bezahlt.

Von g¢rofier Bedeutung fiir das gute Verarbeiten der
Kette ist auch das Vorrichten des Webstuhles. Das Web-
fach darf nicht allzu groffi sein und das Unterfach nur
leicht auf der Ladenbahn liegen. Damit die Reibung im
Geschirr keine zu grofie wird, diirfen die Schéfte nicht zu
straff angeschniirt sein. Der Webstuhl muf} einen rubigen,
gleichméfligen Gang haben. Der Schiitzenschlag muf
leicht sein und zur rechten Zeit erfolgen. Das Blatt darf
nicht schief liegen. Die Kettenspannung muf} iber die
ganze Breite gleichmiaflig sein. Um das zu lockere Ziehen
des Schusses aus dem Schiitzen zu vermeiden, bringe
man innerhalb des Schiitzens am Schiitzenauge ein Stiick-
chen Samt oder Fell an. Das Fach soll micht zu straff
geschniirt sein, damit die Helfen und Leistenhelfen ge-
schont werden. Die Breithalter miissen so eingestellt
werden, dafl genug Zug entsteht. Am vorteilhaftesten
sind solche, die vor-, riick- und seitwirts verstellbar sind.
Ferner mufi das Schufigarn gut gespult werden. Knoten
miissen auf die Mitte des Konus gelegt werden, damit der
Faden beim Abwickeln kein Hindernis findet. Um die
Ketten auch im Hochsommer recht elastisch. zu erhalten,
fiige man der Schlichte efwas mehr Talg oder Wachs
zu als im Winter und trockne nach dem Schlichten nicht
zu rasch bei mifiiger Hitze. Sch.

Der Liarm im Websaal

Um die Wende des vorigen Jahrhunderts erliel man
einmal ein Preisausschreiben iiber die Bekdmpfung des
Lérmes in der Weberel. Dariiber zerbrachen sich viele
Fachleute den Kopf, auch ein Herr, mit dem ich gut be-
kannt gewesen bin. Eines Tages frug ich ihn, was es
denn eigentlich fiir eine Bewandtnis habe, dafl er Tag
und Nacht an einem Webstuhl stehe und immer studiere?
Nur ungerne verriet er mir, dafl er sich mit einer Er-
findung beschaftige, welche eine Weberei stillegen soll,
trotzdem an allen Webstiihlen fleiflig gearbeitet werde.
Seine Absicht war, den ohrenbetdubenden Schlag der
Webstiihle verstummen zu lassen, wodurch tatsdchlich
der Hauptldrm in einem Wiebsaal beseitigt wire. Die
Webschiitzen oder Weberschiffchen sollten von ihm aus
durch die Wirkung von Druckluft hin und her befdrdert
werden. Unendlich viel Miihe hat er sich deswegen ge-
geben, allerlei Mogliches und Unmdgliches versucht. Aber
es wollte eben nicht gelingen, und die Hoffnung, ein be-
riihmter, reicher Mann zu werden, erfiillte sich leider
nicht. Vielleicht ist das der Zukunft noch vorbehalten.

Dann kam der Erfinder Seaton von San Franzisko
(USA) heriiber, vor etwas mehr als fiinfzig Jahren, und
fiihrte seinen Webstuhl vor, bei welchem man kein
Schiffchen verwendete, sondern den Schufl mit soge-
nannten Greifern eintrug, unter fast lautloser Stille. Das
Schufifadenmaterial lief von grofien zylindrischen oder
konischen Kreuzspulen ab, so dafi der Webstuhl eigentlich
konstant hitte laufen konnen, ohne bekannte Vorkomm-
nisse stdrender Art. Das war ein Aufsehen verursachen-
des Ereignis. Die Besitzer von mechanischen Webereien
glaubten es sei nun iht Ende g¢ekommen, denn man
machte auch entsprechende Reklame fiir diese neue Er-
findung. Aber es zeigte sich in der Folge doch, dafi die
Sache nicht lebensfihig war und mehr einen technisch
hervorragenden Charakter hatte.

Etwa zwanzig Jahre spiter, als die Patente abgelaufen
waren, fafite der Textilingenieur Gabler den Mut, den
stillen Seaton-Stuhl wieder in etwas verdnderter Form
aufleben zu lassen. Abermals hiel es, ein umwilzender
Webevorgang werde sich namentlich fiir die Herstellung
der schmileren Stapelwaren in Zukunft vollziehen. Eine

Maschinenfabrik in Karlsruhe befafite sich mit der Fabri-
kation solcher Webhstiihle. Begreiflicherweise interessier-
ten sich auch bedeutende Fabrikanten in der Schweiz da-
fiir. Das veranlafite mich zu einer Reise nach Karlsruhe,
wo ich mich iiber den Lauf und die Produktion dieser
Gabler-Webstiihle griindlich orientierte. Mein Gutachten
konnte aber nicht so lauten, dafl solche Webstiihle ange-
kauft wurden, denn unsere Textilwirtschaft war zu sehr
auf Qualititsware eingestellt mit dem Zusatz: Ende guf,
alles gut.

Mit der besonders hervorgehobenen Stille im Websaal
war es abermals vorbei. Inzwischen wurde gegen das
Ende des vorigen Jahrhunderts in Amerika ein Webstuhl
konstruiert, der sich das automatische Auswechseln der
abgelaufenen Schufispulen durch volle zum Ziele gesetzt
hatte. Der Erfinder hiefl Northrop, und es wurde auch
sein Webstuhl darnach benannt. Auf diese Idee ging
dann die Maschinenfabrik Riiti sofort ein und erwarb sich
die Lizenz des Baues von Wiebstiihlen nach diesem Sy-
stem. Das diirfte etwa 1897/98 gewesen sein. Schon im
Jahre 1900 lief anldfilich der Pariser Weltausstellung ein
solcher Automat der Maschinenfabrik Riiti zum gréfiten
Erstaunen der Fachwelt. Aber er lief nicht etwa lautlos,
sondern mit micht weniger Gerdusch wie die alten Web-
stithle. Noch heute verursachen die auf hdchstmdglicher
Tourenzahl laufenden Northrop-Automaten einen gewal-
tigen Lidrm, der die Nerven auf die Probe stellt. Aber
die Stithle bewihren sich und werden vielleicht spiter
einmal stiller.

Das DPrinzip des mehr oder weniger lautlos laufenden
Webstuhles nahm vor etwa 25 Jahren wieder ein Er-
finder namens Rofimann auf und hatte das Gliick, daf}
sich die Firma Gebriider Sulzer in Winterthur zur Weiter-
entwicklung hergab. Es entstand eine Webmaschine dar-
aus, welche ein technisches Wunderwerk darstellt. An der
Vollendung dieser Idee wird immer noch weitergearbeitet.
Es wire ja eine Errungenschaft, wenn man sich in einem
Websaal befinde, ausgestattet mit hunderten von solchen
Webmaschinen, von; denen jede einzelne wungefdhr so
ruhig lduft wie ein Stickautomat oder ein Strumpfwirk-
stuhl. Vor etwa 60 Jahren glaubte man auch, diesen in
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aller Stille vor sich gehenden Lauf des Webeprozesses
durch einen Rundwebstuhl erreichen zu kdnnen, doch ge-
lang es nicht so gut wie beim Rundstrickstuhl. Man blieb
bei der alten Webeweise.

Unterdessen suchte man andere Wege, den Lirm zu be-
kidmpfen. Als ich unidngst in den Probesaal der Maschi-
nenfabrik Riiti eintraf, war ich nicht wenig erstaunt iiber
die grofie Ruhe, welche dort herrschte, trotzdem viele
Webstiihle in Betrieb gewesen sind. Man konnte sich
recht gut verstindigen, ohne einander in die Ohren zu
schreien. Das empfand ich sehr wohltuend. Dann erkldrte
man mir das Wunder. Es besteht in einer Verkleidung
der Winde und Decke durch ein besonderes Material,
das in Tafeln von etwa 30X 30cm und etwa 3cm dick
aufgesetzt wird wie die Kacheln in einem Baderaum. Weil
die Komposition einen filzigen bzw. schwammigen Cha-
rakter hat, schluckt sic den Schall, verhindert also jede
Resonanz. Diese Neuerung im Probesaal von Riiti- ist
auch ein Ereignis, das noch verbunden wurde mit neue-
sten Errungenschaften auf dem Gebiete der Liiftung,
Heizung und Beleuchtung. Es wurde also ein anderer
Weg beschritten zur Bekdmpfung des Lirmes in einem
Websaal, und dazu kann man der Maschinenfabrik Riiti
nur gratulieren, denn sie leistet in dieser Beziehung eben-
falls eine Pionierarbeit. A.Fr.

Zur Sammlung 1949 der
Schweizer Europabhilfe

Es ist uns Christen gesagt: Lafit uns micht miide werden
im Gutes tun. Wir kdnnten ja leicht denken: Es ist nun
fiir einmal genug getan. Aber die Not ist moch immer
da, und wnsere Hilfe ist noch immer dringend gefor-
dert. Und noch immer geht es ja uns umendlich viel
besser als den meisten andern. Darum wollen wir die
Bitten derer, die wissen warum sie so dringlich bitten,
nicht ungehdrt lassen. Mufl doch auch Gott immer wieder
mit uns Geduld haben und uns immer neu aufhelfen.
Darum wollen auch wir es so halten und micht miide
werden. ' Prof. Dr. E.Brunner, Ziirich

SCHWEIZER EUROPAHILFE SAMMLUNG 1949
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Neuartige Striimpfe

In der Textilwirtschaft spielt der Damenstrumpf eine
hervorragende Rolle. Solange unsere Grofimiitter noch
Wollstriimpfe trugen, wurde alljdhrlich ein bedeutendes
Quantum der Wollproduktion der Strumpfherstellung
zugefiihrt, bis dann, besonders als die Kleider kiirzer und
immer kiirzer wurden, die Seide triumphierte. Es ist be-
kannt, daf}, um ein besonders bezeichnendes Beispiel an-
zufiihren, in den Vereinigten Staaten, die der beste Kunde
japanischer Seide waven, nicht weniger als zwei Fiinftel
dieser Gesamteinfuhr der Damenstrumpfherstellung dien-
ten. Nun ist, nachdem schon Kunstseide herangezogen
wurde (und noch wird) die Seide entthront, Nylon ist
zum wichtigsten Rohmaterial fiir Striimpfe aufgeriickt,
was nicht zuletzt den allgemeinen starken Riickgang der
internationalen Seidenwirtschaft erklart.

Damit hat sich auf einem der wichtigsten Textilver-
brauchsgebiete ein noch nicht geniigend gewiirdigter tief-
gehender Strukturwechsel vollzogen. Die Damenstrumpf-
herstellung, die immer eine grofie Nachfrage verzeichnet,
da Striimpfe, gute Striimpfe ja immer getragen werden,
hat einen rohstofftechnischen Uebergang von der Natur-
zur Kunstfaser vollzogen und damit ist wohl erst ein
Anfang gemacht worden, denn die modernen Textiltech-
niker sind Tausendkiinstler, die sich, wie iiberdies schon
das Auftauchen von ,Perlon” und ,,Silon” zeigf, mnicht
mit einer Strumpffaser begniigen werden.

In der Tat wurde denn auch schon in den Vereinigten
Staaten eine neue Kunstfaser entwickelt, die qualitativ
noch besser als Nylon und dabei weitaus billiger als
dieses sein soll. Das neue Produkt wurde vorerst ,,Faser
A" getauft. Sie wird aus Acetylen und Blausdure, zwei
Gasen gewonnen, die ihrerseits auf Kohlenoxyd, Ammo-~
niak und Calciumkarbid beruhen. Es handelt sich sonach
um leicht beschaffbare und wohlfeile Ausgangsstoffe.

Das Hauptproblem bestand darin, die chemische Ver-
einigung von Acetylen und Blausdure grofitechnisch durch-
fithren zu kdnnen, was erst nach mehrmonatigen Labora-
toriumsarbeiten mdglich wurde. Die gewonnene Sub-
stanz, die ,Acrylnitril denannt wird, ldfit sich leicht
verharzen. Dieses Harz wird aber nicht, wie bei Nylon
und Perlon in geschmolzenem Zustand versponnen, son-~

dern aufgeldst in einem neutralen, organischen Ldsungs-
mittel, wobei ein duflerst feiner Faden gewonnen wird,
dem die vorldufige Bezeichnung , Faser A“ gegeben wurde.
Diese weist das geringste spezifische Gewicht aller bis-
herigen Fasern auf. Ihre Feuchtigkeitsaufnahme betrdgt
nur etwa ein Drittel derjenigen von Kunstseide und etwa
ein Fiinftel der von Wolle. Auflerdem ist sie widerstands-
fahiger gegen Hitze, Licht und Chemikalien als Nylon.
Niheres iiber diese Wunderfaser wird nicht mitdeteilt,
da jetzt praktische Erprobungen einsetzen sollen, bevor
die erste Groflierzeugung gestartet werden soll. Damen-
striimpfe aus Gas — das wire wohl wirklich der Gipfel-
punkt der Textilchemie.

In Japan hingegen hat man eine ganz andere Neuerung
in der Damenstrumpferzeugung gefunden. Sie besteht
einfach darin, aus alten Striimpfen newe zu machen. Die
Wiedernutzbarmachung von Strumpfgarnen ist an sich
nichts Neues, das kannten schon unsere Grofimiitfer mit
ihren Wollstriimpfen. In Japan selbst ist die ,,Wieder-
betebung® alter Striimpfe auch vordem schon ebenso be-
triebsmaflig durchgefiihrt worden wie etwa die alter Klei-
der. Schon lange vor dem Kriege wurden in Japan vor-
nehmlich aus Amerika eingefiihrte alte Striimpfe aufge-
trennt und der Faden wieder verwebt; aber dies geschah
lediglich fiir den Gebrauch im eigenen Lande und selbst-
verstandlich fiir eine ganz bestimmte Klientel, die sich
keine anderen, keine neuen Striimpfe zu leisten ver-
mochte. Nun aber soll aus der (Rohstoff-) Not eine
Tugend gemacht und diese Methode im Grofien und fiir
ein breites Publikum, ja sogar fiir den Export ausge-
wertet werden. Grofiere Mengen alter Striimpfe aus
Kunstseide oder Nylon sind bereits in Japan eingetroffen
und werden aufgetrennt. Es ist dies technisch micht so
einfach wie dies vordem bei Woll- oder Naturseiden-
striimpfen der Fall war, aber den Japanern stehen hiefiir,
aufler handbetriebenen Apparaten ja ebenso geduldige
wie billige Arbeitskrédfte zur Verfiigung, vor allem Kinder.

Aus den solcherart zuriickgewonnenen Garnen sollen
aber nicht nur Striimpfe, sondern auch Stoffe, vor allem
Mobel- und Dekorationsstoffe hergestellt werden, die
letzthin schon dem Ausland bemustert wurden. Ist.
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