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Vereinigte Staaten — Riickgang der Wollproduktion.
Gemidfi einem kiirzlichen Bericht des Landwirtschafts-
ministeriums der Vereinigten Staaten fiel die Wollpro-
duktion im Lande wvon 139229 100 kg im Jahre 1947 um
rund 91500 auf 126235800kg im Jahre 1948. Dieser
Riickgang wird auf das stdndige Schrumpfen des Schaf-
bestandes zuriickgefiihrt. So bezifferte sich die Anzahl
der Schafe und Lammer, die 1948 geschoren wurden, auf

29060 000 Tiere, das sind rund zwei Millionen weniger
als 1947, und nicht weniger als wungefihr 15 Millionen
unter dem jdhrlichen Durchschnitt fiir die mit 1946
beendete Zehnjahresperiode.

Die gesamte Wollproduktion in den Vereinigfen Staaten
im Jahre 1948 stellte infoldedessen das niedrigste seit
25 Jahren erreichte Niveau dar. In der Zehnjahres-
periode 1937-46 belief sich die mittlere Jahresproduk-
tion an Wolle auf 188 609 300 kg. -G. B.-

[Rolistoffe

Die internationale Kunstfaser~-Erzeugung im Jahre 1948

Das amerikanische ,Textile Economics Bureau“ legt
nunmehr seine Kunstfaserproduktionsstatistik fiir das
Jahr 1948 vor. Wenn auch die mitgeteilten Globalziffern
naturgemdfl nur mit einem gewissen Vorbehalt betrach-
tet werden kdnnen, da es heute micht mit den Interessen
aller Erzeugungsldnder zu vereinbaren ist, ihren genauen
Fabrikationsumfang (im Interesse der Marshallhilfe) den
Amerikanern mitzuteilen, so diirfen diese Zahlen dennoch
grofiere Beachtung beanspruchen, vor allem wegen der
aus ihrer Gestaltung sich ergebenden Schlufifolgerungen.
Darnach ist die Totalerzeugung der Welt an Kunstseide
plus Zellwolle von pund 900000t 1947 auf 1110000 t
1948 oder um 23,30 angestiegen, womit sie jedoch ge-
geniiber dem bisherigen Hochstjahr 1941 mit 1287000 t
noch um 13,70/ zuriickbleibt.

Die Entwicklung der Weltproduktion im einzelnen lafit
sich in nachstehende aufschlufireiche Uebersicht zusam-
menfassen: ‘

Kunstseide Zellwolle Zusammen
(in 10C0 Tonnen)

1898 0,6 = 0,6
1900 1,0 — 1,0
1913 10,8 - 10,8
1920 25,0 — 25,0
1930 192,9 53 195,9
1933 302,0 13 315,0
1936 467,0 137 604,0
1939 522,0 521 1043,0
1940 537,0 587 1124,0
1941 577,0 710 1287,0
1942 545,0 672 1217,0
1943 528,0 640 1168,0
1944 469,0 476 945,0
1945 424,0 271 695,0
1946 500,0 258 758,0
1947 595,0 305 900,0
1948 710,06 400 1110,0

Im Verlauf von genau 50 Jahren ist die Kunstseiden-
weltproduktion von 600 auf 710000t hinaufgeschnellt,
ein deutlicher Beweis dafiir, wie wenig angebracht es war,
Kunstseide als einen Ersatzstoff ansehen zu wollen. Nicht
nur, dafi die Kunstseide (die Bezeichnung ist lange schon
irrefithrend) dem Verarbeiter stindig eine Fiille von Mdg-
lichkeiten g¢ibt, immer wieder neuartige Artikel herzu-
stellen und die modischen Geschmacks- und Gebrauchs-
bediirfnisse auf eciner breiten Grundlage zu befriedigen,
hat sie auch im technischen Sekfor eine Stellung er-
worben, aus der sie nicht mehr forfzudenken ist. In der
Erzeugung von Gummireifen-Cordgeweben und besonder-
ren Dekorationsstoffen, sowie in der Isolationsstoffher-
stellung hat sich Kunstseide besser bewdhrt als natiirliche
Faserstoffe. '

Dazu gesellt sich eine giinstige Preisgestaltung. Wih-
rend 1920 Kunstseidengarne sich durchschnittlich. sechs-
bis siebenmal teurer stellten als gleichartise Baumwoll-
garne, kosten sie derzeit nur 60 bis 7000 der Baumwoll-

sorten. Das hat auch dazu gefiihrt, dai die Zahl der
Kunstseidenerzeugungslinder, die 1913 erst acht, 1930 be~
reits 20, 1939 jedoch 26 betragen hatte, bis 1948 auf 38
angestiegen ist und, wenn alle derzeitigen Expansions-
pldne, namentlich im Vorderen Orient, sich verwirklichen
werden, gar 42 erreichen wird.

An der Weltproduktion hatten die Vereinigten Staaten
mit 388000t oder 54,700 einen iiberragenden Anteil, der
umso mehr Ueberlegungen zulaft, als ja die USA das
Baumwolland par excellence sind und sonach im Gegen-
satz zu rohstoffirmeren Lidndern rohstofftechnisch micht
auf Kunstseide hin ausweichen miifiten. In den letzten
Vorkriegsjahren belief sich der Verbrauch von Kunst-
fasern in den Vereinigten Staaten auf 2,6 1b je Kopf im
Jahr, wihrend er nun das Dreifache erreicht. Zum andern
ist der Anteil der Kunstfasern am Gesamtverbrauch an
feineren Spinnsorten von 2,50 1928 auf mun tber 6090
gestiegen. Dabei ist zu bemerken, dafi die zwei einst
fithrenden Liander in der Kunstseidenweltproduktion, Ja~
pan und Deutschland, heute auf eine ganz unbedeutende
Stufe abgesunken sind. Japan, das 1937 mit einer monats-
durchschnittlichen Erzeugung von 12700 t den ersten Platz
in der Weltrangliste einnahm, verzeichnete 1948 eine
solche von nur 1300 t, widhrend die Bizone etwa 2000 t
im Monat herausbringt.

Die gesamte Zellwolleerzeugung der Welt ist 1948 um

310/ angestiegen und hat sich ganz knapp an die 400 000 t-

Grenze herangeschoben, bleib{ damit aber gegeniiber dem
1941 verzeichneten Rekordausmafl noch um 310000t zu-
riick. Auch hier sind die Vereinigten Staaten mit 121500 t
oder 30,49 zum ersten Erzeuger der Welt aufgeriickt,
worin sich die durch den Krieg bewirkte Strukturver-
schiebung in der Totalproduktion am deutlichsten wider~
spiegelt. Japan, das 1938 mit einer monatsdurchschnitt-
lichen Fabrikation von 12320t an der Spitze stand, ist
nun bescheiden auf 1300t zuriickgefallen, wogegen die
Vereinigten Staaten in gerade umgekehrtem Tempo von
1100 auf 10125t hinaufgeschnellt sind; beide haben so-
nach im Verlauf eines Jahrzehnts ibre Stellungen ge-
wechselt. Die Vereinigten Staaten, die iiber praktisch be-
liebige Mengen von Baumwolle wund Wolle verfiigen,
haben . dennoch der Zellwolle einen breiten Raum ge-
wihrt, da sie sich davon iiberzeugt haben, dafl auf vielen
Verwendungsgebieten die Zellwolle den Naturfasern micht
nur gleichkommt, sondern sogar eine bessere Eignung
aufweist. Dies nicht zuletzt deshalb, da es mdglich wurde,
den Kunstfasern gerade die Eigenschaft zu geben, die der
jeweilige Verwendungszweck im besonderen verlangt.

Wesentliche Produktionssteigerungen weisen auch Frank-
reich (von 19452 auf 30209 t), Grofibritannien, die Bi-
zone und Oesterreich auf, aber auch die Tschechoslowakei
und Polen. Die italienische Erzeugung, einst an dritter
Stelle der Weltprodukiion, hat sich ungefdhr wieder auf
der Halfte des Vorkriegsumfangs eingespielt, wobei es
sich zum Teil um amerikanische Lohnauftrdge handelt.

In den obigen Ziffern ist die Produktion anderer Kunst-
fasern, und zwar der rein synthetischen Fasern wie
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Nylon, Vinyon, Perlon wu.a. nicht eingeschlossen, deren
Statistik indessen noch vielfach mit einem Vorhang des
Geheimhaltens umgeben wird. Die Vereinigten Staaten
geben als Gesamterzeugung in dieser Kategorie 30500 t
an, vor allem Nylongarne, die bekanntlich eine Monopol-

stellung in der Strumpfindustrie erlangt haben. Frank-
reich hat 7000 t Nylongarne herausgebracht, Kanada 4000 t,
Grofibritannien angeblich 6000 t, doch wird letzteres erst
von diesem Jahre an denaue Erzeugungsziffern ver-
Sffentlichen. Ist.

Akrylonitrilfasern
(SchluB)

Akrylonitril 1aft sich leicht polymerisieren. Die sich er-
gebenden Polymere sind widerstandsfidhig und stark.
Doly-Akrylonitril kann im Trocken- oder Nafispinnver-
fahren und selbst im Ziehverfahren in synthetische Fa-
sern {ibergefiihrt werden. Die Trockenspinnmethode wurde
bisher als die vorteilhafteste empfunden, doch kann bei
diesem Verfahren Azeton bei der Herstellung der Spinn-
16sung als Losemittel nicht angewendet werden, da Poly-
Akrylonitril darin nicht leicht 16slich ist. Daher die Not-
wendigkeit kompliziertere und teurere Losemittel zu ver-
wenden. Als bestes erwies sich Dimethylformamid.

Beim Nafispinnverfahren erscheint die Anwendung eines
heiflen Glyzerolbades als die vorteilhafteste Gerinnfliis-
sigkeit.

Wie bei den meisten synthetischen Fasern, ist es auch
beim Orlon und bei anderen Poly-Akrylonitrilfasern un-
bedingt ndtig eine ziemlich bedeutende Streckung vorzu-
nehmen, um eine grofie Dehnfestigkeit zu erzielen.

Synthetische Fasern, die auf Akrylonitril zuriickgehen,
sind auflerordentlich hitze- und lichtbestindig. Ein Nach-
teil ist ihre leichte Gelbtonung, die bisher durch kein
Verfahren eliminiert werden konnte. Vinyon N-Fasern
und Orlon bleichen anfangs bei Sonnenlicht, doch werden
sie nachher nicht so leicht dunkel und verfarben sich
nicht so schnell wie dies bei anderen synthetischen Fa-
sern bei andauernder Beeinflussung durch Licht der
Fall ist.

Vinyon N wie auch Orlon sind desgleichen gegen Ab-
schiirfung (Wetzen) sehr widerstandsféhig, so daf} sie mit
Vorteil natiirliche Fasern ersetzen konnen, namentlich
Wollfasern, die sich bei stidndigem Scheuern leicht ab-
wetzen. Es wurde z.B. erwiesen, dafy die Wolle im Ab-
satzteil von Herrensocken bei Zusatz dieser synthetischen
Fasern eine bedeutend lingere Dauer aufweist.

Abgesehen von seiner Verwendung zur Herstellung von
synthetischen Fasern kann .Akrylonitril mnoch anderen
Zwecken dienen. Zu ViskosespinnlGsungen direkt zuge-
setzt ruft es eine sofortige Reaktion im Zusammenhang
mit Kupfer hervor und setzt Kohlendisulphid frei. Aufier-
dem reagiert Akrylonitril in bezug auf Zellulosexanthat,
wodurch Zellulosezyanoethyl-Derivate gebildet werden,
welche durch Hydrolyse in Karboxyether-Derivate {iber-
geleitet werden kdnnen. Die daraus resultierenden rege-
nerierten Zellulosefdden besitzen gewdhnlich eine gerin-~
gere Nafifestigkeit und auch eine begrenzte Dehnbarkeit.
Zur Erkldrung dieses Unterschiedes mufl man annehmen,
dal die Karboxygruppen irgendwelcher Zellulosekette
sich mit Hydroxylgruppen irgend einer anderen Kette
vereinigen und auf diese Weise starke polare Bindungen
bilden. Es diirfte mdglich sein, nach diesen Methoden
Viskoserayon einer aikalildslichen Art herzustellen, die
als ,Tragergarne” zu verwenden wiren, oder aber Vis-
kosefdden zu bilden, die in einem bestimmten Ausmaf}
Kreuzbindungen aufweisen, und daher eine festere Struk-
tur besitzen kdnnten. Der Vorteil der Verwendung von
Akrylonitril in diesem Zusammenhange (Viskoseverbin-
dungen) besteht darin, daffi nicht mit grofien Komplika-
tionen zu rechnen ist. Akrylonitril braucht zu der Vis-
koseldsung blof in dem gewiinschten Mengenverhiltnis
hinzugefiigt werden.

In der gleichen Wieise kann Akrylonitril verwendet
werden, um Zellulosefasermaterial bei Vorhandensein
alkalischer Bedingungen zu modifizieren. Baumwolle wie

auch Viskoserayon konnen auf diese Weise behandelt
werden, doch ist hier im Hinblicke auf die giftigen Eigen-
schaften von Akrylonitril und dessen Leichtfliichtigkeit
mit Schwierigkeiten zu rechnen. Es wurde jedoch festge-
stellt, dafl hiebei Zellulosezyanethyl-Aethersorten herge-
stellt werden kdnnen, die in Azeton 13slich sind, ein Um-
stand, der es gestattet, diese Substanzen trocken in eine
neue Art von synthetischer Faser zu verspinnen, welche
von Zellulosederivaten erzeugt wird. Diese Produkte be-
sitzen eine hohe Weichtemperatur (270° C) und konnen
daher mit Azetatfarben gefdrbt werden. -G. B.-

Franzosische Rekordprodukfion an Kunstfasern. Im
Jahre 1948 hat die franzdsische Kunstfaserproduktion alle
ihre bisherigen Rekorde gebrochen wund ist auf dem
besten Wege zu neuen Hochstleistungen, zumal ihr fiir
1949 von der ,,Commission de Modernisation du Textile",
die in Zusammenhang mit dem Monnetplan ein ent-
sprechendes Fabrikationsprogramm aufstellt, das fiir
Kunstseide 67 000 (fatsichliche Produktion 1948 43567) t
und fiir Zellwolle 61000 (30209) t vorsieht.

Die monatsweise Produktionsentwicklung 1948 stellte
sich wie folgt:

Kunstseide Zellwolle
(in Tonnen)
Januar 3 609 2041
Februar 3413 2255
Marz 3675 2521
April 3788 2500
Mai 3572 2 835
Juni 3750 2716
Juli 3555 2209
August 2504 1884
September 3788 2350
Oktober 3926 2598
November 3940 3053
Dezember 4047 3247
Ganzes Jahr 1948 43567 30 209

Gegeniiber dem vorangegangenen Jahre ergibt sich eine
Produktionszunahme bei Kunstseide um 1790 und bei
Zellwolle gar um 559%. Sehr eindringlich erweist sich
die Produktionsausweitung bei einem Vergleich der mo-
natsdurchschnittlichen Entwicklung in den letzten Jahren,
die nachstehende Uebersicht erkennen lafit:

Kunstseide Zellwolle
(in Tonnen)
1938 2316 411
1946 2574 1303
1947 3096 1621
1948 3631 2517
Im Vergleich zum letzten Vorkriegsjahr hat sich

solcherart eine Steigerung bei Kunstseide um 56,70%0 und
bei Zellwolle um nicht weniger als 512,490 ergeben.

Die Nylonproduktion, die in den obigen Ziffern nicht
mit inbegriffen erscheint, hat die 2000 Tonnengrenze iiber-
schritten; sie soll 1951 3300t erreichen. Die Fabrikation
der neuen, im Lande  selbst ausgebildeten synthetischen
Kunstfaser , Rhofil“, iiber die vorerst noch der Schleier
des Geheimnisses gebreitet wird, hat sich erst auf einige
Tonnen belaufen; sie wird fiir 1951, dem Ende des
Monnetplans, auf 600t veranschlagt. Ist.
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Steigende Baumwollprodukfion in Spanien. Spanien
forcierte in den letzten Jahren seine Baumwollanpflanzun-
gen, da diese einesteils eine Devisenersparnis mit sich
bringen und andernteils auch eine bessere Ausnutzung
des Bodens gestatten. Als Produktionsgebiete kommen
vor allem die Region um Murcia, Cartagena und Llorca
sowie Andalusien in Frage. Wiahrend 1947 erst 13000
Ballen geerntet wurden, waren es im Vorjahr bereits
30000, und im laufenden Jahre beabsichtigt man 37000
Ballen zu erzeugen, wovon 7000 Ballen langstapelige
Baumwolle aus Andalusien sein sollen. Grofie Bedeutung
kommt der Schiddlingsbekdmpfung zu, da in den letzten
beiden Jahren rund 509% des Anbaus durch Insektenfrafl
zerstort wurde. Gegenwirtig werden Plane ausgearbeitet,
um die Baumwollkultur auch in Marokko und auf den
kanarischen Inseln einzufiihren. Dr.E. J.

Ausfuhr japanischer Grégen. Gemidfi einem Bericht des
Ente Nazionale Serico in Mailand hat sich im Jahr 1948
die Ausfuhr japanischer Grégen auf insgesamt 78 888

Ballen oder 473300k¢ belaufen. Wird schatzungsweise
ein Preis von 30 Fr. je k¢ eingesetzt, so hidtte Japan
aus seiner Rohseidenausfuhr eine Summe von 14,2 Mil-
lionen Fr. geldst, was nur einem kleinen Bruchteil der
Vorkriegseinnahmen entspricht. Hauptabnehmer waren
die Vereinigten Staaten von Nordamerika mit 266 500 kg;
in weitem Abstand folgen Grofibritannien mit 58 000,
Frankreich mit 39300 und die Schweiz mit 35700 kg. Als
nennenswerte Abnehmer sind noch anzufiithren Hongkong
und Awustralien und fiir das Jahr 1947 Indien.

Die Gesamtausfuhr hatte sich im Jahr 1947 auf nur
103 600 kg belaufen, wihrend das Jahr 1946 mit 518 700 kg
die Ausfuhr des letzten Jahres {iiberfliigelt; die Ver-
einigten Staaten waren damals fast Alleinabnehmer japa-
nischer Grégen.

Was die Qualitdat der Seide anbetrifft, so wurden im
abgelaufenen Jahr 291 100 k¢ im Titer 20/22 und 151 900 kg
im Titer 13/15 ausgefiihrt; auf andere Titer entfallen
30300 k.

5pinnerei, [Oeberei

Zur Frage der Artikelgestaltung

(SchluB)

5. Bereits vor Aufnahme der Fertigung
eines bestimmten Artikels hat man sich
iiber das voraussichtliche Leistungsver-
mdgen und den erforderlichen Aufwand
zu vergewissern.

In der Praxis ist es bei Aufnahme neuer Artikel zwar
meist blich, zundchst Musterstiicke zu weben. Dabei
¢ilt jedoch das Haupfaugenmerk dem Musterausfall und
nicht den Fertigungsbedingungen, unter denen die be-
treffende Ware hergestellt wurde. Gerade diese sind von
grundlegender Bedeutung fiir den spdteren Fertigungs-
vorgang. Bereits bei der Musterfertigung erweist es sich,
wie der Rohstoff in der Spinnerei und in den Vorwerken
der Weberei lauft und mit welchem Stuhlnutzeffekt in
der Weberei gerechnet werden kann. Dafi dariiber aber
in irgend einer Form Feststellungen erfolgen, auf Grund
deren dann entschieden wird, ob eine Fertigung des be-
treffenden Artikels auch wirtschaftlich durchgefiihrt zu
werden vermag, dies ist nur selten der Fall.

Man entgegne nun nicht, dafl man sich bereits durch
Inaugenscheinnahme davon iiberzeugen konne, wie die
jeweiligen Fertigungsbedingungen sind — dafi dies jedoch
nur sehr selten zu objektiven Feststellungen berechtigt,
ergibt sich daraus, dafl sich oft bei nachheriger Aufnahme
der eigentlichen Fertigung Schwierigkeiten ergeben, von
denen man vorher keine Ahnung hatte.

Bereits bei Durchfiihrung der Probe- oder Musterferti-
gung gilt es planmifBig auch die Bedingungen festzu-
halten, unter denen die Fertigung erfolgte. Im einzelnen
wiren also beispielsweise festzustellen: Fadenbruchhaufig-
keiten, Maschinengeschwindigkeiten, Maschinensysteme,
Leistung je Maschinen- bzw. Spindelstunde in k¢ oder m,
Maschinenbedienungssystem, auftretende Stérungen, Feh-
ler im Ausfall des Fertigungsgutes, Arbeitsbelastung
der Maschinenbedienung usf.

Dafi man alle diese einzelnen Faktoren, auf die es bei
einer spiteren Fertigung ankommt, mnicht durch blofle
oberflachliche Kenntnisnahme wihrend der Musterferti-
gung festzustellen vermag, dariiber diirften keine Unklar-
heiten bestehen.

Auch iiber den erforderlichen Aufwand an Rohstoffen,
Hilfsstoffen und Betriebsstoffen hat man sich bereits bei
Durchfiihrung einer Probefertigung ein Bild zu machen.
Vor allem gilt es, mit den sogenannten ,Erfahrungs-
werten” Schlufl zu machen — die sich beispielsweise auf

_eine bestimmte Ausfiarbung die Hilfsstoffe

den Abfall- oder die Einarbeitungsprozentsdtze beziehen.
Denn gerade hier kann oft genug die Feststellung ge-
troffen werden, dafl in diesen Sdfzen keineswegs ,,stille
Reserven” verborgen sind, sondern, dafl man an Material
zusetzt, ohne dafl dies in der Kalkulation in Erscheinung
tritt.

So rechnet man beispielsweise bei einem bestimmten
Arfikel mif einem Schuflabfall von 304, in Wirklichkeit
ergeben sich aber durch hdufiges Abschlagen der Kopse
von den Hiiisen wihrend des Webens 800 — ein Pro-
zentsatz, der wohl spiterhin einmal statistisch erfafit
wird, in der Berechnung des betreffenden Artikels jedoch
nicht in Erscheinung tritt.

Auch in bezug auf die bendtigten Hilfsstoffe wird bei
der Artikelgestaltung oft von Voraussetzungen ausgegan-
gen, die sich dann wihrend der eigentlichen Fertigung
als unzutreffend erweisen: da stellt man fest, dafl fiir
in unzu-
reichender Menge am Lager sind, da ergeben sich Schwie-
rigkeiten daraus, dafl ein bestimmtfes Schlichtmittel nicht
mehr verfiigbar ist, ust.

Das gleiche gilt auch in bezug auf die zur Herstellung
des betreffenden Artikels bendtigten Hilfsstoffe: da zieht
man bei der Artikelgestaltung nicht in Betracht, daf} keine
geeigneten Bldtter mehr verfiighar sind, dafl die vorhan-
denen Geschirrlitzen ungeeignet sind oder dafl Spezial-
breithalter angeschafft werden miifiten.

6.Vor Aufnahme eines Artikels gilt es der
Personalfrage eine besondere Beachtung
zu schenken.

Es handelt sich hier um eine Anforderung, der in der
Praxis in noch geringerem Mafle Beachtung geschenkt
wird als es bei den bereits behandelten Anforderungen
der Fall ist. — Was hat auch die Artikelgestaltung mit
der Personalfrage zu tun — die ndtigen Leute herbeizu-
schaffen ist Sache der Betriebsleitung und des Personal-
biiros! — :

Und doch vermag gerade die Artikelgestaltung von ent-
scheidendem Eintlufl darauf zu sein, ob man mit dem vor-
handenen DPersonal auszukommen vermag oder ob sich
Neueinstellungen ndti¢ machen, was ja nur bedingt mdg-
lich ist.

Bekanntlich gibt es gewisse Faustregeln in der Praxis,
deren Beachtung auch bei der Mustergestaltung von Be-
deutung wire und die wie folgt lauten: ,,Je grdber die
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