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sei denn, dafl das Diplom mehr eine papierene Auszeich-

nung bedeuten soll.

Der Webermeister ist wohl ein Ehrentitel, aber er muf3

bekanntlich durch harte Arbeit, entsprechende Titigkeit,
Strebsamkeit und Charakterausdruck verdient bzw. be-
griindet sein. A.Fr.

Mitteilungen des VSM-_Normalienbureau

Adresse: VSM-Normalienbureau, Ziirich 2 (Schweiz), General Willestrafie 4, Telepbon 237577
Normen auf dem Gebiet des Textilmaschinenbaus

TK 24, Textilmaschinen
Texma 7 - Zubehdrtelle fiir Webereimaschinen
2. Entwurf - .

Reg.-Nr. 322/21 Fadenbremsen in Webschiitzen.

Anschlieflend an die Normung von Webschiitzen und
Webschiitzenspitzen erfolgt nun die Normung von Faden-
bremsen. Die Notwendigkeit dieser Normung ist durch
die grofie Auswahl der im Handel erhiltlichen Typen be-
griindet, die sich, durch nur unwesentliche Maflabweichun-

gen voneinander unterscheiden und eine Auswechselbar-
keit oft verunmdglichen.

Der vorliegende Entwurf entspricht in den meisten Ab-
messungen den gebriuchlichsten und- zweckentsprechend-
sten Ausfiithrungen.

Der Entwurf wird hiermit zur Krifik vorgelegt. All-
fillige Bemerkungen sind bis 8. November 1947 an
das VSM-Normalienbiiro, General Wille-Str. 4, Ziirich 2,

einzureichen. Der Vorsitzende der Texma 7:

Ernst Egli

Webschiitzen
Fadenbremsen

Normblalt - Norme
VSM
2. Entwurf

Ausftthrung A

Y (oNe ofle oo ofle

TleUe_sle °E1° ¢[De
Jale

« 4t -

Bezeichnung: Fadenbremse A VSM ....%)?)

. ,&_‘

Fehlende MaBe sind freie KonstruktionsmaBe.

Ausfahrung : Ringtrager aus Vulkanfiber gestanzt.
Ringe mit Hanfzwirn auf den Trager gendht.
Naht farblos lackiert oder geleimt.

August 1947

mit 4 Ringen Mage in mm
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Texma-Gruppe 7

Ausfihrung B
mit 3 Ringen

33—

Bezeichnung: Fadenbremse B VSM ....1)?)

1y Werkstoffe. Ringtriger: Holz, Vulkanfiber.
Ringe (nach Wahl des Herstellers):
Glas, Porzellan. i
?) Fadenbremsen mit einem Gummiband von 1 mm?
Querschnitt und 75 mm Lé4nge sind in der
Bestellung besonders anzugeben.

Reg.-Nr. 322/21

GFarberei, Rusriistung

Entnebelung von Schwadenbetrieben in Normalbauten und in Spezialbauten
Von Arbeitsgemeinschaft , Textil”, Vereinigung von Ingenieuren, Architekten und Textilfachleuten

Zu den Schwadenbetrieben gehdren:
in der Textilindustrie: Fdrbereien, Waschereien,
Bleichereien; :
in der Papierindustrie: Papiermaschinensile;
in der Lebensmittelindustrie: die Kochereien

in Schlachthdfen, die Marmeladen- und Konserven-
betriebe und die Wurstkiichen.

Schwadenbetriebe sind dadurch charakterisiert, dafy sich
durch die Fertigung grofie Wasserdampfmengen ent-
wickeln, die in die Raumluft iibergehen und zu den be-
kannten Schwierigkeiten fiihren:
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Nebelbildung bis zur vélligen Aufhebun§ der Sicht und
damit verbunden erhdhte Unfallgefahr, Minder-
leistung, erschwerte Aufsicht;

Feuchtigkeitsniederschlag an Decken, Winden, Maschinen
mit Schdden am Verarbeitungsgut und gesundheit-
lichen Nachteilen fiir die Arbeiter;

erhShte Bau- und Maschinenunterhaltungskosten durch
Eindringen der Feuchtigkeit in die Bauteile und
Verrosten der Maschinen, und

bei unsachgemiflen Entnebelungsanlagen viel zu hohe
Raumtemperaturen und zugiger Luftwechsel, die
beide die Leistungen und das Behaglichkeitsgefiihl
beeintrachtigen.

Die Schwadenentwicklung lafit sich in manchen Be-
trieben durch Umbau der Apparate usw. mildern, doch
ist dieser Weg nur teilweise gangbar, und selbst im
glinstigsten Falle werden Entnebelungsanlagen nicht
entbehrlich.

Entnebelungsanlagen

Der Betrieb von Entnebelungsanlagen hat in der Praxis
gezeigt, dafd ihre Wirkungsweise beschrinkt ist und daf
sie zu gewissen Jahreszeiten in ihrer Leistung versagen
oder dafi sich Raumtemperaturen ergeben, die als un-
behaglich empfunden werden.

Grundlagen der Entnebelung

Die Entnebelungsanlagen beruhen fast ausschliefilich
auf dem Gesetz des steigenden Aufnahmevermdgens der
Luft fiir Wasserdampf bei steigenden Temperaturen. Die
Tabelle 1 gibt hieriiber die Zahlenwerte.

Tabelle 1
‘ I ; T .
t e | to o | 400 ; 4200 | 430° | e
| [ ; T T
| |
Aufnahme- | ! ‘ ‘ } 50,91
vermdgen ! 2,31 i 4,89 1 9,39 | 17,22 | 30,21 | o/m®

Theoretisch 1dft sich durch Warmeaufwand und Luft-
wechsel jede beliebige Wasserdampfmenge abfiihren.

Grenzen der Leistungsfdhigkeit

In der Praxis wird jedoch die Leistungsfihigkeit einer
Entnebelungsanlage durch folgende Faktoren begrenzt:

1. Durch die hdchstzuldssige Raumtemperatur und den
hdchstzuldssigen Luftwechsel;

2. durch den absoluten Wassergehalt der Auflenluft;

3. durch die Bauweise.

Zu 1, Hochstzulissige Raumtemperatur

Die Schwadenbetriebe gehdren ausnahmslos zu den
Betrieben mit mittelschwerer und “schwerer korperlicher
Arbeit, fiir die nach der Norm die Raumtemperaturen
zwischen 15—18° C eingehalten werden sollen. Mit diesen
Raumtemperaturen kdnnen jedoch keine grofieren Wasser-
dampfmengen aufgenommen werden (s.Tabelle 1), wes-
wegen trotz aller Bedenken hohere Temperaturen zuge-
lassen werden miissen. . )

Im Nachstehenden wird mit 21° C gerechnet, wobei die
Luit bei voller Sittigung 18,25 /m? aufnehmen kann.

Hochstzulissiger Luftwechsel

Der Luftwechsel mufl zugfrei erfolgen, da bei den
hohen relativen Luftfeuchten jeder Luftzug als unbehag-
lich und gesundheitsschidlich empfunden wird. Die
Grenze liegt im allgemeinen beim 15fachen, duflerst beim
2%0fachen. Mit dem lectzteren Wert wird weiterhin ge-
rechnet.

Zu 2. Absoluter Wassergehalt der Zuluft

Nach Festlegung der Raumtemperatur und des Luft-
wechsels wird die Entnebelungsleistung nur noch durch
den absoluten Wassergehalt der Auflenluft beeinflufit.

In Tabelle 2 sind einige charakteristische Tage und
deren Wassergehalt ;m? Luft zusammengestellt und aus-
gewertet.

Tabelle 2

Restl. Wasser-

Absolut 3

e, Tage e | PN assergna | UImEeT
| B o ym in g/m
1 | Frosttag 1 —13° | 50% 0,915 17,34
2 | Frosttag 2 | —1° | 85% 3,860 14,39
3 | Uebergangstag | +12,5°| 88% 9,688 8,56
4. Gewittertag +19° | 87°% | 14,150 4,10

* Messung um 7 Uhr 30 morgens.

Aus dieser Zusammenstellung ist klar ersichtlich, dafi
je hoher der absolute Wassergehalt der Auflenluft ist,
die Entnebelungsleistung umso geringer wird. Bei n=-
20fach fiir den Luftwechsel und ti =21° C kdnnen z. B.
am Tage 4 nur Schwadenbetriebe entnebelt werden,
deren Wasserdampfentwicklung nicht hdher ist als

20X 4,10 = 82 ¢/m3 Raumluft.

Eine Wasserdampfentwicklung, die in der Praxis, wie
noch an drei Beispielen gezeigt wird, von fast allen
Schwadenbetrieben weit {iberschritten wird.

Bestimmung des der Berechnung zugrunde
zu legenden absoluten Wassergehalts der
; Auflenluft

Obgleich im allgemeinen bei technischen Anlagen die
Spitze wenigstens kurzfristig bewiltigt werden soll, muf}
in diesem Falle der Tag 4 als Berechnungsgrundlage aus-
schalten. Anderseits ergibt aber auch die bisher allge-
mein iibliche Berechnung der Entnebelungsanlagen nach
dem Wassergehalt der Auflenluft bei 0° vollig irrige
Leistungsangaben.

Um nun zu einer einigermaflen vertretbaren Norm zu
kommen, sind aus ‘den Beobachtungen eines Jahres aus
den Monaten Mai und September alle Tage ausgewertet
worden, die um 7 Uhr 30 iiber -} 10° C aufwiesen.

Das Mittel fiir den absoluten Wassergehalt wurde so
an 33 Tagen errechnet

mit 9,76 ¢/m3.

Wenn dieser Wert den weiteren Untersuchungen zu-

grunde gelegt wird, so mufl aber ausdriicklich darauf

‘aufmerksam gemacht werden, dafl an allen Tagen mit

hdherem absolutem Wassergehalt die Entnebelung

schlechter wird oder dafl, um die Entnebelung durchzu-
fiihren, die Raumtemperatur entsprechend erhSht wer-
den mufl.

Absoluter Wassergehalt der Auflenluft
und sein Einfluff auf die Entnebelungs-
. leistung

. Mit dem Mittelwert von 9,76 ¢ Wassergehalt /fm3 Luft
liBt sich auf eine einfache Weise die Wasserdampf-
menge bestimmen, die bei einer festgesetzten Raum-
temperatur und einem bestimmten Luftwechsel abgefiihrt
werden kann, wenn man alle anderen StSrungsfaktoren,
auf die weifer unten noch eingegangen wird, unberiick-
sichtigt 1afit.
Zum Beispiel:
Bei ti=21°C und n=20 fiir den Luftwechsel kdnnen
bezogen auf den Rauminhalt ’
(18,25—9,76) X 20 = 170 ¢ Wasser-
dampf /h /m? Rauminhalt
aufgenommen werden. )
Uebersteigt die Wasserdampfentwicklung /m? Raum-
inhalt diesen Grenzwert, so miissen entweder die Raum-
temperatur oder der Luftwechsel oder gar beides er-
hoht werden. Dies soll in einem Beispiel gezeigt werden.

Beispiel, dargestellt an drei Firberei-
betrieben: Verglichen werden eine Apparatfirberei,
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eine Stiickfdrberei mit geschlossenen und eine Stiickfirbe-
rei mit offenen Haspelfirbemaschinen.

Der Fiarbereiraum soll bei 600 m?2 Grundfliche 2700 m3
Luftraum haben, und die Oberfliche der Apparate und
Firbemaschinen soll 100 m? betragen.

Die Wasserdampfentwicklung je m2 Apparatoberfliche
liegt dann nach Erfahrungswerten ungefihr. bei folgen-
den Zahlen:

Fiir die Haspelfdrberei 1 8000 g /‘m-

» .» Haspelfarberei 1I 20000 ¢ /m? /h
wobei zu beachten ist, dafi bei den beiden ersteren die
Wasserdampfentwicklung stofiweise beim’ Oeffnen der
Apparate und Maschinen auftritt. .

Fiir die Berechnung soll weiter angenommen werden,
daf} gleichzeitig nur 75% der Apparate und Maschinen im
direkten Farbprozefl sind.

Der Luftwechsel wird mit n =20 in die Rechnung ein-

Fiir die Apparatfirberei 4000 ¢ /m2 /h gesetzt. (Schluf} folgt)
+ Tabelle 3

Sept. {og relat, ! absoluter || Sept. | 1oe relat. absoluter || Mai I {og reial. absoluter || Mai ‘t°48 ( relat, ‘ absoluler
i Feucm iWsseruehalt 8 Feucht. | Wassergehalt | 38 Feucht, Wasseruehail ] f Feucm Wasseruehalt
1| 122 88% \ 948 || 17 | 138 | 87% 1030 || 14 159 | 67% 9,06 || 31 | 10,5 ‘ 88°/0 8,59
2 | 158 | 87% 11,70 | 18 | 13,1 | 75% 854 || 15 | 19,7 | 66% 11,19 | mitel | 436,80 2794 | 322,14
3| 16,5 88% 3 12,33 || 19 | 13,1 | 82% 9,55 || 16 | 14,5 | 76% 944 |~ T T
4| 139 885 | 1051 || 20 | 10,2 | 87% 8,28 17 | 15,1 | 89% 11,48 | Mittel Temperatur
5| 11,5, 84% | 867 | 26 | 14,0 | 85% 10,21 | 18 | 10,0 | 88% 8,26 436,80:33 = 13.20
6 | 11,4 81% | 831 || 27 | 136 | 87% 10,20 || 23 | 10,6 | 79% 7,80 || Mittel relative Feuchte
7| 125! 88% 1 0,64 || 28 | 158 | 91% | 1221 24 | 10,0 | 87% 8,16 2794:33 = 88%0
8 17,5 80 | 1172 | 29 | 101 | 94% 8,89 || 27 | 156 | 90% 11,44 || Mittel absol. Wassergehalt
12 | 104 91% 8,75 || Mai3s 28 | 13,7 | 83 9,86 392,14:33 = 9,76
14 11,5 880/0 | 9,11 12 12,0 860/0 9,14 29 10,1 850/0 8,04 Wasserdampfaufnahme
16 | 14,1 | 93% 11,20 | 13 | 15,7 | 78% | 10,49 || 30 | 12,4  88% 9,61 bei t =21°
Mittel |147,10| 956 111,42 || mittel | 278,50, 1808 ’ 209,21 || Mitiel | 426,30; 2706 = 313,55 18,25—9,76=8,49¢/m*

Neue Farbstoffe und Musterkarten
CIBA Aktiengesellschaft, Basel

Cibantindruckbraun RM, ein neuer Farbstoff
der CIBA, erginzt die bereits im Cibantin-Sortiment ent-
haltenen Braunmarken um einen wertvollen Vertreter. Er
liefert im Druck auf Baumwolle und Viskosekunstseide
schdne rotlichbraune Tone mit guten Echtheitseigenschaf-
ten. Das Druckzirkular stellt gleichzeiti¢ den Nachtrag
Nr. 15 zur Musterkarte Nr. 1844 , Die Cibantinfarbstoffe*
dar.

Clbantlnfarbs.loffe inder Firberei. Neben
der Illustration decr Einzeltypen dieser Farbstoffklasse
zeigt die neue Musterkarte der CIBA eine sehr grofie
Zahl von Kombinationsfirbungen auf Baumwoll- und
Zellwollpopelin, -flanell, -gabardin, Mattzellwollpopelin
sowie Modenuancen auf Leinengeweben. Im Textteil die-
ser Karte wird die’ Anwendung dieser Farbstoffklasse
eingehend beschrieben, wobei die fiir die verschiedenen
Zwecke und Férbearten geeignetsten Marken besonders
hervorgehoben werden. Musterkarte Nr. 2045/47.

Filmdruck auf reiner Seide. Diese Muster-
karte der CIBA illustriert die Anwendung der geeignet-
sten Marken basischer, Tuchecht-, Sdure-, Neolan- so-
wie Chlorantinlicht- und Direktfarbstoffe im direkten

Filmdruck auf wunerschwerter Seide. Musterkarte Nr:
2065/46. .

Coprantinfarbstoffe auf - Baumwoll- und
Zellwollgarn. Das relchhaltlge Sortiment der Co-
prantinfarbstoffe ist in einer neuen Musterkarte anhand
von 35 Typfirbungen auf Baumwoll- und Zellwollgarn
veranschaulicht, Die Farbungen werden in drei Farbtiefen
gezeigt, wodurch die Auswahl eines geeigneten Farb-
stoffes sehr erleichtert wird. Die Mehrzahl der Copran-
tinfarbstoffe wie auch das Coprantinfarbeverfahren sind
in den wichtigsten Industrielandern patentiert. Muster-
karte Nr.2115/47.

Cibanonbraun GR® Mikroteigd; ein fiir den
Druck bestimmter Farbstoff der CIBA, liefert auf Baum-
wolle und regenerierte Cellulose kraftig gelbbraune Drucke
von vorziiglicher Licht- und Waschechtheit, wie sie durch
Mischen schon bestehender Marken nicht zu erreichen
sind. Der Farbstoff, der sich leicht fixiert und sich auch
ohne Anwendung von Oxydationsmitteln rasch reoxydiert,
ist fiir alle Druckartikel mit grofien Echtheitsanspriichen
geeignet. Zirkular Nr. 621/47.

Markt-|3erichte

Lyon, den 27. September 1947. Die Lyoner Seiden- und
Rayonweberei hat weiterhin mit grofien Schwierigkeiten
zu kdmpfen, Schwierigkeiten verschiedener Natur. Da ist
erstens die in noch verschiirftem Mafie auftretende Knapp-
heit an Rohmaterial (hauptsiichlich Rayon) zu nennen,
bedingt durch die Devisenknappheit der franzSsischen
Wirtschaft (die Holz-Zellulose wurde wund wird noch
immer hauptséchlich aus den skandinavischen Lindern
eingefiihrt); die dem Fabrikanten zugestandenen normalen
Zuteilungen betragen nunmehr noch 240% der Vorkriegs-

zahlen, wovon zudem noch ein bédeutende_r Prozentsatz
fiir gewisse genau umschriebene Bestimmungen wie Bon-
neterie, Doublure, auch Kolonialprogramme usw. in Ab-
2ug kommen, so daf} schlieilich fiir die eigentlichen Pro-
duktionszweige ' der Lyoner Weberei, wie ,Robe” und
,Lingerie“ sehr wenig iibrig bleibt. Die erwidhnte Me-
thode der Verteilung wirkt sich denn auch in einer be-
deutenden Knappheit in den genannten Produkfen aus.

Der Fabrikant hat allerdings die Mdglichkeit, sich gr5-
flere Materialzuteilungen zu sichern, -vorausgesetzt, daf}
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