Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 53 (1946)
Heft: 3
Rubrik: Aus der Praxis - fur die Praxis

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 22.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

44 MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

die Kettfiden durch die mit Lochern versehene Teil-
schiene, in der Schweiz auch ,plancher” g¢enannt, ge-
fithrt. Jeder einzelne Faden hat sein Loch, wodurch die
Fiden einzeln geteilt werden und ein Zusammenkleben
nicht mdglich ist. Nun folgt ein weiterer Abstand von
etwa 70 cm; in diesem Teil wird die Kette getrocknet,
und zwar durch Heifluft, die mittels Windfliigel, die
unter der Kette angeordnet sind, umgewilzt wird. Hierauf
wird die Kette durch das Rispeblatt gefiihrt, wo die
Fadenreihenfolge wieder geordnet wird, worauf die Kett-
fiden der rechten und linken Seite auf dem Kettbaum,
der ja in der Mitte gelagert ist, zu der gewiinschten Kette
zusammengefiihrt werden. Da die wiahrend dem Schlichte-
prozef} reiflenden Fidden, ohne die Maschine abzustellen,
wieder angekniipft werden miissen, verlangt das Schlich-
ten auf der Schottischschlichtmaschine vom Schlichter
srofie Fingerfertigkeit.

Obwohl diese Schlichtmaschine ein hervorragendes
Schlichtegut liefert, wurde sie von den modernen Schlich-
temaschinen fast vollstindig verdrdngt. Der Grund dieser
Zuriickstellung liegt hauptsdchlich in der zu geringen
Produktion, kann doch ein guter Schlichter im Tag kaum
mehr als eine Kette von etwa 600 Meter schlichten. Die
Geschwindigkeit der Maschine 1df3it sich nicht beliebig
steigern, da sie von zwei hauptsichlichen Faktoren sehr
stark beeinflufit ist. Erstens lafit die Eigenart der
Biirstvorrichtung keine zu hohe Tourenzahl zu und zwei-
tens verlangt die einfache Trocknungsweise ein langsames
Arbeitstempo. Wenn man bedenkt, dafl die heutigen
Hochleistungsmaschinen das 10—12fache leisten, so ver-
steht man nur zu gut, dafl im Zeitalter der Automaten-
weberei auch die Schlichterei umgestellt werden mufite.

Die Sizingschlichtmaschine ist englischen Ur-
sprungs und ist aus dem Bediirfnis entstanden, die
Schlichterei leistungsfihiger zu gestalten, als dies bei der
Schottischschlichtmaschine der Fall ist. Die Sizing-
schlichtmaschine wird hauptsidchlich zum Schlichten von
Baumwolle verwendet, doch wurden auch besondere Ma-
schinen zum Schlichten von Kunstseide und Zellwolle ge-
baut. Das Hauptmerkmal der Sizingschlichtmaschine be-

Clus der Draxis

Zellwolle. Frage 2/1946. Was fiir ein Unterschied be-
steht eigentlich zwischen dem Baumwoll- und dem Schap-
pe-Spinnverfahren, genau ausgedriickt? (Aufler dem Un-
terschied in der Numerierung.)

Frage 3/1946. Bei der Anfertigung eines Zellwoll-
artikels habe ich festgestellt, dafl der gleiche Artikel bei
Verwendung von Zellwolle nach dem Baumwollspinnver-
fahren ganz anders herausgekommen ist, als bei der-
selben Einstellung mit Verwendung von Zellwolle nach
dem Schappespinnverfahren, und zwar bei stiick- wie bei
stranggefirbter Ware. Es bezieht sich dies sowohl auf
den Breiten- wie Lingeneingang und auch auf den Ge-
wichtsausfall. Liegt die Ursache in den unterschiedlichen
Spinnverfahren?

Frage 4/1946. Bei Zellwolle werden sehr oft die Aus-
driicke ,,cardiert” und ,,peigniert” angewendet, was eigent-
lich dasselbe heifit wie gereinigte, gekimmte Ware. Wer
kann mir diese beiden Ausdriicke g¢enau definieren?

-Flavis-

Nutzeffektberechnungen. — Frage 5/1946. Zwischen
der Disposition unseres Stammhauses und mir besteht
eine Meinungsverschiedenheit beziiglich des Verhaltens
des Nutzeffektes bei der Verminderung oder Vermehrung
der Schiisse eines Artikels. Zur Diskussion steht ein Ar-
tikel, welcher bei einer Schufidichte von 80 im frz. Zoll
mit einem Nutzeffekt von 7000 kalkuliert wurde. Da sich
die Schufizahl jedoch als zu hoch erwies, indem Schwie-
rigkeiten in der Fabrikation eintraten, mufite die Schuf}-

steht darin, dafl die zu trocknende Kette iiber 2—3 durch
Dampf bis zu 140° C erhitzte Zylinder gefiihrt wird, wo-
durch eine rasche Trocknung der Kette auf kleinstem
Raum erfolgt. Das Walzengestell, der Schlichtetrog, dic
Naf3- und Trockenteilung, sowie die Aufbdumvorrichtung
sind die gleichen wie bei der Lufttrockenschlicht-
maschine. Bei der Beschreibung der letzteren werden
wir auf die genannten Einrichtungen ndher zu sprechen
kommen. :

Die Sizingmaschine hat wie jede andere Maschine Vor-
und Nachteile. ‘Die Vorteile sind: 1. Gute - Uebersicht
iiber die Kette wihrend dem ganzen Arbeitsprozefl. Da
die Kette offen durch die Maschine lduft, konnen Fehler
rascher festdesteilt und behoben werden. 2. Kurzer
Weg der Kette zwischen Zettelwalzengestell und Auf-
bdaumvorrichtung, was die Gefahr der Verstreckung des
Webgutes stark vermindert. 3. Bei geringem Platzbedarf
grofiere Leistungsfihigkeit degeniiber der Lufttrocken-
schlichtmaschine. Die Nachteile sind: 1. Durch die direkte
Beriihrung der Trockenzylinder wird das Garn zu rasch
ausgetrocknet und leicht sprode. Die Gefahr des Ab-
staubens der Schlichte ist grofi. 2. Gebleichte Ketten
vergilben bei der ¢rofien Hitze leicht und bei Bunt-
ketten leiden die Farben, wenn sie nicht biigelecht ge-
farbt sind.

Der Arbeitsgang ist kurz. folgender: Vom Walzengestell
liuft die Kette zur Aufnahme der Schlichte durch den
Schlichtetrog, passiert die Quetschwalzen und die Naf}-
teilung und wird dann um die zweite Trockenwalze ge-
fiihrt, von da zuriick und um die erste Trockenwalze,
unter der zweiten Walze durch zur eventuellen dritten
Trockenwalze, von da zur Trockenteilung, durch den
Rechen oder Einstellkamm zur Aufbiumvorrichtung. Die
durch Dampf erhitzten Trockenzylinder werden bei ilte-
ren Modellen durch den Zug der durchlaufenden Kette
getrieben, bei neueren Konstruktionen und ganz beson-
ders bei den Maschinen, die zum Schlichten von Kunst-
seide und Zellwolle bestimmt sind, zwangsldufig¢ durch
eigenen Antrieb, wodurch die Kette weitgehend geschont
wird. (Fortsetzung folgt) -n

fiir die Draxis

dichte auf 76/78 je Zoll erniedrigt werden. Von der
Disposition wird nun der Nutzeffekt um 19 herabgesetzt
mit der Begriindung, dafl niedrigere Schufizahlen auch
niedrigere Nutzeffekte ergeben. Mein Standpunkt, dafl
sich bei einer Senkung der Schufizahl ein grofierer Nutz-
effekt ergeben, zum mindesten jedoch derselbe nicht
sinken werde, wird als unrichtig angefochten. Als Be-
weis fiir diese Bebauptung werden drei Crépe-de-Chine-
Qualitdten aufgefiihrt, welche bei verschiedenen Schufi-
dichten auch unterschiedliche Nutzeffekte aufweisen, und
zwar:

Qualitat A 69 Schiisse 800/ NE.
. B 77 " 8700 ,,
”» C 67 I//i! ”» 80 U/ 0 »
oder drei Mattcrépequalitiiten:
Qualitat A 64 Schiisse 7714590 NE.
» B 70 ”» 81 ”/"” »
- C 69 »» 800/ 5

Die Materialien und der Stich sind bei diesen Quali-
titen ungefdhr dieselben. Die Tourenzahlen der Web-
stithle werden bei allen Artikeln mif 140 angenommen.

Ich mochte nun hoflich anfragen, ob die von unserer
Disposition aufgestellte Behauptung

Tiefe Schufidichten ergeben kleine Nutzeffekte

Hohe Schufidichten ergeben hohe Nutzeffekte
richti¢g ist und ob die oben aufgefiihrten Vergleiche als
iiberzeugender Bewecis fiir die Richtigkeit dieser Theorie
betrachtet werden miissen? C.R.
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