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1933 auf rund 45000t, und konnte im Jahre 1934 eine
Droduktion von nahezu 70000t aufweisen. Japan hatte
damit im Zeifraume von nur neun Jahren sowchl
Deutschland wie - England tiiberholt und rund 1890 der
gesamten Weltproduktion erzeugt. Japan, das in der
ersten Zeit seine Kunstseiden-Erzeugnisse im eigenen
Land verbrauchte, konzentrierte sich spéfer immer mehr
auf die Ausfuhr seiner Kunstseidenstoffe, so dafi im
Jahre 1934 nur noch etwa 460 im eigenen Lande (gegen-
iiber 7296 im Jahre 1929) abgesefzt wurden. Von Be-
deutung und Interesse aber diirfte wohl sein, dafl auch
in diesem Industriczweig die Produktion gerade in den
letzten Kriegsjahren mnoch gewaltis gesteigert werden
konnte. Seine Kunstseidenproduktion stieg dauernd, und
zwar von 150194000 lbs. im Jahre 1934, auf 300 Mil-
lionen im Jahre 1936, und dann im Jahre 1939 auf rund
400 Millionen 1bs. Im Jahre 1941 betrug diese Produk-
tion bereits 449 736 000 lbs., wihrend man fiir das Jahr
1943 eine neue Steigerung von etwa 15 Millionen lbs. —
oder rund 7000 Tonnen — pro Monat mehr als 1941
erwartete.

Diese gewaltise Zunahme verdankt Japan. in erster
Linie auch der Inbetriebnahme der Kokusaku-Zell-
stoff-Gesellschaff, die eine jidhrliche Produk-
tion von 20000 Tonnen erreicht. Interessant ist aber
auch, dafi die mandschurischen Zellstoffwerke, die die
Hiilsen und Stengel der Soyabohne als Grundstoff
verarbeiten, wesentlich daran beteiligt sind.

Wihrend Japan die Rohstoffe fiir seine Woll-Baumwoll-
und Kunstseidenindustrie fast vollig aus dem Auslande
beziehen muf}, fallt diese Rohstoffabhdngigkeit bei der
Seidenindustrie weg. Seit 1941 werden nun in Japan
auch mit stets groflerm Erfolg Versuche unternommen,
um aus den Seidenkokons wollartige Kunstfasern
herzustellen, so dafl Japan auf dem Wege ist, Natut-
seidenerzeugnisse auch fiir seine Wollindustrie zu ver-
werten, wodurch Japans Wollindustrie, die heute noch
nicht stark ausgebaut ist, vielleicht in den nichsten Jahren
an dynamischer Bedeutung gewinnen wird. P. Sch.

Schweiz— Verband Schweiz. Seidenstoff-Fabrikanten. Der
Verband hat am 7.Februar 1945 eine aufierordentliche
Generalversammlung abgehalten, um zu der von der
Sektion fiir Textilien in Bern vorgeschriebenen Regelung
der Zuteilung schweizerischer Kunstseide
an die verschiedenen Verbrauchergruppen Stellung zu
nehmen. In der gleichen Versammlung wurde ferner
eingehend {iiber die Aufteilung des dem Verbande fiir
das erste Halbjahr 1945 zugesprochenen Kontingentes
unter die einzelnen Mitglieder beraten, wobei der bisher
zur Anwendung gckommene Schliissel von einer grofleren
Zahl Mitglieder als heute unzeitgemidfl und den Verhilt-
nissen nicht mehr entsprechend beanstandet wurde. Die

Kunstseide-Kommission des Verbandes hat sich bereit
erkldrt, neue Verteilungsmdglichkeiten zu priifen.

Da die Einfuhr auslindischer Kunstseide fast giinzlich
aufgehdrt hat, ist die schweizerische Textilindustrie aus-
schliefilich auf das ecinheimische Erzeugnis angewiesen.
Trotzdem nun einerseits die Erzeugung von Kunstseide
in der Schweiz gegen friiher eine betriichtliche Steigerung
erfahren hat und anderseits die zustindigen Behdrden
die Ausfuhr schweizerischer Kunstseide im Interesse der
einheimischen Industrie stark gedrosselt haben, ist bei
weitem nicht geniigend Ware vorhanden, um den An-
spriichen der cigentlichen Seiden- und Kunstseidenwebe-
rei, wie namentlich auch der Baumwollweberei, zu ge-
niigen. Die Seiden- und Kunstseidenweberei wird denn
auch bald zu einschneidenden Betriebseinschrinkunsen
greifen miissen, sofern nichf dieser fiir sie weitaus wich-
tigste Rohstoff wieder in ausreichendem Mafie beschafft
werden kann. Dies scheint nun vorliufig nicht mdglich
zu sein, wohl aber diirften die von der Alliierten Kom-
mission bei Anlal ihrer Unterhandlunden in Bern ge-
gebenen Zusicherungen {iber die Freigabe g¢rofierer
Dosten von Baumwolle mit der Zeitf, wenigstens mitfel-
bar, eine gewisse Erleichterung bringen.

Spanien — Die Texfilindusfrie von Sabadell. Die Han-
dels- und Industriekammer von Sabadell, einem der be-
deutendsten Zentren der katalanischen Textilindustrie,
verSffentlichte kiirzlich ihren Jahresbericht fiir das Jahr
1943. Demselben ist zu entnehmen, dafl in Sabadell im
Jahre 1943 322 Fabrikanten der Wollindustrie registriert
waren, Diese verteilen sich wie folgt:

Webereien 173
Wollspinnereien 40
Kammgarnspinnereien 21
Firbereien und Appreturanstalten 42
Wollwéschereien 11
Kémmereien 7
Regenerierte Wolle 24
Wollwirkereien 4

In der Baumwollindustric sind 12 Fabriken registriert.
Davon 7 reine Baumwollspinnereien und -webereien und
5, die auch Seide verarbeiten. Die Baumwollfabriken ver-
fiigen iiber 22000 Spindeln, 485 mechanische Webstiihle
und 2550 Seidenspindeln. In der niheren Umgebung
von Sabadell befinden sich auflerdem noch 23786 Baum-
woll- und Zwirnspindeln und 1429 mechanische Web-
stiihle.

Der Durchschnittsverbrauch der Industrie von Sabadell
wird je Jahr mit 16 000 £ Rohwolle, 7500 Wollumpen, 800 t
Oel und 42000t Kohlen angedeben. Die jdhrliche Er-
zeugung von 16,5 Millionen Meter Stoff wird mit 640
Millionen Pesefen bezitfert. Die Textilindustrie Saba-
dells beschaftigte im Jahre 1943 20720 Arbeiter.

Rolistoffe

Die Brennessel

Wie schon im Weltkrieg 1914/18, so ist man seit
Jahren eifrig auf der Suche nach mdglichst geeigneten
Ersatzrohstoffen fiir die Texfilindustrie. Das erscheint
danz natiirlich. Aber ebenso auch die Tatsache, daf}
man schnell wieder zur Verarbeitung der bisher gebrauch-
ten Textilien iibergeht, sobald diese in geniigenden Men-
gen zu haben sind. Eine gewisse Rolle spielte die Brenn-
nessel schon immer, schreibt man doch, sie sei vor der
Einfiihrung der Baumwolle ein nicht unwichtiges Faser-
dut gewesen neben Hanf, Flachs und Wolle. Das war
wohl zu einer Zeit, wo man nur die Handspinnerei aus-
iibte und auch schon verhdltnismifiig feine Garne her-
zustellen verstand, namentlich mit auserlesenen Flachs-
sorten. Als dann die Baumwolle kam, war man gut
vorbereitet und konnte um das Jahr 1700, veranlafit durch
die Flucht und Einwanderung der Hugenotten aus Frank-

reich, mit der Fabrikation von Mousseline im Ziircher
Oberland beginnen. Sclche Gewebe bezeichnete man
damals auch mit ,Nessel”. Das weist doch darauf hin,
daf} diese feingarnigen Erzeugnisse urspriinglich aus
Nesselfasern bestanden. Im 18. Jahrhundert scheint man
diese an sich wertvollen Fasern, wenn auch sehr ungleich
in Dicke und Linge, nach dem Verspinnen verzwirnt zu
haben, denn der Nesselzwirn, wie er in Frankreich, Spa-
nien, Schweden, Italien, Deutschland und. der Schweiz
erzeugt wurde, war ein bekannter Handelsartikel. Eive
der letzten Nesselmanufakturen bestand in Leipzig; sie
ging um das Jahr 1720 ein. In der Schweiz fertigte
man feine Miillergaze aus Nesselgespinsten. Darnach ist
die Beuteltuchweberei auch schon sehr alt. Literatux
iiber Fabrikate aus Nesselfasern verfafiten mehrere Au-
toren in den Siebzigerjahren, denn es erschienen Biicher
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1877, 1878 und 1879. Die Sache mufl also aktuell ge-
wesen sein, bildete aber vielleicht auch damals nur einen
mehr akademischen Gesprichsstoff. Das wird er ver-
mutlich vorldufig auch weiter bleiben miissen, denn wir
haben praktisch mit ganz anderen Zeiten zu rechnen.
In diesem Sinne sprach sich 1885/86 schon mein Lehrer
fiir die Webmaterialkunde iiber das Spinngut der Brenn-
nessel aus und zeigte uns, also vor sechzig Jahren, den
Werdegang vom Unkraut bis zum Nesselgewebe.
Man unterscheidet eine 15 bis 30 cm hohe, kleine und
eine 60 bis 200 cm hohe, grofie Brennessel, die eine mit
dem botanischen Namen urtica urens, die andere urtica
dioica. Letztere dient als Textilpflanze und kann theo-
retisch zirka zehn Jahre lang stehen bleiben. Natiirlich
verholzt sie sehr stark in dieser Zeit. Sie will guten
Boden haben und verlangt namentlich viel Stickstoff und
Kalk. Nur planmifiige Zucht, wie bei jedem andern
Textilmaterial, ergibt befriedigende Ernteresultate. Die
Fasern sind lang, fein und fest; man verspinnt sie wie
ganz feine Leinenfasern. Aber die Brennesselfasern sind
cin kostliches Spinngut. Daran scheiterte bis jetzt die

Sache; sie gestaltete sich nicht wirtschaftlich.- Man stelle
sich vor, daf} auf einer Fliche von 10000 Quadratmetern
(1 ha) 8000 kg Ilufttrockene Stengel gewonnen- werden,
die etwa 800 k¢ Fasergut ergeben, also nur eine Aus-
beute von zehn. Prozent rund. Wohl darf man zufiigen,
auch aus den {iibrigen Teilen der Pflanze, namentlich den
Bldttern sind noch niitzliche Stoffe zu ziehen, wie zum
Beispiel Ameisensiure; man verwendet sie als Vieh-
futter und fiir verschiedene andere Zwecke. Trotzdem
steht der Ertrag in cinem ungiinstiden Verhiltnis zum
Aufwand. Das zecigte sich bekanntlich auch bei der
Rheea-, Ramie- oder Chinagras-Pflanze, immerhin be-
deutend besser, indem man aus 100 kg getrockneten
Stengeln doch 25 bis 30 kg Fasergut, nach allerdings
miihevoller Aufbereitung, herausbrachte. Darum der hohe
Preis des Fertigfabrikates.

Zu diesen Urticeen gehort ferner der Hanf. Vielleicht
duflert sich dazu auch unser Forschungsinstitut, .die
EMPA in St. Gallen, das sehr interessante Verstiche
anstellt tiber den wirtschaftlichen Wert solcher Probleme.

A. Fr.

Spirmerei-we[oerei

Fehler bei Einweb~ und Eingangermittlung und Gewichtsberechnungen

Dieses Thema ist doch ein ganz elementares, und
jeder Praktiker sollte es seit seiner Lehrzeit griindlich
beherrschen, werden viele denken.

Immerhin werden gleichwohl gerade auf diesem Ge-
biete tdglich vicle Fehler begangen, die, trotzdem sie
moglicherweise — wenn man den einzelnen Herstellungs-
auffrag in Befracht zieht — keine grofien Gewichtsdiffe-
renzen ergeben, jedoch die Restenmengen mit der Zeit
in betriichtlicher Weise erhohen. Es ist wohl bekannt,
dafl die Resten in den meisten Fillen nicht mehr benutzt
werden konnen und infolgedessen Abfélle bilden. Diese
Abfiille sollten aber gerade in der heutigen Zeit auf
cin Minimum reduziert werden.

Die Einweb- und Eingangermittlung ist ein Thema,
welches schon des Oftern erdrtert wurde, und in welchem
sich die Meinungen auch heute noch widersprechen.

Es liegen zwei Auffassungen zur Diskussion vor, die
eine behauptef, die ungewobene Kettlinge sei als
1009 zu betrachten, die andere hingegen, dafi die
fertige eventuell ausderiistete Stofflainge 10006 sei.
Sogar die Fachliteratur ist diesbeziiglich nicht einig, in-
dem die deutsche die erste Methode, die franzdsische
hingegen dic zweite Methode empfichlt.

Wer hat nun Recht? In der Praxis ist dies von ge-
ringer Bedeutung, da beide Methoden zum selben Er-
gebnis fithren, vorausgesetzt, dafl man nie vergifit, daf}
das Einweben ecinen Lingenverlust bedeutet, wenn
man die Kettlinge als 10000 annimmt und, dafl man es
hingegen als einen Lingenzuschlag betrachten muf,
wenn man das fertige Gewebe als 10000 annimmft.

Zur Ermittlung der Ketft- und Schufilinge sowie zur
Berechnung der Gewichte bendtigen wir in Anbetracht
der verschiedenen Voraussetzungen auch verschiedene
Formeln, da man im ersten Fall ,im Hundert® und im
zweiten Fall ,,auf Hundert rechnet.

Beispiel fiir dieerste Methode: (Kettlinge =
1009, FEinweben = Lingeverlust). Ein Stoffmuster

mifit 256 mm in der Kettrichtung. Die ausgenommenen
Kettfaden sind 316 mm lang.

Der Einwebverlust ist dann
316 — 256 = 60 < 100 = 19 9
316
Um zum Beispiel 150 m Stoff zu erhalten, braucht
man eine Kettlinge von
100 X150 = 185 m
(100 — 19)

Mit einer Fadenzahl von 9600 und einem Titer von
200 ds. betrdgt das Kettgewicht in diesem Fall:

9600 > 150 >( 200 = 39,500 k ¢
(100 — 19) > 9000
In manchen Betrieben wird nun aber das Gewicht nach
folgender Art berechnet:
9600 X 150 > (100 -} 19) } 200 == 38,200 kg
' 9000
oder: 9600 X 150 X 200 4- 190 = 38,200 kg
9000
Durch diese falsche Berechnungsweise wird indessen
der Lingenverlust wie ein Léngenzuschlag einkalkuliert.

Die richtige Formel fiir Rayon und Seide ist:
Gesamtfadenzahl X Linge X Titer = Kettgewicht
(100 — Einwebverlust) X 9000
und fiir metrische Nummern:
Gesamtfadenzahl X Lange = Kettgewicht
(100 — Einwebverlust) X metr. Nr.
Beispiel fiir die zweite Methode: (Gewebe =
100006, Einweben == Lédngenzuschlag). Im gleichen

Muster wie oben ¢eben die Angaben einen Einweb-
zuschlag von

316 — 256 = 60 X 100 = 23 1/5 0o
256
Fiir 150 m Stoff braucht man eine Kettlinge von
150 X (100 4-231/) = 185 m
Und wieder dieselben Ziffern wie vorhin sowohl fiir die

Fadenzahl als auch fiir den Titer eingesetzt, ergeben fol-
dendes Kettgewicht:

9600 >< 150 X (100 - 231/5) X 200 = 39,500 k ¢
9000

Wie man sieht, ergibt sich das gleiche Resultat wie bei
der ersten Methode. Die Formel hiefiir lautet:

Fadenzahl X Lange X (100 -4 Einwebzuschlag) X Titer
- 9000 — Kettgewicht
Haufig wird aber auch folgender Fehler gemacht:
9600 >} 150 > 200 = 41,900 k¢
(100 — 231/5) > 9000
Nach dieser Art wird ndmlich der Léngenzuschlag wie

ein Langenverlust einkalkuliert.
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