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Resultat, so dafl der Riickschlag zum Teil aufgeholt
werden konnte.

Fiir 1944 wird die Kokonernte auf 53 000000 Kwamme
(= ca. 199 Millionen kg) geschitzt. Dieses Quantum,
das somit rund 10000000 Kwamme (= ca. 371/, Millio-
ren kg) unter der Schédtzung von 1943 liegt, basiert auf
dem fiir die gegenwirtigen Kriegsverhiltnisse aufgestell-
ten Plan. Da Seide mehr und mehr an Wichtigkeit
fiir Militdr- und allsemeine Zwecke gewinnt, werden alle
Anstrengungen gemacht, um mit Unterstiitzung der
Bauern die in Vorschlag gebrachte ‘Ernte herauszu-
bringen.

Rohseide und Kurzfaserseide. Der Plan fiir 1944/45
fiir die Aufteilung zwischen Rohseide und Kurzfaser-
seide ist noch in Besprechung, da derselbe im Zusam-
menhang steht mit der Produktion der {ibrigen Roh-
produkte. Wie man jedoch vernimmf, scheint der Her-
stellung von Kurzfaserseide mehr und mehr der Vorzug
gegeben zu werden.

Anlafilich einer Komiteesitzung der ,Imperial Diet”
wurde eine Interpellation eingebracht betreffend der
Maoglichkeit, das Gesetz iiber die Kontrolle der Roh-
seidenindustrie zu revidieren, um eine ¢roflere Produk-
tion an Seide zu garantieren und der Nachfrage des
asiatischen Grofiraums zu entsprechen. Es scheint, daf}
die Regierung gewillt ist, gewisse Aenderungen anzu-
bringen, u.a. auch durch verbesserte Arbeitsmethoden
usw. Gleichzeitig wurde darauf hingewiesen, dafi die
Bedeutung von Seide durch den Krieg verdoppelt worden
sei und Wolle, Rohbaumwolle und Hanf usw., deren
Einfuhr unmdglich wurde, ersetzt. Seide erfiillt heute
in einem immer grofleren Mafle die Nachfrage von mili-
tarischer und ziviler Seite nach Stoffen. Seide ist der
natiirliche Reichtum Japans.

Eria-Seide. Es scheint, dafl nunmehr die Regierung
endgiiltig sich dafiir entschlossen hat, die Produktion
von Eria-Seide auf magern und Oden Landgebieten zu
unterstiifzen, so dafl die gewohnten Ackerbaupflanzungen
und auch Maulbeerbaumkulturen nicht darunter zu leiden
haben. Eria-Seide scheint in der Tat unter der landwirt-~
schaftlichen Bevdlkerung gut bekannt zu werden und be-
reits werden verschiedene Arten von Pflanzen als Futter
fiir diese Raupenart gezogen.

Seiden-Kokons. Die Seidenkokons werden stindig ver-
bessert, und zwar besonders mit Hinsicht auf die Her-
stellung von Kurzfaserseide, welche immer mehr die
iibliche langfaserige Seide verdrdngt. Es wird sogar er-
wihnt, daf} Studien unternommen wurden und im Gange
sind, um Kokons ohne Puppen herzustellen. Sollten
diese Bemiihungen von Erfolg begleitet sein, so wiirde
dadurch natiirlich ein gewichtiges Quantum an Brenn-
material und Arbeitskriften frei, indem alsdann die Ko-

kons nicht mehr getrocknet werden miifiten. Die Unfer-
suchungen gehen dahin, die Lebensweise der Seidenraupe
so zu dndern, dafl nach Vollendung des Kokons die
Duppe ohne weiteres von der Seide entfernt werden
kann. W.R.

Seidenzucht in Deutschland. Ueber die Seidenzucht
in Deutschland, die schon vor dem Krieg von Staatswegen
gefdrdert wurde und eine eigene Ausbildungsstiatte mit
Spinnerei in Celle besitzt, vernimmf man nur Einzel-
heiten. Ueber die Gesamterzeugung ist bisher noch nichts
verdffentlicht worden; sie diirfte aber insbesondere im
Zusammenhang mit dem Krieg in den letzten Jahren
eine gewisse Entwicklung erfahren haben.

Die ,Mitteilungen der Wirtschaftsgruppe Textilindu-
strie” melden, dafl ungefdhr 200/ der gesamten deutschen
Seidenerzeugung heute auf den wartheldndischen Seiden-
bau entfallen. In diesen Gebieten habe auch der Anbau
von Maulbeerbdumen, insbesondere in 6ffentlichen Griin-
anlagen einen grofien Aufschwung genommen. Von In-
teresse ist, dafl um die Seidenraupenzucht zu fdrdern,
staatliche Beihilfen nunmehr auch in der Weise gewiihrt
werden, daf} fiir jede abgelieferten 15 kg Seidenraupen-
Cocons, je 4 m punktfreie Seidenstoffe abgegeben wer-
den. Es heifit, dal diese eigenartige Pridmie einen wich-
tigen Anreiz bilde.

Italien — Amtliche Preise fiir Cocons und Grégen der
Ernte 1943. Fiir die Ernte 1943 bzw. das Seidenjahr
1943/44 wurden durch amftliches Dekret fiir frische Co-
cons, unter Voraussetzung einer Rendita von 1 zu 10, fiir
gelbe Cocons, gckreuzte Rasse, 45 Lire je kg, fiir gelbe
Cocons, reine Rasse 47 und fiir weifle Cocons 50 Lire
je kg vergiitet. Der Hochstpreis fiir Grégen 20/22 aus
gelben Cocons, frei Seidentrocknungs-Anstalt und kondi-
tioniert, wurde fiir die Qualitat ,Realina® auf
442 Lire je k¢, fiir ,reale” auf 463 Lire, fiir
rklassische” Qualitat auf 470 Lire, fiir ,extra“ auf
475 Lire und fiir ,speziale“ auf 482 Lire angesetzt.
Fiir die Qualitdt Super-Speziale, Seriplane 9004, wurde
ein Satz von L. 522.— und fiir Fallschirmseide 1. Quali-
tdf, ein solcher von L. 530.—~ bewilligt. Fiir den Titer
13/15 kommt fiir jede Qualitdt ein Zuschlag von L. 18.50
je kg auf den Preisen fiir den Titer 20/22 hinzu.

Das gleiche Dekret hat auch die Zwirnpreise, die den
Grégenpreisen hinzuzurechnen sind, geregelt.

Es ist klar, dafl bei einem Preis von 45—50 Lire je k¢
fiir frische Cocons, ein Greégepreis von 450—500 Lire ginz-
lich ungeniigend ist und auch nicht den tatsdchlichen Ver-
hiltnissen entspricht. In Wirklichkeit haben denn auch
die italienischen Spinner betrdachtlich hdhere Erlose er-
zielt, jedoch auf dem Wege von Riickvergiitungen, Pri-
mien und anderen Mafinahmen, die sich einer genauen
Wiedergabe entziehen.

Spinnerei-MJeberei

Die Arbeitsweise der schnellaufenden, eingéingigen Bandwebstiihle ,System Saurer®

(Fortsetzung)

3. Der Regulator (Fig. 3 und 5).

Der Regulator arbeitet positiv mit indirekter Bandauf-
wicklung; im Prinzip gleich wie beim gewdhnlichen Web-
stuhle. Der einzige Unterschied besteht darin, dafl
der Regulator fortwdhrend nachzieht und nicht nur auf
einen bestimmten Zeitpunkt. Die Schufizahl kann durch
Auswechseln der Wechselrdder 58 a und 59 in nahe
beieinanderliegenden Stufen von 2,75 bis 100 Schufi je
cm gewdhlt werden. Der Antrieb erfolgt von der Haupt-
welle 3 aus iiber das Schneckenrad 49 a und b, Welle
50 auf das Schneckengetriebe 51/58. Der Drehknopf 52
dient fiir den Bandnachzug von Hand. Auf der gegen-

iiberliegenden Seite sind die beiden Wechselrdder 58 a
und 59. Das Wechselrad 59 sitzt auf der Transport-
welle 60 mit der in der Mitte aufgekeilten Transport-
rolle 61, iiber welche das Gewebe nachgezogen wird.
Von ihr wird das Band durch die Gegendruckrolle 62 ab-
genommen und iiber die Fiihrungsrolle 63 unter den
Tisch zur Aufwicklungsrolle 97 (Fig. 2 und 9) geleitet.
Soll das Band an den Blattrand zuriickgeschaltet wer-
den, so braucht man nur auf die Fiihrungsrolle 63 zu
driicken, wodurch die Gegendruckrolle 62 von der ge-
rillten Transportrolle 61 abgehoben wird, und das Band
selbsttdtig bis an den Blatfrand zuriickrutscht.
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Fig. 5 Typ 36B, Seitenansicht, Regulatorseite (Schnitt)

4. Die Schiffchenbewegung (Fig. 5 und 4).

Das Webschiffchen ist in einer halbkreisfrmigen, ho-
rizontalen Bahn mittelst einer eigenartigen Ha-
kenbewegung, ,System Saurer”, gefiihrt.

Das Schiffchen wird durch den Hebel 15, der auf der
Welle 16 schwenkbar befestigt ist, halbkreisformig hin-
und hergeschwenkt. Etwas vor dem Drehpunkt 16 des
Hebels 15 ist an seinem unteren Arme die Rolle 17
angebracht. Diese lduft in der in die Trommel 18
eingeschnittenen Fiihrungsrinne 19. Da die Trommel
18 auf der Hauptwelle 3 angebracht ist, und bei jeder
Umdrehung derselben das Schiffchen zweimal durchs
Fach lduft, bewegt es sich wadhrend der 1. halben
Drehung nach links und dann in der 2. Umdrehungs-
hélfte nach rechts in die Ausgangsstellung zuriick. Durch
den auf dem Hebel 15 drehbar gelagerten zweiarmi-
gen Greifer. 20 wird die Hin- und Herbewegung auf die
Schiffchengrundplatte 21 iiberfragen. Die Schiffchen-
grundplatte lauft in der, in die obere Kopfplatte einge-
lassenen Schiffchenbahn 24 und ist etwas ldnger, als
der fiir das Kettunterfach freigelassene Zwischenraum.
Durch die im Fiihrungsschlitz 23 laufende Rolle 22,
welche auflen am linken Greiferarm befestigt ist, wird
der Greifer 20 auf und ab gewippt.

Verfolgen wir anhand der Fig. 4 und 5 den genauen
Bewegungsablauf. Wir nehmen an, das Schiff-
chen steht links auflen in der Schiffchenbahn 24. Die
Rolle 22 ist in ihrer obersten Stellung im Fiihrungs-

schlitz 23, dadurch ist die linke Gabel 20 a des Greifers
gehoben und greift in die Schiffchengrundplatte 21
ein. Der Gabelteil 20 b ist gesenkt und der Zwischen-
raum geniigt um die Kettfdden des Unterfaches zwi-
schen Schiffchengrundplatte und Greiferarm durchzulas-
sen. Gleitet nun das Schiffchen nach rechts, so behilt
der Greifer diese Stellung, bis die Rolle 22 an der Ab-
senkung der Fiihrungsrinne 23 anlangt. Die Kettfiden
des Unterfaches konnten nun ungehindert passieren und
sind nun im Raume zwischen den beiden Greifern.
Wenn sich nun das Schiffchen der in Fig. 4 gezeichne-
ten Mittelstellung ndherf, senkt sich die Rolle 22, der
Greifer 20 kommt in, die Waagrechte und beide Grei-
ferarme greifen gleichzeitig in die in der Schiffchen-
grundplatte ausgesparten Schlitze 20 a und b, Fig. 4
und 6. - Gleitet das Schiffchen aus der Mittelstellung
weiter. nach rechts, so senkf sich die Rolle 22 in die
unterste Stellung der Fiihrungsrinne.. Nun greift nur
der Arm 20 b in die Schiffchengrundplatte ein und der
Arm 20 a senkt sich soweit, dafl die Fadenschicht des
Unterfaches aus dem Raum zwischen beiden Greifern
austreten kann. Der Greifer verharrt nun in dieser
Stellung, wihrend das Schiffchen nach rechts auflen
geht, das Fach wechselt, das Schiffchen sich wieder nach
links bewegt bis die Rolle 20 an der Knickung der
Fiihrungsrinne 23 anlangt, sich hebt und dadurch wieder
die Gabel 20 a in Eingriff kommt. Der Greiferarm 20 b
senkt sich in seine unterste Stellung und das Schiff-
chen steht wieder links auflen in der angenommenen Aus-
gangsstellung = 1-Umdrehung der Hauptwelle 3.

Diese neuartige Hakenfithrung erlaubt ein tadel-
loses Arbeiten des Schiffchens. Die ganze
Bewegung ist absolut zwangslaufi¢ und ermdglicht da-
durch beim Typ 15 B die hohe Schufizahl von 950
Schiissen je Min., ohne irgendwelche StSrungen.

5. Das Schiffchen (Fig. 6a und 6b).

Der Spulentrdger 25 ist mitsamt der Fadenbrems-
vorrichtung usw. auf der Schiffchengrundplatte 21 festge-
schraubt. Die Schufispule 26 wird auf den Spulentriger
25 in der Weise aufgesteckt, dafl der Schufifaden in der
Richtung des angedeuteten Pfeiles abrollt. Der Schuf3-
faden wird iiber den Abstelldraht 27, durch di¢ Damm-
scheiben 28, durch das Porzellanauge 29 des sogen.
Wiirmchens (Spiralfederchen) und nach rechts iiber das
Spannhdammerchen 30 zur Ausgangsdse des Schiitzen-
schnabels 31 gezogen. Die Bremsung der Schufispule
erfolgt durch die an ihr anliegende Platte 32.

Damit die Kettfiden wéhrend des Schiitzendurch-
ganges vor dem Blatte rein in Ober- und Unterfach
geteilt werden, schwenkt die Fadenverteilergabel 54 (Fig.
4 und 7 veranschaulicht diese Arbeitsstellung) bei ge-
6ffnetem Fache vor die Blattzéhne. Dadurch wird der
Schufifaden von der Oese des Webschiitzenschnabels 31
direkt vor das Webblatt gelegt. Der Webschiitzenschnabel
ist der Bandbreite entsprechend verstellbar. Bei jedem
Schufi wird nur so viel Faden abgezogen, als die Breite
des Bandes erfordert. Durch das Spannhdmmerchen 30
(oft Fadenanzugdraht bezeichnet) wird der Schufifaden
immer gleichmifig angestreckt. Das Band erhilt dadurch
saubere, gleichméafiige Kanten.

Die Fadenverteilergabel 54 (Fig. 4) ist durch die senk-
rechte Welle 55 iiber einen kurzen, waagrechten Hebel
mit der Rolle 56 in Verbindung. Die Rolle 56 lauft in
der in die Trommel 18 eingelassenen Fiihrungsrinne 57,
die ebenfalls der Rizne 19 entsprechend zwei seitliche
Ausschlige aufweis’. In Fig. 4 ist die Fadenverteiler-
gabel in eingeschwenktem Zustande dargestellt. Sobald
der Schiitzen durchgegangen ist und sich das Fach zu
schlieBen beginnt, schwenkt die Verteilergabel aus dem
Fache, um sofort wieder einzufreten, wenn der nichste
Schufi durchgeht.
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6. Das Blatt (Fig. 7).

Der. Hauptunterschied gegeniiber dem gewdhnlichen
Webstuhle besteht darin, dafl beim eingingigen Band-
webstuhl der Schufifaden nicht vor das Blatt gelegt
wird, um dann beim Vorgehen der Lade an den Stoff-
rand angeschlagen zu werden, sondern daf}, um ‘den
hinter das Blatt gelegten Schufifaden vor dasselbe zu
bringen und anzuschlagen, ein geteiltes Webblatt
in Anwendung kommt. Das Webblatt ,,System Saurer*
besteht aus zwei iibereinander angeordneten Zahnreihen,
welche sich bei jedem Schufl durch Exzenterantrieb auf-

Fig. a.

N.N-44,

| Fig.b.

Fig. 6 Schiffchen vom Typ 36 B, a) Grundrifs, b) Aufsicht

und abbewegen, um den . Schufifaden durchzulassen und
einzuschlagen. Die beiden Zahnreihen, bestehend aus
Blattober- und Blattunterteil sind auswechselbar und ein~
zeln am Blattkdrper befestigt. Durch diese Anordnung
ist es moglich, nach Bedarf Blédtterpaare verschiedener
Teilungen und Breiten zu verwenden. Selbstverstdandlich
miissen die sich -gegeniiberstehenden Blattzihne genau
aufeinanderpassen, damit die Kettfdden nicht von einer
Rohrliicke in die andere ;,wandern.

Nachfolgend eine Beschreibung der einzelnen
Teile (Fig. 7): Das Webblatt besteht aus dem auf dem
Blattscharnier 47 festgeschraubten Webblattunterteil 35
und dem auf dem Webblattkdrper 34 aufklappbar be-
festigten Webblattoberteil 37. Der Webblattkdrper 34 ist
durch die Welle 38 und den vorderen Stiften 36 auf dem
Hebel 39 befestigt. Die Welle 38 (Drehpunkt des Hebels
39) ist durch den Hebel 40 gefithrt. Den Drehpunkt
des Hebels 40 stellt dic Welle 41 dar. Diese ist am
Kopfe befestigt und bildet somit den eigentlichen Dreh-
punkt der gesamten Blattvorrichtung. -

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Am unteren Arme des Hebels 39 sitzt die Rolle 42;
diese lauft in dem seitlich in die Trommel 18 einge-
frasten Schlitz 43. Durch diese Fiihrung 43 wird der
Hebel 39 gegen die Welle 3 bewegt (Punkt B), somit
geht der Blattkdrper 34 nach unten; Drehpunkt dieser
Bewegung ist die Welle 38. Auch der Hebel 40 trigt
an seinem unteren Ende eine Rolle 44. Diese wird durch
die Feder '45 gegen den Kurvenexzenter 46 gepreff. In-
dem die Rolle 44 durch den Exzenter 46, der auflen an
der Trommel 18 angebracht ist, hin und herbewegt wird,
macht der Blattkdrper 34 eine vor- und riickldufige Be-
wegung; Drehpunkt bildet die feststehende Welle 41.
Das Ergebnis der Bewegung der Hebel 39 und 40 ist:
Der Blattkorper ¢eht abwechslungsweise von hinten-
unten nach vorne-oben (vom Weberstand aus gesehen).

WI0A

z >
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘
\\? ,

A
.

Fig. 7 Detailzeichnung von Typ 36 B, von der Regulatorseife
gesehen (Schnitt) »

Der Blattscharnierlappen 47, auf dem die untere Blatt-
hilfte 35 festgeschraubt ist, ist auf dem Stiften 36 dreh-
bar gelagert. Der Blattscharnierlappen 47 ist an seinem
dem Blatt entgegengesetzten Ende zwischen die beiden
Lederbremszidpfchen 48 geklemmt. Bewegt sich der Web-
blattkdrper 34 nun nach hinten-unten, so wird der Lappen
47 in seiner Bewegung gehemmt und zwischen den obe-
ren und unteren Blattzahnen O&ffnet sich eine Liicke
von efwa 1 mm Breite, durch die der Schufifaden gleiten
kann (Fig. 8b). Wenn sich der Blattkdrper 34 wieder
nach vorn-oben verschiebt, so wird der Blattscharnier-
lappen 47 im entgegengesefzten Sinne gehemmt, die
Liicke wird wieder geschlossen und der Schufifaden
gleitet auf der vordern Seite der unteren Blattzéhne
hinunter. Dadurch, dafl die Rolle 44 bei Punkt E sich
nochmals gegen das Zentrum (Hauptwelle 3) bewegt,
wihrend der Hebel 39 in derselben Lage verharrt, wird
das Blatt gegen den Stoffrand -verschoben und somit
der Schufi eingeschlagen, da es sich in diesem Falle nur

‘um eine horizontale Bewegung nach vorn des Webblatt-

kdrpers 34 handelt. (Schlufl folgt)
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Das Ideal-Fadenauge an der ,Grob“~Lamelle

Seit ldngerer Zeit mufl in unse-
ren Webereien Fasermatcrial ver-
arbeitet werden, das in mancher Hin-
sicht gegeniiber den Vorkriegs-
materialien viel empfindlicher ist.
Soweit es sich um die Kette handelt,
erfordert das neben tadellosen
Litzen und Schéaften auch Lamellen,
die das Material mdglichst schonend
passieren lassen.

Die seit einiger Zeit von der
Firma Grob & Co. A G. in Horgen
auf den Markt ¢gebrachte neue La-
mellenform mit dem sog. IDEAL-
Fadenauge erfiillt diese Bedingung
in weitgehendem Mafie. Wie schon
oft, ist auch hier durch eine schein-
bar kleine Aenderung ein grofier
Fortschritt erzielt worden.

Wahrend bis jetzt das Fadenauge an den Lamellen
rund war, weist das IDEAL-Fadenauge eine g¢erade
Fadenauflagefliche auf. Die Vorteile, die sich hieraus
ergeben, sind ohne weiteres einleuchtend, denn wihrend

beim runden Auge immer die gleiche und verhidltnis-
mifig kurze Stelle des Auges auf dem Faden sitzt,
ist beim neuen Fadenauge die Auflagefliche grofier
und zudem kann der Faden sich etwas bewegen und da-
durch ist es nicht mehr immer die gleiche Stelle, die
auf dem Faden sitzt. Trotz bester Politur tritt im Faden-
auge mit der Zeit eine gewisse Reibung auf, aber durch
die neue Form wird dieselbe weitgehend reduziert. Ein-
éehende Versuche auf einer speziellen Vorrichtung er-
saben, dafl der Faden unter Verwendung des runden
Fadenauges nach 800—1200 Reibungen brach, wihrend
dies beim IDEAL-Fadenauge erst mach 30—40000 Rei-
bungen der Fall war. Daraus ist ersichtlich, daff die
Beanspruchung des Kettfadens durch das IDEAL-Faden-
auge etwa 30mal kleiner ist, als durch das bisherige
runde Auge. :

Empfindliche Webketten, die mit den bisher iiblichen
Lamellen oft miithsam oder gar nicht zu verarbeiten waren,
laufen mit den eben beschriebenen neuen Lamellen ganz
normal. Das ist fiir die Verarbeitung von Zellwollketten
ein nicht zu unterschdtzender Vorteil. Das IDEAL-Faden-
auge erleichtert auflerdem das Einziehen der Kettfiden,
weil die Oeffnung gegeniiber dem runden Auge grofer ist.

W. Ruggli-Kasser, Wattwil

Férberei, Ausriistung, 1Oédscherei

Mikroskopischer Einblick in Waschvorginge

Aus den genannten Griinden zeigte vor allem die Aus-
riistungsindustrie von jeher ¢rofies Interesse an Neu-
schopfungen auf dem Gebiete der speziellen Textilhilfs-
mittel.

Diesen Anforderungen werden verschiedene Korper ge-
recht; so konnte die Kalkbestindigkeit des Fettsiure-
molekiils durch Blockierung der Karboxylgruppe erreicht
werden, wie dies bei den Fettsaurekondensations-Pro-
dukten der Fall ist. Sodann kdnnen durch Abwandlung
der Sduregruppe im Fettsduremolekiil und Sulfonierung
der daraus entstandenen Substanzen, die Fettalkoholsul-
fonate erhalten werden. Diese Substanzen besitzen wie
die Seife hervorragende, oder sogar noch bessere Netz-
kraft, guten Schaum und damit Schmutztragevermdgen.
Sie sind somit nicht nur als Textilhilfsmittel, sondern
auch als geschitzte Waschmittel fiir die Feinwédsche im
Gebrauch. Auf dem Gebiet der Weilwdsche wird aber
noch stets die Seife vorgezogen, vor allem, wenn eine
freie Versorgung des Landes mit Fettrohstoffen un-
beschrinkt die Herstellung und den Verbrauch von
hochprozentigen Waschmitteln und Stiickseifen ermdg-
licht.

Aufler den vorgenannten ,,synthetischen Waschmitteln”
gibt es noch eine Reihe nur als Textilhilfsmittel ver-
wendete Netzmittel, welche sich teils von einem Fett-
kdrper ableiten, wie die Kondensationsprodukte aus Ei-
weif}- bzw. Aethylenoxyd- und Fettkdrpern teils fettfrei
sind, wie die Salze alkylierter-aromatischer Sulfosduren
und die Saponine.

Diese Korper bilden wenig haltbaren oder keinen
Schaum, und besitzen nur ein geringes Schmutztrage-
vermdgen. Sie bilden jedoch, mit Ausnahme der Sa-
ponine — obgleich diese eine gewisse Schaumbildung
aufweisen —, geschitzte Textilhilfsmittel. Sie diirften
jedoch, solange fettkSrperhaltise Waschmittel noch er-
hdltlich sind, weder fiir die Fein- noch fiir die Weif3-
wische Verwendung finden.

Alle die genannten Substanzen haben die Eigenschaft,
die Oberflachenspannung von Wasser herabzusetzen und
keine schwerlslichen Kalk- und Magnesium-, sowie
Schwermetallsalze zu bilden.

(Schiug)

Fiir die Weiflwédsche besitzt aber Seife nach wie vor
eine iiberragende Bedeutung.

Man hatte jedoch friihzeitig erkannt, dafi Seife allein
zur Reinigung stark verschmutzfer Weiflwdsche nicht
ausreicht. Allgemein wurden daher Alkalien, insbeson-
dere Soda, der Seife zugemischt. Diese Alkalizugabe
hat aufiler der Steigerung der Remxgungswukung fol-
gende Vorteile:

Zundchst wird durch die mitenthdrtende Wirkung der
Alkalien ein Teil der Seife vor der Ausfdllung durch
Hértebildner geschiitzi. Weiterhin dienen die Alkalien
zur Neutralisation der sauren Schmutzbestandteile der
Wasche, die sonst einen Teil der Seife u11w1rksam ~ma-
chen wiirden.

Abb. 18
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