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wollernte hinweisen — eine Vervierfachung gegeniiber
1941 — wund seit 1935 die ¢rofite Baumwollernte des
Landes. Im Jahre 1935 bezifferte sie sich auf mehr
als 20000 Ballen. Trofz dieser ErhShungen blieb jedoch

das Gesamtergebnis, auf sdmtliche Kronkolonien be-
zogen, im Jahre 1942 zuriick, hauptsdchlich wegen der
namhaften Ausfidlle im Anglo-Aegyptischen Sudan und
in Uganda. -G. B.-

Spinnerei-weberei

Rationelle Ausniitzung der Kettbdume durch Berechnung ihres Fassungsvermdogens

Von Bruno Grob

Mit unter die Mafinahmen zur Leistungssteigerung ge-
hért das Bestreben, auf die vorhandenen Kettbdume die
¢roftmglichste Liénge einer Ketfte zu bringen. Jeder
nicht vollgeschdrte Kettbaum bedeutet einen Verlust.
Man sieht aber auch &fters das Gegenteil, ndmlich Kett-
bdume, bei denen das Garn iiber die Scheiben reicht
und um ein Abrutschen zu verhindern, mit Hilfe eines
Expansionskammes konisch aufgeschichtet wird. Diese
Methode ist nicht zu empfehlen, weil so das Material
ungeschiitzt den mannigfaltigen Beschddigungen, die das
Lagern und der Transport mif sich bringen, ausgesetzt
ist. Die Folge davon ist dann, dafl meistens die ersten
Stiicke schlecht laufen und der Nutzeffekt des Web-
stuhles geringer wird.

Wenn man bedenkf, dafl durch die volle Ausniitzung
der Kettbdume nicht nur die Leistung in der Weberei
gesteigert werden kann, sondern dafl sich auch die
Vorwerkkosten verringern, lohnt es sich bestimmt, diesem
Punkte ein besonderes Augenmerk zu schenken. Das
nachfolgende Beispiel aus der Praxis zeigt, dafl die
Ersparrisse bei einem einzigen Auftrag ganz bedeutend
sein kOnnen:

Die Bestellung lautete auf 300 Stiick eines neuen
Artikels. In diesem Betriebe wurden konsequent 10
Stiicke auf einen Baum aufgeschdrt, ohne Riicksicht auf
den betreffenden Artikel. Es ergaben sich also
300:10 = 30 Zettel. Die leider zu spédt angestellten
Berechnungen ergaben aber, dafi die gleichen Bdume ohne
weiteres 14 Stiicke zu fassen vermocht hdtten. Es wiren
also 300:14 = 22 Zettel anzufertigen gewesen. Wenn
man bedenkt, dal fiir das Andrehen einer Kette im Stuhl
durchschnittlich 5 Stunden bendtigt werden, so hdtte man
in diesem Falle 30 —22 = 8X 5 = 40 Std. einsparen
konnen, was einer Laufdauer eines Webstuhles in fiinf
Tagen entspricht. Da die Vorbereitungs- oder Riistzeiten
in der Schirerei, Bdumerei und Schlichterei gleich grofd
sind, ob es sich um einen langen oder kurzen Zettel
handelt, so hidtten zudem in jeder dieser Abteilungen
je acht Vorbereitungszeiten eingespart werden konnen.

Damit die nachfolgend besprochenen Berechnungen in
der Praxis nicht versagden, ist es notig, von zufdllig voll
gewordenen Kettbdumen Unterlagen zu sammeln. Diese
sollen folgende Daten enthalten:

Einstellung, Garnnummer, Bdumbreite  und Kettldngde.
Haben wir verschieden hohe Kettbaumscheiben, so sind
fiir jeden dieser Typen dic betreffenden Unterlagen zu
‘beschaffen. )

Angenommen, von drei zuféllig voll gewordenen Kett-
bdumen haben wir folgende Angaben aufgezeichnet:

1. Baum: Einstellung 1965 fd.
Garnnummer 8 Nm
Béumbreite 215 cm

~ Ketfldnge 560 m

2. Baum: Einstellung 1858 fd.
Garnnummer 9 Nm
Baumbreite 200 cm
Kettidnge 620 m

3. Baum: Einstellung 2200 fd.
Garnnummer 7,5 Nm
Baumbreite 220 cm
Kettlange 480 m

Rechnen wir nun das Nettogewicht dieser Kettbdume
aus (nur fiir die Beweisfiihrung notig) und dividieren das

so gefundene Gewicht durch die Kubikzentimeter Garn,
so konnen wir feststellen, daffi sich die gefundenen
Gramm je cm® jmmer gleich bleiben. Den Kubikzenti-
meter-Inhalt des aufgewickelten Garnes errechnef man
folgendermafien: .

(D? - d% X Pi

4

wobei D der Durchmesser des Kettbaumes bzw. der Kett-
scheiben, d der Durchmesser der Achse und Bb die
Bdumbreite ist.

><Bb

Also fiir:
2 _ 2
1, B 25— 9% 4) X % o 915 = 149545 om®
2 2
%, Baymmg 2 22‘2 X 314 o 900 == 132,600 cm?®
2 _ 2
3, B 20 224) X 3% o 990 — 145860 om?
Nettogewichte je cm3:
1, Buenn %:560— — 137550 gr. : 142’545 = 0,965 gr.
9, By o ;(—623 = 127950 gr. : 132600 = 0,965 gr.
%, Bane —2@%1@9 — 140'800 gr. : 145860 = 0,965 gr.

Auf Grund dieser Gewichtsberechnungen 1df3t sich nun
eine Umrechnungsformel ableiten, die, um bei unseren
Beispielen zu bleiben, folgendermafien entstanden ist:

Einstellung 1965

Fadenzahl/cm: m == 215 = 9,14
9,14 ;( 560 640 gr.

Sollen nun an Stelle der bisherigen Fadendichte/cm
und Garnnummer andere Daten treten, wird mit den
oben erhaltenen Zahlen riickwérts gerechnet:

640 > neue Nr. 640 X< 9
neue Fadenzahl 9,3

Die Formel fiir die Umrechnung ist demnach:

Ermittelte Fadenzahl/cm X ermittelte Kettldnge X neue Berechnungsnr,
Alte Berechnungsnummer X neue Fadenzahl/cm

Nehmen wir an, Baum 1 sei der als Unterlage dienende
Kettbaum und wir wollen die Hochstlinge fiir den Baum 3
ermitteln, so ergibt sich folgende Rechnung:

9,14 X 560 X 7,5
8 X< 10
Die Richtigkeit dieser Berechnungsart ist damit ein-
deutig bewiesen.
Haben wir einen Zettel vor uns, der im Scharmuster
Garnnummern verschiedener Starke aufweist, so miissen
diese Unterschiede beriicksichtigt werden.

= 620 m Lange

= neue Linge

= 480 m Kettlinge fiir Baum 3

Beispiel: Einstellung 2200 fd.
Garnnummern 8 Nm = 3 fd.
5 Nm = 1 fd. } 1 Rapport
Biumbreite 220 cm
Kettlinge ?2m

Um die Formel auch in diesem Falle anwenden zu
konnen, ist es ndtig, einen Rapport des Schirmusters
als eine Zwirnung zu betrachten und entsprechend zu
berechnen:
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FADENZAHL | M.

HOCHSTZULASSIGE BEWICKLUNGSLANGE EINES KETTBAUMES TYP A 1000 = 195 gr
Auf der Héhe der entsprechenden Fadenzahl hinausfahren bis zur Kurve der entsprechen- 8 ’
den Garnnummer, senkrecht darunter die Lange ablesen. 1000
— = 125 ,
8
10 '
o NUMMER METRISCH 800 = 125 ,
1000
5~ = 200 ,,
" 575 gr.
7
1000
575 = 1,74 Nm
Weil ein Rapport als Zwirnung
betrachtet wird, diirfen wir in der
70 Folge bei der Fadenzahl/cm nur
noch mit der Anzahl Rapporte auf
die Baumbreite rechnen und erhal-
ten dann:
9 550 ;
526 2,5 fd./cm
Hat man diese beiden Daten er-
mittelt, kann die Berechnung der
¢ Kettlinge gleichermafien wie bei
gleichgarnigen Zetteln erfoigen:
9,14 X 560 %< 1,74
8 X 25
7 = 445 m Kettldnge
Da gezwirnte Ketten in der Regel
hédrter gebdumt werden als solche
aus einfachen Garnen, ist beim Sam-
6 meln der Unterlagen hier eine sau-
bere Trennung vorzunebmen.
Um die immer wiederkehrende
Rechenarbeit zu ersparen, empfiehlt
5 es sich, diese graphisch festzu-
200 - o0 200 500 600 700 f00 oo halten, wie vorstehendes Beispiel
METER HETTLANGE zeigt.

Einige Bemerkungen zum Schlichten von Zellwolle auf Baumwoll-Schlichtmaschinen

Als vor einigen Jahren auch in der schweizerischen
Textilindustrie Zellwolle in ¢réferem Umfange zur Ver-
arbeitung kam, waren sehr viele Verarbeiter und Ver-
braucher dem neuen Produkt gegeniiber sehr vorsichtig,
wenn nicht sogar mifitrauisch eingestellt. Mit der Zeit
hat sich das gebessert, aber seit einigden Monaten
glauben zu viele Leute an ein baldiges Kriegsende und
meinen, innert kiirzester Zeit stinden uns wieder ge-
niigend natiirliche Faserstoffe zur Verfiigung. Die Folge
solchen Denkens ist duflerste Zuriickhaltung im Einkauf
zellwollener Waren. Die Zeit wird uns lehren, ob dieser
Optimismus berechtigt war oder nicht. Tatsache ist
jedenfalls, dafl die Webereien jetzt in hohem MafBe fiir
ihre Fabrikate auf die Zellwolle als Rohmaterial ange-
wiesen sind. Dabei ist es selbstverstidndliche Pflicht,
daff in der ganzen langen Reihe der Herstellung jeder
an seinem Platz alles tuf, dafl das Zellwoligewebe die
guten Eigenschaften, die iiberhaupt mdglich sind, auch
wirklich erhdlt. Das heifit, dal wir iiberall besorgt
sind, dafl auf die besonderen Eigenschaften des neuen
Materials eben Riicksicht genommen wird. Wir miissen
der Zellwolle gegeniiber positiv eingestellt sein, denn
ihr verdanken schlieBlich viele Hinde ihre Arbeit.

Auf die Eigenschaften der Zellwolle Riicksicht zu neh-
men, heifit in bezug auf das Schlichten derselben: 1.Be-
riicksichtigung der Eigenschaft, dafl Zellwolle Feuchtig-
keit viel rascher und intensiver aufnimmt als zum Bei-
spiel Baumwolle, und 2. Nichtauflerachtlassen der Tat-
sache, dafi die Reififestigkeit der Zellwolle im feuchten
Zustand stark abnimmt, und dafi daher ein Verstrecken
sehr leicht mdglich ist.

“liche Garnleitstellen,

Dafi natiirlich beim Schlichten von Zellwollketten die
bereits von Baumwolie her bekannten Punkte ebenfalls
zu beriicksichtigen sind, ist klar; hierunter gehdren zum
Beispiel die Art des Garnes, dessen Drehung und Num-
mer, die Kett- und Schufidichte des Gewebes, der Stuhl-
typ, auf dem die Zettel spiter laufen sollen, die Ge-
webebreite, die Art der Fachbildung, die Bindung und
die Schaftzahl usw.

Vorbedingung fiir ein gutes Schlichten von Zellwoll-
ketten sind tadellos gezettelte Walzen. Diese sollen
vollstindig rund ablaufen und genau gleich breit sein;
sind kleine Breitenunterschiede vorhanden, dann gehort
die breiteste Walze zunidchst an die Schlichtmaschine. Die
Bremsung soll so schwach als moglich sein. Ungleiches
Auslaufen der Walzen riihrt von ungleicher Bremsung
einzelner Walzen her. Auf der Schlichtmaschine soll
das Garn, nachdem es im Schlichtetrog mit Schlichte-
flotte benetzt und ausgequetscht wurde, mdoglichst ohne
Spannung laufen, damif ein Ausdehnen der feuchten
Zellwolle gar nicht stattfinden kann. Neuere Maschinen
sind so konstruiert, dafl die geschlichteten Garne nach
dem Verlassen der Quetschwalzen, nach kurzer Entfer-
nung Auflage erhalten. Dadurch wird ein Durchhidngen
und damit eine Beanspruchung auf Zug vermieden. Samt-
wie die Tambouren bei Syzing-
oder die Skeletwalzen bei Lufttrockenmaschinen miissen
angetrieben sein, sie diirfen also nicht von der Kette
mitgeschleppt werden. Die totale Dehnung wiahrend dem
ganzen Schlichtprozey sollte 2—30o keinesfalls {iiber-
schreiten.
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Gegeniiber Baumwolle ist fiir Zellwolle eine wesent-
lich diinnfliissigere Schlichteflotte von Vorteil. Vieler-
orts ldfit man mit gutem Erfold das Garn nicht mehr
durch die Tauchwalze in den Schlichtetrog und so durch
die Schlichte hindurchfiihren, sondern nur durch die mit
Schlichte benetzten Quetschwalzen. Sofern sich die
Schlichteflotte an den letztern gut aufziehen 1afit, ist
diese Art von Durchfeuchtung mit Schlichte in vielen
Fillen vollauf geniigend. Als giinstige Temperatur fiir
die Schlichte im Trog¢ der Maschine erwies sich 60 bis
700 Celsius. Bei Syzingmaschinen sollten die Trocken-
tambouren nicht zu heifl sein, eher wire die Maschinen-
geschwindigkeit etwas herabzusetzen.

Ob die Verwendung von Schlichtetiichern oder Schlich-
testriimpfen vorteilhafter sei, 1afit sich nur von Fall
zu Fall sagen. Tiicher sind einfacher zu reinigen als
Striimpfe, ergeben jedoch bei empfindlichem Material
leicht Abdriicke, die durch das Uebereinanderliegen der
einzelnen Tuchlagen verursacht werden.

Die Untersuchung der Reifikraft, der Unregelmaflig-
keit und der Dehnung bis zum Bruch, an mehreren
Schlichtpartien aus Zellwollzwirn Ne 74/2, in einer We-
berei ergab folgendes Resultat:

mittlere Ungleich~ Dehnung
Reifkraft méaBigkeit bis zum

in Gramm in°, Bruchin
ungeschlichtet ab der Spule 154 9 10
geschlichtet, Mittel aus
drei Partien 176 14 5,5

Daraus 1df3t sich folgender Schlufl ziehen: Die Rei$-
kraft wurde durch das Schlichten richtigerweise durch
besseren Faserzusammenschlufi hdher; die g¢rofiere Un-
gleichmafligkeit ist in der hoheren Reifikraft bedingt (un-
gleich gutes Zusammenhaften der Fasern an einzelnen
Stellen); was aber von Nachteil ist, das ist das Zuriick-
gehen der ,,Dehnung bis zum Bruch® um fast die Halfte.
Dieser Zettel weist nicht mehr die Elastizitdt auf, die
er haben koénnte, und wird folglich schlechter laufen
als ein in dieser Beziehung gut behandelter Zettel. Dieser
Fehler iibertrdgt sich natiirlich auf das Gewebe und
kann sich nachteilig auswirken im Ausriisten und im Ge-
brauch. Dieses Gewebe weist also nicht mehr alle guten
Eigenschaften auf, die es haben kdnnte. Solche Erfahrun-
gen miissen ausgewertet werden, denn die tadellose Her-
stellung von Baumwollgeweben beruht auch zu einem
grofien Teil auf Erfahrungen, sogar auf jahrzehntelangen
Erfahrungen. » Theophil®

 Férberei, Rusriistung, 1Odscherei

Untersuchungen iiber die Einfliisse von verschiedenen Waschalkalien und Ersatzwaschmitteln
auf Gewebe aus vegetabiler und regenerierter Cellulose

Mitteilungen aus dem Textil-Institut der ETH.

Dr. ing. A, Schnyder

5. Gebrauchswert

- Der Gebrauchswert der gdewaschenen Gewebe wurde
anhand von Abniitzungs-, Knick- und Saugféhigkeitsver-
suchen beurteilt (13). ,

Die Abniitzungsversuche wurden auf dem Schopper-
schen Rundscheuergerdt durchgefiihrt und die eingetretene
Abniitzung vermittelst der Berstdruckpriifung bestimmt.
Die Widerstandswerte sind angegeben als Widerstands-
flache in DProzent derjenigen des ungewaschenen Ge-
webes. Die verschiedenen Textilien ergeben dabei nur
in sehr beschrinktem Mafle Vergleichswerte, da die
Widerstandswerte stark von Gewebegewicht und -struk-
tur abhingi¢ sind. Gewisse Vergleichsmdglichkeiten be-

stehen. lediglich zwischen dem Baumwoll-, Baumwoll-
Zellwoll-. und dem Reinzellwollgewebe, da dieselben
praktisch gleiche Gewebegewichte und -struktur auf-
weisen.

In ungewaschenem Zustande zeigt Baumwolle die
hdchste Widerstandsfidhigkeit geden Scheuern, hdher so-
gar als das bedeutend schwerere Leinengewebe, widhrend
Zellwolle und Kunstseide noch starker abfallen. Die Bei-
mischung von 3000 Zellwolle zu Baumwolle hat dagegen
nur geringe Erhohung der Empfindlichkeit zur Folge.

Die Widerstandswerte der gewaschenen Proben lassen
dagegen nur Vergleiche fiir ein und dasselbe Gewebe-
material zu, da die Struktur durch das Waschen stark
verdndert wurde. So zeigt z.B.. Zellwolle infolge des
starken Schrumpfens zwangsldaufig hdhere Widerstands-
werte und wiirde im Vergleich mit anderen Textilien
ein zu giinstiges Bild ergeben.

Allgemein nahm durch das Waschen die Widerstands-
fahigkeit gegen Scheuern ab, was auf die Einlagerung
von Verkrustungen, vor allem von Kalkseife, zuriickzu-
fithren ist. Eindeutige Unterschiede ergeben sich somit
in der Auswirkung anorganischer und organischer Ver-
krustungen, wobei letztere durchschnittlich doppelt so
starke Verminderung des Scheuerwiderstandes hervor-
riefen. Nach Wubrmann (9) treten die Verkrustungen
srofBtenteils im Fascrinnern auf, wobei er fiir die kri-

(13) Schnyder: ‘Diss. ETH. S.113ff. (1941)
(9) Wuhrmann: Melliand Textilber. 285 (1942)

(Schlufl)

stalline, anorganische Verkrustung hdheren Faserver-
schleify erwartet als fiir die Kalkseifeneinlagerung. An~
organische Verkrustungen und der damit verbundene
Faserverschleify treten aber ebenso bei den Seife-Hart-
wasserwaschprozessen wie bei denjenigen mit kalkbe-
stindigen Waschmitteln auf. Dazu tritt die- Wirkung der
Kalkseife, die eindeutig im Sinne einer Verschlechterung
der Abniitzungsfestigkeit wirkt. Dies kann einerseits
auf die Schmierwirkung der Kalkseife, die ein Auflockern
des Gewebeverbandes begiinstisen konnte, zuriickgefiihrt
werden, anderseits zeigt aber die g¢leiche Wirkung bei
der als endlose Fibrille im Gewebe liegenden Kunst-
seide, dafli noch weitere, nicht abgekldrte Einwirkungen
durch Kalkseife vorliegen miissen.

Wiederum erwies sich ungewaschene Baumwolle, vor
allem im rohen Zustande, als weitaus widerstandsfahig-
stes Gewebe gegen Knickbeanspruchung, wihrend die
Kunstfasergewebe und auch Leinen bedeutend niedrigere
Werte ergaben.

Der Einflul der Waschprozesse ergab im Gegensatz
zu den Scheuerversuchen eine Verbesserung der Knick-
festigkeit durch Xalkseifenverkrustung und allgemein
eine Verschlechterung durch anorganische Inkrustationen.
Diese Erscheinung wiirde eher die Ansicht Wuhrmanns
bestitigen; reine Knickbeanspruchung wird jedoch im
praktischen Verschleil in den wenigsten Fillen auf-
treten, wiahrend der Scheuerbeanspruchung wohl eher
praktische Bedeutung zukommt.

Die relativ hohen Knickwerte der Kunstfaserstapel-
gewebe ist durch das starke Schrumpfen und dem da-
mit verbundenen Dichterwerden des Gewebes bedingt.
Die oft angefiihrte Schiadigung durch Silikatverkrustun-
gen konnte nicht bestdtigt werden, sie ergab im Gegen-
teil in Verbindung mit Seife etwas hdhere Knickfestig-
keit als Sod- und Triphosphatverkrustung.

Als weiteres Kriterium fiir Gebrauchswésche wurden
die Vergleichswerte der Saugfdhigkeit ermittelt.

Durch das Waschen wird die Saugfahigkeit allgemein
verbessert, durch Verkrustungen dageden vermindert.
So verliefen die Saugfdhigkeitswerte weitgehend rezi-
prok zu den Verkrustungszahlen, wobei die verschlech-
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