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Unterdessen hat der Friihling wieder seinen Einzug ge-
halten, und wihrend die rauhen, grauen Leinenbahnen aus
der Weberei kommen, haben sich unsere Wiesen mit newem
Griin bekleidet.

Auf diese jungen Wiesen hinaus fiihrt jetzt wneder der
Weg des Gewebes.

Wasser macht die Linnen lind und geschmex»chg, und die
warmen Sonnenstrahlen bleichen das Gewebe in kurzer Zeit
schneeweif}.

Wenn dann die Leinengartchen wieder ibers Jahr in ihrer
schonsten Bliite stehen, dann birgt die stolze Bauerin, die
Hausfrau, ihren Schatz, die bliitenweifien Leinenbahnen in
ihre Kasten und Truhen. D. Sch.

Seide als — Lederersatz. Der durch den Verlust des ameri-
kanischen Absatzmarktes entstandene Seideniiberfluff in Japan
hat Behorden und Erfinder zum Suchen nach entsprechenden
Verwertungsmdglichkeiten veranlafit. Wiahrend die Tokioter
Regierung auf einen privaten Mehrverbrauch in der Beklei-
dung an Stelle anderer Textilien hinarbeitet, ist es einem
Seidenfachmann gelungen, aus einem impragnierten Seiden-
stoff einen Ersatz fiir Leder zu machen. Das neue Materiak
soll alle Eigenschaften des Leders besitzen und vor allem
im Fahrzeug- und Schiffsbau das bisher verwendete Leder
zu ersetzen vermdgen. Auch fiir Tornister soll sich der neue
Stoff sehr gut eignen, weshalb sich auch bereits die Militar-
verwaltung dafiir interessiert. E. W.

SPINNEREI - WEBEREI

Dispositions~ und Produktionszeiten in Webereien
Von Walter Schmidli.

Eine der wichtigsten Aufgaben in einer Weberei, vor allem in
Modewarenwebereien ist die, die fiir die Rohstoffdispositionen
richtigen Termine festzustellen und ebenso Musterungen und
Produktionsfristen zu bestimmen. Geschieht dies nicht, so wird
man bei der Erledigung der eintreffenden Auftrige in Zeitndte
kommen, die einem Unfernehmen nur zu leicht den Ruf
unpiinktlicher Lieferungen eintragen kdnnen.

Natiirlich wird man das Problem riickwiérts aufzurollen
haben. Das heifit: Man mufl — je nach dem produzierten
Artikeln — zundchst einmal feststellen, wann die Kollektionen
drauflen sein missen. Hier hat sich bei uns z T. schon
ziemlich eine Kontinuitdt von Betrieb zu Betrieb herausge-
bildet. Zunachst wird man dabei zwischen Export- und In-
landskollektionen zu unterscheiden haben. Aber auch hier
sind durchaus Unterschiede zu machen, so bei Exportkollek-
tionen, ob sie fiir die ndrdliche oder siidliche Erdhilfte, fiir
Europa oder Uebersee, fiir Grofiimporteure und Grossisten
oder fiir den Detailhandel bestimmt sind, bei Inlandskollek-
tionen, ob sie fiir den Grofi- oder Detailhandel oder auch fiir
die Weiterverarbeitung (Konfektion) bestimmt sind. Die Dispo-
sitionsfristen der Verbraucher sind einesteils kalendermifig
gebunden, andererseits aber — besonders im Friihjahr und
firs Frithjahr — durch die beweglichen Festtage etwas va-
riabel gestaltet. Hinzu kommen mnoch Witterungseinfliisse,
die unter Umstinden zu starken Verzdgerungen der Disposi-
tionsfristen bei g¢leichzeitiger Verkiirzung der Lieferfristen
fithren konnen. Hier mufl man bei
unbedingt den friihest mdglichen Termin festlegen, auch wenn
aus Witterungs- und &hnlichen Ursachen die tatsédchlichen
Dispositionen der Kunden sich dann noch stirker hinaus-
ziehen konnen.

Nehmen wir nun — zur Vereinfachung — an, dafl nur
zweimal im Jahre, zur Herbst- und Friihjahreszeit, Kollek-
tionen fiir Winter und Sommer geschaffen werden, und zwar
je eine Export- und eine Inlandskollektion. Die Sommer-
kollektion fiir den Export soll am 1. September herausgehen,
die fiir das Inland am 15. Januar fertig sein und zugleich
als  Nachmusterung fiir den Export dienen. Die Winterkol-
lektion fiir den Export wird am 1. Mirz den Auslandsver-
tretern zugestellt; im Inland wird sie Anfang Mai den Kunden
vorgelegt. Mit diesen Terminen sind fiir viele Betriebe die
tatsachlichen Verhéaltnisse beriicksichtigt, wenn man aufler Be-
tracht 1dt, dal Rohwarenwebereien viel frither fertig sein
miissen, als etwa Druckereien, dafi Unis relativ spdter bzw.
relativ zeitloser sind als gemusterte, speziell bunt gemusterte
Artikel, die die Modefarben nicht nur in einem Ton, sondern
in mehreren, ja vielen Farbschattierungen beriicksichtigen miis-
sen, und hdufig sehr spit auf Grund der in letzter Minute
erst einlangenden Informationen definitiv fertiggestellt wer-
den konnen.

Gehen wir von diesen Terminen aus, so miissen wir zu-
néchst einmal etwa 14 Tage zuriickrechnen fiir die technische
Fertigstellung der Kollektionen, also das Mustermachen, Zu-
sammenkleben und -stellen, das Durchrechnen, Anfertigen der
Preislisten usw. Es ergibt sich also etwa folgende Skala:

Sommer Winter
1. Kollektions- Ausland Inland Ausland Inland
versand: . 1.9 15. 1. 1.3 15; 5.

2. Kollektio-

giere‘n: 15. 8. 1 1. 15. 2. 1. 5.

der Kollektionierung'

Bis zu diesen Kollektionierungsterminen miissen demnach
die Mustercoupons fix und ferti¢g sein, d.h. appretiert, bzw.
gefdarbt und appretiert. Zur Vereinfachung wollen wir nun
cinen einheitlichen Appreturvorgang annehmen, den wir auf
4 Wochen terminieren. Das heifit nicht, dafl die ganze Kol-
lektion in diesen 4 Wochen herzustellen ist, sondern dafl
die letzten in die Kollektion aufzunehmenden Stiicke in die-
sem Zeitraum fertig werden miissen. Die Termxne lauten in
unserem Schema also: :

5. Appreturzeit: 15.7. 1. 12. 15,1 1 4

Vor diesem Arbeitsgang liegt der Webprozefl. Dieser ist
— wiederum die letzten zu webenden Coupons — auf eben-
falls 4 Wochen anzusetzen, auch-wenn man die-durchschnitt-
liche Webdauer eines Coupons von 25 Meter Linge auf -etwa
1/ bis 1 Woche annehmen kann. Da sich ‘jedoch gerade ‘da
hdufig noch unvorhergesehene Materialmdngel usw. ergeben,
sollten die letzten Webauftrige fiir die Kollektion 4 Wochen
vor den Fristen der Gruppe 3 erteilt werden. Die Termine
sind dann:

4, Webzeit: 15. 6. 1. 1L 15.12. 1.3

Zu diesen Terminen sollen also die Dessinateure mit den
letzten Musterungen bereits fertig sein, damit die Entschei-
dung {iber die Aufnahme in die Kollektion gefdllt werden
kann, damit die Musterstiicke auf die Stiihle gebracht werden
und die notwendigen Kalkulationen du.tchgefuhrt werden kdn-
nen.

Wann sollen nun die Dessinateure mit ihrer Arbeit be-
ginnen? Als Unterlage verfiigen sie zuerst {iiber die- Ver-
kaufsresultate der vorhergehenden parallelen Saison. Diese
liegen fiir die Sommerkollektion einschliefilich  Inland spé-
testens am 1. 5. vor, fiir die Wintersaison spédtestens am 1.
November. Nach diesen Terminen wird auch im Inland -Sai-
sonware nur moch in Partie verkauft, von Ausnahmen selbst-
verstindlich abgesehen. Aufiler diesen Unterlagen verfiigen
die Dessinateure ferner {iber die Mustervorlagen und Anregun-
gen aus dem Auslande, insbesondere -aus Paris; Berlin und
Wien. Diese kommen ebenso laufend wiahrend -des - ganzen
Jahres wie schlieflich auch die Auftrige. Geht-man von den
Terminen zu 1. aus, so konnen etwa -die ersten Sommer-
auftrige aus dem Auslande in der zweiten Halfte September
erwartet werden, aus dem Inlande friihestens Anfang Fe-
bruar; fiir den Winter aus dem Auslande Ende Mirz/Anfang
April, aus dem Inlande Ende Mai/Anfang Juni. Die effektiven
Verkaufsergebnisse und die Moderichtung lassen sich fiir den
serledigten” Sommer im all¢emeinen Ende Mairz {ibersehen,
fiir den ,erledigten” Winter etwa Ende August. Diese Termine
sind die Anfangszeiten, zu denen die Dessinateure mit der
Neuausmusterung beginnen sollen. Das - heifit also:

5. Musterungs-

beginn: 1. 4. 15. 5. 1. 9. 15.- 11,

Mitteilung s
an unsere geschiifzten Abonnenfen und Inserenten

Die April-Ausgabe unserer Fachschrift wird als ‘Sonder-
Nummer zur Schweizer Mustermesse ausgestaltet. — Wiinschen
der Inserenten entsprechend, wird die Ausgabe auf Mitte April
verschoben. Die Schriftleitung.
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Rechnet man vom ersten friithesten Termin der Gruppe 5.
bis zum letzten spédtesten Termin der Gruppe 4., so stehen
den Dessinateuren fiir die Sommerkollektion vom 1. April bis
1. November sieben Monate, fiir die Winterkollektion vom
1. September bis 1. Mirz sechs Monate zur Verfiigung, wo-
bei sich paturgemdfl auch die aufgezeigten Ueberschneidungen
ergeben, die sich jedoch in der Praxis nicht allzu stark aus-
wirken.

Bis zu diesen Ueberlegungen gehen viele Betriebe bereits
jetzt, wenn auch genaue Pline wohl nicht allzu haufig aufge-
stellt werden. Doch ist damit die Dispositionsaufgabe noch
keineswegs erschopft und beendet. Eine sehr wichtige Rolle
spielen noch die zu verwebenden Materialien, also die Garne.
Auch diese unterliegen starken Modeschwankungen; hinzu
kommt der Einflui von Mischgarnen, Zellwolle, Kunstseide
usw., der auch bei uns sehr stark im Zunehmen begriffen ist.
Man muf} sich daher auflerordentlich friihzeitig auch iiber die
zur Verwendung gelangenden Garne, ihre Eigenschaften, Preise
usw. klar werden, nicht zuletzt auch dariiber, wie die zoll-
technische Verwendungsmdglichkeit und die Transportmdglich-
keiten nach dem Auslande sind, die sich ja leider immer
wieder, noch dazu sehr kurzfristig, d@ndern. Liefermdglichkei-
ten solcher Garne miissen auf lange Fristen und Zeiten hin
gepriift werden; eventuell sind Preisabreden zu treffen, die
eine Versorgung zu gleichen Preisen ermdglichen, um unan-
genehme Ueberraschungen spiter, wenn die Ware erst ein-
mal zu den urspriinglich kalkulierten Preisen drauflen ist, zu
vermeiden. Die Garnversuche und Garndispositionen miissen
also entschieden moch vor der eigentlichen Musterung erfol-
gen; es wiirde zu unliebsamen Storungen fiithren, wenn man
wihrend der eigentlichen Musterungszeit, bzw. wihrend der
letzten zwei Musterungsmonate noch neue Garnversuche an-
stellen wiirde, weil in der Regel doch dann so viele Zwi-
schenfille auftreten, dafl die Ware nicht oder nicht rechtzeitig
herausgebracht werden kann, der Betrieb aber kostspieligen
Storungen unterliegen wiirde. Setzen wir die Garntermine
zwei Monate vor den Inlandsschliissen des Musterungsbeginnes,
bzw. um noch eine Spanne zu lassen, drei Monate vor den
Auslandsschliissen des Webbeginnes an, so lautet die sechste
Stufe:

6. Garn-

disposition: 15.3. 1.8. 15.9. 1.12.

Werden solcherart von der fertisen Kollektion riickwérts
die Dispositions- und Produktionszeiten festgelegt, so wird
man bei rechfzeitigem Beginn auch rechtzeitig¢ mit den Kol-
lektionen herauskommen konnen. Gleichzeitig ist dann bei
jedem Artikel intern die Produktionszeit je 100 m und die Pro-
duktionskapazitat insgesamt auf dem fiir den Artikel in
Frage kommenden Stuhlpark festzulegen, damit man bei ein-
gehenden Auftrdgen von vornherein priifen kann, ob die ge-
wiinschten Liefertermine iiberhaupt eingehalten werden kon-
nen. Dafiir ein kleines Beispiel, das zwar konstruiert aber
typisch ist. Eine Weberei bringt einen Artikel, nennen wir ihn
1000, heraus, der auf einer Stuhltype gewebt werden mufl,
von welcher insgesamt 8 Stiick vorhanden sind. Der Artikel
besitzt auf den Meter 6000 Schufl; die Nettokapazitit eines
Stuhles unter Beriicksichtigung von Tourenzahl und Wirkungs-
grad betrage 4500 Schufl in der Stunde, die Webleistung also
in der Stunde 75 cm. Die gesamte Wochenkapazitit aller
8 Stiihle in 47 Stunden betrdgt demnach: 8 X 47 X 0,75 =

282 Meter oder rund 280 Meter. Nun schldgt der Artikel
stark ein. Am 1. Oktober gehen an Auftrigen 2000 Meter,
lieferbar am 15. Mérz ein. Unter Beriicksichtigung der Spul-,
Schédr- und Schlichtezeit sowie der Stuhlherrichtung und son-
stigen Vorbereitungsarbeiten — das Garn sei lagernd — soll
mit dem Webbeginn am 15. Oktober gerechnet werden. Bis
zum 15. Madrz stehen also insgesamt 5 Monate oder auf 8
Stiithlen insgesamt 8000 Stuhlstunden zur Verfiigung (der
Monat mit 200 Stuhlstunden gerechnet). In diesen 8000 Stun-
den konnen 6000 Meter gewebt werden, bzw. die bestellten
2000 m konnen in 13/4 Monaten abgewebt sein, némlich
nach 2700 Webstuhlstunden, wenn alle 8 Stiihle sofort dafiir
in Betrieb gesetzt werden. Nun kommt am 1. November ein
weitever ‘Auftrag mit gleichem Termin 15. Miarz auf weitere
4000 m herein, die also 5333 Stuhlstunden bendtigen, rund
5400 Stunden. Nehmen wir auch hier einen Webbeginn 14
Tage nach Ordererhalt an, also am 15. November, so stehen
4 Monate oder 6400 Stuhlstunden insgesamt zur Verfiigung.
Hiervon sind aber vom und fiir den ersten Auftrag noch 1100
Stuhlstunden in Abzug zu bringen (2700 abziiglich der bereits
geniitzten 1600), sodafl nur 5300 effektiv zur Verfiigung stehen.
Nur bei grofiter Anspannung durch Erhdhung der Tourenzahl
und Steigerung des Wirkungsgrades wire es also mdglich, den
Liefertermin wirklich einzuhalten, wobei noch unterstellt wer-
den muf}, dal die vom Stuhl kommende Rohware abzu-
liefern ist, nicht jedoch etwa ausgendhte, womdglich: noch ge-
farbte und appretierte Ware. Ware dies der Fall, so kdme bei
Annahme der Order und Bestitidung des Liefertermins die
Weberei unweigerlich in Lieferungsverzug mit einem betracht-
lichen Teil der Menge. Es bliebe dann nichts weiter iibrig,
als in Doppelschicht weben zu lassen, um die Verarbeitungs-
zeit zu verkiirzen und termingerecht liefern zu konnen.

Das Beispiel zeigt eines: die meisten Betriebe rechnen sich
nicht geniigend die mdglichen Lieferungen durch, deshalb
disponieren sie etwa mit der Schichtarbeit meist nur ganz
kurzfristig, spontan, wodurch Zusammenstdfie mit der Kund-
schaft unvermeidlich sind, aber auch unrentable Kostenstei-
gerungen im Betriebe. Hat man auch bei Einlegung einer
zweiten Schicht nicht die Moglichkeit den gewiinschten Ar-
tikel zeitgerecht zu liefern, ist auch eine Lohnvergebung des
nicht selbst herstellbaren Quantums unmdglich, ebenso etwa
die Einstellung weiterer Stiihle, so ist es stets richtiger,
den Kunden ehrlich darauf aufmerksam zu machen und zu
versuchen, sein Einverstdandnis zu Teillieferungen oder auch
fiir Ersatz des nicht rechtzeitig lieferbaren Quantums durch
andere, auf anderen noch verfiigbaren Stiihlen zu webende
Qualitdten einzuholen.

Technisch erleichtert man sich den Ueberblick iiber die
Stuhlbelegung auf verschiedene Weise, die hier in diesem
allgemeinen Rahmen nur angedeutet werden kOnnen; ein
Weg ist die Benufzung von graphischen Kurventafeln, die
Kapazitdten, bereits beanspruchte Stuhlzeiten und ebenso die
noch verfiigbaren in zeitlicher Anordnung aufweisen, ein an-
derer der der Verwendung von Streifentafeln mit Termin-
streifen fiir jeden einzelnen Stuhl, die die zeitliche Belegung
jeden einzelnen Stuhles wunter Beriicksichtigung von Fehl-,
Neben-, Umbau- usw. Zeiten zeigen. Es bleibt sich gleich,
nach welchem technischen Verfahren. Einen Ueberblick aber
mufl man sich unbedingt verschaffen, damit die richtigen
Musterdispositionen nicht durch unrichtige Lieferdispositionen
illusorisch gemacht werden.

FARBEREI, AUSRUSTUNG
Fleckenbildung in Wollwaren

Durchaus nicht selten bilden sich in wollenen Textilstoffen
Flecken, die von den verschiedensten Ursachen herrithren
und die recht unangenehm werden konnen. An ihrer Féarbung
erkennen wir, aus welchem Anlasse sie entstanden sind und
kdnnen unsere Mafinahmen zu ihrer Verhinderung bzw. Be-
seitigung treffen.

Besonders hidufig treten in wollenen Textilstoffen schwirz-
liche oder rdtliche punktartige Flecken auf. Diese stammen
von den Zeichen, die den Schafen mit Stempelfarbe aufge-
driickt” werden, in denen Teer oder Mennige enthalten ist.
-Diese Flecken erschweren das Ausfirben und sind mit den
iiblichen Methoden nicht zu entfernen. Zur volligen Ldsung

dieser Teilchen weicht man die zu reinigenden Stiicke wéhrend
einer Stunde in einem 40 Grad heiflen Bade, dem man fiir
100 Liter Wasser 11/ Liter Hexoran zugegeben hat, er-
hitzt das Bad auf 70 Grad, widscht die Ware, ohne zu spii-
len, in frischem Bade mit Seifenldsung und spiilt und féarbt
sodann.

Zum Entfernen von Pechzeichen und dergleichen aus Wolle
und zum Reinigen von Wollerzeugnissen, die durch Teer, Pech
oder Farbe verunreinigt wurden, bedient man sich kalter oder
warmer Basen von Art des Anilins, Pyridins oder Chinolins.
Pechwolle reinigt man zuerst mit hochsiedendem Teerdl, um
die Pechklumpen aufzuweichen, worauf eine Behandlung mit
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