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die Seidenspinnereien und -Zwirnereien, rund 6600 auf die
Rayonindustrie, 12300 auf die Seiden- und Rayonweberei,
7000 auf die Ausriistungs- und Veredlungsindustrie und der
Rest auf die Bandweberei und die Wirkereiindustrie.

Kurze Textilnachrichten aus aller Welt. In Frankreich
sind nunmehr die meuen Textilkarten ausgegeben wor-
den, die im Gegensatz zur bisherigen Type eine genaue
Abstufung fiir die einzelnen Verbraucherkategorien erbrin-
gen. Auch das Punktsystem ist entsprechend abgedndert wor-
den.

Franzdsische Textilkreise tragen sich mit der Absicht,
die Zweige der Maulbeerbdume der Provence, die in-
folge der Zunahme der Seidengewinnung wieder stirker an-
debaut werden, als Ausgangsstoff fiir eine neue Pflanzenfaser
heranzuziehen. Diesbeziigliche Untersuchungen sind bereits
im Gang.

Der Prasident der holldndischen Aku (Allgemeine Kunst-
seide-Union) teilte in der Hauptversammlung mif, dafl es
mdglich gewesen sei, fiir 1941 eine hdhere Dividende, ndm-
lich 59, auszuschiitten. Der Vorstand fand es aber auch
nétig, grofle verfiigbare Mittel zu reservieren fiir die er-
héhten Steuerbetrdge, die 1942 gezahlt werden mufiten. Der
Vorsitzende teilte weiter mit, daBl die Gestehungskosten be-
reits seit ldngerer Zeit betrdchtlich gestiegen seien und im
ersten Halbjahr 1942 erheblich hoher waren als zur gleichen
Zeit des Vorjahres. Da die Verkaufspreise unverdndert blei-
ben, konne erwartet werden, dafl die Gewinne der nieder-
landischen Fabriken in 1942 erheblich niedriger sein werden
als 1941.

Die italiemische Regierung hat alle Vorbereitungen
getroffer, um den Baumwollanbau in Siiditalien und
besonders in Sizilien zu steigern. Eine Kommission wird
dariiber wachen, dafl von der kommenden Kampagne ab alle
zurzeit unbebauten Wiesen und Weideplidfze, sowie unergiebige
Getreidefldchen fiir die Baumwollzucht verwendet werden.

Der Bericht iiber das dritte Geschiftsjahr der Ifalvis-
cosa, der Verkaufsgesellschaft der drei italienischen Kunst-
faser-Groflerzeuger Snia Viscosa, Cisa Viscosa und Saiffa,
der fritheren Chatillon, duflert sich befriedigt iiber den Ver-
lauf der Geschifte. Die Gesellschaft, die als Kommissiondrin
der genannten Erzeuger arbeitet und nur ihre Unkosten er-
setzt erhilt, stellt aus diesem Grunde keine Gewinn- und Ver-
lustrechnung auf. Italviscosa lieferte den fiir die Wehrindu-
strie arbeitenden Betrieben die erforderlichen Rohstoffe und
stellte in Zusammenarbeit mit den zustdndigen Ministerial-
stellen eine namhafte Ausfuhr fiir Kunstfasern zur Ver-
figung.

Die Baumwoll-Ernteaussichten in Spanien werden
als giinstig beurteilt. In den siidspanischen Anbaugebieten
wird mit einem Ertrag von 20000 Ballen gegeniiber 7000
Ballen im Vorjahre gerechnet.

Im sogenannten Seewinkel zwischen der ungarischen Grenze
und dem Neusiedlersee hat sich in den letzten Jahren ein
neues Hanfanbauzentrum entwickelt. In diesem ge-
waltigen Sumpfgebiet ist eine Hanfanbaufliche von etwa 2000
ha entstanden. Der geerntete Hanf  ist von hervorragender
Giite, die Ertrdge erreichen je ha 4000 bis 5000 kg, so dafi
die Ernte bereits 8 bis 10 Millionen k¢ Hanf jahrlich betragt.

Zwecks Erfassung und Auswertung der in der Ukraina
anfallenden Textilfasern ist in Konigsberg mit einem Stamm-
kapital von 100000 Reichsmark die Ukrainische Gesellschaft
fiir Gespinstfasererfassung m.b.H. gegriindet worden, deren
Geschiaftsbereich sich auf Flachs, Hanf, Sisal, Baumwolle und
andere Gespinstfasern erstreckt.

Die brasilianische Regierung hat die Einfuhr aller
Textilmaschinen von einer vorherigen Anmeldung zur Kontrolle
durch die Kommission fiir die Verteidigung der nationalen
Wirtschaft abhidngig gemacht. Dadurch soll die Einfuhr min-
derwertiger und alter Textilmaschinen, die sich {iber kurz
oder lang als Balast fiir die aufstrebende Textilindustrie er-
weisen miifiten, verhindert werden.

ROHSTOFFE

Von Zellwollflocken, ~garnen und ~stoffen

Die Herstellung der Zellwolle.

Das Ausgangs- oder Rohmaterial fiir die Zellwolle sind
Zellstoff und Baumwoll-Linters. Zellstoff ist hoch-
wertige Zellulose. Diese wird aus Fichten-, Buchen- wund
Kiefernholz und — in allerneuester Zeit —, auch aus ver-
schiedenen andern weniger wertvollen Pflanzen und Pflanzen-
teilen, z. B. aus Ginster, Kartoffelkraut und Stroh g¢ewon-
nen. Als Linters bezeichnet der Baumwollfachmann die kur-
zen Samenhaare der Baumwollpflanze, die — mnach der Ernte
bzw. nach der Entkdrnung der Baumwolle — an den Samen-
kdrnern haften bleiben.

Um aus der Zellulose Zellwolle gewinnen zu kdnnen,
mufl diese aufgeldst, d.h. in fliissiden Zustand verwandelt
und dieser wieder in feste Form {iberfiihrt werden. Es sind
somit chemische Umwandlungen der Ausgangsmaterialien not-
wendig,” die sodann technisch-chemisch eine Riickbildung in
eine beliebige Form, d.h. einen Faden, ein Fadenbiindel, ein
Band usw. ermdglichen. Diese chemische Umwandlung erfolgt
nach verschiedenen Verfahren. Man kennt heute deren drei
und zwar das Viskose-, das Kupfer- und das Azetat-Verfahren.

Das Viskose-Verfahren, nach welchem heute auch die
schweizerische Zellwolle hergestellt wird, ist — wirtschaft-
lich betrachtet — weitaus das bedeutendste, da rund 900
der gesamten Zellwollerzeugung nach diesem Verfahren her-
gestellt wird. Die Zellulose wird dabei in sogenannten
Tauchpressen mit Natronlauge durchtrankt und sodann
auf dem Zerfaserer aufgelockert, wodurch eine feine kriime-
lise Masse entsteht, dic man als Alkalizellulose be-
zeichnet, Nachdem die Alkalizellulose einen gewissen Reife-
¢rad erreicht hat, wird sie unter Einhaltung bestimmter Tem-
peraturen mit Schwefelkohlenstoff weiterbehandelt.
Das aus dieser Mischung sich ergebende Produkt nennt man
Zellulose-Xanthogenat. Dieses wird mit verdiinn-
ter Natronlauge gemischt und dadurch in eine zdhe Fliis-
sigkeit, die sogenannte ,Viskose” umgewandelf, die mach
Filtrierung nochmals einen Reifeprozefl durchmacht. Abb. 1
zeigt eine solche Viskose-Reife-Anlage.

Abb: 1.

Die fliissige Viskose wird nun der Spinnmaschine zu-
geleitet, deren wichtigste Teile die Spinnpumpe und die Spinn-

Viscose-Reife-Anlage
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diise sind. Durch die feingebohrten - Spinndiisen  wird die
Viskose in ein sogenanntes Fallbad ausgepreft. In diesem
Bad, das in der Hauptsache aus verdiinnter Schwefelsiure be-
steht, erstarrt die Viskose zum Faden. Die Riickbildung in
feste Zellulose, aber von anderer Form als die Ausgangs-
zellulose ist damit vollzogen. o '

Die ersten Spinndiisen fiir Zellwolle wiesen 120 Bohrumn-
gen auf. Gar bald steigerte man aber die Zahl der feinen
Bohrungen auf 200, 400, ging auf 600 und sogar bis auf 1000,
womit man die obere Grenze erreicht zu haben glaubte. Bald
darauf wurde aber der Oberflichen-Durchmesser der Spinn-
diisen etwas vergrofiert und die Zahl der Bohrungen bis auf
2500 gesteigert. Und heute gibt es Zellwoll-Spinndiisen, die
auf ihrem kreisrunden Boden von nur 25 mm Durchmesser bis
zu 5000 L&cher aufweisen. Der Lochdurchmesser betrigt etwa
0,1 mm fiir Diisen mit weniger Bohrungen, 0,08 bis zu 0,02 mm
fiir solche mit vielen Bohrungen. Und diese feinen Bohrungen,
die von blofiem Auge kaum sichtbar sind, sind nicht etwa
zylindrisch, d.h. von durchgehend gleichem Durchmesser, son-
dern konisch zulaufend, wobei die sehr kurzen Kanile hoch-
glanzpolierte Wandungen aufweisen. Eine Prizisionsarbeit der
Uhrenmacher!

Abb. 2 zeigt den Kopf einer solchen Spinndiise im Fill-
bad und den nach oben laufenden Fadenstrang.

o

Abb. 3. Spinnmaschine
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Die aus der doppelseitig gebauten Spinnmaschine (Abb. 3)
kommenden Fiden werden nun zusammengefiihrt, in ver-
schiedenen Biddern gewaschen, entsiduert, entschwefelt, auf der
Schneidmaschine in bestimmte Stapellingen geschnitten, sodann
gekriduselt und hierauf in Ballen gepreft den Spinnereien
zur Weiterverarbeitung zugeleitet.

Der ganze, sehr komplizierte Arbeitsvorgang ist in Abb. 4,
die wir dem Buche von A. Mifibach ,Die deutschen Spinn-
stoffe” -entnommen haben, schematisch dargestellt. Die Ab-
bildung zeigt “gleichzeitig auch die Herstellungsverfahren der \
Kupfer- und der Azetat-Zellwolle. Die Abb. 1 bis 3 entstam- ‘
men dem prachtigen Werk von Paul G. Ehrhardt ,wZellwolle”,
vom Wunder ihres Werdens, auf welches in dieser Zeit-
schrift schon vor einigen Jahren hingewiesen worden ist.

Die Stapelldnge der Zellwollfasern richtet sich nach
ihrer weitern Verarbeitung. Sofern die Zellwolle nach dem
Baumwollspinnverfahren oder mit Baumwolle vermischt weiter-
verarbeitet werden soll, so mufl sie mit der Stapelldnge der
verwendeten Baumwolle mdglichst iibereinstimmen. Die Fa-
denstringe werden daher auf Lingen von 32 und 40 mm ge-
schnitten. Fiir die Verarbeitung in der Steichgarnspinnerei
betrigt die iibliche Stapellinge 60 mm, fiir die Schappe- und
Kammgarnspinnerei 100 mm. Von den Schappespinnereien ist
im ibrigen in jiingster Zeit ein meues Verfahren ausgearbeitet
worden. Die Spinnbénder werden nicht mehr auf eine be-
stimmte Stapellinge zerschnitten, sondern wihrend des Aus-
spinnens verzogen und zerrissen. DPraktikus.
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Abb. 4. Schematische Darstellung der Zellwolle-Erzeusung
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