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Seidenernte 1942, — Trotzdem die diesjdhrige Seidenernte
ihrem Abschlufi entgegengeht, sind bisher die Berichte {iber
den Ausgang der Coconzucht mur spirlich eingelaufen. Vom
grofiten europdischen Seidenland Italien insbesondere, er-
fahrt man nur, dafl sich die Coconernte unter giinstigen Bedin-
gungen vollziehe; der Ernteertrag diirfte also mindestens dem
vorjdhrigen entsprechen, der sich auf etwa 26 Millionen kg
belaufen hatte. In Bulgarien wird eine Coconernte im
Ausmafile von etwa 2 Millionen kg erwartet, d. h. etwas
weniger als 1941. Umngarn stellt etwa 800000 kg frische
Cocons in Aussicht, was dem Vorjahre gegeniiber fast einer
Verdoppelung g¢leichkommt. In der Tiirkei endlich scheint
die Coconerzeugung wieder im Aufschwung begriffen zu sein,
da eine Menge von etwa 3,2 Millionen k¢ erwartet wird,
gegeniiber nur etwa 2 Millionen k¢ im Jahre 1941. Im all-
gemeinen diirfte die fiir Europa allein noch in Frage kom-
mende Coconernte in den europdischen Lindern und in Klein-
Asien vom Ergebnis des Jahres 1941 micht stark abweichen und
mindestens nicht kleiner sein.

Italien: Hochstpreise fiir Rohseiden. — Durch ein Mini-
sterial-Dekret vom 10. Juni 1942 wird festgestellt, dafl es
notwendig sei, fiir den Verkauf von Rohseide im Inlande
Hochstpreise festzusetzen. Diese sind fiir Grége aus gelben
Cocons, einfach, 20/22 den., looo Seidentrocknungsanstalt und
bei Barzahlung wie folgt bemessen worden:

Qualitdt Realina L. je kg 333.—
. Reale s 3 349.—
- Classica s s s 355.—
2 Extra » 359.—
»  Super Speciale »o oo 12—

55 Super Speciale Garantie 9000
(Seriplane) 5 @ o 03—

Fiir den Titer 13/15 den. wird ein Zuschlag von hdoch-
istens 8 L. auf diesen Preisen bewilligt und bei der Qualitat
Super Special 9090 ein Zuschlag von hdchstens 6 L. je
kg fiir jedes Prozent mehr.

Fiir die Seiden aus weilen Cocons, wie auch aus Dup-
pioni, ist der Preis vorldufig bei den zustdndigen Stellen ein-
zuholen; das gleiche gilt fiir andere Titer als 20/22 und 13/51
den. Das Dekret ist am 14. Juni 1942 in Kraft getreten.

SPINNEREI - WEBEREI

Einige Winke iiber die Verarbeitung von Zellwolle nach dem Baumwoll-Spinnverfahren

a) Technologisches. '

In der Ausriistung, namentlich in der Firberei, treten oft
Anstdnde auf, die man sich nicht ohne weiteres erkldaren kann.
Es ist daher darauf zu achten, dal in der Spinnerei keine
Zellwollen verschiedener Provenienz oder gar verschiedener
chemischer Struktur oder verschiedener Faserfeinheit miteinan~
der vermischt werden.

Versuche in Deutschland erwiesen als giinstigste Faser -
feinheit jene zu 1,5 bis 1,6 deniers bei ca. 3 bis 4 Gramm
Faserfestigkeit. Es betrifft dies sowohl Mischungen mit Baum-
wolle als zum Reinverspinnen. Verglichen mit guter Mako
die” bei 11 bis 2 deniers eine Faserfestigkeit von rund
6 Gramm besitzt, wird die geringere Zellwoll-Festigkeit durch
die g¢rofiere Zahl Fasern per Querschnittseinheit nahezu aus-
geglichen.

Um ein recht gleichmifliges Mischgarn zu erzielen, muf}
die Stapelldange der Zellwolle jener der verwendeten
Baumwollsorte moglichst nahekommen, also rund 30 mm even-
tuell 34 mm fiir Mako sein. Stellt man aber reine Zellwoll-
garne her, dann empfiehlt sich eine Stapellinge von 36 oden
40 mm. Ueber 60 mm ist man nur versuchsweise gegangen.
Im {ibrigen ist auf die Durchmesser der Streckzylinder bzw.
deren Einstellbarkeit Riicksicht zu nehmen. Es ist klar, daf
Mischungen von Zellwolle und Baumwolle mit stark diffe-
rierendem Stapel sehr unegale Gespinste ergeben.

Damit die kiinstliche Krduselung der Zellwollfaser bzw.
der Stapelfaser nicht verloren ¢eht, ist schonende Behand-
lung derselben wihrend des Arbeitsprozesses vonndten (Bat-
teur, Karde und Strecke).

Die Zellwollen sind hygroskopischer als die Baum-
wolle. . Mit zunehmendem Feuchtigkeitsgehalt verringert
sich die Festigkeit der Stapelfaser. Die trockene Zellwolle
weist leider den grofien Nachteil auf, sich durch die Verzugs-
reibung elektrisch aufzuladen, speziell durch das Kardieremn.
Um diese statische Elektrizitdit abzuleiten, hat sich die in
fast allen deutschen Spinnereien verwendete Kardengarnitur
ELP bewidhrt., — Gleichzeitig ist auch fiir konstante Luft-
feuchtigkeit in den Arbeitssdlen Sorge zu tragen, der relative
Luftfeuchtigkeitsgehalt von 65 bis 7006 sollte, wie {ibrigens
fiir Baumwolle, stdndig beibehalten werden.

Im allgemeinen hidngt die Ausspinnmdglichkeit der
einzelnen Fasersorten in der Hauptsache von der Faserfein-
heit ab. Es ist zwecks Erzielung einer befriedigenden Festig-
keit des Fadens und einer ausreichenden Verzugsfihigkeit
notwendig, dafl im Faserquerschnitt eine bestimmte Mindest-
zahl von Einzelfasern vorhanden ist. Je hdher also die End-
nummer sein soll, desto feiner miissen die Einzelfasern sein,
deren Grenze jedoch bei 1,25 den. liegen diirfte. —

b) Spinntechmnisches.

Bei der Herstellung von Mischgarnen soll die Zellwolle
fiir sich allein bis und mit der Strecke vorbereitet werden. An

letzterer Maschine 1dfit sich das Mischen mit Baumwolle
am bequemsten und in den Mischungssidtzen von 66, 50, 16
und 89 durchfithren, vorausgesetzt, die Strecken sind fiir
6fach-Doublierung eingerichtet.

Da die Zellwolle oder Stapelfaser frei von Unreinheiten
ist, besteht der Maschinenpark hauptsdchlich aus Hopper-
Feeder mit angebautem Batteur, eben nur um einen Wickel
zu bilden. Kann man mit diesem einem Aggregat die Num-
mer nicht genau einhalten, so sind die Wickel auf einem Aus-
Batteur zu doublieren oder man beniitzt den Doppelbatteur
mit kombiniertem Kastenspeiser von Rieter & Co. Zur scho-
nenden Behandlung der Stapelfaser gehdrt eine Reduktion
der Schldgertouren und der Ersatz des Dreikantrostes durch
ein Blech. Eventuell ist die Ventilatorgeschwindigkeit zu &n-
dern. Auch hier heifit es: Probieren geht iiber Studieren.

Wenn ein Meister behauptet, er habe beim Uebergang von
Baumwolle auf Zellwolle an seinen Karden nichts gedndert, dann
darf angenommen werden, dafl er entweder keine Vergleiche
beziiglich Garnfestigkeit und Dehnung angestellt oder aber,
— gleiche Garnnummer vorausgesetzt — er fiir die Zellwolle
einen ldngeren Stapel ¢ewidhlt hat. Aufler der vorher ge-
nannten Spezialgarnitur empfiehlt sich beim Verarbeiten rei-
ner Zellwolle eine Reduktion der Tambourentouren, wund
namentlich des Briseurs auf etwa 350 p. min. Ebenso kann
man die Deckel rascher laufen lassen, weil ja Zellwolle rela-
tiv rein ist. Daf} iibrigens auch auf wumgebauten, &lteren
Karden mit kannelierten Abzugswalzen Zellwolle mit
gutem Erfolg kardiert wird, bestitigte jiingst die Leitung
einer bekannten Glarner Spinnerei. Eine besondere Sige-
zahngarnitur fiir den Briseur hat sich auch gut bewidhrt.

Bei der Einstellung der Zylinder an der Strecke, an den
Flyern und an den Ringspinnern hat man nur darauf zu
achten, dafl die Fasern nicht ¢leichzeiti¢ von 2 Zylinder-
paaren g¢ehalten werden. Es wird dadurch eine iiberméfiige
Dehnung der Fasern und Schddigung des Stapels vermie-
den. —  Alte, Olgetrinkte Holzspulen darf man auch fiir
Baumwolle micht verwenden, fiir Zellwolle aber erst recht
nicht, da letztere Oel leicht aufnehmen. Statt Holzspulen
verwende man mnur Hartpapierspulen.

Endlich moch ein paar Worte hinsichtlichh Drehung. Wenn
Mischgarne mit weniger als 250/, Zellwolle erzeugt werden,
dann braucht die Drehung micht verdndert zu werden. Steigt
der Prozentsatz an Zellwolle aber auf 5000 und mehr und gar
bei reinen Zellwollgarnen, so ist mit einem niedrigeren Draht-
koeffizienten zu rechnen .mit Riicksicht auf die hohe Gleich-
méfigkeit des Zellwollstapels und die Faserfeinheit selbst,
andernfalls die Verzugswiderstinde zu grofi werden.

Der Drahtkoeffizient bei reinem Zellwoll-Zettelgarn kann
etwa zu 3,0 bis 3,35 angenommen werden, giiltig fiir Ring-
spinnmaschinen. — Zufolge der Stapelgleichmifiigkeit lassen
sich auf letzteren Verziige bis zu 30fach erzielen.
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Nochmals Zellwollee — In der letzten Nummer der ,,Mit-
teilungen {iber Textilindustrie” erlafit ,,Filatore” einen gehar-
nischten Protest gegen die in der Leipziger Monatsschrift
fiir Textilindustrie enthaltene Bemerkung, dafl die Schweiz
»in allzu optimistischer Einschidtzung der der Schweiz ver-
bliebenen Welthandelsmdglichkeiten” nur zégernd an die Auf-
nahme der Zellwollproduktion herangetreten seif

Nun ist zweifellos richtig, dafl die schweizerische Woll-
industrie insbesondere, zundchst nur zddgernd und mit Wi-
derwillen an die Verarbeitung von Zellwoll¢eweben heran-
getreten ‘ist. Man hat es hier mit der gleichen Einstellung
zu tun, die seinerzeit von der einheimischen Seidenweberei
der Kunstseide gegeniiber beobachtet worden ist. Die schwei-
zerische Seidenweberei war tatsiachlich eine der letzten, die
entschlossen die Verarbeitung von Kunstseide aufgegriffen

hat und die schweizerische Kundschaft selbst hat sich diesen -

Erzeugnissen gegeniiber zunichst ebenfalls ablehnend verhal-
ten. Im Laufe einiger Jahre jedoch und ohne dafi Autarkie-
bestrebungen dabei irgend eine Rolle gespielt hidtten, ist die

Kunstseide zum wichtigsten Rohstoff der schweizerischen Sei-
denindustrie geworden und das gleiche trifft auch auf die
Seidenindustrie der andern Lénder zu.

Auch wir sind der Meinung, dal von amtlicher, wie auch
von mnicht amtlicher Seite nur zu viel des Guten iiber die
Zellwolle geschrieben wird und daff ein Mafihalten auch hier
das richtige ist. Bewidhren sich die Zellwollgewebe und ent-
sprechen sie den Anforderungen, die man an Ware solcher
Art stellen darf, so werden sie sich durchsetzen und auch mach
dem Kriege ihre Stellung behaupten; Bedingung ist allerdings,
dafl sie zu erheblich billigeren Preisen angeboten werden als
Wollgewebe, was vor dem Kriege auch der Fall war. Hat im
ausgesprochenen Baumwolland, den Vereinigten Staaten von
Nordamerika die Herstellung von Zellwollgarnen einen ge-
waltigen Aufschwung genommen, so ist dies gewifl ein un-
triiglicher Beweis dafiir, daf} diesem Spinnstoff auch fiir die
Zukunft ein wichtiger Platz in der Textilindustrie zukommen
wird; wir brauchen dabei auf das in erster Linie kriegs-
bedingte Geschehen in Deutschland gar nicht abzustellen. n.

Kritische Betrachtungen iiber die Fachbildung

Die Fachbildung dient zur Eintragung des Schusses. Durch
den stetisen Wechsel derselben wird die Verkreuzung von
Kette und Schufi bewerkstelligt. Der Schufi' ist im Schiitzen
untergebracht und es ist von Vorteil, wenn auf einmal mdog-
lichst viel davon im Schiitzen untergebracht werden kann,
weil dadurch die Stillstinde des Stuhles vermindert werden,
wodurch sich der Nutzeffekt der Maschine erhdht. Die Unter-
bringung einer grofieren Menge Schufl erfordert aber auch
einen ¢rofleren Schiitzgn wund letzterer wiederum ein ent-
sprechend grofies reines Fach.

Der heikelste und grofie Fachkenntnisse erfordernde Vor-
gang ist wohl der richtige Schiifzenflug beim Webstuhl. Der
Schiitzen 10st sich da fSrmlich von der Maschine los, gleitet
auf schwingender Ladenbahn durch das Fach und soll wie-
der ohne Stdrung in der Maschine Aufnahme finden. Nicht
selten ist dann das Fach daran schuld, wenn der Schiitzen
auch in richtiger Lage den Schiitzenkasten verlafit und den-
noch nicht ruhig im gegdeniiberliegenden ankommt. Ein de-
schickter Webmeister spiirt durch Auflegen der Hinde auf
das Gewebe diesen Fehler, hort mitunter auch denselben
withrend des Ganges des Stuhles heraus und sorgt fiir seine
Abstellung, indem er das Fach nach Moglichkeit richtig ein-
stellt. Das Naichstliegende ist, dafl sich die Schidfte in rich-
tiser Hohe befinden und ausgerichtet sind. Ist dies nicht ‘der
Fall, und sind einzelne davon nicht in richtiger Lage oder
ist deren Hub zu gering, so gibt dies leicht zu Stdrungen An-
lafl. Doch kann es vorkommen, dafl trotz genauer Einstel-
lung der Schédfte und des Schlages kein ruhiges Arbeiten
des Stuhles eintritt.

Oeffnet sich das Fach sehr friith, d.h. sind die Organe
der Fachbildung sehr voreilend eingestellt und soll das mit
Riicksicht auf den Ausfall und die Dichte der Ware womdg-
lich so bleiben, dann ist auch der Schlag etwas friither
zu stellen und umgekehrt, wenn sich das Fach spit Sffnet,
so soll auch der Schiitzen etwas spiter abgehen, damit bei
seines Abgange bereits ein ordentliches Fach vorhanden ist.

Mit dem Abnehmen der Kette auf dem Kettbaum wichst
allmédhlich deren Spannung und wenn dies der Weber nicht
beriicksichtigt und gedankenlos weiterarbeitet, so wird sich
das Fach verkleinern, indem die Kette infolge grofierer Span-
nung dem sich Sffnenden Fach grofleren Widerstand entge-
gensetzt. Die Folge davon ist eine Behinderung des Schiitzens
im Fach, die verschiedene Uebelstinde auslést. Es kann der
Schiitzen an Teile des gegeniiberliegenden Schiitzenkastens
anprallen, ja es kann sogar vorkommen, dafl derselbe ganz
herausfliegt, wenn die Fidden des Unterfaches den Schiitzen
bei seinem Eintritt in das Fach ausheben. Es werden des
Ofteren Kettenfiden insbesondere dann zerrissen, wenn die
Schiitzenspitzen durch Anprallen gelitten haben oder der
Schiitzen anderweitig beschidigt wurde. Der erwihnte Um-
stand tritt leicht ein, wenn die Schifte mit Hilfe von Spiral-
federn in das Unterfach gezogen werden, aber auch bei Ver-
wendung von Gegenzugvorrichtungen kann dieselbe Auswir-
kung entstehen, wenn sich die Verbindungsschniire und Riemen
dehnen kdnnen.

Die Verwendung von Spiralfedern fiir die Zuriickbewegung
der Schifte ist blofl fiir leichtere Gewebe praktisch. Aller-
dings haben die Spiralfedern den Vorteil, dafl sich bei ihrer
Verwendung die Schifte rasch, bequem und genau einstellen
lassen. Bedient man sich einer sinnreichen Vorrichtung, die
in einem Federzugregister besteht, das so konstruiert ist, daf}
die gehobenen Schifte mit geringerer Kraft abwirts gezogen
werden, als die im Unterfach befindlichen, so kann man mit
Hilfe dieser Vorrichtung auch mittelschwere Ware ganz gut
herstellen, wobei die Vorteile des Federzuges auch hier zur
Geltung kommen.

Fiir schwerere und breitere Waren hingegden miifite man
entsprechend stdrkere Spiralfedern verwenden, die jedoch den
Kraftbedarf des Webstuhles wesentlich steigern. Das ist auch
fir den Weber insofern unbequem, als sich mit dem Web-
stuhl infolge hdheren Kraftbedarfes nicht gut hantieren 1afit.
Fiir solche Gewebe empfiehlt es sich Gegenzugvorrichtungen
anzubringen, doch ist deren Verwendung eine sehr beschridnkte.
Zunichst kdnnen Gegenzugvorrichtungen nur fiir solche Bin-
dungen . Verwendung finden, bei denen auf jeden Schuf} gleich
viel Schédfte zur Hebung gelangen; ferner sind sie auch fiir viel-
schidftige Bindungen, bei denen nur immer ein Schaft ge-
hoben oder gesenkt wird insofern weniger vorteilhaft, weil
die Bewegung der Schifte in das Oberfach im Verhiltnis
der Bewegung in das Unterfach sehr verschieden ist. Die
idealste Bewegung ist wohl diejenige, bei der die Bewegung
ins Ober- und Unterfach nahezu gleich ist. Eher kann die
ins Oberfach etwas gréfier sein, als die in das Unterfach. Das
Gegenteil ist der Fall, wenn beispielsweise vierbindiger Kett-
koper mit der Kettseite nach oben gearbeitet wird. In diesem
Falle betrdgt die jeweilide Bewegung dreier Schifte in das
Oberfach blofi ein Viertel, die in das Unterfach drei Viertel
der Fachhdhe. Noch ¢rofier ist die Differenz bei 5- oder gar
6schiftig, und diirfte bei 6schidftis die Grenze der prak-
tischen Mgglichkeit der Verwendung von Gegenzugvorrichtungen
bereits erreicht haben, vorausgesetzt, dafl es sich wie schon
erwdhnt um Bindungen handelt, bei denen blofi immer ein
Schaft gehoben oder gesenkt wird. Bei einer solchen Fach-
bildung, bei der von mehreren Schidften blofi immer einer
gesenkt wird, heben sich die Fiden des Unterfaches in der
Richtung gegen die Ware von der Ladenbahn mach oben zu
sehr ab und bewirken mnicht selten ein’ Ausheben oder Ver-
drehen des Schiitzen, der dann entweder am gegeniiberliegen-
den Schiitzenkasten anprallt oder verdreht anlangt, even-
tuell sogar ganz aus dem Fach herausfliegt. Werden auf
jeden Schufl die Halfte der Schifte oder nahezu die Hilfte
gehoben, dann wird die Gegenzugvorrichtung auch fiir mehr-
schiftise Waren wohl am Platze sein.

Solange fiir die Fachbildung Excenter beniitzt werden, ist
die Bewegung wechselnder Schifte eine nahezu stetige. Anders
verhdlt es sich bei den Schaft- und Jacquardmaschinen; bei
diesen tritt ein positiver Stillstand der Schafte bzw. der Be-
schniirung dann ein, wenn sich die Platinen auf den Platinen-
boden aufsetzen und die Messer von den Platinen frei wer-
den. Die Bewegung, die dann die Messer noch machen, ist eine
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fiir die Fachbildung tote Bewegung. Sie soll daher nur so
grofl sein, als notig ist, damit sich der Wechsel der Pla-
tinen fir Hebung und Nichthebung ordnungsgeméfl vollziehen
kann. Es kommt mitunter vor, daf} sich mach lingerem Weben
das Antriebsgestindge der Schaft- oder Jacquardmaschine ein-
lduft und abniitzt, wodurch sich. bei Fachschlufi der Abstand
der DPlatinennasen vom Messer und somit auch die fiir die
Fachbildung tote Bewegung vergrofiert. Die Folde davon
ist ein sich spidt Offnendes Fachk wund vorzeitiges Schlie-
fen desselben mit seinen wunlicbsamen Begleiterscheinun~
gen.

Excentervorrichtungen mit Auf- und Niederzug der Schifte
geben ein vollkommenes Fach, werden aber infolge ihres
weit hoheren Anschaffungspreises nur dort verwendet, wo sie
unbedingt erforderlich sind, also fiir schwere Ware. Man fin-
det diese Vorrichtung in Form von Bundridndern fiir die Erzeu-
gung von schweren Baumwollsamten, Baumwoll-Anzugsstoffen
u. dgl.; ferner in anderer Ausfithrung fiir Herrentuch und
Kammgarnstoffe bei einfachen Bindungen. Und doch wiirde
sich eine solche Vorrichtung auch fiir schwerere und breifere
Barchente, Matratzendrell und andere Gewebe mit einfachen
Bindungen und vorwiegendem Ketteffekt auf der rechten Ge-
webeseite mit der Zeit dadurch bezahlt machen, dafi nicht
nur die Kettfiden und Schiitzen geschont werden, sondern auch
der ganze Webstuhl ruhiger und sicherer arbeitet. Es kdnnte
hier jemand einwenden, dafi es doch ecinfacher sei, solche Ge-
webe mit der Schufiseite nach oben zu weben. Diesbeziiglich
mufl aber darauf hingewiesen werden, dafl Schufibriiche auf
der Schufiseite der Ware schlecht zu bemerken sind, auf der
Kettseite und damit der rechten Gewebeseite jedoch einen
augenfilligen leiterdhnlichen Webfehler zeigen.

Einhubschaft- und Jacquardmaschinen mit blofier Hochfach-
bewegung der Fiaden geben auch ein weniger schones Fach,
weil sich die Fiaden zundchst lockern, bevor sie ihre Hochst-
lage erreichen. Dieser Umstand macht sich besonders bei nicht
elastischen Garnen wunliebsam bemerkbar; auflerdem haben
auch momentan die liegengebliebenen Faden der Kette die
ganze Kettenspannung zu iibernehmen. Ist noch dazu die
Messerbewegung eine an beiden Enden des Messers gleich
grofle,  so wird kein reines Fach erzielt, indem die Fiden
der hinteren Litzen im Fach niedriger liegen. Etwas gemildert

wird dieser Umstand dadurch, dafl das Messer bei Schaftma-
schinen fiir die hinferen Schidfte hoher gestellt werden kann,
damit die hinteren Platinen frither gefafit und somit hdher
gehoben werden. Besser sind solche Schaftmaschinen, bei denen
das Messer am hinteren Ende eine grofiere Bewegung vollfiihrt,
damit ein richtiges Schridgfach erzielt wird. Schaft- und Jac-
quardmaschinen mit senkbaren Platinenboden geben ebenfalls
ein schones Fach; doch sind diese nur fiir leichtere Waren ver-
wendbar. Die Senkung des Platinenbodens soll aber nicht so
grofl sein, als die Hebung des Messers bezw. der Messer bei
Jacquardmaschinen, weil erstens einmal die tote Bewegung
der Messer fiir die Bewegung der Fiaden in das Oberfach ent-
fallt und zweitens die Hebung der Fiden in das Oberfach um
ein Finftel der Fachhdhe ¢rofier sein kann als die Senkung der
Fiden in das Unterfach.

Schaftmaschinen fiir Auf- und Niederzug der Schifte hin-
gegen sind fiir die Herstellung der schweren Herrenstoffe am
geeignetsten und am meisten in Verwendung. Ihnen haftet
nur der nicht zu beseitidende Nachteil der fiir die Fachbildung
toten Messerbewegung beim Platinenwechsel an; doch ist
dieser Umstand kaum bemerkenswert. Es sind das meist Ein-
hubschaftmaschinen mit sich verzdgernder Geschwindigkeit der
Messerbewegung bei Fachdffnung analog der Ladenbewegung,
um dem Webschiitzen die Zeit zu lassen, das bei breiter Ware
vorhandene lange Fach zu passieren, sodafi der erwidhnte
Nachteil durch diese angepafite Bewegung mehr als wettge-
macht erscheint.

Zu erwdhnen ist noch die Fachbildung bei solchen Einhub-
und Doppelhub-Schaft- und Jacquardmaschinen, bei denen
nur die jeweilig wechselnden Kettenfdden bewegt werden,
wihrend alle iibrigen in gehobener oder gesenkter Lage ver-
harren. Diese Fachbildung, die man mit Offenfach bezeichnet,
ist untauglich fiir Streichgarnstoffe (Tuchstoffe), weil bei
dieser Fachbildung jeweils einzelne “Fadenpartien auf Elasti-
zitdit und Dehnung beansprucht werden, was dem fiir Tuch-
stoffe in Verwendung kommenden ¢edrehten Streichgarn ab-
triglich ist. Fiir alle anderen Garne jedoch ist diese Art der
Fachbildung insofern von Vorteil, als der Gang speziell bei
der Doppelhubschaftmaschine sehr ¢leichméfiig ist, nachdem
der Kraft zur Hebung der Fiaden die Kraft zur Senkung der
anderen zu Hilfe kommt. W. S.

FARBEREI, AUSRUSTUNG

Neue Farbgtoﬂ?e und Musterkarten

Gesellschaft fiir Chemische Indusfrie, Basel.

Zirkular Nr. 544 illustriert Coprantinblau 3RLL und
Coprantingriin G (in den wichtigsten Industrielindern
zum Patent angemeldet). Coprantinblau 3RLL farbt
etwas roter als Coprantinblau RLL und eignet sich wie die
ibrigen Coprantinfarbstoffe zum Farben von losem Baum-
wollgarn, Trikotagen und Zellwolle fiir solche Artikel, bei
denen gute Wasch-, Wasser-, Walk- und Lichtechtheit ge-
fordert wird.

Kunstseide wird in Mischgeweben mit Baumwolle fiefer
angefdrbt als die Baumwolle. In Mischungen mit mercerisierter
Baumwolle bleibt die letztere roter als die Kunstseide. Seide
wird in Halbseide nicht vollstindig reserviert. Acetatkunst-
seide matt wird in Mischgeweben nicht reserviert, Glanzacetat-
kunstseide nur dann, wenn wunter Zusatz von Albatex PO
gefidrbt wird. Wolle wird in Mischungen mit Baumwolle oder
Zellwolle von Coprantinblau 3RLL bedeutend rdter heller an-
gefdrbf, sie kann mit neutral ziehenden Sdurefarbstoffen. nu-
anciert werden. Solche Firbungen zeichnen sich neben sehr
guter Nafechtheit durch gute bis sehr gute Lichtechtheit aus.

Fiir den Aetzartikel ist Coprantinblau 3RLL mnicht geeignet.
Coprantingriin G. Dieser Farbstoff besitzt sehr gute
Wasch-, Wasser-, Walk-, Seewasser- und Alkaliechtheit und
eignet sich in vorziiglicher Weise zum Fiarben von loser
Baumwolle, Baumwollgarn, Baumwollstiick, Kunstseide in Stiick
und Strang, Trikotagen, sowie fiir die verschiedenen Zellwollen.

Viskosekunstseide wird in Mischungen mit Baumwolle tie-
fer gefdrbt. In Mischungen mit mercerisierter Baumwolle
bleibt die Kunstseide in hellen Nuancen heller, in dunklen
Nuancen fdrbt sie stirker und reiner an als die Baumwolle.
Mattviskosekunstseide bleibt in Mischung mit mercerisierter

Baumwolle in hellen Tonen bedeutend heller, in dunklen
Tonen erhdlt man eine ziemlich gute Ton in Ton-Fiarbung.
Seide wird in Halbseide durch Coprantingriin G im alkalischen
Seifenbade reserviert, kann aber mit meutral ziehenden Siure-
farbstoffen auf den Ton der Baumwolle nuanciert werden. Matt-
acetatkunstseide wird von Coprantingriin G mehr oder weniger
stark angefirbt, Glanzacetatkunstseide reserviert, falls unfer
Zusatz von Albatex PO gefdrbt wird. Wolle wird in Mischun-
gen mit Baumwolle unter Zusatz von Albatex PO heller an-
gefdrbt als Baumwolle oder Zellwolle, sie kann aber mit
neutral ziehenden Siurefarbstoffen- nuanciert werden. Die bei-
den Farbstoffe sind durch Muster aus verschiedenen Fasern
illustriert.

Zirkular Nr. 545/242 beschreibt Coprantinschwarz-
braun GL (in den wichtigsten Industrielindern zum Patent
angemeldet), welches die Serie der Coprantinfarbstoffe, die
sich durch gute bis sehr gute Licht-, Wasch-,- Walk-, Wasser-
und Seewasserechtheiten auszeichnet, weiterhin ergénzt.

Der neue Farbstoff eignet sich zum Firben von Baumwolle,
Zellwolle und Kunstseide in allen Verarbeitungsstadien.

In Mischungen von mercerisierter Baumwolle und Glanz-
viskosekunstseide wird die Kunstseide bei gleicher Farbtiefe
etwas roter angefirbt; Mattviskosekunstseide wird bedeutend
roter und etwas schwicher angefdrbt als die mercerisierte
Baumwolle. Wolle wird in Mischungen mit Zellwolle be-
deutend brauner angefidrbt, Acetatkunstseideneffekte werden
nicht reserviert; Seide wird in Halbseide in hellen Tonen aus
seifen-sodahaltigen Bidern heller angefdrbt als die Baumwolle.
Man firbt Baumwolle unter Zusatz von 0,5 biis 1 ¢ Albatex PO,
1 bis 30 Soda kalz. und 10 bis 4000 Glaubersalz krist.,
Kunstseide und Zellwolle jedoch ohne Zusatz von Soda.
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