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nis zum Durchschnitt anderer Linder, wo der Ertrag vier
bis fiinf Kilo erreicht. Aber auch die Qualitit der erzeugten
Schafwolle ist schlechter. Neun Zehntel der griechischen Wolle
ist hart und kann nur in der Heimindustrie zar Erzeugung sehr
dicker Stoffe verwendet werden, ferner fiir Laufer und Decken.
Die iibrigen 109 sind fiir die Teppicherzeugung und die Her-
stellung von Wollstoffen und Bettdecken geeignet, jedoch min-
derer Qualitdt. Gute Schafwolle, geeignet fiir die Erzeugung
von Stoffen hochwertiger Qualitit, hat Griechenland nicht. Und
das iibelste daran ist, dafl alle griechischen Schafwollsorten,
anstatt besser zu werden, sich stdndig verschlechtern, und
sogar das kleine Quantum feiner Wolle ist auf der schiefen
Ebene der Entartung angelangt.

Von den 81/; Millionen k¢ der Schafwollerzeugung werden
ungefdhr 400000 kg von der Teppichfabrikation, 300000 kg
von den Stoffabriken verwendet, weitere 350000 kg, be-

sonders schwarzer Wolle, werden hauptsichlich nach Jugo-

slawien ausgefiihrt. Das ganze iibrige Quantum wird von der
Landbevdlkerung fiir ihren Bedarf verarbeitet oder von den
kleinen Gewerbetreibenden des Landes verwendet. Der Wert
der Wolle bewegt sich um 35 Drachmen je kg und der Wert
der Produktion erreicht 300 Millionen Drachmen. Der Be-

darf des Landes belduft sich auf etwa 17 Millionen kg. Zur

Deckung der Differenz fiihrt die griechische Industrie jdhr-
lich an Schafwolle und -Garnen etwa 8! Millionen kg im
Wert von 550 Millionen Drachmen ein. Der mittlere Preis der
aus dem Ausland eingefiihrten Wolle ist fast doppelt so hoch
wie der Preis der Einheimischen, natiirlich infolge der un-
vergleichlich hSheren Stufe ihrer Giite.

Aus diesen Zahlen folgt, dafl Griechenland — fiir den Fall
dafl die griechische Schafzucht soweit verbessert wird, daf
sie die ngtigen Mengen Wolle abwirft, eine Ersparung von De-
visen von etwa 500 Millionen Drachmen erzielen konnte, die
heute fiir Wolle ins Ausland gehen. Dieser Betrag wiirde fast
vollstindig den griechischen Viehziichtern zugutekommen. Es
frigt sich nun, ob eine solche Produktionserhdhung wunter
gleichzeitigder Erhdhung der Qualitdt der griechischen Schaf-
zucht mdglich ist. Auf Grund® von Resultaten langjdhriger
Studien des Generaldirektors der Organisation der griechi-
schen Teppichfabriken, Ch. Vaianos, ist diese Frage zu bejahen.

Welterzeugung von Seide. — Nach dem Tiefstand des Jahres
1938, hat die Seidenerzeugung, soweit sich diese nachweisen
lafit, einen Aufschwung genommen und ihren Stand wiederum
auf 'die Hohe der Jahre 1935 bis 1937 gebracht. Der Ente
Nazionale Serico in Mailand hat auf Grund der Coconernte
in den verschiedenen Léndern die Grégenerzeugung festzu-
stellen versucht. Fiir das Jahr 1940 gelangt er zu. einer
Gesamtgrégenmenge von 61,6 Millionen kg, gegen 62,8 Mil-
lionen k¢ im Jahre 1939 und 50,2 Millionen kg im Jahre 1938.

Fiir die beiden letzten Jahre sind als die wichtigsten Roh-
seidenldnder zu nennen:

1940 1939
Millionen k¢ Millionen kg

Japan 46,9 49,1
China 6,3 5,9
Korea 1,7 1,7
Italien 3,4 2,8
Ruflland 2,2 2.1
Tiirkei und Syrien 0,3 0,3
Griechenland 0,2 0,2
Iran 0,2 h 0,1
Franzdsisch Indien 0,1 0,1
Bulgarien 0,1 0,2

Fiir das Jahr 1940 wird ferner die Grégenerzeugung in
Brasilien mit 57000 kg, in Frankreich mit 49000 kg, in Jugo-
slawien mit 49000 kg, in Ungarn mit 34000 kg, in Spanien
mit 28000 kg und in Rumaénien mit 16 000 kg ausgewiesen.

Fiir das Jahr 1941 1dfit sich insbesondere iiber die asia-
tische Cocon- und Grégenerzeugung noch nichts voraus sagen.
In Italien wird eine Zunahme der Ernte erwartet.

Seidenraupenzucht in der Slowakei. In Neusohl wurde
eine Genossenschaft fiir Seidenraupenzucht mit einem vor-
ldufigen Anteilskapital von 25100 Ks. gegriindet, um die
Seidenraupenzucht, die sich als rentabel erweist, zu erwei-
tern. In den letzten Jahren wurden 11.50 bis 12.50 Ks. je k¢
Kokons gezahlt und 150 bis 200 Ks. je kg Rohseide. Fiir
die Seidenraupenzucht stehen 31284 Maulbeerbdume zur Ver-
fiiggung. Im Jahre 1938 wurden 10000 bis 12000 k¢ Kokons
erzeugt.

- SPINNEREI - WEBEREI
Fehler in der Weberei und deren Behebung

(Fortsetzung.)

In das Gebiet der Schufifehler gehdren letzten Endes auch
alle ,,Schiitzenfehler”, d.h. Fehler, die durch falsche Behand-
lung oder Handhabung des Schiitzens, durch dessen allméhliche
Abniitzung oder dhnliche Umstdnde bedingt sind. Einige dieser
Fehler wurden bereits erwihnt. Besondere Sorgfalt ist bei
langkrem Gebrauch des Schiitzens der Spindellagerung zu-
zuwenden. Die Feder, die gegen den Vierkant des Schiitzen-
spindelfufles driickt, wird gerne lahm. Auch wird der Vier-
kant selbst leicht abgerundet. Der Weber hilft sich in diesen
Fallen. oft durch Unterlegen kleiner Stahl-, Karton- oder
Holzpldttchen und wihnt den Uebelstand fiir behoben. Statt
des kleinen Fehlers hat er sich aber eine sehr grofiec Fehler~
quelle geschaffen. Wenn auch eine nicht festsitzende Spindel
beim Durchfahren des Faches fiir die Kettfiden eine sehr
grofie Gefahr bedeutet, so zeugt es doch von ziemlichem
Leichtsinn des Webers, in einen Schiitzen einen losen Teil
unterzulegen. Denn meist ist ein schwerer ,,Schiitzenschlag”
die Folge, d.h. es wird durch. einen herausstehenden losen
Teil am Schiitzen ein g¢rofleres Stiick des Keftfaches zer-
rissen, was ldngeren Stillstand und Ankniipfstellen im Ge-
webe bedingt. Um solche Vorfille zu verhindern, sind wvon
den Abteilungsmeistern rechtzeitig die Schiitzenspindeln durch
neue oder wenig gebrauchte zu ersetzen. Ein sehr empfindlicher
Teil des Schiitzens ist der Spindelstift. Durch den Schlag
lockert sich dieser Stift hdufig. Ist er dann nicht geniigend
gesichert, so steht er auf einer Seite des Schiifzens heraus
und beschiddigt entweder die Ware oder er arbeitet eine Rille
in das Webeblatt, wodurch die Zihne rauh werden und
Kettfadenbriiche wverursachen. Oft sind diese' Graben in den
Blattern so tief, dafi die Zihne nach deren Entfernung sehr
geschwicht sind. Die Sorgen um den vorzeitigen Verschleifl
von Schiitzenspindel, Niederhaltefeder und vor allem Spindel-

stiff, werden jedem Weber genommen, wenn er wdchentlich
etwa einmal einen Tropfen Oel in die Spindellagerung bringt.
Allerdings ist dabei sehr grofie Vorsicht geboten, da mnicht
zuviel Oel eingebracht werden darf, um ein Beschmutzen der
Ware zu verhindern. Eine weitere sehr wenig beachtete
und doch fiir guten Warenausfall sehr wichtige Sache ist das
Einsetzen des Schiitzens in den Schiitzenkasten. Wenn der
Weber dabei nicht die ndtige Sorgfalt walten 1dfit, die Schiitzen-
spitze an Eisenteile des Schiitzenkastens, hauptsédchlich am
Pickerspindelkopf oder Schufigabelrechen oder Blatt stofit, so
wird die Schiitzenspitze beschddigt, was dann ein Zerstofien
der Kettfiden beim Durchgang durch das Fach verursacht.
Der gleiche Fall kann eintreten, wenn der Schiitzen durch
irgend eine Hemmung aus der Schiitzenbahn geschleudert
wird. Er braucht nicht einmal aus dem Fach zu geraten, be~
reits ein micht einwandfreies Eintreffen im Schiitzenkasten
kann Beschddigungen des Schiitzens hervorrufen, die das
Kettfadensystem ernstlich beschddigen - konnen.

Alle diese Fehler haben ihren Grund in der Tatsache,
dafl in das zur Lingsachse des Webstuhles senkrecht ver-
laufende Fadensystem der Kettfiden ein weiteres dazu pa-
rallel verlaufendes — der Schufl — eingetragen werden muf,
um ein Gewebe zu erhalten. Die Art des Eintragens des
Schufifadens mit grofler Geschwindigkeit und unter Anwen-
dung eines harten Schlages und die dadurch wieder not~
wendige Bremsung des schufleintragenden Organes ist auch
die Ursache, dafli in diesem Vorgang eine ¢rofie Anzahl
von Fehlern der Webwaren gesucht und gefunden werden.
Die Versuche, den Schiitzen durch andere ruhigere Ele~
mente zu ersetzen, haben ihren Ursprung nicht zuletzt in dem
Gedanken, einen Teil auszuschalten, der in seiner Bewegung
nicht ¢enau bestimmbar und zuviel Zufdllen und kleinsten



MITTEILUNGEN OGBER TEXTIL-INDUSTRIE 29

Einwirkungen ausgesetzt ist, die in ihren Folgen ausschlag-
gebend fiir den Ausfall der Ware sind. In der Tatsache, dafl
das Kettfadensystem. viel langsamer fortbewegt wird, liegt
aber auch der Grund, dafl hier micht soviele Fehlerquellen
auftreten. Wo sie aber auftreten, sind sie nicht die Folge
der Art der Bewegung oder deren Schnelligkeit, sondern der
sie umgebenden ‘mechanischen Einrichtungen, die der Fach~
und Gewebebildung im besonderen (Geschirr und Blatt) die-

In der Fachliteratur fallt auf, wie wenig das Gebiet der
richtigen Fachbildung bisher behandelt wurde im Gegensatz
zu anderen eine gute Ware beeinflussenden Faktoren. Dar-
aus kann man schlieflen, dal der Bedeutung der Fachwirkung
fiir einen guten Warenausfall sehr oft nicht die Wichtigkeit
beigemessen wird, die sie verdient. Fiir die Fachbildung
gelten zwei Grundregeln, deren Beachtung manchen neben-
sichlichen Fehler ausschliefien:

a) Webschiitzen und FachhShe miissen gegenseitig so ab-
gestimmt sein, dafl ‘der Webschiitzen ohne Behinderung das
Fach durchlaufen kann,

b) Streichbaum, Fachmitte wund Brustbaum miissen in
ibrer gegenseitigen Lage so eingestellt werden, dal sich die
Spannung der Kettfaden bei Offenfach gleichméaflig auf das
Ober- bezw. Unterfach verteilt.

Die erste Forderung ist dabei so wichtig, dafl von ihr sehr
oft ein einwandfreies Arbeiten abhdngt. Der Weber versucht
durch mdglichst grofien Schiitzen mit grofiem lichten Raum, der
eine Spule mit viel Schufi zu fassen vermag, eine lange Lauf-
zeit des Schiitzen zu erreichen. Die Vorteile — keine so
grofie Inanspruchnahme des Webers durch Schiitzenwechsel
dder Bedienung von mehr Stiihlen — werden jedoch nicht
aufgewogen durch Fehler, deren Ursachen in der Aufleracht-
lassung von Notwendigkeiten liegen, die durch den grofieren
Schiitzen bedingt sind. Ein grdfierer, d.h. ein hdherer Schiitzen,
bedingt auch ein hdheres Fach. Die Hohe des Faches ist jedoch
begrenzt durch die technischen Mdglichkeiten des Stubles und
den Dehnungseigenschaften des Kettmterials. Der Vergrofie-
rung des Faches durch Vergrofierung der Trittexzenter steht
dann nichts im Wege, wenn gleichzeitig auch die Trittrollen
entsprechend vergrdfiert werden, da sonst ein unruhiger, sprin-
gender Fachwechsel die Folge ist. Bei sprodem Material werden
dann vermehrte Kettfadenbriiche auftreten. Es ist deshalb
ratsam, das Fach nur soweit zu verdndern, als es mit den
bestehenden Einrichtungen noch mdglich ist. Ein' grofieres
Fassungsvermdgen an Schufigarn kann erreicht werden durch
Anwendung eines ldngeren oder breiteren Schiitzens, wo-
durch allerdings eine Aenderung des Schiitzenkastens und
der Schlagstirke notig werden. Wird der Schiitzen bei seinem
Flug durch das Fach durch Kettfiden behindert, so werden
diese aufgerauht und reiffen. Meist wird dieser Uebelstand
zuerst an den Leisten beobachtet. Ein Verstdrken des Schla-
‘¢es wird auch nur bedingt Abhilfe schaffen, da hierin oft
andere Fehlerquellen liegen, wie bereits dargelegt wurde.
Die Anwendung des beweglichen Streichbaumes, statt des
feststehenden, kann die durch eine Fachvergrofierung hervor-
gerufene Spannungsbeanspruchung ausgleichen, da er im Au-
genblick der Fachbildung Kette freigibt, die von dem hd-
heren Fach voll beansprucht wird. Eine Ueberdehnung der
Kette wird dadurch verhindert.

_ Die zweite Forderung ist meist ausschlaggebend fiir ein
einheitliches und geschlossenes Bild der Ware. Ueberall wo
der Ausriister iiber mangelnde Gleichméfligkeit der Ware
und ungeniigend geschlossene Decke bei einseitigen Bindun-
gen’ (Satin, einseitiger Koper usw.) oder Boldrigkeit klagt,
ist die Fachbildung zu untersuchen. Hier mufi ‘einer oft
verbreiteten Ansicht entgegengetreten werden. Die Spannung
des Ober- und Unterfaches ist micht dann gleichmifig, wenn
{Stteichtiegel, Fachmitte und Brustbaum in der Wagrechten
Tiegen. Im Gegenteil konnen in diesem Falle sehr grofie
Spannungsunterschiede auftreten. Mafigebend fiir die Erfiil-
lung obiger Forderung ist bei Leinwandbindung oder samt-
lichen gleichmifig aushebenden Bindungen der Umstand, dafl
Streichbaum, Fachmitte und Brustbaum in einer Geraden lie-
gen. Dies kann der Fall sein, wenn diese Gerade vom Weber-
stand aus gesehen ansteigt oder abfillt. Die hinterste Stel-
lung der Weblade — also im Momente des Schiitzendurch-
ganges — bestimmt die Neigung des vorderen Unterfaches, da
ein guter Schiitzendurchgang gewihrleistet sein soll. Hierzu
miissen die Kettfiden des vorderen Unterfaches parallel der

Webladenbahn etwa 1 mm iiber dieser liegen. Die Hdhe
des Faches wird bedingt durch den Schiitzen. Nach Festlegung
der hintersten Webladenstellung ist also die Lage des Streich-
riegels eindeutig bestimmt. In der Baumwollweberei ist es
iiblich, die Weblade etwa in senkrechter Stellung am Schluf
anschlagen zu lassen. Dadurch wird diec Weblade in der
hintersten Stellung weiter nach hinten geneigt sein, als wenn
die Weblade beim Schufianschlag nach vorn geneigt ist. Da-
durch wird im ersten Falle die Gerade Brustbaum—Fachmitte—
Streichbaum mach hinten geneigt sein, wihrend sie im zwei-
ten. Falle ansteigen wird. Die Forderung der gleichmiafigen
Verteilung der Kettspannung auf Ober- und Unterfach ist
besonders bei den Waren und Bindungen wichtig und deshalb
zu beachten, bei denen Kette oder Schufi mehr oder weniger
nach einer Warenseite hin abbinden.- Bei dieser Ware er-
scheint meist die Kette ziemlich geschlossen in lingeren Flot-
tungen an der Oberseite (Satin, einseitiser Kdper usw.). Bei
Spannungsunterschieden treten diese viel mehr zu Tage, als
wenn Kette und Schufl in gleichem Mafle an der Oberfliche
liegen. Diese Fehler treten besonders bei seitlicher Beleuch-
tung auf. Bei mehrschdftiser Ware kann die Fehlerquelle
auch in der -verschiedenen Hubhdhe der vorderen gegeniiber
den hinteren Schiften liegen. Bei den ungleichseitigen Bin-
dungen liegen die Verhdltnisse bei jeder Bindung anders. Wird
z. B. ein dreibindiger Kettkdper auf dem Stuht mit der
rechten Seite mach oben gewoben, so befinden sich bei jedem
Fachhub zwei Drittel der Kettfiden im Oberfach und das
restliche Drittel im Unterfach. Die Spannungsverteilung wird
aus diesem Grunde auch micht gleichmidfig sein. Dieser Tat-
sache mufl bei den verschiedenen Bindungen dadurch Rech-
nung getragen werden, dafl die Stellung Brustbaum—Fach-
mitte—Streichbaum gegeneinander verlagert wird. So kann
z. B. durch Hoherlegen des Streichbaumes eine Entlastung des
Oberfaches erreicht werden. Werden Ketteffekte gewoben,
so ist meist das Unterfach stirker belastet. Die Entlastung
kann in diesem Falle durch eine -Tieferlegung von Brust- und
Streichbaum gegeniiber der Fachmitte erreicht werden. Im um-
gekehrten Falle, d.h. bei Schufleffekten wird man die Fach-
mitte gegeniiber Brust- und  Streichbaum tiefer legen. Das
Auflerachtlassen der verdnderten Spannungs- und Belastungs-
verhiltnisse bei verschiedenen Bindungen hat meist Reklama-
tionen von Seiten der Ausriister zur Folge, weil dadurch be-
dingte Fehler erst dort auftreten und sichtbar werden.

Einseitige, ungleiche oder unsaubere Fachbildung tridgt eben-
falls zu unruhigem Warenbild bei. Die Griinde hierfiir liegen
meist im wungenauen Vorrichten der Stiihle. Durch leichte
Schrigstellung der Schifte mach hinten und von unten nch
oben erreicht man, ein reines Fach. Bei schweren Waren ist
auf einwandfreien Zustand der Lifzcn besondere Sorgfalt
zu legen.

Von gleicher Wichtigkeit wie FachhShe und Fachbildung
ist der Zeitpunkt des Fachwechsels. Die Regel bei Leinwand-
bindung ist, dafl bei der 45° Stellung der Kurbel nach vorn
das Webblatt etwa 1 cm vom zuletzt eingetragemen Schufl
entfernt ist. In dieser Stellung miissen die Schifte des
Ober- wie des Unterfaches halb durchgetreten sein.. Bei
anderen Bindungen ist von Fall zu Fall auch hier die giin-
stigste Stellung zu ermitteln. Jeder Meister hat fiir jede
Bindung wund vor -allem- fiir- jeden Stuhl- ‘eine. besondere
Fachschlufistellung, die bei derselben Ware in anderen Webe-
reien nicht angewendet werden kann. Wenn trofzdem fiir
Leinwandbindung eine Regel aufgestellt wurde, so nur des-
halb, weil diese allgemeine Giiltigkeit besitzt.

Ein Fehler, der sehr hdufig beobachtet 'wird, ist die
Rietstreifigkeit. Dabei wird jeder Blattzahn im Gewebe sicht-
bar, so dafl man meist auch von paariger Ware spricht. Dazu
kommt noch, dafl sich diese Ware hart und brettig anfiihlt.
Hier fehlt die sogenannte Stuhlwalke. Diese wird erreicht
durch Hoherlegen des Streichbaumes. Dadurch kann man
auch erreichen, dafl bei dicht eingestellten Geweben der Schufl
sich leichter eintragen ldfit. Die Faden des Oberfachs legen
sich — trotz gleicher Spannungsverteilung im Ober- und Unter-
fach — iiber die des Unterfaches und schlieflen so die Riet-
liicken, wodurch die Ware voller und weicher wird.

Von gleicher Wichtigkeit wie Geschirr-und Lage der Kett-
faden- im Webstuhl ist fiir ein geschlossenes Aussehen der
Ware der Einzug in Geschirr und Blatt. Der Einzug in die
Schidfte wird sich meist - nach.. der herzustellenden Bindung
richten, und mnach der dadurch bedingten Anzahl Schifte.



In der Anordnung der Schifte gegeneinander bei der Anwen-
dung verschiedener Bindungen in derselben Ware gelten be-
stimmte Gesetzmaifligkeiten, die mitbestimmend sind fiir guten
Warenausfall und vor allem verlustfreie Produktion. Bei
der Herstellung z.B. von Streifsatin wird man die schwere
Hebung, d.h. den Kettsatin, immer in die dem Brustbaum
ndheren Schifte einziehen, was die Kettfiden schont und
Antriebskrifte fiir den Webstuhl spart.

Der Einzug im Blatt (Riet, Kamm) ist entgegen.der An-
sich manches Fachmannes nicht abhingig¢ von der Bindung,
sondern von der Lingeé der Schufflottungen an der Oberseite
des Gewebes. Der Blatteinzug kann das Bild der Ware, d.h.
einen bezweckten Bindungseffekt vollkommen verwischen. Er
kann aber ‘auch ein anderes ungewolltes Bild erzeugen und
dadurch die Ware beim Vorliegen eines Musters unbrauchbar

machen. Zumeist ist der Einzug bedingt durch das vorhandene
Blatt und die verlangte Dichte. Wo der Einzug gewdhlt
werden kann, trachte man danach, bei glatten Bindungen
(Atlas und Koper) einen Einzug zu wihlen, der einen Kett-
faden mehr im Zahne enthilt, als die Schufiflottung an der
Oberseite der Ware wumfafit. Dadurch erreicht man, daf3
keine Schufiflottung mehr als die andere vom Kamm beein-
fluit wird. Aushilfsweise kann auch der Einzug mit einem
Faden weniger im Blatt als die Schufiflottung angewendet
werden. Beim Auftreten von Kopergrat in der Atlasbindung
hilft meistens nur ein anderer Einzug im Blatt. Der Grund
hierfiir ist, dafl sich die Stellen, wo die Kettfiden dichter
nebeneinander ausheben wund infolgedessen der Schufl kiir-
zer abgebunden wird, in bestimmter Steigung (Scheinkdper-
maflig) verschieben. (Schlufl folgt.)

Unentbehrliche Hilfsmaschinen fiir die Weberei

Nachdem auch bei uns die Verknappung der textilen Roh-
stoffe zu mancherlei Umstellungen und Einschrankungen in
den Webereien gefiihrt hat und eine Anpassung an die ver-
anderten Verarbeitungsbedingungen der kiinstlichen Faserstoffe
notwendig machte, beginnt man vielerorts nun auch einer syste-
matischen “Webebldtter- und Geschirrpflege vermehrte Auf-
merksamkeit zu schenken.

In Deutschland sind in den lefzten paar Jahren zur Lo-
sung dieser zunehmenden Forderungen verschiedene neue Blatt-
putzmaschinen auf den Markt gebracht worden. Alle diese
Konstruktionen miissen aber vorerst durch ldangeren Gebrauch
ihre Zweckmidfigkeit fiir die Praxis noch beweisen. Die schwei-
zerische Textilmaschinenindustrie hat diesem Gebiet aber schon
vor Jahrzehnten ihre besondere Aufmerksamkeit zugewendet.
Sie hat fiir die sachgemidfie Behandlung der genannten Web-
utensilien auf Grund langjdhriger Erfahrungen eine zur grofiten
Vollkommenheit entwickelte Universal-Maschine geschaffen, die
sich in der Praxis iiberall vorziiglich bewdhrt hat. Es ist dies
die automatische Webeblédtter- und Geschirrbiirstmaschine ,,Ro-
bot” mit angebautem Blattschleifapparat, die in ijhrer ver-

vollkommneten Ausfiihrung erstmals an der ,Landi” gezeigt
worden ist. Sie hat in Fachkreisen vieseitiges Interesse gefun-
den und seither auch — besonders im Ausland -— einen er-
freulichen Absatz erzielt. i

Die erste automatische Blattbiirstmaschine auf dem Konti-
nent wurde von dem Erbauer der ,Robot” im Jahre 1912 auf
den Markt gebracht und damals duflerst kiihl und zuriickhal-
tend aufgenommen, was sehr bezeichnend fiir unsere kon-
servative Einstellung ist. Wahrend sich die Maschine in den
Vereinigten Staaten einen schlanken Absatz eroberte, indem am
Ende des ersten Kriegsjahres 1914 in amerikanischen Sei-
denwebereien schon etwa 20 dieser Blattbiirstmaschinen in
Betrieb waren, verhielt sich die europdische Textilindustrie
mit nur drei Maschinen mehr oder weniger ablehnend. Es
dauerte geraume Zeit bis die Maschine in der schweizerischen
Seidenindustrie und spdter auch in der Baumwollindustrie
Eingang fand. Trotz dieser Zuriickhaltung der schweizerischen
Industrie gegeniiber den Vorteilen einer zweckméflig¢ und ra-
tionell gestalteten Pflege der Webebldtter und der dadurch
bedingten beschriankten Absatzmdglichkeiten der Maschine im
Inland, ist die Konstruktion seither stiandig verbessert worden.

Die sRobot” darf ohne Uebertreibung den Anspruch auf
Vorziiglichkeit und g¢rdfite Wirtschaftlichkeit erheben, da auf
ihr Webebldtter aller Gattungen beidseitig gebiirstet und
geschliffen, und ebenso alle Arten Drahtlitzengeschirre ge-
biirstet und aufpoliert werden kdnnen.

Der Uebergang vom Biirstprozefl zum Schleifprozefl ist
duflerst einfach zu bewerkstelligen. Durch einen Druckknopf am
Getriebekasten kann die Hubgeschwindigkeit des Schleifappa-
rates verdoppelt und durch das Zuriickschieben einer Nocken-
platte die Hubzahl vermehrt werden, wodurch die Umstellung
vollzogen ist. Wo infolge sehr starkem Flaumansatz in Blat-
tern und Geschirren die Gefahr starker Staubentwicklung
besteht, kann die Maschine mit abgeschlossenem Biirstenwagen
und Staubexhaustor geliefert werden. '

Der Antrieb der Maschine ist ebenfalls modernisiert mit
auf einer Konsole angebautem Motor und Keilriemen. — Die
ganze dufiere Aufmachung weicht nur wenig ab von der seit
1925 gegebenen Form wund Anordnung, die in sehr vielen
Webereien Eingang gefunden hat.

MESSE-BERICHTE

SCHWEIZER
MUSTERMESSE BASEL

19.-29. April 1941

Mit g¢rofier Genugtuung darf die Messeleitung feststellen,
dafl eine der Bedingungen, die eine erfolgreiche’ Messe ge-
wihrleisten, schon jetzt erfiillt ist: eine iiberraschend starke
Beteiligung aus' dem gesamten Bereiche der schweizerischen
Industrien und Gewerbe. An dieser ausgezeichneten Beschik-
kung haben alle 17 Messegruppen mehr oder weniger starken
Anteil. ‘Kunstgewerbe und Keramik, Reiseartikel, Sportartikel,

Spielwaren und Musikinstrumente, pharmazeutische und kos-
metische Produkte, Papier, Graphik und Werbung, Bureau-
bedarf und Geschiftseinrichtungen, Mobel und Wohnungs-
einrichtungen, mit Einschluf} der Mdbelmesse, werden das Bild
normaler Zeiten zeigen. Das ohnehin stets manmigfaltige An-
gebot der Gruppe Hausbedarf wird mnoch umfangreicher als
friiher an den Messe-Einkdufer herantreten. An Stelle
des Modesalons fiihrt die sehr gut belegte
Gruppe Textil und Mode die hochwertige Pro-
duktion der ganzen schweizerischen Textilim-
dustrie samt den Erzeugnissen der St. Galler
Stickereiineiner klaren, neuartigen Schauvor,
Die Uhrenmesse ist ebenso ausgeglichen und vollstandig zur
Stelle wie in den beiden Vorjahren.
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