Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 47 (1940)
Heft: 10
Rubrik: Rohstoffe

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 07.01.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

126

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Lage, sich mit Hilfe des Hanfes andere notwendige Textil-
rohstoffe zu beschaffen. — Vor 15 Jahren gab es noch so gut
wie keine Textilindustrie in Jugoslawien; heute ist das Land
imstande, den weitaus grofiten Teil des Bedarfs durch die
eigene Industrie zu decken.

Die Textilindustrie, die iiberwiegend in den ndrdlichen Tei-
len des Staates konzentriert ist, ist mit rund 63 000 Arbeitern
1937 neben Bergbau und Schwerindustrie einer der bedeutend-
sten gewerblichen Wirtschaftszweige Jugoslawiens, wihrend
1932 erst 32000 Arbeiter gezdhlt wurden. Die Baumwoll-
und die Wollweberei sind in der Lage, den Markt zu mehr als
900/p zu versorgen. Die Spinnerei ist schon so weit entwickelt,
dafl hauptsdchlich nur noch feine Garne eingefiihrt zu werden
brauchen. Auch die Strick- und Wirkwarenindustrie, sowie
die Bekleidungsindustrie (Belgrad und Neusatz) sind in guter
Entwicklung. Die Baumwollindustrie verfiigt nach den letzten
vorliegenden Angaben iiber 184000 Spindeln (1938) und rund
11600 Webstiithle (1936). In der Wollindustrie wurden 1937
rund 81000 Spindeln gezdhlt, wovon 63000 auf Streichgarn-
und 18000 auf Kammgarnspindeln entfallen; die Zahl der Woll-
webstiihle wird mit 1445 angegeben. — Bei steigendem Roh-
bedarf hat Jugoslawien, wie bereits erwidhnt, die Rohstoffer-
zeugung im eigenen Land ausgedehnt, wofiir durchaus giin-
stige Bedingungen bestehen. Bei der Beurteilung der bisher
erreichten Erfolge darf man mnicht vergessen, dafl die Erzeu-
gungssteigerung bei den natiirlichen Textilrohstoffen, um die
es sich in Jugoslawien vorldufig allein handelt, erfahrungs-
gemifl einen ldngeren Zeitraum erfordert. Der jugoslawische
Baumwollanbau befindet sich noch in den Anfdngen. Erst-
mals in diesem Jahre ist mit einem starken Produktionsanstieg
zu rechnen, zumal die Ankaufspreise fiir Inlandsbaumwolle um
600/ iiber dem Vorjahresstand liegen. Man hofft die Baum-
wollkultur in Jugoslawien soweit ausdehnen zu konnen, dafi
etwa zwei Drittel des Inlandsbedarfs gedeckt werden. Jugo-
slawien bemiiht sich in letzter Zeit lebhaft um die Aus-
debnung von Schafhaltung und Wollerzeugung. Die Schaf-
zucht bewegt sich stark in iiberlieferten Formen. Da die Pro-
duktion von Schaffleisch und -Milch eine mindestens ebenso
grofle Rolle spielt wie die Wollproduktion, haben die Schaf-
halter der Wolle noch keine besondere Aufmerksamkeit ge-
geben. Zum weitaus iiberwiegenden Teil wird daher nur grobe

Wolle erzeugt. Die Produktion, die in den lefzten Jahren
ziemlich gleichméfig 14 bis 15000 t betragen hat (Schweif3-
wolle), wird zum g¢rofiten Teil (10000 t) im bauerlichen Be-
trieb verarbeitet; mur etwa 4 bis 5000 t kommen auf den
Markt; die Hilfte davon wird von der Industrie aufgenommen;
die andere Halfte von kleineren Werkstétten.

Die Moglichkeit fiir eine Ausdehnung der Flachserzeugung
sind in Jugoslawien noch bei weitem nicht erschopft. Man
hofft, nicht nur den Einfuhrbedarf an Flachs vermindern, son-
dern spiter auch Flachs und Leinsamen ausfiihren zu kdnnen.
-~ Die Moglichkeiten im Seidenbau werden ebenfalls noch nicht
vollausgeniitzt. Mit einer Kokonproduktion von 500 bis 600 t
in den Jahren 1937/38 gehort Jugoslawien zu den kleinsten
Seidenproduktionsldndern. Schon mit dem jetziden Bestand
von etwa 3 Millionen Maulbeerbdumen ist aber eine starke
ErhShung der Seidenproduktion mdglich. Bisher hat die Ver-
wertung der Kokonernte im Inland Schwierigkeiten gemacht.
Grdfliere Mengen wurden nach Italien und andern Liandern
ausgefiihrt. Das gegenwirtig in Durchfithrung begriffene Pro-

gramm sieht daher — neben der Ausdehnung der Seiden-

erzeugung — einen Ausbau der heimischen Verarbeitungsmdg-

lichkeit vor. D, . .ef.
Schweden

Maflinahmen zum Schutze der Textilindustrie. Die zu-
standigen schwedischen Behdrden haben mit Wirkung ab
10. August 1940 die Rohstoffe fiir die Wollspinnerei, wie
auch die Baumwoll- und Wollgarne und die Rayongarne be-
schlagnahmt. Die Textilabteilung der schwedischen Industrie-
Kommission teilt in dieser Beziehung mit, dafl diese Anord-
nungen nicht getroffen worden seien, weil Anlafl zu besonderer
Sorge vorliege, da zurzeit noch ausreichende Lager vorhanden
seien und zwar auch in fertigen Zivil- und Sportkleidern. Der
Zweck der Beschlagnahme sei vielmehr, eine den Belangen der
Industrie besser entsprechende Verteilung der Rohstoffe und
-Garne herbeizufiihren. Es werde ferner eine Vereinheitlichung
der in Schweden verkauften Textilerzeugnisse angestrebt. Woll-
garne werden nur beschlagnahmt, wenn es sich um Posten von
mehr als 100 k¢ handelt. Dem Kleinhandel ist es untersagt,
in der Woche Wollgarne in Mengen von mehr als 100 k¢ zu
verkaufen.

ROHSTOFFE

Die Rayon~ und Zellwollproduktion in Italien, Japan und den Vereinigten Staaten

Im Jahre 1939 hat die Erzeugung von Zellwolle und Rayon
in Italien etwa 140000 bis 145000 t gegeniiber rund 125000
t im Vorjahre erreicht. Mit einer Zellwollproduktion von fast
87000 t nimmt Italien wie bisher den dritten Platz unter
den Zellwollerzeugern der Welt ein. An der italienischen Ent-
wicklung der letzten Jahre ist besonders bemerkenswert, dafl
Italien demnichst in der Lage sein wird den Bedarf an Zell-
stoff fiir die Zellwoll- und Rayonindustrie aus eigener Er-
zeugung zu decken.
" In Japan hat die Produktion der synthetischen Spinnstoffe
in den letzten Jahren ziemlich starke Schwankungen durchge-
macht. Im Jahre 1937 war Japan zum bedeutendsten Rayon-
produzenten geworden; es hat damals sogar die Vereinigten
Staaten leicht {ibertroffen. Auf Grund einer Produktionsdros-
selung im folgenden Jahre fiel es allerdings wieder zuriick. Der
zur Verfiigung stehende Zellstoff wurde zur Erzeugung von
Zellwolle verwandt, die, nach den zur Verfiigung stehenden
Daten zu urteilen, sogar Deutschland, den grofiten Zellwoll-
erzeuger der Welt, iibertroffen hat. Doch konnte Japan diese
Dosition nicht fiir ldngere Zeit halten, denn es ‘mufite 1939,
wahrscheinlich aus Mangel an Kohle und Zellstoff, die Zell-
wollerzeugung ebenfalls vermindern. Nach der Drosselung

der Produktion fiir Rayon und Zellwolle haben Deutschland
als ¢rofiter Zellwollproduzent und die Vereinigten Staaten
als bedeutendster Rayonerzeuger ihre Stellung in der Welt
behalten. —

In den Vereinigten Staaten ist die Zellwollerzeugung mit
24000 t im letzten Jahre zwar noch recht gering, doch wird
an dem Ausbau der Produktionsanlagen fieberhaft gearbeitet,
da man schon lange mit verminderten Beziigen aus Europa
gerechnet hat. Ende Juli soll die Zellwollkapazitit bereits
rund 60000 t jdahrlich erreicht haben. Auch die Herstellung
von Rayon, die im letzten Jahr auf 150000 bis 152000 ¢
(117000 t iim Vorjahr) gestiegen ist, wird weiter erhdht. Dar-
iiber hinaus bauen die USA die Erzeugungskapazitit fiir Zell-
stoff rasch aus, der bisher zu einem grofien Teil aus Skandi-
navien und Finnland bezogen wurde. Daneben machen die
Vereinigten Staaten dhnlich wie Deutschland bedeutende Fort-
schritte in den sogenannten vollsynthetischen Fasern, deren
Erzeugung mnicht auf dem Zellstoff, sondern vor allem auf
der Kohle basiert, doch will man bei den neuen Fasern Nylon
und Vinvon jede iiberstiirzte Entwicklung vermeiden. Im lau-
fenden Jahre werden nicht ganz 2000 t Nylon-Garn erzeugt;
im n&chsten Jahr soll mit der Grofiproduktion begonnen werden.

Dz, sooer:

Fortschritte in der Kunstfaser~Herstellung

Handelte es sich in den Anfangen der Fabrikation der
Viskosefaser nur darum, ein gleichmifliges Produkt in ra-
tioneller Grofifabrikation zu erzeugen, so zeigte es sich bald,
daf} an ‘den verschiedensten Stellen der Fabrikation, sei es
von der Rohstoffseite her, sei es in der Viskosereifung, im
Spinnprozefl, in der Nachbehandlung usw., Ansatzpunkte ge-
geben sind, um bestimmte Eigenschaften der Kunstfasern
hochzuziichten und dadurch verschiedene Fasertypen fiir be-

sondere Verarbeitungsbedingungen und Verwendungszwecke zu
entwickeln, ‘

Einer der nichstliegenden dieser Ansatzpunkte ist die
Verdnderung der duflern Abmessungen, d.h. vor allem die
Schaffung feinerer Titer, durch welche die fiir die -Ver-
spinnbarkeit wichtige Festigkeit des Fadens erhdht wird, und
auch die Zerlegung des endlosen Faserstrangs in Stapel,
Wege, die u.a. von der Kunstseide zur Zellwolle fiihrten, Wei-~
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tere Ansatzpunkte ergaben sich aus der Erkenntnis, dafi die
Festigkeit des Kunstfadens in bestimmter Weise mit dem
Polymerisationsgrad der Ausgangszellulose und mit der Faser-
orientierung der regenerierten Zellulose zusammenhingt und
daher planméflig gesteigert werden kann. Die Verwendung
hochfester Edelzellstoffe und das Streckspinnen sind Wege
zu diesem Ziel. Durch eine planmifig erzeugte Verdre-
hung der Faser, durch einen Drall, 148¢ sich die Festigkeit
des glatten Fadens erhhen. Die Beeinflussung der Ober-
flachenstruktur ist eine weitere MafBnahme dieser Art. Durch
Schrumpfung kann man der Faser eine der Wolle ahnliche
schuppige Oberfliche verleihen, was zur Folge hat, dafi die
Fasern sich leichter ineinander verhaken und besser anein-
ander haften, dafl aber zugleich auch mehr feine Hohlriume
entstehen, die die Wirmehaltigkeit steigern. In mnoch viel
stirkerer Weise witkt sich eine Kriduselung aus, durch die
der Faser eine unregelmiflig ‘sewundene Form gegeben wird,
Zu den rein geometrischen Abwandlungen treten solche sub-
stantieller ' Natur hinzu. Man kann heute Kunstseide wnd
Zellwolle in den verschiedensten Glanz- bezw. Mattierungs-~
graden herausbringen, man kann durch eine Einlagerung von
Kunstharzen die Knitterfestigkeit des einzelnen Fadens oder
des fertigen Gewebes erhShen und in gleicher Weise auch
eine Wasserabstoflung der Faser hervorrufen. Man hat schlie-
lich die Moglichkeit, durch Aufbringung stickstofthaltiger Ver-
bindungen die Faser fiir das Anfirben mit Wollfarbstoffen
geeignet zu machen, d.h. ihr in dieser Hinsicht den Charakter
der tierischen Faser zu verleihen. — Das Ergebnis all dieser
in den letzten Jahren erschlossenen technischen Wege zur
Vervollkommnung der Kunstfasern sei am Beispiel der Zell-
wolle und unter besonderer Beriicksichtigung der Festigkeits-
verhéltnisse ndher betrachtet. Man hat hier unter Ausniitzung
der Moglichkeiten diese Eigenschaften einerseits den Natur-
fasern und andererseits den Verarbeitungsbediirfnissen anzu-
passen, zwei grofie Klassen geschaffen: die Wolltypen und die
Baumwolltypen, und man hat innerhalb dieser Klassen wie-
derum die verschiedensten Typen z.B. fiir Kammgarne, Streich-
garne, Teppichindustrie, Baumwollspinnereien, Krepperzeugnisse
usw. entwickelt. Es bereitet heute keine Schwierigkeiten mehr,
die Zellwolle mit jedem beliebigen Einzeltiter von 1 den. bis
30, 40 und mehr den. (Stichelhaare) herauszubringen. Die
Trockenfestigkeit ist im Mittel von 170—180 ¢/ den. im Jahre
1925 auf 300—365 ¢/den. im Jahre 1939 gestiegen. Ver-
gleichsweise sei angefiihrt, dafl amerikanische Baumwolle
(middling) eine Trockenfestigkeit von 230—240 g¢/den. besitzt,
also von den hochfesten Zellwollen um 35—500/ iibertroffen
wird, Noch stidrker konnte die Nafifestigkeit erhdht werden,
sie stieg von 247 ¢/den. im Jahre 1925 auf 190—250 im
Jahre 1939 (amerikanische middling Baumwolle 247 g/den.).
Das Verhiltnis von Nafifestigkeit zu Trockenfestigkeit ist
von rund 400 auf rund 659% angewachsen. Die Festigkeit
allein ist aber keine ausreichende Kenngrdfie zur Beurteilung
von Kunstfasern, sie mufl mit einer entsprechenden Dehnung
verbunden sein, um die Faser fiir textile Zwecke geeignet
zu machen, Es ist bemerkenswert, dafl mit der Festigkeits-
steigerung zugleich auch eine wesentliche Verbesserung der
Dehnung parallel lief. Wihrend man bei der in der Zeit-
spanne vgn 1922 bis 1926 erzeugten Zellwolle im Mittel eine
Debnung von etwa 89 im trockenen Zustand und von rund
1096 im massen Zustand erzielte, war die Dehnung bei der
Fertigung von 1936/37 auf rund 20 bezw. 2500 angewachsen.
Die Azetatfaser mnimmt hier eine besondere Stellung fiir
sich in. Amspruch. Sie hat einen warmen vollen Griff, ein
seidendhnliches Aussehen, hohe Knitterfestigkeit und ist gut
waschbar. All diese Eigenschaften sind in modischer Hin-
sicht besonders wichtig, und daher findet die Azetatfaser
hauptsdchlich da Verwendung, wo frither Naturseide ange-
wandt wurde, Fiir manche ihrer Eigenschaften ist die ge-
ringe Quellbarkeit der Azetatfaser mafigebend. Diese Eigen-
schaft verursacht auch ihre besondere Formbestindigkeit, von
der man vielfidltis Gebrauch macht, so in Spezialgeweben wie
Taften, aber auch um die bei Wolle bei warmer Naf3be-
handlung eintretende Filzwirkung durch Zugabe von Azetat-
wolle zu beheben. Handstrickgarne aus Azetatwolle sind daher
im Gebrauch vorteilhafter als solche aus reiner Wolle. Die
Azetatfaser weist auch eine besonders hohe chemische Wider-
standsfihigkeit auf. Diese mutzt man aus in der Karboni-
sierung, wo die Faser bei geeigneter Wahl des Karbonisie-
rungsmittels vollig bestdndig ist, widhrend die etwa mitver-
wendete Wolle in normaler Weise karbonisiert wird. Anderer-

seits ist es aber auch mdglich, in Gemischen von Azetatfaser
und Zellulosefaser die erste zu zerstdren, ohne dafl die zweite
angegriffen wird. Man macht hievon z. B. bei der Herstel-
lung von Kreppgeweben Gebrauch, bei denen Spitzenmuster
erzielt werden. sollen. Bei hdherer Temperatur wird die Azetat-
faser plastisch. Man kann diese Eigenschaft ausniitzen, um
waschechte Prageeffekte in unerreichter Echtheit zu erzielen
oder auch um eine stabile Krduselung der Faser hervorzu-
rufen. Die Fidrbung von Azetatfaser bereitete lange Zeit
Schwierigkeiten, jetzt sind jedoch. zahlreiche Farbsortimente
verfiigbar, um wasch- und lichtechte Farbungen zu erzielen,
und die Azetatwolle wird in einer grofien Anzahl auflerordent-
licher echter Firbungen ,,spinngefdrbt”’ auf den Markt gebracht.
Es zeigt sich also, daff die Azetatfaser sich, durch ihre beson-
dern Eigenschaften ganz bestimmte Verwendungsgebiete er-
obern konnte, auf denen sie durch andere Kunstfasern kaum
mehr verdrangt werden diirfte.

Das gleiche gilt auch fiir die Kupferkunstseide, ehemals
die vorherrschende Seide auf dem Strumpfmarkt. Sie konnte
in ihren Eigenschaften der Naturseide mehr und mehr ange-
néhert werden, so dafl sie in steigendem Mafie Eingang in
die Wirkerei und Weberei gefunden hat. Eines ihrer besondern
Kennzeichen ist die ungewdhnliche Faserfeinheit, welche mit
einem Einzeltiter bis zu 0,5 den. herab die Feinheit der Natur-
seide ibertrifft. Die grofie Anzahl der Elementarfiden gibt der
Kupferkunstseide gegeniiber der mormalfddigen Viskose eine
etwa viermal hdhere Deckkraft, die sich besonders in der
Weberei und auch in der Wirkerei bei Charmeuse giinstig
auswirkt. Auch die Haltfestigkeit der Fasern im Biindel ist
grofler. Ebenso iibertrifft sie die Viskose in der Wasserfestig-
keit. Die schonendere Behandlung, die der feine Faden er-
forderlich macht, hat wohl dazu beigetragen, dafli Kupferkunst-
seide hauptsichlich. fiir feine Unterwésche, Striimpfe, Kra-
watten- und Hemdenstoffe verwendet wird, weniger Tiir Ober-
stoffe, Farberisch ergeben sich Vorteile aus der grofieren
Affinitdt derselben zu substantiven Farben. Vion neueren Er-
zeugnissen sind die matte und die spinngefarbte Kupfer-
kunstseide zu mnennen, die sich durch eine gleichméflige und
echte Féarbung auszeichnet. Auch in der Baumwollspinnerei
hat sie als Zellwolle neben der Viskosezellwolle Eingang
gefunden, Man bevorzugt sie da, wo in der Ausniitzung ihre
hohe Farbstoffaffinitit von Vorteil ist. Spinngefdrbt hat die
Zellwolle aus Kupferkunstseide in der Herstellung von Her-
renanzugsstoffen gut Eingang gefunden. Dr. ..cer

Vermehrter Flachsanbau in Schweden. Im Rahmen der wirt-
schaftlichen Isolierung Schwedens ist auf dem Gebiete der
Rohmaterialbeschaffung fiir die Textilindustrie auch die Frage
des Flachsbaues aktuell geworden. Noch im vorigen Jahr-
hundert war der Flachsbau in Schweden stark verbreitet.
Jedes bauerliche Anwesen besafl ein mehr oder minder ausge-
dehntes Flachsfeld. Noch 1870 bezifferten sich die Flachs-
kulturen Schwedens auf rund 16 000 Hektaren, aber die darauf-
folgenden Jahrzehnte brachten einen Riickgang im Flachsbau
bezw. in der Leinenindustrie mit sich: im Jahre 1913 zdhlte
man kaum 1000 Hektaren Flachsgebiet und in den letzten
Jahren waren es {iberhaupt nur mehr wenige Hundert. Es
wird nun angestrebt, die Flachsanbaufliche auf 7000 bis 8000
Hektaren zu erweitern. Dieses Ziel soll bis 1942 erreicht wer-
den; man hat berechnet, daf3 das damit vorgesehene Ertragnis
der Flachskultur das Land auf diesem Gebiete selbstversorgend
machen wiirde.

Siidschweden, das landwirtschaftliche Zentrum des Landes,
kommt fiir den Flachsbau in erster Linie in Betracht, und hier
ist es die DProvinz Halland, an der Westkiiste siidlich von
Goteborg, in welcher diesem Zweig von jeher besonderes
Interesse entgegengebracht wurde. Im laufenden Jahre wurden
in. dieser Provinz 150 Hektaren Flachs angebaut, und bis 1941
hofft man diese Fliche auf 400 Hektaren erweitern zu kénnen.
Das Ertrégnis wiirde der Leistungsfahigkeit der Aufbereitungs-
anstalt von Laholm (im Siiden der Provinz) entsprechen.
Weiter im Siiden des Landes, in Skane, ist das wichtige
Flachsgebiet der Distrikt Hailsingland, in der Umgebung von
Hilsingborg, wo der Flachsbau sich von altersher moch gut
erhalten hat und wo dessen Infensivierung in die Wege ge-
leitet wurde. In diesem Bezirk befindet sich auch das der
Fertigstellung entgegengehende Flachslaboratorium, das in Zu-
sammenarbeit zwischen landwirtschaftlichen Interessen und der
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Leinenindustrie des Landes, mit staatlicher Unterstiitzung er-
richtet werden konnte. Es stellt eine neuzeitliche Versuchs-
anstalt fiir moderne Flachsaufbereitung sowie fiir Qualitdts-
untersuchung und Verbesserung dar. Seit dem Jahre 1938
beschiftigte sich die landwirtschaftliche Versuchs- und Ver-
edlungsanstalt bei Svaldof mit derlei Untersuchungen. Auch
in der Provinz Smaland sind Bemiihungen zur Wiederent-
faltung der Flachskultur im Gange. In Mittel- und Nord-
schweden wurden die Provinzen Uppland (ndrdlich von Stock-
holm) und Angermanland, noch weiter ndrdlich, am Bottnischen
Golf, als fiir den Flachsbau besonders geeignet befunden und
in denselben eine rege Propaganda dafiir unter den land-
wirtschaftlichen Kreisen entfaltet. Die zur Forderung des
Flachsanbaues, bezw. der Leinenindustrie eingesetzte staat-
liche Flachskommission sieht im Zusammenhange mit der
Erweiterung des Flachsgebietes auch die Errichtung weiterer
Aufbereitungsanstalten vor, um eine prompte Verarbeitung des
Flachsertragnisses zu sichern. Diese Kommission ist die oberste
Bewirtschaftungsinstanz Schwedens fiir die Flachsversorgung
des Landes; ihr obliegt u.a. auch die Frage der Flachs-Preis-
bestimmung. E.A.

Rumanien sfeigert die Eigenversorgung mit Texfilrohstof-
fen. Die ruminische Regierung ist bemiiht, eine dauernde Ver-
besserung der rumanischen Versorgung mit Textilrohstoffen

herbeizufiihren. Sie erlie daher Mitte Mai ein Gesetz zur
Forderung der Hanf-, Flachs-, Baumwoll- und Seidenerzeu-
gung, um die Einfuhr von jdhrlich mehrere Milliarden Lei
Textilrohstoffe herabzusetzen. Man will die eingefiihrte Baum-
wolle mdglichst durch Hanf und Flachs ersetzen, fiir deren
Anbau die Voraussetzungen im Lande gegeben sind. Aufler-
dem soll die eigene Baumwollproduktion auf das Hdchstmafl
gesteigert werden durch ErhShung der bisherigen Baumwoll-
anbauflache von 10000 ha auf 40000 bis 50000 ha im laufen-
den Jahr. Einfuhrbewilligungen fiir auslandische Baumwolle
werden den Spinnereien nur erteilt, wenn sie nachweisen,
dafl sie bestimmte Mengen inldndischer Baumwolle verar-
beiten. Dieses Prinzip wird jetzt auch auf andere Textil-
pflanzen ausgedehnt. Auf die Einfuhr der bendtigten Textil-
maschinen werden Zollerleichterungen gegeben, wenn die Un-
ternehmungen inldndische Textilrohstoffe verarbeiten. Die Un-
ternehmungen erhalten bei Staatslieferungen die Zuteilung,
auch wenn ihre Angebote um 590 iber denjenigen der Kon-
kurrenz liegen, sofern sie nur auf inldndischer Rohstoffbasis
liegen. Die Unterstifzung der inlandischen Faserpflanzen-
erzeugung erfolgt ferner durch Prdmien, Subventionen, Ein-
richtung von Lehrkursen und Versuchsstationen. Alle diese
Mafinahmen sollen nicht nur einer bessern Rohstoffversorgung
des Landes dienen, sondern auch den Nachteilen des einsei-
tisen Getreidebaus entgegenwirken. Dr. :..er:

SPINNEREI - WEBEREI
Fiihleranordnungen bei Schuflspulmaschinen

Die Schuflspulmaschine hat in den letzten Jahren eine sehr
bemerkenswerte Entwicklung durchgemacht, von der langsam
laufenden Maschine zum Hochleistungs-Einspindel-Schuf3spul-
apparat und schliefilich zum Vollautomaten.

Eines der wichtigsten Organe der Schufispulmaschine ist
der Fiihler, der den gznauen Durchmesser der Schufispule zu
bestimmen hat, und es ist interassant insbesondere die Ent-
wicklung zu verfolgen, die dieses Organ durchgemacht hat,
um den hSheren Anforderungen in bezug auf Leistung und
Beanspruchung des Materials zu genigen. Samtliche Fihler-
anordnungen kdnnen in drei Hauptgruppen eingeteilt wer-
den, die auch die Entwicklungsstufen kennzeichnen:

1. Selbstschaltende Fihlerradchen (Fig. 1). Das
Fihlerradchen 1, das hier direkt auf der Fadenfiihrerstange
2 gelagert ist, schraubt durch seine Drehung den Fadenfiihrer
3 direkt auf der mit Schraubengewinde versehenen Faden-
fihrerstange vorwarts (bei anderer Ausfihrung auch indirekt,
durch Zwischenschaltung eines kleinen Uebersetzungsgetrie-
bes). Der Fiihler dreht sich somit nur, wenn der Faden-
fihrer vorwiarts geschaltet werden mufi und macht die hin-
und hergehende Bewedung mit. Er kommt mit der allmahlich
anwachsenden Spule 4 nur stofiweise in Berithrung, wobei dann
die Reibung zwischen dem aufgespulten Material und dem

Fig. 1. Selbstschaltendes Fihlerrddchen von der
Maschinenfabrik Schweiter A.-G., Horgen.

von grober Baumwolle, Wolle usw. sehr viel verwendet. Diese
Vorrichtung ist sehr einfach im Aufbau und hat den Vorteil,
dafl der Durchmesser der Schufispule leicht durch ver-
kleinern oder vergrofiern des Abstandes zwischen der Spulen-
achse und der Fadenfiihrerstange eingestellt werden kann.

Verschiedene Materialien ertragen jedoch die Reibung mit
den Fiihlerradchen nicht, z. B. Seide, Kunstseide, feine Baum-
wolle, Zellwolle usw. und werden dadurch leicht beschadigt, ins-
besondere bei hohen Drehzahlen.

2. Fihlerkonus mit Sperrglied (Fig. 2). Der
Fadenfiithrer 1 ist auf einem Halter 2 befestigt, der mit einer
Kugelsperrvorrichtung 3 versehen ist, die auf der Stange 4
wirkt und die pur eine Verschicbung des Halters nach vorn
gestattet. Der Halter tragt ferner einen auf Kugellager ge-
lagerten Fihlerkonus 5, der die Schufispule 6 abtastet. Mei-
stens macht bei dieser Ausfihrung die Spulspindel sowohl die
drehende als auch die hin- und hergehende Bewegung. Die
Berihrung zwischen dem Fihlerkonus und der Spule erfolgt
auch hier stofiweise, wobei in dem Mafle, wie die Spule
wachst, der Fihlerkonus mit dem Halter und dem Fadenfiihrer
nach vorn geschoben wird. Da der Fihlerkonus jedoch in
einem Kugellager gelagert ist, dreht er sich auch mit und
wenngleich seine Drehzahl nicht gleich hoch sein kann wie

Fihlerradchen diesen in Drehung versetzt. Dieses Fihlerrad-
chen wird auch heute noch insbesondere fir die Verarbeitung

Fig. 2. Fihlerkonus mit Sperrglied von der
Maschinenfabrik Schweiter A.-G.
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