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denzucht von Staats wegen gefdrdert wird und im Laufe der
letzten Jahre eine gewisse Bedeutung erlangt habe. Im Ver-
hdltnis zum Bedarf des Landes ist die Eigenerzeugung aller-
dings belagslos, doch wird in den gedenwirtisen Zeiten her-
vorgehoben, dafl deutsche Seide wenigstens fiir Kriegszwecke
schon eine gewisse Rolle spiele. Wohl in diesem Zusammen-
hang befassen sich nunmehr auch die Schulen mit der
Seidenzucht, wobei sich die Schiiller mit der Sammlung der
Maulbeerbldtter und auch mit der Wartung der Zuchtanlagen
abgeben. Im Werkunterricht endlich werden die erforder-
lichen Zuchtgestelle, Hiirden und Spinnrahmen wiederum von
der Schuljugend angefertigt. In den Frankfurter Schulen sind,
gemafl einer Meldung des Frankfurter Volksblattes, 40000
Seidenraupen geziichtet worden.

Griechenlan(d.
Die griechische Wollindustrie. (Athen.) Die griechische

Wollindustrie hat in den letzten Jahren eine ganz erstaun-
liche Aufwirtsentwicklung zu verzeichnen. Sie rangiert mit
einem jahrlichen Produktionswert von 1070 Millionen Drach-
men unmittelbar hinter der Baumwollindustrie mit 1400 Mil-
lionen Drachmen. Es gibt in Griechenland derzeit 24 Woll-
fabriken. mit 1300 Stiihlen und 20000 Spindeln und insge-
samt 6950 PS, die zusammen 5000 Arbeiter und Arbeiterinnen
beschidftigen. Der Wert der maschinellen Anlagen belduft
sich auf ungefdhr 400 Millionen Drachmen. Eine recht be-
triachtliche Anzahl von Webstiithlen ist in den Familien von
Landleuten aufgestellt, die Heimindustrie betreiben. Die Spin-
nereien beziehen ihre Rohstoffe (Wolle und Wollziige) teils
aus dem Inland, teils aus dem Ausland. Die Wolleinfuhren
betrugen im Jahr 1938 2310 f, wovon 2000 aus Grofibri-
tannien und Neuseeland stammten. 1938 wurden auflerdem
1610 t Wollgarne eingefiihrt, die grofiere Halfte hievon aus
England, kleinere Mengen aus Italien und Deutschland.

Die Produktion besteht aus Wiollgarnen fiir Teppiche,
Kammgarn und verschiedenen Wiollstoffen und Decken. Die
Héhe der Produktion von Wollgarnen fiir die Teppichindu-
strie schwankt je nach den Bediirfnissen des Landes und be-
lauft sich im Durchschnitt auf 200 t jdhrlich. Einen aufier-
ordentlichen Aufschwung hat die Kammgarnproduktion ge-
nommen, sie hat sich im Verlauf der letzten 10 Jahre mehr
als verdreifacht (1929 200 t, 1939 616 t). Auch die Erzeugung
von, Wollstoffen hat stark zugenommen, von 3,4 Millionen
m im Werte von 306 Millionen Drachmen 1929, auf 7 Mil-
lionen m im Werte von 914 Millionen Drachmen 1939.

Diese einheimische Stoffproduktion deckt ungefdahr 850/
des Landesbedarfes. Die ausldndische Einfuhr belief sich im
letzten Jahr auf 165 Millionen Drachmen. 1929 konnte die
einheimische Industrie nur 420/ des Landesbedarfes befrie-
digen und es wurden um 411 Millionen Drachmen Stoffe
eingefiihrt. Auch die Qualitdit der erzeugten Stoffe bessert
sich von Jahr zu Jahr.

Krisenhafte Baumwollsituation. (Athen.) Das Ausbleiben

der saisonmifligen Baumwollieferungen hat zu schweren Stok-:

kungen in der Rohmaterialversorgung eines Teiles der grie-
chischen Baumwollindustrie gefiihrt. Auf die Mitteilungen der
grofien Webereien, dafl sie infolge Mangels an Rohbaumwolle
ab 1. April zur Einstellung ihrer Betriebe gezwungen wiren,
hat der Staatssekretdr fiir die Marktordnung alle im Lande
befindlichen Baumwollvorrdte beschlagnahmt. Rund 100000 kg
Baumwolle konnen hiedurch 30 Webereien zur vorldufigen
Fortfiihrung ihrer Betriebe zur Verfiigung destellt werden.
Die Preise wurden amtlich festgesetzt. Bei freiwilligem Ver-
kauf ist ein Zuschlag von 2 Drachmen zuldssig. Die grie-
chische Baumwollerzeugung soll mit aller Macht soweit ge-
steigert werden, dafi der gesamte Inlandbedarf schon in ab-
sehbarer Zeit aus eigener Erzeugung gedeckt werden kann.
Durch Ankauf von #dgyptischem und amerikanischem Samen
soll die Qualitdt verbessert werden.

Vereinigte Staaten von Nordamerika

,Das Wundergarn” — Nylonprojekte in Amerika. Nach
einer Mitteilung der Dupont-Gesellschaft in New-York wird
mit der Erzeugung des Nylon-Garnes auf kommerzieller Grund-
lage Mitte Mirz begonnen werden. Die Erzeugung von Nylon-
Garn — dem Wundergarn, wie es in der amerikanischen Presse
genannt wird, soll im laufenden Jaht 4 Millionen Ibs. erreichen,
was etwa 100o des Rohseidenverbrauches der amerikanischen
Seidenstrumpffabriken entsprechen diirfte. Mit der eigentlichen
Grofifabrikation soll erst im Jahre 1941 begonnen werden.
Jedenfalls werden erst zu diesem Zeitpunkt Nylongarne fiir
die Zwecke der Weberei zur Verfiigung stehen. Die aus
Nylongarn hergestellten Damenstriimpfe, die sich in Gewicht
und Farbe in keiner Weise von reinseidenen Striimpfen
unterscheiden sollen, werden zu ungefdhr denselben DPreisen
verkauft werden, wie hochfeine Naturseidenstriimpfe.

Die aus den meuen Vinyon-Garnen hergesteliten Da-
menkleider sind zunichst nur erst als Modellkleider zu haben.
Kurz vor Weihnachten waren in den diversen Kaufhdusern
und Departements-Stores des Landes auch schon die ersten
Damenschliipfer aus Nylon-Garnen zu haben, allerdings in
Mischung mit Kunstseide (wohl in erster Linie, um die Fa-
brikation zu verbilligen). Derartige Schliipfer stellen sich
im Einzelhandel auf 3 Dollar, sie werden in den Grofien 32
bis 43 in Teerosenfarben in den Verkauf gebracht und finden
reiflenden Absatz. In der Werbung, die von den Kauf-
hdusern fiir diese Schliipfer veranstaltet wird, heifit es tref-
fend: Kunstseide gab ihnen die Schdnheit, Nylon ein langes
Leben. — Obgleich betont wird, dafi die Nylongarne eine
Umwilzung auf dem Kunstgarnmarkt bringen werden, hebt die
Dupont-Gesellschaft doch hervor, dafi das Nylongarn die Natur-
seide nicht iiberfliissi¢ machen wird, genau so wenig wie die
Naturseide durch die Kunstseide verdringt wurde. Das Nylon-
verfahren ist bis jetzt nach England und Italien verkauft
worden und diirfte dort im kommenden Jahr auf kommer-
zieller Basis ausgebeutet werden. In amerikanischen Wirt-
schaftskreisen rechnet man damit, daf} der neue Aufschwung
der amerikanischen Kunstfaser-Industrie einen weiteren ge-
fihrlichen Schlag degen die DPosition der Baumwolle be-
deutet. Dr. ...er.

SPINNEREI - WEBEREI
Die Technik der Damastgewebe

IIL.

Fir Kunstseiden-Damaste, die heute fiir schwere Mantel-
stoffe und auch fiir Futterstoffe (z.B. fiir Pelzjacken und
DPelzmintel) hdufig verwendet werden, eignet sich die 8er
Atlasbindung weniger, weil die Stoffqualititen weniger dicht
sind. Die 5er Atlasbindung ist hiefiir vorteilhafter und zweck-
mafliger.

Die Damast-Einrichtung fiir 5er Kett- und Schuflatlas —
ohne besondere Damastmaschine — ist nun allerdings selbst
in Fachkreisen nicht iiberall bekannt. Es ¢ibt sogar ganz
tiichtige Jacquardtechniker, welche behaupten, dafl es nicht
mdglich sei, bei mehrfidiger Platinen-Anschniirung in Ver-
bindung mit Hebeschdften 5er Kett- und Schufiatlas herzu-

stellen. Dies ist indessen ein Irrtum, den wir anhand der
nachstehenden Erkldrungen nachweisen wund richtigstellen
wollen.

Betrachten wir zuerst einmal die grundsiétzliche Seite der
Angelegenheit. Was bezweckt man mit der Damastvorrichtung?
Mit einer beschrdnkten Platinenzahl einen
grofien Musterrapport zu erzielen. Man erreicht
dies dadurch, dafl man die Figurplatinen zwei- oder mehr-
fadig anschniirt und dadurch die Formen im Gewebe mehr-
fadig abstufen ldafit, wihrend die einfadige Abbindung der
Flachen durch eine entsprechende Hilfseinrichtung, die Hebe-
schifte oder ,Tringles”, bewirkt wird. Gehen wir nun von
der Ueberlegung aus, dafl ein Damast mit 8er Kett- und Schufl-
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atlas bei 2fddiger Platinen-Anschniirung und Anwendung von
Hebeschiften mit nur 4 Platinen hergestellt werden kann,
so ergibt sich der Schluff, dafl ein 5er Atlas mit 3
DPlatinen ausgefiihrt werden kann, wenn 2
Dlatinen doppelt, und eine Platine nur ein-
fach angeschniirt wird. Als Folge dieser Ueberlegung
machen wir uns eine Skizze. Diese neue Vorrichtung in ein-
facher Art schematisch dargestellt, zeigt dic Abb. 8.
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Abb. 8.

Fiir die leichte Hebung, d.h. fiir den 5er Kettatlas der
untern Warenseite auf dem Webstuhl, welche zu 4/5 durch die
Hebeschifte bewirkt wird, arbeiten diese nach der Darstellung
a wie folgt: auf dem 1. Schufi der 3. Hebschaft,

» ”» 2- » » 2- »
» » 4. » 3 1. 2
» » 5. » » 4 12

wihrend. die Abbildung des 3. Schusses durch die nur ein-
fidig angeschniirte zweite Platine der Maschine erfolgt.

Fiir die Figurbindung ergibt sich nach der Darstellung b
folgende Arbeitsweise:

beim 1. Schufl heben die Platinen 1 u. 2 die Fiden 1, 5 und 3
i 2.° " ” ” 2.3 , s 32 , 4
n B o & . W 1 a3 & » 1,52 , 4
. 4, ” » » 2,3 . » 3,2 , 4
o D ,, ” » 142 & 5 L5, 3

Zusammengezogen ergeben mnach Darstellung ¢ die He-
bungen der Figurplatinen wund diejenigen der Hebschifte
den 5er SchuBatlas der untern Warenseite auf dem Webstuhl.

Die Schlagpatronen fiir die Grund- und die Figurbindung
leitet man in gewohnter Weise aus den Bindungem a und b ab.
Da die Grundbindung oder die leichte Hebung aber mnicht
ausschliefilich durch die Hebeschifte bewirkt wird, ergibt
sich eine Schlagpatrone mehr, weil die Abbindung auf dem
3. Schuff durch die 2. Platine der Maschine erfolgt. Es ergeben,
sich demnach fiir die Grundbindung die Schlagpatronen a,
und a,, die erstere fiir die Hebung der Hebschifte, die letztere
fiir die notwendige Ergdnzung durch die Maschine. Fiir die
Figurbindung ergibt sich die Schlagpatrone b;.

Aus der Rispe ist ersichtlich, daf die Zahl der unter sich
verstellten Harnischschniire 5 Schniire und damit iiberein-

stimmend 5 Kettfiden betrdgt. Die Patrone kann somit auf
/5 der Kettfiden bezw. 13 der vorgeschriebenen Platinenzahl
reduziert werden. Aus der Anordnung der Bindung ist ferner
ersichtlich, dal auch 5 Schiisse auf einer Schufilinie darge-
stellt werden kdnnen. Durch diese Reduktion der Patrone
ergibt sich somit im Stoff eine 5fadige und S5schiissige Figur-
abstufung mit steter Widerstellung der Abbindungspunkte an
den Konturen, da die Bindung nach dem fiir Damastgewebe
geltenden Grundsatz angeordnet ist. Die Abbildungen 9 und
9a beweisen die Richtigkeit dieser Ueberlegungen.

Als Ergidnzung unserer Ausfiihrungen wollen wir nun eine
Aufgabe, wie sie etwa einem Jacquardmeister in der Draxis ge-
stellt werden kann, an einem ganz frei gewihlten Beispiel
16sen. Es soll mach folgenden Angaben eine Damastvorrich-
tung fiir einen Kunstseiden-Futterstoff in Ser Atlas erstellf
werden :

Kettdichte je cm: 20/5.
Schufidichte je cm: 37/38.
Musterrapport: 25—30 cm.
Figurabstufung: 10fadig.
Jacquardmaschine: Verdol 896er.

Die erste Ueberlegung ist folgende: die zu wihlende Pla-
tinenzahl mufl durch: 3 teilbar sein. Als giinstige Ziffern kom-
men die Zahlen 810 und 840 in Betracht. Da ein grofler
Musterrapport erzielt werden soll und damit gleichzeitig die
Maschine moglichst vollstindig ausgeniitzt werden kann, wih-
len wir 840 Platinen. Der verbleibende Rest von 56
Platinen kommt fiir die Hebeschifte und fiir die Enden in
Frage,

Nun ermitteln wir aus der Rapportangabe die Zahl der
Kettfiden. Nehmen wir das Mittel aus der MaBangabe, so
ergibt sich folgende Rechnung: 27,5 cm X 100 Fiaden = 2750
Fdden. Aus der Platinenzahl und der beschriebenen Anschnii-
rung errechnen wir nun, ob wir den vorgeschriebenen Muster-
rapport erhalten. Wir wissen, dafl bei 5fidiger Abstufung
die Einheit der Platinen 3 betrdgt. Es ergeben sich mach der
beschriebenen Vorrichtung somit

2/3 der Platinen = 560 Platinen zu 2 Schniiren = 1120 Schniire
s, N = 280 1 Schnur == 280 ,,

zusammen == 1400 Schniire

» »

woraus ein Musterrapport von nur 14 cm resultiertf, wihrend
die Vorschrift 25—30 cm verlangt. Um auf 28 cm zu kommen,
miifiten wir daher einz doppelt so grofle Maschine zur Ver-
fiigung haben, wobei wir dann aber nur eine 5fidige Figur-
abstufung erhalten wiirden, wihrend eine 10fddige vorge-
schrieben ist. Aus diesen Ueberlegungen ergibt sich die Fol-
gerung: um mit den zur Verfiigung stehenden 840 Platinen
sowohl die vorgeschriebene 10fddige Figurabstufung wie auch
die angegebene Grofie des Musterrapportes zu erhalten, muf}
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die Anschniirung an die Platinen verdoppelt werden. Die
Rechnung stellt sich nun wie folgt:

560 Platinen mit je 4 Schniiren = 2240 Schniire
280, » oo 2 » = 560 »

2800 Schniire

woraus sich nun bei der’ vorgeschriebenen Kettdichte ein
Musterrapport von 28 cm ergibt. Damit ist die erste der vor-
geschriebenen Bedingungen erfiillt. Die zweite, die verlangte
10fddige Figurabstufung, ist durch die verdoppelte Anschnii-
rung ebenfalls gegeben. Der rechnerische Teil ist somit
innerhalb der degebenen Vorschrift geldst und dadurch gleich-
zeitig auch die praktische LOsung festgelegt.

Um uns von der Richtigkeit der Ueberlegungen zu iiber-
zeugen, machen wir nun eine schematische Darstellung der
neuen Vorrichtung, wie sie die Abbildung 10 zeigt. Aus
dieser ist die Einheit der 3 Platinen ersichtlich, wobei an die
Platinen 1 unid 3 je Rapport je 4 Schniire, an die Platine 2
aber nur 2 Schniire angehidngt werden. Von der Rispe der
Abb. 8 ausgehend, ergibt sich ohne Schwierigkeit die neue
Rispe und durch diese die 10fadige Figurabstufung. Die ein-
fadige Grundbindung wird durch die Hebeschidfte und die
zweckmiflige Verstellung der Schniire der Platine 2 bewirkt.
Die Hebschaftpatrone und die notwendigen . Schlagpatronen
bleiben die gleichen wie in Abb. 8. — Die eigentliche Pa-
trone muf}, der Vorrichtung entsprechend, auf 1/, der Kett-
faden = 2800:10 = 280 oder 1/3 ‘der Platinen = 840:3
= 280 Platinen und 1/5 der vorgeschriebenen Schufidichte redu-
ziert werden, wobei sich — bedingt durch die Anordnung der
Bindung — iiberall eine richtige Widerstellung der Abbindun-
gen an den Konturen ergibt.

Wir glauben damit den Beweis erbracht zu haben, dafi man
mit einer mehrfadigen Harnischvorrichtung und Anwendung
von Hebeschdften auch Damaste mit 5er Atlas herstellen
kann.

Solche Probleme sollten jeden Webereitechniker anspornen,.
um deren LOsung zu verwirklichen. Man denke dabei an ein
altes Sprichwort, welches heifit: Wer sucht, der findet.

(Fortsetzung folgt.) Praktikus.

zusammen  —

Gedanken iiber Betriebsorganisation

In den letzten Jahren ist viel i{iber Rationalisierung ge-
schrieben und gesprochen worden. Es ist keine Miihe ge-
scheut worden, die Betriebe leistungsfdhiger und wirtschaft-
licher zu gestalten. Vor allem sind in dieser Hinsicht die
¢rofleren Fabriken zu erwdhnen, die natiirlich auch mehr
riskieren und die Fabrikation vereinheitlichen kdnnen. Das
will heiflen, dafl von ecinem gewissen Artikel grofie Mengen
hergestellt werden, also immer eine betrachtliche Anzahl Ma-
schinen das ¢leiche Material verarbeiten. In diesem Falle
diirfte es nicht sehr schwer fallen, die Arbeit so einzu-
teilen, dafl die Stillstinde auf ein Mindestmafl reduziert wer-
den. Das Ziel kann auf verschiedene Arten erreicht werden
und hat es jeder Betriebsleiter in der Hand, den besonderem
Verhiltnissen entsprechend das Geeignete zu wihlen. Es
wire interessant, alle die verschiedenen Methoden einmal
etwas ndher zu studieren, denn in jedem Falle liegt ein Vor-
teil, den man in seinem eigenen Betriebe verwerten kdnnte.
Leider ist es aber oft so, dafi man sich fiir solche Anregungen
als unempféanglich erweist und mit viel Worten alle Nachteile
aufzdhlt, die einer solchen Neuerung entgegenstehen.

Eine dieser Ausfliichte heifit ungefdhr so: ,Ja, die grofien
Fabriken konnen das gut machen, die haben mnicht so viel
Wechsel in den Artikeln wie die kleinen und kdnnen sich auch
viel eher neue Maschinen und Apparate anschaffen”. Das
mag einesteils zutreffen. Ich meinerseits habe aber die Er-
fahrung g¢emacht, dafi das einz billige Ausflucht ist, womit
man eine gewisse Angst verdecken will. Man hat so und so
viele Jahre in einem Geschdft gearbeitet, hat unten angefangen
und ist mit allem vertraut und eingearbeitet. Da soll man doch
nicht verlangen von einem, sich umzustellen und etwas Neues
zu lernen. Es ist bis jetzt auch gedgangen und man will
sich nicht gerne in die Karten schauen lassen, denn schlief3-
lich braucht nicht alles an die grofie Glocke gehéngt zu werden.

Aus diesen und #hnlichen Griindsn ist es vielerorts beim

Alten geblieben und manche gute Idee und mancher ehrliche
Wille verkannt und verunmdoglicht worden. Die Mittel und
Wege, die jeweils angewandt werden, sind zudem manchmal
ganz bedenklicher Art und ist es nicht verwunderlich, wenn
viele tiichtige Leute ihrer Heimat den Riicken kehren um
eine bittere Erfahrung reicher, und dorthin gehen wo sie
mehr Moglichkeiten haben.

Wenn nun diese Ausfithrungen vielleicht als nicht direkt
zum Thema empfunden werden, so stellen sie doch eine
Tatsache dar, die es wert ist, einmal erwdhnt zu werden.

Das Bediirfnis, einen Betrieb zu rationalisieren oder sagen
wir zu organisieren, entsteht aus der Einsicht heraus, dafl es
irgendwo nicht klappt, da} die Unkosten oder Spesen im Ver-
hdltnis zur Produktion zu hoch sind. Beim Nachforschen wird
aber kein Resultat erzielt und alle diesbeziiglichen Anstren-
gungen gelangen an einen toten Punkt, wo jegliche Orien-
tierung aufhdrt. Da stehen sich dann die beiden, ich mdchte
fast sagen ,,Gegenspieler”, Bureau und Betrieb, gegeniiber
und reden aneinander vorbei. Nach einer gewissen Ent-
spannung kann das Spiel von vorne beginnen. Jeder Praktiker
kennt aus eigener Erfahrung diese Auftritte zur Geniige mit
all den verschiedenen Begleiterscheinungen. ,Einer ist ja
immer der Siindenbock”, aber dfters ,,de Latz”.

Solche Zustinde sind natiirlich nicht dazu angetan, eine
gute Zusammenarbeit zu gewidhrleisten und wenn sie noch
bestehen, so ist das ein Beweis dafiir, dafl die Organisation
nicht klappt.

Die Erklirung zu dieser Behauptung ist sehr einfach.
Wir wissen, dafi unsere Textilindustrie heute einen schweren
Stand hat und alles vermeiden muf}, was sie unnotig mit
Ausgaben belastet. Dies kann aber nur geschehen, wenn sie
alle diese Betrige g¢enau kennt und was ebenso wichtig ist
auch weifl, welche Ursachen zu diesen gefiihrt haben. Eine
solche Uebersicht ist aber nur mdglich, wenn im Betrieb, und
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was damit zusammenhidngt, einz gewissenhafte Aufzeichnung
aller Arbeiten und Vorkommnisse durchgefithrt wird.

Dazu braucht es allerdings etwas Mut und Aufrichtigkeit
auch auf das Risiko hin, die ,HShen des Olymp” mit etwas
tieferen Gefilden vertauschen zu miissen, und die Selbstherr-
lichkeit einen Déampfer erhalt.

Auf Grund dieser Aufzeichnungen, Kontrollen oder wie
man sie nennen mdge, setzt dann die Organisation des Be-
triebes ein, oder in andern Worten, sie ist die Prognose,
nach welcher der Arzt seinen Heilplan entwirft.

Wie wird man erstaunt sein, festzustellen, dafl Schwichen
aufgedeckt werden in der Fabrikation, von denen man keine
Ahnung hatte, dafl sich gewissz Fehler immer wiederholen.
Wie wird da mancher Arbeiter, Meister und Angestellter
aufschnaufen, wenn er sich voll und ganz seinen Aufgaben
hingeben kann, jeder seine Arbeit soweit es ihn angehf,
fertis, dem nachsten weitergibt. Wie viel Zeit und Aerger
kann nur in dieser Hinsicht erspart werden, gar nicht zu

reden von den Vergiitungen. Wie manche Ungerechtigkeit und
Willkiirlichkeit miifite verschwinden.

Aber noch eine andere Seite mdchte ich beleuchten. Ein
richtig organisierter Betrieb gestattet jedem Arbeiter oder
Angestellten, sich rasch einzuarbeiten. Eine Geheimniskré-
merei g¢ibt es nicht, sogenannte Konigreiche im Konigreich
sind nicht mdglich.

Der Vorgesetzte und Arbeitgeber kann sich jederzeit ein
genaues Bild {iber den Stand seines Betriebes machen und
sofort die ndtigen Konsequenzen ziehen.

Hier gilt ,,Was man schwarz aus weifl besitzt, kann man
getrost nach Hause tragen”.

Aus diesen Erwidgungen heraus ist erkenntlich, dafl auch
kleine Betriebe mit vielerlei Artikeln eine gute Organisation
haben miissen. Betrachten wir sie als eine zuverldssige Stiitze
unseres, leider, so oft Tauschungen unterworfenen Gedicht-
nisses.

Bindungs~Studien 1I

Im Anschluf an die Serie von 25 Bindungen fiir 8
Schifte in No. 1 vom Jahre 1940 folgt nachstehend noch eine
Serie fiir 10 Schifte. Auch in diesem Falle dienten Leinwand,
Képer und Atlas als Grundlagen. Anwendbar sind diese Bin-
dungen fiir verschiedene Gewebearten. Der Fachmann oder
Dessinateur wird sich bald dariiber im klaren sein, fiir welche

Qualitdten er eine oder mehrere dieser Beispiele verwer-
ten kann.

Durch Zusetzen oder Weglassen von Punkten lassen sich
noch viele Abarten schaffen, um eventuell eine ganze Kol-
lektion fiir einen bestimmten Zweck auszuarbeiten. Es soll
sich hier nur um Anregungen handeln. A.Fr.
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