Zeitschrift: Mitteilungen Uber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur die
gesamte Textilindustrie

Herausgeber: Verein Ehemaliger Textilfachschiler Zirich und Angehdériger der
Textilindustrie

Band: 47 (1940)
Heft: 1
Rubrik: Spinnerei : Weberei

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 26.03.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 7

tragen; ja es erscheint mdglich, dafl man eines Tages das
Land unter den Baumwollexporteuren finden wird. Die Ent-
wicklung des bulgarischen Baumwollanbaus in den letzten
Jahren zeigt folgendes Bild:

Anbaufldche Rohbaumwoll- Ertrag an gereinigter
ha ertrag in t Baumwolle in t
1934 194 826 13 000 3 800
1936 501 106 31 000 9000
1938 549 409 23 000 7000
1939 600 000 36 000 12 000

Aus diesen wenigen Ziffern erkennt man die Abhéangigkeit
des Ertrages micht nur von dem Ausmafi der bepflanzten
Fldche, sondern auch von den Wetterverhéltnissen.

Die Einfuhr von Baumwollwaren nach Bulgarien
hat im Laufe der lefzten zehn Jahre folgende Entwicklung
durchgemacht:

Jahr Baumw(zllgatnc Baumwtollsfoﬁe Zusammen Mill. Le;‘{a
t

1928 7982 2524 10 506 1556

1935 2 867 543 3410 267

1937 1997 961 2958 314

1938 1563 797 2360 264

Der Menge nach deckt die Ernte 1939, selbst wenn sie um
etwa 200/ zu hoch geschidtzt wire, fast den Bedarf des Lan-
des bezw. erreicht die Einfuhr des Jahres 1928. Weitere
Mafiregeln zur Fdrderung des Anbaues werden sicher den
Ertrag noch weiter steigen lassen.

Die bulgarische Baumwollindustrie besitzt der-
zeit 40 Spinnereien mit 183160 Spindeln, deren Zahl .auf
218000 gebracht werden soll. Ferner ¢ibt es im Lande 70,
Webereien mit 3627 Webstiihlen. Der Wert der Jahres-
produktion {ibersteigt eine Milliarde Lewa. Dr. ..er.

SPINNEREI - WEBEREI

Bindungs~Studien

Als es sich darum handelte, die Grundlagen zu finden fiir

denn man hatte es darauf abgesehen, mdglichst grofie Pho-

die Beteiligung der Seidenwebschule Ziirich und der Web-  tographien vom Websaal fiir die Handweberei und fiir
schule Wattwil an der Landesausstellung 1939, wurde unter  die mechanische Weberei mit vorzufiihren. Diese photo-
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anderem der Vorschlag gemacht, dafi auf dem jeder Schule
zur Verfiigung stehenden Raum je eine Darstellung der
Unterrichtsfacher zur Schau gebracht werde. Dieser Gedanke
konnte aber schliefilich mnicht restlos verwirklicht werden,

graphischen Vergrofierungen spielten ja an der LA bekannt-
lich eine ¢ganz wichtige Rolle. Der  darin liegende kiinst-
lerische Sinn ordnete sich wieder einer bestimmten Einheit-
lichkeit unter.
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In der Abteilung 43c, ,Gewerbliches Unterrichtswesen”,
waren auch die beiden Textilfachschulen vertreten, doch stand
ihnen nur ein verhdltnisméfig sehr kleiner Raum zur Ver-
fiigung. Ein Teil von diesem galt dem Fach: ,Bindumngs-~
lehre”. Durch 5 mm breite rote (Kette) und weifle (Schufl)
Bindchen wurden durch die Webschule Wattwil 25 Bindungen
fiir 8-schiiftige Gewebe dargestellt, die vielleicht viele unserer

S.chwaﬁkungen in der Bandnummer an

Die Arbeiterin mufl die Kannen hinter der Maschine so auf-
stellen, dafl die Bénder zum Einlaufrechen keinen spitzen
Winkel bilden, andernfalls eine zu ¢rofie Reibung entsteht
und dadurch die Binder verzogen werden.

Wenn die Biénder sehr fein sind oder aus kurzen Fasern
bestehen, verziehen sie sich auf dem Weg von der Kanne zum
Einlauf leicht durch ihr Eigengewicht, besonders dann, wenn
die Kannen fast leer sind. Dies zeigt sich noch mehr an der
2. und 3. Dassage, weil dort dic Binder mehr parallelisiert
sind. Um diesen Uebelstand zu verhiiten, versieht man die
Kannen mit einem Doppelboden, der auf einer leichten Spi-
ralfeder ruht, welche vom Gewicht der Bénder zusammen-
gedriickt wird, und sich ausdehnt in dem Mafle wie sich die
Kanne entleert. Dies Hilfsmittel ist gut, es mufl aber stets
in einwandfreiem Zustand gehalten werden. Wenn das Band
sich stark geprefit in der Kanne befindet, 15sen sich seine
Spiralen nur schwer von einander und man wird dann Schlei-
fen beobachten, die bis zum Einlaufrechen steigen. Auch
daraus folgt leicht eine Verstreckung des Bandes. Der Ein-
laufrechen mufli immer sauber, glatt und frei von Oel ge-
halten sein.

Bei Bruch eines Bandes und beim Ansetzen einer neuen
Kanne hat die Arbeiterin die Verbindung der beiden Enden
ohne Befeuchten der Baumwolle zu bewerkstelligen, weil sich
feuchte Ansetzer nur schwer verziehen lassen und die Leder-
iiberziige der Druckzylinder rasch verbraucht werden. Auch
kommt es vor, dafl die Arbeiterin keine Verbindung macht,
sondern das neue Band einfach auf das Ende des .ge-
rissenen Bandes legt. Es ergibt dies eine verdoppelte Band-
auflage, mit andern Worten: statt 6 laufen fiir kurze Zeit
7 Béander ein.

Deformierte Kannen kdnnen eine schlechte Fiillung und
folglich diinne Stellen im Band hervorrufen. Wenn die auto-
matische (mechanische) Abstellung bei Bruch oder Ausblei-
ben eines Bandes micht funktioniert, ist dies auf unregelmaflig
arbeitende Teile der Strecke zuriickzufiihren. Es geniigt nicht,
dafl das Fangstiick hin und her geht, die Ausriickung muf}
rasch ohne Verzdgerung arbeiten. Die Abstellvorrichtung ist
regelmiflig zu kontrollieren und Bandloffel fiir Bandloffel
auf seine Funktion zu priifen. Jede Arbeiterin hat den
Meister sofort zu benachrichtigen, sowie ein Bandloffel nicht
funktioniert. Um Stillstinde zu vermeiden, driicken die Strek-
kerinnen manchmal die Loffel durch kleine Baumwollbdusch-
chen nieder, was nicht statthaft ist.

Die Bandfiihrungen sollen auf die Bidnder eine langsame,
kontinuierliche, hin- und hergehende Bewegung ausiiben. Wenn
die Bandfiihrung stillsteht oder ruckweise geht, nutzen sich
die Leder der Druckwalzen zu rasch ab und es entstehen
ungleichmaflige Bander.

Bei den Riffelzylindern ist vor allem erforderlich, dafi
deren Durchmesser der Linge des Stapels entspricht. Zu
dicke Zylinder (die hdufig anzutreffen sind!) erlauben keine
richtige Einstellung zu einander und vermehren die Zahl
der freischwebenden Fasern. Zu diinne Zylinder dagegen
neigen leichter zur Wickelbildung. Auch die Riffelung sollte
der Baumwolle angepafit sein, d.h. langer, feiner Stapel
verlangt eine feinere Riffelung als kurzstaplige, rauhe Baum-
wolle. Auch wenn die Zylinder ihrem Zweck entsprechen,
ist doch deren sorgfiltise Behandlung angezeigt, damit sie
nicht vorzeitig ruiniert werden. Ein Zylinder, der nicht sau-
ber ist, erzeugt Ungleichheiten im Band. Eine griindliche
Reinigung in gewissen Zeitabstinden ist daher unbedingt ndtig.
Fiir jede Strecke, wie iiberhaupt fiir jede Maschine, trégt man
das Datum mach erfolgter Reinigung (Grofiputzen) in ein
besonderes Heft ein, das der Meister kontrolliert, damit keine
Maschine iibergangen wird. Es ist erforderlich, die Riffel-
zylinder aus ihren Lagern und Lagerbiichsen zu heben, wo-
bei man sich sogenannter Stiitzhdlzer bedient. Es kommt vor,
daf} sich die Baumwolle durch diese oder jene Ursache um die

Leser interessieren. Wir zeigen diese Bindungen in einer
etwas iibersichtlicheren Anordnung durch, Vermehrung der
Rapporte. Ueber die Verwendbarkeit der Bindungen zu ver-
schiedenen Gewebearten mdgen sich die Fachleute selbst ein
Urteil bilden oder gelegentlich Versuche anstellen. Als Grund-
lagen des Aufbaues dienten Leinwand-, Koper- und Atlas.

A.Fr.

Strecken, ihre Ursache und Verhiitung

Zylinder wickelt. Es ist klar, dali man mit solchen Zylin-
dern nicht weiterarbeiten darf. Um mdglichst wenig Zeit
beim Entfernen der Wickel zu verlieren, bedienen sich die
Arbeiterinnen oft eines Messers oder einer Schere, wodurch
die Zylinder unvermeidlich beschddigt werden. Selbst die
kleinsten Grdte an den Riffeln sind von schddlichem Einflufi
auf die Gleichméfligkeit des Bandes und darum ist die An-
wendung eines Hilfswerkzeuges aus Metall zu verbieten. Da
das Loslésen von Hand meist schwierig, zeitraubend und daher
produktionsvermindernd ist, g¢ebe man der Arbeiferin ein
zugespitztes, diinnes Stdbchen aus Hartholz, jedoch nicht zu
lang, um ein Sfteres Abbrechen desselben zu verhiiten. Vor
dem sorgfiltisen Einlegen der Zylinder in ihre Lager reinige
man deren Riffeln in der Léngsrichtung gut mit einer hart-
borstigen Biirste und reibe den Zylinder dann mit feiner
Schlemmkreide ab, um eine glatte Oberfliche zu erhalten.

Allzu stark abgeniitzte Riffelzylinder miissen, wenn sie
in den Kupplungen locker geworden sind, repariert werden.
Diese schwierig auszufiihrende Arbeit, sowie das Nachriffeln,
iibertrigt man am besten einer hierfiir eingerichteten Ma-
schinenfabrik, wenn man nicht vorzieht, ganz neue Zylinder
anzuschaffen.

Wenn die Strecke in Gang gesetzt wird, miissen sich die
Zylinder gleichzeitig ohne die geringste VerzSgerung in Be-
wegung setzen, andernfalls daraus direkt Unregelméfligkeiten
(Schnitte im Vlies) erfolgen. Mit andern Worten: die Zahn-
rider miissen in gutem Eingriff zu einander stehen und
diirfen keine gebrochene Zihne oder gar Zahnliicken aufwei-
sen. Dies gilt natiirlich auch fiir die {ibrigen Radergetriebe.

Druckwalzen. Davon gibt es bekanntlich drei Sorten:
sogenannte fixe ohne Biichsen an den Enden, dann solche mit
losen Hiilsen und Druckwalzen mit beweglichen Biichsen an
den Enden. Die fixen oder festen Druckwalzen sind hdch-
stens moch bei veralteten Maschinen anzutreffen; sie brauchen
mehr Betriebskraft infolge der grofien Reibung und das Oel
oder Fett flieft leicht auf die Lederiiberziige. Die Druck-
walzen, mit losen Hiilsen (englisch loose boss top rollers)
werden meist nur auf dem Vorderzylinder verwendet, jene
mif beweglichen Biichsen an den Enden in der 2., 3. und 4.
Reihe. Die Lagerreibung ist um soviel kleiner, als die Be-
lastung per Oberflicheneinheit kleiner ist, das gleiche trifft
auf die Abniitzung der Leder zu. Von diesem Gesichts-
punkt aus betrachtet, zeigen diec Hiilsendruckzylinder die
besten Verhiltnisse. Der spezifische Druck ist stdrker auf
den in beweglichen Biichsen gelagerten Druckwalzen der 2.
bis 4 .Reihe, aber doch wesentlich kleiner als bei den fixen
Zylindern. Die losen Hiilsen laufen leicht mit und darum
verwendet man sie beim Vorderzylinder, der mit der grofiten
Geschwindigkeit umlduft. Die Druckwalzen der 2, 3. und
4. Reihe mit beweglichen Biichsen an den Enden, weniger
kostspielig, ergeben ebenfalls gute Laufverhdltnisse. Es ist
einleuchtend, daff die Druckwalzen in einwandfreiem Zustand
und immer hinreichend gedlt respektiv geschmiert sein miissen.
Durch die Gewichtsbelastung und trotzdem die Durchmesser
der Druckwalzen allgemein kleiner gehalten sind, als die der
Riffelzylinder, driickt sich im Lauf der Zeit die Riffelung
in die Lederiiberziige ein. Man wird aber nicht warten,
bis sich in ihnen Rillen zeigen.

In den meisten Spinnereien werden die Druckzylinder der
Strecken lackiert, um ein gutes Arbeiten und eine ldngere
Laufzeit der Zylinder zu erzielen. Auch sind lackierte Druck-
zylinder gegen Feuchtigkeit weniger empfindlich. In man-
chen Lehrbiichern und Abhandlungen findet man Rezepte um
Zylinderlack herzustellen. Dessen Zubereitung ist nicht so
einfach, wie man gewShnlich annimmt, weil der Lack mehre-
reren Anforderungen zu geniigen hat, u.a. darf er nicht rasch
abblittern oder rissig werden, auch nicht weich oder klebrig
werden (durch Einwirkung von Wirme und Feuchtigkeit).
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Das Auftragen des Lacks auf die Leder hat sorgfiltig zu
geschehen.

Wann sind die Druckzylinder wieder zu lackieren? Hierfiir
gibt es keine feststehende Regel, die Antwort lautef: wenn
sich dazu die Notwendigkeit ergibt. Mit andern Worten:
der Meister hat sich durch regelmiflige Kontrolle vom je-
weiligen Zustand der Zylinder zu {iberzeugen und jene zu
ersetzen, bei denen der Lack abgeniitzt ist oder Kklebrig
wurde, kurz, wenn der Zylinder keine regelrechte Bander mehr
erzeugen kann. Es soll nicht gewartet werden, bis die Strecke-
rin selbst Ersatz-Zylinder verlangt. Fehlt dem Meister die
Zeit zur Kontrolle, dann beauftrage er eine andere zuver-
ldssige Person mit dieser Aufgabe, eventuell den Lackierer
selbst. Trotz den Kosten bedeutet das Lackieren der Zylinder
eine Ersparnis im Verbrauch des Leders. Voraussetzung ist,
daBl der Lack in seiner Zusammensetzung entspricht und
richtig aufgetragen wird, sonst sind die Vorteile aufgehoben
und es stellen sich Schwietigkeiten ein, in erster Linie wird
ein unregelmifliges Band erzeugt. —

Bei Enfgegennahme von neu-belederten Zylindern wird
man alle Druckwalzen darauf untersuchen, ob sie rund laufen,
das Leder gut befestigt ist und die Enden richtig abge-
bdrdelt sind. —

Belastung. 'Es ergeben sich vielfache Ungleichheiten
im Band, wenn die- Belastung der Druckzylinder nicht der
Baumwolle entspricht, mnicht mit der Geschwindigkeif, noch
dem Verzug, noch der Bandnummer iibereinstimmt. Die Be-
lastung mufl sich so auswirken, dafl sie einen guten Kontakt
zwischen Druckwalzen und Riffelzylinder herstellt, derart, daf}
beide sich mit der gleichen Umfangsgeschwindigkeit drehen,
ohne Verzdgerung beim Anlauf. Eine zu geringe Belastung
fiihrt nicht zu diesem Resultat und das Vlies erhdlt schnit-
tige Stellen. FEine zu starke Pression ruft raschem Ver-
schleifl der Leder und erzeugt hdufiges Wickeln der Baum-
wolle um die Zylinder.

Die Gewichtsbelastung bei sonst gleichen Arbeitsverhilt-
nissen an zwei Strecken verschiedener Lieferanten ist nicht
gleich grofi und doch ergeben beide Strecken gute Binder.
Beispiel: Zwei Strecken von zwei verschiedenen Konstruktions-
firmen, beide aber dieselbe Baumwollsorte verarbeitend und
dafiir konstruiert, zeigen folgende Unterschiede in der Ge-
wichtsbelastung:

Strecke A Strecke B
. L. Reihe Zylinder 8160 kg 9,070 kg
IL. 2 9,720 ,, 8,150 ,,
urL. » 8,165 ,, 7,250 ,,
v. ., » 8,125 ,, 6,350 ,

Es besteht also nicht nur eine Differenz in der Gesamt-
belastung, sondern auch fiir die ersten zwei Zylinderreihen.
— Die Konstrukteure haben diz Wahl der Gewichte auf ihre
Erfahrung und die Zweckbestimmung der Maschinen basiert.
Von dieser Seite ist micht viel zu befiirchten, man hat aber
von andern Ueberlegungen auszugehen, um Unregelmaflig-
keiten zu verhiiten:

a) Man kehre die Reihenfolge der Belastungsgewichte micht
um.

b) Man vermeide die Gewichte der einen Strecke auf
jener einer andern Bauart zu verwenden.

c) Bei Unterschieden in der Gewichtsbelastung kann die
Differenz in der Teilung (écartement) oder Einstellung liegen,
trotz Verarbeitung gleichartiger Baumwolle und gleicher Band-

nummer. Der Unterschied in der Teilung (Einstellung) wird
zwar nicht grofl sein, aber oft grofi genug, dafl man ihn nicht

vernachldssige.

d) Wenn man, um die Produktion zu steigern, die Touren-
zahl der Zylinder erhdht, ist das Band sorgfdltig zu unter-
suchen, wo beim Auslauf die kleinsten Schnitte beobachtet
werden konnen. Eine GeschwindigkeitserhGhung kann genii-
gen, um eine zu geringe Druckbelastung herbeizufiihren, welche
vorher richtig war.

e) In spezialisierten Spinnereien, wo immer die gleiche
Nummer g¢esponnen wird, besteht die Frage der genauen
Belastung nicht. In den andern Betrieben liegt der Fall nicht
gleich,

Um den einlaufenden Auftrigen zu entsprechen, mufl eine
Strecke z.B. heute ein Band der No. 0,13 und ndchste Woche
ein solches No. 0,15 liefern. Wenn die Aenderung mit einer
Geschwindigkeitsinderung oder einer Verzugsinderung beglei-
tet ist, oder gar mit beiden zugleich, so ist es nicht selten,
dafl die Pression.fiir die meuen Verhéltnisse sich als unge-
eignet herausstellt. Dann mufl die richtige Belastung erst
bestimmt werden! Man kann diese nur vermindern, wenn eine
Serie leichterer Gufigewichte zur Verfiigung stehen. Eine Er-
hdhung der Belastung lafit sich nur durch Anhingen von Bei-
lagen erreichen. Hierzu kOnnen provisorisch alte Wechsel-
rider beniitzt werden. Hat man aber die richtige Gewichts-
belastung herausgefunden, dann ersetze man diese Hilfsmittel
durch in Gewicht und Form passende Gufistiicke, welche an
die vorhandenen Pressionsgewichte angehdngt werden — und
rasch wieder entfernt werden konnen, wenn Umstellungen
dies erfordern.

f) Wenn die Doublierung von 6 auf 8 Bander gedndert
wird, ist die Belastung zu priifen (ob sie schwer genug ist).

Von den andern Ursachen, die Ungleichméfigkeiten des
Bandes hervorrufen kdnnen, erwdhnen wir noch:

1. ungeniigend geschmierte Druckwalzen,

2. Spiel in der Kupplung verschiedener Zylinderstiicke,

3. der Arbeitsraum und die Baumwolle sind zu feucht, Tempe-
ratur zu niedrig,

4. zu viel Abfall an den Putzbrettchen, -

5. zu grofie Spannung im Vlies zwischen Vorderzylmder und
Kalanderwalze,

6. zu grobe oder zu feine Biander fiir eine bestimmte Baum-
wolle (Grenze 0,12—0,19),

7. Bénder von zu geringem Halt (Konsistenz), sei es dafi die
Trichterbohrung zu weit, sei es durch Fehlen des erfor-
derlichen Druckes auf die Kalanderwalzen. Letzter Fall
zeigt sich nicht, wenn die Lager einer der Kalanderwalzen
auf einer geneigten Flache ruhen. ’

8. Die Bidnder gleiten nicht geniigend leicht durch den Kanal
des Drehtellers; dies ereignet sich besonders bei feuchter
Baumwolle oder wenn die Oeffnung des Drehtellers schlecht
poliert oder mnicht sauber ist. —

MARKT-BERICHTE

Rohseide
Ostasiatische Grégen

Ziirich, den 26. Dezember 1939. (Mitgeteilt von der Firma
Charles Rudolph & Co., Ziirich.) Angesichts des mneuerlichen
weiteren Preisaufschlages iiben die Vierbraucher iiberall grofie
Zuriickhaltung.

Yokohama/Kobe: Die Ankiinfte der vergangenen
Woche belaufen sich wiederum auf nur 6000 Ballen, die Vor-
rite unveréndert auf 10000 Ballen.

Warnungen der japanischen Regierung an die Spekulanten
verursachten zu Beginn der Berichtswoche eine voriibergehende
Abschwidchung der Preise um ca. 100 Yen. Nach dieser
Reaktion mach unten erfolgte aber eine neue Hausse, welche
die heutigen Schlufinotierungen der Yokohama Rohseidenbdrse
auf Yen 2410 fiir Januar und Yen 2385 fiir Mai ansteigen
lie}, also Yen 125/105 hdher moch als vor einer Woche.

Die feste Marktlage wird mit der giinstigen statistischen
Lage und dem weiterhin guten japanischen Inlandkonsum be-
griindet. Laut Bericht unseres Yokohamo-Hauses soll die
Nachfrage nach Seidenstoffen g¢rdfier sein als -das Angebot,
da Mangel an Baumwolle und Rayon besteht als Folge der
japanischen Autarkiewirtschaft.

DPrompt ab Japan zu verschiffende Ware stellt sich, ex-
klusive Kriegsversicherung, wie folgt:

Filat. Extra Extra A 13/15, wei, prompte Verschiff. Fr. 46.75

» . Crack , » » » » 47—

” Tnple Extra » » 5 . 48.—

» Grand Extra Extra, 20/22 - - W » 47.—

” » »  gelbe, " » 4550
Shanghai: Das Geschidft mit diesem Platze war wih-

rend der Berichtswoche sehr ruhig, einerseits wegen der ein-
getretenen Preiserhdhungen und aber auch wegen knappem
Angebot.
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