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Ueber die aufdestellten und in Betrieb befindlichen Seiden-
stiilhle gibt folgende Zusammenstellung Auskunft:

Webstiihle in %o
aufgestellt in Betrieb
1934 23955 15 353 64,1
1936 23 808 14 788 62,1
1937 23728 17 882 75,4
1938 23 871 16 775 70,3

Wird der Produktionsindex fiir die Seiden- und Rayonwe-
berei im Jahr 1928 = 100 gesetzt, so stellt sich diese Ver-
hédltniszahl fiir das Jahr 1936 auf 76,0, fiix 1937 auf 1055 und
fir 1938 auf 91,0.

Ueber den Rohstoffverbrauch der italienischen Seiden- und
Rayonweberei gibt folgende Zusammenstellung Auskunft:

Seide Rayon andere Gesamt~
Spinnstoffe verbrauch
q q q q
1934 10 368 54 132 7476 71976
1936 8572 52128 6759 67 459
1937 10 371 78 927 9507 98 805
1938 6 845 67 464 8 856 85165

Der Riickgang im Seidenverbrauch ist insbesondere im Jahr
1938 auffallend und zeigt, dafl in Italien, die von Frank-
reich mit einem gewissen Erfolg angeregte Mode fiir sei-
dene Stoffe, sich nicht durchzusetzen vermochte und dafi auch
in diesem ausgesprochenen Seidenland die Kunstseide zum
mafligebenden Rohstoff der Seidenweberei geworden ist.

Einen wichtigen und leistungsfahigen Zweig der italie-
nischen Seiden- und Rayonweberei bildet die Krawatten-
stoffindustrie. Sie beschdftigt 2500 bis 3000 Stiihle
und etwa 4000 Arbeiter. Die Jahreserzeugung wird auf 5
bis 6 Millionen Meter geschdtzt und die Ausfuhr auf etwa
40 Millionen Lire, oder ungefdhr zwei Drittel der Gesamt-
erzeugung.

Jugoslawien

Krise in der Textilindustrie. Die Rohstoffsorgen der Tex-
tilindustrie nehmen immer schirfere Formen an und beginnen
bereits den Bestand der Industrie ernstlich zu gefdhrden. Die
Verhandlungen mit der Nationalbank iiber erhShte Devisen-
zuteilungen sind fast ergebnislos verlaufen, und so haben
vor allem die mittleren Betriebe bereits bis zu 50 Prozent
ihrer Belegschaft entlassen miissen. Einige kleine Fabriken
haben ginzlich gesperrt. Auch bei den grofien Unternehmun-
gen, die die Arbeitszeit bereits eingeschriankt haben, reichen
dije vorhandenen Rohstoffe nur moch fiir hdchstens ganz
wenige Betriebstage. Die Schwierigkeiten, die in der Baum-
wollindustrie begonnen haben, haben auch auf die Wollindu-
striec und die Erzeugung von Bindfaden und Sidcken iiberge-
griffen.

Polen

Erhohung der Textilproduktion. Im Zuge der Ausfiihrung
des grofien Investitionsprogrammes zur Fdrderung der Indu®
striealisierung Polens beabsichtigt die polnische Regierung,
die Produktionsfihigkeit der polnischen Textilindustrie um
rund ein Drittel zu erhdhen. Der Baumwollbedarf wiirde da-
mit von 78000 t auf 95000 t und der Bedarf an Wolle von
22500 t auf 36400 t steigen. Dieser Mehrbedarf an Roh-
stoffen soll durch Heranziehung von im Inland erzeugten
synthetischen Faserstoffen sowie von inldndischer Wolle we-
nigstens zum grofiten Teile gedeckt werden. Die neuen In-
dustriebetriebe sollen nicht in den bisherigen Industriezentren,
sondern mehr im Osten des Landes errichtet werden, wo sie
der einheimischen Rohstoffbasis miher gelegen sind. Die Art
der neuen Betriebe ist nicht vorgeschrieben, doch will man
mehr mittlere und kleinere Betriebe in verschiedenen Orten
einrichten, sodafl auch die Heimweberei Beschiftigung findet.

ROHSTOFFE

Die Welterzeugung an kiinstlichen Faserstoffen

Die Erzeugung von kiinstlichen Faserstoffen wird von Jahr
zu ‘Jahr grofler. Wihrend noch vor wenigen Jahren die kiinst-
lichen Faserstoffe kaum 20p der Weltproduktion aller Textil-
fasern betrug, ist sie seither auf rund 1000 gestiegen. Die
grofite Steigerung hat die Erzeugung von Zellstoffasern (Zell-
wolle) zu verzeichnen, deren Produktion im Jahre 1929 kaum
3000 Tonnen erreichte, wihrend sie im Jahre 1938 rund
425000 Tonnen betrug.

Die Produktion der verschiedenen textilen Rohstoffe hat
nach der Fachschrift ,,Die Chemische Industrie” folgende Ent-
wicklung genommen:

Jahr Rohseide Baumwolle Wolle Rayon Stapelfaser
(in 1000 Tonnen)

1929 60 5640 1795 196 3

1934 56 5130 1667 365 24

1935 54 3730 1697 420 68

1936 54 6870 1747 452 144

1937 54 8290 1800 534 283

Das ,Bulletin des soies et soieries” von Lyon kniipft an
diese Zahlen einige interessante Vergleiche, welchen wir
folgende Angaben entnehmen:

Wiihrend den Jahren 1909 bis 1913 stellte sich der durch-
schnittliche Weltverbrauch an Baumwolle auf 90,69, an Wolle
auf 9,20h und an Rayon auf 0,200. Die kiinstlich erzeugten
Stapelfasern kannte man damals noch nicht.

Fiir die Jahre 1930 bis 1934 ergaben sich folgende An-
teile: Baumwolle 869, Wolle 9,5%, Rayon 4,300, Stapel-
faser 0,200.

Fiir 1935 bis 1937: Baumwolle 820, Wolle 8,606, Rayon
6,50 und kiinstliche Stapelfasern 2,105. Der fiir die Natur-
seide verbleibende Anteil schrumpft auf 0,800 zusammen. Der
Verbrauch an Baumwolle und Wolle geht langsam auf Kosten
der kiinstlichen Faserstoffe zuriick.

Im Jahre 1938 erreichte die Welterzeugung an Rayon
und kiinstlichen Stapelfasern. 867000 Tonnen, gegen 817000
Tonnen in 1937 und 596000 Tonnen im Jahre 1936. Dabei
ergibt sich die interessante Tatsache, dafl die Welterzeugung
an Rayon im vergangenen Jahre um rund 92000 t geringer
ist, als im Jahre 1937. Die Steigerung entfdllt somit voll-
stindig auf die Stapelfasern, die im vergangenen Jahre an-

nihernd an die Rayonerzeugung herankommen, wie mnach-
stehende Zusammenstellung zeigt.

Welterzeugung an kiinstlichen Textilfasern

Jahr Rayon Stapelfaser Zusammen
(in 1000 Tonnen (in 1000 Tonnen)
1932 243 96 0o 10 4 0 253 000 t
1933 311 96 0o 13 4 0 324 000 t
1934 365 93,80 24 6290 389 000 t
1935 420 86,19/ 68 1390, 488 000 t
1936 452 75,9 %% 144 24 10/ 596 000 t
1937 534 65,490 283 3460/ 817 000 t
1938 442 51 9% 425 49 0 867 000 t

Sondernummer

Die Landesausstellung-Sondernummer unserer Fachschrift
hat, wie wir miindlichen, telephonischen und schriftlichen
Nachrichten, die uns aus dem In- und Ausland zugegangen
sind, entnehmen konnen, alldemein gefallen. Aus Kreisen
der einheimischen Textilindustrie sind wuns auch bereits
Wiinsche zugegangen, dafl wir wihrend der Dauer der Landes-
ausstellung nochmals eine derartige Nummer herausgeben
sollten. Ob wir diese Wiinsche erfiillen kdnnen, wissen wir
zur Stunde mnoch micht.

Fiir die vorliegende Nummer war die Zeit fiir eine aus-
fiihrliche Berichterstattung iiber die Abteilung ,Kleider machen
Leute” leider etwas knapp. Wir mufiten uns daher mit
einem kurzen, alléemeinen Ueberblick begniigen. Eine aus-
fiihrliche Wiirdigung der Abteilung Seide, der iibrigen Tex-
tilindustrie sowie der Textilmaschinenhalle soll in der Juli-
Ausgabe erfolgen und diese dementsprechend ausgestal-
tet werden.

Eine weitere Werbe-Sondernummer fiir die schwei-
zerische Textilindustrie und ihre Erzeugnisse haben wir fiir den
Monat Oktober vorgesehen.

Wir hoffen, dafl uns die einheimische Industrie in diesen
Bestrebungen tatkriftig unterstiitzen werde.

Redaktion und Verlag
der
Mitteilungen iiber Textil-Industrie.
T



98 MITTEILUNGEN GUBER TEXTIL-INDUSTRIE

Im laufenden Jahre wird ohne Zweifel die Welterzeugung
an Stapelfasern diejenige von Rayon wesentlich iibertreffen.

In der Erzeugungsmenge der wichtigsten Linder sind im
vergangenen Jahre wieder verschiedene Verschiebungen einge-
treten. Bei der Rayon-Erzeugung stehen die Vereinigten Staa-
ten von Nordamerika mit 117000 ¢ an der Spitze, dann fol-
den Japan mit 90700 t, Deutschland: 65000 t, Grofibritannien:
48300 t, Italien 47000 t und alle andern Lénder zusammen
mit 74000 t.

Dagegen hilt in der Erzeugung von Stapelfasern im ver-
gangenen Jahre Deutschland mit rund 155000 t, gegen 102000
t in 1937 und nar 46000 t in 1936 die Spitze. An zweites

ar

Von Prof. Dr.

Gemifl der Strukfur unserer Textilindustrie und beson-
ders unserer Textilmaschinenindustrie sind es vorwiegend
Baumwollspinn-Maschinen, die an der Ausstellung ge-

zeigt werden. Sie fiihren den Spinnprozeff von der Karde an
bis zum fertiden Garn durch.

Auf die Ausstellung von Putzerei- und Oeffnermaschinen
mufite verzichtet werden, weil sie zu ¢roflie Installationen
erfordert hitten und weil ihre sehr groflie Leistungsfihig-
keit die Bedienung in der Ausstellung stark erschwert und
verteuert hitte. Solch schwerwiegenden Griinden gegeniiber
mufite der Wunsch, den Spinnprozefl von Anfang an vor-
zufithren, zuriicktreten, was umso bedauerlicher ist, als auch
die Dutzereimaschinen in den Iletzten Jahren weitgehende
Vervollkommnungen wund konstruktive Verbesserungen er-
fahren haben.

Die gedffnete und geschlagene Baumwolle wird also in
Form von Wickeln in die Landesausstellung gebracht und
der dort aufgestellten Wanderdeckelkarde neuesten Mo-
dells vorgesetzt. Gegeniiber den altbekannten Karden unfer-
scheidet sich die ausgestellte Maschine, Fig. 1, durch ihre
kleineren Abmessungen, ihre auffillis ¢latte, von vorstehen-
den Konstruktionsteilen befreite Oberfliche und die stark
verminderte Anzahl an Wanderdeckeln.

* Die von Grund auf neu konstruierte Karde entspricht den
modernsten konstruktiven Auffassungen: die bewegten Teile
sind mit wenigen Ausnahmen ins Innere des sehr steifen
Rahmens verlegt; alle Steuerorgane sind in einem gemeinsamen
Steuerkasten wuntergebracht und werden durch bequem zu-
giingliche Handgriffe betiitigt; die Einstellung der Deckel er-
folgt durch Verdrehen einer konzentrisch mit der Trommel
gelagerten Steuerscheibe, die durch geneigte Stiitzen mit dem
Gleitbogen verbunden ist (Fig. 2); die Verkleinerung der Ma-
schine ist durch erhdhte Drehzahlen insofern wettgemacht,
als sie- mindestens die gleiche Produktion aufweist, wie die

Stelle folgt Japan mit 150000 t, g¢egen 77500 t in 1937 und
22700 t in 1936. Italien steht mit rund 79000 t im dritten
Rang; im Jahre 1937 betrug seine Erzeugung 70900 t, gegen
49900 t in 1936. Von den andern Lédndern folgen in weitem
Abstand mit 15400 t Grofibritannien und mit 13500 t die
Vereinigten Staaten.

Die Leistungsfihigkeit der deutschen Zellwollefabriken wird
degenwiirtig auf 200000 ¢t jahrlich geschitzt; sie soll aber
durch Ausbau der bestehenden Fabriken noch im Laufe dieses
Jahres auf 300000 t gesteigert werden. Als Rohstoff ver-
arbeiten die deutschen Zellwollefabriken Buchenholz.

Die Spinnereimaschinen an der Schweizerischen Laudesausstellung
Ing.

E. Honegger, ETH.

schwerfilligeren fritheren Konstruktionen. — Auf einer auto-
matisch gesteuerten Drehscheibe sind fiir die Aufnahme des
kardierten Bandes drei Kannen aufgestellt, die nach Bedarf

Fig. 1 Karde mit gewdhnlicher

Kannenpresse

719

Fig. 2 Vorrichtung fiir die Einstellung der Deckel
Antrieb der Deckel und der Deckel-Reinigungswalze
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o

Fig.3 Revolverkannenpresse,

hinter Karde aufgestellt

weiter geschaltet werden und das Arbeiten nach dem System
der abgepafiten Luntenlingen besonders rationell gestalten;
Fig. 3 zeigt eine Revolverkannenpresse.

Als zweite Maschine wird an der Landesausstellung eine
Strecke gezeigt, die 8 Kardenbidnder vereinigt und auf
einem 6-Zylinder-Streckwerk verzieht. Die Anordnung der
wichtigsten Organe dieser Maschine ¢eht aus Fig. 4 hervor,
die eine gedffnete 4-Zylinder-Strecke von der Ablieferseite

759

zeigt. Das destreckte Band wird durch Transportwalzen dem
Kannenteller zugefiihrt; Zylinder und Druckroller werden von
unten, bezw. von oben durch Putzorgane laufend von an-
haftenden Fasern befreit. — Bei Bandbruch oder Ablauf
eines Bandes wird die Maschine durch eine mit Schwachstrom
betiatigte elektrische Abstellung aufler Betrieb gesetzt.

Die ausgestellte Vorspinnmaschine hat von den bis-
herigen Ausfiihrungen das Arbeitsverfahren unverdndert iiber-

Fig. 4 Gebdfinetes Streckwerk.
Abzugswalzen u. Drehteller
im Vordergrund sichtbar




100

MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

nommen, aber konstruktiv eine tiefgreifende Neugestaltung
erfahren, deren wichtigste Merkmale erwdhnt seien. Die Vor-
spinnmaschine ist mit einem Le Blan-Roth Hochverzugsstreck-
werk ausgestattet und arbeitet beispielsweise gedenwirtig mit
11,6-fachem Verzug, {iberbietet also die bisher iiblichen Ver-
ziige um fast das doppelte, —

# S pr™ Sogay
I -

’ M%F v .

' Fig.5 Ansicht des Antriebs-~
/ kopfs einerVorspinn~
maschine von der
Riickseite

Der Einzelantriebsmotor ist, wie aus Fig. 5 ersichtlich, der-
art in den Rahmen der Maschine eingebaut, dafl er keinen
besonderen Platz in Anspruch nimmt; iiber einen kurzen
Riemen mit Spannrolle treibt er die dariiber gelagerte Haupt-
welle, die in den vollstindig abgeschlossenen Antriebskopf
am Ende der Maschine hineinfiihrt. Nur die zur Erleichterung

i Fig. 6 Gebdffneter Antriebskopf, die ver~
i schiedenen Schaltorgane zeigend

154 . )
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der Regulierung mit grofier Geschwindigkeit laufenden Konen
sind auflerhalb des Antriebskopfes angeordnet, wihrend alle

andern Regulierorgane darin vereinigt sind. Fig. 6 gewihrt F
einen Blick in den Antriebskopf hinein und zeigt den Kasten

des Differentialgetriebs, den Schaltapparat und einige weitere
Steuerorgane. — Die Maschine ist mit einer Anzahl zusitz-
licher Reguliervorrichtungen ausgestattet, die die Bedienung
erleichtern.

Eine konstruktive Neuerung von besonderer Tragweite hat
der Antrieb der Spindeln und Spulen erfahren. Wie Fig. 7
zeigt, sind die friither iiblichen je 2 Léngswellen durch je eine
zwischen den Spulen, bezw. den Spindeln liegende Welle
ersetzt worden, die durch Schraubenstirnrider die Spulen,

bezw. die Spindeln antreiben. Es braucht nicht darauf hinge- |
wiesen zu werden, welche Anforderungen diese Konstruktion §

an die Genauigkeit der Bearbeitung stellt; die dadurch erzielte
Vereinfachung im Aufbau der Maschine springt in die Augen.

Als besonderer Vorteil der neuen Vorspinnmaschine sei noch
hervorgehoben, dafl fiir alle Spindelbinke der gleiche ein-

heitliche Triebkopf benutzt wird, der betriebsfertig. auf star- j

ker Grundplatte montiert zum Versand gebracht wird.
(Fortsetzung folgt.)

Griechenlands Kokonerzeugung. Die griechische Kokoner-
zeugung erreichte 1938 mit 3,4 Millionen k¢ einen Hochststand,
der um rund 400000 k¢ iiber der Kokonerzeugung des Jahres
1937 und um rund eine Million Kilogramm iiber der durch-
schnittlichen Produktion in den Jahren 1932 bis 1936 lag.

Seide in Abessinien. — Italien hat, wie in Lybien, so auch
in Abessinien sofort die Frage der Einfiihrung der Seidenzucht
gepriift.

auf die Anbaumdglichkeit von Maulbeerbdumen, wie auch

die Coconszucht befriedigend ausgefallen, sodafl, wie dem in @

Addis-Abeba erscheinenden | Corriere dell’Impero” zu entnehmen
ist, die Anstrengungen in dieser Richtung fortgesetzt werden.
Durch Vermittlung des Ente Nazionale Serico in Mailand wer-
den nunmehr einige Zehntausend Maulbeerbdume nach Abes-
sinien gesandt und es sind alle Vorkehren getroffen, um in
verschiedenen Teilen des Landes die Coconszucht in grofiem
Mafistabe aufzunehmen. Mit dieser befassen sich zunichst
die italienischen Einwanderer und die Kolonialbeamten, doch
rechnet man damit, dafl in kurzem auch die Eingeborenen,
herangezogen werden kdnnen. Der Ente Nazionale Serico hat
nunmehr auch Maschinen zum Spinnen der Seide und sogar
Webstiihle nach Abessinien befordert, um die Eingeborenen
gleichfalls mit dem Spinnen und Weben der Seide vertraut
zu machen.

Baumwollabsatzsorgen in Aegypten. Die Erhohung der Ein-
fuhrzdlle fiir Rohbaumwolle in Britisch-Indien hat die Be-
mithungen um eine Verbreiterung der Absatzgebiete fiir
dgyptische Baumwolle stark getroffen. Denn gerade der in-
dische Markt spielte im bisherigen Absatz und bei den Plinen
zugunsten einer verstirkten Ausfuhr eine erhebliche Rolle.
Indien hat in der Saison 1937/38 von Aedgypten mehr als
635990 Kantar (zu 45 kg) abgenommen und stand unter den
dgyptischen Absatzmirkten damit an vierter Stelle. Die an
der dgyptischen Baumwollausfuhr interessierten Kreise hoffen

Die Ergebnisse in Abessinien sind, sowohl in bezug |

Fig.7 Spulenantrieb durch eine einzige Welle iiber Schraubenstirnriider

auf einen gewissen Ausgleich im spanischen Markt, der nach
der fast dreijihrigen Einfuhrdrosselung einen grofien Bedarf
haben miifite. Erschwerend wiirde sich hier allerdings die von
der national-spanischen Regierung erwogene Wihrungskon-
trolle auswirken. Pflanzer und Handel hoffen zwar, dafy die
dgyptische Regierung mehr als bisher in zwischenstaatlichen
Abkommen versuche, den Bedarf ihrer grofien industriellen
Bauvorhaben mit Baumwoll-Lieferungen zu bezahlen. An diese
Moglichkeit bei der Gewinnung des spanischen Marktes denkt
man weniger, da man die Aufnahmefdhigkeit Aegyptens fiir
Lieferungen aus Spanien in Zweifel zieht.

Schutz fiir Baumwolle in Brasilien. Die brasilianische Re-
gierung hat mittels Dekrets die Ausdehnung der Erzeugung von
kiinstlichen Spinnstoffen verboten. Maschinen, die dieser Et-
zeugung dienen, diirfen nicht mehr eingefiihrt werden. Die
bestehenden Anlagen diirfen zwar weiterarbeiten, ihre Preise
jedoch nur mit besonderer Erlaubnis der Regierung erhdhen.

SPINNEREI - WEBEREI

Stiubli-Schaftmaschinen

(Fortsetzung)

Von C. Meier-Hitz, Fachlehrer.

Bei allen den bisher besprochenen Modellen werden die
Messer durch eine Kurbel von der Excenterwelle aus, mittelst
Stange und Kreuzhebel bewegt. Da zwischen Haken und
Messer zum Hakenwechsel ein toter Gang sein muf), gehen die
Schifte im Oberfach soweit zuriick, bis das Messer die im
Anschlag befindlichen Haken fafit. Dadurch entsteht im Ober-
fach ein Wippen der Schifte. Um diesem Wippen abzuhelfen,
mufite also versucht werden, die ausgezogenen Haken so-
lange im Oberfach festzuhalten, bis die Gegenhaken vom
Messer erfafit werden konnten. Ein weiterer Nachteil der
Messerbewegung mittelst Kreuzhebel und Kurbel ist der, daff
der Fachschluf§ infolge des Kurbelgesetzes, beim ersten Schufi
nicht zu gleicher Zeit erfolgt, wie beim zweiten Schuf.

Nachdem nun die Messer bereits im Bogen gefiihrt wur-
den, mufite die Losung dieses Problems in der Aenderung
des Messerantriebes gesucht werden. Diese Losung fand sich
in der Bewegung der Messerhebel durch Excenter, mit welchen
ein beliebig langer Offenfachstillstand erzielt werden kann.
Ebenfalls ist es mdglich, den Fachschluf§i beim ersten und
beim zweiten Schufl in der g¢leichen Ladenstellung zu er-
halten. Auf diese Weise entstanden im Jahre 1923 die
Schaftmaschinen Mod. ESt.

Die Messer werden in schwingenden Hebeln gefiihrt, die
durch Excenter bewegt werden, welche wihrend 30, 45 oder
60 Graden gleiche Radien aufweisen. Die Hebel bleiben also
wihrend diesen Winkeldrehungen stehen, wodurch ein ent-
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